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Schweillgerechtes Konstruieren auch im Landmaschinenbau II. Teil

Yon Ing. H. THOMKE, Leipzig')

Zuliissige Beanspruchung nach DIN 4101

Die SchweiBausfithrung bringt gegeniiber des ungeschweilten
Materials eine erhebliche Herabsetzung der Festigkeit; die
Berechnung crfolgt nach folgenden Werten. %

Stump/ndahte dev Giiteklasse I~ Novmmale Stumpfraht (ohne
Rontgen, ohne Wurzel-

schweiflung)

fiir St. 37 fiir St. 52 fiir St. 37  {fir St. 52
Zug: 0,8 - o 0,8 - 0.l 0,72 « o4u 0,65 071
Druck: 1,0 - Ol 1.0 - Ozul 0,90 - Ozul 0,80'(7/,u]
Abscheren: 0,65 - g,y 0,65 « o, 0,55 - o, 0,50 -6,4)

Kehlndhte

Zug: 0,65 - o1 0,65 « o,m

Druck: 0,65 - o401 0,65 « o,

Abscheren: 0,65 - o,y 0,65 - o0

Zulissige Beanspruchung nach Vogefa?)

IFiir alle schweiflbaren Stahle und liir Stahlguf.

Stumpfndhte dey Giiteklasse T Normale Stwmp/naht Kehindhte

Zug: 0,90 - o 0.8 - ol 0,65 - 6,1
Druck; 1,0 - ouu 0.9 o 0,65 - 6,1
Biegung: 0,9 - o 0,8 - o 0,65 - ol
Abscheren: 0,65 -, 0,55 - azul 0,65 + oyl

Die Vorschriften lassen es aulerdem zu, die zulissige Span-
nung zu erhéhen, wenn durch Versuche an Bauteilen #ber-
zeugend nachgewiesen wird, daB sie diese Beanspruchungen
aufnehmen kénnen.

Die Beurteilung der Schweilnahtgiite

Klasse 1 Klasse 2
bearbeitet, unbearbeitet,

Dauerfestigkeit = 1009 Dauerfestigkeit = 829

Klasse 3
; leichte Poren und Schlacke,
'//////,ﬁV///// Dauerfestigkeit 629
Klasse 4

starke Poren und Schlacke,
Dauerfestigkeit 369

75
N

groBere Wurzelfehler,
Daverfestigkeit 27(.

Danerfestighkeitswerte fiir Stumpischweiung

25 kg/mm?* 23 kg/mm?

1 L. Teil s. Aumustheft S. 240 bis 248,
) Vor:chriften fir geschweiBte Fahrzeuge, Ausgabe 111, 1947.

DK 621.791

i,

Al‘|7h,gl

18 kg/mm? 16 kg/mm?

Die SchweifSnahtidnge

Zur Anordnung der Schweifinahtlinge dicnen folgende Werte:

Imin = 40 mm; besser /= () - a; Imax = 40 - a
Die Schweifinahte unter 40 mm werden nicht geheltet, sondern
miissen sofort durchgeschweifit’ werden.

Diagramm iiber verschiedene Schweibnahtlingen

bemt0

\
| | ] o

25 IO 5y 33 wn

IMiir die Benutzung des Diagrammes ist zu beachten:

Bei symmetrischen Profilen mit [Flankennahtanschiufl werden

Fs
a und / aus der Formel - = 077 Fproiit bestimmt, alsdann

a und /aus dem Diagramm entnommen.
Ifir Druckstibe wird der Anschlull nach der tatsidchlichen
vorhandenen Kraft £ bestimmt.
Fy, P Fs P Fs 0,77 P
2 2.p 2 1,3-0 v ¢

Die Wirmeschrumypinugen

Die Waiarmeausdehnung ist von der Temperatur und dem
Ausdehnungskoetfizienten abhingig. Schon eine Temperatur
von 150 bis 200° C geniigt, um eine Ausdehnung hervorzurufen,

Die Lingsschrumpfung
Flache des Profils

Langsschrumpfung = TTache der Smu}:g s

Langs

schrumpfungen
[ —~—
[Fhisz] | Querschrumpfungen

Die Querschrumpfjung

Ein Erfassungswert fiir Querschrumpfung ist bLei Blechen
von 8 bis 15 mm Dicke ~ 1,8 mm Schrumpfung.

Da die Querschrumpfung am Ende immer am gréfiten ist,
ist stets von innen nach auflen zu schweiflen.
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Reihe 6 |

| Mindestdicke in mom 2 2 2 2 2 25

w
[
5]

4
2,5 3 3 3

2,6

H.Thémke: Schweifigerechles Konstruieren auch im Landmaschinenbau

Bestimmungen der SchweiBnahthdhen von Kehlniihten
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Y Bei ungleicher Blechdicke wird fiir Reihe 1—5 die kleinere angenommen. Die Mindestdicke nach Reihe 6 ist immer nach dem dickeren Blech zu bemessen

%) Wird angewandt, wenn doppelseitige Schweiung nicht ausgefiihrt werden kann. Ab 8 mm Blechdicke Nahtvorbereitung wie Bild 27.

Die Winkelschrumpfung
Auch die Winkelschrompfung mufl bei der Konstruktion
beriicksichtigt werden, sie bringt
4~ — - ——+  oftmals erhebliche Verwerfungen,
W 7., 83 €1 % besonders bei der Mehrlagen-
Ermay f FNe, 4 schweiBung. Es bilden sich bei
der Schweilung die Hebelarme ¢,
ey, ¢, usw, und es entsteht jeweils ein Moment aus Schwer-
punkt der Schweillage und dem entsprechenden Hebelarm.

% 2

a
Zuldssige SchweifSnahthohe
ohne besondeven Verzug
| 4 24 5 | 6-7 8 [9-11|12
| 2,5 .3 4 ‘ 5

Als Erfahrungswert gilt bei einem 12 mm dicken Blech mit
a = Ginm, eine Schrumpfung von etwa 6°.

Erklirung

Reihe 1: % K g
[ATR36]
bis 8 mm Blechdicke iiber 8 mm Blechdicke
einseitige Festigkeitsschweiung.

Reihe 2: doppelseitige Kehlnaht
= Fs= 10" .F g
e a = 0,7 -5 als Maximum,

Reihe 3. starke Befestigung

Reihe 4: mittelstarke Befestigung ’

Reihe 5: wenig starke Befestigung

Rerhe 6: Mindestdicke der Kehlnihte,

Anwendung

Reihe 2: bei 10-mm-Blech; a= 7mm; Is—
schnitt Q = 2.072 = 1,0cm?.

bet 10-mm-Blech;
0,5 cm?
Befestigung von Maschinenfundaméflten, hochbean-
spruchten Maschinenteilen.

1.4cm?; Quer-

Reihe 3; a=792.5mm;

0=2.05"=

Reihe 4: bei 10-mm-Blech; a = 4 mm; Q = 20,16 = 0,32cm?,
Einschweilen von Zwischenwinden im Behilter-
bau, Schiffbau, Spanten-EinschweiBung; Decks-
balken, Halsnahte bei Blechtrigern und Versteifungen
fir tragende Blechkonstruktionen. Schweiflnahte,

bei denen bei Beanspruchung Schubkrifte auftreten,

d. h. Halsnahte.
Reihe 5: a = 3 mm; @ 2.0,09 = 0,18cm?2  Alle Ausstei-
{fungen, keine ausgesprochenen Kraftnahte.
Zuldssige Mindestdicke von Ndihten
Blechdicke s: 2 3 4 5 6 7—10 11—I18 20—30 mm
Mindestdicke a;: 2 2 2 2 2 25§ 3 4 min
Konstruktionshinweise
" Hier treten So ist die
starke Konstruk-
Schrumpfun- tion ela-
gen auf. stisch.

(A 37]

Entspannungssicken zur Ent-
lastung des Spannungszu-
standes

7
NN “1 N A N]
KTy |
Starke Spannungen und Ver- Keine Spannungen und Verwer-
werfungen fungen
Schweifi-
richlung
Schwerp)
Verzugs- richlung
richtung Verzgs -
richtung

Solche Konstruktionen sollen vorher auBer Winkel gestellt

werden, A 1124





