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" Von Dipl.-Ing. A. WICHA, Berlin-Leipzig?!)

Wie aus Bild 9%) zu erkennen ist, verandert sich die Schnitt-
breite 4y, fyy. L5y, Lyp Und £y, des Messers bei der Messerbewegung,
diese Schnittbreiten sind in Bild 11 diagrammatisch einge-
zeichnet. Zu den einzelnen Drehwinkelstellungen der Messer-
klinge sind als Ordinaten die Schnittbreiten aufgetragen und
sodann die mittlere Schnittbreite £, planimetrisch ermittelt mit

by = 2,49 cm,

Der mittlere Schnittwiderstand ist

P=rhely--- k. (22)

Nach Gleichung (22) ist bei Halmschnitt (¢ = 7 kg/cm)

P=7.2,49 = 17,43 kg je Messer.
- ?

Wie in Bild 12 eingezeichnet, zerlegt sich der senkrecht zur
Messerschneide gerichtete Schnittwiderstand P in zwei Kom-
ponenten P, und P,.
P, ist die Messervortriebskraft in der Schnittrichtung und
P, ist die Messervortriebskraft in der Iahrtrichtung.
Die Auflagebelastung P, der Messerklinge ¢ bzw. des Messer-
riickens / auf die Reibeplatte ¢ ist

Py = P-sinz .- kg. (23)
Dieser Auflagedruck lést die Reibungskraft
‘””1 = Py - kg (24)

aus.
Der Reibungskoelfizient zwischen Messerriicken und Reibe-
platte (Stahl auf Stahl, trocken) ist u, = tggo, = 0,2

a—14 45— 14 _

tg o, — 5688 o, = 29728,
§% b 54,5 0,56 4j %= 3 o
Py = P.cosa, — 17,43-0,8692 = 15,15 kg, (25)
P, = P-sing, = 17,43 - 0,4945—= 8,62 kg .
Der Reibungswiderstand des Messerriickens ist
W, =18,62-0,2=1,724 kg.
Die Antricbskraft des Messerriickens ist
}i\nﬁ‘ - 131 -+ I'Vx oo i RE (26)

Paptr = 15,15 4 1,724 = 16,874 kg.

1) Til 1 s, H. 12 (1953)
2) Bild 9 siche Heft 12 (1953) S. 363.
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Bild 11
Schnittwiderstand P = Iy - & [kgl

Bild 12 .
Resultierender Messerwiderstand

DK 631,354,022

Bei Vernachldssigung der Beschleunigungskrafte des Mechanis-
mus (Massenausgleich) ist die Antriebsleistung des Messer-
rickens

Byamdiliy »
Nmmz,ﬂ‘w...Ps, (27)

Nach Gl (15) ist w, = 1,258 m/s. Mechanischer Wirkungsgrad
des Kurbeltriebes n = 0,90.
Messeranzahl z = 30

Arbeitsbreite B — v-z = 76 - 30 = 2280 mm

16,874 - 1,258 - 30
N = S -=9,45PS.
Antr 75.- 0'90 5

3. Konstruktion und Berechnung des kontinuierlichen Ketten-
schnittes (Zugschnitt)

Wie in Bild 13, 14, 15 und 16 gezeichnet, bestebt der Mecha-
nismus der Kettenschnitteinrichtung aus einer endlosen Kette,
die iber eine getriebene und eine treibende Rolle gefiihrt wird.
Als schneidendes Kettentrum ist das ziehende Kettentrum vor-
gesehen. Die Kettenelemente I und 2 sind kardanisch mitein-
ander verbunden und kénnen auf sehr einfache Weise als end-
loses Band zusammengefiigt werden.
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[r. s Rwes) Schnitt E-F

Bild 13 und 14. Kettenmesscrbalken

SchnittA-B Schoitt C-D -
(Schnittverlauf) \
h

Bild 15. Kettenmesser Bild 18. Geschwindigkeits- und Krafteplan
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Das Kettenglied I ist mit einer Schneidkante versehen, die
schrag zur Bewegungsrichtung verlauft. Der Anstellwinkel ist

(28)

- Ist a= 2mm und i = 20 mm wird tgd = 0,17 & = 5°50".

3.1 Ketlengeschwindigheit
Die Kettenbandlage zur Fahrtrichtung s ist um den Winkel
- y = 45°
geneigt, s6 daB bei einer absoluten Messerkettengeschwindig-
keit
v in m/s
und einer Fahrgeschwindigkeit
s in mjs
die relative Messerkettengeschwindigkeit

sesiny

...m/s

29
sinz, (29)
ist. i .
Die resultierende Schnittrichtung liegt um den Winkel T, g€-
neigt zur Messerkette.

a

tg T, = n (30)
a=2mm und b= 10mm tgz, = 0,2 7, = 11°20".
Ist die Fahrgeschwindigkeit s = 1,5 m/s, d.s. 5,4 km/h,
S0 wxrd nach Gleichung (29) -
_1,5-0,7072 ‘
01965 =5,39m’s.

Die Geschwindigkeit der Messerkette ist

=s5- (cosy +_—1---mSs, (31)

tg To .
=15 ( : 0, 707

3,2 Kettenwiderstand

Kettenteilung 7 = 30 mm,

Schnittbreite 4 je Messer:

t = b+ ¢[mm] Kettenteilung,

¢+ = 20 [mm] senkrechte Schnittbreite je Kettenglied,
. & =10 [mm] Schneidkantenunterbrechung zwischen zwei be-
’ nachbarten Schneidkettengliedern.

£
¥

2 .
T=146=17°10 Iz=cosd-smr--~cm. (32)
20 '
h= = 0,5 .
0.9948 -0,2952 O 794 cm

Bei einem spezifischen Schnittwiderstand & = 2 kg/cm - siehe
Diagrammblatt Bild 10 ~ (Schnittverlaufwinkel t = 17°10’) ist
der Ziehschniftwiderstand je Messer

P—k-h=2.0594 (83)

Nach dem Kriftediagramm Bild 16 ist de. Messerdruck auf die
Messerfiihrung

=1,188kg.

- P,= P.sing,---kg. (84)
“Dieser Druck 15st einen Reibungswiderstand W in kg aus.
W=P,-u---kg. (35)

Reibungskoeffizient zwischen Messerkettenglied und Fihrungs-
schiene )

u=0,1. i
 Der Kettenwiderstand ermittelt sich nach GI. (3
M =P 4+ W=

P(costy + sinvy-u)- -+ kg, (36)

M =.1,188 - (0,98 + 0,1965 - 0,1) — 1,18 kg je Messer .

9), (33) und (34)

3,3 Antriebsleistung ‘ : .

Ist die Arbeitsbreite B = 2280 mm (Abschnitt 2.), dann sind

2z Kettenmesserglieder erforderlich
B
E =
siny - G
2280
= ——"7"—=107.
0,707 - 30 107

(37)

Ein Teil der Arbeitsfliche wird durch die Finger abgedeckt und
reduziert dadurch die Anzahl der im Schnitt befindlichen
Kettenglieder auf

. B— B,z ) .
=g T (38)
Fingerbreile B; = 15 mm - ¢
Fingertetlung ty = 75 mm )
Fingevanzahl z, = Bft, = 30
2280 — 1530
a=107T ——55 . — %8 :

Antriebsleistung

Nantr = ————21... PS. (39)

75 n

Mech. Wirkungsgrad n = 0,95 (Rollenlagerung)

1,186,363 - 86

Nante = =238

=9,07PS.
Zusammenfassung

Der Vorteil des Zugschmitis gegeniber dem Druckschnitt
liegt hauptsachlich in der Antriebsleistung-Einsparung, in der

einfacheren, billigeren und leichteren Konstruktion und der
groBeren Lebensdauer. A 1449

Noch einmal Bodenfrisen®) -

VYon E. PYDDE DK 631.319

Als Verfasser des Aufsatzesl)lege ich Wert auf die Feststellung, daf
seit 1936 tatsdchlich nur die Lubo-Frise in der Hainichener Maschinen-
fabrik gebaut wurde, die auch jetzt noch als Typ 20 im 1FA-Werk
Framo weiter gefertigt wird, Im Prinzip weist der Tvp 20 dieselben
technischen Daten wie die Lubo-Frise auf, jedoch ist die Ersatzteil-
haltung fiir beide Frisen, Lubo und Typ 20, getrennt zu fiihren, da
es durch die in der Nachkriegszeit bedingten Materialschwierigkeiten
und auch durch die Lieferung eines neuen Motors (EL 308) nicht mog-

. lich war, dieselben Ersatzteile beizubehalten. Allerdings muf noch

bemerkt werden, daB der neue Motor EL 308 auch an die alte — vor
1939 hergestellte — Lubo-Frise angebaut werden kann.

Infolge ungeniigender Koordinierung bei der Erteilung von Pro-
duktionsauflagen sind bis zum Jahre 1951 in der Deutschen Demo-
kratischen Republik sowoh] die Lubo-Friise (als Typ H 6) von der
Hainichener Maschinenfabrik als auch der Typ 20 vom IFA-Werk
Framo gefertigt worden. Ab Marz 1951 — nach Einbeziehung der
Hainichener Maschinenfabrik in das IFA-Werk Framo — wird nur noch
der Typ 20 hergestellt. Es muB festgestellt werden, daB die Ersatz-
teilfertigung fir die vor 1939 gebauten 1500 Lubo-Frisen und fur die
nach 1945 produzierten 250 Lubo-Frasen (als Typ H 6 bezeichnet)
nach dem ZusammenschluB -der Betriebe nicht geniigend beruck-
sichtigt wurde, so daB viele noch Wrauchbare Frasen ungenutzt
herumstehen.

Bei dem Typ 22 dagegen handelt es sich nicht um eine normale
Bodenfrase. Dieses Gerit ist eine Motorhackirise, die speziell zur
Unkrautbekdmpfung und Bodenlockerung eingesetzt wird. Da ihre
Arbeitsbreite von 16 bis 52 cm einstellbar ist, kann damit auch in
engen Kulturen gearbeitet werden.

Diese Maschine wurde erstmalig 1950 auf der Gartenbau-Ausstel-
lung vorgefiihrt, nachdem sie von mir in der Hainichener Maschinen-
fabrik entwickelt und als ,,Motorhackfrase, Typ M H 1* typisiert
wurde. Im Mirz 1951 wurde der Bau dieser Motorhackfrise vom 1FA-
Werk Framo iibernommen. Die Produktlon lduft bereits in kleinen
Senen AK 1455

') Richtigsteliende Erganzung zu dem Aufsatz in H.8 (1953) ,,Ist die Weiter-
entwicklung von Bodenfrisen, Motorhackfrisen und deren Zusatzgerite notwendig 7
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