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Wir bauen das demokratische Dorf — Gedanken zum 1. Mai

Von H. BITTNER, HV-MTS, Berlin .

Uberall in der Welt feiern die werktatigen Menschen den
1. Mai als den Festtag der internationalen Solidaritat der
Arbeiterklasse. Aber welch ein Unterschied in diesen® Feiern.
Driiben in der kapitalistischen Welt stehen sie im Zeichen des
erbitterten Kampfes der Arbeiter und Bauern gegen Ausbeu-
tung und Unterdriuckung, vielfach im Widerstand gegen will-
kiirliche Versuche der herrschenden Clique, diesen Feiertag
der Werktétigen zu verhindern oder zu entwiirdigen. Doch un-
gebeugt von Terror und Verfolgung geben die Arbeiter der
westlichen Welt ihren Volkern durch die Demonstration des
ungebrochenen Kampfeswillens neue Kraft und neue Hoff-
nung. Die Geschichte der Arbeiterbewegung, angefangen von
der Pariser Ifommune, iiber den Beschlul3 des Internationalen
Arbeiterkongresses vom 14. Juli 1889 in Paris zur alljahrlichen
Feier des 1. Mai der internationalen proletarischen Solidaritdt,
bis zum groflen historischen Sieg der Arbeiter und Bauern
RuBlands im Jahre 1917, gibt ihnen ein Recht zu dieser Floff-
nung. Sie wissen, dafl bisher alle Versuche der kapitalistischen
Machthaber, die Kundgebungen und Demonstrationen der Ar-
beiter und Bauern am 1. Mai zu verhindern, oder mit Ililfe
der rechtssozialdemokratischen Arbeiterverriter diesem Tag
seinen revolutionaren Charakter zu nehmen, an der geballten
Kraft der Arbeiterklasse gescheitert sind und weiter scheitern
werden bis zu dem Tage, der auch fiir sie die Freiheit von den
kapitalistischen Ketten bringt.

In einem Sechstel der Erde haben die Arbeiter und Bauern
diese Ketten bereits zerrissen, die Gutsbesitzer und Kapita-
listen gestiirzt und die grofle und méachtige Sowjetunion er-
richtet. Thnen folgten im Ergebnis des 2. Weltkrieges die Ar-
beiter und Bauern Polens, der CSR, Ungarns, Bulgariens, Ru-
maniens, Albaniens, das heldenhafte koreanische Volk in einem
Teil seiner Teimat und 500 Millionen Chinesen. Mit Hilfe der
Sowjetunion vollzog sich auch in einem Teil Deutschlands,
der Deutschen Demokratischen Republik diese historische Wen-
dung. Die Grundlage dafiir war die Austreibung der Grof
agrarier und Kapitalisten sowie die damit verbundene Boden-
reform. In diesen Landern brachte der IKampf der Arbeiter
und werktédtigen Bauern den Menschen die Befreiung vom
kapitalistischen Joch.

Der 1. Mai 1954 steht dariiber hinaus in den kapitalistischen
Landern im Zeichen des Kampies gegen die Kriegsvertrage von
Bonn und Paris und damit im Zeichen des Kampfes um den
Frieden. In diesen Laindern demonstrierten die breiten Massen
der Werktatigen gegen die USA-horigen Regierungen und far
die nationale Unabhingigkeit und demokratische Freiheiten,
gegen die Bevormundung durch den amerikanischen Imperialis-
mus und fiir die Rechte der Werktatigen, gegen Preissteigc-

rungen und Massenentlassungen und fur Lohnerhéhung und
einen Staat ohne GrofBgrundbesitzer und Ausbeuter.

Wie anders dagegen feiern die Menschen in den Landern des
Weltfriedenslager ihren 1. Mai. In der Sowjetunion, den Volks-
republiken und bei uns in der Deutschen Demokratischen
Republik begehen die Werktatigen den 1. Mai 1954 als einen
Festtag, der im Zeichen weiterer Festigung der neuen Ordnung
steht, der in seinen Massenkundgebungen von der gefestigten
Macht der Arbeiter und Bauern zeugt. Zu Ehren dieses Tages
wurden von den Arbeitern und Bauern neue Produktionserfolge
fiir die wcitere Verbesserung der [ebenslage aller Werktatigen
errungen. Der 1. Mai 1954 ist hier aber auch ein Tag der Soli-
daritat nit den Arbeitern und Bauern in Westdeutschland,
Frankreich, Italien und den anderen kapitalistischen Léandern,
die erbittert um ihre Rechte, gegen Kriegsvertrage und fir den
Frieden kampfen. An diesem Tage legen unsere werktitigen
Menschen erneut ein Bekenntnis zur briiderlichen Freundschaft
und Kampfverbundenheit mit den um ihre Freiheit ringenden
Vélkern in den kolonialen und halbkolonialen Landern ab.

Wenn wir nun einen Rickblick auf die Entwicklung der
Landwirtschaft - als unserem ureigensten Arbeitsgebiet -
wihrend des letzten Jahres unternehmen, dann kénnen wir mit
tiefer Freude und berechtigtem Stolz feststellen, dafl auch hier
im Jahre 1953 eine ganze Reihe von Erfolgen die Muhen der
angestrengten Arbeit lohnten. Verschiedene Kulturen brachten
hohere Ertrage und die Voraussetzungen fiir weitere Steigerungen
wurden geschaffen, neue Arbeitsmethoden brachten beacht-
liche Ersparnisse an Zeit und Material. Der gré3te Erfolg je-
doch, den wir errungen haben, besteht zweifellos darin, daf
sich der iiberwiegende Teil unserer jungen Landwirtschaftlichen
Produktionsgenossenschaften bereits im ersten Jahre ihres Be-
stehens wirtschaftlich so stark gefestigt hat, dafl schon allein
dadurch die Uberlegenheit der genossenschaftlichen Produk-
tionsweise — also der modernen sozialistischen Grofiproduk-
tion — auf dem Lande gegeniiber der bduerlichen Einzelwirt-
schaft eindeutig bewiesen wurde. Die MTS als Organisation
zur Unterstiitzung der Produktionsgenossenschaften und als
Garant zur Festigung des Biindnisses der Arbeiterklasse mit
den werktatigen Bauern haben das erste Mal seit ihrem Be-
stehen den Plan erfiillt und ibererfiillt. Diese Erfolge in der
Arbeit der MTS und der LPG sind zweifellos einmal darauf zu-
riickzufiithren, dafl infolge der genossenschaftlichen GroBrauni-
wirtschaft die Technik besser ausgenutzt werden konnte. Zum
anderen aber wurde die technische Ausriistung selbst so stark
erweitert, dall die MTS immer groGeren Anteil an der Durch-
fuhrung der landtechnischen Arbeiten hatte. Im vergangenen
Jahre und ganz besonders seit Einfiihrung des neuen Kurseg
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durch unsere Regierung wurden erhebliche Mittel zur Ergan-
zung und Vervollkommnung der technischen Ausriistung unse-
rer Landwirtschaft aufgewandt. Dies geschah nicht von un-
gefihr, sondern liegt auf der Linie unserer neuen Ordnung,
deren Hauptsorge es ist, die Lebenshaltung der werktatigen
Massen schnell und entscheidend zu verbessern und einen Wohl-
stand zu erreichen, der zum wmagnetischen Anziehungspunkt
fiir unsere Briider und Schwestern im Westen unserer IHeimat
wird. Bei uns ist die Mechanisierung der Landwirtschaft ein
entscheidendes Mittel, die Bodenfruchtbarlkeit zu erhéhen, die
Ertrige zu steigern und dabei gleichzeitig die schwere Arbeit
der Bauern zu erleichtern. Aber auch unsere Biuerinnen ge-
langen immer starker in den Genuf} dieser gewaltigen Anstren-
gungen unseres Staates, das Leben auf dem Lande schoner zu
gestalten. Die Mechanisierung der Innenwirtschaft und der ge-
nossenschaftliche Zusammenschlufl zu GroBhofwirtschaften be-
freien sie von der Arbeitsfron vergangener Tage, auch sie
kénnen sich nun des Feierabends freuen und an den kulturellen
Errungenschaften teilhaben, die ihnen durch die Dorfkultur-
hauser mit ihren vielfiltigen Einrichtungen und durch den
Landfilmdienst der MTS zugingig wurden. Die Konzentration
der Hauptproduktionsmittel - also der modernen Technik - in
den MTS und die genossenschaftliche GroBwirtschaftsform in
unseren LPG sind die wichtigsten Bausteine fur das deniokra-
tische Dorf! Dem Wesen unserer eigenen Arbeit entspricht es,
wenn wir uns eingehend mit der Landtechnik befassen und da-
bei die moderne Technik in den MTS als Quelle des Wachstums
unserer landwirtschaftlichen Produktion besonders wiirdigen.

Der grofle Stalin sagt hierzu in seinem Werk ,,Okonomische
Probleme des Sozialismus in der UdSSR":

L Es handell sich hiev wnickt nur um die Technik schlechtlin,
sondern darvum, daf3 die Technik nicht auf dev Stelle tveten darf
- sie muf3 sich standig vevvollkommmnen —, dafs die veraltete Tech-
nik ausvangiert und durch eine moderne und die moderne wieder-
wm durch die modernste erselzt werden muf3. Anders ist das Vor-
wdrlsschreiten unsever sozialistischen Landwirtschaft undenkbar,
sind weder die hohen Ertvige noch dev Uberfluf an landwir!-
schaftlichen Produkten denkbar.'

" Fiir die MTS ergibt sich daraus die hohe Verpflichtung, diese
Technik moglichst gut audszunutzen und richtig anzuwenden.
Wir wissen, daf3 die Erhohung der Ertrige bei der Hackfrucht-
ernte 1953 durch die mangelhafte Pflege der Kulturen stark
behindert wurde. Daraus ergibt sich die Aufgabe, gerade auf
diesem Gebiet den hohen Handarbeitsanteil durch einen héhe-
ren Grad der Mechanisierung herabzusetzen. Zu diesem Zweck
wird die Anzahl der Pflegegerdte und der dazugehorigen Schlep-
per bzw. Geritetrager im Jahre 1954 in den MTS um ein Viel-
faches gesteigert. Verbesserte Kartoffellegemaschinen und
Diingerstreuer kommen in grofler Zahl hinzu und dienen eben-
falls der Arbeitsverbesserung und Ertragssteigerung. Aber auch
fiir die Erntebergung ist die Lieferung vieler neuer Maschinen
vorgesehen. Zum ersten Male werden in dieser Ernte die neueu
Maihdrescher aus der Fertigung des VEB Méahdrescherwerlkes
Weimar neben den altbewahrten sowjetischen Kombines S-4
auf unseren Feldern arbeiten. Fir die Hackfruchternte sind
gleichfalls neue Kombines aus dem Weimarer Werk zu erwarten.

Zur besseren Organisation der Versorgung mit Treibstoff in
den MTS wird bereits in diesem Jahr jede MTS it ein bis zwei
Tankwagen (Anhinger) ausgestattet. Diese Wagen haben ein
Fassungsvermogen von 2600 1 Treibstoff. Sie sind mit Filter-
anlagen und Treibstoffpumpen ausgeriistet; Belalter fur Ol
und Benzin sind ebenfalls vorhanden.

Die soziale Betreuung der Traktoristen in den MTS wird
durch eine gréBere Anzahl von Wohnwagen verbessert. Sie ge-
langen in den Brigadestitzpunkten zum Einsatz. Diese Wohn-
wagen verfiigen uber eine Einrichtung von sechs bis acht
Betten, Ofen, Rundfunkempfanger, Waschgelegenheit, Tisch
und Stithle usw. Sie werden fiir die Arbeit in den Brigaden be-
stimmt eine grole Hilfe sein.

So gibt es noch viele weitere Beispiele dafir, wie in unserer
Republik die Mechanisierung der Landwirtschaft standig voran-
schreitet. Sie dokumentieren den festen Willen unserer Re-
gierurig, den Wohlstand der Genossenschaftsbauvern und werk-
tatigen Einzelbauern stindig zu verbessern und ihre Arbeit zu

erleichtern. Auf der Grundlage der sozialen Veranderungen, die
bei uns vor sich gegangen sind, und mit Hilfe der Mechanisierung
werden dabel in kiirzester Frist die Reste der Riickstandigkeit
im Dorfe vollig verschwunden sein. Diese grofartigen Perspek-
tiven in der Landwirtschaft kann es nur in einem Staate geben,
in dem die Arbeiter im festen Biindnis mit den werktitigen
Bauern die Macht haben. Sie kann es nur deshalb geben, weil
die Partei der Arbeiterklasse, die Sozialistische Einheitspartei
Deutschlands in ihren richtungweisenden Beschlissen und in
der tagtaglichen Arbeit Hilfe und Unterstiitzung gewahrt. Die
EntschlieBung des 17. Plenums des ZK der SED mit ihren um-
fassenden Richtlinien zur schnelleren Steigerung der landwirt-
schaftlichen Produktion ist ein entscheidender Schritt vorwirts
zur Erreichung des groBen Zieles, die stindig wachsenden Be-
diirfnisse unserer Bevolkerung voll zu befriedigen. Die demo-
kratische Umgestaltung des Dorfes ist eine der Grundlagen da-
fiir, ihrer Verwirklichung gilt unsere ganze Kraft! Das ist unser
Gelobnis zum 1. Mai. -

Mit diesem Gel6bnis verbinden wir den Dank an die Sowjet-
union. Ihre freundschaftliche Hilfe und ihre grofiztigige Unter-
stitzung haben uns den harten und beschwerlichen Weg nach
dem Zusammenbruch des ,,Dritten Reiches'* immer wieder er-
leichtert und uns solche Erfolge Gberhaupt erst ermdéglicht.
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Wichtige Beschliisse
fiir die Landwirtschaft auf dem IV. Parteitag der
Sozialistischen Einheitspartei Deutsehlands

Schon die 17. Tagung des Zentralkomitees der Sozialistischen
Einheitspartei Deutschlands am 22. und 23. Januar 1954 brachte
wichtige Forderungen und Richtlinien fur die ndchsten Aufgaben in
unserer Landwirtschaft. Hier wurde die eindeutige Fordervng auf-
gestellt, die Erzeugnisse der Landwirtschaft auf allen Gebie:en wei-
testgehend zu steigern. ’

Der IV. Parteitag erwciterte diese Aufgaben und gab konkrete
Richtlinien fir alle in unserer Volkswirtschaft Tatigen, wie diese
groBen Aufgaben gemcinsam gel6st werden kénnen.

Der von Walter Ulbricht dem IV, Parteitag gegcbene Rechenschafts-
bericht zeigte die groBen Erfolge, die unsere Landwirtschaft scit dem
I11. Parteitag errungen hat, auf. Aber auch kritische Bemerkungen
sind im Rechenschaftsbericht gegeben worden. Als besonders ab-
traglich hat sich die Nichterfiillung der Pline zur Entwicklung der
Viehzucht, zur Steigerung der Leistungsfahigkeit des Viehes und zur
Erhohung der Bruttoerzeugung in der Landwirtschaft fur die weitere
Hebung des Lebensstandards der Bevélkerung der Deutschen Demo-
kratischen Republik ausgewirkt.

Die Ursachen fiir die Nichterfullung der Pline in der Viehzucht
liegen vor allem im unbefriedigenden Zustand der Futterbasis. Hier-
aus ergeben sich fiir die Landtechniker besondeve Aufgaben. Es kommit
jetzt darauf an, durch Schaffung derv notwendigen technischen Ein-
richtungen die Einfiilhrung des griinen FlieBbandes zu garantieren.

Die zusatzlichen Lieferungen von Maschinen und Geriten fiir dic
Landwirtschaft werden die Schlagkraft der MTS wesentlich erhohen;
aber auch hieraus ergeben sich wicderum neue Aufgaben fiir unsere
Landtechniker. Dic technischen Kader sind zu qualifizieren; das
Ministerium fir Land- und Forstwirtschaft und die Kammer der
Technik missen hier ihre Aufgabe darin sehen, Schulungs- und Quali-
fizierungspldne sowie Rahmendispositionen zu erarbeiten, demit das
fachliche technische Niveau unserer Traktoristen und Brigadicre,
aber auch das der Techniker, stindig gehoben wird. Die Vermittiung
des technischen Minimums ist hierbei von ausschlaggebender Be-
deutung.

Fiiv die chemische Industrie ergibt sich in Zusammenarbeit mit
der Landwirtschaftswissenschaft die groe Aufgabe, wirksarne Mal3-
nahmen einzuleiten, um groBere Mengen von granuliertem Super-
phosphat zu produzieren, sowie die Entwicklung neuer, besser wirken-
der Mittel zur chemischen Unkraut- und Schiadlingsbekimpfung
voranzutreiben.

Der Hinweis des IV. Parteitages, daB der stdndige Erfahrungs-
austausch init den Spezialisten der Landwirtschaft entwickelt werden
muB, sollte vor allem fur dic KdT, Fachverband Agrartechrnik, Ver-
anlassung sein, dic Bereitschaft unserer Wissenschaftler, besonders
der Sektion Landtechnik der DAL, zur Mitatbeit bei der Entwicklung
dieses Erfahrungsaustauschs mit seinen Aufgaben zu verbinden, damit
derstindige Erfahrungsaustausch und Meinungsstreitzustande kommt.

Die Uberwindung riickstindiger Auffassungen auf dem Gebiete der
Agrarwissenschaft wird dazu beitragen, kithn und entschlossen die
Aufgaben und Ziele, die unscre Landwirtschaft im Rahmen der Volks-
wirtschaft hat, schneller zu verwirklichen, AK 1625 H-y
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schlagen wurde, stellt eine endlose Doppelhakenkette dar, die in
senkrcchter Ebene im Winkel von: « = 33° zur Richtung der Reihen
und zur Bewegungsrichtung der Maschine angeordnet ist. Die Ketten-
teilung betrigt 41,3 mm. An jedem zweiten Gliedpaar sind Stahl-
riegel angebracht, durch die die Glieder der Nachbarketten verbunden
werden. An den Riegeln sind die Stiele der Breitscharen befestigt.
Antreibend ist die Welle der hinteren Kettenwirbel. Die arbeitenden
untercn Kettenselktoren bewegen sich dem hinteren Kettenende zu.
Durch eine entsprechend gewihlte Ubersetzung vom Treibrad der
Maschine her wird eine Wechselwirkung der linearen Geschwindig-
keit der Kettenglieder zur Geschwindigkeit der Maschine eingehalten,
und zwar ist VERette = VMasch : cosa = 1,19 VMaseh. Bei diesem
Verhiltnis ist die resultierende Geschwindigkeit der Breitschare am
unteren Kettensektor im rechten Winkel zu den Pflanzenreihen
gerichtet, wobei VBreitschar = VMasch * tg& = 0,65 VMagch  ist.
Beim Betrieb im ersten Gang des Schleppers ChTS-7 beispielsweise
ist VMasch = 90 cin/s und deshalb VBreitschar = 59 cm/s. Am Ver-

suchsmodell wurden aus Messersegmenten einer Mihmaschine her-
gestellte Breitschare mit einer Breite von' 3,5 cm angebracht. Jedes

‘Breitschar durchschneidet simtliche Reihen auf dem eet, da die

Gesamtbreite des Arbcitsorgans etwa 70 cm betrigt. Der Abstand
zwischen den Bukettmitten ist gleich der doppelten Kettenteilung
mal cose, d. h. 7 em. Somit erhilt man eine Bukettlinge von 3,5 cm.
Bei geniigend dichter Aussaat kann sie durch Auswechseln der Breit-
scharen auf 2 cm gebracht werden.

Das Arbeitsorgan muB das Relief des Beetes kopieren. Es muB
sich beim Ubergang von einem Beet auf das andere leicht in die
Transportlage einstellen lassen.

Die Mechanisierung der Verleilung von Pflanzenschutzmilleln

Diese Mechanisierung stellt an sich keine Schwierigkeit dar, da be-
reits vorhandene Zerstiuber und Bestiduber Verwendung finden
konnen. _ AU 1379

Die Aufgaben des Landmaschineningenieurs

Von Ing. B. SCHUTZE, Leipzig

Die Aufgaben, die heute an den Konstrukteur und Ingenieur im
Landmaschinenbau gestellt werden, sind so mannigfaltig und so in-
teressant, daB es sich schon lohnt, einmal naher darauf einzugehen.

Vielfach wird dartiber geklagt, daB die Werte fiir die Konstruktion
von Bodenbearbeitungsgeriten so ungenau bzw. unsicher seien, daB
eine einigermafBen genaue Berechnung nicht mdoglich ist.

Es ist Tatsache, daB die Bodenbeschaffenheit sehr unterschiedlich
ist und von vielen Faktoren abhingt. Fir den Konstrukteur ist es

" daher nicht einfach, ja teilweise sogar unmdoglich, eine Bodenbearbei-
tungsmaschine zu konstruieren, die wirklich allen Anforderungen ge-
recht wird. Wollte man einen allen Bodenbeschaffenheiten entspre-
chenden Hochstwert der Berechnung zugrunde legen, so erhdlt man
Maschinen, deren Energiebedarf, spezifischer Druck und die damit
verbundene Bodenverdichtung vom landwirtschaftlichen Gesichts-
punkt untragbar sind. Dagegen diirfte es besser sein, fiir diese Ar-
beiten Maschinen zu schaffen, deren Arbeitsleistung variabel ist, d. h.
verschiedenen Bodenverhiltnissen angepalBt werden kann. Die Art,
dies zu erreichen, ist so mannigfaltig, daB in diesem Rahmen nicht
niher darauf eingegangen werden kann. ’

Wir wollen an dieser Stelle nur bemerken, daB dabei angestrebt
werden sollte, die Grundelemente so einheitlich zu gestalten, daB fiir
die einzelnen Bodenarten nur die verschiedenen Arbeitsgerite an-
gebaut werden miissen. Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Arbeit
auf diesem Gebiet ist die genaue Kenntnis der fiir die einzelnen Boden-
arten glltigen Werte.

Neben diesen Aufgaben steht auch noch das Problem, das bisherige
Pfliigen durch eine gleichwertige oder bessere Bodenbearbeitung zu
ersetzen, denn der Krifteaufwand beim Pfliigen ist im Verhiltnis
zum Erfolg zu groB.

® AuBer diesen in naher Zukunft zu lésenden Aufgaben ist es not-
_wendig, auch bei Bodenbearbeitungsgeriten mehr als bisher auf
zweckmiBige Formgebung sowie sachgemiBe Auswahl und Behand-
lung des Materials zu achten.

Von groBer Bedeutung ist dabei der Krifteverlauf. Die bei den
Bodenbearbeitungsgeriten nicht genau feststellbare GroBe der Kraft
kann durch einen entsprechenden Sicherheitsgrad beriicksichtigt
werden. Versuche auf dem Prifstand, dem Priiffeld sowie die Ver-
fahren der sichtbar gemachten Spannungsfelder nach Mayback und
Stresscoat lassen in dieser Hinsicht groBe Fortschritte erwarten.

Erfreulicherweise kann auf den ibrigen Gebieten des Land-
maschinenbaues mit genaueren Werten operiert werden.

Aus der Fiille der Aufgaben, die noch auf den einzelnen Teilgebieten
zu l6sen sind, seien hier nur einige herausgegriffen. Da sind z. B,
die Maschinen der Halmfrychternte mit einem Schneidwerk ausge-
stattet, in dem erhebliche Massenkrifte auftreten. Werden diese
Massenkréfte nicht richtig ausgeglichen, so rufen sie Erscheinungen
hervor, die zur Ermiidung des Materials und damit schlieBlich zum
Bruch fiihren. Das hier iiber Massenkrafte Gesagte gilt iibrigens ganz
allgemein fir sdmtliche Landmaschinen. Die Schwingungen sind
oft so kompliziert, dafl sie einer mathematischen Berechnung nicht
zugingig sind und lediglich gemessen werden kénnen. Das darf aber
den Konstrukteur nicht davon abhalten, sich damit zu beschiftigen.

Seine Mihe wird die Maschine mit gréBerer Lebensdauer, einwand-.

freier Funktion und anderem reichlich belohnen.
Es sei in diesem Zusammenhang an die Flugzeuge erinnert, die
nach einer bestimmten Anzahl von Flugstunden aus dem Verkehr

*
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gezogen werderr, da die Schwingungen die Festigkeit des Materials
um die Hilfte verringern.

Der Mahmaschinen-Konstrukteur gibt sich aber mit dem Massen-
ausgleich und dem Vermeiden von Schwingungen nicht zufrieden.
Es wird nach Wegen gesucht, die Beschleunigungs- und Verzdge-
rungskrifte beim Hin- und Hergang der Messer iberhaupt auszu-
schalten. Ahnliche Energieverluste, wenn auch nicht unmittelbar
durch Massenkrifte, haben wir auch an der Dreschmaschine zu ver-
zeichnen.

Das Institut fiir Landtechnische Grundlagenforschung der For-
schungsanstalt fiir Landwirtschaft in Braunschweig-Vélkenrode hat
auch hier umfangreiche Versuche angestellt, die eindeutig beweisen,
daB die beim Dreschvorgang entstehenden Luftwirbel einen nicht
unbetrichtlichen Teil der aufgewandten Energie schlucken und wahr-
scheinlich auch an dem ,,Wickeln** schuld sind. Inwieweit man diesen
Nachteilen durch Anwendung neuer Methoden z.B. auf elektro-
alkustischem Wege zu begegnen vermag, kann heute noch nicht ge-
sagt werden. Es steht jedoch fest, daB man sich auch im Land-
maschinenbau mehr der Erkenntnis der technischen Grundlagen-
forschung bedienen muB, um Energieverluste zu vermeiden und die
Bedienung zu vereinfachen. Dal dabei zum Teil véllig neue Verfahren
entwickelt werden miissen, ist eine logische Folgeerscheinung. Der
Stand der Entwicklung auf dem Gebiete der Elektrotechnik 1aBt
ohne weiteres darauf schlieBen, dafl man in naher Zukunft ebenfalls
von elektrischen Steuer- und Bedienungseinrichtungen Gebrauch
machen wird. Eine solche Entwicklung bedingt bei fahrbaren Aggre-
gaten natiirlich eine Umgestaltung der Zugmaschine. Auch die Mecha-
nisierung der Forstwirtschaft und der Gértnereien wirft Probleme auf,
die nicht ohne weiteres zu l6sen sind und dem Ingenieur ein groBes
und interessantes Arbeitsgebiet erdffnen.

In der Sowjetunion wurden auf diesem Gebiete bereits schéne Er-
folge errungen, die fiir uns wegweisend sind. So wurde zum Beispiel
von den sowjetischen Ingenieuren_eine Maschine fiir Girtnereien kon-
struiert, die die Fenster der Friihbeete entsprechend der Temperatur
und dem Licht bedient und so mehrere Arbeitskrifte ersetzt.

Auch die Innenwirtschaft erfordert eine weitere Mechanisierung
auf allen Gebieten. Besonders zu erwihnen ist hier die Biogas-
erzeugung, die Dungférderung, Kiichen ungd Kiichenmaschinen sowie
Waschmaschinen. Die angefithrten Beispiele erheben keineswegs den
Anspruch auf Vollstindigkeit. Bei gleichzeitiger Betrachtung der
Ergebnisse der Grundlagenforschung zeigen sie aber, daB der kénftige
Ingenieur im Landmaschinenbau sich auch mit Problemen der Elek-
trotechnik, der Physik und Chemie stirker als bisher beschiftigen
muB. Sie zeigen aber auch, daB vom Ingenieur im Landmaschinenbau
Qualititen gefordert werden, die denen anderer Fachrichtungen in
nichts nachstehen.

Damit dirften aber auch die Vorurteile vieler Interessenten fiir
das Ingenieurstudium im Landmaschinenbau gegenstandslos geworden
sein, und wir hoffen, daB sich dieses Jahr wiederum recht viele Kolle-
gen fiir das Studium der Fachrichtung Landmaschinenbau ent-
schlieBen.

An sie alle ergeht die Bitte, ihre Bewerbung recht bald einzureichen,
denn es steht nur eine beschrinkte Anzahl von Pliatzen zur Verfugung
Die Bewerbungen smd zu richten an:

Fachschule fiir Landmaschmenbau, Leipzig W 31,

Am Lausener Weg. AK 1604
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Die Fadenscheibe wird durch den konischen Antrieb und durch
die Kniipferscheibe in Bewegung gesetzt. Wenn sie sich im unteren
Totpunkt befindet, wird die Bewegung einen Augenblick zum Er-
fassen des Fadens durch die Lippe des Knoters unterbrochen.
¥ Das Abschneiden des Fadens wird vom Messer durchgefiihrt, das
beweglich am Rahmen des Kniipfers zusammen mit dem Fadenhalter
befestigt ist. Die Schneide des Messers ist zwischen dem Knoter und
der Fadenscheibe aufgestellt.

Um' ein Heruntergleiten des abgeschnittenen Fadenendes von der
Fadenscheibe zu vermeiden (bei der Riickbewegung der Scheibe),
ist in den Fadenhalter eine besondere Nute eingelassen (Bild 7).

Fiir die Regulierung der Einklemmung des Fadens gibt es einen

Bild 6. (links, auBen) Tatig-

Bild 7. (links)

Bild 8.

-keitsmechanismus des
Knoters

Fadenhalter
mit besonderer Nute

(rechts)
bolzen

Regulier-

besonderen Regulierbolzen, der in Bild 8 dargestellt ist: der Regulier-
bolzen a; eine Feder b; der Anschlag c¢; der Fadenhalter d und die
Fadenscheibe e.

Nach dem Abschneiden des Fadens nimmt der Knoter, nachdem
er die Knotenbildung vollendet hat, die Ursprungsstellung ein. Bei
der weiteren Drehung der Kniipferscheibe fallt der flache Teil des
konischen Antriebs in die Fithrungsrinne der Kniipferscheibe, und der
Knoter wird um 45° zur Fadenscheibe versetzt. In dieser Zeit be-
fordert déer Auswerfer die gebundene Garbe vom Tisch, dabei macht
sich der Faden, der die Garbe umgibt — abgestoBen vom beweglichen
Teil des Fadenhalters ~ den Weg frei, die Schlinge wird vom Knoter
abgestoBen, und die Zusammenziebung des Knotens ist gesc%ehen.

AU 1410

Der Einbau von Kreuzgelenken

| .Gerade in der Landmaschinentechnik findet man Schalt- und vor
allem Triebmechanismen, die einen groBen Neigungswinkel erfordern.
Es werden hier vorzugsweise Kreuzgelenke in Anwendung gebracht.

Es mufB als bekannt vorausgesetzt werden, daf} sich beide Wellen
nicht mit konstanter Winkelgeschwindigkeit drehen, da sich der Dreh

Lbened vonHelle 1u? yeMdE/

fines der laschenpaare
paralie/ zud

Beugungswinkel
o« bewfiz 145°

. %
Lbene / Fbene —_—
w@/lzm:
—

lasche iolichker
i %5 2 Moglichkeit

Lbene D von Welle 2u3 gebildet

Beugungswinkel
« bzwp w 145°

laschenpaar
paralle/ zu £

laschenpaar
parallel zu O

_ergibt.

DK 621.825.6:631.3

winkel aus

tga = tgf - cosy

- Werden jedoch zwei parallele Wellen durch eine Zwischenwelle

verbunden, dann tritt dieser Nachteil nicht ein und die Kupplung

eignet sich damit auch fiirr groBere Drehmomente, . :
Bei Verwendung von Kreuzgelenkend ist nachstehenden Merkmalen

besondere Beachtung zu schenken. Man unterscheidet:

Richtig Falsch

Verschredene
Bevgungswinkel

levpacixi] 5

Bild 1 bis 4.
Erlduterung der
Lage: An jedem
Gelenkpunktgibt
es zw.i Montage-
moglicbkeiten.
Gelenkpunktdar-
gestellt in Auf-
und  GrundriB.
Laschenpaarpar-
allel zur Ebene.

Eriguferung der lage:
Laschenpaar paralle/zur Ebene

/éa
tbene

Lasch
e fose ekﬁ;

Kreuzgelenke zum Einbau fiir Schaltwellen, d.b. zur Ausiibung
von Schaltbewegungen von 90°, 180°, 270° und 360°, und

Kreuzgelenke zum Einbau fur Triebwellen, d.h. zur Ausiibung
von gleichférmiger Bewegung.

Einbau von Schallwellen

Wenn das zu regelnde Teil in eine der moglichen Schaltstellungen, -
das Bedienteil in die zugehérige Stellung gebracht ist, muB an jedem
Gelenk eines der beiden Laschenpaare parallel zu der von beiden
Wellen gebildeten Ebene liegen (Bild 1 bis 4).

Etnbau filr Triebwellen

Es ist stets eine gerade Anzahl von Gelenken (2, 4 usw.), also eine
ungerade Anzahl von Wellenstiicken zu verwenden.

Die Beugungswinkel an den beiden Enden der geradzahligen Wellen-
stiicke miissen jeweils gleich grof sein.

Auf jeder geradzahligen Welle miissen die Gelenke so montiert
sein, daB die dazugehorigen Laschenpaare jeweils parallel zu der
Ebene liegen, die diese Welle mit den anschlieBenden Wellenstiicken
bildet. AK 1429 Mddler

Fbene
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2. bis 3. 22 bis 10 Uhr anhaltender starker Regen (Nieder- , Technik in der Schidlingsbekdmpfung'' im Juli 1953 in Pill-

Juni 1953 schlag laut Agrarmeteorologischer Station Pill-
nitz 19 mm),
4. Juni 1953 Die Kontrolle ergab, dafl der starke Dauerregen
von dem Belag kaum etwas abgewaschen hatte
(siehe Bild 9).

Auch 2 Wochen spater und nach weiteren Niederschligen war
der Feuchtstdubebelag noch deutlich zu erkennesy.

7 Zusammenfassung

Die vorjahrigen Versuche mit dem Spriuhblaser in Hoster-
witz haben gezeigt, daBl durch die Anwendung des Sprithver-
fahrens im Obstbau bei der Vor- und Nachbliitespritzung bei
Einsparung von etwa

909%
10%
309
809%

gute biologische Erfolge zu erzielen sind. Die Furcht vor phyto-
toxischen Schadigungen durch héhere Brithekonzentrationen
hat sich zumindest bei den verwendeten Praparaten als unbe-
rechtigt erwiesen. Die Wiederholung dieser Versuche und die
Einbeziehung der Winterspritzung sowie eine genaue wissen-
schaftliche Auswertung sollte von den zustidndigen Stellen in
diesem Jahr vordringlich betrieben werden. Bei der hohen
volkswirtschaftlichen Bedeutung, die dem neuen Verfahren fiir
unsere Obstversorgung zukommt, diirfen die grofien Reserven,
die in einer verbesserten Schadlingsbekdmpfung liegen, nicht
langer ungenutzt bleiben. Werden die Ergebnisse bestatigt,

Wasser,
Pflanzenschutzmitteln,
Arbeitskraften und
Arbeitszeit

woran kein Zweifel bestehen kann, so ist fiir den Obstbau eine

wesentliche Grundlage fiir eine bessere und billigere Erzeugung
geschaffen. Die Verwirklichung der dem Bericht vorangesetzten
Forderung ist dann nur noch von der Leistungsfahigkeit unserer
Landmaschinenindustrie abhdngig. Dabei sollte beachtet
werden, daB die Pflanzenschutzgerate schon bisher die wichtig-
sten Hilfsmittel unserer Obstbaubetriebe waren, daf3'der Spriih-
blaser aber dariiber hinaus auch fiir den Forstschutz eine wesent-
liche Rolle spielt.

Die hier verdffentlichten Erfahrungen wurden bereits in
einem Vortrag anlaBlich der Tagung des KdT-Fachausschusses

nitz/Hosterwitz mafgeblichen Pflanzenschutz-Fachleuten be-
kantgegeben, die sich auch selbst von dem vorziiglichen Zu-
stand der Plantage liberzeugen konnten.

Gy

Bild 9. Apfelblatt, feucht bestdubt

An dieser Stelle sei all denen gedankt, die bei der Durch-
fiihrung der Versuche mitgewirkt haben oder die Arbeiten durch
Uberlassung von Versuchspridparaten unterstiitzten.

Eine betriebswirtschaftliche Auswertung iiber den Einsatz
des Spriihblasers in der Plantage des VEB Gartenbau Hoster-
witz wird noch durch den damaligen Leiter dieser Plantage

verdffentlicht werden. A 1581

Neue Hackschare fiir die Bearbeitung der Zuckerkulturen

Die Bearbeitung der Zuckerribenkulturen durch Hackgerite mit
gewdhnlichen Scharen hat, wie es die Erfahrung gezeigt hat, nicht
die gewiinschten Erfolge gebracht. Am Stiel der Hackschare bleibt
das Unkraut hingen und die jungen Pflanzen
werden im Stadium der Gabelung beim Durch-
gang der Schare mit Erde verschiittet, wodurch
sie sehr oft eingehen.

Wir haben deshalb zur Bearbeitung der Zucker-
riibe selbstreinigende Schare meiner Konstruktion
angewendet.

. Der Hackscharstiel ist nachriickwirts gebogen
(Bild 1 und 2), als Arbeitsorgan dienen zwei
schmale Hackmesser, die gabelférmig gestellt
sind. Die Gabelung ergibt sich aus der Spaltung
der ausgezogenen Spitze des HackpflugmeiBels.
Das Schar wird am zweckmiaBigsten aus dem
MeiBel des Hackpfluges KUTS 2,8 oder KPS 5,4
angefertigt. Die Messer dirfen nicht dicker als
3 bis 4 mm sein und miissen nach 4 bis 5
Arbeitsstunden nachgeschliffen werden. Die von
mir konstruierten Hackschare lichten die Saat
nicht, das Unkraut gleitet vom Stiel herunter
und wird zerschnitten. Durch den nach rickwirts
gebogenen Scharstiel wird auBicrdem eine Aufhiufelung des Erd-

Bild 1. Neue Aus-
filhrung der
Hackscharc

Zeitschrift: ,, Tpantopuer u xombaituep' (Traktorist und Kombiner) Moskau,
Nr. 40, Mai 1053; Ubersetzer: B. Hardwick.

—s —

Bild 2. Einzelbeiten der Konstruktion

reichs und gleichzeitig ein Zudecken der jungen Pflanzen mit Erde
vermieden. Die mit den neuen Scharen erzielten Arbeitsergebnisse
waren sehr zufriedenstellend. AUK 1306 P. Demtschenko



152

Prifberichte des Instituts fir Landtechnik, Potsdam-Bornim

38

4 ik
Heft 6 Mai 195¢

Prifberichte des Justituts for Landtechnik, Potscam-Boruim I

Filteranlage fur Gase an Schleppern

Teil 1) .

(Fortsetzung aus Heft 4) ;

Fir eine etwaige Verwendung des Zyklons ohne Hauptfilter wurde
.dariiber hinaus mit diesem Feinststaub (Flugasche des Kraftwerks
Klingenberg), der bisher innerhalb Deutschlands als Normstaub fir

~die Priiffung von Filteranlagen im Kraftfahrzeugbau gegolten hat,
der Entstaubungsgrad des Ansaugzyklons nachgemessen. Die Messung
hat zunichst bloB den Charakter einer Kontrolle, sie entspricht einem
Einsatz des Kettenschleppers KS 07/62 bei einer Motordrehzahl von
1000 U/min, wobei durch den Ansaugzyklon allein ein Druckverlust
von
App = 480 mm WS

erzeugt wird. Die Abhingigkeit des Entstaubungsgrades von der
Drehzahl wurde mit Feinststauben nicht untersucht; gemiB einem

Bild &

BeschluB des Filteraktivs fand diese Messung mit dem Staub 600
statt. Wie weit sich die Charakteristik des Entstaubungsgrades in
Abhingigkeit der Drehzahl durch Verwendung verschiedener Staube
sndert, steht demnach noch offen. Bisher ist jedach iiber eine solche
Anderung der Charakteristik (#q als Funktion von nag) nichts Nach-
teiliges bekanntgeworden.

2.2 Funkenloschanlage

Fiir die. Ziindgefahr mabBgeblich sind vor allem groBere Olkohle-

teilchen, da nur sie die n6tige Masse und den Wirmeinhalt besitzen,

" um einen Brandherd zu bilden. Flockiger Ru8, der einer Abscheidung

im Zyklon die gréBten Schwierigkeiten bereiten wiirde, scheidet als
Brandherdbildung wegen der eben genannten Griinde aus.

‘Zur Erprobung der Ldschfunktion im Auspuffzyklon wurde daher

gemiB Bild 5 und Bild 6 (Priifung eines Serien-Auspuffs Baujahr 1953

am RS 01/40) in den Einlauf des Auspuff-Zyklons glithender Braun- .

_ kohlenstaub (Bild 8, BK) eingefiihrt und, um die Verbrennung in den
) TeilI s. H. 4, S. 124 und 125.

Bild 6

Bild 7

Auspuffgasen aufrechtzuerhalten (Bild 6, Op), Sauerstoff zugefiihrt.
Die Beaufschlagung mit Kohlenstaub betrug 2 g/s. Die so gegeniiber
der Wirklichkeit erreichte etwa 50fache Beaufschlagung des Ver-
suches gestattet es mit vielfacher Sicherheit, bezogen auf den natiir-
lichen normalen Funkenflug, festzustellen, inwieweit die verschiede-
nen Funkenfinger imstande sind, Funken zu léschen bzw. abzy-
scheiden, Die bisher iiblichen Proben, Benzinflammen zu ldschen oder
brennende Teile in den Auspuffgasen zur Entziindung bringen zu
wollen, kdnnen nicht als stichhaltig angesehen werden, da die Abgas-
geschwindigkeit und Zusammensetzung eine Entziindung brennbarer
Stoffe, wie Benzindampfe, nur schlecht zulassen. Allein die Strémung
der Auspuffgase ist imstande, die Ziindung zu verhindern. Solche
Erprobungsmethoden miissen demnach als nicht stichhaltig abgelehnt
werden. Die Bewiltigung von brennenden Gasen vor Austritt des
Auspuffs kann als stirkere Beaufschlagung deshalb nicht angesehen
werden, da durch die Rotation der Auspuffgase im Auspuffzyklon
deren Weg derart verldngert wird, daB diese Probe fiir einen Zyklon
bedeutungslos ist. Die Versuche wurden zwecks besserer Beobachtung
bei Dunkelheit durchgefithrt, um die Funkenbahn photographisch
festhalten zu konnen.

3 Versuchsergebnisse
3.1 Luftfilter

Bei einer Motordrehzahl von etwa 1150 U/min ergaben sich in
mehreren Feldversuchen iiber 3 bis 6 h Dauer je Versuch iiberein-
stimmende Wirkungsgrade von 98,5%. Der hierbei verwendete Ver-
suchszyklon besaB einen ebenen oberen Prallboden und entsprach
noch nicht der Endausfithrung. Da ein Absolutfilter zwischen Motor
und Filteranlage im Feldversuch wegen der starken Drosselung nicht
tragbar ist, muB hierbei mit einer Verzeichnung des Wirkungsgrades
um minus 0,5 % gerechnet werden. Der erzielte Entstaubungsgrad von
98,5 % reicht jedoch bereits aus, um cine Trockenfilterung allein ohne
Hauptfilter durchfithren zu kénnen, da die bisherigen Gesamt-
Wirkungsgrade von Filteranlagen iiblicherweise 989% betrugen. Die
Bedeutung der Feldversuche liegt jedoch nicht i der méglichst ge-
nauen Feststellung des Entstaubungsgrades an sich, sondern in der

. Erkenntnis {iber Staubbelastungsgrade der Luft und Staubqualititen
" der landwirtschaftlichen Praxis.

. Die Staubbelastungsgrade betrugen im Mittel 1,5 g/m3 Luft und

~ stiegen, insbesondere beim Riickwartsfahren und geringen Luft-

bewegungen auf 2,5 g/m?® an. Sie sind von der Witterung — insbe-
sondere Windverhidltnissen und Feuchtigkeitsgrad (Nebel) — stark ab-
hingig. Die in der Literatur angegebenen héchsten Staubbelastungen
der Luft von 4 g/m3 konnten trotz vorfahrender Fahrzeuge im Schnor-
chel der Raupe nicht gemessen werden. Einer Sichtbeurteilung nach
wird sie jedoch in Motorhéhe zumindest erreicht (Bild 7).

Beziiglich der Staubqualitit entsprechen alle zur Priifung ver-
wendeten Kieselstaube eineth spezifischen Gewicht des einzelnen
Kornes von 2,59 g/cm?. Der im Feldversuch vom Versuchszyklon ab-
geschiedene Staub ist in Bild 8 gekennzeichnet. Es tritt darin folgende
Staubzusammensetzung auf:

Der Absieb eines Siebes von 200 u lichtem DurchlaB ergab runde

Quarzteilchen von 200 y4 bis 250 u einschlieBlich geringer organischer
Bestandteile in derselben Gré8enordnung von 0,3% des Gewichts.

Bild 8
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Der Absieb eines Siebes von 100 g lichtem DurchlaB ergab quader-
formige Quarzteilchen von 200 - 300 x4 einschlie8lich geringer organi-
scher Bestandteile von 6,2% des Gewichts. Somit entfallen 93,5%
auf KorngrioBen einschlieSlich geringer organischer Bestandteile klei-
ner als 100 g. Daraus ergibt sich, daB der Priifstaub 100 (Bild 9) den
Qualititen des im Feldversuch abgeschiedenen Naturstaubes am
besten entspricht, Da er aus Naturablagerung gewonnen wurde, sind
alle Feinststaube in ihm enthalten. Die Wahl des Staubes liegt auf
der sicheren Seite. Die bei der Normalbelastung des Motors (ny
= 1000 U/min, pgp = 480 mm WS) damit gemessenen Wirkungsgrade
von 99,29% (Bild 10) stimmen unter Berticksichtigung der Messungs-
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Flugasche K.Klbg. 100 0
Stoub-Qualig!
= lyklon mil ebenen, oberen Boden
e Wirkungsgrad- Verbesserung bey denselben Priifbedingungen durch
- kegeligen oberen Boden (A1)

600 n

Bild 10

genauigkeiten in beiden Versuchsdurchfithrungen miteinander iiber-
ein. Bild 10 zeigt dartiber hinaus, daB der Abfall des Wirkungsgrades
mit Verkleinerung des Absiebes so lange unbedeutend ist, wie gleiche
Staubart (Quarzsand) Verwendung findet. Erst bei Anderung des
spezifischen Gewichts und der Kornform, wie dieses bei dem bis-
herigen Normstaub Flugasche des Kraftwerks Klingenberg (Bild 11)
der Fall ist, treten entscheidende Verluste im Entstaubungsgrad ein.
Das spezifische Gewicht der Flugasche des Kraftwerks Klingenberg,

Bild 11

wic sie dein Versuch zugrunde gelegt wurde, betrigt y = 1,9 g/cm3.

Der Entschlufl des Filteraktivs, entsprcchend dem seinerzeitigen
Stand der Untersuchung der Charakteristik des Entstaubungsgrades
in Abhiéngigkeit der Motordrchzahl den Staub 600 zugrunde zu legen,
ist daher nicht ausschlaggebend fir die im Bild 12 dargestellten Ver-
suchsergebnisse. Hierbei ist die Staubbelastung der Luft fiiv die
Normbelastung des Motors (#3; = 1000 U/min) auf 2,78 g/m® aus-
gelegt, wogegen bei abfallenden Widerstinden (4 pp = 80 mm WS),
d. h. Lecrlaufdrehzahl des Motors, eine Staubbelastung von 8,52 g/m?
verwendet wurde. Da aus der Literatur ein Abfallen des Entstaubungs-

grades bei geringen Drehzahlen bekannt ist, sollte dieser Umstand
erschwerte Bedingungen verwirklichen (z. B. Verladen von Brandkalk).

Bild 12 zeigt zundchst die Abhingigkeit des auf dem Pruffeld
mittels Staub 600 vermessenen Entstaubungsgrades vom Durch-
fluBwiderstand. Der Abfall desselben ist bis zu den geringsten Wider-
standshohen unter Leerlaufdrehzahl des Motors unbedeutend. Legt
man eine dem doppelten Grundverschleil entsprechende Staubauf-
nahmefihigkeit des Motors von as = 0,5 g/h und | Hubvolumen
zugrunde, so Ja0t sichans den vermessenen Daten eine zulissige Staub-
belastunyg der I.uft berechnen.

as[whl]
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Hierbei ist

br, fg/m?] Staubbelastung der Luft entsprechend dem jeweiligen
Einsatz des Schleppers,

Staubbelastung der Luft, wenn der MotorverschleiBl den
doppelten GrundverschleiB nicht {iberschreitet,
Bestaubungsgrad der jeweiligen Filteranlage (Bild 12)
des Zvklons.
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Bild12

Nach Bild 12 betragt der gevingste Wert b, zu1 = 5 [g/m®] gegen-
iiber dem praktischen Hochstwert by, = 4 [g/m®]. Somit wire bei
dem zugrunde gelegten Priifstaub 600 der Ansaugzyklon allein jim-
stande, uber den gesamten Drehzahlbereich des Motors cine geniigend
gute Luftfilterung durchzufiihren. A 1586

(SchluB in Heft 8)

Vorschau auf weitere Priifberichte

Wie wir vom Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim erfahren,
werden die anschlieBenden Berichte aus der Prifarbéit des Instituts
voraussichtlich folgende Sachgebiete behandeln:

Klappgreifer zum ,,Pionjer*,
Koppelzaun und Elektro-Weidezaun,
Mahdrescher,
Kartoffelerntemaschinen,
Stalldungstreuer,
Kunstdingerstreuer und
Quadvatnestpflanzverfahren.

Der vorstchende Berieht tiber Luftfilter wird im nichsten Heft zum
AbschluB gcbracht; der Bericht
Weidezaun Juniheft erscheinen. Unsev Juliheft
beginnt dann mit dem alktuellen und saisongerechten Aufsatz uber

uber Koppelzaun und Elektro-
wird ebenfalls im

Mihdrescher, dem sich ein Bericht tber Kartoffelerntemaschinen
- der [ahreszeit-entsprechend - anschlieBen wird. Die Diingermaschi-
nen werden in den letzten Heften des Jahres 1954 zur Beurteilung
kommen. Die iibrigen Priifberichte werden in der Reihenfolge des

Eingangs verdffentlicht. AK 16214
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Diskussion

Zur Frage der Kennzeichnung von Konstruktions- bzw. Ersatzteilen

DK 631.354.0:629.114.2.0

£
Obgleich wir auf Grund eigener Evfahrungen dem Verfasser nachstehender Ausfihrungen nur teilweise zustimmen
kénnen, stellen wir seinen Beitrag im Interesse einer baldigen grundsdizlichen Regelung dev Evsalzieilkennzeichnung
doch zuy Diskussion. Unseve Evsatzteilspezialisten, Mechaniker, Traktoristen und Maschinenfiihver bitten wiv um
vege Beteiligung, damil auch die Wiinsche der Praxis bei der Neuordnung der. Evsatzieilsysteme beriicksichtigt

werden.

In Heft 9 (1953) dieser Zeitschrift schneidet Kollege Behrend unter
der Uberschrift , Es geht wieder um 7Traktoren-Ersatzteile* das
Thema ,,Ersatztcilkennzeichnung’ an. Er beklagt sich dariiber, daB
die z Z. herrschende Regellosigkeit in der Bezeichnung der Kon-
struktionsteile am Schlepper dazu fihrt, Verwirrung und Unsicher-
heit in alle Stellen zu tragen. die mit dcr Beschaffung und Lager-
haltung von derartigen Tcilen zu tun haben. ’

Die Klage des Kollegen Behrend besteht absolut zu Recht, und
sic stellt auch beil weitem keinen Ejnzelfall dar.

Mit Beginn der Neuproduktion in der Deutschen Demokratischen
Republik schufen sich die einzelnen Fertigungswerke — wir wollen
hier nur cinmal von der Schleppererzeugung sprechen — ihre eigene
Nomenklatur in Zeichnungen und Stucklisten. Das ist verstandlich,
wenn man beriicksichtigt, daB es groBtenteils Neuland war, auf dem
die Konstrukteure, Planer, Arbcitsvorbereiter und Werkstattfach-
leute arbeitcn muBten. Zeichnerische und stiicklistenmaBige Unter-
tagen aus fritherer Fertigung fehlten fast tberall, es gab noch keine
einheitliche Steuerung in Disposition und Distribution, und schlicBlich
mangelte es auch an der wiinschenswerten Koordinierung der Schlepper-
werke untereinander.

So kam es, daB die zecichnerischen und stiicklistenmiaBigen Merk-
male sowohl der Einzelteile als auch der Bau- und Untergruppen in
den damaligen drei Schiepperwerken - Zwickau, Nordhausen und
Brandenburg ~ vollig unterschiedlich im Aufbau und in der Anordnung
waren. Diese Regcllosigkeit wirkte sich an den Verbraucherstellen—
den damaligen Maschinenausleihstationen und den volkseigenen
Gutern, den Motoren - Instandsetzungswerkstitten sowie deren iiber-
geordneten Dienststellen hinsichtlich der Ersatzteilplanung ‘und -be-
schaffung verheerend aus. Die ersten Ersatzteilkataloge — meist noch
maschinengeschrieben — muBten dauernd ergidnzt und verbessert
werden. Immer neue chaotische Ziffern und Zahlen muBten von seiten
der Besteller, Lagerverwalter, Mechaniker usw. bewiltigt, begriffen
und eingeprigt werden.

Durch die straffere Zusammenfassung der Planprogramme und die
wachsenden Erkenntuisse kam im Laufe der Zeit eine gewisse Be-
truhigung in das Chaos der Kennzeichnungen. Man versuchte durch

Angleichung an frithcre bewiihrte Beispicle eine Schematisierung '

der Stiicklisten- und Zeichnungsnummern der verschiedenen Bau-
muster herbeizufihren, Leider gelang das infolge des Aufeirtander-
prallens der Meinungen der imnaBgcbenden Koépfe und des Beharrens
auf eigenen, angeblich uniibertrefflichen Standpunkten nur sehr un-
volllkommen,

Kollege Behrend ubertreibt nicht, wenn er erklart, dal3 bei den in
seinem Beitrag aufgefuhrten Beispielen einer Teile- bzw. Ersatzteil-
bezeichnung kein Lagerhalter jahrelang it einem solchen Zahlen-
dschungel arbeiten kann.

Wie kann man nun zu einer einheitlichen und — was das Wichtigste
ist — cinprigsamen Kennzeichnung der Konstruktions- und Bautcile
eines Schlepperbaumusters gelangen 2 Es wurde bereits auf Beispicle
der vergangenen Zeit hingewiesen, die sich, wenn sie auch scheinbar
kompliziert waren, doch in der Praxis als auBerordentlich erfolgreich
bewihrt haben: die Bezeichnungssysteme nach dem Hollerithver-
fahren, Demn zwingenden Erfolg einer solchen ausgekliigelten Be-
zeichnungssystematik liegt das Prinzip der Mnemotechnik zugrunde.
Es zeigte sich, daB nach einer verhiltnism#Big kurzen Einfiihrungs-
und Einarbeitungsperiode in das nene — anfangs noch hiufig ange-
feindetc — Bezeichnungssystem jedes wichtige Einzelteil einer nmfang-
reichen technischen Gesamtkonstruktion sich tiberraschend leicht und
sicher einpragen licB.

‘Worin besteht nun dies¢ Bezeichnungssystematik?

Obgleich das erwihnte Hollerithverfahren it dem Einsatz von
12stelligen Ziffern arbeitete, deren kombinatorische Vielzahl kein
durchschnittlich begabter Mensch behalten kann, lag die bestechende
Einfachheit in der sinnfilligen Abscheidung einzelner Zahlengruppen
aus der Gesamtzahl'durch Punkte und Striche, wobei noch hinzukam,
daB fir den praktischen Gebrauch im internen Verkehr drei oder vier
Ziffern als unerheblich bzw. selbstverstindlich fortgelassen werden
konnten.

Die Redakiion

Sehen wir uns ein solches Beispiel einmal an:

Prinzipieller Aufbaw der Bezeichnung eines Einzelleiles bzw. einer Gruppe:
0*99_9'!)70(_)—-000'00
I ——— DIN-Format der Zeichnung
- Teilcharakteristik
—— Lfd. Nr. des Linzelteiles bzw. -gruppe

—— Baugruppe

Baumuster

Gattung

Von den vorstehenden 12 Ziffern kénnen die ersten als Gattungs-
merkmal (z. B. 8 = Kraftfahrwesen, 9 = Luftfahrtwesen) sowie die
beiden letzten zwangsliufig fortgelassen werden. Das Baumuster wird
in den meisten Fallen nur zweiziffrig sein (z. B. Schlepper RS 30 = 30),
so daB in der Tat nur acht Ziffern verbleiben. Der Baugruppenaufbau
wird ziffernmiBig cerart gestaltet, daB die Mncmotechnik, d.i. dic
Kunst, das Gedichtnis durch Hilfsmittel zu unterstiitzen, optimal
zur Auswirkung gelangt.

Beispiel beim Schlepper '
(Allgemein: Rad-, Ketten-, Einachs- usw.)
Baugruppe:
025 Motorblock
050 Kurbelwelle, komplett
075 Ventilsteuerung
100 Olkreislauf, gesamt

150 Kraftstoffkreislauf, gesamt
200 Lenkung \

250 Kupplung

300 Getrnebe

350 Hinterachse

400 Ausgleichgetriebe
450 Bremsen

500 Vorderachse usw,

Die Baugruppenziffern werden erfahrungsgemaB schr schnell er-
faBt und behalten.

Etwas schwieriger wird die Angelegenheit natiirlich bei der laufen-
den Numiner des Einzelteiles, dem jeweils innerhalb einer Baugruppe
die Ziffern 001 ...499 reserviert waren.

In der Ersatzteilpraxis hat sich jedoch gezeigt, daB es sich stets
mehr oder weniger um die HauptverschleiBteile handelt, deren Ziffern-
folge und -lage sich in kurzer Zeit einprigt.

Was die Teilcharakteristik anbelangt, hatten im Hollerithver-
fahren die Ziffern 0 ... 9 folgende Bedeutung: '
nicht gezeichnetes Teil {z. B. Handelsteil, VerschluBpfropfen nur fur den Versand
des Teiles),
gezeichnetes Teil (Fertigzeichnung),
gezeichnetes Teil (Schmiede- bzw. Rohlingszeichnung),

gezeichnetes Teil (Vordrehzeichnung 1),
gezeichnetes Teil (Vordrehzeichnung 11I),

(=]
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frei (kann fir Andérungsindex benutzt werden),

7 gezeichnetes Teil, abweichende Ausfuhrung I (z. B, Kolben mit UbermaB),
8 gezeichnetes Teil (Ausfuhrung 11), -

9 gezeichnetes Teil (Ausfauhrung TIT).

Nachdem, wic crwihnt, die Ziffern 001 . .. 4199 innerhalb der Ziffern-
folge der Einzelteile flir die reinen Grundbauteile rescrviert waren —
also z. B. 063 = Welle fir Olpumpe — hatten die Ziffern iiber 500
folgende Bewertung: )

500 . .. 5989 handelsubliche Kompletteile, z. B. Vergaser, Zundmagnet usw.,
600 ... 699 kleine Untergruppen It. Stuckliste, z. B. Wasserpumpe mit: Lufter,

700 . .. 799 groBere Untergruppen It. Stickliste, z. B. Zylinderkopf, komplett,
800 . ..899 frei,
900 . ..999 Gruppe It. Bauliste (Erldauterung im folgenden Text).

Da die Stiickliste nun baugruppenmaiBig nicht imnier mit den in
den Montagewerkstitten zusammenzubauenden Montagegruppen
- 2. B. Einbaueinheiten an der Band- bzw. TaktstraBe — iberein-
stimmt, hat sich die Schaffung einer sogenannten Bauliste, dic alle
die von der Gesamtstickliste abweichenden Montage-Baugruppen
enthilt, bewihrt. Fur diese Baulistengruppen wurden besondere Bau-
listenzeichnungen hergestellt, die mit der Ziffer 9 in der Teilebezeich-
nung begannen und sich daher sofort als Sondergruppe auswiesen.

Betrachten wir zum Schlu8 drei Beispiele aus der vorbeschriebenen
Bezeichnungssystematik.
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Die Schliisselzahl 6 — 062 - 850 — 700 - 1
6—030-075—033-14 \ Zeichnungsformat DIN A 1
. . — Fertigteil X
wiirde bedeuten: EinlaBventil fiir den RS 30-Motor _ Untergruppe Lichtmaschine mit Bock- und -
Spannband

6 — 030 - 075 — 033 + 14

‘ | —————— Zeichnungsformat DIN A 4
‘| ————— gezeichnetes Fertigteil
EinlaBventil
~———————————— Baugruppe Ventilsteuerung
— — — Baumuster Schlepper RS 30
——— Gattung Landmaschine

Die folgende Schliisselzahl bedeutet:
Vollstandige Lenkstange fiir den RS 08/15

6-015-200—@!2-52

|

[ i ———— Zeicbnungsformat DIN A 2.
———— Fertigteil (neue Ausfithrung ab Fahrzeug...)
Untergruppe Lenkstange volistandig
| —_— - Baugruppe Lenkung
E ———— Baumuster Schlepper RS 08/15
= — Gattung Landwmaschine

Weiterhin tragt die komplette Lichtmaschine fur den Ketten-
schlepper KS 62, so wie sie als l'ertigzubehdr angcliefert wird, die
Bezeichnung

»Leistung und Auslastung des Schleppers*?)

Diesér Artikel von Prof. E. Pohls und H. Rdther 148t einige Un-
klarheiten aufkommen, die weiterer Untersuchungen bediirfen. Die
Verfasser haben an Hand einer rechnerischen Ermittlung das Optimum
der Zughakenleistung in Abhiingigkeit von der Ganggeschwindigkeit
ermittelt, Gegen ein solches Verfahren ist grundsatzlich nichts ein-
zuwenden, nur muB diese Betrachtung alle fiir das gegebene Beispiel
auftretenden Faktoren beriicksichtigen. In dem erwahnten Beispiel
wird dic Arbeit eines Schleppers mit einem Dreischarpflug zugrunde
gelegt. Ausgehend von der Motorenleistung (10 PS) ist nach Abzug
der Getricbe- und Tricbwerksverluste fiir die einzelnen Ganggeschwin-
digkeiten die Umfangskraft an den Triebrddern ermittelt worden.
Die Umfangskraft wird in diesem Artikel mit ,,ideelle Zugkraft*'
bezeichnet.

Nach Abzug des Fahrwiderstandes von der Umfangskraft ergibt
sich die effektive , Zugkraft', Soweit ist gegen die Untersuchung
meines Erachtens kein Einwand zu machen.

Dann wird der Schlupf in Rechnung gestellt. Die Schlupfwerte
sind wahrscheinlich an Hand der voin Institut fir Landtechnik der
Universitat Rostock aufgestellten Schlupf-Zugkraft-Kurven ermittelt
worden, die in dem Artikel aber nicht verdffentlicht wurden. Die Ver-
fasser stellen richtig fest, daB die Werte des Radschlupfes

,,bei den einzelnen Gangarten abhidngig von dem Laufwerk, der

Zugkraft, der Arbeitsgeschwindigkeit und dem Zustand des Bodens**
sind. Fiir das gegebene Beispiel kann man diesAbhiangigkeit des Lauf-
werkes und den Zustand des Bodens als konstant annehmen. Unter-
sucht man nun fir einen bestimmten Gang den ’Radschlupf, ist nur
eine Abhingigkeit von der Zugkraft festzustellen. Das wird in dem
vorliegenden Artikel jedoch nicht beriicksichtigt, denn in Tafel 4
ist dem gleichen Radschlupf 3 bei gleicher Ganggeschwindigkeit eine
groBere ,effektive Zugkraft'* zugeordnet, als in Tafel 5. Die Unter-
schiede sind aus folgender Gegeniiberstellung zu entnehmen:

\ " Gang nach Tafel 4 und 5 | 1 | 11 | 11 | wo| v
Zugkraft S (%) nach Tafel 4und 5 . | 16 13 8 8 1
Effektive Zugkraft (kg) nach Tafel 4 . | 2144 | 1644 | 1324 | 744 288

I Effektive Zugkraft (kg) nach Tafel 5 . 1864 | 1414 | 1144 | 524 224

Die in dem Artikel angefuhrte Abhangigkeit des Schlupfes von der
Zugkraft trifft fir die weitere Betrachtung nicht zu und muB somit
zu falschen Ergebnissen fithren. )

Weiter erscheint es unwahrscheinlich, daB der fir das Beispiel an-
gefithrte Schlepper mit einem Gesamtgewicht von 3200 kg und einer
Hinterradbereifung von 12,75 < 28 derart groBe Zugkraft ibertragen
kann, wie sie in Tafel 4 fiir den ersten, zweiten und dritten Gang mit
2144 kg, 1644 kg und 1324 kg und in Tafel 5 fur den ersten und
zweiten Gang mit 1864 kg und 1414 kg angefiihrt werden. Der oben
beschriebene Schlepper entspricht etwa dem IFA-Pionier, fiir den die
Radreibungsgrenze etwa bei 7500 kg bei der Arbeit auf festem, trocke-

') ,,Deutsche Agrartechnik‘* (1953) H.3, S. 71.

Baugruppe Elektrik
Baumuster KS 62
Gattung Landmaschine

B

Diese Beispiele mogen geniigen. Man kommt also in der Tat mit
acht Ziffern aus, lediglich beim Beispiel 2 wire die Ziffer fiir den Ande-
rungsindex (neue Ausfihrung ab Fahrzeug Nr.... verwendet) mit
heranzuziechen.

Wichtig ist, dal eine straffe Koordinierung bei der Aufstellung der
Stiicklisten in den Schlepperwerken durchgreift, was natirlich nicht
riickwirkend, wohl aber beim Anlaufen eines neuen Baumusters ge-

schehen kann. Einen Unterschied in der Bezeichnung eines Teiles,

weder zeichnungs- noch stiicklistenmiaBig, darf es nicht geben. Und
wenn — nach den entsprechenden MaBnahmen der Verantwortlichen -
eines Tages eine einheitliche Kennzeichnung decr Konstruktions-
elemente iin Landmaschinenbau vorhanden ist, dann gebe man den
Kollegen in den Ersatzteillagern neben den Ersatzteilkatalogen auch
die Werkstiicklisten zur Hand! Wenn auch der technische Anderungs-
dienst dadurch etwas umfangreicher wird: es liegen reiche Erfahrungen

~aus der vergangenen Praxis vor, daBl mit dieser MaBnahme so manche

Rat- und Hilflosigkeit, die heute noch in Betrieb und Biro auf dem
Ersatzteilsektor vorhanden ist, schlagartig verschwindet.

A 1534 Luther
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nem Acker eintritt. Nach Abzug des Fahrwiderstandes verbleiben als
maximal effektive Zugkraft 1200 bis 1250 kg. Die Ubertragung groBe-
rer Zugkrifte ist also unter den zugrunde gelegten Bedingungen nicht
moglich. Dementsprechend kann man auch in der Berechnung der

. Zughakenleistung nicht groBere Zugkrifte zugrunde legen, wie ¢s in

der vorliegenden Arbeit geschehen ist.

In dem Artikel ,Wirkungsgrad der Pflugleistungsubertragung und
Getriebeabstufung beim Ackerschlepper® hat Prof. Jante die Zu-
sammenhinge gerade in bezug auf die Abhangigkeit des Radschlupfes
von der Zugkraft untersucht.

Sie weichen gleichfalls von den Ausfuhrungen des vorliegenden
Artikels nicht nur in bezug auf den Radschlupf, sondern auch hin-
sichtlich der Ermittlung der Zugkraft, die ein Pflug bei Bearbeitung
eines bestimmten Bodenquerschnitts ausiibt, ab.

Die Zugkraft steigt bei gleichem gewendeten Bodenquerschnitt mit
der hoheren Arbeitsgeschwindigkeit an.

Die dabei entstehenden Zugkraftverluste werden von Prof. Pohls
und Radther ebenfalls nicht beriicksichtigt. Die AuBerachtiassung die-
ser aufgezeigten Falktoven lieB scheinbar bei den Verfassern nach der
Ermittlung der Zughakenleistung fiir den Dreischarpflug und deren
Gegeniiberstellung mit der von ihnen errechneten optimalen Um-
fangsleistung der Triebrider einige Zweifel aufkommen, denn eine
72 %ige Auslastung fir den Dreischarpflug erscheint ihnen bereits
zu gering.

Wiirde man die von Prof. Jante benutzte Formel fir den Zugkraft-
bedarf des Pfluges zugrunde legen und in dicser Formel lediglich den
Radschlupf auf 159% statt 8% fur den dritten Gang dundern, so ergibt
sich fiir die von Prof. Péhls und Rdlher angegebenen Werte eine Zug-
kraft von

130

(6,0 -0,85)%
130

r (Vi - (1 — Sun)?
ZP:k_b_tLL+_QIII { 71[[)]

=36'3-3,5~‘2,5[1 +

= 1135 kg statt 950 kg

und dementsprechend eine Leistung von

1135-1,67-0,85

Npflug = - 75 = 21,5 PS.
9

Dic Auslastung betrdgt demnach nieht — wic im Artikel angegeben —
72 9%, sondern vielmehr

21,5+ 100

; 57 =179%.

Ahnliche Differenzen ergceben sich in der weiteren Betrachtung. Fir
die Geratekopplung Dreischarpflug mit Notzonegge wird in demi Ar-
tikel nur einc Auslastung von 90 9 crmitteit. Die Verfasser sind von

(Fortsetzung auf Seite 156, untcn)
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Das Reinigen von Landmaschinen und Geriteteilen

Dem Reinigen von Landmaschinenteilen wird — sagen wir es ruhig
heraus — in fast allen Werkstatten viel zuwenig Beachtung geschenkt.
Das Reinigen der Teile ist aber einer der wichtigsten Faktoren in der
Landmaschinenreparatur uberhaupt. Nur von einer sauberen Ma-
schine konnen wir auch einc saubere Arbeit verlangen und wieviele
Ausfalle in der Einsatzzcit durch gebrochene Teile, Zahnriader, Kupp-
lungen odcr anderes kommen allein auf das Schuldkonto ungereinigter
Maschinenteile. Denken wir z. B, an die Zahn- und Kettenrider eines
Selbstbinders, die mit Ol und Staub dick verkrustet sind; kein Mensch
kann daran einen RiB feststellen, aber das gesauberte Maschinenteil

N

N\

Bild_1. Selbstgebaute Reinigungsanlage

* zeigt dem Fachmann alle Risse und Fehler, den Abnutzungsgrad und

den wirklichen Zustand deutlich auf. Da das Siubern der Maschinen-
teile ja der eigentlichen Reparatur vorausgeht, also zu ciner Zcit ge-
macht wird, in der die bztrcffende Maschinc nicht im Einsatz steht,
hat der Fachmann Gelegenheit, alles griindlich zu kontrollieren; er
kann dann aber auch mit gutem Gewissen die Garantie abgeben, da
seine Maschinen 100 %ig in Ordnung sind. Bei verschmutzten Ma-
schinen kann er diese Gewahr nicmals leisten. In den MTS und anderen
Werkstitten, wo die Reinigung der Reparatur vorausgeht, erfolgt
aber dieses Reinigen groBtenteils in einer Form, die dem damit an-
gestrebten Zweck geradezu widerspricht. Da holt man die Einspritz-
pumpe zum Rcinigen auf die Werkbank, die Pleuel und die Kolben
packt man dazu. Eine groBe Biichse mit Benzin oder Petroleum stellt
man daneben und dann wird mit cinem moglichst groBen Pinsel ge-
sidubert, Durch die Ritzen der Werkzeugbank lauft der Brennstoff in
das Innere der Werkzeugkisten, ringsherum wird alles vollgespritzt
und — noch ehe die kleine Einspritzpumpe leidlich sauber erscheint —
ist die groBe Biichse Brennstoff leer und es wird eine zweite geholt.
Es soll keiner mit der Entgegnung kommen, so ctwas giibe es nicht,
nein, so etwas gibt es leider viel zu hiufig. Das sind Rechenausgaben,
Kollegen Betriebslciter! Zeitverbrauch plus Brennstoffverbrauch,
plus Gefahrenmomente, plus halbe Arbeit und Sicherheit! Sicht man
dann aber, wie ein ganzer Schlepper demontiert und auf diese oder
dhnliche Art gesdubert wird, ein Schlepper oder gar ein Dampfpflug,
eine Lokomobile usw., dann stehen dem denkenden, umsichtigen
Fachmann die Haare zu Berge. Wollten die Kollegen Betriebsleiter,
Technischen Leiter oder Werkstattleiter einmal wirklich und wahr-
heitsgemil allein die Zeit des ,,Reinigens‘‘ ergriinden, dann wiiBiten
sie sofort, wo die ungehcure Hohe der Unkosten herkomint. Und hier
summieren sich die reinen Arbeitslohue zu den Brennstoffkosten und
den Verlusten an alten Fetten und Olen. Und auf welches Konto ver-
bucht man diese groBen Mengen Brennstoff ¢ Beileibe nicht auf das
,,Reinigen*‘, sondern sic kommen eben zu Lasten des armen Motors
irgendeines Schleppers; so siecht der Selbstbetrug aus.

Als alter Landmaschineningenieur weil ich, daB beiin Lesen dieser
Zeilen mancher jiingere Kollege licheln wird. ‘Es diirfte ihm aber ver-
gehen, wenn ich seiner Unkostenquote — soweit sic wahrheitsgema
durchgefiihrt ist — die einer anderen Werkstatt gegeniiber halte, in
der man dem Reinigen von Landmaschinenteilen - sachgemi vor-

\
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genommen — genausoviel Aufmerksamkeit schenkt, wie dereigentlichen
Reparaturarbeit. Deshalb muBten diese warnenden, aufkliirenden
Worte an der Spitze meiner Ausfiihrungen stehen.

Nun zu dem Reinigen selbst. Schon vor Jahrzehnten suchte ich
nach der griindlichsten und dabei kiirzesten und billigsten Reinigungs-
methode, da die Kosten fur das Abpinseln und Abschaben mit dem
Schaber usw. viel zu hoch waren. ,,P 3 war bis dahin in der Land-
wirtschaft nicht bekannt. Ich filhrte damals schon alle Versuche mit
diesem Reinigungsmittel durch; sie erbrachten bei einfachster Anlage
ausgezcichnete Ergebnisse. ,,P 3 ist ein Reinigungs- und Entfettungs-
mittel, vollkommen ungefihrlich, es wird allen Anspriichen auf
Reinigung und Beseitigung alter, verharzter Ole usw. gerecht. ,,P 3
ist ein Pulver, in Wasser leicht 18slich; es wird in einer 5 bis 10 %igen
Losung (das sind 5 bis 10 kg ,,P 3‘ auf 100 | Wasser) zur Anwendung
gebracht. Betrachten wir dazu Bild 1, das kcinen Anspruch auf zeichne-
rische Genauigkeit erhebt, so sehen wir das einfache dieser Reinigung.

In einen gemauerten Herd setzen ’wir einen runden oder viereckigen
Kessel oder Behilter (je nachdem, was vorhanden oder billig erhilt-
lich), der allerdings wasserdicht und feuerfest sein muB. Selbstver-
stiindlich hat der Herd eine Feuerungstiir, dazu einen Rost und einen
Ascheraum und - letztcnendes ~ eine Rohrverbindung mit einem
Schornstein, Man kann natiirlich auch einen transportablern Kessel
mit einfachem Feuerungsabzug ins Freie nehmen, nur liegt die Reini-
gung als solche bei den ortsfesten weit giinstiger. Uber dem Kesse}
- genau den KesselmaBcen angepaBt - sind zwei Winkel- oder U-Eisen
fest in die Wand gemauert, die von oben mit zwei Flacheisenstreben
nochmals abgefangen werden. Zwischen diesen beiden Winkel- oder
U-Eisen bewegt sich ein einarmiger Hebel (ahnlich wie bei einem alten
Blascbalg), an dem sich einerseits der Reinigungskorb aus gelochtem
Blech zur Aufnahme der zu rcinigenden Teile und andererseits die
Zugkette mit dem Handgriff zum Auf- und Abwirtsbewegen und
zur Herausnahme der Teile befindet. Die Teile — in der ,,P 3*-Lauge
auf den Siedepunkt gebracht — werden natiirlich auch in ruhigliegen-
dem Zustand sauber; weit schneller aber geht der®Reinigungsproze8
vor sich, wenn man mit Hilfe decs einarmigen Hebels die verschmutz-
ten Maschinenteile in der siedenden Lauge auf- und abbewegt. In
wenigen Minuten ist ein groBer Reinigungskorb voll verschmutzter
Teile sauber, wozu ein Mann — abgesehen von dem Ol-, Fett- und
Brennstoffverlust — vier bis fiinf Stunden gebraucht hitte.

Sinkstoffe, Erde, Sand usw. sinken auf den Kesselboden, wo sie
von Zeit zu Zeit entfernt werden; die restlos geldsten Ole und Fette
schwimmen oben auf der Lauge, sie werden abgeschopft und - kalt-
geworden - der Wiederverwendung (Einfetten der Pflugschare usw.)
zugefiihrt. Selbstverstindlich muB die Lauge von Zeit zu Zeit aufge-
frischt oder neu angesetzt werden. I'est steht, daB sich eine solche
Anlage auf jeder MTS, in jeder Werkstatt (Autoreparatur) im ersten
Jahre wcitaus bezahlt macht. !

So einfach und schnell das Rcinigen aller Landmaschinenteile ist,
st6Bt doch das Reinigen der Diingerstreuketten auf einige Schwierig-
keiten. Der kiinstliche Dunger sitzt wie festgewachsen auf den ein-
zelnen Kettengliedern. Die Diingerstreuer aber sind Maschinen, durch
deren prizise Arbeit die Hohe und der Wert der Ernte gesteigert
wird, also Maschinen, die noch immer in der Wichtigkeit verkannt
werden. Der Verfasser dieses Aufsatzes lieB allein zum Reinigen der
Diingerstreuketten (und das lohnt sich in groBen Betrieben) aus 5 inm
dickem gelochten Blech eine sechseckige, etwa 800 mm lange Trommel
mit 500 mm Dmr. anfertigen. Die geschlossenen Stirnwénde (3 mm
dickes Blech) tragen Stummelwellen, die in zwei alten Gleitlagern
laufen; die eine Seite trigt einc Riemenscheibe von Holz zum An-
trieb. Rings um die aus gelochtem Blech angefertigte Trommel liuft
— kreisrund aus 1 mm dickem Blech - in etwa 60 mm Entfernung von
der inneren Trommel ein Zylinder mit nur einer Lingséffnung, unter
der sich die verschlieBbare ‘Klappe zum Beschicken der Reinigungs-
trommel befindet. In die Trommel selbst kommen die total ver-
krusteten, aber trockenen Diingerstreukettenglieder einzeln "hinein
und dazu ein gewisser Prozentsatz Putzsterne (HartguB). Mit nur
niedriger Tourenzahl wurde die Trommel in Bewegung gesetzt. Die
Sechseckform sorgte fiir ein dauerndes FPoltern und Aufeinander-
fallen der Kettenglieder und der Putzsterne, und in etwa 10 Minuten
waren die einzelnen Kettenglicder so sauber, daB man sie nicht. wieder-
erkannte. Der abgeschlagene Diinger fiel bei jeder Umdrehung — so-
bald die Offnung vom Staubfangzylinder unten war - zwischen den
Holzbock, der die Reinigungstrommel trug. Niemals aber sollte man
Diingerstreukettenglieder im offenen Feuer abbrenncn. Ohne Zweifel
wird das Kettenglied dann schneller sauber, aber angegliithte oder gar
ausgeglihte Kettenglieder sind in der Maschine unbrauchbar, sie
reiBen und lingen oder verbiegen sich — je nach Material - und die
ganze Maschine fallt aus, wenn nicht cine Ersatzkette verfiighar ist.

AX 1566 O. Schornbaum
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Kammer der Technik

Qus der Qzbeit dee XdT

Der Fachverband Agrartechnik und unsere grolle Landwirtschaftsausstellung
in Markkleeberg

Dic Kammer der Technik, Fachverband Agrartechnik, wird in
iesemn Jahre mit einem umfangreichen Programm wihrend der
groBen Landwirtschaftsausstellung in Markkleeberg in Erscheinung
treten. In daukenswerter Weise hat dic Schauleitung des Ministeriums
fiur Land- und Forstwirtschaft die Bemihungen des IFachverbandes
unterstutzt und ihm die Moglichkeit gegeben, besser als es im Vor-
jahr der Fall war, aus seiner Avbeit zu berichten. Die Aufgaben, die sich
der Fachverband hierbei gestellt hat, bestehen in der Beteiligung an
der Ausstcllung und Durchfihrung von Fachtagungen.

Der Iachverband berichiet iiber seine Arbeit

An den cinzelnen Schwerpunkten der ausstellenden Industrie wird
die Kammer der Technik durch die Darstellung der Arbeitsergebnisse
und Arbeitsziele des entsprechenden Fachausschusses vertreten sein.
Ls ist hierbei an die Erlduterung der Thermenpline der Rationalisa-
toren und Erfinder dcs jeweiligen Gebictes gedacht. Dariiber hinaus
werden Vorschlige zur Entwickiung von Gerdten und Maschinen ent-
sprechend den Fordevungen der Praxis gestellt. Bildlich erliuterte
Arbeitspline und Hinweisc fiir kiinftige Aufgaben der einzelnen Fach-
ausschiisse sollen das Ausstellungsobjekt der Kammer der Technik
vervollstindigen.

Iin Zentrum des technischen Gelindes wird ein stindig besctzter
Pavilion des Fachverbandes crrichtet, in dem allc an der freiwilligen
technisch-wissenschaftlichen Gemeinschaftsarbeit Interessierten Ge-
legenheit haben, sich Giber Fragen der Organisation des Fachverbandes

" sowic seiner Avbeitsweise zu informieren, In dem Pavillon wird das
Muster cincs technischen Kabinetts aufgebaut werden, um Anleitung
fic die Gestaltung solcher Kabinette in unseren MTS und VEG zu
geben.

Hierbei werden erstmalig neuartige Ausstellungsmoglichkeiten zur
Verfiigung stehen, die von der Abteilung fir, Produktionspropaganda
der Zentralleitung der Kammer der Technik entwickelt wurden, Die
Kollegen dev Praxis, Leiter der MTS und VEG erhalten dadurch kon-
struktive Hinweise zur Gestaltung ihrer technischen Kabinette.

Fachiagnngen — ein Mittel des technisch-wissensehaftlichen Er-
fahrungsaustausches

Wie im vergangencn Jahr werden auch diesmal die cinzelnen Fach-
ausschusse Fachtagungen durchfiihren. Der groBe Erfolg dieser Fach-
tagungen des vergangenen Jahres hat den Vorstand des IFachver-
bandes Agrartechnil veranlaBt, in diesem Jahre mit einem weitaus
groBzrein und umfangreicherem Tagungsprogramm in Evscheinung
zu treten. Im cinzelnen sieht der Tagungskalender folgendes vor:

25. Juni 1954 Fachtagung ,, Technik in der Binnenfischerei‘:

1. Dic Perspektiven in der Technisierung unscrer Binnenfischerei
2. Das Elektrofischen

Aus sowjetischen

Nr. 61 Tschernomas, P., Fragen der Agrotechnik der Wintersaat,
Koleh. proizv. 7/1955, S.22 bis 23.

Nr. 82 Kaljushny G. D., u.a., Eine Maschine zur Bekampfung dcs
Zuckerriiben-Riisselkifers. Selma8 6/1953, S. 8 bis 10.

Nt. 90 Fischmar, Ja., Einige Erfahrungen zur Mechanisierung der
Trocknung und Reinigung des Korns. MTS 6/£953, S. 7 bis 9.

Nv. 132 Radugin, P. 4., Mcchanisatoren im Kampf um die Gemiisc-
und Kartoffelernte. Sad i ogorod 7/1953, S. 56 bis 59.

Nr. 136 Moissejew, N. I'., Uber dic Mechanisierung der Zwischen-
reihenbearbeitung der Kartoffel- und Gemusekulturen. Sad
i ogorod 7/1953, S.45 bis 48.

Nr. 161 ohne Verf., Mehr ncue Maschinen fur die Kultivierung von
Gemise, Kartoffeln und fur die Futterbereitung. Selma$.
/1953, 8.1 bis 2.

Nr. 162 Gorbatow, P. P., Neue Maschinen fir den Gemiiseanbau.
Sclma$: 7/1953, S.3 bis 5.

Nr. 220 Kudrewitsch, I. 4., Frithbeete mit Dampfbeheizung. Sad i
ogorod 8/1953, S. 34 bis 37.

Nr. 429 Karelin, V. [., Erfahrungen bei der Mecchanisierung des

Pflanzens und der Evnte von Kartoffeln und Gemiise. Dost
Selchos 7/1953, S. 45 bis 48.

26. Juni 1954 [Fachtagung ,,Biogas'‘:

1. Dic Bedecutung der Gewinnung von Biogas — ein Problein der
besseren Diingerversorgung

. Die Gewinnung von Biogas — ein Beitrag zur Verbesseruny der
Energieversorgung unserer Landwirtschaft
(cine Personlichkeit der Energietechnik)

3. Stand der Entwicklung von Biogasanlagen in Westdeutschland

28. Juni 1954 Fachtagung ,,Landtechnik'‘:

1. Die Probleme der komplexen Mcchanisierung unserer lnnenwirt-
schaft, unter besonderer Beriicksichtigung der Schaffung ge-
schlossener Arbeitsketten

. Technische Problecme bei der Einfithrung des grinen IlieBbandes

. Technische Problemc zur Verbesserung der Bewirtschaftung von
Wiesen und Weiden

29. Juni 1954 Fachtagung ,, Technik in der Schidlingsbekimpfung*:

1. Die Pflanzenschutzgerite fiir GroBflichenbehandlung auf der Aus-

stellung

2. Nebeln und Sprithen in der- Deutschen Demokratischen Republik

und in der CSR

3. Moglichkeiten der innertherapeutischen Bekidmpfung von Schiid-

lingen

4. Sondervorfithrung von Pflanzenschutzgerdten

30. Juni 1954 Fachtagung ,, Technik im Gartenbau‘:

1. Die Wirtschaftlichkeit dcs landwirtschaftlichen Obstbaucs auf der

Grundlage der Technisierung und Mechanisierung

2. Stand der Mechanisierung imn landwirtschaftlichen und girtne-

rischen Gemiusebau

2. Juli 1954 Fachtagung ,,Technik in der Forstwirtschaft®:

Die neuesten Erkenntnisse der Verwendung der Technijk in der
Forstwirtschaft unter besonderer Beriicksichtigung der Iragen der
Vorratspflege und der Aufforstung.

IS

W

Zu diesen Themen werden Personlichkeiten unscrer landtechnischen
Wissenschaft sowie Ingenieure der volkseigenen Industrie sprechen,
Die Fachausschiisse haben sich dariber hinaus bemiiht, anerkannte .
Wissenschaftler aus dem Ausland als Voctragende zu gewinnen. Den
Teilnehmern der Fachtagungen wird Gelegenheit geboten, an den
Kulturveranstaltungen des jeweiligen Tages teilzunehmen.

Weiterhin ist vorgesehen, dic Kollegen Tagungsteilnehmer in cinem
zwanglosen Beisammensein zusaminenzufuhren,®damit sie auch in
porsonticher  Aussprache die sie gemeinsam beruhrenden  Spezial-
gebicte behandeln konnen.

Das Programm des Fachverbandes Agrartechnik kann jedoch nur
gelingen, wenn alle angesprochenen Kollegen bei der Organisation
der sie angchenden Veranstaltungen tatkréftig mitarbeiten. Das
Niveau der Vortrige und eine gute Organisation werden die Gewihr
dafiir bieten, daB alle Teilnehmer aus den Veranstaltungen Nutzen
ziehen kénnen und daB vor allem das dringend notwendige, wissen-

schaftliche Streitgesprach Uber bestimmte Fragen unserer land-

technischen Entwicklung in Gang kommt. AK 1619 Biittner,
. . 1

Fachzeitschriften’)

Nr. 444 Kaljushny, G. D., und Gilschtein, P. M., Neue Anhinge-

maschinen fav den Schlepper MTS-36 ,,Belarus®. Selma¥,
7/1953, S.12.

Nr. 445 Tschumajewski, A. V., Uber die Erhohung des Abnutzungs-
widerstandes von Teilen der Schlepperpfliige und Fragen
iber die Einsparung von Metall. Selma8. 7/1953, S.19 bis 24,

Nr. 450 Nowoshilow, P., Anschauungsmaterial tber die Kombine
S-4. MTS 6/1953, S. 31.

Nr. 453 Artemew, J. N., vnd Koslow, 4. M., Das Lagern der Kurbel-
wellen und die Reparatur von Kurbel- und Pleuclstangen,
lagern fiir Schleppermotoren. Mech. i ¢l selchoz. 3/1953,
S. 82 bis 85.

Nr. 464 Melnikow, G., Die Instandsctzung wichtiger Maschinen-

elemente der Zuckerruben-Kombine SKEM-3. MTS 6/1953,
S. 26 bis 29,

1) Zentralstelle fiir Wissenschaftliche Literatur, Berlin NW 7, Unterden Linden 8
Reibe 1V — Land- und Forstwirtschaft — 2, Jahrgang, August-September 1053
Nr. 8 bis 9. Hinweise fur die Bestellung dieser Zeitschriften in Heft 1 (1954), S. 32,
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Kontinulerliche Arbeitsplatzbelegung, dle KAB-Vorrichtung als ein-
faches Hilfsmittel fiir die Planung und Produktionsleitung in der

volkseigenen Wirtschaft. Von H. Dudek. VEB Verlag Technik,

Berlin 1953. DIN A4, 48 S., 12 Bilder, 11 Tafeln, 40 Vordrucke.
Kaliko 13,— DM.

Mit dam vorliegenden Werk wird der Produktionsleitung, der
Planung und der Vértragsabteilung des Beztriebes ein Weg aufge-
zeigt, der es ermdglicht, bindende Termine sofort und ohne besonderen
Aufwand zu nennen. Die vom Verfasser erarbzitete neue Methode der
Arbzitsplatzbzlegung ist in allen Industriebztrieben, in denen Erzeug-
nisse gefertigt werden, die aus mzhreren Teilen bestehen, anwendbar.
Angeregt und entwickelt wurde die neue Arbeitsmethode in volks-
eigenen Boztriebzn des Maschinenbaues. Es ist aber ohne weiteres
mogzlich, auch in anderen Fertigungsbetrieben die aufgezeigte Arbeits-
weise anzuwenden.

Dar Verfasser hat diese Msthode der Planung des Arbeitsablaufs
waiterentwickzIt und ein Hulfsmittel geschaffen; mit dem sehr schnell
und sicher operiert werden kann.

Mit den vorliegenden Unterlagen ist auBzr der Produktionsplanung
auch eine, Festlegung und ein Evkennen der Zeitriume moglich, in
denen Gezneralreparaturen durchgefithrt werden konnen. Der Arbeits-
kriftebadarf ist ebznfalls zeitlich leicht zu erkennen und abzustimmen.
Besonders aber fiir das Vertragswesen bedeutet die vorliegende Weiter-
entwicklung des Arbezitsablaufplanes etn Hilfsmittel, wie es bisher in
der,volkseigenen Industrie nicht bzkannt war. Auch Kooperationsauf-
trige, die von Zeit zu Z2it als Ausfiilllarbzit ausgefiihrt werden, lassen
sich jetzt genau terminisieren.

Basonders harverzuheben ist an dem Werk die klare, eindrucks-
volle Art der Darstellung. Es ist deshalb auch Kollegen ohne hohere
Schulbildung moglich, sich schnell in das Gebiet dev Arbeitsablaul-
planung einzuarbziten. Der Autor macht das gesamte Gebiet dadurch
sehr leicht verstindlich, daB er ein B:zispiel bzhandelt und dieses durch
alle einzelnen Abschnitte des Werkes fihtt.

Nach einer Einleitung, die die wasentlichsten Gesichtspunkte der
Arbeitsablaufplanung beschreibt, wird imn 2. Abschnitt die Kapazitit
cines Maschinenbaubztriebes evavbeitet. In weiteren vier Abschnitten

- werden simtliche technischen Unterlagen, die fir eine Avbeitsablauf-
planung erforderlich sind, behandelt. Dabei werden auch die Schwierig-
keiten und M’ingel aufgezeigt, die sich aus dem bisherigen Verfahren
ergaben. )

An diese Stelle kniipft die vom Verfasser neu entwickelte Methode
der Arbeitsablaufplanung an. Es wird je Arbzitsplatz eine maximale
und eine minimale Vorlaufzeit festgelegt, d. h., es wird das Fertigungs-
teil mit der groBten Vorlaufzeit und jenes mit der kleinsten Vorlauf-
zeit rechnerisch ermittelt und zur Erliuterung graphisch aufgetragen.
Alle iibrigen Fertigungsteile mussen in der Zeitspanne - zwischen
maximaler und minimaler Vorlaufzeit gefertigt werden. Durch diese
groBziigige Behandlung ist ¢3 moglich, alle Avbeitsplitze und Ferti-
gungsteile in grobzrer Form als bisher so genau fiir eine Arbeits-
ablaufplanung zu erfassen, wie es ohne weiteres {ir die Praxis geniigt.

Als Ergebnis der durchgefithrten Untersuchungen und als opera-
tives Arbesitsinitte] ist die sogenannte KAB- (kontinuierliche Arbeits-
platzbelegung) Vorrichtung entstanden; sie wird am Ende des
Werkes eingehend erlautert. Da die Arbeitsmoglichkeiten in jedem
Werk verschieden sind, ist von der Entwicklung einer Einheitsvor-
richtung abgesehen worden. Die Vorrichtung selbst ist jedoch so gut
beschrieben, daB sie jeder Bztrieb entsprechend seiner Struktur selbst
herstellen kann.

AbschlieBend kann gesagt werden, daB mit dem vorliegenden Werk
einfachere als bisher bszkannte Wege der Produktionslenkung auf-
gezeigt werden. Es ist in vielen Betrieben unbedingt erforderlich, die
Produktion nicht mehr gefilhlsma8ig zu leiten, sondern exakt zu
planen. Der Verfasser hat es in ausgezeichneter Form verstanden,
an Hand der klaren Ausfihrungen und iibersichtlichen graphischen
Darstellungen das schwierige Gebiet der Arbeitsablaufplanung fir
jeden Mann in der Praxis leicht verstindlich zu machen. Es ist jedem
Wirtschaftsfunktionir zu empfehlen, sich {iber das vorliegende Werk
zu informieren, um in seinem Arbezitsbereich gegebenenfalls die Ar-
beitsmethoden zu verbessern. AB 1494 H. Hannak

Chemie und Pflanzenschutz. Von Dr.-Ing. habil. Hans First. VEB
Verlag Technik, Berlin 1952, SVT-Band 36, 100 S., 3,50 DM.
Die volkswirtschaftlich gro8z Badeutung, die dem Pflanzenschutz
zukommt, macht es erforderlich, daB jeder in der Landwirtschaft
‘Tatige iiber die wichtigsten Mittel, Verfahren und Gerite des Pflan-
zenschutzes informiert ist. Das uns vovliegende Heft von Dr. Fiirst

QBuchbesprechungen

ist eine wertvolle Bereicherung der Literatur des Pflanzenschutzes.
Besonders wertvoll ist die Schrift durch die ausgezeichnete Art, in
der Dr. First den im praktischen Pflanzenschutz Tatigen, aber auch
dem in der Materie Fortgeschrittenen eine reichhaltige Zusammen-
fassung der wichtigsten Fakten der Chemie des Pflanzenschutzes
unter guter Beriicksichtigung der Technik vermittelt. Frisch und an-
schaulich ist der Stil, so daB es auch dem in der Chemie weniger
Bewanderten nicht schwer fillt, die Zusammenhinge zwischen Chemie
und Pflanzenschutz zu erkennen. Der ausfiihrliche Literaturnachweis
gibt gleichzeitig die Moglichkeit, sich weiter in den Stoff zu vertiefen
und, auf der Schrift von Dr. Fiirst aufbauend, sich weitere umfassende
Erkenntnisse zu erarbeiten. Eine weite Verbreitung dicser ,,Ein-
fahrung* von Dr. First bei allen im Pflanzenschutz Tétigen sei des-
halb auch der Abteilung Pflanzenschutz im Ministerium far Land-
und Forstwirtschaft empfohlen. AB 1597 H-r

Praktische Mathematik- Von H.v. Sanden. Eine Einfithrung mit be-
sonderer Beriicksichtigung von Statistik und Ausgleichsrechnung-

3. erw. und umgearb. Aufl. Leipzig: B. G. Teubner 1953, 128 S.,

25 Bilder, DIN C 5, kart. 3,20 DM (Teubners Mathematische Leit-

faden, Band 44).

In der Mathematik als Hilfswissenschaft des Ingenieurwesens ist
es hiufig nicht moglich, mit irgendwie bekannten Formeln zu rechnen,
in die man gegebene Zahlen einsetzen kann, sondern es liegen meistens
nuv aus Mzssungen mit mehv oder weniger groBer Ungenauigkeit
gewonnene Werte vor, zu deren Weiterverarbeitung der mathema-
tische Aufwand der Unsicherheit der Ausgangswerte angermessen sein
und idbertriebene Rechengenauigkeit vermieden werden sollte. In
solchen Fillen bedient man sich zweckmabBig der vorzugsweise zeichne-
rischen, tabzllarischen oder mit Naherungsformeln arbeitenden Ver-
fahren der praktischen Mathematik.

Das nun schon in der 3. Auflage erschienene Biighlein , Praktische
Mathematik‘' enthilt die Abschnitte:

1. Zeichnerische Behandlung von Funktionen.
II. Naherungsformem.
ITI. Integration, Differentiation und Interpolation.
IV. Statistik. .
V. Ausgleichsrechnung nach der Methode der kleinsten Quadrate.

VI. Harmonische Analyse und Synthese periodischer Funktionen.

Von den Unterabschnitten seien erwahnt:

Zeichnerische Integration, tabellarische Integration, Rechen-
schieber, Logarithmenpapier, Losung beliebiger Gleichungen, Gauf-
sche Verteilungskurve, Wahrscheinlichkeitspapier (das gerade in der
Landtechnik!) mit Vorteil gebraucht werden kann), Ausgleichung
von MeBzrgebnissen, Glitten empirischer Funktionen. Erwihnt sei
ferner eine Tafel von Naherungsformeln fiir oft gebrauchte Funk-
tionen, die auch AufschluB iber die bei den Ersatzfunktionen auf-
tretenden prozentualen Fehler gibt. Die am SchluB3 des Biichleins
angefiigten Regeln fir die Zahlenrechnung enthalten Ratschlige
eines erfahrenen Praktikers. Eine Anzahl durchgefuhrter Zahlen-
beispiele sollen helfen, den Inhalt verstindlicher zu machen und
praktische Anleitungen zu geben, wie man eine Aufgabe anzupacken
hat. .

Zu wiinschen wiire, daB ein wenig mehr auf die zeichnerische Diffe-
rentiation eingegangen wiirde. Auch ein kleines alphabetisches Sach-
verzeichnis kénnte von Vorteil sein.

Das piddagogisch geschickt verfaBte, klar und dennoch erfreulich
knapp gehaltene Bichlein kann allen Ingenieuren, die eine gewisse
Vertrautheit mit der Mathematik besitzen, sehr empfohlen werden.

AB 1585 Prof. Heyde

Neue Biicher in russischer Sprache?

I B 480 Chrustschew, N. S.: Uber MaBnahmen der weiteren Ent-
wicklung der Landwirtschaft in der UdSSR. Bericht im
Plenum des ZK KPdSU vom 3. September 1953. ,,Gos-
politisdat‘ 1953. 86 S., br. —,50 DM.

Sbornik nauZno-technisteskich rabot Moskovskogo instituta
mechanizacii i elektrificacii sel’skogo chozjajstva. (Sammel-
band der technisch-wissenschaftlichen Arbeiten des Moskauer
Instituts fiir M:chanisierung und Elektrifizierung der Land-
wirtschaft). , Szlchosgis‘* 240 S. AZ 1510

208/138

1) W. Kloth und Th. Stroppel in ,, Technik in der Landwirtschaft’ Bd. 21 (1940)
S. 62 und ,, VDI Bd. 94 (1953) S. 212. (Das im zweiten Beispiel genannte Haufig-
keitspapier findet man b.i v. Sanden allerdings nicht.)

?) Hinweise fiir die Bestellung dieser Biicher s. H. 1 (1951) S. 32.
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