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Gebliseforderer zum Transport von Futtermitteln in die Futterrinne

Yon Ing. M. VELEBIL, Prag?)
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In den lelzten Jahven verwendel die Landwirtschaft mil steigendem Evfolg Gebliscforderer (Gelveide, Hew- und
Hdckselgeblase). Die Gebldse haben viele Vorziige, besonders wegen threr einfachen Bedienung und Monlage, der
Beforderungsgeschwindighkeit und der gevingen Betriebskosten. Ing. Novak von der VUMZYV (Forschungsanstalt
[y dic Mechanisierung der Landwirtschaft in Prag) regte deshalb an, das Futter aus der Fullerkammer in die
Futterrinne ebenfalls mit einem Gebldse zu befordern. Das Evgebnis der diesbeziiglichen Arbeil eines Kollektivs
der Forschungsanstall ist die beispiclgebende Anlage, die bei einer JZD (Landwirtschaftlichen Produklionsgenossen-

schaft) eingerichlet wurde.

Technische Beschreibung

Das Prinzip dieses Geblisefordercrs veranschaulicht Bild 1. Der
Geblasefordcrer besteht aus dem Ventilator @, dem Tillkasten b, dem
geschlossenen Luftzufithrungsrohr ¢, der Futterrinne mit Haube 4,
dem geschlossenen Luftableitungsrohr ¢ und den Klappen /. Die
Hauben sind iiber der Rinne angebracht und am Rande der Rinne
mit zwei drehbaren Gelenken befestigt. Sie sind in der Gesamtlinge
finfmal unterteilt und bestehen aus 1 mmn dickem Blech. Thr Boden-
teil enthilt ein Sieb mit runden Bohrungen. Die einzelnen Abschnitte
werden von Trennwinden aus Blech begrenzt, die gleichzeitig diese
Abschnitte versteifen. Den Siebboden der Hauben bedecken Klappen
aus Blech {(von annidhernd quadratischer Forin), die — in Gingen
drehbar — auf den Sieben liegen. Die einzelnen Haubenabschnitte
lassen sich mit Hilfe von Handgriffen, die von auBen aufgenietet sind,
abklappen. Die Haubenteile werden abgedichtet, damit keine Spalten
fiir den Windstrom entstehen. Die Haube sitzt am oberen Rand der
Futterrinne auf, so daB beide zusaminen eine Rohrleitung von an-
niahernd kreisrundemn Querschnitt bilden, die in der Waagerechten vom
Sicb halbiert wird.

Der Ventilator der Anlage ist in der gleichen Weise konstruiert
wie der fiir die Korngeblise, die von ,,Agrstroj‘ (fuhrende tschechoslo-
wakische staatlichc Landmaschiuenfabrik) produziert werden und ist
der Geblaseférderung von Futtermitteln in die Futterrinne angepafBt.
Das Laufrad des Geblises hat 730 mmm Dinr, besitzt 12 Schaufeln und
dreht sich mit einer Geschwindigkeit von 2000 U/min. Der Antricb
crfolgt durch einen, Elektromotor von 11 kW Leistung. Um ein gleich-
maiaBiges und leichtes Einfiillen der Futtermittel zu erreichen, ist im
Fiillkasten eine Einlegevorrichtung in Gestalt eines klcinen Saug-
ventilators eingebaut, der die Futtermittel aus dem Fullkasten durch
Unterdruck absaugt. Diese Einrichtung — in der Futteraufbereitungs-
kammer aufgestellt — hat ein Fahrgestell mit vier Ridern und fahrt
auf Schienen. Die verbrauchte Luft wird durch ein als Mundstick
ausgebildetes Knie und durch eine Luftrohrleitung (Blech) von 300 mm
Dmr. aus dem Futtertrog abgeleitet (Bild 2).

Die Arbeitsweise der Anlage

Die durch den Fiillkasten & ecingefuhrten Futtermittel tragt der
Luftstrom in der Zufihrungsleitung ¢ an das Ende der Futterrinne 4,
wo sich eine Stauwand befindet. Hier beginnen sich die Futtermittel
in der Richtung gegen den Luftstrom abzulagern. So wie sich die
Futtermittel ablagern, 6ffnet der Luftstrom fortschreitend die Klap-
pen f, die iiber den Sieben befestigt sind und entstromt durch den
oberen Teil {(der von der Haube gebildete Raum) in die Luftabfiih-
rungsleitung und von da ins Freie. Ist der Futtertrog gefullt, wird
die Haube heruntergeklappt und die Rinne ist fertig zum Fiittern.

Die Regulierung der gleichmafigen Fiillung

Werden alle Klappen auf einmal gedffnet, dann lagert sich das
Futter mehr in der Richtung zum Geblidse hin. Damit sich aber die
Tutterrinne gleichmaBig fullt, hat die Anlage folgende Regulicr-
einrichtungen:

1. Luftzufuhrreglung am Geblase, 2. Gewichtsunterschiede der
Klappen, 3. einige Klappen sind geschlossen, 4. verschiedene Loch-
groBen der Siebbohrungen.

Die Klappen haben eine unterschiedliche Schwere. Am Ende der
TFutterrinne sind sie leichter, zum Geblisc hin schwerer. Thr Gewicht
ist dem jeweiligen Gesamtdruck angepaBt.

Durch die richtige Belastung der Kiappen wird erreicht, dal der
Luftstrom nur zwei bis drei Klappen vor dem angestauten Futter
sffnet und die anderen Klappen geschlossen bleiben. Die Luft stromt
durch den unteren Teil, also durch die Futterrinne, so daB die Druck-
verluste und die Abnahme der Strémungsgeschwindigkeit gering sind.

1) Mechanisace zemedelstvi (Mechanisierung der Landwirtschaft) Prag (1953)
Nr. 8, S. 117 bis 118; Ubersetzer: W. Olbert.

Die Lochweite der Siebbohrung verringert sich zum Geblise hin
fortschreitend von 12 auf 9 mm. Dadurch wird ebenfalls eine gleich-
miBige Futterverteilung errcicht.

Die Dichte der eingeblasenen Futtermittel 148t sich auch so regeln,
daB einige Klappen vollstindig geschlossen werden, der Luftstrom
mufB umkehren und bremst als Gegenstrom die Geschwindigkeit der
einstromenden Luft ab, die das Fiitterungsmaterial bringt. Dadurch
fallen der Druck und die Stromungsgeschwindigkeit. Durch genaue
Erprobung der fur die SchlieBung geeigneten Klappen wird eine
gleichmiBige Futtermitteldichte erreicht.

Wird die Futterablagerung nicht reguliert, wird also das Futter
lediglich auf die ganze Linge der Tutterrinne verteilt, dann ist die
Ablagedichte des eingeblasenen Materials am Ende der Rinne anders
als am Ventilator. Sie steigt proportional in Richtung zur Quelle des
Luftstromes an.
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Bild 1. Schema des Geblaseférderers

a Ventilator, b Fillkasten, ¢ Luftzufuhrungsrohr, d Futterrinne mit Haube,
¢ Luftableitungsrohr, / Klappen

Der Linbau im Kuhstall

Die beschriebene Anlage wurde im typisierten IKuhstall K-IT ein-
gebaut. Das Geblise befindet sich in der Futtcraufbereitung und liuft
auf Schienen. Der erste Abschnitt der Futterrinne ist direkt an das
Geblise angeschlossen. Zur zweiten, entfernter gelegenen Hilfte der
Futterrinne fiihrt in der Futtergasse eine provisorisch angelegte
Rohrleitung von 3060 mm Dmr. und 30 m Linge, die bei der Arbeit

Bild 2. Blick auf die ab-
geklappten Hauben in
der Futtergasse, den Luft-
abfuhrungskanal und die
Rohrleitung zur Fullung
der zweiten Halfte der
Futterrinne

Zqunier

an die zweite Hilfte der Futterrinne angeschlossen wird. Zuerst wird
mit dem Geblase diese Halfte der Futterstinde versorgt. Sodann wird
der Gebliseforderer an die Rohrleitung der vorderen Hilfte der
Stinde angeschlossen und diese Rinne wird gefiillt. Das Geblase fahrt
von einem zum anderen Ende der Futteraufbereitungskammer und
fiillt nacheinander den ersten und zweiten Teil der Futterstande.
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Bei direkter Beschickung der ganzen Linge des Stalles wiirde mit
dem jetzt verwendeten Gebldse infolge der Undichtigkeit der Haube
und der Klappen sowie infolge der Reibung (hauptsichlich unter
dem Sieb) der Luftstrom das Fiitterungsmaterial bis zu 35 m weit
beférdern, hier liegt augenblicklich die Traggrenze. Auf groBere Ent-
fernungen beférdert es das Material ungleichmiBig und in zu geringen
Mengen,

In einer geschlossenen Rohrleitung, bei der dic Reibung wesent-
lich geringer und eine ausreichecnde Dichte vorhanden ist, wird der
Druck- und Geschwindigkeitsverlust im ganzen unbedeutend. Des-
halb werden die Futtermittel durch eine geschlossene, kreisrunde
Rohrleitung in den riickwairtigen Teil der Futterrinne befordert. Die
Rohrleitung wird an die Rinne angeschlossen, erst in dieser entstehen
bedeutende Druck- und Geschwindigkeitsverluste. Jedoch geht der
Leistungsabfall in der 27 m langen Rinne nicht unter die Grenze
der Tragfihigkeit, so daB die Futtermittel iiber die ganze Linge der
Futterrinne transportiert werden.

Es wurde schon angefiihrt, daB der Druckabfall bei der Geblise-
forderung nicht nur durch die wachsende Entfernung, sondern auch
durch die Undichte der Xlappen verursacht wird. Ein weiterer Faktor,
der einen Druckabfall hervorruft, ist die Reibung, die hauptsiachlich
durch die rauhe Abdeckung der Futterrinne entsteht und ain stiark-
sten unter dem Sieb der Haube, hauptsichlich an dessen Kanten,
ist. Die Reibung, die die Materialbeférderung in der Futterrinne ab-
bremst, kann durch Verwendung eines leistungsstarkeren Geblédses
beseitigt werden. Langere Versuche tiber die Wirtschaftlichkeit zeigen,
daB es besser ist, entweder ein starkes Geblise zu verwenden, das die
gegebene Linge der Rinne fiillt, oder durch ein kleineres Geblise die
entfernte Hilfte der Rinne mit Hilfe einer geschlossenen Rohrleitung
zu fillen. Diese Rohrleitung 148t sich unmittelbar unter der Futter-
rinne entlang fihren.

Die Vorziige der Gebliseforderung

1. Die Einfachheit der Bedienung. Die Anlage wird von einer an-
gelernten Person bedient. In der Futteraufbereitung schaufeit der
Fitterer lediglich das Futter in den Fiillkasten des Geblases. In einer
mechanisierten Futterkammer erfolgt das Einfiilllen tber ein Forder-

band, so daB auch diese Tétigkeit entfallt. Der Fitterer berwacht
nur den Gang der Anlage, setzt das Geblase um, verbindet es mit den
Rohren und schaltet das Gebldse an und aus. Wenn die Futterrinne
mit Futter gefillt ist, schaltet er das Gebldse aus, geht in den Stall
und kiappt die Haube von der Futterrinne, die fertig zur Futterung
ist, ab.
2. Die Einfachheit der Anlage

Diese Mustcranlage hat keine umstédndlichen mechanischen Ein-
richtungen, die geschmiert werden miissen und sich schnell abnutzen.
Sie: besteht aus dem Gebldse und den Leitungsrohren. Bei der be-
schriebenen Anlage werden die Rohre durch die Futterrinne mit der
Haube ersetzt.
3. Die niedrigen Anschaffungskosten

Der Gebliseforderer ist einschlieBlich der Installation billig. Die
Blechteile des Geblaseforderers sollen durch Kunststoffe ersetzt
werden.
4. Die rasche Arbeitswejse

Das TFillen der ersten Halfte der Futterrinne dauert 3,5 min, das
der zweiten Halfte 5,5 min. Die gesainte Fulldauer betrdgt einschl.
des Riickens des Geblases fiir den ganzen Kuhstall 20 min.
5. Die Anwendungsmdoglichkeiten

Mit diesern Geblase kann man jede Art von Rinderfutter befordern.
Im Mischer wird das Futter in der Futterkammer gemischt und geht
von da in das Gebldse. Schrot wird den Milchkithen je nach ihrer
Milchleistung mit der Hand zugegeben. Mit dem Geblase 1dBt sich
auch geschnittenes Stroh zur Einstreu in den Stall befordern.
6. Die Reinigung

Nach dewmn Fiittern wird Luft durch die Anlage geblasen, um dic
Futterreste zu beseitigen.

Beurteilung

Schon in der kurzen Erprobungszeit hat sich nicht nur die Zweck-
mabigkeit, sondern auch die Wirtschaftlichkeit dieser Anlage zur
Beforderung der Futtermittel aus dem Aufbereitungsraum in die
Futterrinne gezeigt. Die abschlieBende Beurtcilung der Musteranlage
wird nach einer ldngeren praktischen Erprobungszeit und nach er-
forderlichen weiteren Verbesserungen erfolgcn. AU 1438

Die Spriithtechnik im Obstbau

Von A. SCHLIEDER, Weinbohla

Bei dem Bestreben, die Lebenshaltung unserer Werktatigen
weiter zu verbessern, kommt der verstarkten Gewinnung guten
und preiswerten Obstes besondere Bedeutung zu. Reiche Ernten

“und gesunde Frichté setzen aber u. a. intensive Pflanzenschutz-

mafBnahmen voraus. Je nach dem Grad der zu erwartenden
Schadigungen sind fir Qualititsobst im Jahr wenigstens vier
bis sechs Spritzungen erforderlich, Wenn diesem Ratschlag der
Fachleute bis heute nur in ungentigender Weise entsprochen
wurde, dann lag das weniger an mangelnder Einsicht, als viel-
mehr an den sehr hohen Kosten der alten Spritzmethode. Dazu
kommt noch, daf} recht viele Obstbaubetriebe gar nicht iiber eine
ausreichende Anzahl leistungsfihiger und wirtschaftlich arbei-
tender Gerate verfiigen.

Mit der Beseitigung des hauptsichlichsten Unkostenfaktors
dieser Methode — dewn riesigen Wasserballast —~ der nur zum
Zwecke einer gleichmafiigen Verteilung insektizider und fungi-
zider Wirkstoffe oft weite Strecken transportiert werden muf3,
beschaftigen sich Konstrikteure und Chemiker nun schon tber
ein Jahrzehnt. Eine Lésung dieser Frage fur die Feldspritzung
gelang Schiitz in Deutschland bereits 1941 in Form der Schaum-
nebelspritze, die zur Einsparung von etwa 600 1 Wasser je ha
oder 759% der friiher aufgewendeten Brithemenge fiihrte.

Im Obstbau lagen die Verhaltnisse wegen des wesentlich
hoheren Britheaufwandes weit schwieriger als im Ackerbau
(Brithleverbrauch bei ilteren llochstammen z. B. 2000 bis
3000 1/ha). In den letzten Jahren ist es aber auch hier gelungen,
einen neuen Gerédtetyvp — den Nebelblaser oder Atomiseur ~ zu
entwickeln. Dieses Spriihgerat ermoglicht eine Wasserein-
sparung bis etwa 909 und fihrt dadurch zu einer ganz erheb-
lichen Verkiirzung der Spritzzeiten. Dazu kommt noch eine
Verminderung des Wirkstoffaufwandes! Die Unkostensenkung
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ist so iiberraschend grof3, dafl dadurch ausreichende Spritzungen
bzw. Sprithungen plétzlich zu wirtschaftlich tragbaren MaB-
nahmen geworden sind.

Diese fortschrittliche Methode hat im vorigen Jahr nun auch
fiir unseren Obstbau ihre konstruktive Lésung in dem vom
VEB Bodenbearbeitungsgerite, Leipzig, gelieferten Nebel-
blaser Typ S 621 bzw. S 622 gefunden, der jetzt zur besseren
Kennzeichnung als Spriihblaser bezeichnet wird. Das Werk
setzt damit seine Pionierarbeit auf dem Gebiet brithesparender
Spritzgerate erfolgreich fort.

Es ist selbstverstindlich, daf3 bei einer so grundlegenden
Anderung einer alten Methode auch eine neue Spritz- bzw.
Sprithtechnik ausgearbeitet werden multe, um eine rationelle
Arbeit zu gewihrleisten. Uber diese Versuche, die ich im Som-
mier vorigen Jahres zusammen mit dem Kollegen Wunderlich,
Leiter der Plantage Hosterwitz des VEB Gartenbau, Dresden,
durchfiihrte, soll im nachstehenden berichtet werden.

1 Das Spriihgerit — Spriihblaser

Die von uns gesammelten guten Erfahrungen konnten wir
mit dem Zapfwellen-Versuchsgeriat, Baujahr 1952 (Bild 1), er-
zielen. Inzwischen wurde der Sprithblaser noch leistungsfahiger
gestaltet. Ich fihre daher nebeneinander einige technische
Daten fir das alte Versuchsgerat und fiir den neuen Bautyp an
(s. Tafel 1):

Daraus geht hervor, daB sich praktisch nur der Ventilator
in seiner Forderleistung und Luftgeschwindigkeit gedndert hat,
wodurch die Feinzerstaubung der Brithe und die Reichweite
der Sprithwolke erhéht werden konnte. )

Der Spriihblaser hat, wie schon sein Name sagt, die Aufgabe,
die chemischen Bekdmpfungsmittel zu versprithen. Unter der





