“

146 - A. Schlieder: Die Spriihtechnik im Obstbau

Agrartechnik 4. Jg.
Heft 5 Mai 1954

Bei direkter Beschickung der ganzen Linge des Stalles wiirde mit
dem jetzt verwendeten Gebldse infolge der Undichtigkeit der Haube
und der Klappen sowie infolge der Reibung (hauptsichlich unter
dem Sieb) der Luftstrom das Fiitterungsmaterial bis zu 35 m weit
beférdern, hier liegt augenblicklich die Traggrenze. Auf groBere Ent-
fernungen beférdert es das Material ungleichmiBig und in zu geringen
Mengen,

In einer geschlossenen Rohrleitung, bei der dic Reibung wesent-
lich geringer und eine ausreichecnde Dichte vorhanden ist, wird der
Druck- und Geschwindigkeitsverlust im ganzen unbedeutend. Des-
halb werden die Futtermittel durch eine geschlossene, kreisrunde
Rohrleitung in den riickwairtigen Teil der Futterrinne befordert. Die
Rohrleitung wird an die Rinne angeschlossen, erst in dieser entstehen
bedeutende Druck- und Geschwindigkeitsverluste. Jedoch geht der
Leistungsabfall in der 27 m langen Rinne nicht unter die Grenze
der Tragfihigkeit, so daB die Futtermittel iiber die ganze Linge der
Futterrinne transportiert werden.

Es wurde schon angefiihrt, daB der Druckabfall bei der Geblise-
forderung nicht nur durch die wachsende Entfernung, sondern auch
durch die Undichte der Xlappen verursacht wird. Ein weiterer Faktor,
der einen Druckabfall hervorruft, ist die Reibung, die hauptsiachlich
durch die rauhe Abdeckung der Futterrinne entsteht und ain stiark-
sten unter dem Sieb der Haube, hauptsichlich an dessen Kanten,
ist. Die Reibung, die die Materialbeférderung in der Futterrinne ab-
bremst, kann durch Verwendung eines leistungsstarkeren Geblédses
beseitigt werden. Langere Versuche tiber die Wirtschaftlichkeit zeigen,
daB es besser ist, entweder ein starkes Geblise zu verwenden, das die
gegebene Linge der Rinne fiillt, oder durch ein kleineres Geblise die
entfernte Hilfte der Rinne mit Hilfe einer geschlossenen Rohrleitung
zu fillen. Diese Rohrleitung 148t sich unmittelbar unter der Futter-
rinne entlang fihren.

Die Vorziige der Gebliseforderung

1. Die Einfachheit der Bedienung. Die Anlage wird von einer an-
gelernten Person bedient. In der Futteraufbereitung schaufeit der
Fitterer lediglich das Futter in den Fiillkasten des Geblases. In einer
mechanisierten Futterkammer erfolgt das Einfiilllen tber ein Forder-

band, so daB auch diese Tétigkeit entfallt. Der Fitterer berwacht
nur den Gang der Anlage, setzt das Geblase um, verbindet es mit den
Rohren und schaltet das Gebldse an und aus. Wenn die Futterrinne
mit Futter gefillt ist, schaltet er das Gebldse aus, geht in den Stall
und kiappt die Haube von der Futterrinne, die fertig zur Futterung
ist, ab.
2. Die Einfachheit der Anlage

Diese Mustcranlage hat keine umstédndlichen mechanischen Ein-
richtungen, die geschmiert werden miissen und sich schnell abnutzen.
Sie: besteht aus dem Gebldse und den Leitungsrohren. Bei der be-
schriebenen Anlage werden die Rohre durch die Futterrinne mit der
Haube ersetzt.
3. Die niedrigen Anschaffungskosten

Der Gebliseforderer ist einschlieBlich der Installation billig. Die
Blechteile des Geblaseforderers sollen durch Kunststoffe ersetzt
werden.
4. Die rasche Arbeitswejse

Das TFillen der ersten Halfte der Futterrinne dauert 3,5 min, das
der zweiten Halfte 5,5 min. Die gesainte Fulldauer betrdgt einschl.
des Riickens des Geblases fiir den ganzen Kuhstall 20 min.
5. Die Anwendungsmdoglichkeiten

Mit diesern Geblase kann man jede Art von Rinderfutter befordern.
Im Mischer wird das Futter in der Futterkammer gemischt und geht
von da in das Gebldse. Schrot wird den Milchkithen je nach ihrer
Milchleistung mit der Hand zugegeben. Mit dem Geblase 1dBt sich
auch geschnittenes Stroh zur Einstreu in den Stall befordern.
6. Die Reinigung

Nach dewmn Fiittern wird Luft durch die Anlage geblasen, um dic
Futterreste zu beseitigen.

Beurteilung

Schon in der kurzen Erprobungszeit hat sich nicht nur die Zweck-
mabigkeit, sondern auch die Wirtschaftlichkeit dieser Anlage zur
Beforderung der Futtermittel aus dem Aufbereitungsraum in die
Futterrinne gezeigt. Die abschlieBende Beurtcilung der Musteranlage
wird nach einer ldngeren praktischen Erprobungszeit und nach er-
forderlichen weiteren Verbesserungen erfolgcn. AU 1438
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Bei dem Bestreben, die Lebenshaltung unserer Werktatigen
weiter zu verbessern, kommt der verstarkten Gewinnung guten
und preiswerten Obstes besondere Bedeutung zu. Reiche Ernten

“und gesunde Frichté setzen aber u. a. intensive Pflanzenschutz-

mafBnahmen voraus. Je nach dem Grad der zu erwartenden
Schadigungen sind fir Qualititsobst im Jahr wenigstens vier
bis sechs Spritzungen erforderlich, Wenn diesem Ratschlag der
Fachleute bis heute nur in ungentigender Weise entsprochen
wurde, dann lag das weniger an mangelnder Einsicht, als viel-
mehr an den sehr hohen Kosten der alten Spritzmethode. Dazu
kommt noch, daf} recht viele Obstbaubetriebe gar nicht iiber eine
ausreichende Anzahl leistungsfihiger und wirtschaftlich arbei-
tender Gerate verfiigen.

Mit der Beseitigung des hauptsichlichsten Unkostenfaktors
dieser Methode — dewn riesigen Wasserballast —~ der nur zum
Zwecke einer gleichmafiigen Verteilung insektizider und fungi-
zider Wirkstoffe oft weite Strecken transportiert werden muf3,
beschaftigen sich Konstrikteure und Chemiker nun schon tber
ein Jahrzehnt. Eine Lésung dieser Frage fur die Feldspritzung
gelang Schiitz in Deutschland bereits 1941 in Form der Schaum-
nebelspritze, die zur Einsparung von etwa 600 1 Wasser je ha
oder 759% der friiher aufgewendeten Brithemenge fiihrte.

Im Obstbau lagen die Verhaltnisse wegen des wesentlich
hoheren Britheaufwandes weit schwieriger als im Ackerbau
(Brithleverbrauch bei ilteren llochstammen z. B. 2000 bis
3000 1/ha). In den letzten Jahren ist es aber auch hier gelungen,
einen neuen Gerédtetyvp — den Nebelblaser oder Atomiseur ~ zu
entwickeln. Dieses Spriihgerat ermoglicht eine Wasserein-
sparung bis etwa 909 und fihrt dadurch zu einer ganz erheb-
lichen Verkiirzung der Spritzzeiten. Dazu kommt noch eine
Verminderung des Wirkstoffaufwandes! Die Unkostensenkung

DK 632.042: 658.51
ist so iiberraschend grof3, dafl dadurch ausreichende Spritzungen
bzw. Sprithungen plétzlich zu wirtschaftlich tragbaren MaB-
nahmen geworden sind.

Diese fortschrittliche Methode hat im vorigen Jahr nun auch
fiir unseren Obstbau ihre konstruktive Lésung in dem vom
VEB Bodenbearbeitungsgerite, Leipzig, gelieferten Nebel-
blaser Typ S 621 bzw. S 622 gefunden, der jetzt zur besseren
Kennzeichnung als Spriihblaser bezeichnet wird. Das Werk
setzt damit seine Pionierarbeit auf dem Gebiet brithesparender
Spritzgerate erfolgreich fort.

Es ist selbstverstindlich, daf3 bei einer so grundlegenden
Anderung einer alten Methode auch eine neue Spritz- bzw.
Sprithtechnik ausgearbeitet werden multe, um eine rationelle
Arbeit zu gewihrleisten. Uber diese Versuche, die ich im Som-
mier vorigen Jahres zusammen mit dem Kollegen Wunderlich,
Leiter der Plantage Hosterwitz des VEB Gartenbau, Dresden,
durchfiihrte, soll im nachstehenden berichtet werden.

1 Das Spriihgerit — Spriihblaser

Die von uns gesammelten guten Erfahrungen konnten wir
mit dem Zapfwellen-Versuchsgeriat, Baujahr 1952 (Bild 1), er-
zielen. Inzwischen wurde der Sprithblaser noch leistungsfahiger
gestaltet. Ich fihre daher nebeneinander einige technische
Daten fir das alte Versuchsgerat und fiir den neuen Bautyp an
(s. Tafel 1):

Daraus geht hervor, daB sich praktisch nur der Ventilator
in seiner Forderleistung und Luftgeschwindigkeit gedndert hat,
wodurch die Feinzerstaubung der Brithe und die Reichweite
der Sprithwolke erhéht werden konnte. )

Der Spriihblaser hat, wie schon sein Name sagt, die Aufgabe,
die chemischen Bekdmpfungsmittel zu versprithen. Unter der
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Bild 1. Sprithblaser Typ

S 621 neue Aushihrung;

Sitzanotdnung und Be-
dienungshebel

Bezeichnung ,.Sprithen** versteht man eine Zerstiubung der
Briihe, bet der die erzeugten Tropfchen in der GréBenordnung
von 0,05 bis 0.15 mm liegen miissen. Sind die Trépfchen in
ihrer Mehrzahl groBer als 0,15 mm, spricht man vom .. Spritzen*,
wobei vor allem bei letzterem Uberschneidungen méglich sind.

Tafel 1
e = 1
Sprihblaser | h';:]uer Spr‘;hr [
Technische Daten Versuchsgerat e A
mit Zapfwelle l #aptwelle odar
|12 PS Motor
GroBte LBREE + s o s v i ¢ oai i 0 ; 2,80 m l 3,20 m
GroBte Breite ........ 1,50 m | 150m
GroBte Hohe ............ | 1,50m [ 1,50m
Gesanilgewicht 1o ne wini woe e . 500 kg ’ 550 kg
Bruhebehalter-Inhalt 220 1 220 1
Pulverbehalter-Inhalt, Gesarol ....... 50 kg 50 kg
Kraftbedarf des Ventilators .......... 5 PS 9 PS |
Luftforderung des Ventilators ... .. - 2000 m*/h I 2480 m”/h
Luftgeschwindigkeit an der Dise ..... 75 m/s 87 m/s
Druck der NKreiselpumpe 0,6 atii 0,6 atu
max. Fordermenge der Kreise 30 Hmin 30 l/mnin

Die Versprithung wird dadurch erreicht, daf3 die als diinner
Film {iber einen Metallpilz laufende Briithe durch einen kraftigen
und schnellen Luftstrom von der scharfen Kante des Zerstau-
bungspilzes abgerissen wird (Bild 2). Der Ventilatorluftstrom
wird dann gleichzeitig zum Einblasen der feinen Tropichen
in die Bdume benutzt. Bei abgestellter Brithezufuhr und ge-
Offneter Staubdosierung dient er zum Verstiuben pulver-
formiger Mittel. Wird die Brithe- und Staubdosierung gleich-
zeitig gedffnet, dann spricht man vom Feuchtstiuben. Iierfiir
lassen sich fungizide Brithen mit insektiziden Stiubemitteln
kombinieren und umgekehrt. Ferner kann man auch nur
Wasser oder Wasser -+ Haftmittelzusatz mit fungiziden und in-
sektiziden Stiubepraparaten anwenden. Die Haftfihigkeit der
Staubemittel wird dadurch bedeutend erhodht, so daB. eine
Herabsetzung der Aufwandmenge je Baum und je ha még-
lich wird.

Diese verschiedenen Anwendungsmethoden bedingen aber
andere Bauelemente und einen andcren Aufbau als bei den
sonst iiblichen Spritzgerdten. Die beiden Elemente zur Druck-
erzeugung sind ein Ventilator, der den Tragerluftstrom erzeugt
und eine Kreiselpumpe, die zur Forderung der Brithe vom Be-
halter zur Diise dient. Fiir die Feinzerstiubung ist eine hohe
luftgeschwindigkeit an der Diise erforderlich, die mindestens
70 m/s betragen muf3 und die bei dem neuen Sprithblaser sogar
auf 87 m/s gesteigert werden konnte. Die Blasdiise ist allseitig
beweglich und wird von dem Bedienungsmann auf das zu be-
handelnde Objekt gerichtet. Der Pulverbehalter sitzt direkt
iiber der Luftfithrung. Der Staub wird auf der Druckseite des
Ventilators durch eine besondere Zuteileinrichtung in den Luft-
strom gefordert. Die je Minute zugeteilte Staubmenge kann
zwischen 1 bis 5 kg vom Bedienungsmann durch einen Hebel
eingestellt werden. In ahnlicher Form wird die Brithemenge
dosiert, die zwischen 2 und 15 1/min betragen kann. Beim
Feuchtstauben werden beide Dosierungen in einem noch zu er-
mittelnden Verhaltnis gedffnet. Da die Kreiselpumpe max.
30 I/min bei einem Druck von 0,6 atii férdert, wird die iiber-
schiissige Briithe in den Behilter zuriickgeleitet. Durch diese
laufende Bewegung des Behilterinhaltes, die durch ein mecha-

nisches Riithrwerk noch verstirkt wird, ist eine stets gleich-
mifige Brihekonzentration gewiahrleistet.

Fir den Antrieb von Ventilator, Kreiselpumpe und Dosier-
einrichtung im Staubbehalter dient der Schleppermotor mit
Hilfe der Zapfwelle iiber ein Getriebe, oder aber ein luftge-
kithlter Zweizylinder-Zweitaktmotor mit einer Héchstleistung
von 12 PS. Das Gerdt mit Einbaumotor hat die Typenbezeich-
nung S 621, das gleiche mit Zapfwellenantrieb S 622.

Der Spriihblaser ist als Einachsanhdnger mit Luftreifen aus-
gestattet. Sowohl die Spur als auch die Bodenfreiheit kénnen
verstellt werden. Zur Vermeidung von Beschiadigungen der
Baume durch Abreifien von Zweigen usw. ist das Gerdt voll-
standig verkleidet.

2 Mechanische Technik

Bei der bisherigen Spritztechnik wurden die Biume auch
beim Einsatz von Motorspritzen praktisch individuell behandelt.
Die Bedienungsleute der Spritzrohre haben die Kronen nicht
nur allseitig von innen nach aufBlen, sondern auch umgelkehrt
bespritzt und dabei fiir einen grofen Bauin 201 Brithe und
mehr verbraucht, die zum Teil wieder abtropfte.

Beim Sprihverfahren kann man sich darauf beschrinken,
die fast nebelfeine Sprithwolke wihrend der Fahrt auf die

Bild 2. Schema der Zerstiubung in der Diise
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Briihe Luft

Kronen zu verteilen, d. h. in diese hineinzublasen. Mit nur
2 1 Brithe je Baum soll die gleiche Durchdringung und vor
allem der quantitativ gleiche Belag wie bei einem Aufwand von
20 1 Brihe erzielt werden. Dics ist natiirlich nur bei entsprechen-
der Verkleinerung der Tropfchen und der dadurch erreichten
ganz wesentlichen Erhohung ihrer Anzahl mbglich. Wenn fiir
das Spritzverfahren eine durchschnittliche Tropfchengrofe von
0,3 mm und fir das Sprithen eine solche von 0,1 mm ange-
nommen wird, dann ist die Anzahl der Tropfchen aus dem
gleichen Brithevolumen fir 0,1 mm etwa 27 mal gréller als
fir 0,3 mm.

Die ersten praktischen Versuche mit dem Sprithblaser er-
streckten sich auf die gleichzeitige Behandlung von zwei 10 m
voneinander entfernten Baumreihen bei einer Durchfahrt, wo-
bei die Blasdiise abwechselnd nach der rechten und linken
Seitc geschwenkt wurde. Das Ergebnis war unbefriedigend.

Im zweiten Versuch sollte wahrend einer Durchfahrt eine
Reihe vollstandig behandelt werden. Die Blasdiise wurde bei
nur leichter Bewegung im spitzen Winkel auf diese Kronenreihe
gehalten. Auch hicr war- der Belag auf der dem Sprihblaser
abgewandten Seite noch ungentgend. Daraufhin entschlossen
wir uns, jede Baumreihe von beiden Seciten befahren zu lassen
und dabei den Spriuhnebel einzublasen. Mit dieser Technik
konnte auch noch bei leichtem Wind gearbeitet werden. Sowoh]
bei Verwendung von lusektiziden als auch bei Fungiziden
brachte dieses gezielte oder gerichtete Verfahren gute Erfolge.
Je groBer der Abstand zwischen Diise und Baumkrone gewahlt
wurde, um so gleichm&Biger war der Belag. Es nmB vor allem
vermieden werden, daB tiefhingende Aste schon aus einer Ent-
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Bild 3. Sprihblaser S 622 in der Anlage des VEB Gartenbau Hosterwitz

fernung von weniger als 3 m getroffen werden. Neben einem
unerwiinscht dicken Belag konnen durch den scharfen Luft-
strom auch noch mechanische Verletzungen entstehen (Ab-
reien von Friichten und Blattern). Fahrt man allgemein zu
nahe an der Baumreihe entlang, die man gerade behandelt,
so entsteht dariiber hinaus die Gefahr, daf3 sich gerade die fein-
sten Tropfchen kaum absetzen. In dem noch zu starken Luft-
strom werden diese dann leicht durch die Kronen durchgeblasen.
Der Briihstrahl lockert sich bei der verwendeten Diise erst

_ nach etwa 5 m so auf, dafl ein Sprithschleier entsteht, der von
der jetzt stark beruhigten Gebldseluft in die Kronen getragen
wird. Die beste Verteilung war dann zu erzielen, wenn der
Sprithblaser im Abstand von etwa 6 bis 7 m — vom Stamm ge-
rechnet - fuhr, die Dise im Winkel von 20 bis 40° auf den be-
reits passierten Baum gehalten und das obere Drittel der Krone
angepeilt wurde (Bild 3).

Eine leichte Bewegung der Diise nur wenige Zentimeter nach
oben und unten trug zur besseren Auflockerung der Spriih-
wolke bei. Nur wenn. starke Aste dem Spriithnebel zu nahe
hingen, mufl man mit der Diise eine groflere ausweichende Be-
wegung ausfiibren.

Betriebsstérungen durch Diisenverstopfungen sind nicht ein-
getreten. Da die kleinsten Bohrungen 2,5 mm Dmr. haben,
sind derartige Stérungen auch nicht zu erwarten. Deshalb lassen
sich mit dem Spriihblaser nicht nur Lésungen und Emulsionen,
sondern sogar noch hochkonzentrierte und grobdisperse Spritz-
pulver gut verarbeiten. :
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Bild 4. Bruhemengendiagramm fir Sprithblaser, zweiseitige Behandlung bei
3,6 km/h Fahrgeschwindigkeit

Fir eine exakte Briihedosierung wurden die verschiedensten
Berechnungen angestellt. Da fiir die Praxis nur leicht zu mer-
kende Bezugsgroflen in Frage kommen, hélte ich es fiir zweck-
miafig, nach folgenden Formeln zu arbeiten:

a) Fiir einzelne Baumreihen z. B. Straflepobst und Plan-
tagen:

_ Q-0
9= 79

darin ist

q Foérdermenge des Sprithblasers in 1/min,

Q, Briiheverbrauch je Raum beim Sprithen inl (etwa !/, der
bisher beim Spritzen iiblichen Mengen),

v Geschwindigkeit des Schleppers in m/min,
s Baumabstand in der Reihe in m.
b) Nur fiir Plantagen:
Q-v

1= 5% 2s
darin ist:
] Britheverbrauch — Aufwandsmenge beim Sprithen in l/ha,
" Anzahl der Biaume je ha.

Fiir die konstante Fahrgeschwindigkeit von v = 3,6 km/h =
60 m/min = 1 m/s kann auBerdem nach dem Brithemengen-
diagramm fiir Sprithblaser (Bild 4) von Ing. Diinnebeil, ohne
daB eine Berechnung erforderlich ist, gearbeitet werden. Unter
der Annahme, daf} in einer Anlage mit 400 ilteren Halb- oder
Hochstdmmen je ha 200 1 Briihe verspritht werden sollen, kann
man unter dem Schnittpunkt beider Werte sofort den Wert ¢
fir die Einstellung ablesen, d.s. 3 l/min. Gleichzeitig sieht

a

Bild 5. Schema des Sprihwinkels

man, daB insgesamt 4000 m Fahrweg je ha zuriickzulegen und
je Baum 10 s Spritezeit erforderlich sind, wobei je Baum
0,51 Brithe benttigt werden. Wird mit anderer Geschwindig-
keit als 3,6 km/h gefahren, ist das Diagramm auch noch zu
verwenden. Es muf} lediglich ¢ im Verhiltnis zur tatsichlichen
Geschwindigkeit umgerechnet werden.

9%

‘11=v'

3 Spriihwinkel und Fahrtechnik
3.1 Spriithwinkel

Hier denken wir uns am besten eine Langsachse durch den
Schlepper, Spriithblaser und den genau nach hinten gerichteten
Sprithstrahl (Bild 5a). Diese Richtung der Blasdiise, die parallel
zu der behandelnden Baumreihe verlduft (Bild 5b), wurde mit
Winkel 0° bezeichnet. Bei Behandlung der linken Baumreihe
wird die Diise nach links, bei Sprithung der rechten nach rechts
geschwenkt, in beiden Fillen jedoch kaum weiter als jeweils
70°. Der am meisten benutzte Sprithwinkel liegt zwischen 20
bis 40°. Der Winkel 0° kommt nur fiir jiingere und eng gepflanzte
Obstanlagen in Betracht, bei denen es moglich ist, bei nur einer
Durchfahrt zwei Baumreihen auf einmal zu bespriihen. Der
dulerste Diisenwinkel von etwa 70° wird nur bei besonders
hohen Kronen angewendet, wie sie vor allem bei der Forst-
bestiubung oft vorkommen.

3,2 Zur Fahrtechnik

Bei 10 m Reihenabstand konnten wir die Bidume bequem
von zwei Seiten sprithen. Die in Bild 6 gezeigte Fahrweise
ergibt eine gegenldufige Behandlung. Diese Technik ist wahr-
scheinlich die giinstigste; sie fiithrt zu einer allseitigen Be-
netzung von Blattern und Frichten und zu einer sehr gleich-
méafigen Verteilung des Belages.
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~ der Sprihplane. Teilweise bin ich aber davon auch bewuflt ab-
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Bild 8. Schema der Fahr- und Spriihtechnik

Der Fahrweg in Bild 61 stellt ebenfalls ein zweiseitiges Be-
fahren dar, ergibt jedoch ein rechtwinkliges Uberschneiden des
Sprithstrahls in der Krone. Genaue Untersuchungen iber die
Vor- und Nachteile beider Methoden werden in diesem Jahr
noch durchgefithrt.

Das einseitige Befahren von Baumreihen, wie es z. B. fir
StraBenobst in Frage kommt, kann mit dem Spriithblaser eben-
falls erfolgreich durchgefiithrt werden. Auch hierfiir sind jedoch
zwel Sprithungen notwendig, die auf demselben Hin- und Rick-
weg mit einem Diisenwinkel von héchstens 20° ausgefiihrt
werden. Dadurch ergibt sich in den Kronen eine fast gegen-
laufige Uberschneidung des Sprithstrahles, so dall auch bei
dieser Technik eine weitgehend gleichmiBige Verteilung des
Belages erreicht wird. Bild 6c zeigt den Fahrweg dafir und
den Disenwinkel.

4 Chemische Technik

An chemischen Pflanzenschutzmitteln stand ein groferer
Lagervorrat dlterer Praparate zur Verfiigung, der erst ver-
braucht werden sollte. Von den Konzentraten —~ den gegebenen
Spezialpriparaten fiir Sprithgerite —, die schon seit Jahren von
der Praxis gefordert werden, z. B. fiir die Schaumnebelspritze,
waren lediglich zu erhalten:

Certoxan, amtlich anerkannt mit 0,5%

Wofatox fliissig, amtlich anerkannt mit 0,39
mit Fungiziden nicht oder schlecht mischbar

Cupral (459 Cu) bei BZA in Prif. 0,3%
einziges fungizides Versuchspriparat.

Ich muBte daher auch auf Mittel mit einer amtlichen Empfeh-
lung von mehr als 0,5% zuruckgreifen. Bei der Reduzierung der
Briihemengen und der entsprechenden Erhéhung der Konzen-
trationen waren vor allem die hollandischen Erfahrungen Vor-
bild. Die Erkenntnis, daB der Wirkstoffbelag auf den Pflanzen

gewichen, mit niedrigeren Konzentrationen aus Sorge vor
phytotoxischen Schiden und bei kleineren Versuchen mit
héheren Konzentrationen zur Priiffung des Beginns derartiger
Schadigungen.

Bei der Spritzung nach dem alten Verfahren wird mit Spritz-
verlusten bis 309 und mehr gerechnet, von denen 10 bis 209,
auf Abtropfverluste entfallen. Bei den Versuchen mit dem
Sprithblaser waren keinerlei Briiheverluste durch Abtrop(én
festzustellen. Ich konnte daher bei der Berechnung der Spriih-
konzentration wenigstens 109, des bisherigen Wirkstoff- bzw.
Priparateverbrauchs einsparen ohne Gefahr zu laufen, daf
unterdosierte Brithen ausgebracht wurden.

Beispiel:
Bedarf fir Spritzverfahren
2000 1 Brithe je ha zu 0,5% =10 kg Certoxan
Abtropfverluste mindestens 109 = 1 kg Certoxan

Bedarf-fiir Sprithverfahren 2001 je ha = 9 kg Certoxan

Die anzusetzende Konzentration fir den Sprithblaser betragt
also nicht 5%, sondern nur 4,5% Certoxan.

Die Praparate, die einzeln oder auch kombiniert im Sprih-
blaser verspritht wurden, die amtliche Anerkennung und die
angewendeten Konzentrationen sind aus Tafel 1 ersichtlich.

Tafel 1
Anerkennung Im Spriihblaser
Praparate Anwendungsform | durch BZA verwendete
Konzentrationen
% b
Insakuzrda
Bleiarsen Suspension 0,4 1,2
Certoxan Emulsion 0,5 1,5, 2 + 38
Gartolit. ............. Emulsion 1,0 3
Wofatox fl. ......... Losung 0,3 2
" Schwefelkalkbruhe Emulsion ‘ 1,0 10
(Teller) i
Fungizide: ‘ |
Cupral 16% Cu ....... Suspension i 0,5") 3
Cupral 45% Cu ....... Suspension 0,3 2+ 5
Schwefelkalkbriihe . ... Emulsion 1,0 3
+ Cupral 16% Cu .... Suspension I 05
|
Kombinierte Briihen:
CertoXan . weu « v w vaw s Emutsion 0,5 ‘ 2
+ Cupral 16% Cu .... Suspension 0,5 1.5
| ‘ 3,5
Wolatox Spritzpulver ‘ Suspension 0,75") 4
: 2
+ Cupral 45% ....... Suspension 0,3 | —
Feuchistinbung:
Spriahmittel: ......... | Schwefelkalkbrihe| Emulsion 3% als Fungizid
,| Staubemittel: ......... Duplexan Pulver als Inseklizid
Sprijhmiltel: ........ Schwefelkalkbriihe LEmulsion 39; als Fungizid
(Teller)
Stdubemittel: ......... Versuchspraparat Puder als Insektizid
(Fettchemie)
} 1) Vom Herstellerwerk empfohlene Konzentration.

Brihen mxt uber 5%, d. h. uber 5 kg festen Anteilen je 1001
Wasser werden bereits zu dick und beeintrachtigen die Fein-
zerstaubung an der Diise ungiinstig. Solange wir noch nicht
uber ausgesprochene Sprithkonzentrate verfiigen, sollten von
den Pulverpriparaten fiir so hohe Konzentrationen nur solche
verwendet werden, bei denen die Hauptfraktion der Teilchen
unter 0,02 mm liegt und die auBlerdem keine groBeren Teilchen
dls 0,04 mm aufweisen. Von der Kombination Wofatox-Spritz-
pulver/Cupral 459 Cu wurden deshalb vorher mikroskopische

-Korngrofen-Analysen angefertigt, die eine wider Erwarten hohe

Feinheit bestatigten (Bild 7 und 8).

Zur weiteren Demonstration der Mikro-Feinheiten des Spriih-
verfahrens fithre ich nachstehend noch eine aufschlufireiche
Berechnung an:

Zugrunde gelegt wurde:

ein Spritzpulver-Praparat (spez. Gew. 2),

eine einheitliche Teilchengr68e von 0,005 mm Dmr.,

eine amtliche Anerkennung von 0,29 bei 2000 l/ha,

eine Sprithkonzentration von 2% bei 200 l/ha.
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Bild 7. Mikro-Aufnahme:

MaOstab 1:

Brihetropfen mit Wofatox- Spntzpulver
400, 1 Teilstrich 0,01 mm

Es werden demnach 2 kg des Praparates in 100 1 Wasser
suspendiert. Von dieser Brithe werden jeweils 2 1 je Baum ge-
spriitht. 2 kg des Pulvers enthalten bei Teilchen gleichen Volu-
mens wie Kiigelchen mit einem Dmr. von 0,005 mm etwa
15 Billionen mehlfeine Partikelchen.

In 2 1 Brithe sind davon 29, = 40 g oder 300 Milliarden ent-
halten. Fir die Verdisung wurde ebenfalls eine einheitliche
Trépfchengrofle von 0,1 mm Dmr. angenommen. Aus 21 Brithe
entstehen demnach rund 4 Milliarden Trépfchen, die 300 Milliar-
den feste Pulverteilchen enthalten.

Jedes der winzigen Tvopfchen von 0,1 mm Dmy. enthilt also
75 Wirkstoff- bzw. Prdaparatieilchen in der Grofe von 0,005 mm
Dmy.

5 Lelstungsvergleleh des Spritz- und Spriihverfahrens

Motor-
Spritze?)

Spriih-
blaser

6,1 Allgemeine Angaben

Schlepper-Fahrgeschwindigkeit wahrend
der Arbeit

rijckt nur nach 3,6

Behilter-Inhalt 700 220
Behilter-Inhalt ausreichend far ....... Biume 35 110
Behailter-Leerspritzung in 35 37
Behdlter-Fillungen je ha .. 2,8 0,9

Brithemenge je Baum ................ 20 2

Brithemenge je ha (fiir 100 groBe Kronen) 1 2000 200
Spritz- bzw. Spruhdusen ............. Anzahl 2 1
¢ Spritz- bzw. Sprihdruck ............. atd 12 0,03
Gebliseluft .o:oamsiic san v v s gen v m?/min — 33
Spritz- bzw, Spriihleistung ............ 1/min 20 6
5,2 Benodtigte Arbeitskrafte
Traktoristen .............ooiiiiiiiiiiiianan. 1 1
Spritzer bzw. Spriher ... 2 1
5,3 Arbeitsdauer je Behalterfullung
5,31 Riistzeiten
Abwieg n und Anrithren der Pri-
parate auf 1 bis 2 Eimer Wasser min 4 6
Behiilter mit Wasser und Konzentrat
und Durchmischen der Brithe .... min 11 4
) min 15 10
5,32 An-und Abfahrt zum Quartier
(20X 400 M) o ovoreieeeeeiinninienns 10 8
Wendezeiten im Quartier ........ min = 4
min 25 22
5,33 Reine Spritzzeit ................ min 35 37
5,34 Gesamtarbeitsdauer je Fillung ... min 60 59
5,4 Bearbeitungsdauer je ha i
Motorspritze (80 X 2,8) ... ....voiinnn min 168
Spriihblaser (59 X 0,0) ......c.ovvvni.. min 53
5,5 Arbeitsstunden je Hektar
Spritzung (168 min x 3 Mann) ....... h/min 8/24 )
Sprithung (53 min x 2 Mann) ......... h/min 1/36
5,6 Spritzleistung je h/Motorspritze ....... ha 0,35
Sprithleistung je h/Sprithblaser ....... ha 1,1 .
5,7 Spritz- bzw. Sprithdauer fiir eine Obstplantage mit 50 ha alteren Hoch- und

Halbstimmen
Motorspritze etwa 3 Wochen
Sprihblaser etwa 1 Woche

Die schnellste und vor allem termingemafe Behandlung der
Baume ist entscheidend fiir den Erfolg. Das Sprithverfahren
kann auch in dieser Hinsicht den Erfolg iiberlegen sichern.

) Aufbau-Aggregat,
gespritzt.

3

dlteres' Modell, wegen Schlauchmaterial nur mit 12 atii

Bild 8, Mikro-Aufnahme: Brihetropfen mit Cupral 45% Cu
MaBstab 1:400, 1 Teilstrich 0,01 mm

6 Stiiuben und Feuehtstiuben

Der Spriihblaser ist der erste Geratetyp, bei dem ohne Aus-
wechslung von Aggregaten von der Flissigkeitszerstdubung auf
die Pulververstaubung umgeschaltet werden kann und der
dariiber hinaus beide Verfahren zur Feuchtstaubung kombiniert.

Das Stduben spielt im Obstbau wegen der geringeren Haft-

» fdhigkeit und der stirkeren Windanfalligkeit gegeniiber dem

geschlossenen Feldbestand nur eine untergeordnete Rolle. Ich
habe daher von Versuchen mit Insektiziden abgesehen und
lediglich die fiir den Forstschutz wichtige Stdube-Apparatur
mit dem von Pretzschner & Co., Dresden, zur Verfiigung ge-
stellten Gesarol-Tragerstoff gepriift. Die Verstdubungsleistung:
war gewaltig. Bei der Feinheit des Talksteinmehls konnte die:
Plantage innerhalb weniger Minuten bis beinahe 100 m Tiefe:
in eine einzige Staubwolke gehiillt werden, die etwa 10 min
lang in den Kronen schwebte. Die Kontrolle ergab, daBl bis
etwa 30 m Tiefe der Belag mit ,,sehr gut'’ bezeichnet werden
mufBte. In 40 bis 50 m Entfernung war der Belag teilweise noch -
ausreichend. Die gleichmaBige Verteilung auf alle Teile der
Kronen mufl besonders hervorgehoben werden.

Fir die Feuchtstdubung verwendete ich das DDT-Hexa-
Pulver Duplexan, das denselben Tragerstoff enthilt, und
&Schwefelkalkbrithe zur Benetzung. Die von Teller, Magdeburg,
iiberlassene Schwefelkalkbrithe war zur Schorfbekampfung vor-
gesehen; sie hatte aber in diesem Falle dariiber hinaus die Auf-
gabe, die gute Haftfahigkeit auf das pulverférmige Insektizid
zu Ubertragen.

Bei halber Offnung des Pulver-Dosierhebels und einer Fliissig-
keitseinstellung von 6 l/min konnte eine recht ansehnliche
Staub-Sprihnebelwolke erzielt werden, die bei einer Durch-
fahrt etwa 6 Reihen tief (60 m) durch die Kronen zog. Bei der
gewahlten Dosierung hatte die erste Baumreihe zuviel abbe-
kommen, so dal Aste, Blatter und Friichte teilweise verklebt
waren, wahrend die zweite Reihe einen idealen Belag aufwies..
Der Belag auf der dritten Reihe war auch noch recht gut. Es
handelte sich aber hier schon vorwiegend um unbenetzte Staub-
teilchen und in den weiteren Reihen ausschlieBlich um solche.
Leider konnten 1953 weitere Versuche nicht durchgefiihrt:
werden.

Bevor sich die obstbauliche Praxis mit diesem Problem be-
schéftigen kann, missen erst einmal die Maschinenkonstruk-
teure die Frage der moglichst vollkommenen Benetzung des.
auszublasenden Staubes l6sen. Zur Zeit treiben bestimmt noch-
iber 509 des Pulverpraparates unbenetzt ab. Dadurch wird
die an sich beachtenswerte Methode unwirtschaftlich. Die bei
diesem Versuch festgestellte iberraschend hohe Regenbestan-
digkeit des Belages sollte fiir die Erforschung der zweckmafligen
Verdisung geniigender Ansporn sein.

Als Beispiel fiir die ausgezeichnete Haftfahigkeit seien an:
dieser Stelle noch folgende Aufzeichnungen angefiihrt:

2. Juni 1953 19 Uhr Feuchtstiube-Versuch Duplexan und
Schwefelkalkbriihe,
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2. bis 3. 22 bis 10 Uhr anhaltender starker Regen (Nieder- , Technik in der Schidlingsbekdmpfung'' im Juli 1953 in Pill-

Juni 1953 schlag laut Agrarmeteorologischer Station Pill-
nitz 19 mm),
4. Juni 1953 Die Kontrolle ergab, dafl der starke Dauerregen
von dem Belag kaum etwas abgewaschen hatte
(siehe Bild 9).

Auch 2 Wochen spater und nach weiteren Niederschligen war
der Feuchtstdubebelag noch deutlich zu erkennesy.

7 Zusammenfassung

Die vorjahrigen Versuche mit dem Spriuhblaser in Hoster-
witz haben gezeigt, daBl durch die Anwendung des Sprithver-
fahrens im Obstbau bei der Vor- und Nachbliitespritzung bei
Einsparung von etwa

909%
10%
309
809%

gute biologische Erfolge zu erzielen sind. Die Furcht vor phyto-
toxischen Schadigungen durch héhere Brithekonzentrationen
hat sich zumindest bei den verwendeten Praparaten als unbe-
rechtigt erwiesen. Die Wiederholung dieser Versuche und die
Einbeziehung der Winterspritzung sowie eine genaue wissen-
schaftliche Auswertung sollte von den zustidndigen Stellen in
diesem Jahr vordringlich betrieben werden. Bei der hohen
volkswirtschaftlichen Bedeutung, die dem neuen Verfahren fiir
unsere Obstversorgung zukommt, diirfen die grofien Reserven,
die in einer verbesserten Schadlingsbekdmpfung liegen, nicht
langer ungenutzt bleiben. Werden die Ergebnisse bestatigt,

Wasser,
Pflanzenschutzmitteln,
Arbeitskraften und
Arbeitszeit

woran kein Zweifel bestehen kann, so ist fiir den Obstbau eine

wesentliche Grundlage fiir eine bessere und billigere Erzeugung
geschaffen. Die Verwirklichung der dem Bericht vorangesetzten
Forderung ist dann nur noch von der Leistungsfahigkeit unserer
Landmaschinenindustrie abhdngig. Dabei sollte beachtet
werden, daB die Pflanzenschutzgerate schon bisher die wichtig-
sten Hilfsmittel unserer Obstbaubetriebe waren, daf3'der Spriih-
blaser aber dariiber hinaus auch fiir den Forstschutz eine wesent-
liche Rolle spielt.

Die hier verdffentlichten Erfahrungen wurden bereits in
einem Vortrag anlaBlich der Tagung des KdT-Fachausschusses

nitz/Hosterwitz mafgeblichen Pflanzenschutz-Fachleuten be-
kantgegeben, die sich auch selbst von dem vorziiglichen Zu-
stand der Plantage liberzeugen konnten.

Gy

Bild 9. Apfelblatt, feucht bestdubt

An dieser Stelle sei all denen gedankt, die bei der Durch-
fiihrung der Versuche mitgewirkt haben oder die Arbeiten durch
Uberlassung von Versuchspridparaten unterstiitzten.

Eine betriebswirtschaftliche Auswertung iiber den Einsatz
des Spriihblasers in der Plantage des VEB Gartenbau Hoster-
witz wird noch durch den damaligen Leiter dieser Plantage

verdffentlicht werden. A 1581

Neue Hackschare fiir die Bearbeitung der Zuckerkulturen

Die Bearbeitung der Zuckerribenkulturen durch Hackgerite mit
gewdhnlichen Scharen hat, wie es die Erfahrung gezeigt hat, nicht
die gewiinschten Erfolge gebracht. Am Stiel der Hackschare bleibt
das Unkraut hingen und die jungen Pflanzen
werden im Stadium der Gabelung beim Durch-
gang der Schare mit Erde verschiittet, wodurch
sie sehr oft eingehen.

Wir haben deshalb zur Bearbeitung der Zucker-
riibe selbstreinigende Schare meiner Konstruktion
angewendet.

. Der Hackscharstiel ist nachriickwirts gebogen
(Bild 1 und 2), als Arbeitsorgan dienen zwei
schmale Hackmesser, die gabelférmig gestellt
sind. Die Gabelung ergibt sich aus der Spaltung
der ausgezogenen Spitze des HackpflugmeiBels.
Das Schar wird am zweckmiaBigsten aus dem
MeiBel des Hackpfluges KUTS 2,8 oder KPS 5,4
angefertigt. Die Messer dirfen nicht dicker als
3 bis 4 mm sein und miissen nach 4 bis 5
Arbeitsstunden nachgeschliffen werden. Die von
mir konstruierten Hackschare lichten die Saat
nicht, das Unkraut gleitet vom Stiel herunter
und wird zerschnitten. Durch den nach rickwirts
gebogenen Scharstiel wird auBicrdem eine Aufhiufelung des Erd-

Bild 1. Neue Aus-
filhrung der
Hackscharc

Zeitschrift: ,, Tpantopuer u xombaituep' (Traktorist und Kombiner) Moskau,
Nr. 40, Mai 1053; Ubersetzer: B. Hardwick.
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Bild 2. Einzelbeiten der Konstruktion

reichs und gleichzeitig ein Zudecken der jungen Pflanzen mit Erde
vermieden. Die mit den neuen Scharen erzielten Arbeitsergebnisse
waren sehr zufriedenstellend. AUK 1306 P. Demtschenko





