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auf der Landwirtschaftsausstellung 1954
der Deutschen Demokratischen Republik

Von Nationalpreistriger Dr. 0. BAUMGARTEN, Schauleitung des YEB Gartenbauaunsstellung, Markkleeberg

Der groBe Rechenschaftsbericit Walter Ulbrichts vor dem
IV. Parteitag der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands
unterstrich noch einmal die hervorragende Bedeutung, die der
Landwirtschaft im Rahmen unserer Volkswirtschaft zukommt,
nachdem bereits das 17. Plenum des Zentralkomitees der Partei
entscheidende MafBnahmen zur Erhéhung der Bodenfruchtbar-
keit und zur weiteren Steigerung der Ertrage in Feld und Stall
vorgeschlagen hatte. Die verstarkte Mechanisierung steht dabei
mit im Vordergrund. Walter Ulbrich! stellte hierzu fest:

., Die Durchfithrung der neuen MafBnahmen hingt weit-
gehend von der Verstirkung der MTS ab. Im Mittelpunkt
steht die Mechanisierung der Erntearbeiten und eine Ver-
groBerung der Anteile an den Bestell- und Pflegearbeiten. ..
Die MTS haben die Aufgabe, den werktidtigen Einzelbauern
und Landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften all-
seitig Unterstiitzung zu erweisen und das Bindnis der Ar-
beiterklasse init den werktatigen Bauern weiter zu festigen."’

Er erklarte dann weiter, daB3 trotz verstirkter Zuteilung
von neuen Maschinen an die MTS der Stand der technischen
Ausriistung unserer Landwirtschaft noch ungeniigend sei. Die
Ergreifung dringender Manahmen zur weiteren technischen
Neuausriistung der Landwirtschaft sei deshalb erforderlich.

Damit umri3 Walter Ulbvicht die Aufgaben aller der Stellen,
die an der Mechanisierung der Landwirtschaft mitzuwirken
haben. Es ist deshalb kein Zufall, da die Technik auf der
diesjahrigen Landwirtschaftsausstellung der DDR in der Zeit
vom 24. Juni bis 4. Juli 1954 in Leipzig-Markkleeberg einen
der Schwerpunkte bildet. Im Mittelpunkt dieses bedeutsamen
Ausstellungsteiles steht die groBle Lehrschau der MTS. Hier
wird die Verwirklichung des Biindnisses zwischen Arbeiterklasse
und Bauernschaft sichtbar.

Die MTS-Lehrschau

Zur Demonstration dieser Aufgabe steht ein Freigelinde von
10000 m? fir die technische Lehrschau der MTS zur Verfiigung.

Die MTS-Lehrschau hat die Aufgabe, den werktatigen Bauern
und den Betriebsangehorigen der MTS zu zeigen, welche Mog-
lichkeiten sie bei dem derzeitigen Ausriistungsstand an Maschi-
nen und Geriten in der Einrichtung von Mechanisierungsreihen
in den einzelnen Kulturarten haben.

Sie bringt weiter zum Ausdruck, welche technischen Mittel
fiir die GrofBflichenbearbeitung in unseren LPG und o6rtlichen
Landwirtschaftsbetrieben vorhanden sind. Es ist selbstverstind-
lich, daf3 diese Moglichkeiten auch in den volkseigenen Giitern
ausgenutzt werden. Gleichzeitig wird gezeigt, wie weit die Be-
wirtschaftung und Bearbeitung der kleineren Flichen fiir unsere
werktatigen Bauern durch den Einsatz der Technik erleichtert
werden kann.

Den Angehorigen der MTS wird in dieser Schau vor Augen
gefiihrt, wie nach der Reparatur die Pflege der Maschinen und
Schlepper erfolgen muf3, um Ausfille zu verringern. Es werden
weiter die organisatorischen Maflnahmen gezeigt, die der Dis-
patcher und die Brigaden in ihrem Bereich durchzufithren haben.

Diese technische Schau gliedert sich in verschiedene Mechani-
sierungsreihen auf.

Die erste Reihe ist besetzt mit der Wintergetreide-Grof3-
flichenkopplung. Sie zeigt den Ablauf der notwendigen Arbeiten
von der Pflugarbeit iber die Saatbettherrichtung bis zur Ernte,
Trocknung und Abfuhr des Druschgutes.

Die zweite Mechanisierungsreihe zeigt die vollniechanische
Durchfiihrung fiir den Sommergetreideanbau von der Herbst-
furche bis zur Ernte mit Mahbindern und Druschplatz.

Die dritte Mechanisierungsreihe wendet sich der Mechani-
sierung des Kartoffelbaues von der Bestellung bis zur Ernte
zu, wobei besonders auf die Neuerermethoden, wie Quadrat-
nestpflanzverfahren, NaBkopfdingung usw. eingegangen wird.
Die Ernte wird beim Nestpflanzverfahren mit der sowjetische
Vollerntemaschine KOK-2 sowie mit allen uns zur Ver[ijgm{;l
stehenden Kartoffelerntegeriaten durchgefiihrt. Den Abschlufl
der Kartoffelernte bildet bei Futterkartoffeln die kontinuierlich
arbeitende Dampfanlage.

Die vierte Mechanisierungsreihe erliutert die Bestellung,
Bearbeitung und Ernte der Zuckerriiben. Sie beginnt im Herbst
mit dem Tieii)flﬁgen und Untergrundlockern und endet bei der
Ernte mit SKEM-3 und Schatzgriber-224.

Die fiinfte Mechanisierungsreihe zeigt die maschinelle Be-
arbeitung des IFeldfutterbaues vom Beginn der Bestellung bis
zur Grunfutter- und Heubergung.

Reihe sechs schlieBlich hat die Bearbeitung der Wiesen vom
Beginn eines vorschriftsmafBigen Umbruchs und Anbaues iiber
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die Pflege und Ernte zum Inhalt, wobei der Trocknung und
Raumung des Erntegutes grofte Beachtung geschenkt wird.

AuBlerdem ist die Aufstellung eines vollstandigen Brigade-
stitzpunktes mit den dazugehérigen notwendigen Fahrzeugen,
Wohnwagen, Werkstattwagen und Ausriistungen vorgesehen.

Im Brigadestiitzpunkt selbst werden alle in der MTS vor-
handenen Schlépper aufgestellt. An diesen Schleppern werden
anschaulich die festgelegten Pflegegruppen gezeigt, wie sie in
der Reparaturordnung im DBrigadestiitzpunkt selbst durch-
gefiihrt werden konnen, d. h. Pflegegruppen 1, 2 und 3.

Zu einer gut arbeitenden MTS gehort eine gut organisierte
Werlkstatt. Deshalb werden eine vollstindig eingerichtete Werk-
statt, die Organisation in der Werkstatt und die in der Werk-
statt durchzufiihrenden Pflegegruppen veranschaulicht. Der
betriebswirtschaftliche Ablauf wird durch Tafeln und Hinweise
erlautert.

Um einen Einblick in die notwendigen Malnahmen zur
Durchfithrung des Dispatcherdienstes in den MTS zu erhalten
und die konsequeunte Durchfihrung der Brigadeordnung zu
zeigen, wird ein vollstandig eingerichteter Dispatcherraum
mit UKW-Zentrale, Reliefkarten einer MTS usw. ausgestellt.

Vorfithrung der Maschinen und Gerite

Die von der MTS aufgestellten Mechanisierungsreihen ver-
sinnbildlichen die richtige Anwendung der technischen Mittel
in der Lapdwirtschaft. Doch sieht man diese Maschinen,
Schlepper 1.nd Gerdte nicht arbeiten. Deshalb ist ein Vorfiihr-
ring~fir die praktische Arbeit mit diesen Geraten vorgesehen.
Hier werden alle vorhandenen technischen Moglichkeiten im
kontinuierlichen Ablauf gezeigt. Fiir diese Vorfuhrungen wird
eine vollstandige Brigade von der MTS Crobern bereitstehen
und die Maschinen in Arbeitsstellung vorfithren. Dazu werden
Uber eine Lautsprecheranlage Erlduterungen und Erklirungen
iber die Wichtigkeit der richtigen und rechtzeitigen Durch-
fuhrung der einzelnen Arbeiten bekanntgegeben. Die werk-
tatigen Bauern erhalten auBerdem dariiber Aufklirung, daB
nur ein rechtzeitiger AbschluBl der Arbeitsvertrige mit den
MTS eine einwandfreie Organisation und Durchfiilhrung der
gezeigten Arbeitsginge ermoglicht.

Ein bedeutsamer Faktor zur Weiterentwicklung der Land-
wirtschaft ist die Auswertung und Popularisierung der Neuerer-
methoden. In Zusammenarbeit mit dem Biiro fiir Erfindungs-
und Vorschlagswesen der Abteilung Mechanisierung im Mini-
sterium fir Land- und Forstwirtschaft werden in der Praxis
erprobte Neuerungen ausgewdhlt und auf der Ausstellung zur
Diskussion gestellt.

In dieses Aufgabengebiet schaltet sich die Kammer der
Technik ebenfalls ein, die mit einem besonderen Pavillon auf
der Ausstellung vertreten ist.

Mechanisierung der Innenwirtschaft

Auch das Tierschaugelinde der Ausstellung wird in diesem
Jahr dem technisch Interessierten wertvolle Anregungen geben.
Die Ausstellungsbesucher werden im Rahmen der Tierschau
nicht nur die besten Zuchttiere der DDR besichtigen, sondern
gleichzeitig die von der Deutschen Bauakademie in Verbindung
mit Agrarwissenschaftlern und praktischen Tierziichtern ent-
wickelten Stalltypen in Originalausfilhrung einer kritischen
Betrachtung unterziehen konnen. Zur Darstellung der jetzt
bereits moglichen Arbeitserleichterungen und der damit ver-
bundenen Steigerung der Arbeitsproduktivitit in der Vieh-
wirtschaft wurden zahlreiche Mechanisierungseinrichtungen in
die Stallungen eingebaut.

Die Regie hat hier das Institut fir Landmaschinenbau der
Karl-Marx-Universitat Leipzig tibernommen.

Im kopflastigen I{uhstall werden folgende Einrichtungen zu
sehen sein:
Stallhdangebahn,
Gummiradkarren,
Ribenaufbereitungsanlage,
Allesforderer,
Streuhédckselwagen,

Geblasehacksler mit Rohr,
Sackaufzug,

Eimermelkanlage (Elfa),
Flachenkiihler und Milchpumpe
sowie Stallmiststreuer.

Der erdlastige Stall zeigt eine Entmistungsanlage (Schlepp-
schaufel) sowie
Melkmaschine (sowjetisch),
Flachenkiihler und Milchpumpe,
Milchtank.

Futterwagen (E-Karren),
FutterreiBer,
Streuhickselwagen,

Im Schweinemaststall werden eine automatische Dampf-
anlage und ein Sackaufzug eingebaut.

Auf der Umtricbsweide wird eine Weidemelkanlage sowie
eine Unterteilung in Portionsweiden mit Hilfe des Ilektro-
zauns zu sehen sein. Erstmalig wird auf der Ausstellung eine
Biogasanlage in Betrieb vorgefihrt.

Auf dem Gelande der Tierschau werden noch weitere Typen
-von Entmistungsanlagen, z. B. umlaufende Kratzketten, aus-
gestellt sein.

Industrieausstellung

_ In diesem Jahr wird die Industrieausstellung landwirtschaft-

“licher Gerite und Maschinen alles bisher in Markkleeberg
Gezeigte in den Schatten stellen. In 15 Hallen mit Freigelinde
stellen die volkseigene und die private Landmaschinenindustrie
ihre Produktion aus. Das besondere Interesse unserer Besucher
gilt den Neuentwicklungen des Zentralen Konstruktionsbiiros
fur Landmaschinen. An Neukonstruktionen werden u.a. zu
sehen sein:

Bodenbearbeitung

Sattelpflug 12’ zum Pionier und 10” zum RS 04/30, Dreh-
pflug mit Kraftegge, Anbaugrubber,
Anbauvielfachgerit 5 m — neu -.

Halmernte

Mizhdrescher Kombinus, GroBflichenmihwerk mit RS 08/15,
Flachbinder - Konstruktion 1954 -, Mihlader, Hublader -- neu —,
Verladeband - neu ~, Anbauschwadenwender zum RS 04/30,
Anbauschwadenwender zum RS 08/15, Schiittlerlose Dresch-
maschine.

Innenwirischaft

Kontinuierliche Dampfanlage, verbesserter Kartoffelsortierer,
Futtermischer 50 1, Einachsanhédnger.

Verschiedene Gerdte

Kopplungskarre, Kartoffellegemaschinen, Groflachendinger-
streuer, Pflanzmaschine, Mineraldiingerstreuer, Riibenverhack-
maschine, Weidemelkanlage, verschiedene Viehputz- und Pflege-

‘gerdte.

Fachtagungen und Sonderschauen

Die neuen Landmaschinen werden aber nicht nur als Schau-
objekt den Ausstellungsbesuchern vor Augen gefiihrt, sondern
auch Gegenstand zahlreicher Fachtagungen wihrend der Aus-
stellung sein. Besonders aktiv wird hierbei die KdT in Erschei-
nung treten, um in einem vielseitigen Tagungsprogramm der
Fachausschusse des Fachverbandes Agrartechnik die weitere
Entwicklung der Landtechnik férdern zu helfen. Der Erfahrungs-
austausch soll in diesen Zusammenkiinften besonders gepflegt
werden. Das Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim der
Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften wird
in seinem Pavillon der Verbindung zur Landwirtschaft und
seinen besonderen Aufgaben auf dem Gegbiet der Agrartechnik
sichtbaren Ausdruck verleihen. Die Anwesenheit zahlreicher
Genossenschafts- und werktitiger Einzelbauern, Landarbeiter,
Traktoristen und Agronomen wird immer wieder Gelegenheit
zu fruchtbaren Gesprachen und einem breiten Erfahrungsaus-
tausch mit den Agrarwissenschaftlern, Xonstrukteuren der Indu-
strie sowie den Besucherdelegationen aus der Sowjetunion und
den Lindern der Volksdemokratie geben.

So wird die kommende Landwirtschaftsausstellung der DDR
einen wichtigen Beitrag zur erfolgreichen Durchfiihrung des
neuen Kurses leisten. Und das ist das groBe Ziel, ihm gelten
unsere ganzen Anstrengungen. Sein Erfolg ist der Weg zur
Schaffung der deutschen Einheit und damit zur Sicherung des
Friedens in der Welt. A 1644
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mengen der Durchgang des Fordergutes unter der Walze ge-
wahrleistet ist.

Alle bisher besprochenen Mahbinder haben den Nachteil, dal
die Garben iiber das Hauptrad hinweg befordert werden miis-
sen. Um einen Mahbinder zu erhalten, bei dem der Férderweg
innerhalb der Maschine moglichst kurz und die Abwurfhdhe
der Garben moglichst niedrig ist, muB das Hauptrad heraus-
genommen werden. Die Férderung kann stark verkiirzt werden,
wenn man den Bindetisch direkt neben die Plattform, nach
Moglichkeit ohne groBen Hoéhenunterschied, bringt.

Als neuartige Maschine auf diesem Gebiet wurde auf der
DLG-Ausstellung in FHamburg 1951 von Lanz, Mannheim
(Bild 16), ein frontschneidender Flachbinder gezeigt, der einer
Realisierung dieses Problems nahekommt. Der Bindetisch ist
hierbei in gleicher Hohe wie das Plattformférdertuch angeord-
net. Der gesamte Bindemechanismus ist — fiir die verschiedenen
Getreideldangen einstellbar - in einer Rohrkonstruktion gefiihrt.
Der Bindeapparat hat eine geringe Bauhohe und liegt gut ge-
kapselt im bzw. unter dem Bindetisch. Er ist eigens fir diesen
Zweck geschaffen worden. Die Nadel st68t von oben in den
GetreidefluB und bringt den Faden zum Kniipfer. Wahrend
des Bindevorganges werden die Packer stillgesetzt. Das front-
schneidende Gerdt wird von einer Motorachse angetrieben. Die
Schwierigkeit bei dieser Ausfiihrung liegt in der Unzugéngigkeit
des Bindeapparates, der unter dem Getreideflu in Bodenniahe

angebracht und stark der Verschmutzung ausgesetzt ist. Das
unter dem Torpedoabteiler sitzende Getreiderad ist in Wegfall
gekommen, um die Manovrierfahigkeit nicht zu beeintrachtigen.
Allerdings verwindet sich dadurch die Plattform und federt bei
Bodenunebenheiten stark durch. Das Geridt wird bisher noch
nicht in Serie hergestellt.

Es ist unverkennbar, daf im In- und Ausland versucht wird,
den Aufbau des Mihbinders durch Wegfall des Elevators
grundlegend zu vereinfachen und dadurch stark zu verbilligen.
Gleichzeitig damit sind Bestrebungen im Gange, die ein fron-
tales Mahen ermoglichen sollen.

Auch in unserer Republik wurde die Entwicklung eines Flach-
binders aufgenommen. In der Fortsetzung dieses Artikels wird
dariiber Naheres ausgefiihrt werden.
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Arbeitswirtschaftliche Erleichterungen zur Riibenpflege

Von Dr. agr. J. KRUGER, Berlin

In seinem Aufsatz ,,Wissenschaft und Landtechnik‘!) faBt Prof.
Smirsiow-Moskau, z. Z. Gastprofessor an der Technischen Hochschule
Dresden, Eindriicke von der 2. Landtechnischen Tagung (10. und
11. Februar 1954 in Berlin) zusammen. Er regt dazu an, diejenigen
Leser anzusprechen, die der Veranstaltung fernbleiben muBten, um
ihnen den behandelten Stoff nahezubringen. Das scheint schon des-
halb notwendig zu sein, weil die Offentlichkeit noch nicht mit einem
vollstindigen Tagungsbericht vertraut gemacht werden konnte.

Etwa vierzehn Tage vor Beginn der erwihnten Veranstaltung
habe ich folgende Kurzfassung meines Referats an die DAL gegeben.

,,Unsere Veredelungswirtschaft kann die Futterriiben nicht ent-
behren. Der Zuckerrilbenbau hat wegen seiner Doppelnutzung als
Lieferant von Zucker und hochwertigem Futter groBe betriebs-
wirtschaftliche Bedeutung. Die notwendige Vereinzelungsarbeit
fordert trotz aller technischen Fortschritte auf den {ibrigen Ge-
bieten bisher immer noch einen sehr hohen Handarbeitsaufwand.
Um ihn zu vermindern, sind in den letzten Jahrzehnten Bestre-
bungen angelaufen, Arbeitserleichterungen fiir die Ribenpflege
zu schaffen.

Geernteter Rohsamen kann so sortiert werden, daB man einen
hohen Anteil von natiirlich gewachsenen ein- und zweikeimigen
Kniuels selektieren kann, wodurch der Pflegeaufwand schon er-
heblich erleichtert wiirde. Die vielsamige Saat 148t sich, nach der
schon vor fast 20 Jahren erarbeiteten Methode K#olle, mechanisch
so teilen, daB beinahe einkeimiger Samen mit etwa 30 9% Zeiter-
sparnis an Handpflegearbeit erzielt wird. Nach neuartiger Um-
hullung dieser Saat und nach Aussaat mit iiblichen Drillmaschinen
wird noch einmal die gleiche Zeit ohne Ertragsminderung einge-
spart, wie zweijahrige Versuche zeigten.

Andere Erprobungen zielten darauf ab, mit Hilfe von leichten
Schleppern, enger gestellte Riibenreihen nach Dinnsaat nur im
Quadratverband mit der Maschine zu hacken. Esnmal Handhacken
(mit langem Stiel vor dem SchlieBen des Bestandes) reichte aus,
um auch mit dieser vereinfachten Methode befriedigende Ernten
zu erzielen.

Bis zur endgiiltigen Klirung muB die dringende Forderung an die
Landtechniker erhoben werden, moderne Vereinzelungsgerite fir
den Schlepper zu scl;affen, um den Handarbeitsaufwand zu sen-
ken."*

Damit ist das o.a. Thema aus dem Gesichtskreis des Landwirts
und der Landarbeitslehre umrissen worden. In der Veranstaltung
war es anschlieBend — nach gemeinsamer Abstimmung — die Aufgabe
des Ingenieur-Referenten, den Standpunkt der Landtechnik darzu-

1) Deutsche Agrartechnik (1953) H. 4, S. 97.

legen. Beide Redner haben die Beriihrungspunkte ihrer Disziplinen
hiufig genug anklingen lassen, es jedoch vermieden, den Spielraum
des Nachbargebietes irgendwie einzuengen.

Die unermiidliche Zusammenarbeit zwischen Landwirt und In-
genieur bildete stets die selbstverstindliche Voraussetzung fiir das
Gelingen der Landtechnik, wobei gleichzeitig die arbeitswirtschaft-
lichen Interessen beriicksichtigt werden:

Durch die dargelegten gesammelten praktischen Erfahrungen -- auch
bei Anwendung der Uberkreuzhacke mit dem leichten Pflegeschlepper—
ist nach Aussaat von Monogerm- und einkeimiger Pillensaat {Her-
steller Langer-Kothen) gezeigt worden, daB der gesamte unmittel-
bare Handarbeitsaufwand bis auf eine Guthacke mit 50 h/ha fort-
fallen kann. Dabei wird z. B. der Massenertrag je Flicheneinheit an
Blatt und Riben nicht beeintrachtigt, weil sich das Fehlstellenrisiko
durch Verengung der Reihenabstinde auf etwa 30 bis 35 cm stark
mindert. Die uiblichen Hackmesser mit Tiefenbegrenzern und Schutz-
scheiben reichen also v6llig dazu aus, fast alle Pflegearbeiten zu iiber-_
nehmen. Wird dazu die Netzegge sinnvoll vor und nach dem Auf-
laufen der Saat eingesetzt, dann kann man sicherlich auch die letzte
Hand-Guthacke eriibrigen.

Nach Anwendung dieser Methode stellt sich stets frithzeitiger als
sonst eine vorziigliche Schattengare ein. Bei dem relativ dichten Be-
stand ist das gefiirchtete Auftreten der Gelbsucht-Viruserscheinungen
kaum beobachtet worden.

Der Gewichtsanteil an kleinen Doppel- und Mehrfachriiben (Steck-
lingsgroBe) betrug in den Bestinden, welche nicht mit der Hand
vereinzelt wurden, nur 20 % aller geernteten Riiben. Da der Gesamt-
ertrag je ha fir die Zuckerausbeute maBgebend ist, nicht aber die
GroBe von Einzelriiben, so kann dieser letzte Gesichtspunkt vernach-
lissigt werden, vergleicht man damit die Einsparung der vielen
Handarbeitsstunden bei der Vereinzelung, also den Fortfall einer
iberaus anstrengenden Landarbeit.

Mit dem sinnvollen Einsatz des gleichen Schleppers in der Ernte
kénnen auch zur ErhShung seiner lingeren, also wirtschaftlicheren
Benutzung gefiirchtete Ernteschwierigkeiten behoben werden.
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Krine oder Winden

(Ubey die Auswahl geeignetey Ausriistung fiir Holzverladung )Y

Die vielen Arten von Krinen (Drehkrine, Elektrokrine, Dampf-
drehkriane u.a.) und Winden (TL-1, TL-3 u.a.) erschweren deren
Instandhaltung. Die Typisierung und Standardisierung dieser Ma-
schinen und Auswahl der geeignetsten Verladeausriistungstypen ist
deshalb vordringlich. Hauptmerkmal dabei muB in der Anpassung
an die verschiedenen Arbeitsbedingungen bei Holzldgern im Walde
und in der maximalen Leistungssteigerung beim Verladen liegen.
Drehkrine und Winden unterscheiden sich hinsichtlich der Kon-
struktion und der Verladetechnologie stark voneinander.

Der Drehkran hebt mit Hilfe seiner Mechanismen ein Stammbiindel
und legt es an der gewiinschten Stelle ab. Aus Sicherheitsgriinden
darf das Lastgewicht die konstruktiv vorgesehene Grenze (Heraus-
springen des Pfeils) nicht iberschreiten. Zum Heranziehen der Last
istder Drehkran nicht geeignet. Die Reichweiteseiner Lastiibertragung
betragt nur 4 bis 6 m, und da die Holzlager gewohnlich in einer Breite
von 15 bis 25 m angelegt werden, kann er das Langholz von so groBen
Lagerstapeln nicht unmittelbar fassen, die Holzer miissen deshalb
durch zeitraubende Handarbeit oder sonstige Vorrichtungen zum
Drehkran herangebracht werden. Durch die erforderliche Biindelung
der Holzer koinmt es nicht selten zu Wartezeiten in der Kranarbeit,
die teilweise bis 50 % der gesamten Arbeitszeit ausmachen.

Um die tatsiachliche Leistungsfihigkeit der Krane {des Krans DKA
und eines Elektrokrans) zu priifen, wurden Verladeversuche in offenen
Eisenbahnwagen durchgefiihrt und hierbei festgestellt, daB die Lei-
stungsfahigkeit mit der Entfernung abnimmt. Dabei ist es duBerst
schwierig, mit Ladeplitzen auszukommen, deren Tiefe weniger als
20 bis 30 m betragt, so daB die mittlere Anrollstrecke iiber 10 m
betragen muB (Tafel 1).

DK 03:621.873:621.866.1

{allt das Anrollen durch Handarbeit, und die Leistung je Schicht wird
erh6ht. Bei der Prifung, die das Uraler Forsttechnische Institut mit
der Winde TL-3 sowie mit Zweitrommelwinden durchiiihrte, die eine
Tragfahigkeit von 2 bis 3 t hatten, erhielt man folgende Werte:

Tafel 2

Leistung je Maschinenschicht in m?

Arbeiterzahl je menschlichen Arbeitstag beim Anrollen
in der Brigade auf Entfernung von m
10 | 15 | 20
4 158 l 141 127
6 240 207 182

Beim Verladen, das unter Betriebsverhiltnissen mit Winden einer-
seits und mit Krinen andererseits durchgefilhrt wurde, ibertrafen
die Winden die Leistung der Krine um 45 % je Maschinenschicht und
um 75% je menschlichen Arbeitstag.

Diesen an unteren Lagern gewonnenen Ergebnissen entsprachen
auch die Daten, die beim Verladen am oberen Lager ermittelt wurden
(Tafel 3).

Tafel 3
Anroll- oder Arbeits- Leistung Leistung je
Art des Mechanismus Schlepper- krifte je menschlichen
strecke je Schicht Arbeitstag
in m Brigade in m? in m?
| Autoelektrokran..... 3 3 57 19,0
Schmalspurdampfkran [} 3 53 17,7
Zweitrommelwinde .. 15 3 132 44,0
Schlepperwinde ..... 19 3 121 40,3

Tafel 1
Leistung je Maschinenschicht in m?
Arbeiter- je menschlichen Arbeitstag beim
Typ des Krans zahl Anrollen auf Entfernung von m
10 15 20
[} 122 80 61
Kran DKA ........ 8 153 . 124 101
6 122 80 81
Elektrokran ....... 8 153 192 101

Anders ist es mit den Winden; ihre Konstruktion ist einfach, die
Reparatur wird dadurch wesentlich erleichtert. Ihre Arbeitsart be-
steht darin, daB sie das Holzbund auf einer Unterlage heranziehen
und erst zum Ablegen in den Waggon anheben. Da das Heranschleppen
des Holzes mit der Winde aus jeder Entfernung erfolgen kann, ent-

Elektroaggregat PDES-15 in der Forstwirtschaft

Gegen Ende dea Jahres 1952 versuchte man im Zuge der Techni-
sierung der Forstwirtschaft in einigen Staatlichen Forstwirtschafts-
betrieben die Ausformung des eingeschlagenen Rohholzes durch Elek-
trokraft mit Hilfe des Elektroaggregats PDES-15.

Diese transportable Energiequelle erméglichte es erstmals, unab-
hingig vom stationiren elektrischen Hauptversorgungsnetz die meist
unwegsamen und weit verstreuten Fallungsstatten der Technik zu
erschlieBen.

Gleichzeitig kann beim Einschnitt an autofester StraBe im Wald
durch das obengenannte Diesel-Aggregat das volkswirtschaftlich wert-
volle Prinzip — die Maschine zum Rohstoff bringen und nicht umge-
kehrt - neben Erleichterung der Arbeitsginge fiur die beteiligten
Menschen und Verbilligung des ausgeformten Produktes ohne Schwie-
rigkeit verwirklicht werden.

Das in Bild 1 gezeigte Aggregat wird im Winterhalbjahr auf einem

_einfachen Holzschlitten, im Sommer auf LKW-Anhinger relativ
leicht transportiert. Die GroBenbemessung dieser transportablen
Elektrostation betrdgt 2,567 m Lange, 1,0 m Breite und 1,67 m Hohe,
bei einer Maximalleistung von 15 kVA, mit einer Spannung von
220/380 V und einer Periodenzahl von 50 Hz. Als Kraftquelle dient
ein Dieselmotor von 20 PS bei einer Drehzahl von # = 1300/U/min,
Die Abnahme des Kraftstroms erfolgt durch 1 bis 3 Elektrobiigel-
sigen (UEB 50 DK 1311/2 f) mit 1/2820 U/min oder Elektroschwert-
sigen (5B 60) 2850 U/min.

In der Zeit vom 20. November 1952 bis 22. Dezember 1953 wurden
im Bereich des Staatlichen Forstwirtschaftsbetriebes Eibenstock

Daraus geht hervor, daB die Drebkriane mit ihrer komplizierten
Konstruktion die Anforderungen der Holzaufbereitungsbetriebe nicht
befriedigen; sie leisten beim Verladen weniger als die Winden und
benétigen auBerdem zur vollen Mechanisierung der Verladearbeit zu-
satzliche Vorrichtungen.

Dagegen ist die Konstruktion der Winden fiir die Arbeit an Holz-
lagern viel geeigneter, mit Winden kann man das Langholz vom Lager
heranschleppen und ~ ohne umzuketten und zu wenden — direkt in die
Waggons verladen. Dariiber hinaus kann man die Winden auch zum
Aufstapeln des herangeschleppten Langholzes benutzen, wozu Dreh-
kriané unbrauchbar sind. AK 869 S. J. Rachkmanow

1) Jlecuaa npoMuumaeriuocts (Holzindustrie) Moskau (1952) Nr. 2, S. 10 bis 13.
Ubersetzer: Dr. E. Linter.

{DK 621.311.28:034.982

(Erzgeb.) mit Hilfe der obengenannten Energiequelle in 1650 Betriebs-
stunden 19929 fm Rohholz im Wald eingeschnitten und ausgeformt.
Es ergibt sich demzufolge eine Ausformung von etwa 12 fm/h und
bei durchschnittlich 10 beteiligten Forstarbeitern 1,2 fm/h je Person.
Der gesamte Einschnitt von 19929 fm wirde einer Handarbeits-
leistung von etwa”18_Forstfacharbeitern in ecinem Jahre entsprechen.

)

Bild 1. Elektroaggregat PDES-15
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Dabei ist zu beachten, daB der Einschnitt ¢ durch Elektrokraft noch
wesentlich erhht werden kann, sofern

a) ausschlieBlich Elektrobiigelsdgen als Verbraucher angeschlossen
werden, deren Schnittleistung etwa 45 bis 50 % hoher liegt, als
bei den zum Teil noch verwendeten Elektroschwertsigen. Die
Ursache liegt in der einerseits feiner gegliederten und an sich diin-
neren Sigekette und andererseits in der bedeutend schmaleren
Fiihrungsschiene, die beim Stapelschnitt das Klemmen nahezu
ausschaltet, begriindet, .

b) wihrend des gesamten Einsatzes gleichzeitig mindestens drei
Siagen angeschlossen werden. Im Berichtszeitraum standen an-
fanglich nur eine, anschlieBend zwei und erst im letzten Halbjahr

Maschinen auf Torffeldern?)

Die sowjetische Torfindustrie wird mit den modernsten technischen
Hilfsmitteln ausgeriistet. Grole Hydromonitoren waschen mit star-
kem Wasserstrahl die Torflager aus, Torfpumpen befordern die Masse
in besondere Sammelbehilter, von wo aus sie zum Trocknen auf
Trockenfelder gelangt. Beim Auswaschen der Torflager sammeln
sich im Torfstich oft viele Baumstiimpfe sowie Aste und andere
Uberreste von Biumen an, die eine Torfpumpe auBer Betrieb setzen
und den Strom der Wassermassen unterbrechen kénnen. Noch vor
kurzer Zeit wurde die Reinigung der Torfstiche von Baumstiimpfen
und Stimmen mit der Hand ausgefiihrt. Jetzt ist an die Stelle der
Arbeiter mit Stangen und Haken eine einfache, hochleistungsfdhige
Maschine getreten. )

" Auf den Torfgewinnungsmaschinen ist ein Drehkran befestigt. Am
Ende seines Auslegers hingt ein groBer gezahnter Kiibel - der Greifer,
der die Stiimpfe und Stimme aus dem Wasser herausfischt und sie
aus dem Torfstich entfernt. Diese Maschine ist vor kurzem von Mit-
arbeitern des Wissenschaftlichen Forschungsinstitutes fiir die Torf-
industrie in Leningrad konstruiert.

Die neue Sodenlegemaschine ,,DTU‘ ist duBerlich einem Rad-
schlepper sehr dhnlich, an Stelle der gewohnlichen schmalen Vorder-
rider hat sie jedoch breite Hohlwalzen. Diese Walzen sind notwendig,
damit die Maschine sich auf den weichen Torffeldern auf der Ober-
fliche fortbewegen kann. Ihre Hinterrader stellen scheibenférmige,
mit Zihnen besetzte Trommeln dar.

Wihrend die Maschine sich uiber die trocknende Torfmasse hinweg-
bewegt, wird diese von den scheibenférmigen Trommeln in Soden ge-

Kartoffelroder Tek-2 als Diiﬁgetorfverladerl,)

Der mechanisierte Abbau von Torf zur Diingung nimmt stindig
zu, Viele MTS wenden zu diesem Zweck weitestgehend landwirt-
schaftliche Maschinen und Maschinen anderer Art an. Das Verladen
von Torf auf Lastwagen und Fulhrwerke war jedoch bis in die letzte
Zeit hinein nicht mechanisiert. Dadurch wurden sehr viele Arbeits-
krifte beansprucht und auBerdem die Transportkosten stark erhoht.

Zur Abwendung dieser Mingel wurde deshalb die mechanisierte
Ausbeute der Torf-Oberflichenschicht fiir die Diingung organisiert.
Die Landflichen mit Torfvorkommen wurden zunichst mit einem
Fiinfscharpflug 25 cm tief aufgepfliigt, um das Aufnehmen der Torf-
schicht zu erleichtern. AuBerdem erreicht man durch das Austrocknen
der gepfliigten Schicht eine Feuchtigkeitsverminderung der Torf-
kriimel bis zu 70 %.

Zum Sammeln und Aufladen der Torfkriimel auf LKW wurde der
Kartoffelroder Tek-2 umgebaut. Man entfernte dabei vom Kartoffel-
roder den Kaskadenelevator und setzte an seine Stelle ein Laufband
von 2,80 m Linge und 1,25 m Breite; die Forderhdhe des Laufbandes
betrigt 2,00 m, die Gesamtlinge des umgebauten Kartoffelroders
Tek-2 mit Laufband ist 4,65 m. Das Laufband (Gurtférderer) hat
ein Gestell von 0,3 m Hohe aus Winkeleisen. An den Enden des Ge-
stells sind Trommeln angebracht, auf die zwei gummierte Riemen
von je 0,5 m Breite gespannt sind. Die untere Trommel des Forderers
wird durch eine Nebentransmission des Grundelevators am Kartoffel-
roder in Umdrehungen versetzt. ’ .

Damit die Torfkriimel sich nicht zwischen der Bahn des Grund-
elevators zerstreuen, ist der Raum unterhalb der oberen Lauffliche

‘mit einem 3 mm dicken Eisenblech abgedeckt.

Der Verlader (Anhinger) arbeitet mit dem Schlepper STS-NATI.
Eine Schiffskette verbindet den LKW mit der Kupplung des Ver-
laders. Den Torf ladet man aus einer ausgebreiteten Schicht auf, weil
so-das Schwanken des Verladers vermindert wird. Der Schlepper ar-
beitet im ersten Gang und zieht LKW und Verlader. Der LKW ist

-

drei Sigen zur Auslastung der vorhandenen Kapazitit zur Ver-
fiigung.

Es ist zu wiinschen, daB die vielseitige und leistungsfihige Energie-
quelle auch in anderen Produktionszweigen der Forstwirtschaft, z. B.
in der Jungwuchspflege, in den Pflanzenanzuchtschliagen, bei der
Bodenbearbeitung usw., Eingang finden mdage.

Der FachausschuB ,,Technik in der Forstwirtschaft‘ sollte der
Neuentwicklung von Gerdten, vor allem fir die Waldpflege und
leichte Bodenbearbeitung (Behacken und Durchliften des Bodens
einschl. Unkrautbekampfung) als Kraftstromnehmer zum Elektro-
aggregat PDES-15 besondere Bedeutung beimessen.

AK 1603 E. Briickner

DK 622.331

schnitten. Die Zahne spieBen die Soden auf, heben sie empor und
beférdern sie auf Packvorrichtungen. Diese legen die Soden dann
sorgfiltig in sogenannte ,,Schlangen‘’, so daf sie von fast allen Seiten
dem Wind ausgesetzt sind, von der Sonne erwarmt werden und
schnell trocknen.

Wenn der Torf trocken ist, mubB er gesammelt, abgefahren und in
sogenannte Karawanen aufgestapelt werden. Auch diese Arbeit wurde
bis vor kurzer Zeit von Hand verrichtet. Jetzt arbeiten jedoch auf
den Trockenfeldern neue Raummaschinen vom Typ ,,UKB-2*, die
mit zwei selbstfahrenden Bandférderern in Verbindung stehen.

Der Torf wird nicht nur mit Hilfe von Hydromonitoren gewonnen.
Im Ural und im Baltikum gewinnt man ihn auch unter Anwendung
von Spezialbaggern. Der Bagger hebt die feuchte Masse aus dem
Torfstich auf elektrisch betriebene Ausbreitemaschinen, die den Torf
zu Soden formen und diese auf Trockenfeldern ablagern. Eine neue
Maschine vom Typ ,,UKB-4‘ in Verbindung mit einem selbstfahren-
den Kastenwagen rdaumt danach die getrockneten Soden ab.

Wihrend sich die Maschine lings des Feldes bewegt, ergreift sie
mit ihrer schrapperférmigen selbsttatigen Schleppvorrichtung die ge-
trockneten Soden und ladet sie mit Hilfe eines Forderbandes auf
einen selbstfahrenden Kastenwagen. Der Kastenwagen fahrt den Torf
ab und stapelt ihn in hohen Karawanen auf. Von dort wird der Torf
mit einer Schmalspurbahn in die Kraftwerke, Fabriken und Brenn-
stofflager befordert. AUK 1217 P. Baraschow

1) Aus: Komeomonnokas npaBma (Komsomolskaja Prawda) 28. Februar 1953
Ubersetzer: Presse der Sowjetunion. 5

DK 631.358.44: 622.3.31

meist nach einer Strecke von 100 bis 120 m beladen. Dann wird er
vom Verlader abgekuppelt und durch einen leeren LKW ersetzt. Das
ganze Gespann fahrt nun in umgekehrter Richtung weiter.

Der als Verlader umgebaute Kartoffelroder Tek-2 hebt dabei mit
seinen Scharen eine Schicht von 5 bis 8 cm Dicke ab.

Arbeitsversuche mit dem Verlader erwiesen seine volle Eignung
zur Verladung der Torfkriimel auf festem Untergrund.

Beim Aufladen des Torfs fiillen fiinf Mann einen 2-t-LKW in 30 min
mit der Gabel. Bei Benutzung des umgearbeiteten Kartoffelroders
Tek-2 zum Verladen der Torfkriimel in den gleichen LKW sind etwa
7 min erforderlich. Unter diesen Bedingungen kann man in einer
normalen Arbeitsschicht 60 LKW beladen.

Wihrend der Arbeitsversuche mit dem Verlader wurden viele
LKW binnen 3 min beladen, das Wenden des Verladers und das
Auswechseln der LKW beanspruchte etwa 1 min. Man kann also
bei entsprechender Erfahrung den gesamten Zeitaufwand fiir die
Verladung der Torfkriimel je LKW auf 4,5 min senken. Bei einem
Ausnutzungskoeffizient der Arbeitszeit von 0,80, und der Verladung
auf ein Auto in 4,5 min, kann der Verlader in 8 h 85 LKW fiillen.
Das Gewicht der Torfkriimel, die einen LKW fiillen, liegt bei einer
Feuchtigkeit von 60 % bei etwa 2 t. Demnach betragt die Produkti-
vitit des Verladers in einer 8-h-Schicht 170 t. Entsprechend der LKW-
Fahrstrecke vom Torflager zum Feld ist die Zahl der LKW so zu be-
messen, daB der Verlader immer im Betrieb ist.

Die Kartoffelroder Tek-2, die es in jeder MTS gibt, sind gewdhn-
lich schlecht ausgelastet, sie arbeiten nur 20 bis 25 Tage im Jahr.
Nun kann man sie fiir die Mechanisierung der Torfverladung voll
ausnutzen. Die einfache und billige Umiénderung ist jeder MTS mog-
lich. Die Umbauarbeiten nehmen hochstens drei Stunden in Anspruch,

AUK 1240 S. Gorbatschew u. S. Kotscher

1) Mamngeo TparTopHas craHmua (MTS) Moskau (1952) Nr. 10, S. 9.
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Prifberichte

Filteranlage fiir Gase an Schleppern. Teil IIIY)

Mit einer durch den Hauptfilter aufzunehmenden Staubmenge von
Apg = 1000 g ergibt das Nomogramm (Bild 13 und Bild 14) unter
Zugrundelegung einer Staubbelastung der Luft von bz =1 [g/m?3],
wie sie der mittleren Belastung in der Praxis entspricht, eine Stand-
<auer der Filteranlage von 1700 h. Die Hauptfilter-Charakteristik,
gemessen mit Feinststaub, (Flugasche Klingenberg) ist aus Bild 14

DK 621.43-442.1:629.114.2

bedingungen der Filteranlage fir Kraftfahrzeuge (Flugasche Klingen-
berg) dieselben Ergebnisse, wie sie in Bild 12 bei der Priifbedingung
mit Kieselstaub 600 festgestellt werden konnten.

Durch die hohen Wirkungsgrade des Zyklons als Vorfilter verliert
die Charakteristik des Hauptfilters (Bild 14) an Bedeutung. Der
Gesamtwirkungsgrad der Filteranlage 148t sich aus den Entstaubungs-
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b, = Slaubbelaslung der lufl [q/m} 4 Filtergewicht
V, = Gesamthubroum des Moters i i 1 )
a = Kmnstante fiir doppelten Grundverschi. [g/hl] L " 0 #65 1000 1639
o Lo b . b, =1 geselst wBER - Sloubiunahme ‘
H T Vpa b, M - ToesEl Bild 14 wl
A, b, v, =86l K=43 i
A N BV T — (i
° graden der einzelnen Filter wie -
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&
= — =
zu entnehmen und zeigt, daB die Hohe des Momentan-Wirkungs- nag=nav-tnagll—rna) (6] \-
grades den bisherigen Gepflogenheiten entspricht, wogegen die Staub- nag = Entstaubungsgrad der ge- (4 A\\m
aufnahmefihigkeit wesentlich erhoht ist. Insbesondere durch den samten Filteranlage,
guten Entstaubungsgrad des Ansaugzyklons werden Standdauern er- nay = Entstaubungsgrad des @ = lyklon-Enislavbungsgrad
reicht, die die gewohnten 1000 h des jahrlichen Schleppereinsatzes Vorfilters (hier Ansaug- maximaler Entstaubungsgrad des
iberschreiten. Bei stirkeren Staubbeaufschlagungen ist die Stand- zykion), W = Houptfiters (Olbadtiter) nach 8009
dauer gemiB den Gleichungen in Bild 13 durch die Staubbelastung /4 Stabaulaline
der Luft zu teilen. Der Gesamtwiderstand der Filteranlage iibersteigt 7%H = Entstaubungsgrad  des )
bei diesem Kombinationsfilter nicht die iblichen Werte; er betragt Hauptfilters (hier Olvad- [ﬂ]]]]] _ resullierender Enfslauburgsgrod der
bei Normbelastung des Motors ny = 1000 U/min fir die Gesamt- filter). Gesamt - F.-Anlage .
filteranlage der Luft, bestehend aus Olbadfilter TEWA Typ 31 04/60 Da gemiB Gleichung [4] I —7ay \‘ _ opl 2l Entstaubungsgrad nach 1600g
und Zyklon des IfLApp = 510 mm WS, steigt nahezu gradlinig mit — 7by gesetzt werden Kann, ist ein \  Staubaufnabme FgAraeas)
der Drehzahl und erreicht mit #jr = 1200 U/min einen Gesamtwider- groBeres Absinken des Ent-
stand von 4 pp = 650 mm WS. staubungsgrades am Hauptfilter Bild 15
Da der Priifstaub 600 der Wirklichkeit nur schlecht entspricht.  ,ylissig.

wurde der Entstaubungsgrad des Ansaugzyklons bei Normbelastung
des Motors entsprechend einer Widerstandshéhe 4 p, = 480 mm WS
kontrolliert. Die Erprobung ergab, wie bereits erwihnt, beziiglich
der ebenen oberen Prallboéden, daB von Priifstaub 600 bis zu dem der
landwirtschaftlichen Praxis entsprechenden Staub 100 ein Abfall des
Momentan-Wirkungsgrades von 0,5% zu verzeichnen war (Bild 10).
Der Wirkungsgrad dieser Zyklone mit Feinststaub (Flugasche Klin-
genberg) liegt jedoch um 2% unter dem Wert der bisher ublichen
GroéBe von 989%. Es wurde daraufhin das kegelige Dach gemaB
Bild 2 1I unter denselben Umstinden vermessen und ergab einen Ent-
staubungsgrad von 99,7 %. Der Widerstand des Zyklons dndert sich
durch den kegeligen Prallboden nur innerhalb der MeBgenauigkeit.
Damit gewihrleistet der obere kegelige Prallboden fiir die Normal-
belastung des Motors np = 1000 U/min unter den bisherigen Prif-

1y Teil 1's. H. 4, S. 124 und 125, Teil IT s, H. 5, S. 152 und 153.

Das Absinken des Gesamtwirkungsgrades ist vollig unwesentlich.
Durch diese Tatsache wird jedem beliebigen Hauptfilter eine be-
deutend groBere Staubaufnahme und dadurch auch eine groBere
Standzeit der Filteranlage ermdglicht.

Eine Uberprifung der Entstaubungsgrade bei Absaugung durch
den Auspuffzykion ergab keine Anderung, auch keine Verbesserung.
Die Uberpriifung bezog sich lediglich auf die Normallast des Motors
bei na = 1000 U/min (Bild 15).

3,2 Auspuffzyklon

Die Versuche ergaben eindeutige Bilder uber die Wirksamkeit der
gegeniibergestellten Anlagen. Wiahrend beim normalen Serienauspuff
die im Versuch zugefiihrten Funken in die freie Atmosphire ge-
schleudert werden und Bahnen von 3 bis 7 m beschreiben, ist
bei derselben Funkenbeaufschlagung mit IfL-Zyklon kein Aus-
wurf gliithender Funken festzustellen. Bei der Verwendung des Aus-
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puffzyklons zum Absaugen des Staubraumes in Ansaugzyklon konnte
eine sichere Austragung des Staubes auch bei vertikal nach oben ge-
stelltem Auspuffrohr nachgewiesen werden.

4 Beurtellung

Die Konstruktion der IfL-Filteranlage ist einfach und zweck-
entsprechend. In den Staubausfiihrungen ist durch Reinigungsoff-
nungen eine Aufrechterhaltung der Funktion mdglich und ibr Ver-
sagen infolge der groBen Durchginge ist unwahrscheinlich. Die Aus-
tragung des Staubes mit dem Auspuffzyklon ist sicher gewihrleistet.
Sie hat dariiber hinaus den Vorteil, daB sie ohne zusitzlichen Lei-
stungsaufwand durch Absaugung gegeniiber einem Staubaustrag ins
Freie Verbesserung des Entstaubungsgrades im Ansaugzyklon durch-
fubhrt und die Standdauer der Filteranlage von Zyklon unabhingig
macht. Die Funkenldscheinrichtung ubertrifft die bisherigen serien-
miBigen Einrichtungen weitaus, Der Wartungsaufwand der Gesamt-
anlage ist nahezu auf Null gesunken und entspricht damit den An-
forderungen der Landwirtschaft. Die Standzeit ist Uber eine Kam-
pagne ausgedehnt. Wihrend dieser Zeit wird die Wartung der Filter-
anlage lediglich auf eine Funktionskontrolle beschrankt.

Durch den guten Wirkungsgrad des Ansaugzyklons besteht die
technische Moglichkeit, das Hauptfilter (hier Olbadfilter) wegzu-
lassen. Die Anwendung des Hauptfilters kann nur noch als Sicher-
heitsmaBnahme gewertet werden. Mit dieser Auslegung ist die Funk-
tion der Filteranlage zeitlich vollig unabhingig, die Standzeit wird
unendlich. Im Vergleich mit dhnlichen Anlagen besitzt sie den Vor-
teil, daB die technische Konstruktion mehr Funktionssicherheiten
enthalt und der bef den bisherigen Anlagen nétige Aufwand an Motor-
leistung fir die Absaugung des Staubes wegfillt. Der dadurch ge-
gebene Vorteil erméglicht es, auf eine reine Trockenfilterung iber-
zugehen,

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB die Filteranlage des
IfL, bestehend in einer Kombination von Ansaug- und Auspuffzyklon,
bisherige Anlagen iibertrifft'und imstande ist, den Motorverschleifl
unter den derzeitigen Stand.zu senken.

Anmerkung der Redaktion

Der Verfasser bittet uns nachtriglich, folgende Verbesserungen einzufiigen:

H. 4 S.124 links, 4. Abs. 1. Zeile:
,Der Anlaufzyklon wurde grundsitzlich so ausgelegt...*
S. 124 rechts, 3. Zeile unter Bild 2:
,-+- die Sekundarstrdmung in einem groBeren Raum...*
S. 124 rechts, 3. Zeile von unten:
, Tz Taktzahl (bei Viertakt T = 4)
S. 125 links, 1. bis 3. Zeile:
,, Ty [°K) Temperatur der angesaugten Verbrennungsluft beim Eintritt in
den Zvlinder,
T, [°K] Temperatur der Normalatmosphare bei...*
S. 125 links, 4. Zeile:

10 800 — APy — /JPF T,
———— - — Liefergrad des Motors."*
M 10300 T, iefergr: es Motors

S. 125 lmks, unter Formel 3+

e

S. 126 lmks, unter Formel 4:
3.
M= % Masse des kugelférmigen Staubteilchens*
»S.125 in Formel 5:
,,8 mub in ,,y" (Gamma) berichtigt werden
S.125 rechts, letzter Absatz, 1. Zeile:
,»Zur Berechnung der Standdauern...*

(Luft)*

H.5 S.153 links, 9 Zeile:

,,1000 U/min, 4Pp = 480 mm WS damit gemessen.

A 1586 Dipl.-Ing. H. Lugner

Die Sektlon Landtechnik der DAL tagte zum zweiten Male im Institut
fur Landtechnik Potsdam-Bornim

Am 15, April 1854 hielt die Sektion Landtechnik ihre zweite Sitzung
im Institut fir Landtechnik in Potsdam-Bornim ab. Im Dezember
1953 hatte die Sektion anldBlich der Besichtigung des Instituts.den
BeschluB gefaBt, in jedem Quartal eine Sitzung in Bornim durchzu-

filhren, um sich iiber den Stand der wissenschaftlichen Arbeiten des -

Instituts zu orientieren. Damals stand das grundlegende Referat von
Prof. Dr. Rosegger im Mittelpunkt, in dem er iber die Aufgaben des
Instituts, die eingéleiteten ReorganisationsmaBnahmen und das Auf-
bauprogramm sprach.

Prof. Dr. Rosegger gab diesmal einen kurzen AbriB der geleisteten
Arbeiten. Er ging dabei von der materiellen Unterstiitzung aus, die
dem Institut nach Einleitung der ReorganisationsmaBnahmen noch
gegen Ende des Jahres 1953 zuteil wurde und die es ermdglichte, in
der ‘kurzen Zeit des IV. Quartals die materielle Kapazitit auf 171 %
gegeniiber dem Vorjahr zu steigern. Zur Zeit ergeben sich aber ge-
wisse Schwierigkeiten, da durch das in Bornim eingeleitete umfang-
reiche Bauprogramm Folgeinvestitionen notwendig geworden sind,
die sich auf Wasserversorgung, StraBenerschlieBung, Wohnungsbau
usw, erstrecken. Diese Investitionen wurden unverstindlicherweise
auf der Bezirksebene noch nicht mit der notwendigen Dringlichkeit
behandelt.

Ausgehend vom RegierungsbeschluB vom 4. Februar 1954 ,,Uber
die MaBnahmen zur weiteren Entwicklung der Landwirtschaft* und
von der Aufgabenstellung des IV. Parteitages der SED sprach Prof.
Dr. Rosegger iber den Aufbau der Forschungsarbeit und iber die
bisher auf diesem Gebiet im Institut geleistete Arbeit. Besonders
betont wurde in diesem Zusammenhang, daB die Abteilung Forschung
im Institut fir Landtechnik bis zum Herbst voll arbeitsfihig sein
muB, um auf landtechnischem Gebiet zu einer systematischen For-
schung zu kommen.

Leider fehlen fiir das umfangreiche Programm noch einige tech-
nische Krifte. Durch die Mitarbeit junger Diplomingenieure, die an
der Technischen Hochschule in Dresden ein technisches Studium ab-
solviert haben, wird das Institut aber bald in der Lage sein, auf die
Landmaschinenentwicklung in der Deutschen Demokratischen Re-
publik stdrker einzuwirken.

Auch die Abteilung Erprobung hat jetzt mit der Arbeit begonnen.
Die Erprobung der Maschinen aus der Nullserie ist angelaufen, nach-
dem die Mittel zur Verfiigung gestellt und ein Teil der AuBenstellen
arbeitsfahig gestaltet wurden.

Prof. Dr. Rosegger betonte die Notwendigkeit, mehr als bisher be-
stimmte Schwerpunkte th der Mechanisierung festzulegen und in
Zusammenarbeit mit allen landtechnischen Institutionen die grund-

satzliche Richtung der Mechanisierung auszuarbeiten. Er schloB mit-

dem Versprechen, dabB sich die wissenschaftlichen Mitarbeiter des
Instituts fiir Landtechnik voll dafiir einsetzen werden, diese Arbeiten
durchzufihren: ]

Im Hauptreferat sprach Dipl.-Ing. Lugner iber seine in dieser
Zeitschrift schon behandelten Untersuchungen iiber Luftfilter!) und
berichtete von den durchgefiibrten Forschungsarbeiten iber das
Zyklonprinzip im Luftfilterbau, €in Thema, das"die Zuhorer mit
groBem Interesse aufnahmen.

Ing. Boldicke wies in der .anschlieBenden Diskussion darauf hin,
daB es besser ist, die Forschungsarbelten durch Hergabe gr8Berer
Summen zu férdern und dadurch arbeitsfihige Schlepper zu erhalten,
statt auf die Schlagkraft des Schlepperparks iiberhaupt zu verzichten.
Er sprach Dipl.-Ing. Lugner — ebenso wie Ing. Bernicke von der
HV Landmaschinenbau — seinen besonderen Dank der HV-MTS fir
die geleistete Arbeit aus, ’

Der Aussprache iiber das Referat Lugner folgten Vorfiihrungen
einiger neuer Arbeitsverfahren und Erprobungsmaschinen. Eine
sowjetische Kartoffellegemaschine vom Typ SKG-4 war auf dem
Versuchsbetrieb des Instituts eingesetzt, auf demselben Schlag arbei-
tete zur Demonstration der mit den notwendigen Pflegegeriten fir
das Nestpflanzverfahren versehene Geritetrager ,,Maulwurf, Da-
neben wurde die letzte Ausfihrung der Brielower Legemaschine ge-
zeigt.

Das Schlepperpriffeld konnte wieder mit einigen Neuerungen auf-
warten. Darunter befand sich auch der automatische Wagenprif-
stand, der von den Ingenieuren des Priiffeldes gebaut wurde.

Die Abteilung Erprobung zeigte die Prifung eines Mineraldiinger-
streuers auf einem Rollenpriifstand und die aus fritheren Streuver-
suchen erzielten Ergebnisse, auBerdem einen Mihdrescher S-4, der
fir den Standdrusch hergerichtet war.

Zur Besichtigung war weiterhin eine Neuentwicklung des VEB
Singwitz, die ,,Schiittlerlose Dreschmaschine’ aufgestellt.

Im ganzen zeigte der Ablauf des Tagesprogramms einen kleinen
Ausschnitt aus der Arbeit des Instituts fir Landtechnik. Er bewies
auch, wie giinstig die ReorganisationsmaBnahmen sich bisher aus-
gewirkt haben.

Die néchste Sitzung der Sektion Landtechnik in Bornim wird einen
Uberblick geben, wie weit der Aufbau des Instituts fortgeschritten
ist und wie die wissenschaftlichen Aufgaben im Interesse der weiteren
Mechamslerung der Landwirtschaft gelost wurden.

AK 1643 Dipl.-Landw. Dewitz

1) Deutsche Agrartechnik (1954) H.4, S.124 und 125; H. 5, S. 162 und 153;
H.6, S.179 und 180.
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Diskussion
Ist in dem Erdtopfverfahren kein Fortschritt festzustellen? DK 631.346

In Heft 12 (1953) ,,Deutsche Agrartechnik‘ gibt Prof. Dr. Rein-
hold einen Uberblick iiber die Perspektiven fiir die Technik im Garten-
bau. Er zeigt die Schwerpunkte auf, die es vorrangig zu entwickeln
gilt und fordert vor allem, daB die bereits bewidhrten Gerite in ge-
niigender Anzahl und in guter Qualitat hergestellt werden. Man kann
iber einige Punkte verschiedener Meinung sein; ein Punkt veranlat
mich aber zu einer grundsitzlichen Stellungnahme. Prof. Dr. Rein-
hold schreibt zu dem Problem der Erdtopfpresse wortlich: ,,Seit Jahr-
zehnten habe ich mich mit fast allen Modellen herumgeschlagen.
Selbst bei einer Leistung von 500000 Pflanzen wihrend der Friih-
jahrsanzuchtperiode habe ich aber schlieBlich das bekannte Berliner
Verfahren des sogenannten ,,Butterns'* vorgezogen.‘‘ Dieses Urteil
steht im Widerspruch zu der Steigerung der Arbeitsproduktivitat
durch die Technik und auch zum Artikel selbst. GewiB, es gibt eine
Menge Erdtopfpressen, die keinerlei Vorteile gegeniiber dem ,,Buttern*’
aufweisen. Aus meiner Gehilfenzeit sind mir noch einige Pressen be-
kannt, die den treffenden Namen ,,Gehilfenmord‘ erhielten, sie sind
denn auch bald wieder aus dem Gartenbau verschwunden.

Um hier Klarheit zu schaffen, ist es notwendig, einige Punkte
gegeniiberzustellen. Eine der Arbeitsspitzen im Gartenbau ist die
Auspflanzzeit im Frihjahr. Ihr voraus geht in bestimmtem Abstand
die Arbeitsspitze der Anzucht der Jungpflanzen und dort, wo das
Erdtopfsystem angewandt wird, das Herstellen der Erdtopfe. Jeder
Betriebsleiter ist bestrebt, diese Arbeitsspitzen zu brechen. Solange
wir brauchbare Pflanzmaschinen fir Topfballenpflanzen noch nicht
besitzen, ist die Uberwindung der Arbeitsspitze in der Pflanzzeit nur
durch eine technisch vorteilhafte Arbeitsmethode zu erreichen. Die
Leistung beim Auspflanzen (je beteiligte Person) gibt den Anhalts-
punkt fiir jene, die beim Herstellen der Erdtopfe erreicht werden muB.
Sie wird in jedem Falle hoher liegen, als beim Herstellen von Erd-
topfen nach dem System des ,,Butterns‘‘ zu erreichen ist. Nach meinen
Erfahrungen wurde beim Auspflanzen eine durchschnittliche Leistung
je Person von wenigstens 300 Pflanzen/h erreicht. Demgegeniiber
konnen mit dem ,,Buttern‘ im giinstigsten Fall 150 Stiick/h her-
gestellt werden. Die Vorteile des ,,Butterns‘* diirften darin zu sehen
sein, daB zur Herstellung der Formen nur ein minimaler Aufwand
notwendig ist, daB die Topfe nie zu fest gepreBt werden und daB der
etwaige Ausfall einer Arbeitskraft keine Unterbrechung in den Ar-
beitsgang bringt. Diese Griinde reichen aber nicht aus, um bei einer
Massenherstellung auf eine erhohte Produktivitat zu verzichten. Nur
wenn eine verhiltnismiBig geringe Zahl von Erdtépfen verlangt wird,
kann dieses Verfahren gutgeheiBen werden.

In der Entwicklung der Erdtopfpressen ist festzustellen, daB bis
Anfang 1940 tatsichlich kein Gerat auf dem Markt erschien, das
wesentlichc Vortejle gegeniiber dem ,,Buttern‘‘ aufweisen konnte.
So waren die Topfe vielfach zu fest gepreBt oder die korperliche Be-
anspruchung war derart hoch, daB das Gerdt bei den schaffenden
Menschen keine Freunde finden konnte. Ich denke hier z. B. an die
Erdtopfstampfer. Erst mit dem Erscheinen des Gerites von Girtner
W. Lehmann aus Caputh bei Potsdam — die sogenannte Staatspresse —
wurde die Leistung des ,,Butterns’‘ iiberholt. Dieses Gerdt weicht in
seiner Arbeitstechnik unwesentlich von der des ,,Butterns‘‘ ab. Mit
ihm werden in einem Arbeitsgang zehn Topfe hergestellt und gleich
bepflanzt. Dadurch, daB der Arbeitsgang von zehn Topfen mitein-
ander verbunden wird, ist auch die Leistung eine hohere. Sie liegt bei
250 Pflanzen/h. Nachteilig ist, daB an diesem Gerdt nur eine Arbeits-
kraft beschiftigt werden kann. Sollen mehrere Personen Erdtopfe

herstellen, dann sind auch mehrere Pressen erforderlich. Der Preis

det Presse betrug knapp 100 DM, was immerhin einen wesentlichen
Aufwand an Betriebsmitteln erforderte.

Nach 1945 war ein besonders hoher Bedarf an Gemiise zu ver-
zeichnen, der sich auch auf die Anzucht von Gemiusepflanzen mit
Topfballen stark auswirkte. Dic Industrie war nicht in der Lage, die
gewiinschten Gerite zu liefern, der Girtner fertigte sich deshalb selbst
mehr oder weniger brauchbare Gerate an. Ab 1948 ist eine Aufwirts-
entwicklung festzustellen. Im Institut fiir Technikim Gartenbau wurde
in kollektiver Arbeit eine Erdtopfpresse entwickelt, die den Anforde-
rungen eines Betriebes, der in einer Anzuchtperiode bis 500000 Erd-
topfe herstellt, gerecht wird. Die Presse ist halbautomatisch, ihre
Bedienung ist leicht, so daB auch Frauen an ihr arbeiten konnen.
Die Stundenleistung liegt bei 400 fertig bepflanzten Topfballen je
beschiftigte Person. Der Arbeitsgang ist dhnlich der Staatspresse,
er ist lediglich vereinfacht. Wéahrend bei der Staatspresse das Fiillen,
Pressen und Abnehmen mit der Hand geschieht, wird hier das Filler®

und Abnehmen mit einem Schieber auf einmal ausgefithrt und das
Pressen wird mit einem Hebeldruck bewerkstelligt. Prof. Reinhold
erwihnt, daB die Rentabilitit eine echte sein muB. Auch dies trifft
bei der vorhin genannten Presse zu. Zu ihrer Anfertigung werden .
hochstens 150 Arbeitsstunden gebraucht (bei Einzelanfertigung).
Als Material kann vorwiegend Altmaterial verwendet werden. Die
Rentabilitat der Presse ist bereits bei Herstellung von 60000 Erd-
topfen gewihrleistet, Zur Herstellung von 60000 fertig bepflanzten
Erdtopfen mit Hilfe des ,,Butterns‘‘ werden rund 400 Arbeitsstunden
benotigt, wihrend die gleiche Menge von der Maschine in 150 Arbeits-
stunden bewiltigt wird. Das ergibt eine Einsparung von 250 Arbeits-
stunden, worin nicht nur die Arbeitsstunden, die zur Herstellung der
Presse benotigt werden, enthalten sind, sondern auch die Aufwen-
dungen fiir das Material. Einige Millionen Erdtdpfe sind mit der
Maschine herzustellen, ohne daB sie vorher tberholungsbediirftig
wird,

Mir ist nicht klar, wie man bei einem Bedarf von 500000 Topfen
in einer Anzuchtperiode an dem ,,Buttern‘ festhalten kann, da doch
auf diesem Gebiet die beste Moglichkeit besteht, durch eine ver-
besserte Technik die Produktivitat zu erhdhen. Auch arbeitsmaBig
stellt das Herstellen von 500000 Erdtopfen durch ,,Buttern‘ eine
hohe Belastung des Betriebes dar und erzeugt kiinstlich eine Arbeits-
spitze. Diese Topfe miissen doch in einem bestimmten kurzen Zeit-
raum hergestellt werden; es ist also notwendig, alle zur Verfiigung
stehenden Arbeitskréifte dafiir einzusetzen.

Sollen 500000 Erdtépfe nach dem Verfahren des ,,Butterns‘* her-
gestellt werden, so sind bei einer Tagesleistung von 1000 bis 1250
bepflanzten Erdtopfen je Person und Tag etwa 500 Arbeitstage not-
wendig. Erstreckt sich die Anzuchtperiode auf 24 Arbeitstage, so
miissen etwa 20 Personen wihrend dieser Zeit dauernd mit der Her-
stellung und Bepflanzung der Erdtépfe beschiftigt werden. In unseren
Gemiisebetrieben, die einen Bedarf von etwa 500000 Erdtopfen haben,
werden nicht immer 20 Personen beschiftigt. Wer verrichtet wihrend
dieser Zeit die anderen betrieblich notwendigen Arbeiten? Es ist
auch zu beriicksichtigen, daB der Arbeitsplatz fiir 20 Personen einen
verhiltnismaBig groBen Raum erfordert, um einen ungehinderten
Arbeitsablauf zu sichern.

Werden nun diese Tépfe mit der vom Institut fiir Technik im Gar-
tenbau entwickelten Erdtopfpresse hergestellt, so sind beieiner Tages-
leistung (8 h) von 3200 Stiick 156 Arbeitstage erforderlich. Um diese
Arbeit in vier Wochen zu erledigen, miissen demnach sieben Arbeits-
krifte zur Verfiigung stehen. Da aber an dieser Presse nur fiinf Per-
sonen voll beschiftigt werden kdnnen, ist es notwendig, entweder in
zwei Schichten zu arbeiten oder eine zweite Presse. anzuschaffen.
Werden die zwei Schichten bzw. zwei Pressen voll besetzt, wozu
10 Arbeitskrifte notwendig sind, so wird die Arbeit bereits in 16 Ar-
beitstagen erledigt. Ist der Arbeitsraum sehr eng, so ist das Zwei-
schichtensystem vorzuziehen.

Eine starke Entwicklung der Erdtopfpressen ist auch im Westen
unseres Vaterlandes zu verzeichnen. Von den halbautomatischen
sind die Pressen von Damman, Kordes und die Presse ,,Erika‘‘ zu
nennen. Erstere arbeitet so, daB zwei Erdtopfhilften um die Pflanzen-
wurzeln gepreBt werden. Das Gerat von Kordes arbeitet nach dem
Kastenrabmenverfahren und die Presse ,,Erika* ist dhnlich wie die
vom Institut fiir Technik im Gartenbau als Tischreihenpresse gebaut.
Zu erwihnen sind noch die vollautomatischen Maschinen (Erdprinz 50
und Heinzelminnchen). Bei diesen Maschinen wird die Pflanze in
einen Schlitz gelegt und der Topf angepret. Die Leistung ist hoch,
die koérperliche Beanspruchung gering.

Prof..Reinhold weist ferner darauf hin, daB man auch in der Sowjet-
union das ,,Buttern‘‘ in verbessertem Arbeitsverfahren anwendet.
Das mag zutreffen; aber man kann nicht daran vorbeigehen, daBl man
in der Sowjetunion sehr stark bemiiht ist, die Produktivitat in der
Herstellung von Tépfen aus Torf, Humus und Kompost zu erhthen.
So wird z. B. von D..I. Nazentow in der Zeitschrift ,,Obst und Gemise-
garten‘ Nr. 12 (1952) auf Seiten 46 bis 48 unter dem Titel ,,Massen-
versuch zur Aufzucht von Stecklingen in T&pfen‘* von einer erfolg-
reichen Entwicklung berichtet. In einem Betrieb werden jahrlich
vier Millionen Tépfe hergestellt. Zur Herstellung dieser Topfballen
wird fir die groBen Gemiisewirtschaften die Maschine der WFIGW
(wissenschaftliches Forschungsinstitut fir Gemiisewirtschaft) emp-
fohlen, deren Leistung bis 200000 Topfe in einem Arbeitstag betrigt.
Diese Maschine arbeitet vollautomatisch. *
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Von derselben Stelle wurde eine halbautomatische Maschine fiir
mittlere Betriebe mit einer Tagesleistung von 12000 bis 18000 T6pfen
entwickelt, Weiter wird die Presse des Agronomen Filatow mit einer
taglichen Leistung von 16000 bis 18000 Stiick erwahnt. GroBes In-
teresse bringt man auch dem Gerat von Makritschjan entgegen. Mit
diesem Gerdt werden die Topfe direkt im Frithbeet hergestellt. Das
Material wird gleichmiBig im Friihbeet ausgebreitet und anschlieBend
in Topfballen gepreBt. Das Gerit reicht iiber ein einfaches Friihbeet
und wird von zwei Personen bedient. Seine Leistung liegt bei
40000 Stiick je Arbeitstag. Die einfache Konstruktion des Gerates

- liefert viereckige TOpfe. Diese Mitteilungen aus der Sowjetunion
beweisen, daB auch dort die Entwicklung der Topfpresse nicht
stillsteht.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB das Erdtopfballenver-
fahren stidndige Fortschritte macht, auch wenn anscheinend ein
toter Punkt erreicht ist. Solche Momente gibt es in jeder Entwicklung;
die Aufgabe der Wissenschaft ist es nun, gemeinsam mit der Praxis
tatkriftig an ihrer Uberwindung zu arbeiten.

Ich wiirde es begriiBen, wenn auch andere Berufskollegen ihre
Erfahrungen auf diesem Gebiet hier vortragen. Gerade der Erfah-
rungsaustausch ist geeignet, die Entwicklung der Technik voranzu-
treiben. Je umfassender ein solcher Erfahrungsaustausch durchge-
fihrt wird, desto fruchtbarer kénnen die Praktiker auf die Konstruk-
tion arbeitssparender und arbeitserleichternder Gerite einwirken und
um so fiihlbarer wird dann der arbeitswirtschaftliche Nutzen fiir sie
selbst zum Ausdruck kommen. AK 1600 Marx

Mihmechanismen?)

Von Dipl.-Landwirt R. WINTER, Leipzig

Dieser Aufsatz von Dipl.-Ing. 4. Wicha enthilt einige Unstimmig-
keiten, die in einer technisch-wissenschaftlichen Zeitschrift nicht un-
berichtigt bleiben diirfen.

Wicha errechnet die maximale Messergeschwindigkeit fir den
Messerhingang ®@max (Hin) (wobei als Hingang die Bewegung des
Messers zur Kurbel hin, als Hergang die Bewegung vom Kurbeltrieb
weg verstanden wird) nach der Formel (6) @wmax (Hin) = # * ¢0S Emax,
wobei # der Kurbelstangen-Anstellwinkel ist. Die entsprechende
Gleichung (11) soll fiir den Messerhergang gelten. In diesen Gleichun-
gen ist nicht beriicksichtigt, daB auch dje vertikale Geschwindigkeits-
komponente des Kurbelendes der Kurbelstange EinfluB auf die Gré8e
der horizontalen Geschwindigkeit des Messerendes der Kurbelstange
— oder was dasselbe ist ~ auf die Messergeschwindigkeit hat, ganz ab-
gesehen davon, daB — wie anschlieBend gezeigt wird — Emax bzw. £max
falsch eingesetzt wurden.

Nach den Gleichungen (68) und (11) sind @max (Hin) bzZW. ®@max (Her)
jedenfalls kleiner als #, daB Epax bzw. £max unter allen Umstinden
groBer als Null und demzufolge cos Emgxy bzw. cosémax unbedingt

Bild 1 Bild 2

kleiner als eins sein miissen. Betrachtet man aber das kleine Weg-
element, das der Kurbelzapfen bei jedem Durchgang durch eine Linie
zuriicklegt, die zur Bewegungsrichtung des Messers senkrecht steht
und durch den Kurbelmittelpunkt verliuft, so sieht man, daB bei
diesen Kurbelstellungen die Kurbelzapfen-Umfangsgeschwindigkeit «
unveridndert auf das Messer iibertragen wird, da keine Anderung des
Kurbelstangen-Anstellwinkels eintritt (Bild 1). Aber die sich so er-
gebende, der Kurbelzapfen-Umfangsgeschwindigkeit gleiche Messer-
geschwindigkeit ist noch nicht die wirklich maximale, wie die folgende
Uberlegung zeigt:

Legt der Kurbelzapfen das Wegelement A zuriick, in dessen Inne-
rem der Tangentialpunkt 7 liegt, dann legt das Messerende der Kurbel-
stange infolge groBer werdenden Anstellwinkels ein gréBeres Weg-
element Ay zurick. Da beide Bewegungen durch die Kurbelstange
zwangsldufig miteinander verbunden sind und demzufolge in gleicher
Zeit erfolgen, muB die Messergeschwindigkeit im beschriebenen
Augenblick gréBer als die Kurbelzapfen-Umfangsgeschwindigkeit sein
(Bild 2).. : i

Durch die Gleichungen (7) bis (13) werden die extremen und der
mittlere Anstellwinkel der Kurbelstange errechnet. Es wird ange-
nommen, daB die extremen Anstellwinkel dann vorliegen, wenn die
Kurbelstange den Kurbelkreis beriihrt. Die folgende Uberlegung
zeigt, daB diese Annahme unzutreffend ist. Wiirde sich das Kurbel-
ende der Kurbelstange von 7T nach Tl' bewegen, dann bliebe dabei der
Anstellwinkel der Kurbelstange unverandert. Bewegt sich nun das
Kurbelende von T’ nach T,”, dann wiirde der Anstellwinkel gréBer.
Setzt man diese Uberlegung fiir die Kurbelbewegung iiber T, hinaus
fort, so erkennt man, daB bei Stellung des Kurbelzapfens in T,” der
tatsichliche maximale Anstellwinkel der Kurbelstange zustande
kommt. Ganz analog sind die Verhiltnisse bei T, (Bild 3). Daraus
folgen:

') Deutsche Agrartechnik (1953) H.12, S.361 und (1954) H.1, S.17.

S
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sin Epay = # —}l_ L4 Epaxy = 20° 56,8’
B s
singmax = 7 ! emax = 15° 30,9’
s k
SIN &mittel = 7 Emittel = 18° 12,6”

Weiter wird angegeben, daB die mittlere Messergeschwindigkeit zur
Fahrgeschwindigkeit im gleichen Verhaltnis stehen soll wie zwei be-
stimmte Abmessungen der Mihmesserklingen (Gleichung 14).

Diese Behauptung wird nicht irgendwie eingeschriankt, Man kénnte
daraus folgern, daB die absolute GréBe der mittleren Messergeschwin-
digkeit gleichgiiltig sei, wenn sie nur im rechten Verhiltnis zur Vor-
wirtsbewegung steht. Aber jeder, der schon einmal mit Gespann-
grasmihern gearbeitet hat, weiB, daB in schnellem Tempo bessere
Arbeit geleistet wird und geringere Verstopfungsgefahr besteht, Beim
Gespanngrasmaher bleibt aber das Verhiltnis von Messergeschwindig-
keit zu Fahrgeschwindigkeit unabhingig von der Gré8e der letzteren
stets konstant; die gestellte Bedingung wire also erfiillt,

Die Bewegung des Messers hat sich aber nicht nur nach der zu er- .
zielenden StoppelgleichmiaBigkeit zu richten, sondern sie wird auch
durch die Verstopfungsneigung bestimmt, und wegen dieseY muB
man eine mittlere Messergeschwindigkeit von mindestens 2,0 bis
2,2 m/s fordern. Diese Forderung wurde bereits seit langem insofern
beriicksichtigt, als in Gespannmihern fiir Pferde- und fiir Kuh-
anspannung verschiedene Ubersetzungsverhiltnisse angewandt wurden.

Die Kurbelzapfen-Umfangsgeschwindigkeit # und daraus die Kur-
beldrehzahl wird nach einer Formel (17) ermittelt, die den gleichen
Febler wie die eingangs kritisierte Formel (6) enthilt. Die richtige
Kurbelzapfen-Umfangsgeschwindigkeit errechnet sich wie folgt: Die
mittlere Messergeschwindigkeit wmijttel sei gleich 1,258 m/s =
75,48 m/min. Bei einer Kurbelumdrehung legt das Messer einen Weg

75,48
von 2«76 mm = 0,152 m zuriick. Es miissen als —

Kurbelum-

* drehungen in der Minute erfolgen. Es ergeben sich 497 U/min und
nach

_2.m-7em 2-3,4-0,036- 497

U= 80 60 = 1,873 m/s.

Des weiteren wird die Maximalgeschwindigkeit des Messers beim Hin-
und Hergang nach Formeln berechnet, deren prinzipieller Fehler be-
reits oben aufgezeigt wurde. Man erhilt so die groBere Maximal-
geschwindigkeit beim Hergang. Aus der Zeichnung (Bild 4) geht aber
hervor, daB fir den Hingang ein kleinerer Kurbelwinkel zur Ver-
fiigung steht als fiir den Hergang. Also muB gerade umgekehrt die
mittlere Messergeschwindigkeit und bei Anerkennung der an sich
genau nur fir Sinusschwingungen richtigen Formel (16) wmax =

F14
Wmittel * 5 auch die maximale Messergeschwindigkeit beim Hingang

groBer sein als beim Hergang.

Gegen die weiteren Berechnungen der Antriebsleistung des Mih-
balkens 14 Bt sich zwar formal nichts einwenden, Trotzdem steht das
Ergebnis dieser Berechnungen (Gleichungen 22 bis 27) in absolutem
MiBverhiltnis zu allen bisherigen Erfahrungen. Den 9,45 PS reiner
Schneidleistung des 7% FuB-Balkens entspriachen 5,67 PS beim iib-
lichen 4% FuB-Balken. Dazu kime dann noch der Leerlaufleistungs-
bedarf von etwa 0,4 PS, so daB sich der Gesamtleistungsbedarf eines
normalen Gespanngrasmihers mit etwa 6 PS errechnete. Es diirfte
“aber allgemein bekannt sein, daB zwei Pferde, die normalerweise einen
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Zu den SchutzmaBnahmen
bei elektrischen Anlagen am Stahldrescher K 115 (KD 32) und K 114 (KD 25)

Bei den Stahldreschern ergeben sich im Einsatz vielfach Schwierig-
keiten insofern, als sie von den verschiedenen Energieversorgungs-
betrieben (EVB) nicht oder nur nach Uberwindung groBer Hinder-
nisse am Netz angeschlossen werden. Warum ? Weil ein groBer Teil
der Netze einfach nicht in Ordnung ist bzw. Nulleiter zu schwach oder
liberhaupt nicht vorhanden sind. Es muB endlich in den Netzen Ord-
nung geschaffen werden, damit eine reibungslose Abwicklung der
Druschkampagne méglich ist. Auf der einen Seite 'gehen die’ Bemii-
hungen der Industrie dahin, arbeitszeitsparende Gerite zu bauen,
andererseits aber miissen unsere Bauern wegen der teilweise auf-
tretenden Schwierigkeiten unnotige Wartezeiten hinnehmen, bis man
sich geeinigt bhat, ob der Drescher angeschlossen werden kann oder
nicht.

Der Stahldrescher K 115 wird seit seiner Einfithrung bei der MTS
mit einem Drehstrom-KurzschluBlaufer-Motor — auf einer Stahlwippe
befestigt — ausgeriistet. Am Stahldrescher befinden sich zum AnschluB
der Netzzuleitung eine Kraftsteckdose, ein Stern-Dreieckschalter
und ein Lichtverteilungs- und Sicherungskasten. Die nicht zum Be-
triebsstromkreis- gehdrenden leitfiahigen elektrischen Anlageteile, die
im Storungsfall eine Spannung annehmen kénnen, sind unmittelbar
und leitend gegen den Stahldrescher befestigt. Ferner sind fiinf aus
Metall bestehende Beleuchtungskérper (Schiffsarmaturen fiir Gliih-
lampen) fiir 100 W eingebaut. Die Gehiuse sind ebenfalls leitend
gegen den Stahldrescher befestigt. Der Motor ist ein Doppelspannungs-
motor 17 kW 220/380 bis 380, 660, 1450 U/min B 3/P 33. Nachdem
die Maschinen in unserer Republik eingefiihrt und von der MTS in
Betrieb genommen wurden, stellten sich in einigen Bezirken Schwierig-
keiten ein, da verschiedene EVB den AnschluB8 der Maschine an das
Netz nicht gestatteten.

Die Ursache hierzu war der hohe Anlaufstrom, bzw. waren die
Nulleiter in ihrem Querschnitt zu schwach oder gar nicht vorhanden.
Deshalb fiihrten verschiedentlich die MTS Beschwerde bei den Her-
stellerwerken der Dreschmaschinen. Die Beanstandungen wurden zur
Kenntnis genommen und unter Heranziehung von Elektroexperten
und der Arbeitsschutzinspektion iiberpriift.

Die Kommissionen stellten daraufhin eine Anlage zusammen, wo-
bei man zum Teil auf erhebliche Schwierigkeiten stieB.

Die Netzverhiltnisse innerhalb der Deutschen Demokratischen
Repubhk sind sehr unterschiedlich und zum Teil mit den vorstehend
angefiihrten Mingeln behaftet.

In diesen Fillen wird der AnschluB der Maschinen insofern kritisch,
weil dort der Schutz gegen zu hohe Berithrungsspannung durch Nul-
lung nicht gewihrleistet ist.

Die Dreschmaschinenindustrie half sich im Einvernehmen mit vor-
genannten Kommissionen in diesem Falle so, daB sie in ihren Be-
dienungsanleitungen folgende Anweisung gab:

In Netzen, in denen nicht genullt werden darf, mui der Drescher
vor Beginn jeden Drusches auf einwandfreie Isolation gepriift werden.
1953 traten jedoch wieder Anschlu8schwierigkeiten ein, weil die an-
gefithrten SchutzmaBnahmen durch Isolationspriifung als behindernd
nicht anerkannt wurden.

Zur Behebung dieser Schwierigkeiten wurden mehrere Lésungen
vorgeschlagen. Unter anderen wurde empfohlen, unter dem Elektro-
motor eine 60 mm dicke in Ol getrinkte ,,Eichenbohle* anzubringen.
Die VEB Fortschrittwerke l6sten diese Aufgabe so, daB sie den Motor
und samtliche Armaturen auf Isolierstoffplatten setzte, Die Schrau-

- bendurchldsse erhbielten eine Durchfithrung mit Isolierstoffrohren.

Dadurch wird verhindert, daB die Schrauben eine leitende Verbindung
zum Drescher herstellen. Gegen diese MaBnahme war mchts mehr
einzuwenden.

1. Isolier- und BeriihrungsschutzmaSnahmen

Inzwischen wurde der Fachverband Elektrotechnik in der KdT
zur Loésung dieser Probleme herangezogen. Er stellte fest, daB die
geschilderten MaBnahmen noch keinen Schutz gegen die zufillige
Beriihrung der nicht stromfithrenden Anlageteile gewihrleisten, da
sie aus Metall bestehen und bei Eintreten eines Isolationsschadens
eine den Menschen gefihrdende Spannung annehmen kénnen. Von
gleicher Institution wurde das nachfolgende fachliche Gutachten fiir
die Isolier- und BeriihrungsschutzmaBnahmen an Stahldreschern aus-
gearbeitet,

1.1 Motor -
Der Motor und die zugehtrende Blechverkleidung sind gegen die

_Wippe durch eine mit Olfarbe gestrichene oder in Ol gekochte Hart-

holzplatte oder durch eine Isolierstoffplatte zu isolieren, wobei die
Befestigungsbolzen fiir den Motor und fiir die Blechverkleidung bei
unbeabsichtigter Lésung durch Holzpfropfen oder Isolierstoffpfropfen
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gegen Beriihrung mit den leitfahigen Unterlagen gesichertsein miissen.
Die zufillige Berithrung leitfahiger Teile des Motors und der Blech-
verkleidung muB durch einen mit Olfarbe gestrichenen Holzlatten-
verschlag verhindert sein, der jedoch die Abkiihlungsverhiltnisse des
Motors nicht wesentlich beeinflussen darf,

1.2 Schaltgerdite und Steckvorrichtungen

Der Stern-Dreieck-Schalter, die Steckvorrichtung und der Licht-
verteilungskasten missen in gleicher Weise wie zu 1.1 geschiitzt sein,
wenn sie aus elektrisch leitfihigen Werkstoffen hergestellt sind.

1.3 Schallgestange

In das Bedlenungsgestange fir den Stern- Dreleck Schalter ist in
der Nihe des Schalters — durch den Holzlattenverschlag geschiitzt —
ein Isolierstiick einzubauen, dessen Hohlraum zwischen den zu ver-
bindenden Wellen mit Isolierstoffscheiben oder #hnlich wirksamen
Isolierstoffen auszufiillen ist.
1.4 Beleuchtung

Unter sinngemiBer Anwendung der Bestimmung von VDE
0113/1.47, insbesondere § 7, ist der Stahldrescher als elektrisches
Gerdt im Sinne einer Werkzeugmaschine anzusehen, das iiber eine
Geratesteckvorrichtung angeschlossen werden darf und bei dem
die Mitfithrung eines besonderen Schutzleiters in der Netzzuleitung,
der an der Stromzufiihrung nicht beteiligt ist — wie etwa bei orts-
verdnderlichen Geriten fiir Haushalt und Kleingewerbe — nicht ge-
fordert werden kann. Diese Auslegung entspricht der geltenden Auf-
fassung!) und steht auch im Einklang mit VDE 0140/1.47 § 14, in
dem ebenfalls diese Forderung nur fiir ortsverianderliche Gerite nach
VDE 0100 4.52 § 15 gestellt ist.

2. Isolationskontrolle

Die in verschiedenen Besprechungen vorgeschlagene Kontrolle des
Isolationszustandes in kurzzeitigen Absténden ist nicht vertretbar.

Durch die unter 1. festgelegten SchutzmaBnahmen sind die nicht
zum Betriebsstromkreis gehorenden leitfahigen elektrischen Anlage-
teile, die im Stérungsfall eine Spannung annehmen kénnen, der zu-
falligen Berithrung und der Uberbriickung einer gefihrlichen Span-
nung entzogen. Es ist also ohne Bedeutung, ob an diesen gegen zu-
fallige Beriihrung geschiitzten Teilen im Stérungsfall eine Spannung
auftritt oder bestehenbleibt. Nach den Bestimmungen von VDE
0140/1.47 § 4 ist der Schutz des Menschen gewihrleistet, wenn eine
der in diesen Bestimmungen genannten drei Bedingungen erfillt ist.
Die Priifung des Isolationszustandes konnte sich nach VDE 0100 /4.52
§ 5 Regel 3, auch nur auf die Anlage ohne den angeschlossenen Motor
beschrianken. Der vorgeschlagene Einbau einer Glimmlampe fiihrt
wegen des stindigen Aufleuchtens zur Fehlbeurteilung, und der Ein-
bau eines Spannungsmessers hitte keinen Nutzen. Die Motoren haben
einen sehr unterschiedlichen Isolationsfehlerstrom, der durch seinen
mechanischen Aufbau, die Art der jeweils verwendeten Isolation der
Wicklungen und des kapazitiven Ableitstromes bedingt ist. Es kann
deshalb nicht sinnvoll sein, den Isolationsfehlerstrom der vollstindig
in Betrieb befindlichen Anlage des Stahldreschers stindig oder in
kurzen Zeitabstinden zu liberwachen. Selbst ein satter Kérperschluf
zum Motorgehduse oder zu einem nicht zum Betriebsstromkreis ge-
horenden leitfahigen Anlageteil ist ohne Bedeutung, weil nach den
unter 1. genannten Bedingungen der Schutz gegen zufillige Berithrung
gewihrleistet ist. Die geltenden Schutzbestimmungen gestatten die
Verwendung der Stahldrescher KD 32 und Kd 25 an allen Drehstrom-
netzen der Energiewirtschaft und ermdglichen eine einheitliche Her-
stellung der elektrischen Ausriistung und der SchutzmaBnahmen.
Gegen die zusitzliche Anwendung der SchutzmaBnahmen ,,Nullung*
in Netzen, in denen der Sternpunktleiter (Nulleiter) mitgefiihrt, die
Nullungsbedingungen erfiillt und die Nullung als SchutzmaBnahme
zugelassen sind, Dbestehen keine Bedenken. Die Anwendung der
Schutzschaltung (Heinisch-Riedel-Schutzschalter) wird wegen der
nachgewiesenen Betriebsunsicherheit nicht empfohlen. (Auszug aus
dem Protokoll v. 20.7.53 d. KdT Fachverband Elektrotechnik
Berlin NW 7).

Bild 1 zeigt uns die praktische Durchfithrung der SicherheitsmaB-
nahmen nach den in dem Protokoll aufgezeigten Hinweisen. Ein Kom-
mentar zu diesen fachlichen Gutachten wire eigentlich iiberfliissig, da
es ein Zuriick gegeniiber dem Stand der Technik darstellt.

Man hat wohl alles getan, den VDE-Bestimmungen gerecht zu
werden und auch alle Arbeitsschutzbestimmungen erfillt. Die Anlage
nach Bild 2 miBte meiner Meinung nach dem heutigen Stand der
Technik entsprechen und restlos alle SicherheitsmaBnahmen in sich

1) Weba Zandy: Erlauterungen zu den Vorschriften fiir die Errichtung von
Str mit Betriebssp unter 1000 V. Springer Verlag 1933, S. 42.
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vereinigen, auch wenn die elektrische An-
lage nicht genullt werden kann. Die oxd-
nungsgemiBe Nullung nach VDE 0100/1.47
§3 ist z. Z. nicht anwendbar, da in den
Ortsnetzen teilweise zu schwache Quer-
schnitte oder keine Nulleiter vorhanden
sind.

Ich bin der Ansicht, daB man Elektro-
armaturen, die nach den VDE-Vorschriften
hergestellt sind, bedenkenlos anbringen
und benutzen kann, ohne daB besondere
Schutzgitter, die trotz aller gutgemeinten
Vorsicht unter Umstidnden auch noch wir-
kungslos werden konnen, angebracht wer-
den miissen. Ist es nicht sehr bedauerlich,
daB man um einen formschén gestalteten
Elektromotor, der die verschiedensten
Schutzarten besitzt (Motor Type P 33,
Bauform B 3), ein hdBliches Lattengestell,
wie es Bild 1 zeigt, bauen muB¢ Zur Be-
seitigung zu hoher Beriihrungsspannung
werden mitunter Schutzschalter {Heinisch-
Riedel) empfohlen, diese kénnen aber nicht
an der Maschine angebracht werden, da sie
dem rauhen Betrieb in der Praxis nicht ge-
wachsen sind und eine Sicherheit in ihrer
Funktion kaum zu erwarten ist.

Die ‘SchutzmaBnahme durch laufende
Prifung der Isolation wird abgelehnt.
Warum? Bei dem Oberleitungsbus z. B. kénnen meiner Meinung
nach nur durch Isolation SchutzmaBnahmen vorgenommen werden.
Gleiche Situationen liegen beim Stahldrescher vor. Warum erkennt
man das eine an und lehnt das andere ab?

Meine Meinung ist, daB eine SchutzmaBnahme dort getroffen
werden muB, wo die Gefahr entsteht. Das ist beispielsweise bei einem
guBgekapselten Schalter direkt im Gehause. Woher soll sonst eine
Beriihrungsspannung auftreten ? Isoliert man den Schaltkasten z. B.
innen mit wenig und verhiltnismaBig billigen Mitteln, dann braucht
man auBen keinen unhandlichen und unschénen Lattenkasten dariiber-
zubauen, der der Anlage ein sehr unvorteilhaftes Aussehen gibt.

Gleiches kann man bei Sicherungselementen, Steckern usw. durch-
fithren. Motoren werden nicht erst seit heute gebaut, also muB3 end-
lich auch bei ihnen ein Weg gefunden werden, die SchutzmaBnahmen
im Motor selbst zu treffen, denn vielfach werden die Motoren durch
Befiihlen von Hand auf ihren Wirmezustand wahrend des Betriebes

Tag der Meister der MTS

Die landtechnische Entwicklung muB mit von der Praxis beein-
fluBt werden. Zwei Dinge erscheinen mir dabei fir die weitere Jand-
technische Entwicklung von besonderer Wichtigkeit: die technische
und praktische Weiterbildung des technischen Personals der MTS im
schnellen Erkennen und sachgemiBen Beseitigen von Stérungen und
Mingeln an Schleppern und Geriten sowie ein regelmiBiger Er-
fahrungsaustausch zwischen den Kollegen aus Wissenschaft, Technik
und Praxis. Je besser die Ausbildung des MTS-Personals ist, desto
treffsicherer werden diese Kollegen ihre Anregungen weitergeben
und im Erfahrungsaustausch mit den Wissenschaftlern und Tech-
nikern zur fortschrittlichen Entwicklung der Landtechnik beitragen
konnen.

Eben weil unsere Schlepper und Maschinen noch nicht die kon-
struktive Reife besitzen, muB der Erfahrungsaustausch zwischen den
Konstrukteuren und den Praktikern verstirkt einsetzen. Das Vorbild
der Sowjetunion zeigt uns den richtigen Weg, indem die Konstruk-
teure die Erfahrungen und Anregungen aus der Praxis in ihrer Arbeit
verwirklichen. Dann werden auch die unzihligen Anderungen, die am
laufenden Band erfolgen, unsere Schlepper aber nicht in gleichem
MaBe verbessern, eingeschrinkt und groBe Summen eingespart werden
kénnen, Hierfiir gibt es viele Beispiele; eines davon ist die Abdichtung
zur Wasserpumpenwelle, die vom Werk mehrmals — allerdings ohne
Erfolg — abgedndert wurde. Ich selbst habe hier seit etwa einem Jahr
unter Verwendung von Teilen vorhandener Typen (Brockenhexe oder
Pionier) eine Loésung gefunden, die besser ist und keine neuen Er-
satzteiltypen erfordert. Mein Vorschlag zum Luftfilter?) liegt auf der
gleichen Ebene. Leider werden die Anregungen aus der Praxis viel-
fach nicht beachtet, ohne daB Griinde dafiir angegeben werden. Auch

hierfiir ein Beispiel. Die schlechte Luftentnahme des Filters am -

,,Aktivist* veranlaBte mich zu einer Anderung, die Erfolg brachte.

1) Deutsche Agrartechnik (1953) H. 9, S. 280.

Bild 1. Elektrische Anlage mit den vorgeschriebenen
Umkleidungen. Am Doppelpfeil sind die Iso-
lierunterlagen fiir den MotorfuB sichtbar

"langlichkeiten schnell zu beseitigen.

Bild 2. Anlage ohne Schutzkasten, gut sichtbar ist das
Isolierstiick am Schaltgestinge

iberpriift. Bei dem heutigen Stand der Technik diirfte hier wohl kein -
unlésbares Problem” bestehen. Wie der Schutz in den Gerédten aus-
sehen muB, ist eine Aufgabe der Elektrotechniker im Verein mit der
KdT und dem VDE und den sonst dafiir zustindigen Instituten,
aber nicht Aufgabe der die fertigen elektrischen Anlageteile ein-
bauenden Industrie.

In der Zeitschrift ,,Deutsche Elektrotechnik‘, Heft 10/1953, des
VEB Verlag Technik, wird auf das Verfahren ,,Warmespritzen** fir
das Aufbringen von Isolierstoffen auf Maschinen, Schaltgerite und
Werkzeuge hingewiesen. Ich glaube hier zeigt sich ein Weg, der nicht
schnell genug aufgegriffen werden kann, um baldmdéglichst die z. Z.
bestehenden Schwierigkeiten zu beseitigen. Wird das in dem Artikel
angefiihrte Verfahren angewendet, dann sind sofort samtliche Schwie-
rigkeiten betreffs BeriihrungsmaBnahmen beseitigt.

Mein Hinweis soll dazu anregen, die jetzt noch bestehenden Unzu-
A 1602 Pfaizner

Das Biiro fir Erfindungs- und Vorschlagswesen bei der Abteilung
Mechanisierung im Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft lehnte
diesen Vorschlag mit der Begriindung ab, das Grundiibel sei nicht
beseitigt, weil der Luftfilter an sich zu klein sei. Ich wies in meiner
Antwort darauf hin, daB der gleiche Luftfilter doch auch am ,,Pionier**
bei einem Hubvolumen von etwa 51 verwendet wird, er deshald am
,,Aktivist‘* mit einem Hubvolumen von etwa 3 1 erst recht ausreichen
miiBte. Bis heute blieb ich ohne Antwort darauf.

Zur Foérderung der Qualifizierung des technischen Personals der
MTS und des Erfahrungsaustausches schlage ich vor, einen ,, Tag der
Meister der MTS'* zu schaffen. Mir schwebt dabei vor, monatlich
einmal im Bezirk eine Zusammenkunft der MTS-Meister zu veran-
stalten. Teilnehmen daran sollen Kollegen aus den Konstruktions-
biiros der Werke, die iiber die neueste Entwicklung berichten und
gleichzeitig unsere Erfahrungen und Anregungen entgegennehmen
und den zustindigen Stellen vortragen sollen. Dariiber hinaus sollten
sich die erfahrensten Meister des Bezirks einmal im Quartal mit maB-
gebenden Kollegen der Regierungsdienststellen zu einem Erfahrungs-
austausch treffen. AK 1632 W. Zenker

Ingenieur Richard Hintz verstorben

Im Alter von 70 Jahren verstarb in Rostock der Ing. Richard Hiniz,
ein verdienter Praktiker der Landtechnik, der auch an unserer Zeit-
schrift mitarbeitete. Trotz seines Alters lehrte er bis in die letzten
Jahre an der Landwirtschaftlichen Fachschule und der Landwirtschafts-
fakultat der Universitit Rostock. Seine Mitarbeit in der KdT war

vorbildlich. Die Redaktion
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Wenn der Steuerhebel in Hubstellung (Einstellmarke‘III) nicht
von selbst stehenbleibt, ist das ein Zeichen, daB entweder die Sperr-
raste nicht sauber einklinkt oder daB die Kappe auf dem Ausgleich-
ventil klemmt.

Der Steuerhebel muB bei einem Oldruck zwischen 50 und 55atii

automatisch in die Leerlaufstellung zuriickschnappen, wenn der Hub-
vorgang eingeleitet und der Steuerhebel arretiert ist. Geht der Steuer-

_hebel auf die Nullstellung zuriick, bevor. 50 atii erreicht sind, dann

konnen folgende Mingel vorliegen:

Olverlust am Ausgleichventil,

falscher Federdruck des Ausgleichventils oder

fehlende Ausgleichventilkappe.

Sollte ein in Hubstellung befindliches Gerat langsam absinken,
wenn der Steuerhebel auf O steht, diirften aller Wahrscheinlichkeit
nach die Riickschlagventile undicht sein. Seltener bilden Undichtig-
keiten am Kolben des Arbeitszylinders die Ursache dafiir. Dieser

Mangel ist offenbar, wenn Leckdl an der Fiithrungsbiichse der Hub-
stange austritt.

Der Bedienungsmann sollte es sich stets zur Regel machen, den
Steuerhebel nie linger in der Stellung ITI festzuhalten, als zur Siche-
rung durch den Sperrhebel nétig ist, da sonst die automatische Be-
tatigung der Ausgleichventilkappe verhindert und die Olpumpe ge-
zwungen wird, laufend hohe Driicke nutzlos zu erzeugen, um das
Ol iiber das gedffnete Ausgleichventil zum Sammelbehilter zu fordern.

Die beschriebene Anordnung der Olhydraulik 138t sich sinngemiB
abindern, sofern nur eine Hubvorrichtung am Schlepper vorhanden
ist. Ebenso ist eine gewisse Konstruktionsanderung notwendig, wenn
der Kraftheber nicht nur wihrend der Fahrt, sondern auch beim
Halt des Schleppers, also z. B. bei Stapel- oder Ladearbeiten zur
Betatigung gela.ngen soll. In diesem Fall miite der Antrieb der Ol-
pumpe Uber einen direkten Antrieb vom Motor, zweckmaBigerweise
unter Einschaltung einer Sonderkupplung, erfolgen. AK 1533

Spannungsverluste in elektrischen Anlagen von Schleppern und Kraftfahrzeugen

Unsere Traktoristen, Kraftfahrer sowie Kfz-Facharbeiter miissen
ihre Aufmerksamkeit auch einmal den auftretenden Spannungsver-
lusten zuwenden. Diese Spannungsverluste schleichen sich leicht in
elektrische Anlagen von Schleppern und Kfz ein und werden meistens
zu spat erkannt. Restlos beseitigen kann man sie allerdings nicht,
aber der Spannungsabfall muB auf ein ertrigliches MaB gebracht
werden, so daB sich groBere Stérungen nicht entwickeln kénnen.

Der Spannungsabfall einer elektrischen Anlage ergibt sich nach
dem Ohmschen Gesetz:

L
==

Hierbei bedeuten:

U die Spannung (Volt),
J die Stromstirke (Ampere),
R der Widerstand der Leitung (Ohm).

Man findet demnach den Widerstand eines Stromkreises, inden:
man die Kraft, die Spannung durch die Stromstirke teilt. Also
U
R=—.
J
Ist also die Stromstirke J bekannt, und der Widerstand R fir ein
bestimmtes Leitungsteil berechnet, dann ist U die Spannung, die zur
Uberwindung des betreffenden Lentungswxderstandes noétig ist, d. h.
der Spannungsabfall in diesem Leitungsteil.
Durch Umstellung der Formel bekommen wir den Wert fiir U

U=J-R

d. h., die elektromotorische Kraft ist gleich dem Produkt aus Strom-
starke und Widerstand.

1. Ursachen liir den Spannungsabiall

Widerstand und damit Spannungsabfall treten hauptsachhch in
den Leitungsdrihten selbst bzw. in der Masseriickleitung sowie an
Kontaktstellen, Sicherungskisten usw. auf.

Die Ursachen koénnen sehr unterschiedlich sein, wir wollen deshalb
niher darauf eingehen.

1.7 Spannungsabjall im Ladestromkreis bzw. zwischen Sammler und
Lichtmaschine

Das bedeutet also, daB zwischen dem Pluspol des Sammlers der im
Dmr. stiarkere Pol und der Plusklemme (51) an der Lichtmaschine
ein Spannungsabfall wihrend des Ladevorganges auftritt.

Es ergeben sich hieraus folgende Nachteile:

a) Wir haben nach dem Ohmschen Gesetz den groBten Spannungs-
abfall zu verzeichnen, wenn der stiarkste Strom in der Leitung
flieBt, also bei Jmax in Ampere.

b) Bei Betrieb mit spannungsregelnden Lichtmaschinen wird bei zu
hohem Spannungsabfall der Sammler nur mangelhaft bzw, zu
langsam geladen.

Dabei ist zu bemerken, daB die Mehrzahl unserer Schlepper mit

spannungsregelnden Anlagen ausgeriistet ist.

1.2 S;‘;annungskab/all zwischen . Lichtmaschine und Verbrauchern

Tritt in den Leitungen zu Scheinwerfer, Scheibenwischer, Winker,
Horn usw. ein zu hoher Spannungsabfall auf, so geht z. B. die Licht-
stiarke zuriick. Desgleichen sprechen z. B. die Winker, Scheiben-
wischer oder das Signalhorn nicht richtig an,

DK 629114:621.3.015.1
1.3 Spannungsabfall zwischen Sammler und Verbrauchern

Infolge oxydierter Sammleranschliisse oder langer Leitungen treten
in diesem Bereich oft Spannungsabfille auf.

Da nach dem Ohmschen Gesetz der Spannungsabfall um so gréBer
ist, je groBer die Stromstirke ist, muB besonders auf einwandfreie
Anschliisse des Anlassers geachtet werden.

Der Anlasser nimmt den meisten Strom auf und doch soll der Span-
nungsabfall im Moment des Startens moglichst gering sein, um ein
leichtes Anlassen zu gewihrleisten.

Eine Messung des Spannungsabfalls in diesem Teil muB bei kalter
Maschine erfolgen,

1.4 Spannungsabfall in den Masseverbindungen

In diesem Falle sind insbesondere dié Teile zu tiberprifen, die nicht
direkt mit dem Motorgetriebeblock bzw. mit dem Fahrgestell in Ver-
bindung stehen:

a) Masseverbindungen zwischen Sammler und Fahrgestell sowie
zwischen Fahrgestell und Motorgetriebeblock.” Eine hundert-
prozentige Sammler-Masseverbindung findet man selten. Infolge
begiinstigter Oxydation (chemisch zersetzte Sammleranschliisse)
treten hier in der Mehrzahl die groBten Verluste auf.

b) Masseverbindung zwischen Sammlern und Verbrauchern. Von
besonderer Wichtigkeit ist es, den Spannungsabfall in vollem Um-
fange zu erkennen und zu erfassen, d. h. iiber die gesamte Masse-
verbindung zwischen dem kleineren Minuspol des Sammlers und
dem MasseanschluB der Verbraucher. Der Anlasser als Haupt-
stromverbraucher sowie die beiden vorderen Scheinwerfer miissen
dabei vor allem beachtet werden. Ein einwandfreier Start ist
selbstverstindlich nur moglich, wenn keinerlei Widerstande auf-
treten konnen, d. h., wenn an allen AnschluBstellen metallisch
einwandfreie Verbindungen bestehen.

¢) Masseverbindungen zwischen Fahrgestell ‘und Verbraucher. Be-
sondere Beachtung verdienen hier die folgenden Masseverbin-
dungen:

die Winkeranschliisse zum Fahrgestell,

die Scheinwerferspiegel zum Fahrgestell,

die Stopp- und SchluBlampen zum Fahrgestell und
die Scheibenwischer-Motorgehduse zum Fahrgestell. |

2. Wie werden nun Spannungsabfille gemessen und welche
Hohe diirfen sie erreichen?

Diese Messungen sind verhaltnism#Big einfach. Man benétigt ledig-
lich ein gutes Voltmeter sowie einen Zellenpriifer. (MeBvoltmeter
unter Einschaltung eines Widerstandes).

Das Voltmeter schaltet man zwischen die zu messenden Punkte.
Voltmeter werden bekanntlich parallel zu der zu prifenden Ver-
bindung geschaltet.

Der hochstzuldssige Spannungsabfall soll im allgemeinen nicht
mehr als 0,3 bis 0,5 V betragen.

Er ist abhdngig von der verwendeten Anlage.

Bei Anlage 6 V also etwa 0,3V,
bei Anlage 12 V also etwa 0,4 V,
bei Anlage 24 V also etwa 0,5 V.

Die angegebenen Werte gelten jeweils immer fir den gesamten
Stromkreis, also einschlieBlich der Masseriickleitung.
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3. Wie beseitigt man nun einen zu hohen Spannungsablall

Die eingeschlichenen zu hohen Ubertragungswiderstinde miissen
bzaseitigt werden. Kabelschuhe z. B. miissen gut verlétet sein, bei
Verwendung von Aluleitungen missen metallisch reine, gut ver-
schraubte Anschlisse vorliegen.

Weiter ist zu beachten, dal Aluleitungen einen geringeren spezi-
fischen Leitwert besitzen wie etwa Kupferleitungen. Gegebenenfalls
muB man also entsprechend gréBere Querschnitte der Leitungen
wihlen.

Zweifelhafte Masse- bzw. Saminleranschliisse sind gegebenenfalls
ganz zu erneuern, wenn man mit einer Reinigung mit anschlieBendem
Einfetten nicht auskommt. ’

SammleranschiuBklemmen z. B. prift man am zweckmiBigsten in
cingebautem Zustand, indem man einmal eine Messung mit dem
Zellenpriifer auf der betreffenden Polklemme, das zweite Mal auf dem
Sainmlerpolkopf selbst vornimmt.

Locker sitzende Sicherungen konnen ebenfalls die Ursache eines
Spannungsabfalls sein. Infolge der dann auftretenden hohen Uber-
gangswiderstinde glithen unter Umstinden die Haltefedern der
Sicherungskisten leicht aus und verlieren die erforderliche Vor-
spannung. Ein Nachbiegen ist in diesen Fiallen nicht immer ange-
bracht. ZweckmaBig ist dann, den Sicherungskasten auszuwechseln.
Mangelhaft schlieBende Schalter unterliegen ebenfalls den gleichen
Erscheinungen. Uberall wo Ubergangswiderstinde vorkommen, tritt
selbstverstindlich auch ein Spannungsabfall ein. Diesen kann ge-
gebenenfalls der Fachmann schon durch einfaches Befithlen mit der
Hand feststellen, da er mit einer Warmeentwicklung verbunden ist.

4, SchhuBfolgerung

Die Praxis hat gezeigt, daB diesem Feind der elektrischen Anlagen
im allgemeinen viel zu wenig Beachtung geschenkt wird. Die Ein-

satzbereitschaft der Schlepper und Kfz mufB kiinftig auch in elek-
trischer Hinsicht besser sichergestellt werden; es ist deshalb erforder-
lich, diesen Riickstand schnellstens aufzuholen.

AK 1595 W. Darge

Vermeidung von Scheibenbriichen am S-41)
DK 631.354.2

In unserem Betrieb platzten in denersten Tagen der Ernteim Jahre
1952 bei vier Kombines S-4 je vier Scheiben der Trommel und des Un-
tersetzungsgetriebes. Zu Rissen in den Scheiben kommtes dann, wenn
sich Lagergetreide beim Mihen auf dem Schneidebalken ballt, in
groBen Haufen in die Trommel gelangt und dadurch ein scharfes
Bremsen hervorruft. Der Keilriemen reiBt infolge seines hohen Rei-
bungskoeffizienten die tellerartigen Scheiben mit, verklemmt sich
zwischen die Scheiben und spaltet sie auf. Zur Vermeidung dieser
Scheibenbriiche wurde auf meinen Vorschlag folgende Anderung
vorgenommen :

In die Scheitel der Scheibenflansche wurden je sechs Offnungen
von 12 mm Dmr. gebohrt und Bolzen mit Muttern eingesetzt. Nach
Spannung des Riemens und Regulierung der Umdrehungszahl der
Trommel wurden die Scheiben durch die Bolzen mit den Muttern auf
die gewiinschte Entfernung voneinander eingestellt. Seitdem haben
wir Scheibendefekte nicht mehr zu verzeichnen.

AUK 13905 I. Motorny

') Tpaxtopuer u romOunep (Traktorist und Kombiner) Moskau (1953) Nr. 37.

Dzt Fachwerband Ggrartedhnik der Kd& bezichtet

Zur Bildung eines Fachausschusses ,,Biogas® der KdT

In letzter Zeit wurde von verschiedener Seite wiederholt die For-
derung nach Schaffung von Anlagen zur Gewinnung von Biogas ge-
stellt. Die Regierung der Deutschen Demolkratischen Republik hat
durch einen Forschungsauftrag an Prof. Kertscher, Jena, die volks-
wirtschaftliche Bedeutung dieses Problems unterstrichen. Die Arbeiten
Prof. Kertschers sind nunmehr so weit fortgeschritten, daB aubler den
Kleinversuchsanlagen und der GroBanlage in Freienbessingen weitere
Herstellungsmdglichkeiten geschaffen werden sollen. Prof. Kertscher
wird zur gegebenen Zeit in der ,,Deutschen Agrartechnik* ausfiihrlich
zu der Problematik Stellung nehmen. Es sei an dieser Stelle nur auf
folgendes hingewiesen: Zwei Aufgaben stehen im Vordergrund der
Bemiihungen unserer Landwirtschaft:

1. Die Verbesserung der Bodenfruchtbarkeit,
2. eine bessere Energieversorgung.

Wenn es nun moglich ist, die Frageu der Verbesserung der Humus-
wirtschaft und der Versorgung mit Energie zusammen zu 16sen, dann
ist es notwendig, solche Mdglichkeiten mit allen Mitteln auszuschépfen.

Die Gewinnung von Biogas aus organischen Abfillen in der Land-
wirtschaft erfillt diese Bedingungen dadurch, daB nicht nur das ge-
wonnene Gas als Energiequelle benutzt werden kann, sondern daB
auch ein dem normalen Stalldiinger, in jedem Fall beziglich Nihr-
stoffgehalt, Uiberlegenes Diingemittel erzeugt wird.

Hierzu sei auf die Ausfithrungen von K., H. Jenisch [Deutsche
Agrartechnik (1953) H. 5, S. 137 u. f.] und auf die Broschiire von
Poch ,,Biogas‘‘ (Deutscher Bauernverlag 1963) hingewiesen. Wihrend
Jenisch das Hauptgewicht seiner Ausfithrungen auf die Bedeutung
der Biogaserzeugung als Energiequelle legt, ist bei Poch in besonderem
MaBe die chemisch-physikalische Problematik erlautert. Eine aus-
fiihrliche Darstellung der biologischen Vorteile fiir die Landwirtschaft
durch die Moglichkeit, einen Dungstoff zu erhalten, dessen Stick-
stoffverlust unter 1% betrigt, fehlt jedoch noch. Wie schon eingangs
erwihnt, werden nach AbschluB der Versuchsarbeiten in Jena und
Freienbessingen solche Angaben verdffentlicht werden.

Die Erfahrungen der Industrie werden genulzt

In Ubereinstimmung mit Prof. Kertscher soll jetzt ein Fachaus-
schuB ,,Biogas‘‘ der KdT gebildet werden. Zur Begrundung dieser
MaBnahme sei folgendes ausgefiihrt: Bei der Deutschen Akademie
der Landwirtschaftswissenschaften besteht ein Kollektiv , Bio-
gas'’, das auf Grund der Arbeiten des Jenaer Institutes, Direktor

Prof. Kertscher, gebildet wurde. Diesemm Kollektiv gehdren Mit-
glieder der Sektion II (Humuswirtschaft) der DAL an. Ferner
sind in diesem Kollektiv Personlichkeiten des Zentralamtes fur For-
schung und Technik und der Institute der Hochschulen vertreten, die
1954 Versuchsanlagen fir die weitere Erforschung der Biogasge-
winnung bekommen sollen. Es handelt sich hierbei um die TH Dresden
(Prof. Dr.'Gruner), Universitat Halle (Prof. Dr. Schmalfuf), Universi-
tat Leipzig (Prof. Dr. Rosenkranz) und Universitit Rostock (Prof.
Dr. Nehring). In diesem Kollektiv sind weiterhin Vertreter der ersten
GroBtechnischen Versuchsanlagen in Freienbessingen und des VEB
Projektierungsbiiro Wurzen tatig. Das Kollektiv hat die Aufgabe,
insbesondere die wissenschaftlichen Grundlagen des Vorgangs und
der Auswirkungen der Biogasgewinnung zu besprechen. Es sollen
hierbei Untersuchungen bzw. Verwendung des Gases, Wirkung des
gewonnenen Dungstoffes, Verwendung der verschiedensten orga-
nischen Abfallstoffe der Landwirtschaft durchgefihrt werden, um
eindeutige Ergebnisse zu erhalten, die den evtl. spiteren Bau von
GroBanlagen rechtfertigen.

Die KdT hat nun die Aufgabe, nach Klarstellung dieser wissen-

schaftlichen Grundlagen durch das Kollektiv diejenigen Industrie-
firmen zu eruieren, die flir die Schaffung der technischen Ein-
richtungen Unterstiitzung und Mitarbeit leisten kénnen. Es sind
dabei folgende Probleme zu lésen:
Pumpengirbehilter, Gasometer, automatische MeBinstrumente, Hoch-
druckflaschen, Kompressoren, Leitungen, Gasoéfen fiir Kiichen und
Kartoffeldimpfer, Methanbeheizungen, Heizkérper fiir Raumbe-
heizungen, evtl. Entwicklung von Motoren auf Basis von Gas-
motoren. )

Die Aufgabe besteht also darin, die Industrie mit den Fragen der
weiteren Mechanisierung und Technisierung der Hofwirtschaft und
ihren Problemen, ausgehend von evtl. vorhandenen Biogas-GroB-
anlagen, vertraut zu machen und sie in den Stand zu setzen, recht-
zeitig die notwendige Technologie zu erarbeiten. Um dies schnell
verwirklichen zu konnen, sollen Vertreter der Industrie und des
Instituts fiir Energetik, soweit sie fiir die obigen Belange in Frage
kommen, mit der Problematik vertraut gemacht werden. In Zu-
sammenarbeit mit Fachleuten aus dem Gebiete der Landwirtschaft
wird ihnen dadurch die Moglichkeit gegeben, alle Fragen zu beant-
worten, wie z. B. auch solche der Humuswirtschaft, der technischen
Aggregate usw.
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Der systematische Erfahrungsaustausch wird organisiert
Die in Frage kommenden Fachverbinde der KdT, wie z. B. Energie,
Maschinenbau, Feinmechanik-Optik, benennen Kollegen ihrer zu-
stindigen Betriebe und Institute, um sie fiir die Arbeit im Fach-
ausschuB zu gewinnen. Die erste Zusammenkunft dieses Kreises findet
im Versuchsinstitut in Jena-Zwitzen statt, Die Tagesordnung fiir
diese Sitzung sieht folgende Punkte vor: )
1. Die volkswirtschaftliche und kulturelle Bedeutung des Aufbaues
von Biogasanlagen,

" 2. die vorhandenen technischen Anlagen und die Forderungen zu ihrer

Verbesserung,
3. Verwendungsmoglichkeiten und -formen von Biogas und der Rest-

stoffe aus den Girbehiltern.

Inwieweit Arbeitsausschiisse zu bilden sind, muB auf dieser ersten
Zusammenkunft entschieden werden. Um einem groB8en Kreis Inter-
essierter die Aufgabenstellung und Bedeutung ndherzubringen, wird
der FachausschuB8 Biogas wiahrend der Ausstellung in Markkleeberg
eine Fachtagung durchfiithren. Hier soll versucht werden, auch Kol-
legen aus dem Ausland Gelegenheit zu geben, sich-iiber Gewinnung
von Biogas zu dulern.

Die Fragen der Verbesserung der Bodenfruchtbarkeit durch bessere
und gesteuerte Humuswirtschaft sowie die zusitzliche Gewinnung
groBer Mengen Energie fiir unsere Landwirtschaft sind Aufgaben
von groBer Tragweite und Bedeutung, die jeden technisch Interessier-
ten zur Mitarbeit aufrufen. AK 1648 B,

N
Der Fachverband antwortet

In Heft 4 der Deutschen Agrartechnik fragt die Redaktion den
Fachverbands-Vorstand, wie es moglich sei, da vom Fachausschufl
,,Technik in der Feld- und Hofwirtschaft‘‘ noch nichts berichtet
werden konnte. Hierzu ist folgendes festzustellen:

Die groBe Anzahl der Probleme, die dieser FachausschuB3 —er heiBt
jetzt ,,Landtechnik‘‘ — zu l6sen hat, machte die Abstimmung mit den
entsprechénden Kollektivs schwierig. Zudem k&énnen unsere land-
technischen Wissenschaftler neben ihrer intensiven Forschungs-
arbeit und dem gesellschaftlichen Einsatz nicht noch mit zusitzlicher
Arbeit in einem FachausschuB der KdT belastet werden. In Uberein-
stimmung mit der "Sektion Landtechnik der DAL wurde deshalb
folgendes beschlossen:

1. In den Bezirken sind Bezirks-Fachausschiisse ,,Landtechnik'* zu
bilden. Diese Bezirks-Fachausschiisse setzen sich aus technisch
schépferisch Titigen der MTS, LPG und VEG zusammen. Die im
Bezirk evtl, vorhandenen wissenschaftlichen Institute werden ge-
eignete Assistenten fiir die Mitarbeitin den Bezirks-Fachausschiissen
benennen. Je ein Vertreter der Fachausschiisse (B) bildet den
Zentral-FachausschuB.

2. Die Sektion Landtechnik benennt einige noch nicht mit Arbeit
zu sehr belastete Personlichkeiten fiir die Mitarbeit im Vorstand
des Zentral-Fachausschusses.

. Die Aufgaben der Fachausschiisse ,,Landtechnik’‘ werden dariiber
hinaus mit der Abteilung Mechanisierung auf die tatsédchlichen
Belange unserer technischen Entwicklung in der Landwirtschaft

w

abgestimmt, so daB auch auf seiten der staatlichen Verwaltung .

eine Bestidtigung der Arbeitspline dieser Fachausschiisse erfolgt.
Es ist zu erwarten, daB bereits im ndchsten Heft ~ zumindest nach
Ablauf der Veranstaltungen der KdT in Markkleeberg — iiber die
Arbeit dieser Fachausschiisse berichtet werden kann.

AK 1649 Biiitner

HV Forstwirtschaft gibt ein Beispiel

In einer Sitzung von Vertretern der HV Forstwirtschaft, der Ab-
teilung Mechanisiérung und des Fachausschusses ,,Technik in der
Forstwirtschaft'* am 28. April 1954 wurde grundsitzliche Uberein-
stimmung der Arbeit des Fachausschusses mit den Aufgaben der
Hauptverwaltung erzielt. Die Unklarheiten iiber das Verhiltnis
zwischen den Kollektiven und dem FachausschuB wurden beseitigt.
Kiinftig wird der FachausschuB die rein technisch-praktische Seite
bestimmter Gerite und Entwicklungen zu behandeln haben, wihrend
die Kollektive sich entsprechend der vom Ministerium gegebenen Ge-
schiftsordnung mit der wissenschaftlichen Seite der Problematik
auseinandersetzen, Der FachausschuB3 wird dem Kollektiv die For-
derungen und Erfahrungen der Praxis vermitteln, wihrend umgekehrt
die wissenschaftlichen Erkenntnisse aus der Arbeit des Kollektivs
iber den FachausschuB den Praktikern zur Kenntnis gebracht werden.

Zukiinftig wird auch der Hauptverwaltungsleiter die Arbeitspline

des Fachausschusses' abzeichnen, um dadurch zu gewihrleisten, daB
die Bemiihungen des Fachausschusses zu einer Unterstiitzung bei der
Erflillung staatlicher Aufgaben fiihren. ]

Zur Durchfiihrung der Fachtagungen in Markkleeberg sowie der
Beteiligung des Fachausschusses an der Ausstellung im Forstgelinde,
gaben die Vertreter der Hauptverwaltung wichtige Hinweise und auch
in der Folgezeit der oben aufgefiihrten Absprache gute Unterstiitzun-
gen.

Die Hauptverwaltung Forstwirtschaft hat dadurch als erste Haupt-
verwaltung des Ministeriums fiir Land- und Forstwirtschaft das Bei-
spiel gegeben, wie durch kollektive Zusammenarbeit der Fachaus-
schuB} in den Stand gesetzt wird, eine fruchtbare Arbeit im Sinne der
weiteren Technisierung der Forstwirtschaft zu leisten. AK 1647 H-r.

Kritische Betrachtung der bisherigen Arbeit des Fach-
ausschusses ,,Technik im Gartenbau‘* und seine neuen
Aufgaben

Der FachausschuB ,,Technik im Gartenbau‘* ist einer der zuerst
gegriindeten Fachausschiisse des Fachverbandes Agrartechnik der
KdT. Nach anfinglicher guter Arbeit war ein merkliches Absinken
der Qualitat der durchgefiihrten Erfahrungsaustausche und Sitzungen
festzustellen. Die kritischen Bemerkungen, die uns Mitglieder des
Fachausschusses zu dieser Tatsache gaben, waren Veranlassung, da
der Vorstand des Fachausschusses seine Arbeitsweise veranderte und
neue Aufgaben stellte.

Kollege Weber, Institut fiir Landtechnik, Zweigstelle Technik im
Gartenbau, Quedlinburg-Ditfurt, teilte uns in diesem Zusammenhang
folgendes mit:

,,Hier zeichnete sich die Schwiche der KdT selbst ab; denn sie war
nicht in der Lage, durch EinfluB bei der DAL die Zwitterstellung
des Forschungsinstituts fiir Technik im Gartenbau zu beseitigen;
sie hat nicht geholfen, weder GroBbeeren noch Ditfurt bei der DAL
in ihren grundsitzlichen Forderungen fiir eine Fortentwicklung der
Mechanisierung des Gartenbaues zu unterstiitzen*
und an einer anderen Stelle fragt Kollege Weber:

,,Welche Vortragsreihen aus der Technik im Gartenbau wurden
von der KdT mit unseren LPG organisiert ¢ Wo ist die Unterstiitzung
der KdT beim Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft bei der
Erarbeitung der Forschungs-, Entwicklungs- und Produktionspline
fir den Gartenbau geblieben ?*¢

Diese Bemerkungen sind vollig berechtigt und werden vom Koll.
Seidel, Institut fir Gemisebau GroBbeeren der Humboldt-Universitit
zu Berlin, unterstrichen. Koll. Seidel schreibt uns:

,»,Ich habe . .. den Eindruck, daB in den Sitzungen nicht das wahre
Bild der Forderung der Praxis zum Ausdruck kam.‘*

Und auf die schleppend oder gar nicht durchgefiihrten Beschliisse
eingehend stellt Koll. Seidel fest:

,,Die Ursache dafiir kann aber nur an einer Unterschdtzung der
KdT liegen.*

Der FachausschuBl stellt zu diesen kritischen Bemerkungen fest,
daB die noch vorhandene Unterschiatzung der Arbeit der KdT nur
dann iberwunden werden kann, wenn eine mehr mit der Praxis ver-
bundene Tiatigkeit entfaltet wird. Die dringlichsten Probleme der
Mechanisierung im Gartenbau wurden deshalb auf dic einzelnen
inzwischen gebildeten Bezirksfachausschiisse aufgeteilt. U. a. handelt
es sich um folgende Aufgabenstellung:

1. Technik in der Jungpflanzenanzucht,
2. Technisierung der Gemiiseernte,
3. Bodenbearbeitung im Gartenbau usw.

Die insgesamt neun Fragenkomplexe umfassen die wesentlichsten
Punkte des Mechanisierungsprogramms fiirr unseren Gartenbau und
werden jetzt in enger Verbindung mit der Praxis diskutiert. Der
Zentralvorstand der VdgB hat durch Beschliisse dafiir Sorge getragen,
daB die Praktiker des Gartenbaues in der Betriebs- und Bezirks-
ebene in den Fachausschiissen der Kd1 mitarbeiten. Je ein Mitglied
des Bezirksfacbausschusses bildet jetzt den Zentralen FachausschuB,
zu dem einige Vertreter zentraler Institutionen hinzukommen. Da-
durch wird erreicht, daB zu den Sitzungen des Fachausschusses nicht
wie bisher eine groBe Zahl Wissenschaftler eingeladen werden, die
Spezialgebiete vertreten und hiufig bei bestimmten Fragen, die im
FachausschufB8 zur Behandlung standen, fir ihre Arbeit nichts profi-
tierten. Die Abgrenzung gegeniiber dem Kollektiv der Zentralen
Kommission fiir Mechanisierung ist dadurch auch deutlicher und
wirkungsvoller, ohne daB die notwendige Verbindung mit diesem
fehlt.

Es ist zu erwarten, daB auf den guten Anfangserfolgen des TFach-
ausschusses aufbauend durch die Tatigkeit der Bezirks-Fachaus-

1schiisse folgendes erreicht wird:
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1. Anerkennung der Titigkeit des Fachausschusses durch .qualifi- 5. in Zusammenarbeit mit dem Fachverband ,,Bautechnik‘* Hilfe bei

zierte Arbeit in den Bezirks-Fachausschiissen,
. Konkrete Mitarbeit durch Vorschlige und Empfehlungen bei der
Erarbeitung der Volkswirtschaftspline,

3. Enge Verbindung mit den Praktikern des Gartenbaues und organi-
sierter stindiger Erfahrungsaustausch mit dem Ziel der schnel-
leren Weiterentwicklung der Technik im Gartenbau.

AK 1648

[}

Biittner

Der 1IV. Parteitag und der Arbeitsplan des
Fachverbandes Agrartechnik

Die Beschliisse der 17. Tagung des ZK der SED sowie der Rechen-
schaftsbericht auf dem IV. Parteitag haben fiir die Landwirtschaft
groBe Bedeutung. Durch diese Beschliisse wird der Weg der weiteren
Entwicklung unserer Landwirtschaft zu einer gefestigten, krisen-
freien und moderncn Landwirtschaft gewiesen.

Ausgehend von diesen Bestimmungen hat der Vorstand des Fach-
verbandes ein Arbeitsprogramm beschlossen, um durch den organi-
sierten Erfahrungsaustausch, Erarbeitung von Schulungsplinen und
Anleitungen mitzuhelfen, diese Aufgabe zu erfiillen. Im einzelnen
handelt es sich um folgende Aufgaben:

1. Mithilfe bei der Schaffung der technischen Voraussetzung bei Ein-

fithrung des griinen FlieBbandes;

2. Hilfe bei der Erarbeitung von MaBnahmen zur Verbesserung der
Bewirtschaftung der Wiesen und Weiden, besonders in den Be-
zirken Neubrandenburg, Schwerin, Rostock und Frankfurt/O.;

. Fragen der Senkung der Lagerverluste bei Futtermitteln und ver-
stirkte Anwendung der Einsilierung; )

. durch Zusammenarbeit mit dem FachausschuB ,,Hochseefischerei‘!
Schaffung von Moglichkeiten der besseren Ausnutzung und Ver-

L

'y

der Erarbeitung der Typenpline fir den Bau von Stillen und der

Entwicklung neuer Stallbaumethoden;

6. in Zusammenarbeit mit dem Fachverband ,,Chemische Technik‘*
Organisierung eines Erfahrungsaustausches iiber MaBnahmen zur
Herstellung groBerer Mengen granulierten Zuckerphosphats, der

~ Produktion von chemischen Unkraut- und Schidlingsbekimpfungs-
mitteln sowie der dazu notwendigen technischen Einrichtungen.

Die Formen zur Lésung dieser Aufgaben sieht der Fachverband in

folgendem:

1. RegelmiBige Durchfithrung von Erfahrungsaustauschen, ent-
sprechend der Forderung des Ministeriums fiir Land- und Forst-
wirtschaft;

. breite Diskussionen unter den Praktikern iiber Neuerermethoden,
Durchfilhrung &rtlicher Erfahrungsaustausche und Ubermitteln
des zusammengefaBten Materials aus diesen an die Kollektive zur..
wissenschaftlichen Weiterbearbéitung;

. Bildung von Aktivs mit Kollegen des Fachverbandes Maschinen-
bau, die bis zum Herbst einen Qualifizierungsplan fiir Traktoristen’
erarbeiten, in dem die Forderung nach Vermittlung des technischen
Minimums und Erhohung des technischen Niveaus weitestgehend
beriicksichtigt werden;

4. Ubermittlung von Standard-Referaten an die KdT in den Bezirken

zur Organisierung eines groBziigigen Vortragsprogramms;

5. um auch den Erfahrungsaustausch tiber den Stand der Technik in
andern Léandern — besonders in der UdSSR und den Lindern der
Volksdemokratie — zu organisieren, werden Fachkonferenzen durch-
gefihrt, auf denen Wissenschaftler aus diesen Landern Gelegenheit
erhalten, iiber den Stand und die Perspektiven ihrer landtech-
nischen Entwicklung zu berichten.

Dieses Programm kann allerdings nur verwirklicht werden, wenn
es dem Fachverbandsvorstand gelingt, die bisher geiibte Unter-
schiatzung der. Arbeit der Kammer der Technik auf dem Gebiet der
Agrartechnik zu liberwinden, indem mehr als bisher Beispiele seiner
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arbeitung von Fischabfillen zu Futtermitteln; guten Arbeit veroffentlicht werden. AK 1650 Biitiner
QBuchbesprechungen
Konstruktive Probleme der Landtechnlk, Autorenkollektiv, Heraus- Flussigkeitspumpen, Von Dr.-Ing. Car!l Ritter, VDI. Verlag von

geber Dr.-Ing. Foltin, VEB Verlag Technik, Berlin 1953, Kon-
struktionsbiicher Band 6, DIN A 5, 170 Sziten, 154 Bilder, kart.
7,50 DM.

Die Reihe ,,Konstrulktionsbiicher* wird durch den neuen Band 6
wertvoll bereichert. In gleichem MaBe wertvoll ist die Tatsache, daB
mit diesem Buch eine weitere Liicke in der landtechnischen Fach-
literatur geschlossen wird, an der es noch immer stark mangelt.

Der Buchtitel 148t die Fiille von Problemen kaum vermuten, die
hier ausfiihrlich behandelt werden. Von den konstruktiven Grund-
lagen der Dreipunktaufhangung von Schlepperanbaugeriten {iber Heu-
erntemaschinen, Hackfruchterntemaschinen, Mihdrescher, GroB-
dreschmaschinen, Kornertrockner und -férderer, Saatgutaufberei-
tungs- und Kartoffellegemaschinen bis zu den Pflanzenschutzgeridten
wird hier ein Querschnitt durch die wichtigsten Gebiete der Land-
technik gegeben, der von erfahrenen Landmaschinen-Ingenieuren
recht lehrreich zusammengestellt ist, Das Besondere an diesen Auf-
sdtzen scheint uns darin zu liegen, daB die technische Entwicklung
der verschiedenen Landmaschinengattungen von ihren Urspriingen
bis zum gegenwirtigen Stand skizziert und dadurch nicht nur dem
landtechnischen Nachwuchs, sondern auch allen anderen neu in das
Fach kommenden Kriften eine solide Grundlage fiir die Aneignung
landtechnischen Wissens geboten wird. Die allgemeinverstindliche
und leichtfaBliche Art der Darstellung setzt keine ingenieurtechnischen
Kenntnisse voraus, alle landtechnisch Interessierten kdnnen deshalb
aus dem Inhalt dieses Bandes vieles lernen, was ihnen hilft, ihre Arbeit
schneller, leichter und besser auszufiihren.

Die notwendige Steigerung der landwirtschaftlichen Produktion
setzt eine schnelle und moglichst komplexe Mechanisierung der Feld-
und Hofarbeiten voraus. Dicsem Ziel sind die Perspektiven kon-
struktiver Weiterentwicklung untergeordnet, die das Heft ausge-
zeichnet umreiBt. i

Autorenkollektiv, Herausgeber und Verlag haben sich mit dieser
Ausgabe ein groBes Verdienst um unsere Landtechnik erworben. Es
ist zu wiinschen, daB recht bald ein weiterer Band iiber die Mechani-
sierung und Automatisierung der Innenwirtschaft folgt.

Wir sind ubzrzeugt, daB der vorliegende Band 6 eine zahlreiche
und dankbare Leserschaft findet.

Der Bezug kann durch alle Buchhandlungen erfolgen.

AB 1638 K neuse

R. Oldenbourg, Miinchen 1953 (5. Auflage), 370 S. mit 382 Bil-
dern. Preis Hlw. 35,— DM.

Angesichts der immer schon reichlichen Literatur iiber Pumpen
muB ein Fachbuch dieses Gebietes gewichtige Vorziige besitzen, um
nach einem Dutzend Jahren bereits die fiinfte Auflage zu erfordern.
In der Tat bringt Rifler aus dem weitgespannten Stoffgebiet der
Fliissigkeitsforderung — im Gegensatz zu den meistens nur die ein-
zelnen Bauarten sehr ausfiihrlich behandelnden Lehrbiichern — alles an.
Theorie sowie Ausfithrungs- und Verwendungsbeispielen nach dem
neuesten technischen Stand, was der Techniker, der sich nur gelegent-
lich mit Pumpén zu beschiftigen hat, oder der Studierende*nachzu-
schlagen wiinscht. Die Behandlung sowohl der Kreisel- als auch der
Kolbenpumpen zusammen mit allen neuzeitlichen Sonderbauarten
im Rahmen eines 370 Seiten umfassenden Buches erfordert natiirlich
eine weise Beschrinkung. Diese ist dem Verfasser recht gliicklich ge-
lungen, so daB sein Buch auch dem Verwaltungsfunktionir, Wasser-
wirtschaftler oder Agrartechniker alle Fragen der Projektierung und
Praxis auf dem Gebiet der Pumpen beantwortet.

Den letzteren werden besonders die Kapitel 6.01 iiber Abwasser-
und Dickstoffpumpen sowie Kapitel 6.02 liber Pumpen fiir Bereg-
nungsanlagen interessieren.

Im Hinblick auf die stindige Abnahme unserer jdhrlichen Nieder-
schlagsmengen und der iiberall in Erscheinung tretenden Wasser-
knappheit Mitteleuropas erhalten alle mit der Wasserversorgung’
unserer Landwirtschaft im Zusammenhang stehenden Zweige der
Technik erhdhte Bedeutung. Es ist daher schade, daB infolge der noch
nicht beseitigten Spaltung unseres Vaterlandes dieses so brauchbare,
aber in Westdeutschland aufgelegte Buch von Ritfer den interessierten
Lesern in der DDR normalerweise nicht zuginglich ist. Andererseits
kann erfreulicherweise festgestellt werden, daB3 unsere eigene Fach-
literatur t{iber wasserwirtschaftliche Probleme bereits zahlreiche
technisch-wissenschaftliche Werke, zum Teil sowjetischer Herkunft,
aufzuweisen hat. Auch das von Ritter behandelte Thema findet man
in hnlicher, Theorie und Praxis gleichermaBen beriicksichtigender
Weise in dem vom VEB Verlag Technik herausgebrachten zwei-
bindigen Werkchen ,,Wasserversorgungsanlagen® von Hauschild. Da
in diesem besonders auf die in der DDR hergestellten Pumpentypen
eingegangen wird und auBerdem alle bei uns giiltigen behérdlichen
und hygienischen Vorschriften fiir Aufstellung und Betrieb von
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Pumpen beriicksichtigt sind, verursacht der notwendige Verzicht
auf das an und fiir sich empfehlenswerte Buch von Ritter keine Liicke
in unserer Fachliteratur. AB 1561 K. H. Jenisch

Neue Biicher in russischer Sprache

Die nachstehend angefiihrten Biicher sind in russischer Sprache

erschienen und dem ,,Blank dlja sajawok** Kniga-Vorankiindigungen

entnommen. Bestellungen richten Sie bitte an die
Leipziger Kommissions- und Gro8buchhandlung, Abt. Kniga, Berlin
0 17, Rungestr. 20.

Bei Bestellungen ist unbedingt die Bestellnummer links vom Ver-
fassernamen anzugeben.

Soliten Sie es fiir wichtig halten, daB das eine oder andere Buch
iibersetzt wird, dann lassen Sie Ihre Anregungen bitte dem VEB
Verlag Technik, Berlin NW7, Unter den Linden 12, Fremdsprachen-
Lektorat, zukommen.

199/42 Schmalko, W.S.: Verbesserung der Saatgutqualitat. , Sel-
chosgis* 40 S. Mit Illustrationen.
In der Broschiire werden kurzgefaSt MaBnahmen zur Ver-
besserung der Saatgutqualitit beschrieben: Anbaumethoden,
Erhaltung der Sortenreinheit, Einbringung und Lagerung.
Bearbeitung des Saatgutes vor der Aussaat, Bekdmpfung
der Krankheiten. Die Broschiire ist fiir einen groBen Leser-
kreis bestimmt.

199/43 Jakubzow, S.I.: Bodenbearbeitung im Nichtschwarzerde-
giirtel, ,,Selchosgis* 208 S. Mit Illustrationen.’
Der Autor behandelt alle Fragen der Bodenbearbeitung, ein-
schlieBlich einiger Methoden zur Bearbeitung von neuge-
wonnenen Mineral- und Sumpfbdden. Die Bearbeitung von

Brachen wird aus Griinden einer besseren Ubersicht in einem °

selbstindigen Kapitel dargelegt. Das Buch ist fir einen
breiten Kreis von Mitarbeitern der Landwirtschaft bestimmt,
1 B 480 Chrastschew, N.S.: Uber MaBnahmen der weiteren Ent-
wicklung der Landwirtschaft in der UdSSR. Bericht im
Plenum des ZK KPdSU vom 3. September 1953. , Gos-
politisdat‘‘ 1953. 86 S., br. DM —,50.
IX C782—: Der Schlepper CH TS 7. Anleitung zur Einrichtung und
Pflege. ,,Maschgis‘* 1953, 200 S., Hbl. DM 2,75.
208/138 Sbornik nauéno-technisCeskich rabot Moskovskogo instituta
- mechanizacii i elektrificacii sel’skogo chozjajstva. {Sammel-
band der technischen-wissenschaftlichen Arbeiten des Mos-
kauer Instituts fiir Mechanisierung und Elektrifizierung der
Landwirtschaft). ,,Selchosgis‘* 240 S.
Der Sammelband besteht aus Artikeln, die Fragen der
Technologie und Organisation der Reparaturen von Schlep-
pern und landwirtschaftlichen Maschinen gewidmet sind.
208/140 Jatcenko, S.V. (Jattschenko, S. W.): Tokarneo delo; po
metallu, (Das Drehen; Metall). 6. Uberarbeitete und ver-
- vollstandigte Aufl. ,,Selchosgis‘‘ 480 S.
Das Buch enthilt Angaben iiber die wichtigsten Matenahen,
die bei der Herstellung und Reparatur von Schlepperteilen,
Automobilen, Kombines und anderen landwirtschaftlichen
Maschinen verwendet werden; eine Beschreibung der Arbeit
an Drehbanken und Schleifmaschinen. Es werden Schnell-
schneide- und -drehmethoden angefiihrt. Ein Lehrbuch zur
Ausbildung von Drehern fiir Reparaturwerkstatten der MTS
und Sowchosen, der Bezirkswerkstitten fiir Generalrepara-
turen und Reparaturwerke.
209/129 Sbornik trudov po zemledel’ eskoj mechanike. (Arbeiten
iiber Landmaschinentechnik). Band 1I. ,,Selchosgis‘‘ 448 S.
Mit Illustrationen.
Der vorliegende Sammelband enthilt Vortrige, die im
Januar 1952 adf der 2. Plenarsitzung der Sektion fiir Me-
chanisierung und Elektrifizierung der Leninakademie der
Landwirtschaftswissenschaften gehalten wurde, die dem An-
denken W. I.Gorjatschkins gewidmet war. Die Vortrige be-
inhalten eine weitere Ausarbeitung der Léhre Gorjatschkins.
Fiir Wissenschaftler und Praktiker auf dem Gebiet der Me-
chanisierung der Landwirtschaft bestimmt.
Belski, I. R. Kandidat der technischen Wissenschaften.
Elektrooborudovanie lesozagotovitelnych predprijatij. (Die
Elektroausriistung von Holzschlagen) Goslesbumizdat.— 400 S.
Illustriert.
Enthilt grundlggende Angaben iiber die auf Holzschligen
verwendete Elektroausriistung. Es werden Fragen der Elek-
troversorgung untersucht und Hinweise (iber die elektrischen
Leitungen fiir die Einschlag-, Hebe und Transportausriistung
gegeben. Auch Fragen der Einsparung von Elektreenergie
und der Verbesserung des Kapazititskoeffizienten werden
erliutert. Der theoretische Teil des Buches ist durch Be-
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rechnungsbeispiele illustriert. Als Lehrmittel fiir die Stu-
denten der forsttechnischen Institute und fiir Ingenieure be-
stimmt, die in groBen Holzschlidgen titig sind.

201/52 Sakouvskij, A.I. (Sakowskij A.1.): Trelevka lesa. (Der Holz-

transport) Goslesbumizdat — 80 S.
Das Buch enthilt grundsitzliche Angaben iiber die ratio-
nellsten Methoden des Holztransports mit ‘den Schleppern
KT-12 und den Winden TL-3. Es werden sowohl die neue
Ausrilistung insbesondere die Winde L-19 fiir den Transport
mit einem endlosen Seil als auch neue technologische Sche-
matas fir die Holzanfuhr beschrieben. Fiir die ingenieur-
technischen Mitarbeiter groBer Holzeinschlige bestimmt.

203/70 Kolpikow, M. W.: Lesovodstvo s dendrologiej. (Forstwissen-
schaft und Baumkunde). 3. Auflage. Goslesbumizdat - 560 S.
Der Verfasser beschreibt die wichtigsten Laub- und Nade}-
biume und bringt deren kurze botanische Charakteristik,
ihre biologischen Besonderheiten, ihr Vegetationsgebiet sowie
ihre wirtschaftliche Bedeutung. Das Buch ist im Vergleich
zur zweiten Auflage bedeutend erweitert und unter Be-
riicksichtigung der neuen Ergebnisse in der Mitschurinscherr
Biologie sowie der Erfahrungen von fortschrittlichen so-
wjetischen Wissenschaftlern und Praktikern iiberarbeitet.
Fir die Studenten der Forstwirtschaftlichen technischen
Lehranstalten vorgesehen.

200/36 Omeljanow, A. J. u. Rabinowitsch, I. P.: Ein Handbuch iber
die Werkstoffe fiir Teile landwirtschaftlicher Maschinen
2. Aufl. ,,Maschgis® 560 S.

Enthidlt Angaben tiber metallische und nichtmetallische
Werkstoffe (Eisen und Buntmetalle, Holz, Kunststoffe, Ver-
bindungsstoffe, Lackfarben, Gummi, Textilstoffe u.a.), die
bei der Herstellung der Teile landwirtschaftlicher Maschinen
verwendet werden. Es folgen Angaben uber Werkstoffe,
deren Verwcndung bei den verschiedensten Konstruktionen
landwirtschaftlicher Maschinen zwecks Erhshung der Quali-
tat bei gleichzeitiger Senkung des Gewichts empfehlenswert
ist; ferner kurze Hinweise {iber die Methoden zur Erprobung
der verschiedenen Werkstoffe und die Technologie der Warme-
bearbeitung der Einzelteile. Fir Ingenieure, Techniker und
Meister in den Werken des Landmaschinenbaues und der
Reparaturbetriebe der Landwirtschaft bestimmt.
217/108 Trudy Pocvennoge instituta Akademii nauk SSSR. Tom XLV.
Fiziko-mechaniceskie svojstva Pocvy, kak faktor, opredel-
jajuscij uslovija raboty sel’sskochozjajstvennych masin.
(Werke des Instituts fiir Bodenkunde der Akademie der
Wissenschaften der UdSSR. Band XLV.
Die physikalisch-mechanischen. Bodeneigenschaften als ein
Faktor, der die Arbeitsverhaltnisse der Landmaschinen be-
stimmt. Izd. vo Akad. nauk SSSR. 240 S.
‘Das Buch enthilt Versuchsmaterial iiber die Berechnung des
Zugkraftwiderstandes von Mahdreschern in Abhingigkeit von
den Bodeneigenschaften sowie iliber die Untersuchung der
physikalisch-mechanischen Bodeneigenschaften und die Be-
ziehung der physikalisch-mechanischen und agronomischen
Eigenschaften zur rationellen Ausnutzung der Bodenbe-
arbeitungsmaschinen. Es werden eine Methodik zur Be-
stimmung der Bodeneigenschaften und Kennziffern fiir die
Berechnung angefiihrt.
Fiur Agronomen, Bodenkundler und Ingenieure bestimmt,
die als Landmaschinenkonstrukteure arbeiten. AZ 1510
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Im Mihdrescherwerk Weimar

trafen sich Leser und Redaktion unserer Zeitschrift am 6. Mai 1954
zu einer Aussprache tiber neue Landtechnik und die Aufgaben der
Fachzeitschrift. Die vor den Fenstern aufgefahrenen ersten Méih-
drescher S-4 aus der Produktion des Werkes lockten die Teilnehmer
aber bald aus dem Saal, die erwartete Diskussion kam daher erst
drauBen an den Maschinen selbst eifrig in FluB. Die nun dabei ver-
mittelten Anregungen fiir unsere weitere Arbeit haben wir dankbar
entgegengenommen. Der Hauptzweck dieser Veranstaltung, die eben
erst in die Landmaschinenproduktion eingetretenen Kollegen des
VEB Mihdrescherwerk Weimar mit den Praktikern der Landtechnik
zusammenzubringen, fand volle Erfillung in den Fachgesprachen an
den neuen Maschinen; das Ergebnis wird sich in der weiteren Pro-
duktionsarbeit des Mihdrescherwerkes fruchtbar auswirken. Wie
stark das Interesse der Landtechniker und Praktiker an den Weimarer
Erzeugnissen ist, bewies der iiberaus starke Besuch der Versammlung
und die Tatsache, daB MTS und Ersatzteilkontore zum gleichen Tage
Fachsitzungen in Weimar anberaumt hatten. AK 1687 Die Redaktion
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