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Neue Landtechnik in Markkleeberg
VYon Dr.-Ing. E. FOLTIN, Leiter des ZKB Landmaschinen, Leipzig DK 631.3

Die vorziglich aufgegliederte Landmaschinenschau auf der
3. groBen Landwirtschaftsausstellung in Markkleeberg ver-
mittelte allen Besuchern einen eindrucksvollen Leistungsquer-
schnitt unserer aufwartsstrebenden Landmaschinenindustrie.
Neben guten, altbewidhrten Maschinentypen war eine erfreu-
lich groe Anzahl neuer Entwicklungen ausgestellt, die in
Beachtung der wegweisenden Beschliisse des 17. Plenums des
Zentralkomitees und des 1V. Parteitages der Sozialistischen
Einheitspartei Deutschlands sowie der Regierungsanordnung
vom 4. Februar 1954 iiber weitere Mafnahmen zur Férderung
der Landwirtschaft helfen sollen, die Mechanisierung der Feld-
und Hofarbeit zu beschleunigen. Diese Perspektiven in die Tat
umzusetzen, wird nun das Bestreben unserer Konstrukteure,
Ingenieure und Facharbeiter in den Landmaschinen-Produk-
tionsbetrieben sein. Sie haben wiahrend der Ausstellung in
vielen Gesprachen mit werktatigen Bauern, Agronomen und
Traktoristen zahlreiche Anregungen und gute Vorschlage fir
die weitere Verbesserung der Konstruktionen erhalten. Diese
neuen Gedanken werden sie nun in ihren Maschinen verwerten
um viele korperlich schwere Arbeiten recht bald weitest-
gehend zu mechanisieren und dadurch zu erleichtern. Unsere
werktdtigen Menschen vom Lande aber werden von dieser
Landmaschinenschau die Uberzeugung mitgenommen haben,
da die Industrie alle Krafte einsetzt, um die rasch voran-
schreitende genossenschaftliche Entwicklung und den Ubergang
zur GroBraumwirtschaft durch die ausreichende und recht-
zeitige Lieferung hochwertiger Landmaschinen und Gerite zu
unterstitzen und zu beschleunigen. Besonders wird ihnen das
klare Produktionsbild der volkseigenen Landmaschinenindu-
strie aufgefallen sein. Hier gab es kein Neben- und Durchein-
einander in den einzelnen Maschinenarten, sondern eine ein-
wandfrei typisierte Linie des Landmaschinenprogramms. Wird
diese exakte Typenreihe der Maschinen weiterhin konsequent
eingehalten, dann muf folgerichtig eine Verbesserung der
Maschinen durch die Qualifizierung der Produktionsarbeiter
eintreten. Die Qualititsverbesserung der Maschinen durch den
standigen Erfahrungsaustausch mit der landwirtschaftlichen
Praxis, die Uberpriiffung der Maschinen auf schweifgerechte
Ausfiihrung, die Typisierung und Standardisierung des Pro-
duktionsprogramms mit der dadurch méglichen exakten Techno-
logie und die Konstruktion zahlreicher neuer Maschinen er-
geben sich aus der lnitiative des Ingenieurkollektivs Bernicke,
das in seiner ersten Konferenz am 4. Dezember 1953 zur Ver-
besserung der Landmaschinen aufgerufen hatte.

Der Plan dieses Kollektivs zur Verbesserung der Land-
maschinen war nicht ein toter Plan; er fand lebhaften Wider-
hall bei den Werktdtigen in den Produktionsbetrieben und
spornte sie an, Schlul zu machen mit den Uberlieferten Metho-

den und veralteten Konstruktionen. Dieser Plan hatte die Auf-
gabe, die Landmaschinenfertigung systematisch von der Kon-
struktion Giber Material und Technologie bis zur Produktion zu
verandern, um hochwertige Maschinen fiir eine fortschrittliche
Landwirtschaft zu schaffen.

Wie wichtig und gleichzeitig notwendig die Initiative des
Kollektivs Bernicke auch fir die anderen Zweige des Maschinen-
baues ist, unterstrich der Stellvertreter des Ministerpréasidenten
und 1. Sekretiar der SED, Walter Ulbrichi, anlalich der Kon-
ferenz der Wissenschaftler und Ingenieure mit 16. Juni 1954
in Berlin. Er forderte damals einen solchen Plan fiir den ge-
samten Maschinenbau, um das Ansehen der deutschen Quali-
tatsarbeit in der Welt zu erhalten. Das Ministerium fir Ma-
schinenbau miilte nun diesen Plan zur systematischen Ver-
besserung der Maschinen fir alle Industriezweige verbindlich
anordnen, damit er drauen in der Praxis mit Leben erfillt
wird. Die Landmaschinenindustrie arbeitet bereits seit Beginn
des Jahres 1954 nach diesem Plan, so daB in Markkleeberg die
Ergebnisse dieser zielbewuften Arbeit schon zu erkennen
waren.

Das Ausstellungssortiment der volkseigenen Landmaschinen-
industrie in Markkleeberg gliederte sich nach den Arbeits-
bereichen auf in Gerdte zur Bodenbearbeitung, Bestellung und
Pflege, Gerate und Maschinen zur Hackfruchternte, zur Ge-
treideernte und zur Schidlingsbekdampfung sowie Gerdte und
Maschinen fiir die Innenwirtschaft.

Die Neukonstruktionen waren gesondert um den Pavillon
gruppiert, durch die hellgraue Farbe hoben sie sich zudem auch
rein duBerlich wirkungsvoll von den Serienmaschinen ab. Uber
ihre technischen Einzelheiten werden im zweiten Teil dieses
Berichtes ausfihrliche Hinweise gegeben.

Gerite zur Bodenbearbeitung, Bestellung und Pllege

Waihrend auf den friheren Ausstellungen eine Vielzahl von
Pflugtypen oftmals berechtigte Zweifel iiber die Zweckmafig-
keit des Sortiments und die Notwendigkeit so stark differen-
zierten Materialeinsatzes aufkommen lieB, war in diesem Jahre
mit wenigen Serien eine straff auf die wirklichen Erfordernisse
ausgerichtete Pflugreihe zu sehen, die allen Anspriichen genugt.
Beachtlich ist hier besonders die neue DZ-Pflugserie, die ihre
Probe gut bestanden hat.

Fur Saatbettvorbereitung und Stoppelsturz sind die bereits
vielfach eingesetzten Gerite, wie der Grubber B/SK-13 und
die Scheibeneggen DSS-24 und DL-33 vom VEB BBG zu er-
wihnen. Die Arbeitsbreite ist ebenso wie bei dem fiir die Boden-
herrichtung zur Saat gut bewidhrten Kombinator K-25 des
VEB Landmaschinen Torgau mit 2,5 m typisiert worden.
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Bei den Saat- und Ackereggen war ebenfalls nur eine typi-
sierte Reihe leichter, mittlerer und schwerer Ausfihrung an-
zutreffen, die sich in der Zinkenbelastung unterscheiden. Die
Arbeitsbreite betragt einheitlich 1,25 m je Feld. Die Walzen
sind lber die Typisierung bereits in die Standardisierung ge-
langt. Nachdem die dreiteiligen Ringel-, Glatt-, Cambridge- und
Crosskillwalzen ebenfalls auf die Typenbreite von 2,5 m fest-
gelegt wurden, hat der VEB Landmaschinen Barth in Zusam-
menarbeit mit dem ZKB Landmaschinen fiir alle vier Walzen-
arten einheitliche Rahmen und Lagerungen geschaffen, so daf}
diese Standardteile nicht nur wesentliche Vorteile in der Pro-
duktion, sondern vor allem in der Landwirtschaft bringen, da
nun eine ideale Austauschmoglichkeit gegeben ist.

Der Aussaat von Saatgut dient die bewédhrte Drilimaschine
.,Saxonia' des VEB Landmaschinen Bernburg, die fiir Schlep-
per- und Gespannzug in einer Arbeitsbreite von 2,5 n lieferbar
ist. Fiir den bauerlichen Betrieb werden Gespanndrillmaschinen
in Arbeitsbreiten von 1,5 m und 2,0 m gefertigt. Das Auslegen
von Kartoffeln ist keine koérperlich anstrengende Arbeit mehr.
Die bereits in groBer Stiickzahl eingesetzten Legemaschinen
la/311 des VEB Landmaschinen Brielow tragen wescntlich zur
Arbeitserleichterung bei.

Von grofiter Bedeutung zur Erzielung hoher Ertrage sind
zeitgerechte und umfassende Pflegearbeiten. Die Landmaschi-
nenindustrie lieferte trotz mancher Schwierigkeiten in der
Fertigung eine groBe Zahl Anbauvielfachgerate an die MTS
und VEG, so daf} die Pflegearbeiten 1954 in1 wesentlichen durch-
gefiihrt werden konnten. Diese Anbauvielfachgeriate zum RS 15
und RS 30 waren ebenfalls ausgestellt. Das Gerat zum Geréte-
trager RS 15 ist zwischen den Vorder- und Hinterradern am
Geriaterahmen angeordnet und wird vom Traktoristen ein- und
ausgehoben und auch gesteuert. Dagegen ist das Vielfachgerit
zum Allzweckschlepper RS 30 am Schlepper hinten angebaut
und wird durch eine auf dem Gerdt sitzende Arbeitskraft fein-
gesteuert. Beide Gerdte sind zum Idacken und Héaufeln der
Kartoffeln sowie zum Hacken der Riiben zu benutzen und
werden im Betrieb Torgau gefertigt. Als weiteres wichtigesPflege-
gerit wird der Unkrautstriegel in 2,5 m Arbeitsbreite gezeigt.

Schidlingshekimpfungsgerite

In immer steigendem MaBe findet der Geratetrager RS 15
in der Landwirtschaft Verwendung. Neben den Pflegearbeiten
eignet er sich vorziiglich zur Schidlingsbekimpfung und zur
Heuernte. Auf der Ausstellung waren die Anbau-, Spritz- und
Staubegerdte zum RS 15 neben anderen Schadlingsbekamp-
fungsgeraten (Nebelblaser, Gespannspritz- und Staubegerite,
Karrenspritzen usw.) zu sehen.

Maschinen fiir die Ernte und Erntegewinnung

In der Heuernte 138t sich der Geratetrager mit einem1 Anbau-
mahballken und einem Anbauzetter ideal einsetzen. Diese Kom-
bination gestattet es, das Mahgut in ecinem Arbeitsgang zu
schneiden und gleichzeitig die Schwaden zur Trocknung zu
lockern. Fiir den bauerlichen Bereich zeigte die Ausstellung
einen Gespanngrasmaher, der mit und ohne Aufbaumotor vom
Betrieb Dingelstidt lieferbar ist. Weiter war ein Gespann-
Trommelheuwender vom VEB Fortschritt Neustadt zu sehen.
Zur Bergung des Heues findet die Rium- und Sammelpresse
des gleichen Betriebes in steigendem Male Verwendung. Diese
Aufnahmepresse besteht aus dem Schwadenwender, der Auf-
nahmevorrichtung und der Presse; der Schwadenwender ist
auskuppelbar und allein einsetzbar zum Wenden und Schwaden-
rechen des Heues. Mit der Presse wird das Heu in-Ballen ge-
pret und uber Fiithrungsstangen auf einen an der Presse an-
gehiangten Wagen geschoben. Dadurch ist die maschinelle Auf-
nahme des Heues auf den Wagen in einem Arbeitsgang moglich,

LEinen groflen Raum nahmen Getreideernte- und Dresch-
maschinen auf der Ausstellung ein. Diese Maschinen sollen
schnellstens die Forderung nach Vollmechanisierung der Ge-
treideernte erfiillen helfen. Zu sehen waren die Zapfwellenméah-
binder mit 6 bzw. 8 Full Arbeitsbreite des VEB Meteor, die be-
reits in grofler Stickzahl die Erntearbeiten der werktdtigen
Menschen auf dem Lande unterstiitzen. Grole Beachtung fand

der erstmalig gezeigte, in Lizenz gebaute Mahdrescher S-4 des
VEB Maiahdrescherwerk Weimar. Durch die groBziigige und

‘rasche Unterstiitzung der Sowjetunion war es maoglich, nach

einer Versuchsreihe flir die vorjahrige Ernte in diesem Jahr
bereits eine grofle Anzahl von diesen wichtigen Maschinen zu
fertigen. Die Forderung der Landwirtschaft nach getrennter
Strohbergung wurde dahingehend gelost, dafl das Stroh uber
den Strohwagen in Schwaden zur Ablage kommt, wahrend die
Spreu durchgeschiittelt und im Strohwagen gesammelt wird.
Die Aufnahme des Strohs erfolgt anschlieBend durch die be-
reits genannte Riaum- und Sammelpresse.

Der Stand der Dreschmaschinen liel erkennen, dafl auf
diesem Gebiet nicht mehr viel Entwicklungsarbeit notwendig
sein wird. Beim Anblick der typisierten Maschinen, die simt-
lich mit einem Ferneinleger versehen sind, wird sich mancher
Bauer an die frihere Zeit erinnert haben, als der Maschinen-
drusch noch mit schwerer, unangenehmer Arbeit verbunden
war, nicht zuletzt wegen der Staubplage auf den Maschinen.
Die neuen Maschinen erfordern menschliche Arbeitskraft beim
Dreschen nur nochh beim Auflegen der Garben auf den Fern
einleger und beim Absacken der Kérner.

Maschinen fiir die- Hackfruchternte

Die Mechanisierung der Arbeiten in der Hackfruchternte
wird iberall als Schwerpunkt Nummer 1 betrachtet. Infolge
der unterschiedlichen Boden- und Krautverhiltnisse ist es bis-
her noch nicht gelungen, die Ideallésung einer Vollernte-
maschine fiir die Kartoffel- und Riibenernte zu finden. Die Vor-
ratsrodung bei Kartoffeln kann mit den ausgestellten Maschinen
im allgemeinen durchgefiihrt werden. Der Gespannschleuder-
radroder, der Wiihlradroder und der Schwingsiebroder ermdog-
lichen die Kartoffelvorratsernte auch unter schwierigen Boden-
verhaltnissen. Diese Gerdate aus den Betrieben Débeln und
BBG sind Dbereits in groBen Stickzahlen in der Landwirt-
schaft vorhanden und haben im Ralmen ihrer Eignung
wesentlich zur Mechanisierung der Arbeiten in der Kartoffel-
bergung beigetragen.

Die maschinelle Rodung der Ruben wird bei uns vornehm-
lich nach dem Pommritzer Verfahren durchgefiihrt. Das Kopfen
der Ritben besorgen die bekannten Kopfschlitten, wiahrend
die Rilbenrodung entweder durch den Vorratsroder ,,Schatz-
graber'' oder durch den Riibenheber,,Roderich'* vom VEB BBG
erfolgt. Beides sind Gerite, die sich durchaus bewahrt haben
und manche Anerkennung erhielten. Als Ribenvollernte-
maschine konnte erstmalig die in Lizenz gebaute sowjetische
Kombine SKEM-3 gezeigt werden. Diese Maschine wird eben-
falls im VEB Mahdrescherwerk Weimar hergestellt, zur
Freude vieler Ausstellungsbesucher, denen die Originalmaschi-
nen SKEM-3 aus der Sowjetunion in den letzten Jahren un-
schédtzbare Dienste geleistet haben.

Mechanisierung der Innenwirtsehaft

GroBes Interesse fanden auch die vielen Gerite fiir die innen-
wirtschaftlichen Arbeiten. Wenn auch noch manches Glied in
dieser Mechanisierungskette fehlt, so zeigten die zur Schau ge-
stellten Maschinen doch, daB die Industrie bestrebt ist, auch
hier schnellstens den Entwicklungsstand der anderen Gebiete
einzubolen und die bisher allgemeine Unterschidtzung der
Mechanisierung aller innenwirtschaftlichen Arbeiten zu be-
seitigen. Die Hohenforderer des Betriebes Falkensee, die ver-
schiedenen Ribenschneider und Ribenmusmillen des Be-
triebes Barth, kohle- und elektrischbeheizte Kippdampfer,
Hackselmaschinen und Jauchefasser des Betriebes Kyffhiuser-
hiitte, die verschiedenen Kartoffelkippdampfer, Dampfkolonnen,
fahrbar und stationdr, des Betriebes Lommatzsch sowie die
bekannten Reinigungsgerdte und Trockner des Betriebes
Meteor, Wutha, zeigten allen Besuchern der Ausstellung, dal
die Produktionsbetriebe der volkseigenen Iandmaschinen-
industrie entschlossen sind, sowohl den werktatigen Einzel-
bauern als auch den Bauern und Agronomen der LPG und VEG
alle Maschinen fur die innenwirtschaftlichen Arbeiten zu lie-
fern, die sie schon seit langem gefordert haben. A 1722

(SchiuB mit Bildtafeln im niichsten Heft)
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Gewichshaustischbelag aus Rippenglas

Zu den Gewichshauseinrichtungen im Jung- und Zierpflanzenbau
gehdren in erster Linie Stellagen oder Gewichshaustische. Zum Unter-
bau dieser Einrichtungen wird vorwiegend Eisenrohr verwendet.

Holz ist seiner geringen Lebensdauer wegen weniger geeignet. Die’

groBten Aufwendungen an Material und Geld beansprucht der Belag
der Tische. Bisher wurden die verschiedensten Matcrialien hierzu
verwendet, jedoch zeigte keines davon solche Vorziige, daB von eincm
jdealen Tischbelag gesprochen werden konnte. Die Verwendung von

Bild 1. Rippenglas als Tischbelag

Holz hat den Nachteil, daB die Haltbarkeit sehr begrenzt ist und sich
Krankheitskeime leicht darin festsetzen. Betontische wirken kalt und
erfordern eine erhihte Stabilitat. VerhaltnismiaBig gut bewidhrt haben
sich Eternitplatten, sie sind jedoch ziemlich teuer und nicht immer zu
bekommen. Von den neuen Werkstoffen konnte Vinidur Verwendung
finden, wenu nicht der Anschaffungspreis so hoch wire. Die vom
Faserinstitut Dresden entwickelten Glasfaserplatten versprechen,
einen ausgezeichneten Tischbzlag zu geben, leider ist ihre Produktion
noch nicht so weit, als daB sie allgemein empfohlen werden kdnnen.

Auf der Leipziger Mosse und auch auf derv Ausstellung in Mark-
kleeberg wurde ein Tischbelag aus Rippenglas gezeigt, der gut brauch-

Einflul} der Schilfurche auf den Pflugwiderstand?

Um den EinfluB des Schilens auf den Widerstand des Pfluges
P 5-35 beim Herbstpfligen zu kldren, fiihrten wir im Jahre 1951
Zugkraftinessungen auf acht Feldern mit gleichen Bodentypen und
Bodenarten durch. Auf vier Feldern war das Getreide mit Mih-
dreschern abgeerntet worden, auf den ubrigen vier Feldern wurde mit
Mihdrescher und angeloppelteam Schalaggregat geerntet.

Nach 12 Tagen wurde das Pfligen auf 22 cm Tiefe mit dem Pllug
P 5-35 mit Vorschiillern ausgefihrt. Wahrend dieser Zeit gab es
keine Niederschlige, das Unkraut ging nicht auf.

Die Ergebnisse der Zugkraftmessungen sind in der Tafel 1 an-
gegeben.

Tafel 1

Zustand der Felder l\\"iderslaud des Pfluges {in kg) auf den Feldern

I | 11| UL | 1V [imMittel
geschalt ..., ..... 7‘ 1560 | 1600 | 1610 | 1530 | 1575
ungeschalt ... ........coeun. | 1800 | 18% | 1890 | 1850 | 1857

Der Widerstand des Pfluges auf dem geschilten Feld ist um 240
bis 280 kg/h Kkleiner als auf dem ungeschilten Feld. Auf stark salz-
und tehmhaltigen Boden kann der Unterschied des Zugwiderstandes
um 350 bis 420 kg ansteigen. Auf dem ungeschilten Feld war es nicht
moglich, gleichmaBig tief zu pfliigen, der Pflug sprang hdufig aus dem
Boden heraus. Dabei ergab sich eine Erhéhung der Scharabnutzung
um 30 bis 40 9%, die Turchenticfe schwanktc zwischen I1 bis 23 em.
Feld I und II blicben 1952 brach liegen, auf Feld III ergab sich auf

1 Mawnnuo-rpakropisui-ctrangua (Maschinen- und Traktoren-Station) Moskau
(1953) H.2, S.45; Ubersetzer: Prof. v. Denffer.

DK 631.344.4:666.187

bar erscheint, Neben dem Vorteil der Sauberkeit féllt noch so viel
Licht durch die Stellage, daB Kulturen mit weniger gro8em Licht-
bedarf darunter- Platz finden konnten. Die gezeigten Glasplatten
haben eine Dicke von etwa 6 mm und sind in Abstinden von 25 mm
rippenartig 2 mnm verstirkt. Die Platten wurden mit den Rippen unter-
seitig verlegt gezeigt. Die Auflage war 1 m freitragend und wurde
von den Girtnern berechtigt angezweifelt. Es zeigte sich in der Praxis,
daB die Einbauweise nicht den Erfordernissen entsprach. Die Platten
brachen zum Teil — nachdem sie belastet waren — nach ciniger Zeit
entzwei und die darauf stehenden Kulturen fielen zu Boden. Selt-
samerweisc sprangen die Platten quer zu den Rippen. Die Auflage
muBte verindert werden. Nachstehend beschriebene Unterstiitzung
hat sich als ausreichend sicher erwiesen. Auf die in 1 m Entfernung
stehenden Tischbdcke werden in der Langsrichtung des Tisches funf
Latten mit einer Dicke von 20 mm und 30 mm Breite in gleichmaBi-
gem Abstand gelegt. Es muB dabei beachtet werden, daB die Latten
eine gleichmiBige Ebene bilden. Hierauf werden nun die Glasplatten
quer zur Tischrichtung aufgelegt. Die so verlegten Platten hielten
eine Bzlastungsprobe von 200 kg/m? aus, ohne irgendwie zu Scha-
den zu kommen. Damit soll nicht gesagt werden, daB die Scheiben
nicht m2hr zerspringen konnen, denn Glas bleibt Glas und eine ent-
sprechende Bzhandlung ist notwendig. Ursachen des Zerspringens
sind Unzbenheiten in der Unterlage und plétzliche Uberbelastungen,
hervorgerufen durch zu hartes Aufsetzen von groBen Topfen.

Entgegen der Verlegung der Glasplatten auf der Ausstellung mit den
Rippen nach unten werden sie in der Praxis mit den Rippen nach oben
verlegt, Der Gartner begriindet das damit, daB dann unterhalb des
Topfes noch eine, wenn auch geringe Luftzirkulation vorhanden ist.
Ebznfalls zeigte es sich, daB das beim GieBzn auf die Tablette ge-
langende Wasser in einem gleichmaBigen Zeitraum verdunstet. Die
auf diese Weise aufden verlegten Platten gezogenen Kulturen zeigtenein
gesundes Wachstum. Die Querverlegung der Platten ist fabrikations-
maBig von Vorteil, weil es dann leichter maglich ist, eine NormgroBe
herzustellen. Bei einer Tablcttbreite von 110 cm miissen die Platten
107 cm lang sein. Die Breite richtet sich nach der Wanne der Fabrik,
die normalerweise 120 cm betrigt. Man wird demnach die Platten
60 cin breit anfertigen, um die Produktionseinrichtungen voll aus-
zunutzen. Die Lange spielt cine untergeordnete Rolle, da beliebig
zugeschnitten werden kann,

Als Hingebzlag haben sich Glasplatten in einer Breite von 30 cm
gut bewihrt, Als Unterlage dienen hier zwei Kantholzer mit seit-
lichen Einschnitten, so dal eine ebene Flache entsteht. Ax 1688 Marx

DK 631:13

dem ungeschilten Teil eine geringere Haferernic als auf dem geschil-
ten Teil.

Der Widerstand des Pfluges mit Vorschilern war im Frithjahr auf
dem Tecld, das vorher eine Brachebearbeitung durchgemacht hatte
oder einem Herbstpfliigen unterzogen worden war, ctwas geringer
als auf dem nur im Friihjahr gepflugten Feld (Tafel 2).

Tafel 2

Widerstand (in kg) auf den Feldern

Zustand der

Felder Brache Herbstpflagen Fruhjahrspfligen
‘ I | o |m| 1 [ 1| 1|u|111‘
geschalt, ... | 1610 | 1600 | — 1640 | 1610 | 1600 : 1690 | 1700 | 1690 |
1860 | 1800 | 1800 1900

1870 | 1910

ungeschalt |

1800 | 1810 | 1850

Hier zeigt die Verringerung der Feuchtigkeit um 3 bis 4 9% heim
Frihjahrspfliigen und um 2 bis 39 bcim ungeschilten Feld ihren
EinfluB. Das {ihrt zur Echéhung der Bindigkeit, zur Klutenbildung
und zum stdrkeren Austrocknen des Bodens nach dem Pflagen. Das
LEggen der Herbstfurchen erhoht die Bodenfeuchtigkeit um 2 bis 3 %.

Die Berechnungen zeigen, daB der erhdhte Zugkraftbedarf der
Kombination Miahdrescher-Schilpflug reichlich durch dic Verringe-
rung des Widerstandes beint Pflagen der geschilten Fclder aufge-
wogen wird.

Der Widcerstand des Schilaggregates betrigt aut 1 m Arbcitsbreite
60 bis 81 kg; dev des Saatpfluges auf ungeschéltem Feld 1680 kg und
auf geschaltem Feld 981 kg, also rund 106 kg weniger.

Dicsc festgestellte GesetzmidBigkeit zeigt sich besonders kral beim
Pfliigen lchm- und stark salzhaltiger Boden.

AUK 1523 N. Maiboroda nad H. Michailow, Uljanow
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Die Bedeutung des Technischen Passes
fir die Giite des Erzeugnisses. Teil 11

Von Ing. H. DUDEK, Haupttechnologe im ZKB Landmaschinen, Leipzig

3.2 Die Konstruktion des Erzeugnisses

Dieser Abschnitt des Technischen Passes befaBt sich mit der
Gliederung des Erzeugnisses in Untergruppen und Hauptgruppen
und weist die zugehorigen Zeichnungs- und Stiicklistennummern
nach. Konstruktionsbetrieb, Konstruktionsjahr und die Kosten der
Entwicklung und Xonstruktion werden gleichfalls gezeigt. Ein oder
mehrere Bilder des Erzeugnisses und die Angabe der wichtigsten
technischen Daten sind in den weiteren Unterlagen enthalten.

Von besonderer Wichtigkeit sind die von Planjahr zu Planjahr zu
erginzenden Angaben iiber

3.21 Anzahl verschiedenartig konstruierter Einzeélteile im Erzeugnis,
3.22 Anzahl verschiedenartiger DIN-Teile im Erzcugnis,

3.23 Anzahl der HauptverschleiBteile,

3.24 Standardisierungsplan des Erzeugnisses.

Das Bestreben einer giitemiBigen Verbesserung der Gerite und
Maschinen liegt nicht allein in einer sorgfiltigen Typenbereinigung,
sondern in hohem MaBe in einer intensiven Standardisierung. Be-
kanntlich sind die meisten Jandwirtschaftlichen Geriite und Maschinen
nur zu bestimmten Abschnitten (Kampagnen) des Jahres einsetzbar.
Um hier eine groBzre Wirtschaftlichkeit zu erzielen, sollten sich alle
unsere Konstrukteure und Landmaschinenbauer fiir eine starke Ver-
einheitlichung ganzer Bauelemente in den einzelncn Typen und
Gerategruppen interessieren. Es mul erreicht werden, daB die Land-
maschinen zum tberwiegenden Teil aus standardisierten Einzelteilen,
Baugruppen und aus DIN-Teilen konstruiert sind und daB ein er-
heblicher Anteil von Teilen innerhalb der einzelnen Typen und inner-
halb der Gerategruppen austauschbar ist. Wenn man schon eine
komplette Drillmaschine zur Riibenernte nicht benutzen kann,
dann muB es moglich sein, eines ihrer Aggregate bei Bedarf in eine
Riibenerntemaschine einsetzen zu konnen.

Die jahrliche Erfassung der verschiedenartigen Einzelteile und
Aggregate im Technischen PaB ermoglicht also eine Kontrolle, wie
weit es gelungen ist, die Standardisierung durchzufithren. So sind
die Konstrukteure im Landmaschinenbau bereits damit beschiftigt,
eine Reihe wichtiger Bauelemente zu standardisieren, z. B. Rutsch-
kupplungen, Kreuzgelenke, Fahrersitze, Rider, Hackmesser, An-
schluBstiicke usw.

Der Standardisierungsplan im Technischen PaB enthélt alle die
Einzelteile und Baugruppen, die im entsprechenden Planjahr stan-
dardistert werden sollen.

Auch die in den Erzeugnissen enthaltenen verschiedenartigen DIN-
Teile, wie Schrauben, Muttern, Stifte, Splinte usw., werden anzahl-
malig erfaBt. Diese Ermittlung von Planjahr zu Planjahr lenkt zum
Beispiel die Aufmerksamkeit des Landmaschinenbauers auf die zur
Zeit im Erzeugnis enthaltene Anzahl verschiedenartiger Schlissel-
weiten mit dem Zweck, diese auf eine Mindestmenge zu reduzieren.
s muB also maglich sein, die 10 bis 12 verschiedenen Schliisselweiten
in einem Pflug auf eine erheblich geringere Anzahl zu beschrinken.
Damit tritt eine fiic die Produktion giinstigere Fertigungsmoglichkeit
ein und das Lager an verschiedenartigen DIN-Teilen und Abmes-
sungen erfihrt eine sortimentsmaBige Entlastung. Die aus diesen
Aufzeichnungen im Technischen PaB gewonnene Erkenntnis hat die
Konstrukteure im Landmaschinenbau angeregt, noch im Planjahr 1954
eine Reduzierung in den DIN-Teilen durchzufihren.

AbschlieBznd enthilt der Abschnitt |, Konstruktion*‘ im Technischen
PaB eine Aufstellung der zum Erzeugnis gehdrenden Hauptver-
schleiBteile. Diese von Planjahr zu Planjahr durchzufiithrende Er-
fassung hat die Aufgabe, den Konstrukteur und Landmaschinen-
bauer auf die notwendige Verbesserung der VerschleiBteile hinzu-
weisen. Der Bedarf an VerschleiB- und Ersatzteilen im Landmaschinen-
bau ist sehr groff und muB unbedingt vermindert werden. Der Land-
maschinenbauer hat hier die Aufgabe, die HauptverschleiBteile einer
besonders intensiven Priiffung zu unterziehen und ihre Lebensdauer
durch konstruktive oder materialmiBige Verbesserungen zu ver-
langern. Der Technische PaB gibt ihm hierzu die entsprechenden
Hinweise. :

3.3 Die Erprobung des Erzeugnisses

Durch die Verinderung der gesellschaftlichen Struktur auf dem
Lande ergaben sich auch fur die landwirtschaftlichen Gerdte und
Maschinen andere Anforderungen. Die Konstruktionen aus der
kapitalistischen Zeit haben den Forderungen der Kleinflichen-
bearbeitung standhalten kénnen. Fir eine GroBflichenbearbeitung
nach den modernen Arbeitsmethoden der Sowjetunion sind sie jedoch
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ungeeignet. Es ist daher notwendig, aus den Erfahrungen der UdSSR
zu lernen und hochleistungsfiahige Maschinen und Gerate fiir die volle
Mechanisierung der Arbeiten auf dem Lande — unter Berticksichtigung
unserer klimatischen Verhdltnisse — zu konstruieren und zu bauen.

Die stiirmische Entwicklung der Produktionsgenossenschaften
verlangteine schnelle Bereitstellung solcher leistungsfihigen Maschinen
und Gerdte. Viele haben wir bereits aus der Sowjetunion erhalten.
Dariiber hinaus mufB aber auch die eigene Landmaschinenindustrie
die bestehenden Liicken schlieBen helfen. Es muB schnell konstruiert
und produziert werden. Jahrelange Versuche bis zur endgtiltigen Typc
kénnen wir uns im Landmaschinenbau zur Zeit nicht leisten. Daher
ist es notwendig, die Erprobung einer Mustermaschine innerhalb einer
Kampagne auf verschiedenen Béden der Deutschen Demokratischen
Republik vorzunehmen, und zwar unter Mitwirkung aller Spezialisten
und Fachkrifte. Die sorgfiltige Aufzeichnung der Erprobungsein-
sitze und das Festhalten der fachminnischen Beurteilungen bilden
daher einen wesentlichen Inhalt des Technischen Passes und bieten
die Arbeitsgrundlage fur eine weitere Verbesserung des Erzeugnisses.

3.4 Die Kosten des Erzeugnisses

Wissenswert ist es, wie sich im Laufe der Jahre die Selbstkosten
fir das Lrzeugnis gestalteten. Eine Aufzeichnung dieser Kosten bei
der Musterfertigung, der Nullserie und der Serienprodulction zeigt
die finanziellen Auswirkungen konstruktiver und fertigungstechnischer

Tafel 2. Kostenbild

| Kostenbereichn.Plan73| DM | % | Kostenbereichn. Plan73| DM | %
1 | Abscbreibungen 13,70 1 14 | Ind. Grundkost. 151,52 | 11,5
2 | Grundmaterial 672,00 [ 51,8/ 15 | Summe: 13+ 14 1031,62 }
3 | Energie, Brenn- 16 | Abteil.-Gemeink. 49,19 3.8
stoffe 7,25 | 0,6/ 17 | Betriebs-Gemeink. 78,57 | 6,0
4 | Hilfsmaterial 4,25 | 0,3| 18 | Andere Gemeink. 4,51 0,4
5 | Hilfsleistungen 11,20 | 0,9| 19 | Vorleistungen 2,65 | 0,2
6 | Grundiéhne 115,50 | 8,8 20 | Summe: 15 bis 19 [1166,5¢ | —
‘ (Leist.-L.) 21 | Absatzkosten 26,74 | 2,0
7 | Mehrleist.-Léhne 19,50 1,5| 22 | Kommerz. Kosten 70,17 | 5,4
8 | Zeitgrundlhne 2,50 0,2| 23 | Selbstkost. 20 bis22(1263,45 | —
9 | Grundlobn f. Aus- | Umsatzsteuer 3820 | 2,9
schuf 075 | 0,1 24 i
10 | Summe: 6+8+9 | (118,95) | — 25 Summes 234 24 1301,65 |100
11 | Zuschlige 10.20 0,8 26 Planprels: 1400,00 | —
12 | Sozialbeitrage 2325 | 1,8 Gewinn: 98,35 | —
13 | Direkte Grundkost.| 880,10 | — | Verlust: -

MaBnahmen. Ein Kostenbild gibt AufschluB {iber den Anteil der
einzelnen Kostenarten an den Gesamtkosten und zeigt, ob mit Gewinn
oder Verlust produziert wird. Dieses Bild hat seine besondere Be-
deutung in der graphischen Darstellung der Kostenanteile und zeigt
schnell und ubersichtlich an, wo MaBnahmen zur Erzielung einer
Kostensenkung einzuleiten sind. So wird man auf Grund dieses
Bildes eine Verdanderung stets dort zuerst anstreben, wo der Anteil
an den Gesamtkosten am groBten ist.

Tafel 2 zeigt das Kostenbild eines Erzeugnisses, bei dem das Material
den groBten Kostenanteil beinhaltet. Hier wird man also vor einer
Anderung der Technologie erst einmal die Konstruktion tberpriifen,
um eine Reduzierung des Materialbedarfes zu erreichen.

Das Kostenbild ist also ebenfalls geeignet, die einzelnen Sach-
bearbeiter auf die zu verindernden Schwerpunktaufgaben hinzuweiscn.

3.5 Das Material fiir das Erzeugnis

Einen bedeutungsvollen Charakter trigt die Aufzeichnung der im
Erzeugnis enthaltenen verschiedenen Materialgiiten und Material-
dimensionen im Technischen Paf,

Eine diesbeziigliche Erfassung im Landmaschinenbau fiihrte vor
einiger Zeit zu folgendem Beispiel:

10 Betriebe bendtigen fur die Produktion von 63 Gerdten und

Maschinen verschiedener Art 177 Materialgiiten und 435 Dimen-

sionen.

Diese Vielzahl verschiedenartiger Guten und Dimensionen bewirkte
in der Produktion oftmals dadurch Stockungen, daB zum endgiiltigen
Zusammenbau der Erzeugnisse einige Giiten und Abmessungen
infolge des geringen Mengenbedarfes von den Walzwerken nicht
rechtzeitig angeliefert wurden. Einige schwer beschaffbare Giten und
Dimensionen blockierten also den rechtzeitigen AusstoB der Erzeug-
nisse und belasteten dadurch den gesamten Betrieb. Diese Erkenntnis
aus den Technischen Pissen fithrte in der Hauptverwallung Land-
maschinenbau dazu, fiir das gesamte Landmaschinen-Programm
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eine starke Reduzierung der Materialgiiten und Dimensionen durch-
zufuhren.

Das ZKB-Landmaschinen hat in gemeinsamer Arbeit mit Kon-
strukteuren, Technologen, Giitekontrolleuren, Fertigungsingenieuren
und fortschrittlichen Kollegen in den Produktionsabteilungen in
knapp drei Monaten ein reduziertes Materialprogramm fiir den ge-
samten Landmaschinenbau geschaffen. Alle Neukonstruktionen er-
folgen jetzt nur noch nach diesem Programm und die bereits in der
Produktion befindlichen Maschinen und Gerite sind schon fiir das
Planjahr 1954 auf dieses Programm abgestimmt worden, Diese
Gemeinschaftsarbeit von insgesamt 104 Kollegen der Konstruktion
und der Produktion zeitigte folgendes Ergebnis: S

Anzahl verschiedenartiger

Giten Abmessungen
Bleche: . v ou sises e e frisher 23 jetzt 12 friiher 32 jetzt 15
Bandmaterial ....... o T = 2 o 15-,, 10
Flachmaterial ... ... % h iy A 4 . 20 ,, 14
Quadratmaterial .... .o 12, 3 ., 26 ,0 16
Rundmaterial ... w 81 4 10 , 57 ., 26
Profile ......... .. » T o 3 ., 128 ,, 54
{ €301 .U —— - 1, 7 n = g =

Es ist einleuchtend, daB sich eine solche Vereinfachung befruchtend
auf die gesamte Produktion auswirken muB.

Dariiber hinaus hat dicse Gemeinschaltsarbeit das bisherige zu-
sammenhanglose Konstruieren der einzelnen Konstruktionsbiros be-
seitigt und alle diesc Kollegen durch die Schaffung eines Gemein-
schaftsprogrammes zur kollektiven Arbeit herangefiihrt.

AuBer dieser so bedeutungsvollen Aufzeichnung der Material-
gliten und Dimensionen im Erzeugnis zeigt ein weiteres Blatt den
mengenmiBigen Bedarf an Material an. Eine Bedarfsaufstellung 148t
erkennen, welche Materialarten in besonders groBem MaBe anteilig
sind und fithrt zu Erkenntnissen, die Ausgangspunkt einer konstruk-
tiven Uberarbeitung sein kénnen (Tafel 3).

Tafe! 3. Materialbedarf

I Materialart I I-keg | I17-kg %
1| Stahigud ..ol ‘ 22 2,5
2 | TemperguB ............... | 3 0,25
3 GravguB ... 7 0,75
4 LeichtmetallguB ........... — —
5 | Feinblech ................ 35 6 4
6 Mittelblech ...ovu i i 12 1,5
7 Grobblech ................ 140 16
8 Profile e s o o x coere sanse s 28 3
9 Stabmaterial .............0 395 46
10 | Federstahl, Sonderstahl ., .. 165 19
11 Holz vovviiiiiiian s 1,25
12 Wilzlager — 0,25
13 DIN-Teile .. 3,5
| 14 Sonstiges 2,5 2
8,5 100
I

3.6 Die Technologie des Lrzeugnisses

In diesem Abschnitt beschiiftigt sich der Technische Pafl im be-
sonderen mit den erforderlichen Arbeitszeiten fiir die Herstellung des
Erzeugnisses. Letztere werden spezifiziert nach DBaugruppen bzw.
nach Arbeitstechniken zahlenmiBig und auch graphisch dargestellt,
Dicse Aufzeichnungen sind insofern wertvoll, als sie erkennen lassen,
in welcher Baugruppe bzw. Arbeitstechnik der gréBte Aufwand an
Arbeitszeit liegt. Auch hicr lenkt der Technische Pa8 den Konstruk-
teur, Technologen und Fertigungsingenicur auf die Punkte, die be-
sonders geeignet erscheinen, durch konstruktive, technologische oder
produktionstechnische Verinderungen am Erzeugnis bzw. am Arbeits-
prozeB einc wirtschaftliche Verbesserung zu erzielen.

Tafecl 4 zeigt cine Darstellung der Arbeitszeiten nach Baugruppen,
Tafel 5 zeigt eine solchc nach Arbeitstechniken.

Von Wichtigkeit fiir die Produktion ist weiterhin das im Technischen
PaB enthaltene Bauschema (Tafel 6) des Erzcugnisses. Es handelt
sich hierbei um die Ausarbeitung cines Montageplanes, aus welchem
in graphischer Darstellung ersichtlich wird, wie dic cinzelnen Teile

Tafel 4. Arbeitsstunden nach Baugruppen

| | Zeichnung-Nr. | Baugruppe | stunden | % ‘
|

1 150.1 ' Gestall o sen v v v w | L 18

2 1502 = 1 Vorderwagen ......... ‘ 64 | 16

3 150.3 Hinterwagen ......... 36 9

4 150.4 | RASEEH . i e v s 42 10

5 150.5 I LRULET o s ven v s o 15 4

| 6 150.6 Stirnwand . .......... 53 14

7 150.7 )BT S 27 6

8 150.8 Tromme! ............ 39 10

9 150.9 WGEB L, on Ansass it 21 5

10 150.10 Boden ue o sewicon an e 19 5

| 11 150.11 Zuhchér | 12 | 3

Summe: | 399 100

Tafel 5. Arbeitsstunden nach Arbeitstechniken

I ’ Melde-Nr. % Arbeitstechnik l Stund. ] %
|
2 1 3211 1300 Drehmaschinen .......... 45 23 |
2 2 3211 2610 Drchmaschinen .......... 15 } 8
4 3 3212 1111 Hobelmaschinen ......... 12 6
4 4 3212 4100 StoBmaschinen .......... 6 3
3 5 3213 1300 Bohrmaschinen .......... 14 T
5 6 3213 5220 Frasmaschinen .......... 3 1.5
1 7 3213 8110 SAGED. v v v 5w & v wres e 4 2
8 8 3216 1100 Pressen ....... 9 4,5
6 9 3617 2100 E-Schweillen 23 12
4 10 —_ Schmieden (maschinell) ... 19 10
9 11 3218 1210 Sigen (Holz) ............ 1 0,5 |
9 12 3218 3110 Hobeln (Holz) ........... 3 1,5
10 13 225 Schmieden (manuell) ..... 4 2
10 14 260 Klemponer (manuell) ..... 5 2,5
10 15 264 Schlosser (manuell) ...... 27 14
10 16 302 Tischler {manuell) 3 | 1,5
10 17 — Kontrolle ............... 2 1
Summe: | 195 l 100

zu Untergruppen, diese zu Hauptgruppen und dicse wiederum zum
Enderzeugnis montiert werden missen. Da dieses Bauschema nur
kollektiv von den Kollegen der Produktionsleitung, der Technologie
und der Produktionsabteilungen erarbeitet werden kann, bietet es
eine auBerordentlich wertvolle Arbeitsunterlage fiir das gesamte Gebiet
der Technologie und der Produktion. Das gleiche trifft fur den Durch-

Tafel 6. Bauschema des Erzeugnisses

Gneelterle | [Unfergrusen] | Hauotgrupper] [ Lrzeugnis ]
arEr=7
2
3 ni1r-1
[3
0. 1 —
07-2-1
wr-2
2
07-0-1
— 2
A B = 2’ 02 -1
— 0. 2
(m2-0-7}
na-7-17
wo-71
3 70
0.0-0- 7 Vg

laufplan (Tafel 7) fiir die Einheit des Erzeugnisscs zu, der ebenfalls .
zum Technischen PaBl gehort.

Weiterhin enthilt der Abschnitt ,, Technologie‘‘ noch eine graphische
Darstellung der technologischen Struktur und der Qualifikations-
struktur fir das Erzeugnis.

r=—"7Technologische Struktur des Befriebes 1
5 -—-Jechnologische Shruklur €ings Erzeygnisses

! A

Bild 2. Technologischer 20
Vergleich. /r
a Sigen und Tremnen, 5|4 S
b Drehen, ¢ Bohren, d \\ \ + /'
Hobeln und StoBen, ¢ 70X ~ .,’ b -
Frasen und Verzahnoen, \
f SchweiBlen, g Schmie- b, /‘ 2 J
den, % Pressen und Stan- 5 N\ JARN -
zen, 4 Holzbearbeitung, P P ~e~]
% Handarbeil ;
gmm? b ¢ 4 e f g & 7 k

Bild 2 zeigt dic technologische Struktur eines Betriebes und eines
Erzeugnisscs im Vergleich, Es 1aBt sich erkennen, dafl der Betrieb
liberwiegend fiir spanlose DBearbeitung eingerichtet ist, das Erzeugnis
dagegen uberwiegend spangebende Fertigung verlangt.

Bild 3 zcigt die Qualifikationsstruktur cincs Betriebes zu einem
Erzeugnis i Vergleich. Hier 148t sich feststellen, daB die Produktions-
arbeiter des Betriebes tiberwiegend die Qualifikation der Lohngruppen
6 und 7 besitzen, das Erzeugnis jedoch in der Hauptsache nur die
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Qualifikation der Lohngrup-

Tafel 7. Durchlaufplan

—— Qualilikaliens -Sruttur d Betriebes
pen 4 und 5 Dbendtigt. Die 45 == ~Quolitikations-Slruktur eines _J
Produktion gehdrt also nichtin g, ‘ /\\ frzeupms;fs
diesen Betrieb. ! —\ =
Die Anzahl der zur Produk- !k A R 01 7- 71 2]
tion des Erzeugnisses bendtigten # [ [ T | % \ 1 ] 2 2 1#1371¢
bzw. zur Zeit vorhandenen Ge- gL - i x 4\, = d 4 2
senke, Modelle, Vorrichtungen / \ 1 nir=d 72
werden auf einem Blatt eben- &/ 7 7\ \
falls angefghrt. Ebenso die er- ,,l ! ! nr-2-7 T 7 1
forderliche Anzahl Arbeitsnor- ! / 2 ‘ T35
men und der Anteil der tech- Al —/— T \ 72 7
nisch begrindeten Arbeitsnor- 4| ‘ ) ] . ,,\L TR IR - =
men. Auflerdem enthilt der Ab- / j \
schnitt , Technologie’ noch JSH— 4 i 4 T‘L— 0_71 7%
einige  technologische Kenn-
siffern, wie: Anzahl Handar- ¢ 7 2 7 % L g 02-0-7] Z 717
beitsstunden, Anzah] Maschinen- Z%8d Lobngreppe
arbeitsstunden, Montage- Bild 3. Qualifikations-Vergleich He-7-7 7 T3]
flaichenbedarf, Selbstkosten 2 T T 7]
usw., alles je t Erzeugnis. 727 77
Es ergeben sich also auch aus diesem Abschnitt eine Anzahl Er- S "
kenntnisse, die als Anhaltspunkt fiir eine planméBige Verbesserung des E
Erzeugnisses von Wert sind. 02 77 %’
3.7 Die Produktion des Erzeugnisses S
Die Fertigungsbetriebe fur die Musterfertigung, die Nullserien- ) -
und die Sericnproduktion sowie die Produktionsjahre und die ge-
fertigten Stiickzahlen werden in diesem Abschnitt festgehalten,
3.8 Die Giite des Erzeugnisses 600 700 600 500 400 300 200 w0 0
AuBer der Angabe des erteilten Giitezeichens gibt dieser Abschnitt L Ly Ly Ly ol L L]
einen Einblick in die fiir das Erzeugnis maBgebenden Giitevorschriften
und Abnahmebedingungen. Ebenso ist eine Gebrauchsanleitung ein-
zulegen. Auch hier bietet der Technische Pal nochmals Gelegenheiten, T TR figang 1
die Verbesserung des Erzeugnisses planmiaBig zu gestalten. V-undH- Qragpen)
: [ £edmontage
4. SchluBbetrachtungen | A7

Es ist in einem Artikel nicht mdglich, den Technischen Pafl bis in
alle Einzelheiten zu beschreiben. Der Sinn vorstehender Ausfithrungen
sollte lediglich sein, die Bedeutung der Technischen Pisse fiir die
Giite der Erzeugnisse an Hand einiger wesentlicher Unterlagen hervor-
zuheben. Festslellbar ist, daB einige Erfassungen im Technischen
PaB bei richtiger Auswertung durchaus dazu geeignet sind, die
_schopferischen Qualititen der Konstrukteure, Technologen, Ferti-
gungsingenieure und der Produktionsarbeiter planvoll auf die Schwer-
punktaufgaben zu konzentrieren. Wird das erreicht, dann ist die erst-

malige miithevolle Erarbeitung des Technischen Passes durch die Land-
maschinenbauer voll und ganz gerechtfertigt. Ausfiihrliche Hinweise
bringt das in Kirze im VEB Verlag Technik erscheinende Buch:
,, Terminisierte Aufgliederung des Produktionsplanes im Maschinen-
bau‘‘ von H. Dudek.

(Anm. d. Verf.: In Tafel 1 (H.8, S.244) ist die erste Position der
letzten Gruppe in ,,Abnahmevorschriften‘‘ umzusndern,) A 1679

Der Unfall an landwirtschaftlichen Maschinen. Teil 11?)

VYon Dr. R. BOCHOW, Berlin

3. Der Unlallvorgang

Um Unfalle wirksam verhindern zu kénnen, missen sie in ihren
Ursachen méglichst weitgehend bekannt sein. Es dridngt sich hier
der Vergleich auf, dafl ein Arzt, der die Krankheit seines Patienten
heilen will, sie ebenfalls moglichst genau in ihren Ursachen erkennen
muB, um den HeilungsprozeB in richtiger Weise fordern zu koénnen,
Die Analyse eines Unfalles gewinnt damit grundsatzliche Bedeutung
fur die Erhohung der Arbeitssicherheit.

Man kann nun den Bereich der Unfallursachen von dem der Unfall-
gefahren tvennen wie es Gniza [6] vorgeschlagen hat; dcmnach wire
eine ,,Unfallursache das, was zu einem Unfall gefiihrt hat, eine Un-
fallgefahr dagegen, was zu einem Unfall fihren kann.* Zur Klirung
bestimmter Iragcstellungen ist diese begriffliche Trennung fraglos
zweckmiBig, doch darf m. E. dariiber nicht die vielfache Verzahnung
der Unfallursachen tbersehen werden, denn nur eine Betrachtung des
Ganzen wird vorteilhafte Erkenntnisse gewinnen kénnen. Aus dieser
kurzen Andeutung der Probleme ist zu ersehen, daB das Unfall-
geschehen ein sehr komplexcer Vorgang ist, deren Komponenten es
aufzuzeigen gilt, wenn Erfolge erreicht werden sollen.

Bei det Analyse von Unféllen ergeben sich fir jeden Unfall gleich-
bleibende Beziehungsgruppen, die ganz allgemein immer wieder
unterschieden werden konnen. So sind als Faktoren zu unterscheiden:
a) GréBe der Gefahr G und b) technische SchutzmaBnahmen S, um
die Gefahr einzudimmen und fir den arbeitenden Menschen un-
wirksam werden zu lassen. SchlieBlich ergibt sich noch als zu beriick-
sichtigender Faktor c) die Richtigkeit des Verhaltens der am Unfall-

') Teitl s. H. 8, S. 245.
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geschehen beteiligten Personen V. Wird die Unfallhdufigkeit noch mit
U bezeichnet, so erhilt man als Grundformel beim Unfallvorgang
folgende Abhingigkeit [7]:

Diese Gleichung soll keine Berechnungsformel secin, sondern nur
die Art der gegenseitigen Beziehung verschiedener Groflen zum
Ausdruck bringen. Aus ihr wird ersichtlich, daB die GroBe der Un-
fallhdufigkeit eine Funktion der um die Summe der technischen Schutz-
maBnahmen verringerten Summe der Gefahren, gebrochen durch die
Summe der ,,Richtigkeit des Verhaltens'* der am Unfallvorgang
beteiligten Menschen ist. Die Unfallhdufigkeit ist also der GriBe der
Gefahr direkt, der ,,Richtigkeit des Verhaltens* dagegen umgekehrt
proportional. Hieraus folgt einmal, daB die Unfallhdufigkeit gleich
Null werden wirde, wenn die ,,Richtigkeit des Verhaltens‘* unendlich
groB wird, zum anderen bietet sich eine Mdoglichkeit in der VergroBe-
rung der ,,technischen SchutzmaBnahmen‘. Dadurch wire eine
véllige Sicherheit wenigstens theorctisch denkbar; etwa so, wie dies
bei den sogenannten ,,narrensicheren Einrichtungen bereits prak-
tisch erreicht ist. Jedoch muB hierbei bedacht werden, dal3 die Her-
stellung vollig sicherer Arbeitseinrichtungen nur in beschrianktem
Umfange méglich sein wird, so daB es in der Praxis des Betriebes
darauf ankommen muB, durch gleichzeitigen bestmdglichen sichet-
heitstechnischen Zustand der Betriebseinrichtungen und Erziehung
zum richtigen Verhalten der Betricbsangehérigen eine Senkung der
Unfallhaufigkeit zu erziclen.

Aus dem Verlauf der Ertrterung wird deutlich, daB sich das sub-
jektive Verhalten des arbeitenden Menschen am schwierigsten be-
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Prifbarichte

Klappgreifer fiir Schlepperbaumuster RS 01/40 (Pionier)

Im September 1953 wurde auf dem Pruffeld Bornim einc Klapp-
greifer-Ausfiihrung des VEB Autozubehérwerk Gera - ausgelegt
fiir das Schlepperbaumuster RS 01/40 — gepriift. Das Konstruktions-
prinzip unterscheidet sich nicht von dem der bisher bekannten Aus-
fithrungen.

1. Beschreibung der Versuchsauslithrung

Das Greiferrad besteht aus einem verspeichten Winkeleisenring
mit daran befestigten Greifern. Es wird mit einem Flansch durch
verliangerte Radmuttern an der Felge befestigt. Klappgreifer und
Speichen stimmen in ihrer Anzahl iiberein. Der Abstand des Ringes
vom Reifen betrigt etwa 50 mm, uin bei den
niedrigen Reifendriicken des Schleppers ein
Reiben der Reifenflanke amn Greifer zu ver-
hindern. Die Lagerung der Greifer wird am
Ring in gleichmidBiger Teilung — fir jeden
Greifer zwei Auflagen — durchgefiihrt. Als
Lagerbolzen wurden probeweise bei einem
Rad einfache Bolzen mit Scheibe und Splint-
sicherung, beim anderen Schraubenbolzen
mit Muttern verwendet. Die Klappgreifer
bestehen aus Flacheisen, das in seinen
Rundbogen an den schmalen Kanten mit
Blech armiert ist. In bekannter Weise justic-
ren zylindrische Zugfedern sowohl die Auf-
lage des Greifers auf dem Reifen, als auch -~
wihrend des Abklappens iiber den Totpunkt
hinwegdrehend - seine Ruhestellung (Bild 1
und 2).

Die Linge der Greifer ist so gehalten,
daB ein Auflegen auck im Bereich des Kot-
fliigels moglich ist. Dadurchliegt die armierte
Greiferspitze auf der Wulstseite auf und
ergibt einen etwas kurzen Griff.

Die zur Priifung gegebene Konstruktion entspricht somit voll dem
Klappgreiferprinzip und ermdéglicht den Einsatz einzelner Greifer in
beliebiger Zahl je nach Erfordernis. Das Gewicht eines Greiferrades
betrigt etwa 200 kg, fir die Montage sind also zwei Mann und tech-
nische Hilfseinrichtungen notwendig. Die Montagezeit betragt
je Rad 30 min.

2. Versuchsdurchfiihrung
2.1 Bedingungen der Ackerarbeit

Bei den durchgefithrten Versuchen wurde die Zugkraft Z (kg)
mit einem schreibenden Zugkraftmesser und die Fahrgeschwindigkeit
v [m/s] tber eine MeBstrecke von 50 i durch Zeitmessung bestimmt.
Der jeweilige Schlupf s [ % ]wurde aus den MeBwerten: MeBstrecke /[m]
und dem Abwicklungsweg I, [m] der Antriebsrider des Schleppers
nachk folgender Gleichung errechnet:

Iy — 1
4 $100 =

u—uv

s = ©100 [%]. (1)
by u

Da der wirksame Radius der Schlepperantriebsrider in erster Nédhe-

rung als konstant aufgefaBt werden kann, ergibt sich die meBtechnische

Moglichkeit, den Schlupf iiber die Umdrebungszahlen der Treib-

rider auf der Mefistrecke zu definieren
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Bild 1. Klappgreifer im Betrieb
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Zur Bestimmung von 1y wird der Schlepper iiber die Me8strecke
gezogen. Der hierbei lediglich fur die Aufbringung der Verlustleistung
bei ausgeschaltetem Getriebe aus physikalischen Griinden notwendige
Schlupf kann als klein — zweite Ordnung -~ vernachlissigt werden.

Die Versuchsfahrten erstreckten sich auf verschiedene Boden-
arten, wobei die Priiffbannen: anlehmiger, trockener und abgelagerter
Sand und Nebraskaboden mit feuchter Deckschicht als Bezugsbahnen
firr die weitere Auswertung der Klappgreiferpriiffung gewihlt wurden,

Bild 2. Klappgreifer in Ruhestellung

Durch den Vergleich dieser Prifbahnergebnisse lassen sich dann auch
Schlisse auf beiderseits extrem liegende Bodenarten, d. h. vom ab-
gelagerten und trockenen Sand bis zum vollkommen lockeren Sand
bzw. vom Nebraskaboden bis zum stark lehmigen, tonigen und feuch-
ten Boden ziehen.

2.2 Sonderbedingungen

In der Landwirtschaft sind die Tille, in denen die zugerzeugende
Adhision lediglich durch die Tragfihigkeit der Bodenoberfliche
zustande kommt, haufig und besonders gefdhrlich. Durchbricht eine
zu starke Greiferwirkung die Bodenoberfliche, so tritt ein Absacken
des Schleppers in den Untergrund ein, wodurch sich gewdhnlich die
Adhisionswerte verschlechtern. Es muB daher erprobt werden, wie
weit der Greifer die tragende Bodenoberfliche beschiidigt und wie weit
sich diese Beschadigung nachteilig fiir die Zugkraft auswirkt. Dem-
zufolge wurden einerseits auf einem lockeren XKartoffelfeld (dem
bekannten leichten Bornimer Sand) Transportarbeiten durchgefiihrt
und andererseits auf schwimmendem Moor mit guter Pflanzendecke
gefahren,

8. Versuchsergebnisse

3.1 Bedingungen der Ackerarbeit

Die aus den Messungen bestimmten Zugkrifte sind in Abhingigkeit
vom Radschlupf fiir die beiden gewihlten Priifbahnen: anlehmiger
Sand und feuchter Nebraskaboden in Bild 3 und 4 dargestelit.

Aus den Zugkraftwerken ergeben sich unter Beriicksichtigung der
dynamischen Achslasten Q4 [kg] und konstanten Fahrgeschwindig-
keiten die Reibungswerte

b= g (3)
on’
wobei U [kg] die von der Treibachse erzeugte Umfangskraft ist.
Nach dem derzeitigen fiir Ackerschlepper iiblichen Rechengang ergibt
die Einfithrung der MeBwerte Z, R und G,
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Blid 3 bis 6. Schlupf- und Zugkraftmessungen mit Pionier RS 01,40
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a a
Gy statische Hinterachslast [kg)l,
h; Hohe des Zugkraftangriffspunktes [mm],
a4 Achsstand [mm],
7 Rollradius der Treibradreifen [mm].

Bild 5 und 6 stellen die p-Kurven in Abhingigkeit vom Radschlupf
- auf beiden Fahrbahnen dar. Bei der Berechnung der Kurven ist die
Verschiedenheit der Rollwiderstinde beriicksichtigt.

In Bild 3 bis 6 bedeuten die stark ausgezogenen Linien Versuchs-
ergebnisse obne Anwendung der Klappgreifer, wihrend die gestrichel-
ten den Einsatz der Klappgreifer wiedergeben. Beide Male betrug der
Reifenfilldruck 1,5 atii. Von einer weiteren Senkung des Reifenfiill-

. drucks beim Einsatz der Klappgreifer wurde abgesehen, weil hier-
durch eine stirkere Beschidigung der Gummireifen durch die Klapp-

greifer auftreten kann. Bild 3 bestitigt die Erfahrung, daB der Einsatz -

von Klappgreifern auf sandigen B&den unzweckmiBig ist, da sich
damit bei gleichen Zugkriften groBere Schlupfwerte ergeben. Die
Uberlegenheit des Gummireifens wird durch geringere Reifendriicke
(0,8 atil) als sie der Messung zu Grunde lagen (1,5 atii), noch ver-
starkt. Das MiBverhiltnis wird auBerdem durch den Fahrwiderstand
vergrofert. So wurde mit Greifer ein Fahrwiderstand von 260 kg
gegeniiber einem von 150 kg ohne Greifer gemessen.

Bild 4 zeigt gegeniiber Bild 3 fiir die Greifer ein besseres Ergebnis.
Auf Nebraskaboden, dessen Decke kiinstlich beregnet wurde (Ein-
dringtiefe etwa 70 mm), stiegen die Schlupfwerte beim Fahren ohne
Greifer stark an, wihrend sie mit Greifer auch bei schwerem Zug im

- unteren Schlupfbereich blieben. So wurde z. B. bei einer Zugkraft
von 600 kg mit Greifer ein Schlupf von nur 14,5%, dagegen ohne
Greifer ein Schlupf von 42 9% gemessen.

Diese Zahlen sind jedoch nicht ohne weiteres zu verallgemeinern.

GemaB der Eindringtiefe der Feuchtigkeit von etwa 70 mm ist,

Bild 7. Tieferes Eindringen in feuchten Boden durch Benutzung der Klappgreifer

wie Bild 7 an Hand der Spuren zeigt, ein Durchsacken des Reifens auf
Grund der Achsdriicke festzustellen, das anscheinend so weit geht,
bis festerer Untergrund erfaBt wird. Wibrend das Durchsacken bei
gewdhnlicher Ackerluftbereifung infolge der groBen Auflagefliche
geringer ist, dringen die hochgestellten Kanteisen der Greifer weiter
ein. Die Verwendung des Klappgreifers hingt somit auch von der
Eindringtiefe der Feuchtigkeit in den Boden ab. Der gewihlte Fall
von 70 mm Eindringtiefe erhdht jedoch bereits die Einsatzzeit des
Schleppers bei Schlechtwetter-Perioden. Die Verwendung ist somit
immer noch gerechtfertigt.

Das giinstige Ergebnis wird weiter dadurch getriibt, daB der Acker-
luftreifen 12,75-28 eine Profiliérung besitzt, die mit einer Stollenhdhé
voa 20 bis 25 mm nicht mzhr der modernsten Ausfiihrung von Acker-
luftreifen entspricht und daB bei VergréBerung der Raddurchmesser
ein weiterer Zuwachs der Adhisionswerte nachgewiesen werden kann.
Trotz dieser Gegengriinde erscheint auf schliipfrigen und schmierigen
Bbdden der Einsatz der Klappgreifer fiir Ackerarbeiten gegeben.
Unter Zugrundelegung der MeBzrgebnisse ergibt sich gemiB der
Leistungsrechnung eine eindeutige Uberlegenheijt des Klappgreifers.

3.2 Leistungsberechnung (Tafel 1)

Zu Spalte 1 und 2: Wird sowohl mit als auch ohne XKlappgreifer
im dritten Gang (6,4 km/h) gefahren, so bringt der Einsatz der
Klappgreifer gegeniiber dem Ackerluftreifen eine Steigerung der
ha/h-Leistung (ohne Gewende) um 26 %.

Y

Tafel 1. Leistungsberechnung

Spalte 1 | Spalte 2 | Spalte 3 !
A Fi 1
Bezeichnung: und Dimenvionen | 1L Gang | IIL Gang | IV. Gang
mit ohne ohne
Greifer Greifer Greifer
Umfangsgeschwin-
digk. der Triebrader u [m/s] 1,78 1,78 2,62
Zugkraftbedarf
des Gerites ..... Z [kg] 600 600 600
Rollwiderstand ... R [kg] 260 150 150
Radscblupf ....... s [%] 14,5 42,0 42,0
wirkliche Arbeits- | v = u(1—s)
geschwindigkeit [m/s] 1,52 1,03 1,52
Zi
Zugleistung . . . .... Ny= T” ) 12,2 8,25 12,2
Rollwiderstands- _R.wv
leistung ......... By= (PS] 5,26 2,06 3,04
Schlupfverlust- _ Hues ’
leistung ......... Ne=(Z+R) 5 (PS] 2,96 7,49 11,0
Triebachsleistung . | Ny=Nz+ N,+ N,J[P3] 20,42 17,8 26,24
stiindliche Hektar-
leistung [ha/n] 1,37 0,92 1,37
bei 2,5m Arb. Br.

Zu Spalte 1 und 3: Soll die Hektarleistung gleichgehalten werden,
5o miiBte man unter Einbeziehung des hohen Radschlupfes ohne
Klappgreifer mit einer Geschwindigkeit von 9,4 km/h fahren. Hierbei
ergibtsich jedoch eine Steigerung des Leistungsbedarfs und angendhert
auch des Kraftstoffverbrauchs um 289.

.Im Bereich von 0 bis 10 % Schlupf ist auf allen Boden, wie die
Diagramme zsigen, kein wesentlicher Unterschied in der GréBe
des Haftreibungsbeiwertes festzustellen, er liegt aber bekannterweise
auf dem festen Sand héher als auf dem feuchten Nebraskaboden.
Ein groBzr Unterschied zwischen Greifer und Gummireifen entsteht
besonders auf dem Nebraskaboden bei Schlupfwerten iiber 10 %,
wobzi sich die Greifer in bzzug auf die Haftreibung als weitaus besser

- erweisen. Auch diese Ubzrlegenheit ist teilweise auf das Erfassen der

trockeneren Schichten durch den Klappgreifer zuriickzufiihren.

3.3 Sonaerfdlle

B:im Abfahren eines vollbeladenen gummibereiften Hingers mit
4 t Ladung bewirkten die Greifer anfangs ein leichtes Einwiihlen
des Sz hleppc-rs in den Boden (Bild 8). Als jedoch die Rader des
Hiangers in die vom Schleppér aufgelockerte Spur kamen, vergroBerte
sich der Zugbedatf fiir den Hinger, was sich auf den Schlepper
durch ein noch tieferes Einwiihlen auswirkte. Dieser Wechsel von
Ursache und Wirkung vollzog sich solange, bis sich der Schlepper
vollkommen festgefahren hatte. Auf diesem lockeren Boden war es
nur ohne Greifer moglich, den Hinger vom Feld auf die—Strale
zu ziehen.

Bz2i den auf Moor eingesackten Ackerluftreifen konnte durch
das Auflegen der Klappgreifer nur eine Verschlimmerung der Lage
erreicht werden. Die Greiferwirkung zerstort die tragende Wachs-
tumschicht und wirkt sich darauf wie ein Wiihlrad aus.

Ed
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Technischer Dienst

Damit ergibt sich in beiden Fillen als Voraussetzung fir die Ver-
wendung des Klappgreifers ein fester Untergrund, wobei als fest
der normale Zustand der Bodenstruktur bezeichnet ist,

4. Beurteilung

Die angelieferte technische Ausfiithrung entsprach zwar in dem
Funktionsbereich der Adhidsion den geforderten Anspriichen, ist
in ihrer technischen Konstruktion jedoch unvollkommen und zu
schwer. Fiir Pflegearbziten ist die Konstruktion aus diesen Griinden
vollig unbrauchbar.

Fir schwere Pflugarbziten auf lehmigen Bdden und miBiger Ein-
dringtiefe der Feuchtigkeit entspricht sie den Anforderungen, sofern
bei Lezichtbauschleppzrn auf Beschwerungsgewichte Wert gelegt
werden muB. Zur besseren Montage ist neben der Verkleinerung des
Gewichts vor allem das Losen samtlicher Radmuttern zu umgehen,
damit das vollstindige Losen der Felgen verhindert werden kann.
Als Bolzensicherung der Greiferlager am Radkranz erscheint die Ver-
wendung von Kopf- und Mutterschrauben unnétig, Scheibe und
Splint sind ausreichrend. Der Abstand zwischen Reifenfelge und Greifer-
rad ist mit 30 mm ausreichend bemessen. Der in der Konstruktion
verwendete Abstand von 50 mm begiinstigt bei groBerem Schlupf
das Einarbeiten der Rider in den Boden. Die Prifung zeigt iiber die
technische Konstruktion hinausgehend, daB der Einsatz der Greifer

Bild 8. Bei voller Be-
lastung und losem Sand
volliges Einwiihlen der
Réider mit Klappgreifer

auf sandigem Boden unwirtschaftlich und sinnlos ist. Auf schwerem
und feuchtem Boden dagegen, sofern die Eindringtiefe der Feuchtig-
kecit noch nicht allzu groB ist, erscheint der Einsatz der Klappgreifer
auch bei Ackerarbeiten wirtschaftlich nutzbar.

A 1628 Dipl.-lng. Lugner

Techuischer Dienst

Der Dispatcherdienst der MTSY

Schon im Jahre 1948 hatte das Zentralgehoft der MTS Millerowsk
eine Radioverbindung mit allen Schlepperbrigaden, darunter auch
jenen, die bis zu 30 km vom Gehoft entfernt liegen. Szitdem ist die
drahtlose Verbindung immer weiter verbessert worden. Die Schlepper-
brigaden geben nicht nur drahtiose Bestellungen fir Ersatzteile und
Brennstoff durch, sondern senden auch Angaben iber den Arbeits-
verlauf und Informationcn iiber den Zustand des Schlepperparks.
Die Leiter der MTS nutzen den Sendeverkehr fiir die Durchgabe ihrer
Auftrige an die Schlepperbrigaden und zur Ausfuhrungskontrolle
ihrer Anweisungen aus.

Von der Dispatcherstation ziehcn sich unsichtbare Faden zu den
Schlepperbrigaden und umgekehrt treffen hier alle operativen An-
gaben aber die Arbzit der MTS ein. Mit Hilfe des Dispatcherdienstes
haben der Leiter der MTS und seine Vertreter die Moglichkeit, alle
Schlepperbrigaden, Agronomen und Zootechniker operativ zu leiten;
er wird fur die Arbzitsrechnung, fir die Entfaltung des sozialistischen
Wettbewerbs und fir die Propagierung der Erfahrung fortschritt-
licher Mcchanisatoren auf breiter Basis angewendet. Die Erfolge dcr
Traktoristen und Kombinefithrer wearden dank der drahtlosen Ver-
bindung schnell allen Arbeitern der MTS bekannt und kénnen sofort
ansgewertet werden.

An dem Buzispiel der MTS Millerowsk soll gezeigt werden, wie mit
Hilfe des Dispatcherdienstes die Erfahrungen der Spitzenarbeiter zu
breiter Anwendung kommozn. Im vergangznen Jahre arbeiteten
50 Kombines an der Einbringung der Ernte der Getreidekulturen
auf den Kolchosen, die von unserer MTS versorgt werden. Einige
Kombinefithrer hatten in den ersten Erntetagen des Winterweizens
Kornverluste. Zur gleichen Zeit arbeitete der Kombinefithrer 7. Maxi-
menko ohne Verlust. Die Leitung der MTS informierte sich nun ein-
gehend tibzr die Arbesitsmethoden des crfolgreichen Kombinefihrers.
Es stellte sich heraus, daB das ,,Gehcimnis* des Erfolges in der
geschickten Regulierung der ersten und zweiten Kornreinigung
bestand. Am Abend wurd= allen Brigaden drahtlos mitgeteilt, wie der
Kombinefithret Maximenko arbeitet und ihnen empfohlen, die Reini-
gungsaggregate so zu regulieren, wie es der fortschrittliche Kombine-
fihrer tat. Schon am darauffolgenden Tage trafen Nachrichten ein,
daB sich der Kornverlust gesenkt hat.

Die Organisierung eines stindigen drahtlosen Nachrichtendienstes
mit den Schleppsrbrigaden kommt in vielen Arbeitskennziffern der
M1'S positiv zum Ausdruck. Es verbesserte sich z. B. die Organisation
der operativen Rechnungsfuhrung sowie die Belieferung mit Brenn-
und Schmierstoffen. In der Abkiirzung der Wartezeiten der Schlepper
wegen schlechten technischen Zustandes sowie in der rationellercn
Ausnutzung der fahrbaren Reparaturwerkstitten wurden ebenfalls
gute Ecfolge erreicht. So konnten seit Einrichtung einer Funksprech-
"verbindung im Jahre 1948 Dbis heute die Wartczeiten der Schlepper
bei Ausfillen allmihlich von 34 auf 18,5% verkiirzt werden. Dabei
muB man in Botracht ziehen, daB sich der Schlepperpark unserer

Y} Uspeorna (Iswestija), Moskau (1954) Nr.20, S.2; Ubersetzer: H. Labsch.
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MTS seit dem Jahre 1948 verdoppelte. Die Laufzeit der Feldwerk-
statten verkirzte sich in derselben Zeit um 75 %.

Die gute Arbeit des Dispatcherdienstes hidngt von gewissen Be-
dingungen ab. Die erste Bedingung ist ein erfahrencr Dispatcher, der
scine Arbeit kennt. Er soll nicht die technischen Aufgaben ausfihren,
nicht der Vermittler der Auftrige und Anweisungen des MTS-Leiters
oder Samunler der Nachrichten von den Brigaden sein, sondern ein
verantwortlicher Mitarbeiter, der nach festgesetzten Regeln arbeitet.
Scine Anweisungen sind verbindlich fir den Leitcr der Feldwerk-
stdatten, Der Dispatcher studiert nicht nur die Angaben, die er von
den Schlcpperbrigaden erhilt, sondern analysiert und verallgemeinert
sie auch und berichtet dem MTS-Leiter bzw. dessen Vertreter iiber
seine daraus gcfolgerten Schlisse.

Die zweite Bedingung fiir gute Arbeit des Dispatcherdienstes ist
ein qualifizierter Radiotechniker. Die technische Pilege aller Nach-
richtenstationen bet den Schlepperbrigaden ist seine Pflicht.

SchlieBlich sind auch die ortsfesten Feldstationen nicht ohne Be-
deutung fiir eine gute Organisation des Dispatcherdienstes in der
MTS. Jahrlich, vor Beginn der Friihjahrsfeldarbeiten, wird in der
MTS ein Sz2minar mit einem 180-Stundenplan fiir Planrechner und
anderes Personal durchgefithrt. Ein Drittel dieser Zeit entfdllt auf
praktische Ubungen, Senden und Empfangen von Nachrichten im
drahtlosen Verkehr. Etwa 20 Stunden sind dem Studium der Anlage,
der Arbeit der Funkstelle und dcr Beseitigung geringer technischer
Miangel gewidmet. Wihrend der restlichen Zeit studiert das Personal
das Zusammenstellen des Berichtes und die Rechnungsfiihrung.

Im Winter werden alle Funkstationen, Akkumulatoren und An-
tennen iberpriift und repariert. 10 bis 12 Tagc vor dem Bceginn der
Frithjahrsarbeiten befinden sich alle Funkstationen schon bei den
Schlepperbrigaden. ¥

Der Dispatcherdienst schlieBt die aktive Leitung der Schlepper-
brigaden durch den Leiter der MTS und seiner Vertreter nicht aus,
sondern fordert sie. Durch ihn kann die MTS-Leitung sich besser
iiber die Lage orientieren und sofort dorthin fahren, wo sic unbedingt
personlich eingreifen muB.

Der Dispatcherdienst ist ein fester Bestandteil im Leben der MTS
geworden und auf das engste mit der MTS-Leitung verbunden. Heute
kann man sich nur noch schwer vorstellen, wie die komplizierte Arbeit
der MTS ohne Tunkverbindung operativ geleitet werden kdnnte.

AU 1631 K. Malzew

Fernstudierende der Landtechnik .

finden in unseren nichsten Heften fortlaufend Beitrdge der Fach-
schule fiir Landtechnik Berlin-Wartenberg, die in Anpassung an den
Studienplan aktuelle Probleme der Landtechnik behandeln oder Er-
lauterungen zu Fachaufsitzen aus dieser Zeitschrift enthalten werden.
Sie sollen die Studierenden in ihrcm Streben nach gutem landtechni-
schen Wissen unterstiitzen und fachliche Kenntnisse erweitern und
vertiefen. AZ 1756 Die Redaktion
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Der Fachverband Ggrartechnik der KdZ beridhtet

,,Pflanzenschutz ist eine Qualitidtsangelegenheit*

Dr. Schmidt von der Biologischen Zentralanstalt (BZA) Klein-
machnow faBte mit Recht seine Ausfithrungen iber die Arbeit mit
Pflanzenschutzgeriten und Bekdmpfungsmitteln in diesem Satz zu-
sammen, als er auf der Tagung des FA | Technik in der Schiddlings-
bekimpfung* am 29. Juni 1954 in Markkleeberg vor einem groBen
Kreis von Fachleuten aus Chemie, Technik und Praxis sprach. Nur
gut geschulte Krifte werden bei gewissenhafter Arbeit mit technisch
hervorragend entwickelten Geraten und hochkonzentrierten chemi-
schen Mitteln jede Spitzenbelastung im Pflanzenschutzdienst meistern
kénnen. Dr. Schmidl analysierte die Gerite unserer Produktion auf
ihre Eignung zur Verarbeitung der bereits gebrauchlichen bzw. noch
in der Priifung befindlichen chemischen Mittel. Dabei untersuchte
er die Gerite hinsichtlich ihrer Konstruktionsreife, die Mittcl auf ihre
Giite und selektive Wirkung sowie die Qualitdt der bisher geleisteten
und in Zukunft zu leistenden Arbeit, den augenblicklichen Stand der
Qualifikation unserer Pflanzenschutztechniker und die kiinftig an
sie zu stellenden Anforderungen. Weiter stellte er fest, daB die Chemie
der Technik in der Entwicklung weit voraus ist und die notwendige
Angleichung am schnellsten durch eine enge Zusammenarbeit beider
Partner erreicht werden kann.

Er forderte bezsondzrs die Konstruktion eincs Spezialmotors, da
der jetzt verwendete EL 150 eine vollkommen ungentgende Luft-
filterung besitzt und zu kurzlebig ist. Auch eine Leistungsreserve
fehlt ihm.

Prof. Dr. Balttn vou der Universitit Jena besprach Pilanzen-
schutzgerite nach den folgenden Gesichtspunkten:

1. Senkung des Britheaufwandes je ha,

2. beste Ausnutzung der Bekdmpfungsmittel],

3. Herabsetzung des Arbeitsaufwandes,

4. Senkung des Materialaufwandes,

5. Leistungssteigerung durch motorischen Antrieb,
6. Betriebssicherheit.
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.Verschiedene wihrend der Ausstellung gezeigte Gerite entsprechen
nicht in allen Punkten den an sie zu stellenden Anforderungen. So
sind an den dlteren Gerdaten (CL, MBF usw.) der hohe Briihebedarf
und dic damit verbundenen hohen Material- und Arbeitskosten zu
bemingeln.

Die neuen Geratetypen (PS N 6, S 621, S611 und Nebelgerite)
erfilllen zwar die Punkte 1 bis 5, lassen aber in der Betriebssicherheit
einige Wiinsche offen. Die Griinde hierfiir miissen bei den verwendeten
Motoren und in ungeeignetem Material gesucht werden.

Ing. Dinnebeil vom VEB-BBG referierte iiber ,,Nebeln und
Sprihen‘ und den Stand der Entwicklung hierfiir bestimmter
Gerite. Trotz einiger Mangel, die den Nebel- und Spriihgeriten noch
anhaften, ist besonders in geschlossenen Anlagen ecine biologisch
einwandfreie und stark kostensparende Arbeit erreicht worden. Nach
weiterer Vervollkommnung der Gerite diirften der Praxis hoch-
leistungsfahige Aggregate zur Verfiigung stehen, deren erfolgreicher
Einsatz dann nur noch eine rein organisatorische Frage sein sollte.

In der lebhaften Diskussion berichtete Dr. Huber iiber unzuling-
liche Arbeit der MTS bei der Unkrautbekdmpfung, wéahrend Koll.
Weber, Torgau, die Nichteinhaltung der mit dem Pflanzenschutzdienst
abgeschlossenen Vertrige durch die MTS kritisierte. Die wihrend
der Goldafterplage zutage getretenen Schwierigkeiten veranlaBten
mehrere Redner, erneut die wiederholt gestellte Forderung zu crheben,
die Destellten Maschinen rechtzeitig und vollzihlig an den Pflanzen-
schutzdienst und die MTS auszuliefern. Die Forstwirtschaft wurde auf-
gerufen, sich intensiver als bisher in die Bekimpfung einzuschalten.

Die Einrichtung des technischen Dienstes durch den VEB BBG
wurde mehrfach begriit. Er hat trotz der kurzen Zeit scines Bestchens
schon wertvolle Hilfe geleistet.

AbschlieBend darf gesagt werden, daB diese Fachtagung einen
vollen Erfolg brachte und sich auf die Arbeit von Wissenschaft,
Technik, Chemie und Praxis fruchtbar auswirken wird. IThre Bedeutung
wurde durch die Teilnahme polnischer und ungarischer Wissenschaftler
noch besonders unterstrichen. AK 1739 W. Heuschmidt, Gera

QBuchbesprechungen

Konstruktion und Technologie des Pflugschars (Sammlung
sowjetischer Fachaufsiatze). VEB Verlag Technik, Berlin 1954.
Band 183 der SVT, DIN A 5, 84 Seiten, 52 Bilder, 11 Tafeln,
kart. 6,— DM.

Das Heft gibt aufschluBreiche Hinweise in bezug auf die Kon-
struktion des Pflugkérpers, des zylindroidalen Streichbleches und der
Scharfliche mit Beriicksichtigung der Veranderungsgesctze, die durch
rechnerische, zeichnerische und empirische Angaben eingehend er-
ganzt sind. Auch arbeitstheoretische Untersuchungen und Erldute-
rungen der technologischen Vorginge bei der Vorschilarbeit werden
umfassend behandelt.

Der besondere Vorzug des Werkes liegt darin, daB dic vielen Ab-
schnitte Giber Arbeitswerkzeuge, Arbeitsverfahren, Untersuchungen,
Konstruktionen, metallurgische und bodenkundliche Feststellungen
nsw. aus der Feder sowjetischer Autoren von wissenschaftlichem Rang
intercssant und lehrreich abgefaBt sind und einen wertvollen und
nachhaltigen Eindruck hinterlassen.

Im beigegebenen Anhang werden kurze Hinweise tiber die deutsche
Scharnormung gegeben und durch eine Tafel mit den Abmessungen
der deutschen Scharnormen erliutert.

Sowohl fiir den Bodenkundigen als auch fiir den' Technologen,
Metallurgen und den Konstrukteur ist dieses Werk ein Vademekum.
AB 1746 A. Wicha

Zur

Neue Biicher in russischer Sprache

Die nachstehend angefiihrten Biicher sind in russischer Sprache
erschienen und dem ,,Blankdlja sajawok'* (Kniga-Vorankiindigungen)
entnommen. Bestellungen richten Sie bitte an die Leipziger Kom-
missions- und GroBbuchhandlung, Abt. Kniga, Berlin O 17, Runge-
strale 20.

Bei Bestellungen ist unbedingt die Bestellnummer links vom Ver-
fassernamen anzugeben.

Sollten Sie es fiir wichtig halten, daB das eine oder anderc Buch
ibersetzt wird, dann lassen Sie Ihre Anregungen bitte dem VEB
Verlag Technik, Berlin NW 7, Unter den Linden 12, Fremdsprachen-
lektorat, zukommen.

SBV 227 Pos. 82 Gawrtljuk, J. T.: Die Reparatur der Motoren U-5.
2. Aufl. Selchosgis. 272 S. Mit Illustrationen.
Das Buch enthilt eine ausfiihrliche Beschreibung
der Zerlegung, Montage, Reparatur und Uber-
prifung der Motoren U-5, U-5M und U-5MA
sowie Nachschlagematerial, das bei der Reparatur
dieser Motoren benétigt wird (Gewindenormen,
technische Bedingungen und Anweisungen fur die
thermische Bearbeitung einiger Einzelteile).

Fur Mechanisatoren der Landwirtschaft bestimmt.
Djakowa, A. N., u. Zwetnikow, W. I.: Neue Trak-
toren und Kraftfahrzeuge. 2. iiberarb. und ver-
besserte Aufl. Selchosgis. 416 S. Mit Illustrationen.
Eine Konstruktionsbeschreibung aller neuen "I'rak-
toren und Kraftfahrzeuge. Es werden Betriebs-
storungen sowie die Pflege und Einstellung der
Motoren behandelt.

Fiir einen breiten Kreis von Mechanisatoren der
Landwirtschaft bestimmt.

Djatlow, I.G., u.a. Maschinen fir die Aussaat,
Pflege und Ernte der Zuckerriihen. Maschgis.
72 S.

Das Buch enthilt eine Konstruktionsbeschreibung
und technische Charakteristik der Maschinen des
Zuckerriibenbaues— Simaschinen, Hackmaschinen,
Kopfdiingegerite, Riibenroder und Ribenkom-
bines — sowie Hinweise fiir ihren Einsatz. Az 1745

SBV 227 Pos. 83

SBV 230 Pos. 69





