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Quadratnestaussaat von Hackfriichten
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mit der Sdmaschine SSch-6 A mit Mefidraht
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Nachdem dic in dicsem Jahve evstmalig in gréferem Umjange bei uns durchge[tihrte Quadyainestpflaniung von
Kartoffelsr ansprechende LEvgebnisse zeitigle, vevdient dieses Verfahven himsichtlich seincy Anwendbavkeil auch
[ty andere Hack[viichte ernsthafte Beachtung. Besonders sollle man die Ribenaussaal nach dicscy Richtung hin
wimstellen, da neben Saaterspavnissen auch dic Pflegeavbeiten erleichievt und wim das Vevhacken sogar verminder!

werden.

Obwohl dic nachstehend beschricbene Drillmaschine SSch-64 bei wuns wnicht eingefichrt ist, diivficn dic Konstruk-
itonscinzelheilen dev Nestsaatvovvichiung W M das Intevesse unsever Konstruktewre doch in dev Hinsichl aus-

losen, sie in gewandelter Fovm [div unseve Dvillmaschinen zu enfwickeln.

Das Quadratnestverfahren zur Aussaat von Mais, Sonnen-
blumen und anderen Hackfriichten hat trotz seiner praktisch
vielfach bestitigten Vorziige noch nicht die entsprechende Ver-
breitung gefunden. Die Ursache hierfiir muf3 in der unzuliang-
lichen Konstruktion der Samaschinen SSch-6A geschen wer-
den. Die f{ir sie notwendige vorhergehende Markierung der
Nester und daraus resultierende Ungenauigkeiten, die Hand-
korrekturen wihrend der Aussaat erfordern, sowie die kom-

plizierte und unzuverlassige Einstellung der Samechanismen-

sind besonders zu erwdhnen.

In den letzten Jahren haben deshalb Mitarbeiter am wissen-
schaftlichen Forschungsinstitut der UdSSR fiir Mechanisierung
der Landwirtschaft (W JM) eine Vorrichtung entwickelt, die
an die Samaschine SSch-6A angebracht wird und die Quadrat-
nestaussaat mit einem Mefdraht regelt. Sie schaltet die bis-
herigen Miangel aus und die praktischen Versuche mit diesem
Aggregat waren so zufriedenstellend, dal3 die Serienherstellung
aufgenommen werden konnte. Bereits in diesem Jahr wurde
eine grofe Anzahl dieser Vorrichtungen an die MTS verteilt.
Jedem Aggregat ist eine Arbeitsanleitung mitgegeben, so daf
seinc Konstruktion, die Montage an die S$Sch-6A und die
richtige Bedienung in den MTS eingehend studiert werden
lrann.

Konstruktion wnd Montage dev Vorvichtung W [ M

Die Quadratnestaussaat mit der Samaschine SSch-6A in
Verbindung mit der Vorrichtung W JM wird mit Hilfe des
Mefdrahtes nach dem gleichen Prinzip ausgefiihrt wie mit der
Kartoffelpflanzmaschine SKG-4; als Zugkraft wird der Schlep-
per U-2 (im zweiten Gang) benutzt. Die Arbcitsleistung dieses
Aggregates betrigt bei sechs Reihen und einem Quadrat-
abstand von 70cm I2 bis 15 ha/l10 h. Als Bedienung sind ein
Traktorist, ein Sier, zwel Mann zum Stellen der Spannwinden,
ein Kontrolleur zur Beobachtung und zwei bis drei Mann zur
Verlegung des MeBdrahtes notwendig.

Zur Montage der Vorrichtung entfernt man von der Sa-
maschine den Sitz, den Lenkradantrieb nebst Stiitze und Stre-
ben sowie die Korrekturkette mit Anzeiger, den Antrieb und
die Spannvorrichtung. Das Differential der Samaschine benutzt
man zur Ubertragung vom rechten Rad auf die Triebwelle mit
den Séascheiben. Auflerdem entfernt man samtlichen
Scharen die Zugstangen der AuslaBventile nebst Klinken und
Federn sowie die Nockengabeln von den Wellenenden der Sa-
apparate. An der Maschine verbleiben dann noch: der Si-
maschinenrabmen mit zwei Fahrradern, sechs kufenférmige
Schare mit den Sdapparaten vom Korbtyp, sechs Paar Druck-
rollen, der Ubertragungsmechanismus vom rechten Rad mit
Differential, die seitlichen Spuranzeiger, die Aushebevorrich-
tung und das Trittbrett des Siers. Nun werden folgende Teile
der Vorrichtung W JM an die Samaschine montiert: die Kon-
sole des Knotenfangers, der Knotenfanger selbst, der Haupt-
antrieb, Antrieb der Scharbodenklappen, der Griff und die
Sascheiben nebst Antriebmechanismus. Zur Benutzung des
Differentials als einfaches Triebwerk befestigt man die Rad-
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kette des Differentials mit Hilfe verschraubter Auflegestiicke
fest an den Samaschinenrahmen. Den Mefidraht mit Spule,
den Fixator des Drahts und die Spuranzeiger bringt man bei
der Vorbereitung der Sanaschine nicht an. Diese Teile benutzt
man bei der Arbeit auf dem Felde.

Bei der Montage der Vorrichtung W JM braucht man nur
ein Loch in die I<onsole des rechten Spuranzeigers zu bohren,
um die Konsole des Knotenfangers zu befestigen. Die An-
bringung der ubrigen Gruppen: Bodenklappenantrieb, Haupt-
antrieb, Knotenfingergriff und Kettenverschluf3 kann im Laufe
einiger Stunden durchgefihrt werden, da hierzu keinerlei Ver-
anderungen an der Sdmaschine erforderlich sind.
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Bild 1. Ummontiertes Schar der Samaschine $Sch-6A mit der Vorrichtung W JM

a Bodenklappe, b Zugstange, ¢ und ¢ Hebel, d Welle, /Zugstange, g Anker,
h Vierkant-Welle, ¢ Triebwelle, k¥ Scharlenker, [ Saatscheiben

Der Samaschine montiert man ebenso wie bei der Kartoffel-
pflanzmaschine SKG-4 an der rechten Seite den Knotenfanger
an. Beim ummontierten Schar (Bild 1) erfolgt das Offnen der
Bodenklappe a durch die Zugstange b, die mit einer verstarkten
Feder versehen ist, iber die Hebel ¢ und ¢, die mit der Welle d
verbunden sind, und die Zugstange /, die von dem Anker g
der Vierkantwelle » des Hauptantriebes bewegt wird. Der An-
trieb der Sidapparatur durch die Triebwelle ¢ bleibt in der
Siamaschine unverdndert; da die Sascheiben die doppelte
Lécherzahl besitzen, fallen bei jedem Offnen des Nestbildungs-
ventils die Samen zwecimal in das Schar.

Die Bodenklappen &ffnen sich automatisch durch die An-
schlige der Mef3drahtknoten, wodurch kurze Ausschlige der
Gabel des Knotenfingers hervorgerufen werden. Bei jedem
Ausschlag der Gabel 6ffnen die Iebelmechanismen die Boden-
klappen gleichzeitig an allen Scharen. Dabei fallen in die von
den Scharen gebildeten Rillen Samen, die sich auf den Boden-
klappen angesammelt hatten, und bilden auf dem Acker sechs
Nester in einer geraden Linie, die quer zur Fahrtrichtung der
Séamaschine verlduft.
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Bei der Samaschine SSch-6A verwendet man einen MeB-
draht mit Spule, Spannwinden (Bild 2), den Fixator des MeB-
drahtes und den Markiermechanismus desselben Typs wie bei
der Kartoffelpflanzmaschine SIKG-4. Der Unterschied besteht
nur darin, dafl der MefBdraht eine Linge von 600 m statt
500 m hat und die Abstiande zwischen den Ringen des Markier-
mechanismus entsprechend der groBeren Samaschinenbreite
gegeniiber der Arbeitsbreite der Kartoffelpflanzmaschine er-
weitert sind. Bei der Arbcit der Samaschine dient der Mef3-
draht unmittelbar zum Offnen der Bodenklappen, wihrend er
bei der Kartoffelpflanzmaschine lediglich den Automat ein-
schaltet.

Der Markiermechanismus, der aus finf Ringen besteht, die
in bestimmten Abstinden voneinander liegen und durch einen
Draht verbunden sind, ermoglicht es, die Kontrollinie leicht
und schnell abzuzeichnen und ihre Lage zur Fahrtrichtung des
Aggregats zu beobachten.

Bild 2. Spannwinde mit MefBdraht

a Trommel, b Mefidraht, ¢ Knoten, d Dynamometer, ¢ Leitrolle, / Winden-
rahmen, ¢ Anker, k Winde, 7 Schlo

Bei der Einstellung der Samaschine auf gleichzeitiges Offnen
der Bodenklappen zieht man die Gabel des Knotenfingers bis
zuni Knoten zuriick und richtet in dieser Stellung mit Hilfe
der Regulierschraubenmutter der Zugstangen die Bodenklappen

an jedem Schar der Reihe nach so ein, dafl die untere Kante

der Klappen in gleicher Hohe mit dem Hinterrand der Schare
liegt. So eingestellte Klappen werden sich bei der Arbeit nach
Bedarf auf 2 bis 2,5 cm 6ffnen.

Fir die Linstellung auf die Aussaatnorm stellt man einen
Saatscheibensatz so zusaminen, daf3 in zwei Zellen jeder Scheibe
die erforderliche Samenzahl liegt. Die jedem Agronomen be-
kannte Abdrehkontrolle des Saapparates gestattct die Fest-
stellung der Aussaatmenge.

Die Vorrichtung W JM stattet man mit sechs Sadscheiben-
sitzen, darunter einem Blindsatz, aus. In fiinf Sdtzen haben
die Scheiben je acht Offnungen, in allem {brigen entsprechen
sie den Scheibensatzen Nr. 1 bis 5 der Samaschine SSch-6A.
Erforderlichenfalls kénnen die Sdscheibensitze dieser Maschine
zum Sien von Mais und Sonnenblumen mitbenutzt werden.
Dabei miissen zusitzlich je vier Offnungen eingebohrt und die
Zellen genau in der gleichen Form mit Kegeln und radialen
Rundungen angefertigt werden wie bei den Scheiben, mit
denen die Vorrichtung W JM ausgestattet ist.

Den Tiefgang der Schare (4 bis 12 cm) stellt man dadurch
ein, daf man die Zugstangen der Walzen im Sektor jedes
Schares auf den Regulieroffnungen entsprechend versetzt.

Die Einstellung der Spuranzeiger hangt von der Fihrung
des Aggregats ab. Bei gradlinigem Gang empfiehlt es sich,
den Schlepper nach einem Visier zu fihren, das auf Mitte ein-
gestelltist. Fiir die Schlepper U-3 und U-I mit nur einem Vorder-
rad ist das besonders zweckmaBig. Hierbei sind die Ausladungen
beider Spuranzeiger gleich groB nnd entsprechen bei Reihen-
abstinden von 70 cm der Arbeitsbreite der Maschine von
4,2 m. Bei der Fithrung des Schleppers nach den Vorderrddern
berechnet man die Ausladungen der Spuranzeiger wie bei
iiblichen Samaschinen.

Die Kraft, die fir das Zurickdriicken der Gabel des I{noten-
fingers erforderlich ist, darf 6 kg nicht ‘ibersteigen. Bei fal-
scher Stellung der Federn auf den vertikalen Zugstangen der
Bodenklappen oder bei Fehlern bzw. beim Festfressen in
den Klappenantrieben vergroBert sich diese Kraft. Die Uber-
prifung dieser Kraft muB man nur bei herabgelassenen Scharen
ausfihren. In der Fahrtstellung kénnen die vertikalen Zug-
stangen den Rollenrahmen streifen und dadurch den Wider-
stand beim Zuriickdricken der Knotenfangergabel verstarken.

Arbeitsweise des Aggregats

Bei der Arbeit mit demn kombinierten Aggregat SSch-6A/
W JM muB man die GréBe des Feldes, seine Gestaltung, das
Gelande des Gebietes und die Lange des MeBdrahtes beruck-
sichtigen. Die Streckenldnge dar{ 600 m nicht iibersteigen. Es
ist zweckmaBig, die Saat quer zur letzten Pflug- oder vorletzten
Kultivatorenfurche zu fiihren.

Die Markierung des Feldes und die Aufstellung des MeB-
drahtes erfolgt in gleicher Weise wie bei der SKG-4%). Wenn
diese Vorbereitungen durchgefiihrt sind, kann man mit dem
Saen beginnen. Der Traktorist richtet das Aggregat genau auf
die mit Richtstiben bezeichnete Linie der ersten Arbeits-
fahrt und halt an, wenn die Schare die Linie erreicht haben,
an der das Sien beginnen soll. Hier 16t der Saer die Arbeits-
teile der Maschine herunter, bringt den MeBdraht in den Knoten-
fanger und setzt den Spuranzciger auf der unbesaten Scite
ein. Darauf bringt man das Aggregat in Gang und das Sden
beginnt. Dabei fahrt der Traktorist genau auf der bezeichneten
Linie. .

Am gegeniiberliegenden Feldrande halt man das Aggregat
an, 16st den MeBdraht aus dem Knotenfanger und bringt den
Spuranzeiger und die Schare in Transportstellung. Erstdann
wendet man das Aggregat und umfahrt die Spannwinde. Nach
der Wendung fiahrt das Aggregat an den Me@draht von der
anderen Seite heran und halt an der Saatgrenzlinie; hierbei
1iBt man wie schon zu Beginn der ersten Fahrt die Schare
in die Arbeitsstellung herunter, setzt den Meldraht in den
Knotenfinger und bringt den Spuranzeiger auf die unbesite
Feldseite. Der Traktorist fahrt dann die Spur, die auf der
vorhergegangenen Fahrt markiert worden war. Am Feldrand
werden ebenfalls wic vorher der Mefldraht aus dem Knoten-
fanger gelost und Schare und Spuranzeiger in die Transport-
stellung gehoben.

Fiir jede weitere Runde mul der MeBGdraht verlegt werden.
Hierzu lockern die Regulierer die Spannung des Drahtes und
versetzen dic Winden um die doppelte Arbeitsbreite des Aggre-
gates (8,4 m) nach der unbesiten Feldseite. Nach Befestigung
der Winden auf den Feldrindern wird der MeOdraht proviso-
risch angezogen und in diesem Zustande auf seiner ganzen
Linge gradlinig und ohne Schlingenbildung verlegt. Der Kon-
trolleur stellt darauf den vermerkten Anschlag in den Tixator
ein, den er vorher auf der Kontrollinie 8,4 m von der vor-
herigen Stelle des MeBdrahtes ermittelt hatte. An dem neu-
eingestellten Draht macht das Aggregat dann die nachste
Runde und besit dabei 12 Reihen. Die gleiche Regelung wieder-
holt sich bet der weiteren Arbeit.

Nach Beendigung der Saat auf dem Hauptstiick besat man
die beiden Wendestreifen. Dazu richtet man den MeBdraht
langs der Saatliuie mit 4,2 m Abstand auf dem Streifen ein,
auf dem sich die Spannwinde mit der Spule fiir den McB-
draht befindet. Dabei muB beachtet werden, dall ein Knoten
des MeBdrahtes mit einer der Langsreihen in der Mitte des
Ackerstiickes zusammenfallt. Die weitere Arbcitsordnung der
Simaschine auf den Wendestreifen bleibt dieselbe wie auf
dem Hauptstiick.

Auf einem rechtwinkligen Wendestreifen wird der Meldraht
nur einmal verlegt, daher braucht dort eine Kontrollinie nicht
markiert zu werden; die richtige Lage des Mefdrahtes erreicht
man nach einem einfacheren Verfahren, indem man sich bet
der ersten Runde nach den Nestern orientiert.

%) Deutsche Agrartechnik (1954) H. 4 S. 99 bis 105.
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Hinweise fir die vichtige Bedienung

Bei Arbeitsbeginn stellt man mit Hilfe der Druckrollen die
erforderliche Saattiefe ein und priift, ob die richtige Samenzahl
in die Nester fillt und ob die Samen beim Drillen nicht be-
schadigt werden. Weiter priifft man, ob die sechs Nester in
den Grenzen der Arbeitsbreite der Sdmaschine geradlinig liegen
und ob sie den Knoten des Mef3drahtes genau gegeniiberstehen.
Nach der zweiten und dritten Fahrt kontrolliert man die Aus-
ladung der Spuranzeiger, indem man die Abstinde der Grenz-
reihen und die Lage der Nester in der Querrichtung miGt.

Damit die Aussaatmenge gleichmaBig bleibt, ist es erforder-
lich, daB Abstreifzahn und Auswerfzahn fest und frei zusammecen-
arbeiten und die Saatscheibenéffnungen der Koérnergroe und
der Samenzahl entsprechen, die in das Nest kommen sollen.
Eine Beschdadigung der Samen kann dadurch vermindert wer-
den, dafl man die Kanten der Scheibenzellen und des Abstreif-
zahns abrundet. Eine systematische Verschiebung der Nester
in den Querreihen, die von ein und demselben Schar besit
sind, gegeniiber anderen Nestern, oder eine breite Samen-
streuung innerhalb der Nester 1af3t auf schlechtes Arbeiten der
Bodenklappe schlieBen. Man mufl dann den Antrieb dieser
Klappe und ihre OffnungsgréBe untersuchen.

Die Samennester miissen in einer geraden Querlinie genau
gegeniber den Knoten des MefBdrahtes liegen. Zur Kontrolle
offnet man einige Nester. Erweist es sich, dafi die Nester vor
den Knoten des Mefdrahtes liegen, mull man den Knoten-
fanger auf der Simaschine um die gleiche Differenz nach vorn
verschieben. Liegen dagegen die Nester hinter den Knoten,
so verlegt man den Knotenfanger entsprechend zuriick.

Eine Verschiebung der Nester, die beim Einstellen des nach
jeder Runde der Samaschine verlegten Mefldrahtes beobachtet
wird, erkldart sich gewdhnlich durch ungenaue Markierung der
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Kontrollinie. In diesem Fall mufl die Linie in Anpassung an
die letzte Fahrt der Maschine neu und richtig abgesteckt werden.
Bei der Arbeit der Samaschine mull die Qualitdt der Quadrat-
nestaussaat fortlaufend kontrolliert werden. Diese Forderung
bezieht sich nicht allein auf den Kontrolleur, der die Grad-
linigkeit der Nesterquerreihe auf der Kontrollinie priift, son-
dern auch auf die Regulierer der Spannwinde. Der Sder setzt
beim Fahrtbeginn die Schare und den Spuranzeiger in die
Arbeitsstellung und legt den Mefldraht in den Knotenfanger;
am anderen Feldende macht er das Gegenteil. Auf der Fahrt
beobachtet er die Arbeit der Schare und der Druckwalzen und
reinigt sie, wenn sie durch Unkrduter und Stoppelreste ver-
stopft sind. Er verfolgt auch die Arbeit der Bodenklappen,
des Knotenfingers sowie des Antriebs der Bodenklappen und
der Sidapparate. Beim Anhalten und in den Arbeitspausen mufl
der Sier die Saat einschiitten und die technische Pflege der
Samaschine durchfiihren, d. h. Reibungsflichen einschmieren,
Saapparate reinigen, Festigungsschrauben anziehen usw.

Der Traktorist mufi das Saaggregat genau gradlinig und mit
gleichmaBiger Geschwindigkeit im zweiten Gang fiihren. Wechsel
der Geschwindigkeiten ist nachteilig. Unvermeidliche Kriim-
mungen in der Fahrlinie richtet der Traktorist auf der nachsten
Fahrt zurecht.

Eine hochleistungsfahige und hochwertige Quadratnestsaat
ist mit der kombinierten Samaschine SSch-6A/W JM nur bei
guter Zusammenarbeit samtlicher Brigademitglieder maoglich.
Der speziellen Vorbereitung dieser Kader muf3 die praktische
Ausbildung an der Maschine zugrunde gelegt werden, in deren
Verlauf die kiinftigen Fahrer der Samaschinen, Kontrolleure
und Einsteller der Spannwinden nicht allein die Konstruktion
der Samaschine beherrschen und ihre Arbeitsweisen kennen-
lernen, sondern sich auch die erforderlichen praktischen Fertig-
keiten aneignen miissen. AU 1685

zur Aufstellung von Werkstattmaschinen in den MTS

Von Dipl.-Ing. W. HERRMANN, Forschungsinstitut fiir die Architektur lindlicher Bauten

der Deutschen Bauakademice Berlin

DK 631.2: 621.73:621.797

Dic Entwiirfe [iir Werkstaltgebdude dev M TS sollten die spiteve Einvichtung dieser Rawme mil Werhzeugmaschinen,
Werkbanken, Arbeilsplatzen und Reparatursiinden berveils beviicksichligen, damit die Arbeit in diesen Rdumen
unter den ginstigsten Bedingungen durchgefiihyt wevden hann. Dev nachfolgende Aufsalz bringt in knapper, kon-
zentrievtey Form gute Anvegungen [iir die zweckmdfiige Gestallung der verschiedenen Werkstdatlen, um einen rei-
bungslosen, kvafi- und zeitsparenden Reparaturablaw| unter Beachtung von Avbeitshygiene und Unfallschutz zu

gewdhrleisten.

1. Allgemeines iiber die Werkstitten der MTS

In den Werkstiatten der MTS werden Schlepper, Maschinen. und
Anhingegerite fiir die Landwirtschaft reparicrt

Die Reparatur muB mit geringstmoglichem Aufwand an Kraft und
Zeit erfolgen. Die Werkstattraume miussen deshalb so angelegt und
eingerichtet sein, daB die Reparaturzcit an den einzelnen Maschinen
und Gerdten auf cin Minimum beschriankt wird.

Zur Erzielung kurzer Transportwege werden die einzelnen Werk-
stattraume - Schmiede, Stellmacherei und mechanische Werkstatt ~
organisch mit den entsprechenden Reparaturstinden verbunden. Die
GroBe der Werkstattraume ergibt sich aus dem Umfang der Reparatur
und richtet sich nach Aufstellung, Art, GroBe und Zahl der Maschinen,

Die Aufstellung der Maschinen mufB einen reibungslosen Ablauf
der Arbeit gewihrleisten. ZweckméBig angeordnete und eingerichtete
Arbeitspldatze ermoglichen eine Beschleunigung der Reparatur.

Die Werkzeuge sind geordnct in Kisten, Rahmen bzw. Gestellen
neben oder unter der Werkbank griffbercit unterzubringen.

2, Aufstellung der Maschinen
2.1 Mechanische Werkstatt

Die Aufstellung der Drehmaschine Jings der Fensterfront ergibt
einen guten und schattenfreien Lichteinfall fiir die zu bearbeitender
Arbeitsstiicke. Die Drehmaschinen missen leicht versetzt (Bild1)
angeordnet werden, damit sich langere Drehteile an der dancben-
stehenden Drehmaschine vorbeibewegen lassen.

Die Werkzeugschranke, die zur geordneten Unterbringung der
Werkzenge, MeBgerate und Zubchérteile dienen, stehen nach Angaben
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Bild 1. Mcchanische Werkstatl der MTS; Anordnung der Maschinen mit den erc-
forderlichen Arbeitsflichen.

a Drehmaschine (2m Spindeldifterenz), & Drehmaschine {1 m Spindel-
differenz), ¢ Werkzeugschrianke, d leichte Schleifbécke, e Frismaschine mit
Teilkopf, fhydraulischePresse, gVentilschleifmaschine, A Tischbohrmaschine,
1+ Shapingmaschine, & Sleinbockwagenheber, ! Waschanlage, » Lufikom-
pressor, auf Konsolen unter der Decke





