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Verwendung von Kunststoffen (Plasten) am Mihbinder ,,Meteor*

Yon Ing. A. KLAMMERT, Zella-Mehlis

Mzt dem folgenden Beitrag schliefe
sten) im Landmaschinenbau. In ih

DK 631.3:621.82:679.5

wir die Aufsatzveihe diber Anwendungsmoglichkeiten von Kunsistoffen (Pla-
L kommt dev Landmaschinenkonstruktewr zum Wort, nachdem in Heft 9 (1954)

S. 266 der Plaste-Fachmann und m Heft 10 (1954) S. 300 der Hersteller zu diesem Thema Stellung genommen
hatten. Nun sollten unsere Praktikey in den MTS wnd VEG bevichien, welche Meinung sie zu der Verwendung
von Plasten in dev Landtechnik haben. Ein solcher Ervfahvungsaustausch ist nolwendig, wm. die westere Entwick-

lung zu befruchten.

Die neuen Kunststoffe (Plaste), die in Gemeinschaitsarbeit von
Forschung und Praxis geschaffen worden sind, haben smH uberall
dort, wo sie mit Uberlegung eingesetzt wurden, bewihrt. Sge haben
gleichzeitig den technischen Fortschritt an vielen Stellen wesentlich
gefordert und teilweise mit alten Gewohnheiten gebroc}t’n. Der
Konstrukteur muB wegen der von ihm verlangten sicheren Bewzhrung
seiner Konstruktion selbstverstindlich vor der Verwendqu dieser
Werkstoffe eine genaue Priifung der Konstruktionsteile hinsichtlich
der festgelegten Beanspruchungs- und Verwendungsmoglichkeiten
vornehmen, um sich vor Enttiuschungen zu bewahren untéldarﬁber
hinaus die Verwendungs- und Einsatzmdoglichkeiten der P,
rechten Licht erscheinen zu lassen. !

Besondere Beachtung mull dabei Werkstoffumstellunge%: zuteil

aste im

werden. Fiir den Konstrukteur und auch fiir den Betriebsmann ist

eine solche Werkstoffumstellung immer mit erheblicher Arbeit ver--

bunden. Diese muB aber im Interesse der Sache (z. B. bei Einsparung
von Buntmetall, Gewichtseinsparung usw.) aufgewendet werden, auch
wenn das Ergebnis dieser Arbeit eine Neukonstruktion und|das Ab-
gehen von .alten Gewohnheiten mit sich bringt.

Plaste werden von der Industrie auch als Werkstoff fiir angemeine
techmische Zwecke, insbesondere fiir Konstrulktionsteile, an‘geboten.
Ihre Aufnahme fiir diesen Zweck war bis vor einigen Jahren verhiltnis-
miaBig gering. Mit Genugtuung stellt die Kunststoffindustrie heute
aber fest, daB eine erhebliche Nachfrage eingetreten ist und da8 Plaste
eine stindig wachsende Bedeutung in unserer Volkswirtschaft erhalten.
In der Landmaschinen-Industrie werden wegen der mehr oder| weniger
starken stoBartigen Belastung aller Bauteile nur bestlmmtelTypenl)
zur Anwendung kommen.

Bei der Anwendung der verschiedenen Kunststofftypen muB man

sich von v8rnherein dariiber klar sein, daB bestehende Konsh‘uktlonen '

denen bisher ein anderer Werkstoff zugrunde lag, nicht ohne weiteres
iibertragen werden diirfen, daB vielmehr dem neuen Werlstoff schon
in der Konstruktion Rechnung getragen werden muf. Dies g1[t nicht
nur bzi heute neu zu entwerfenden Teilen ; eine grundlegende konstruk-
tive Umstellung ist auch notwendig bzw. auf jeden Fall bessgr wenn
schon bestehende Teile umgestellt werden sollen. Ubersieht man dies,
so wird man oft zu falschen Anwendungen kommen und unter Um-
stinden auch einmal feststellen, daB die Umstellung verfehlt war,
Man soll dann eingestehen, daB die Schuld nicht am ungegigneten
Material, sondern an der falschen Anwendung lag. \

Hierzu ein kleines Beispiel aus der eigenen Erfahrung (Blld 1,a und
1,b).

Der in Bild 1,a dargestellte Deckel dient zur Abdnchtung ‘emes in
Ol laufenden Getriebes und wurde bis Anfang 1953 in Alumlmum
bezogen. Bei der Umstellung auf Plaste achtete man wemger auf die
Form des Deckels; sie blieb deshalb unverindert. Die ersten | usfall-

“muster wurden an bereits komplett montierte Getriebekisten an-
gebaut, um das Aussehen der Deckel an der Maschine zu begutachten.
Beim Einlaufen der Getriebekisten zeigte sich, daB die Abdichtung
nicht geniigte. Die Uberpriifung ergab, daB bei der augenblickli
Form der Abstand von Schraubenloch zu Schraubenloch zu gro8 war
und so eine absolute Steifigkeit des Deckels und somit Abdichtung
nicht erreicht werden konnte. i

Eine Verringerung der Lochabstinde durch Verwendung \‘(on vier
oder fiinf Schrauben war nicht méglich, da der Deckel auchials Er-
satzteil zum Austausch der bisherigen beim Verbraucher befindlichen
Alu-Dzckel zur Anwendung kommen sollte. Die Anderung sollte
auch so sein, daB die bereits bestehende Preform mit geringem Auf-
wand umgestellt werden konnte, so entstand die zweite Form des
Deckels, die zwar nicht ge}'adg schon ist, aber den Zweck volP erfillt
(Bild 1, b). Werkstoffgerechte Uberlegungen vor der Umstellung hdtten
eine zweckentsprechende und brauchbare Form von Anfang an
ergeben.

Dieses praktische Beispiel soll das bereits. Gesagte bekraftigen,
daB man bei jedem Konstruktionsteil, hat es auch eine noch‘ SO un-

1) s. Deutsche Agrartechnik (1954) H. 9, S. 263 bis 266, Tafel 1 und 2.
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wichtige Funktion, bei Umstellung auf Plasten eine genaue Priifung
anstellen muB, um dem neuen Kunststoffteil bereits in der Konstruk-
tion Rechnung zu tragen.

Die Anwendungsmdoglichkeiten der Plaste an den landwirtschaft-
lichen Maschinen und Geriten sollen hier in zwei Gebiete eingeteilt
werden :

1. Allgemeine Konstruktionsteile aus Plasten,
2. Plastgleitlager.

Allgemeine Konstruktionsteile aus Plasten

Die landwirtschaftlichen Maschinen und Gerite sind einem rauhen
Betrieb unterworfen. Die meisten Bauteile unterliegen neben be-
trachtlichen Zug-, Biege- und Druckbeanspruchungen haufig sehr
starken StoBen. Trotzdem ist es grundsatzlich méglich, bestimmte

.
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Bild 1. a Urspriingliche Formgebung {fiir Alu) wurde unverandert auch fiir Kunst-
stoff Gbernommen. Ergebnis: Ol lduft zwischen den Spannstellen durch.
b Neue Formgebung. Ergebnis: Deckel deckt nunmehr vollkommen ab

Bauteile® der Maschinen und Gerdte auf Plaste umzustellen; selbst-
verstindlich unter schirfster Beachtung der fiir dasin Frage kommende
Bauteil auftretenden Beanspruchungsarten und deren Hohe. Die
Festigkeitswerte der zumeist in Anwendung kommenden Duroplasten
auf Phenol- bzw. Kresol-Harzbasis liegen fiir

Biegefestigkeit bei 600 bis 1200 kg/cm?
Druckfestigkeit bei 1000 bis 2000 kg/cm?
Zugfestigkeit  bei 250 bis 800 kg/cm?.

Schon die Betrachtung dieser Festigkeitswerte zeigt, daB Teile,
die einer hohen Zugbeanspruchung unterworfen sind, nicht auf Kunst-
stoff umgestellt werden konnen, oder aber man miiBte das Teil derart
iberdimensionieren (in bezug auf giinstige Wanddicke), daB es
praktisch nicht gepreBt werden kann, bzw. wiirde die Aushirtung
eine derart lange Zeit in Anspruch nebmen, daf diese in Verbindung
mit den Werkzeugkosten zu einem vollig undiskutablem Preis fithren
wiirde. Die Teile dagegen, die einer reinen Druckbeanspruchung aus-
gesetzt sind, lassen sich wesentlich giinstiger umstellen. Insbesondere,
wenn ¢s sich um Teile handelt, die in GréB8e und Form nur einfache
PreBformen fordern. Hier sei besonders an Anlaufscheiben, Distanz-
rinige, Druckstiicke, Laufrollen, Spannrollen usw. gedacht.

PreBformen im allgemeinen rentieren sich nur bei hoheren Stiick-
zahlen. In der Praxis ist es heute noch so, daB sich der Preis oft
hemmend auf die Einfithrung bestimmter Konstruktionsteile aus
Kunststoff auswirkt. Der Kilo-Preis der landwirtschaftlichen Maschi-
nen und Gerite liegt im allgemeinen niedrig. Die Kunstharze sind
aber heute trotz ihres geringen spezifischen Gewichtes noch teuer.
IThre Anwendung kommt deshalb bei Landmaschinen nur dain Frage,
wo eine sehr groBe Bedarfsziffer vorliegt, so daB die PreBform- und
Herstellkosten niedrig liegen. Ein Weg zur Verbilligung von um-
zustellenden Bauteilen mit geringer Bedarfszahlist auch hier wiederum
die Standardisierung, das hei3t, an mehreren Maschinen vorkommende
sich gleichende Teile so zu gestalten, daB zumindest das Rohteil fir
mehrere Maschinen und Gerdte das gleiche wird, dhnlich der be-
stehenden Normteile, wie Handrider, Griffe, Schaltknépfe usw.
Gelingt es, mehr Einzelteile zu vereinheitlichen, dann kénnten Kunst-
harz-PreBstoffe an vielen Stellen ohne PreiserhShung eingefiihrt
werden. Sofortige Standardisierung und darauf folgende Werkstoff-

.
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a umstellung der Spannrollen,
Ballengriffe, Olstandsaugen,

////// l“'////ll/l Seilrollen usw. ist anzustreben.
SN Handelt es sich jedoch um
Einsparung von Nichtcisen-
metallen, dann stehit dic Preis-
frage an sekundéarer Stelle.
Die 2. B. Méahbinder
Typ L 1352 vorgenonimencn
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v Umstellungen  dienten zur

Bild 2. Warmeabfihrung durch unter- Linsparung  von  Nichteisen-
teilte Lagerstellen mcetallen, insbesondere  Alu-

a Schmicrmitiel, b Kunststoff- L(‘gi(\rung(‘u. Die hicrbel zur

buchse, ¢ Distanzring

Anwendung acelangenden
Kunststoffteile  beschrinken
sich zar Zcit auf Tuchwalzen, Schutzkappen, Declkel usw.,

Die Tuchwalzen aus Kunststoff genugen in bezug auf Verschleil,
Voraussctzung ist, daB cdic Maschinen normal behandelt werden und
nicht das ganze Jahr hindurch der \Witterung ausgesctzt bleiben.
Da es sich um gewickelte Hartpapier-Rohre handelt, sind dic Walzen
von Ol freizuhalten. Ol fihrt hier zu frihzeitiger Zerstérung.

Alle tbrigen Teile entsprechen voll den Anforderungen.

LEin Teil wire viclleicht noch erwithnenswert, und zwar handelt cs
sich um eincn Deckel mit einer Linge von 383 mm. Dic Anschraub-

Grundsitzlich jst die Verwendung der Kunststofflagerbuchsen zu
befirworten,

Die Anwendung derselben soll jedoch ecrst nach genauer Prifung
des erforderlichen Kunststoff-1vp sowie der bestehenden und cr-
forderlichen Konstruktion erfolgen. Unter Umstinden komunt man
nach dicsen Uberlegungen zu der Uberzeugung, daB fir diese oder
jene Lagerstelle Kanststoff nieht anwendbar ist. Das gilt inshesondere

da, wo cine Umstellung des bisherigen Lagerwerkstoffes auf Knnst-
stoff vorgenommen werden soll. Bei Neukopstruktionen bzw, Lnt-

wicklungen kénnen alle zuin Lager gehorenden Bauteile so gestaltet
werden, daB sich dic Kunststoffbuchse bewahrt. Bei bestehenden
Maschinen ist cine Umstellung, dic die Bewidbrung dev Kunststoff-
lagerbuchse gestattet, aus Grinden der Ersatzteilversorgung oftmals
nicht méglich. In dicsem Zusamnmenhang ist daraul hinzuweisen, dab
cs absolut falsch ist, die T.agerstellen ciner bereits in Serie befind-
Jichen Maschine generell auf Kunststofflager umzustellon und dabei
noch mit Ricksicht auf den Preis cinen ungecigneten Plast-Typ zu
verwenden. Vor cinigen praktischen Beispielen sei noch kurz auf die
Besonderheiten der Landmaschinenlager hingcwicsen.

Die Versuche mit Kunststofflagern sind bei Landmaschinen durch
den schr kurzen, saisonmidlligen Einsatz cvschwert, Ergeben sich aus
den Iurfahrungen withrend des Ernteeinsatzes oder entsprechenden

Versuchen irgendwelche  Anderungen  dev  Lagerstellen, insbe-
sondere  der Kunststofflagerbuchsen, dann sollten  die Kollegen

aus der Kunststolfindustric und der Land-
maschinenindustric gemeinsant vorgehcen, da-

mit alle Bauteile den Anforderungen voll

77 entsprechen.
L / L - Das Besondere der Landnyaschinenlager
7 J v T N X besteht in meist geringer Umlaufgeschwin-
's'r"/ ( ‘ digkeit und dadurch geringer Wiarmeent-
Lumpy] B \ ! wicklung (sowecit cs sich nicht um cinen Heil3-
’ ¢y Z T B T R laufer durch zu geringes Jagerspicl handelt).
0 ;L‘ Im allgemeinen entstehen geringe spezifische
Bild 3. Kunststoff-Lagerbuchsen im Hauptrad. « Werk- e = ‘\ Drucke, jedoch oft sich wiederholende Stéfle,
gﬁiasgir ﬁ%\:\«; ASrtt ?erK§~}b \_\'crkstfyfrF d{:r : 7 / //,:;,// 77, / ? hohcBoan'\’pru(‘hungs'\pit;:(‘n und grofe Staub-
schmie;ﬁng (naél1 6 Belri(rb(s.:vzlxlr]e({::l:?g]‘(A \%or- [AgA 1118 4] ) /// gcAlahL I)az‘u ],\Om‘”wn. O.“, SCh“Cr. Z‘“_Cr-
schrift), Gleitgeschwindigkeit + min = 0,058 m/s. ba . reichende Einbaugenauighkeit und dic grofle

Spezifischer Lagerdruck pmy ¢twa 15 kgjem?
(schlagartige Belastung

Bild 4.
Art der Scbmierung: Cettschmierung (nach 6 Betriebsstunden 1t.

Lagerdruck (Transportstellung) funn
4,9 kgfem®

29 kg/en®,

locher sind 323,35 min voneinander entfernt. Das Teill dient zur Ab-
dichtung eincs Getriebekastens gegen Schilcuderd). Auch dicser Decleel
dichtete anfangs nicht ab. Dic Schwicrigheit wurde behoben, inderu
der Declel ctwas ballig, die Anschraubflache also leieht erhaben ats-
gefihrt wurde, :

Aus diesen kleinen Beispielen,
und doch zeigen,

dic fast nebensidehlich erscheinen
daB zweckentsprechende Konstruktionen erforder-
lich sind, erwiichst dic Forderung an
dic Kunststoftindustrie, dem Konstruk-
teur in groBcm  Umfang Richtlinien
nnd Anwencdungsbeispicle zur Verfugung
zu stellen, aus denen die Punkte hervor-
gchen, denen bei der Konstruktion be-
sondeve DBeachtung geschenkt werden
muB, Bei den bisherigen mehr oder we-
cinfachen T'eilen

niger Kann man im
voraus sagen, dab sich das Teil be-
waihrt. Stehen aber groBere, kompli-

zierte Teile zur Debatte, wird der Nach-
weis der absoluten Bewihrung oft nur
iiber Versuche moglich sein. Was soll
jedoch cin solcher Versuch Kosten, wenn
dic hierzu Dbendtigten Muster nur in
PreBformen hergestellt werden kinnen ?
Licgen aber far solche Tille Anwen-
dungsbeispicle vor, kann man dhnliche
zum Vergleich heranzichen.

Vom Preisniveau aus gesehen, ent-
scheiden die GroBe des Prefteils sowie
cdie Wanddicke in bezug auf die dar-
aus sich ergebende Aushirtezeit. Bei Umstellungen von Alu-Teilen
auf PreBstoff tritt fast ausschlieBlich eine Verbilligung ein.

Kunststoff (Plaste) — Gleitlager

Es wire falsch, die heutige Kunststofflagerbuchse als Ersatz zu
bezeichnen. Die Kunststoffindustrie ist in der Lage, an Hand vieler
Beispiele zu beweiscn, dal sich Kunststoffe als vollwertiger Lager-
werkstoff eingefithrt haben.

Bild 5.

Kunststolf-Lagerbuchse
in einem Getriebckasten
a Werkstoff der Buchse:

FormpreBstoff Typ 74,
b Werkstoff der Welle:
St 60 K. Art der Schmic-
rung: Olschleuderschmie-
rung, Gleitgeschwindig-
keit = 0,31 myjs

Kunststoff-Lagerbuchse im Transportrad. a Werkstoff der Buchse: HGW, b Werkstoffe der Hilse: GG-18.
Vorschrift),
(Transporistellung) etwa 0,402 m/s, Gleitgeschwindigkeit |Arbeitsstellung) etwa 0,09 m/s. Spezifischer
Spezifischer Lagerdruck (Arbcitsstellung

Nachgicbigkeit und Beweglichkeit einzelner
Maschinenteile, wodurch die Driicke sich nicht
gleichmdBig auf die ganze Lagertliche uber-
tragen. Daraus ergibt sich eine gewissce
Schwicriglkeit bei der Bestimmung des giin-
stigsten Verhiiltnisses [/d. Obwohl im all-
gemeinen,  besonders  bei  schnellaufenden
Wellen, //d nicht uber 1 betragen soll, wurden gute Erfolge am Mih-
binder Typ FE 152 mit den Werten I/d = 1,0 bis 2,0 crzielt. Die Ver-

Gleitgeschwindigkeit

fmin =

hiltnisse I/d = 1,5 bis 2,0 fanden Anwendung bei Lagerstellen, die
einc solide Steifigkeit aufzeigten. Dic groBere Lagerlinge ist bei

Landmaschinen zuv Verringerung des spezifischen Druckes und zur
Erhéhung der Standfestigkeit erwiinscht. Verhidltnisse tiber 2,0 sind
zu vermeiden, da sich bercits bei Werten ubev 1,6 dic Warmeent-
wicklung unangenchm bemerkbar machen kann, weil dic Kunst-
stoffe nuv geringe Wirmeleitfaligkeit besitzen, Die Wiarme kann durch
das Schmicrmittel abgefihrt werden oder man unterteilt die lager-
stellen (Bild 2), wobet die Gefahr der Kantenpressung jedoch bestehen
bleibt.

Nun cinige Beispiele von Lagerstellen,
nicht gut bewihrt haben:

die sich gut bzw. die sich

7. Die Lagerslelle des Hauptrades (Bild 3)

Bei Durchfiihring der Erprobung wurde auf cine zehnstindige
Schmicrzeit geachtet, wobcei die Buchse nach 150 Betricbsstunden
cinen Vevschlei von 0,03 nun zeigte, Dic Welle zeigte nach dieser
Betriecbszeit keine Abnutzung. Die Buchse ist als hrauchbav zu be-
zeichuen.

2. Lagerung des Transporirades (Bild 1)

Hicr ruht die Stahlwelle in ciner GuBbuchse, die mit der Welle
durch emen Steckbolzen verbunden ist, Auf dieser GuB8buchse laufen
die PreBstoffbuchsen. Dicse sind im Transportrad eingeprc8t. Auch
hier wurde auf Einhaltung ciner zehnstiindigen Schmierzeit geachtet.
Dic Buchsc zcigte nach 150 Betriebsstunden einen Verschleif von
0,04 mm, Diese Buchse ist ¢benfalls als branchbar zu betrachten.

3. Lagerung einer Getriebewelle, wie sie hdufig am Mdahbinder zur An-

wendung kommt (Bild 5)

Dic Buchse zeigte nach 150 Betriebsstunden einen Verschlei von
0,01 mm. Die Welle zeigt keinerlei Verschleifl, Diese Anordnung
fuhrt zum vollen Etfolg, besonders da durch die Olschleuderschmie-
rung ein stindiger Schiievfilm gewihrieistet ist (Bild 6). Dagegen
besteht bei Fettschimierung, durch unsachgemidBe Wartung der Ma-
schine, daflir keine Gewihr.
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4. Lagerung der Packer durch Lagersckalen
Die Erfahrungen waren hier vorerst ganz-

lich unbefriedigend. Die Fehler waren fol-

gende:

a) Umstellung der Lagerschale in Kunst-

Die ungeeignete Form fithrte zum Bruch

der Lagerschale und durch die stoBweise Be-
anspruchung zeigt Typ 71 einen sehr hohen - N
VerschleiB. Nach Umstellung der auBeren TR
Form war der Bruch behoben. Die giite-
miBige Umstellung auf Typ 74 geniigte

stoff unter Beibehaltung der bisherigen =
Form, \.
b) Verwendung des Typs 71.
T

|

| : . .
jedoch bei weitem noch nicht..Angestellte Bild 8. Olschleuderschmierung im Kegelradgetriebe
far den Plattformwalzenantrieb. a Olfang,

b Kunststoffbuchse, ¢ Olstand

Versuche mit Typ 77 wiahrend der Ernte
1953 zeigten, daB sich dieser Typ als aus-
reichend erweisen wird. Es muB immer
wieder darauf hingewiesen werden, dal eine
wesentliche Rolle, gerade bei fettgeschmier-
ten Lagerstellen, die Wartung der Maschinen spielt.

5. Lagerung der Messerkurbelwelle (Bild T)

Nach 120 Betriebsstunden sind die Buchsen um 2,7 mm ausge-
laufen. Die Welle ist in derselben’ Zeit um 0,75 mm unrund abgenutzt.

Die Schmierung erfolgte nach jeweils 16 Betriebsstunden.(lVersuche -

mit GrauguB-Buchsen wihrend der Ernte 1953 brachten keinen
befriedigenden Erfolg. Erst vor kurzem durchgefiihrte Versuche mit
dem sogenannten ,,Umgekehrten Lager* zeigten denselben VerschleiB
an der aufgeschrumpften Buchse wie bei der normal eiigebauten

Buchse unter den gleichen Versuchsverhiltnissen. Das un gekehrte

. Lager ist nun so zu gestalten, daB lediglich die aufgesThrumpfte

Kunststoffbuchse als VerschleiBteil erscheint. Auch diese ‘Lagerung
muB in diesem Fall abgelehnt werden, da kaum eine MTS in der Lage
sein wird, eine Kunststoffbuchse aufzuschrumpfen; gelingt es weiter-
hin nicht, den VerschleiB so zu verringern, daB die Lagerstelle min-
destens eine Erntekampagne iibersteht, ist sie undiskutabel.

Hinsichtlich der Kunststofflager soll zusammenfassend gesagt
werden : T

1. Typ 71 und Typ 74 finden bei den meisten Gleitlageréjtellen fiir
Buchsen und Schalen Anwendung. Gute Bewihrung ist hier garan-
tiert, wenn gleichmiBige Ol- bzw. Fettschmierung gewihrleistet ist
und die auftretenden StdBe nur gering sind.

2. Als giinstiges Lagerspiel hat sich C 11 fir Bohrung und h 9 fiir
Welle bei der Einheitswelle erwiesen. Dieses Spiel ist erforderlich, da
die Kunststoffe stark hygroskopisch sind. Durch die mehr oder weniger
groBe Schmierstoffaufnahme ergibt sich der Vorteil der guten Not-
laufeigenschaft.

3. Bei starken StoBen und hohen spezifischen Driicken kommt Typ
77 und HGW zur-Anwendung, und zwar nach Moglichkeit Baumwoll-
eingewebe, da dieses gegeniiber dem Zellwollgewebe in bezug auf

& b

Bild 7. Kunststoff-Lagerbuchse in der Messerkurbel-
welle. a Werkstoff der Buchse: HGW,
b Werkstoff der Welle: St 60 K. Fettschmie-
rung. Gleitgeschwindigkeit = 0,825m/s. Bela-
stungerfolgteinseitig schlagartig {Kurbelseite).
Staubgefahr

Quellbestandigkeit und VerschleiBfestigkeit giinstigere Eigenschaften
zeigt. ’

4. Verschiedentlich werden die Wellen durch die Kunststoffe an-
gegriffen, ohne daB an diese Wellen Staub gelangen kann, Die Un--
gleichmiBigkeit dieser Wellenabnutzung weist auf eine ungleich-
miBige Aushartung des Kunststoffes hin. Ferner steht oftmals die
Oberflichenhirte und Oberflichengiite nicht im richtigen Verhaltnis
zur Lagerbelastung. :

Im allgemeinen wurden speziell am Mihbinder Typ E 152 und
E 154 mit St 60 K fiir in Kunststoff gelagerte Wellen gute Erfahrungen
gemacht. Selbstverstandlich sind auch diese Wellen noch einer Ab-
nutzung unterworfen, insbesondere dann, wenn die Gerite starken.
StoBen ausgesetzt sind. Zu empfeblen ist immer wieder eine ober-
flichengehirtete und geschliffene Welle.

Zusammenfassung

Die Umstellung auf Kunststoff ist berall fiir bestimmte Kon-
struktionsteile moglich. Leider sind die Anwendungsmoglichkeiten = -
der Kunststoffe und deren konstruktive Ausnutzung in der Metall-
industrie mehr oder weniger unbekannt. Die hieriiber zur Verfiigung
stehende Literatur muB durch zu sammelnde Konstruktionsbeispiele
erweitert werden. An unseren Fach- und Hochschulen wird iiber
diese Punkte noch zuwenig gelehrt. Beim Konstrukteur liegen immer
noch die Schliissel fiir die kostbaren Werkstoffverrate. Daher miissen
dem Konstrukteur Konstruktionsrichtlinien und Anwendungsbei-
spiele zur Ver- und Bearbeitung der Plasten in die Hand gegeben
werden. Der Konstrukteur ist der erste, der {iber die Anwendungs-
moglichkeiten der Plasten erschépfcnd Bescheid wissen@muB, um das
zur Verfiigung stehende Konstruktionsmaterial auch vollstindig
ausnutzen zu konnen. . A 1790

Fiir unsere Genossenschaftsbauern!

Die groBartige Entwicklung unserer Landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften hat das Leben in *

unseren Dérfern auf eine ganz neue Grundl;lge gestellt. Die Gemeinschaftsarbeit ist zum tragenden Pfeiler der
neuen dorflichen Struktur geworden. In ihr besitzt die GroBraum- und GroBhofwirtschaft besondere Bedeutung,
sie ist allerdings nur dann erfolgreich durchzufiihren, wenn die Landtechnik hilft, die Arbeit zu vereinfachen und
ziigiger ablaufen zu lassen. Dazu gehort auch der technisch qualifizierte Mensch, der die neuen Maschinen kennt

‘und sie richtig fiihrt. }

Unsere Zeitschrift will unseren werktitigen Bauern bei der schnellen Erreichung dieses Zieles helfen, indem

* sie mit Beginn des neuen Jahres eine neue R}ubrik eroffnet, die sich mit Fragen der praktischen Maschinenarbeit
befaBt, technische Einzelheiten erldutert, Pflegemalnahmen zur Sicherung langer Standzeiten beschreibt und
Erfahrungen von Genossenschaftsbauern wiedergibt, die in der_Maschinenarbeit besondere Erfolge verzeichnen

konnen.

Wir wollen damit unserem groBen Leserkreis in den LPG das technische Riistzeug vermitteln, das zu Hochst-
leistungen mit der Maschine befahigt und di¢ Arbeit erleichtert. Um dieses Vorhaben auf eine recht breite Basis

zu stellen, rufen wir die groBe Schar technisch erfahrener Bauern auf, die neue Rubrik ,,Fiir unsere Genossen-

schaftsbauern* lebendig und interessant werden zu lassen, indem sie in ihr aus dem reichen Schatz ihrer eigenen
Erfahrungen berichten und vor allem den technisch interessierten jungen Menschen auf dem Lande praktische
Winke geben. Gute Beispiele und groBe Leistungen spornen zur Nacheiferung an, unter diesem Gesichtspunkt

wollen wir diese neue Arbeit beginnen.

AK 1805 - Die Redaktion






