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5. Jahrgang

Berlin, Januar 1955

Landmaschinenbauer kimpfen um die Verbesserung der Produktion

Von Ing. H. BERNICKE, Stellvertreter des Ministers fiir Maschinenbau

Das neue Jahr beendet den ersten grofBen Abschnitt in der
Erfillung der uns gestellten Aufgaben, den ersten Fiinfjahr-
plan. Die dem Landmaschinenbauer gestellte Aufgabe’ war,
eine den verinderten Verhdltnissen auf dem Lande entspre-
chende Landmaschinenindustrie zu schaffen. Die Mechani-
sierung aller zeit- und kraftraubenden Arbeiten konstruktiv
zu l6sen und die Neuentwicklungen in der Serienfertigung
geniigend und rechtzeitig herauszubringen, das war die grofle
und entscheidende Verpflichtung, die wir iibernahmen. Die
Strukturverinderung auf dem Lande: Errichtung der MTS,
Ausbau der VEG und die rasch fortschreitende Entwicklung
der LPG umrifl dabei die Problemstellung. Die Tatsache, daf
nur wenige Landmaschinenfabriken ihren Standort im Gebiet
unserer Republik hatten, erschwerte den Start nicht unerheb-
lich. Um voranzukommen, wurde deshalb zunéachst eine Anzahl
anderer Industriebetriebe auf die Produktion vorhandener
Landmaschinentypen umgestellt, damit sie zur Erreichung
dieses Zieles mithelfen. Unsere Ingenieure und Konstrukteure
erkannten damais nicht sofort die grofle Bedeutung dieser fiir
unser Leben so wichtigen Aufgabe.

Bereits auf der 1I. Parteikonferenz der SED fiihrte Walter
Ulbricht aus: .

,,Es muB SchluB gemacht werden mit dem Uberbleibsel des alten
sozialdemokratischen geringschitzigen Verhaltens gegentiber der Bau-

" ernschaft. Man muB begreifen, daB die Arbeiterklasse den Aufbau des

Sozialismus und die Weiterentwicklung unserer Volkswirtschaft nur
im Bundnis mit der werktitigen Bauernschaft durchfiihren kann.
Die Arbeiter bediirfen der Hilfe von seiten der Bauern, die die Stadt
mit Lebensmitteln und Industrierohstoffen versorgen. Ihrerseits kon-
nen die Bauern nicht ohne die RHilfe der Arbeiter auskommen, da die
stadtische Industrie die Bauern nicht nur mit Massenbedarfsgiitern
versorgt, sondern auch mit den Mitteln, ohne die eine moderne land-
wirtschaftliche Produktion unmdglich ist: mit Maschinen, Geriten,
Diinger usw. Ohne die leitende Hilfe der Arbeiterklasse kann die
Bauernschaft iiberhaupt kein neues, besseres Leben aufbauen.‘*

In den kapitalistischen Betrieben der Landmaschinen-
industrie kam es und kommt es im wesentlichen darauf an,
den Absatz von Maschinen durch scheinbar fortschrittliche
Veranderungen der Konstruktion zu forcieren. Der verschirfte
Konkurrenzkampf in der westdeutschen Landmaschinen-
industrie bietet gerade hierfiir die besten Beispiele.

Wohin diese Entwicklung fiihrt ist eindeutig. Kleine Betriebe
sterben ab und groBe Betriebe werden immer méchtiger.
Die Maschinen sind nicht fir den werktitigen Bauern kon-
struiert und produziert, sondern fiir den Junker und Gro8-
grundbesitzer. Sie sind das Mittel, um den werktidtigen Bauern
in ein immer stirkeres Abhangigkeitsverhaltnis zum Ritter-
gutsbesitzer zu bringen. Er ,borgt' ihm diese Maschinen
unter der Bedingung, dall der werktdtige Bauer Bestellungs-

und Erntearbeiten iibernimmt. Er wird sie ihm nicht mehr

,,borgen‘‘, wenn der Bauer diesen Verpflichtungen nicht nach-
kommt. Der Bauer muf} also verelenden, weil er seine eigene
Wirtschaft vernachldssigen muf3 und auf dem Markt mit seinen
Waren nicht konkurrenzfahig ist.

Unser Staat der Arbeiter und Bauern hat mit diesen Ver-
héltnissen energisch SchluB gemacht. Die Landmaschinen, die
wir konstruieren und produzieren, sind Maschinen fiir den
werktitigen Bauern. Sie werden in die Hande unserer Trak-
toristen gegeben, die sie gemeinsam mit unseren Bauern fir
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die Steigerung der Ertridge und zur Erleichterung der Arbeit

benutzen.

Deshalb sind auch Form und Inhalt unserer jungen volks-
eigenen Landmaschinenindustrie grundsatzlich anders als in
der Vergangenheit. In engster Verbindung mit den werktéatigen
Bauern und Traktoristen beraten Konstrukteure, Ingenieure
und Facharbeiter, wie die zukiinftige neue Maschine aussehen

" soll und welchen Bedingungen sie in der Praxis genligen muf.

Dabei wurden in den vergangenen Jahren ohne Zweifel
entscheidende Fehler gemacht. Das abgelaufene Jahr hat aber
hier Wandel geschaffen. Jede Kampagne wird durch einen
breiten Erfahrungsaustausch abgeschlossen und die dabei
gesammelten und konzentrierten Ergebnisse sind die Richt-
schnur fir die weitere Konstruktion und Produktion neuer
oder fir die Verbesserung der noch in Produktion befindlichen
Maschinen und Gerate. Ein groBartiges Beispiel dafiir war der
Bau von Mihbindern als den ersten GroBerntemaschinen eigener
Konstruktion in einem jungen Landmaschinenwerk. Wir
hitten das Fertigungstempo nicht halten konnen, wenn nicht
diese bedeutende Verbindung des stiandigen Erfahrungsaus-
tauschs- zwischen den werktatigen Bauern, Agronomen und
Traktoristen einerseits und den Konstrukteuren und Fach-
arbeitern andererseits hergestellt worden wire. So war es
moglich, in dieser fiir ein kapitalistisches Land unvorstellbar
kurzen Zeit iiber 10000 Mihbinder in steigender Qualitat un-
mittelbar zum Einsatz auf unseren Feldern auszuliefern.

Im Jahre 1954 gelang es durch die groBe Hilfe der Sowjet-
union, den Mahdrescher S-4 in einem eigens dafiir bestimmten
Werk, dem VEB Miahdrescherwerk Weimar, zu rekonstruieren
und unmittelbar in die Produktion zu geben. In einem halben
Jahr wurde dieses groe und entscheidende Werk vom Waggon-
bau auf die Landmaschinenfertigung umgestellt; iiber 100 Mih-

«

drescher konnten trotz der sehr schwierigen Situation produ- -

ziert werden. Die ,,Weimarer'" haben gemeinsam mit den
sowjetischen Mahdreschern bereits eine gute Arbeit geleistet.
Diese zwei Beispiele zeigen uns, dal immer dort, wo wir von
der Sowjetunion lernen und ihre Erfahrungen unmittelbar
anwenden, Erfolge nicht ausbleiben.
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Der sich in breitem Rahmen entfaltende wissenschaftlich-
technische Meinungsaustausch mit der Sowjetunion und den
Liandern der Volksdemokratie tragt im entscheidenden Male
zur Beschleunigung unserer Entwicklung und zur Steigerung
unserer Leistungen bei. Wer Gelegenheit hatte, die gewaltige
Allunions-Landwirtschaftsausstellung in Moskau zu besuchen
und intensiv zu besichtigen, konnte an den dort ausgestellten
Landmaschinen feststellen, wie die Maschinen und Gerite be-
schaffen sein missen, die unseren Bauern bei ihrer schweren
Arbeit wirkungsvolle Hilfe bringen kénnen.

Die Mittel, die unser Arbeiter- und Bauernstaat fir die
Entwicklung und Konstruktion neuer Landmaschinen ausgibt,
sind von Jahr zu Jahr gestiegen; immer mehr und immer neue
jungé Konstrukteure arbeiten am Zeichenbrett, um Land-
maschinen zu konstruieren, die beim Aufbau des demokrati-
schen Dorfes von gréfter Bedeutung sind.

Einen eindrucksvollen Einblick in diese Arbeit gab die letzte
Landwirtschaftsausstellung in Markkleeberg. Es ist nun unsere
Aufgabe, einen Teil dieser Maschinen noch in diesem Jahre in
die Produktion zu nehmen.

Um weitere Ordnung in der Landmaschinenindustrie zu
schaffen, hat ein Ingenieur-Kollektiv das bestehende Programm
von Landmaschinen und Gerdten typisiert. Wir iibernahmen
eine Vielzahl von Landmaschinen und Gerdten gleicher Gat-
tung, die sich nur unwesentlich voneinander unterschieden. Das
Kollektiv von Aktivisten und Ingenieuren hat diese verbleiben-
den Landmaschinen untersucht und in Diskussion mit unseren
Bauern so aussortiert, daf man von bisher 337 Maschinen
in Zukunft nur noch 130 verschiedene Landmaschinentypen zu
produzieren braucht. Dadurch ist jedem Landmaschinen-
betrieb ein klares Produktionsprogramm gegeben worden.
Unsere Arbeiter, unsere Ingenieure und Konstrukteure kénnen
sich nun auf ihrem Gebiet spezialisieren und durch standige
Verbesserung ihrer Produktion zur Verbilligung und zur
steigenden Qualitit beitragen. In den letzten zwei Jahren sind
in fast allen Landmaschinenwerken Taktstralen fiir die Pro-
duktion der einzelnen Maschinen geschaffen worden. Dadurch
wird die im 20. Plenum des ZK der SED nochmals nachdriick-
lich gestellte Forderung zum kontinuicrlichen Fertigen von
vornherein festgelegt.

Die auch im vergangenen Jahr noch bemerkbaren Ferti-
gungsfehler werden durch diese Organisation schneller er-
kannt und die Auslieferungstermine besser als in der Ver-
gangenheit eingehalten. Jede Landmaschine und jedes land-
wirtschaftliche Gerat, die nicht termingemafl zum Beginn der
Arbeitskampagne eingesetzt werden konnen, sind fiir ein Jahr
stillgelegt und erschweren die Planerfillung in der l.andwirt-
schaft. Diese Forderung (kontinuierliche Fertigung) muf} 1955
von uns erfiillt werden.

Eine standige Schulung und Qualifizierung der Land-
maschinenbauer, besonders der Gitekontrolleure und die
strikte Einhaltung der Beschliisse des Erfahrungsaustausches
nach jeder Kampagne sind das Mittel, die Qualitat zu ver-
bessern. Viel Arger und viel Sorgen kénnen beseitigt werden,
wenn die Qualitat der Maschinen verbessert wird und wenn auf
der anderen Seite die Traktoristen sich fiir ihre Aufgabe quali-
fizieren und jede Maschine und jedes Gerédt so bedienen und
betreuen, als wiren sie personliches Eigentum.

Evst Ersalzleile, dann Maschinen

Im abgelaufenen Jahr konnte die Versorgung mit Ersatz-
teilen wesentlich verbessert werden. Das bedeutet jedoch nicht,
daf3 die sortiments- und termingerechte Belieferung schon
befriedigend war.

Wenn auch, beginnend im Jahre 1954, in den weiteren
Jahren zu jeder neuen Landmaschine zugleich die Hauptver-
schleifiteile mitgeliefert werden, so ist das Problem der Ver-
sorgung mit Ersatzteilen doch noch nicht allseitig gelost.

Immer noch wird in den Betrieben und auch bei der Planung
durch die Organe der Landwirtschaft das Ersatzteilproblem
oberflachlich behandelt. Das fiihrt dazu, daf entweder ein Er-
satzteil iberhaupt nicht bestellt oder aber nicht rechtzeitig
produziert wird. Statt dessen kommen viele neue Maschinen
und Gerate. In diesem Jahr wird nun die Forderung gestellt,

die fiir das neue Planjahr festgelegte, wesentlich erhbhte Pro-
duktionsaufgabe von Ersatzteilen zuerst zu erfiillen und erst
dann ncue Maschinen zur Auslieferung zu bringen. In allen
Landmaschinenwerken sind Ersatzteilabteilungen geschaffen,
die in ihrer Organisation die Sicherung dieser Aufgabe gewahr-
leisten mussen.

Zur Losung des Ersatzteilproblems missen aber auch die
Konstruktecure und Ingenieure beitragen, indem sie jede
Maschine wie ein Arzt untersuchen, die schwachen Punkte an
den Maschinen beseitigen und damit das Verschleisortiment
einengen. )

Besscre Pflege der Maschinen, stindige Wartung, auch
wahrend der Kampague, tragen ebenfalls zur Verringerung des
Ersatzteilbedarfs und zur Verbesserung der Situation auf
diesem wichtigen Sektor der Landtechnik bei.

Mehy Maschinen und Kleingevdle [idr den biwerlichen Bedarf

Es geniigt nicht, dafl man sich nur auf die Konstruktion
und Produktion von GroBmaschinen konzentriert, sondern
wir miissen zugleich Maschinen und Gerite fiir den Gespannzug
und fiar Stall und Hof in unseren Betrieben fertigen.

Die uns im Planjahr 1955 gegebene Aufgabenstellung sieht
gegeniiber demi vergangenen Jahr eine wesentliche Steigerung
vor. Zugleich aber werden die Konstrukteure besonders solche
Gerdte konstruieren miissen, die unseren Biuerinnen die
Arbeit im Haus, Stall und Hof erleichtern helfen. Das Problem
der Belieferung mit Massenbedarfsgitern ist also zur beson-
deren Aufgabe fir die Landmaschinenbauer geworden. Viele
Industriewaren. die scit dem neuen Kurs das Verkaufssortiment
in den Geschaften der Stadte bereichern, reichen in ihrer Aus-
fihrung und Dimension fur die Beanspruchung in einem béuer-
lichen Haushalt nicht aus. Unsere Landmaschinenbetriebe
sollten deshally ihre Verbindung zu den werktitigen Bauern
auch dazu benutzen, um Hinweise fiir das Bedarfssortiment
landlicher Kleingerate und Wirtschaftsartikel zu erhalten,
damit nur das produziert wird, was wirklich notwendig ist.

Mechawisierung der Innenwirlschaft

Im Gegensatz zuin augenblicklichen Produktionsprogramm
fir Landmaschinen mit seiner Erweiterung durch Neuent-
wicklungen - das fast alle Arbeiten auf dem Felde mechani-
siert durchfiihren laf3t - ist die Mechanisierung der Arbeiten
in Stall und Hof, das sind 609 des Arbeitsaufwands auf dem
Lande, sehr stark zuruckgeblieben.

In diesem Jahr mufl nun die Mechanisierung der Innenwirt-
schaft von der Konstruktionsseite her abgeschlossen werden.
Dazu ist es notwendig, daB besonders die Organe der Land-
wirtschaft, wmicht zuletzt aber die Sektion Landtechnik der
DAL, in standiger Verbindung mit den Konstrukteuren der
Landmaschinenindustrie bleiben. Die Zeit der langen Dis-

kussionen iiber einige Probleme muf3 beendet werden, und an -

ihre Stelle hat eine intensive Arbeit zu treten.

Wir Landmaschinenbauer wollen nicht wissen, was man alles
tun oder nicht tun kénnte, sondern was jetzt und sofort zur
Losung des Komplexes der Innenmechanisierung getan werden
mufl.

Ein Herumreden um diese Fragen kann nicht mehr geduldet
werden.

Schlepper sind Landmaschinen

Der Besuch der Allunions-Landwirtschaftsausstellung in
Moskau fithrte jedem Besucher vor Augen, dafl die Schlepper-
industrie ein Bestandteil der Landmaschinenindustrie ist. Ein
klares Typenprogramm fiir Rad- und Raupenschlepper sowie
Hydraulik und Mehrpunktaufhingung ist die Voraussetzung
fur die weitere Modernisierung unserer Landmaschinen. Was
iiber Entwicklung und Konstruktion neuer Landmaschinen
vorher hier gesagt worden ist, gilt in gleichem, ja verstirktem
MaBe fur die Schlepperindustrie. Es ist an der Zeit, daf3 der
Abstand zwischen den Konstruktionen der Landmaschinen-
und der Schlepperindustrie verringert wird. Bei der Aufgaben-
stellung der weiteren Mechanisierung mufl mehr als in der
Vergangenheit das Eptwicklungsthema komplex gestellt wer-
den. Wir haben es bisher unterlassen, in den Erfahrungsaus-
tausch der einzelnen Kampagnen zugleich die Schlepperwerke

———r
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einzubeziehen. In diesem Jahr aber kann und wird es keinen
Erfahrungsaustausch ohne die Schlepperbauer geben koénnen.

Zusammenfassung

Voller Freude konnen wir feststellen, daB wir in den ver-
gangenen Jahren eine groBe Arbeit geleistet haben. Wir sind
stolz auf unsere Erfolge und danken allen denen, die ihre
ganze Kraft fiir die Erfillung dieser Aufgaben einsetzten. Wir
erkennen aber gleichzeitig, wie gro unsere Aufgaben fiir das
Jahr 1955 sind. Hierzu geben uns die Beschliisse des 2]1. Plenums
des ZK der SED ernsthafte Hinweise. Die wirtschaftlich
rationelle Fertigung, die Bekdmpfung des Ausschusses in der
Produktion und die Qualifizierung unserer Menschen sind ent-
scheidende Voraussetzungen fiir eine Steigerung der Betriebs-
ergebnisse unserer VEB.

Nur wenn wir die Lehren aus den bisher gemachten Fehlern
und Unterlassungen zichen, werden wir unsere Leistungen

weitersteigern konnen. Kein Wissenschaftler und kein Kon-
strukteur vermag fiir sich allein die Lésung unserer Probleme
zu bewaltigen; nur die enge Zusammenarbeit aller verbiirgt
den angestrebten Erfolg.

Die Bauern aus Westdeutschland haben bei ihren Besuchen
in unserer Republik erfahren koénnen, daB der Zusammen-
schluB der Bauern zu Genossenschaften sie wohlhabender
macht und daB sich bei uns eine gewaltige Veranderung auf
dem Lande vollzieht.

Unsere Bauern wissen, dafl ihre Felder nicht zu Panzer-
iibungsplatzen werden, sondern daB Wissenschaftler, Kon-
strukteure und Landmaschinenbauer alles tun werden, um
Maschinen und Gerédte zu entwickeln und zu produzieren, die
ihnen ihre friedliche Arbeit erleichtern helfen.

Beschleunigt daher das Tempo im letzten Jahr des ersten
Fiinfjahrplanes bei der weiteren Mechanisierung der Land-
wirtschaft in unserer Republik. A 1835

Neue Verfahren bei dér Bodenbearbeitung und der Aussaat
nach der Methode von Malzew

Yon Prof. I. I. SMIRNOW, Moskau, Gastprolessor an der TH Dresden

In der Fachpresse der Sowjetunion wurde in den lelzien Monaten immer wieder tiber die Anbawmcthode Malzew
berichtel. Die sowjetischen Bawern in den Kolchosen Sibiviens, des Ural und des Wolgagebieles wollen hundert-
tausende Hektar Neuland ohne Umbruch bearbeiten; die Sowjetgiiter wuvden duvch cinen Beschluf ihves Mini-
steriums angewiesen, im Jahve 1954[55 eine Million ha Ackerland nach diesem Verfahven zu bestzllen. Aus weileven
dhnlichen Bevichicn geht hevvor, daf} die Anbaumethode Malzew zum Mittel punkt einer groffen Aktion geworden ist.

IWir frcuen uns deshalb, unseven Lesern den Oviginalbeilvag cines sowjetischen Wissenschaftlers zu diesem Thema
bringen zu kénunen, dev sie mil allen Einzelheiten des Verfahvens vevtraut smacht. Unseve Bodenkundler und prak-
tischen Landwirle wivd das Thema ohne Zweifel stavk inlevessieven und sie zu einev breilen &ffentlichen Diskussion
anvegen. Wiv sind gevn beveil, Beitvdge zu diesem Problem in unseven wndchsten Heften zum Abdruck zu bringen.

Die von Malzeiw behandelte Frage Gber die neuen Methoden
der Bodenbearbeitung und der Aussaat zur Erzielung. hoher
und bestdandiger Ernteertrage bei landwirtschaftlichen Kulturen
findet z. Z. besondere Beacbtung bei den Wissenschaftlern und
Praktikern der Landwirtschaft. Entscheidenden Einflu3 auf die
Steigerung der Hektarertrage haben die MaBinahmen, die eine
bedeutende Erhohung der Bodenfruchtbarkeit gewdhrleisten.
Die von der reaktionaren Wissenschaft erfundene ,,Gesetz-
magigkeit'* uber die zurickgehende Bodenfruchtbarkeit wird
durch die fortschrittliche sowjetische Wissenschaft und Praxis
widerrufen. Milschurins Arbeit in Wissenschaft und Praxis
beweist, dafl je hoher der Ernteertrag an landwirtschaftlichen
Kulturen, desto gréBer die Bodenfruchtbarkeit ist. Durch
Malzews Arbeiten wird das Neue aufgeschlossen, das in dieser
grundlegenden Frage eine groBe wissenschaftliche und" prak-
tische Bedeutung hat - eine weitere Steigerung der Boden-
fruchtbarkeit, wobei Malzew zur Loésung dieses Problems von
ganz neuen wissenschaftlichen Erkenntnissen ausgegangen ist.
Worin besteht also das neue Bodenbearbeitungssystem Malzews ?
Und mit welchen wissenschaftlich-theoretischen Erkenntnissen
wird es begriindet ?

Wie bereits bekannt, hat die agronomische Wissenschaft
einen ganzen Komplex von Malnahmen zur Steigerung der
Bodenfruchtbarkeit ausgearbeitet — das ist das Trawopolnaja-
System des Ackerbaues.

Die Theorie des Trawopolnaja-Systems des Ackerbaues be-
hauptet, daB nur die mehrjahrigen Graser den Boden mit
organischen Stoffen anreichern, seine Struktur bestimmen
und dadurch die Fruchtbarkeit erhdhen, wihrend die cin-
jahrigen Kulturen die Bodenstruktur zerstéren, wobei sich
angeblich dje Vorrdte an organischen Stoffen verringern und
die Bodenfruchtbarkeit abnimmt. Sogar in den Lehrbiichern
namhafter Vertreter der Wissenschaft wird behauptet, dal
durch die einjahrigen [uttergraser und durch die anderen
einjahrigen Pflanzen, wie Ilafer, Roggen, Weizen, Baumwolle

Die Redaktion

u. a., eine Ansammlung von organischen Riickstinden und von
Humus im Boden nicht mdéglich ist und folglich auch keine
dauerhafte Krimelstruktur entsteht.

Womit ist diese sehr unterschiedliche Wirkung dcr mehr-
jahrigen und einjdhrigen Pflanzen auf den Boden begriindet ?
Viele Wissenschaftler erklaren diesen grundsitzlichen Unter-
schied zwischen mehrjahrigen und einjahrigen Pflanzen damit,
daB die einjahrigen Pflanzen im Sommer, d. h. wenn der Boden
gewdhnlich trocken ist, absterben. Die Wurzeln der abgestorbe-
nen einjahrigen Pflanzen werden unter aeroben Verhiltnissen,
d. h. beim Zutritt vom freien Sauerstoff aus der Luft, zersetzt
und rasch mineralisiert. Infolgedessen vergréBert sich der
Vorrat an organischen Stoffen und Humus im Boden nicht.
Im Gegensatz dazu sterben die mehrjahrigen Griser im Spit-
herbst ab. Ihre Wurzelriickstinde zersetzen sich infolge Fehlens
des Sauerstoffs (unter anaeroben Bedingungen), der in oben
gelagerten Schichten absorbiert wird, wodurch sich im Boden
organische Riickstinde und Humus ansammeln.

Aus diesem Grunde wird den mehrjahrigen Grasern die Rolle
bodenverbessernder Pflanzen zuerkannt, wihrend die ein-
jahrigen Pflanzen die Bodenfruchtbarkeit zerstéren. Interessant
ist auch zu erwédhnen, dal auf den ersten Blick die Behauptung,
nur die mehrjahrigen Griaser verbessern die Bodenstruktur,
wahrend die einjahrigen sie zerstéren, im praktischen Ackerbau
ihre Bestiatigung findet. In der Tat, wenn man Neuland als
Beispiel nimmt, so kann man feststellen, daf3, solange auf ihm
mehrjahrige Graser wachsen, der Boden seine Struktur und
damit, wie Malzew sagt, seine potentielle Fruchtbarkeit behilt.
Man braucht ihn aber nur unizupfligen und mehrere Jahre
lang einjahrige Kulturen auf ithm anzubauen und ihn dabei
jedes Jahr umzupfliigen, so beginnt sofort die Zerstérung der
Bodenstruktur und die Fruchtbarkeit geht merklich zuriick.
Wenn dieser mehrfach gepfliigte und strukturlos gewordene
Boden brachliegt, d. h. er wird nicht gepfliigt und nicht be-
stellt, um sich, wie man sagt, ,,zu erholen*, und wihrend dieser
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eine Leistung von N; & 4 PS erforderlich ist, kann ein Schlepper
mit Ny = 40 PS Motorleistung als Antriebsaggregat vorge-
sehen werden.

Gesamtbetriebsdauer 15 Jahre zu je 500 h,
Anschaffungswert (AW) DM 20000

Betriebshosten je Stunde

10 kg Kraftstoff (Dieselsl) je DM 0,65 ............ DM 6,50
0.5 kg Motorendl je DM 2,50 ................... DM 125
0.2 kg Getriebedl je DM 2,20 ................... bM 1,10
I Traktorist (Stundenlohn) je DM 2,— ........ .. DM 2,—
Reparatur- u. Ersatzteile 109, vom AW ... ... ... DM 4,—
Abschreibungsanteil 62/,9% vom AW . ... ... ... .. DM 2,67
Gemeinkostenzuschlag 75% der Lohnkosten ..... DM 1.50
Die Zu- und Abfahrtskosten sowie die Kosten fir

die Zurichtung der Maschine in bezug auf die Mon-

tage anderer Spatenwerkzcuge sind im vorgenann-

ten Rechnungsgang nicht berticksichtigt, doch dirf-

ten diese Kosten den Anteil von 59 der oben er-
rechneten Kosten, = ... ... .. ................. DM 0,95
nicht ibersteigen.

Mithin Betriebskosten je Stunde ... .. [ DM 19,97

Da stindlich eine Grabenlinge von etwa 1600 m maschinell
reguliert wird, ist die H6he des Unkostenbetrages je m Graben-
lange 0,0125 DM/m.

Die H6he des Unkostenbetrages fiir eine Grabenherstellung
richtet sich nach der Gréfle des Maschineneinsatzes bzw. nach
der Anzahl der Arbeitsginge, da das Grabenprofil in vielen
Fillen ineinem Arbeitsgang nicht hergestellt werden kann und mit
einer Maschine eine Grabenstrecke einige Male mit verschie-
dener Aushubtiefe bearbeitet werden muB.

In diesem Falle stellt sich die Hohe des Unkostcnbetrages
auf das Zwei- bis Dreifache, also auf

0,025 bis 0,0375 DM/m.

Grofe des Maschineneinsatzes
Die noch zu entwissernden landwirtschaftlichen Nutzflaichen
setzen sich wie folgt zusammen:

Entwasserungsflache in 1000 ha
davon noch auszu-

insgesamt

fihren
Brandenburg ............... 522 o 262 N

Mecklenburg ................ 1163 870
SACHECHas & o 6 s e vo o W3 5 180 101
Sachsen-Anhalt 404 254
i ThOFINGEN s van vwn o s o s 4 224 | 155
2493 ’ 1642

1007, | 66%

L = =

Im Finfjahrplan sind
660000 ha

landwirtschaftliche Nutzflichen, die entwissert werden miissen,
vorgesehen, um die planmafBige Steigerung der Futterertrige
zu erreichen.

Eine iiberschligige Ermittlung der gesamten Grabenlinge
durch die Annahme des Verhiltniswertes

1 ha = 100 m Grabenlinge
crgibt eine gesamte Grabenlinge von
66000 km.

Dieser Zahlenwert diirfte in der Praxis noch gréfler sein,
doch soll vorerst mit Hilfe dieses Zahlenwertes die Grofie des
erforderlichen Maschinenparks ermittelt werden.

Bei einer effektiven Grabarbeitszeit von 300 h im Jahr
und einer Stundenleistung von 1600 m Grabenlinge miilten
zur Erfiilllung dieses Arbeitsprogramms durch vollmechanische
Mittel im Jahre 1955 75 Maschinen zum Einsatz kommen.

A 1623

Hackfruchternte 1954
Erfahrungen des Technischen Dienstes des VEB-BBG, Leipzig

Yon R. PECHACZEK, Leipzig

Die Hackfruchternte ist it dic schwerste Arbeit in der Landwirt-
schaft und «tellt an Mensch und Maschine die gréBten Anforderungen
insbesondere dadurch, daB3 sich die Erntebedingungen, je nach Boden-
art und Witterungsverhaltnissen, Jaufend verdndern und somit den
Maschineneinsatz beeinflussen odcr - je nach Konstruktion der
Reinigungselemente — den Maschineneinsatz sogar unniéglich machen.

Im Jahr 1954 war die Kartoffelernte infolge des anhaltend schlech-
ten Wetters besonders schwierig und beanspruchte alle Kartoffel-
erntemaschinen so stark, daf3 erhebliche Arbeitsstérungen sowic Aus-
falle an Maschinen auftraten.

Die Zuckerriibenernte dagegen konnte im allgemeinen auf Grund
der gunstigeren Witterungs- und trockenen Bodenverhiltnisse mit
geringeren Storungen und ohne groBen Maschinenausfall, auch bei
den komplizierteren Maschinen (Riibenvollerntemaschine, ,,Schatz-
graber'‘) eingebracht werden.

Wie verlief nun im letzten Herbst nach den Evfahrungen des Tech-
nischen Dienstes die Haekiruchternte, welche HilfsmaBnahmen wur-
den von seiten des Technischen Dienstes der Herstellerbetricbe der
Hackf{ruchteratcemaschinen vor und wihreud der Kampagne cugriffen,
wie war der Maschincncinsatz und welehe Mingel traten auf?

Minge! oder zu schwache Bauteile an den Erntemaschinen, Bau-
jahr 1933, wurden durch Umbauaktionen voin Technischen Dienst
des bztreffenden Herstellerbetricbes noch vor der Erntekampagne
1954 an den vorhandcnen Maschinen abgestellt und die Neuprodulk-
tion entsprechend verbessert. Weitere Erkenntnisse oder Verbessc-
rungen, Reparatur- und Einsatzhinweise wurden mittels Instruktions-
schreiben sowie durch die in fast allen Bezirken stationierten Instruls-
teure und Monteure laufend den einzelnen MTS und VEG ibarmittelt.

Der Technische Dienst wurde in allen Bazirken, besonders in den
Schwerpunkten, verstirkt und gleichzeitig — soweit vorhanden — mit
Werkstattwagen und Ersatzteilen sowie PKW und Motorradern aus-
geristet, um schnclle Hilfe zu leisten. Die Kollegen des Technischen
Dienstes standen zur planmiBigen Durchfithrung des Einsatzes iinmer
in Verbindung mit den Bezirksverwaltungen und Bezirkskontoren.

Zur Bawiltigung der Kartoffelernte standen den MTS, VEG und
LPG die Gerite ,,Schatzgrabar*t cin- und zweireihig, Schleuderrad-

DK 631.358.42

roder ,,Dobzln't sowie weitere Schleuderradroder alterer Bauart und
die Kartoffelvollerntemaschinen KOK-2 und KKR-2 zur Verfiigung.
Zur Kartoffelkrautbzwiiltigung wurde bei den MTS erstmalig der drci-
reihige Zapfwellenkrautschliger eingesetzt. Der Einsatz von Kar-
toffclerntemaschinen ist, wie bereits crwahnt, von den Boden- und
Witterungsverhiltnissen stark abhingig. Der Siebrostroder ,,Schatz-
griber’ hat, solange der Boden siebfihig war, gut gearbeitet und
wurde von den werktdtigen Bauern bevorzugt, weil die Auflesearbeit
weitgchend erleichtert wird (Bild 1 und 2). Jedoch stellten sich mit zu-
nchmender Bodenfeuchtigkeit und somit schlechter Absiebung vicle
Stérungen im Siebmechanismus cin, die nur unter Aufgebot groBer
Mengen von Ersatzteilen und Durchfithrung von Reparaturen be-
hoben werden konnten.

Vo Technischen Dienst wurde alles getan, um den Maschinencin-
satz sicherzustellen. Ein erschwerender Umstand jedoch war, daf3
die Ersatzteile oftinals nicht in der geniigenden Menge vorhanden
waren. Dabei mu3 bemerkt werden, daf die im Jahre 1953 am ,,Schatz-
griber 224 aufgetretenen Stdrungen durch Verbesserungen abge-
stellt waren und dafitr 1954 andere Brucherscheinungen auftraten.
Der Einsatz des ,,Schatzgrabers 210*° zeigte in verschiedenen Be-
zirken, wo man an Stelle der gelenkigen Siebaufhingung Holzfedern
cingebaut hatte, guten Erfolg, jedoch sind auch hier durch Fehlen von
Ersatztcilen Maschinenausfille zu verzeichnen.

Mit zunehmender Feuchtigkeit, besonders auf den bindigen Boden,
war cine Linsatzmoglichkeit auf Grund der hohen Belastung der
Siebe und des damit verbundenen hohen VerschleiBes nicht mehr ge-
geben, und die Gerdte mullten zur Seite gestellt werden.

Als Verbesserung am ,,Schatzgraber 224 hat sich dic Entfernung
des mittleren Schartragers und Krantriumers nach dem Vorschlag
der MTS Necken bewihrt. Diese M'T'S bautc acht Maschinen in dieser
Art um und errcichte eine zufriedenstellende Arbeit. Insbesondere
auf den Kartoffelfeldern mit Abweichungen in der genormten Reihen-
weite von 62,5 cm wirkte sich das durchgehende Schar vorteilhaft
aus.

Der Schleuderradroder ,,Débeln*‘ hat auch auf den schweren Béden,
wo der ,,Schatzgriber* nicht mehr eingesctzt werden konnte, noch
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Bild 1. ,,Schatzgriber 224 D 1‘* im Einsatz

eine zufriedenstellende Arbeit geleistet, jedoch traten auch hier durch
die hohe Bzlastung und Ubzrbelastung Stérungen, insbesondere Bruch
der Achse des Wurfgabelsternes und Verbiegungen der Wurfgabeln
auf. Durch SofortmaBnahmen und schnellste Auslieferung von Er-
satzteilen konnten auch diese Médngel behoben werden.

Dicser Schleuderradroder wurde gegeniiber dem Jahre 1953 kon-
struktiv verbassert, was sich in der Praxis vorteilhaft auswirkte. Aber
auch hiermachtesicheine hohe Beanspruchungdes Materials bemerkbar.

Die sowjetischen Kartoffelvollerntemaschinen KOK-2 und KKR-2
(Bild 3) habzn im wesentlichen, besonders auf schwer absiebbaren
Boden, gut gearbzitet. Dagegen haben die DDR-Nachbaumaschinen
KOK-2 nicht voll befriedigt und sind nur teilweise zum Einsatz ge-
kommen. Ursache: Siebkettenverbiegungen und Stérungen am seit-
lich angcbauten Forderband.

Dem Siebkattensystem mufl in der Entwicklung von Vollernte-
maschinen auch bzi uns weitgehendst Rechnung getragen werden.

Zapiwellenkrautsehliiger

Eine wesentliche Rodeerleichterung fiir alle Kartoffelerntemaschi-
nen brachte der Einsatz des dreireihigen Zapfwellenkrautschligers im
letzten Herbst, sie trat bssonders bei starkwiichsigem Kraut in Er-
scheinung. Der Einsatz dieses Gerites wirkt sich am vorteilhaftesten
ctwa vier bis sechs Tage vor dem Roden aus, weil das Kraut dann
durchgehend abgewelkt ist, wodurch die Absiebung des Erddammes
crleichtert wird.

Einsatzschwierigkeiten ergaben sich durch ungleiche Dammweiten
und zu flache Damme. Teilweise wurde die Schligerwelle des Gerites
zu tief eingestellt, so daB die langen Kloppel in die Dimme schlugen
und dadurch ein frithzeitiger Verschlei8 an Kléppeln und Kloppel-
bolzen auftrat.

Die Bergung der Riibenernte ging, begiinstigt durch die bessere
Witteruugslage, rasch vorwirts. Hier wurden die zuin Einsatz ge-
brachten Maschinen und Gerite nicht in so hohem MaQe beansprucht,
weil die Trennung und Reinigung der Riben gegeniiber der Kartoffel-
ernte einfacher vonstatten geht. Eingesetzt wurden im wesentlichen
die Gerate ,,Roderich", noch vorhandene ,,Flcuster*’, , Schatzgriber*
ein- und zweireihig und die Ribenvollerntemaschine. Bei Anwendung
des Pommritzer Verfahrens wurde der Kopfschlitten eingesetzt, der
gut gearbeitet hat.

GroBere Mingel oder Schwierigkeiten, insbesondere bei den ein-
fachen Geriaten wie ,,Roderich‘ usw., traten kaum auf. Auch beim
Siebrostroder ,,Schatzgriaber! waren die«Stdrungen weit geringer als
bei der Kartoffelernte, so daB hier groBere Flichenleistungen erzielt
werden konnten..

Nach den Erfahrungen des Technischen Dienstes sind die Kar-
toffel- und Riibznerntemaschinen wihrend der vorjihrigen Hack-
fruchternte, zum Teil durch die unginstige Witterungslage, nicht
immer den geforderten Bedingungen gerecht geworden. Die Ursachen
sind verschiedener Art. Dies trifft besonders fiir die Siebrostroder zu,
die tbcrwiegend auf nicht siebfdhigen oder sogar schweren Boden
eingesetzt wurden, obwohl sie in diese Verhaltnissc nicht gehéren.
Ebenfalls lieBen Bedienung, Wartung und Pflege seitens der Trak-
toristen zu wiinschen ubrig, sie erfolgten nicht in allen Fillen sach-
gemiB. Insbesondere von den vorhandenen Einstellungsmaoglichkeiten,
der Siebauswahl, der entsprechenden Ganggeschwindigkeit wurde wenig
oder kein Gebrauch gemacht, unzureichende Rodearbeit und Ma-
schinenausfall durch auftretende Briiche waren die Folge. Weiterhin
wurden verschlissene Gelenkteile der Siebaufhangung nicht immer
rechtzeitig ausgewechselt, fehlende Schrauben erneuert oder lockere
nachgezogen, um nachfolgende Briiche zu vermeiden.

Bild 2. Arbeitsbild vom ,,Schatzgraber 224 D 1 bei der LPG Brodau

LEin entscheidender Faktor fir einen verbesserten Gerateeinsatz
ist die Erhdhung der Qualifizierung der Traktoristen, insbesondere
fiir die komplizierten Erntemaschinen.

Viele Maschinenausfille wiren vermiedlen worden, wenn sich die
Bedienungsanleitungen in den Hianden der Traktoristen befunden
und die Technischen Leiter die Maschinen und Gerite den Trak-
toristen vorgefiihrt hitten. Das wird durch die unterschiedliche Ar-
bzitsleistung von Maschinen ohne aufgetretene Briiche gegeniiber
anderen mit viel Storungen und geringer Hektarleistung bewiesen.

Den Herstellerbztrieben hat die letzte Hackfruchtcrnte ebenfalls
gezeigt, daB noch Miangel und Schwichen konstruktiver Art oder
Materialfehler an den Maschinen vorhanden sind, die bescitigt werden
mussen.

Zur Sicherstellung des Maschineneinsatzes und reibungslosen Durch-
fiihrung der jeweiligen Erntekampagne und damit wirklichen Hilfe-
leistung fiir MTS und VEG miissen die Herstellerbetriebe unbedingt
fiir ausreichende Ersatzteilvorrite sorgen, insbesondere fur die Ma-
schinen, die neu in Serie gegeben sind und fir die von den Bezirks-
kontoren keinerlei Ersatzteile geplant werden konnten. Selbstver-
stindlich missen diese Teile rechtzeitig ausgeliefert werden, um von
vornherein Ausfille der Maschinen bei.den MTS und Differenzen mit
den werktitigen Bauern wegen Nichterfiilllung der abgeschlossenen
Vertrige zu vermeiden.

Bild 3. Kartoffelvollerntemaschine KKR 2

im Einsatz bei der MTS Brehaoa

Der Technische Dienst des Betricbes BBG wurde im abgelaufenen
Jahr erstmalig in stirkerem MaBe motorisiert, wodurch eine groBere
Beweglichkeit und damit die Moglichkeit zur schnelleren Hilfeleistung
erzielt wurde. Trotzdem ist es fiir einen noch wirksameren und um-

fassenderen Einsatz des Technischen Dienstes erforderlich, weitere®

Fahrzeuge zur Verfiigung zu stellen.

Die Hackfruchternte wurde auch im Jahr 1954 trotz der hohen An-
forderung an Mensch und Maschine in unserer Republik erfolgreich
abgeschlossen. Dieser Erfolg konnte nur in engster Zusammenarbeit
der Industrie it der Landwirtschaft, unterstiitzt von den MTS-
und VEG-Bezirksverwaltungen und unter tatkriftiger Mithilfc des
Technischen Dienstes erreicht werden. Bedauerlicherwcise sind jedoch
trotz gegebener Hinweise des Technischen Dienstes und des Unfall-
schutzes durch Nichtanbringung des Zapfwellenschutzes bei zapf-
wellenangetriebenen Maschinen Unfille eingetreten, die ohne weiteres
vermeidbar gewesen wiren.

Der Technische Dienst der BBG wird auch in diesem Jahre alle
Krifte einsetzen, durch Schulung der Traktoristen und Hinweise fur
einen sachgemiBen und rationellen Einsatz der Maschinen und Ge-
rite die Ausfille weitestgehend zu senken und damit wertvolles Volks-
vermogen zu erhalten. A 1821
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Die planmiBige Vorbereitung der Produktion im Landmaschinenbau

Yon Ing. H. DUDEK, ZKB Landmaschinen Leipzig

Der Verfasser der nachfolgenden Studie ist unseven Lesern bereits durch f[riiheve Verdffenilichungen auf techno-
logischem Gebict bekannty. Zum besseven Verstandnis des heutigen Beitvages empfehlen wir das zusdtzliche Studium
cines Aufsatzes, den Ing. H. Dudek unter dem Titel , Aufgliederung des Produkticnsplanes iin Beveich dev HV
Landmaschinenbau'' vor kurzem hervausgab?). Ev wird allen Betriebstechnologen und Produktionsingenicuren
wertvolle Hinweise [ir dic erfolgreiche Anwendung dev anschlieflend demonstvierien Fertigungssystematik geben.
Sie bildet die Grundlage [iir eine wivtschaftliche Produktion und ermdiglicht dadurch eine Steigerung des Betriebs-

ergebnisses im Sinne dey Beschliisse des 21. Plenums des ZI dev SED.

Die Hebung des technischen Niveaus der Produktion durch ver-
starkte Ausriistung mit modernen Maschinen und Anlagen, die Moder-
nisierung der vorhandenen Einrichtungen, die Mechanisierung und
Automatisierung der Produktionsprozesse, die Einfuhrung fortschritt-
licher Fertigungsmethoden, die weitgehende Anwendung von Vor-
richtungen aller Art, alle diese MaBnahmen zur Steigerung der Ar-
beitsproduktivitit liegen zu einem erheblichen Teil in den Arbeits-
gebieten der technologischen Planung und der Produktionsleitung.
Hierbei ist es eine Aufgabe der Technologen und Produktionsingeni-
eure, neue fortschrittliche Wege zu gehen, die dahin fihren, die Pro-
duktionsarbeit so intensiv und exakt als nur mdglich vorzubereiten.

Die Systematik der Vorbereitung und die Aufteilung der Arbeiten

Eine exakte Vorbereitung der Produktion verlangt in erster Linie
die Festlegung der Abteilungen des Betriebes, die sich damit zu be-
schiftigen haben, und die klare Abgrenzung der fiir sie in Betracht
kommenden Arbeitsgebiete. Die folgende Systcrnatik (Tafel 1) zeigt
auf, welche Arbeitsunterlagen fiir die planmiBige Vorbereitung der
Produktion erforderlich sind und wer die Ausarbeitung durchzu-
fihren hat.

 Bauschema (Montageplan)

Auf der Grundlage der von der Abteilung Konstruktion zur Ver-
fugung gestellten Fertigungsbezeichnungen und Fertigungsstiick-
listen erarbeitet die Abteilung Technologische Fertigungsvorbereitung
das Bauschema des Erzeugnisses gemeinsam mit den zustindigen
Kollegen der Praxis. Dieses Schema hat die Aufgabe, alle Einzelteile,
Untergruppen und Baugruppen des Erzeugnisses Systeinatisch zu
ordnen, und zwar so, wie der Zusammenbau in der Montage tatsich-
lich erfolgt. Das Bauschema bildet die Grundlage der gesamnten plan-
miBigen Vorbereitung der Produktion und der Montagen in den
Werkstitten.

Arbeitsplan-Stammkarte

Nach der Systematik des Bauschemas erarbeitet die Abteilung
Technologische Fertigungsvorbereitung die Arbeitsplan-Stammkarte
je Einzelteil bzw, Untergruppe und Hauptgruppe. Sie bedient sich
hierbei folgender Unterlagen:

Arbeitsplatzplan

Dieser Plan wird aufgestellt von der Abteilung Arbeit (organisato-
rische Vorplanung), gemeinsam mit der Abteilung Hauptmechanik,
und erfaBt siamtliche ‘fir die Produktion vorhandenen Maschinen
und Anlagen sowie Handarbeitsplatze.

Arbeitshilfsmittelplan

Diese Unterlage wird aufgestellt von der Abteilung Technologische
Planung der Vorrichtungen und Werkzeuge und erfalt systematisch
alle bereits im Betrieb befindlichen Vorrichtungen, Werkzeuge und
Schablonen. .

Als weitere Unterlage zur Arbeitsplan-Stammlkarte dienen die von
der Abteilung Arbeit (Arbeitsnormen) auszuarbeitenden Zeitnorma-
tive, die von der Abteilung Technologische Produktionsiibecrwachung
auszuarbeitenden technologischen Kennziffern Uber Bearbeitungs-
zugaben und sonstige Bearbeitungswerte, die von der Abteilung Tech-
nologische Fertigungsvorbereitung selbst anszuarbeitenden Material-
verbrauchsnormen-Kennziffern und dic von der Abteilung Konstruk-
tion zur Verfiigung gesteliten Fertigungszeichnungen und Fertigungs-
stiicklisten.

“ Arbeitshilfsmittel- Bedarfsplan

Mit Hilfe der Unterlagen Bauschema und Arbeitsplan-Stammkarte
stellt die Abteilung Technologische Fertigungsvorbereitung den fur
das Erzeugnis benétigten Bedarf an Arbeitshilfsmitteln auf. Sie be-
dient sich hierbei einer dhnlichen Systainatik, wic diese bereits in
Tafel 1 aufgezeigt wurde.

Materialbedarfsplan

Ebenfalls mit den Unterlagen Bauschema und Arbeilsplan-Stamm-
karte ermittelt die Abteilung Technologische Fertigungsvorbereitung
den fir das Erzeugnis benétigten Materialbedarf und stellt diesen
entsprechend den Forderungen der Abteilung Materialplanung in
einem Plan auf.

Awufbereitungsblatt

Die Abteilung Technologische Planung erarbeitet mit den Unter-
lagen Fertigungsstiickliste, Bauschema und Arbeitsplan-Stammkarie das
Aufbereitungsblatt fir die Erzeugniseinheit, Dieses Blatt hat die Auf-

1) Deutsche Agrartechnik (1954) H. 5 S.160; H. 8 S. 243; H. 9 S. 273.
?) Technologische Planung und Betriebsorganisation (1954) H. 9 S. 347.
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gabe, alle fiir das Erzeugnis anfallenden Arbeifszeiten getrennt nach
Arbeitstechniken zu erfassen und dient damit als Arbeitsunteriage
fir die Aufstellung des Betriebsplans. Gleichzeitig ermittelt auf die-
sem Formular die Abteilung Technologische Planung die Vorlaufs-
werte fur die Ausarbeitung des Durchlaufplans je Erzeugniseinheit.

Durchloufplan

Die Abteilung Technologische Planung erarbeitet mit Hilfe des Auf-
bereitungsblattes den Durchlaufplan fiir die Erzeugniseinheit. Dieser
Plan stellt die Technologie des Erzeugnisses dar und dient als Arbeits-
unterlage fir die Terminisierung der Prcduktion.

Arbeitsflufplan

Die Abteilung Produktionsplanung erarbeitet mit Hilfe der Unterlage
Durchlaufplan je Erzeugniseinheit den ArbeitsfluBplan. Dieser Plan
hat die Aufgabe, den Durchlaufplan umzustellen auf die augenblick-
lichen betrieblichen Verhiltnisse in bezug auf Anzahl Schichtarbeit,
Anzahl zur Verfigung stehender Maschinen und Arbeitskrifte und
fihrt zur Festlegung der Vorlauftage fir jedes Einzelteil, jede Unter-
gruppe und Hauptgruppe. Er bildet weiterhin das Fundament der
terminisierten Produktionsplan-Aufgliederung auf die Brigaden.

Arbeitsplatz-Belegungsplan (Brigadenkarte I)

Die Abteilung Produktionsplanung erfaBt aus der Arbeitsunterlage
Arbeilsflufiplar getrennt nach Arbeitsplitzen die anfallenden Arbeiten
und teilt sie ein in entsprechende Dringlichkeitsstufen. Hierbei be-
deuten:

If

Dringlichkeitsstufe 1 1 bis 10 Tage Vorlauf
Dringlichkeitsstufe 11 = 11 bis 20 Tage Vorlauf
Dringlichkeitsstufe 111 = 21 bis 30 Tage Vorlauf usw.

Mit dieser Arbeit ist das Erzeugnis bei Beriicksichtigung einer be-
stimmten LosgroBe auf die einzelnen Brigaden aufgeschlisselt.

Produktionsplan

Mit Hilfe der von der Abtcilung Zentrale Planung fir den ent-
sprechcnden  Fertigungszeitraum  bekanntgegebenen Prcdukticns-
aufgaben und der Arbeitsunterlage Arbeitsflufplan stellt die Abtei-
lung Produktionsplanung den terminisierten Produktionsplan fur alle
Lose auf. Dieser Plan zeigt an, wie die im entsprechenden Zeit-
abschnitt zu fertigenden Erzeugnisse, unterteilt in Einzellose, aus-
zustoBen sind und welchen Vorlaufzeitraum sie fiir die Teilefertigung
und fiir dic Montage beanspruchen.

Arbeitsplatz-Belegungsplan ( Brigadenkarte 11)

Die Abteilung Produktionsplanung e¢rarbeitet mit Hilfe der Ar-
beitsunterlagen Brigadenkarte I und Produktionsplan den Arbeits-
platz-Belcgungsplan fur die gesamte Produktion, Hier werden die auf
der Brigadenkarte Termittelten Gesamtbclastungsstunden aufgetragen
und zwar fur alle in der entsprechendcn Terminreihe laut terminisier-
ten Produktionsplan auszustoBenden Erzeugnisse. Damit jst die Ge-
samtproduktion der entsprechenden Terminreihe aufgeschlisselt auf
die einz¢Incn Brigaden,

Avrbeitsplatz- Belastungstlan (Kapazititstlan)

Die Abteilung Prcduktionsplanung crarbeitet mit Hilfe der Arbeits-
unterlagen Arbeitsplatzplan, Brigadenkarte II und Produktionzplan
den Arbeitsplatz-Belastungsplan. Dieser Plan gibt der Produktions-
leitung an, welche Kapazitifen fiir Maschinenarbeit in den jeweiligen
Zeitabstinden von 10 Arbeitstagen durch die gestellten Prcduktions-
aufgaben anfallen. Der Plan gestattct daher einen vorausschauenden
Ubcrblick iiber die Auslastung oder Nichtauslastung der vorhandenen
Kapazitaten,

Kooperationsplan

Dic Abteilung Kooperation stellt mit Hilfe der Arbeitsunterlagen
Arbeitsflufplan, Produktionsplan und Brigadenkarte I den Plan der
Koopcration auf. Dieser Plan gibt an, wann das Rohmaterial dem
Unterlicfcranten zuzustellen ist und wann die Auswértsbearbeiturg
durchgefahrt scin mub.

Materialberetstellungsplan

Die Abtaalung Produktionsplanung evarbeitet mit Hilfe der Ar-
beitsunterlagcn Vorlaufschema je LosgroBe und Produkiionstlan den
Materialbcreitstellungsplan. Hicrzu liefert ihr die Abteilung Techne-
logische Planung das Vorlaufschaina je Erzeugnis. Aus diesem Schema
1Bt sich erkennen, mit wieviel Tagen Vorlauf das Material getrennt
nach entsprechenden Materialicn fur die Precduktion bereitstehen muf,

Belegausfertigung
Die Abteilung Auftragswesen hat dic Anfgabe, mit Hilfe der Arbeits-
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‘unterlagen A rbeitsplan-Stammkarte und Produktionsplan die Belege
fur die Werkstattauftrige rechtzeitig auszuschreiben.

Beleg-Terminisierung

Die Abteilung Produktionslenkung kennzeichnet die ausgeschrie-
benen Einzelauftrige mit Hilfe einer Terminisierungstabelle.
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Landtechnische Tagungen
in Westdeutschland :

Von Ing. B. SCHUTZE, Direktor der Fachschule liir Land-
maschinenbau Leipzig

Die 12. Tagung der Landmaschinen-Konstrukteure in Braun-
schweig-Volkenrode

Decr Einladung des Instituts fiir landtechnische Grundlagenforschung
der Forschungsanstalt fir Landwirtschaft (Prof. Dr.-Ing. W. Kloth)
in Braunschweig-Vélkenrode zur Teilnahme an der 12. Konstrukteur-
tagung vom 2. bis 24. Februar 1954 bin ich gern gefolgt, weil ich
aus ihr den Wunsch unserer westdeutschen Fachkollegen entnahm,
mit uns in engere Verbindung zu komien.

Nachstehend soll den Kollegen, die nicht die Moglichkeit hatten,
an der Tagung teilzunehmen, das Wesentlichste kurz berichtet werden.

In den vier Instituterr der Abt. Landtechnik der Forschungs-
anstalt fur Landwirtschaft in Braunschweig-Volkenrode werden heute
landtechnische Grundlagen-, Schlepper-, Landmaschinen- und Land-
wirtschaftsbauforschung betrieben.

Im Verlauf der Tagung sprachen die wissenschaftlichen Mitarbeiter
zu aktuellen Problemen der Landtechnik und berichteten iiber die
Ergebnisse ihrer Arbeit.

Prof. Dr. Segler erliuterte die Konstruktionssystematik und for-
derte, im funktionsgerechten Konstruieren Pline fiir Geschwindig-
kelten und Querschnitte, Krafteplan Energleplan Verlustplan und
Wartungsplan zugrunde zu legen. Neben der rein technischen Be-

deutung erwihnte er besonders den erzieherischen Wert dieser Pline, .

denn der Konstrukteur wird durch sie zu funktionellem Denken er-
zogen und dadurch eher in der Lage sein, bessere Losungen zu finden.
Aber nicht nur der Konstrukteur, sondern auch die Bauern miissen
wissen, was von der Maschine verlangt wird.

Beides, funktionsgerechtes Konstruieren und klare eindeutige For-
derungen der Verbraucher, seien die Grundlagen fir ein rationelles
Arbeiten.

Ahnliche Anregungen fiir das konstruktive Gebiet des Land-
maschinenbaus erbrachte Dr. Mewes in séinem Bericht iiber die Unter-
suchungen beim Massenausgleich im Motoren- und Arbeitskraft-
maschinenbau. Durch eine sinnvolle Demonstrationsmethode zeigte
er besonders anschaulich die Massenwirkung und ihre Beseitigung.
In seinen Arbeiten hat er sich speziell mit dem Massenausgleich bei
Dreschmaschinen, Strohpressen, Mihwerken, Kartoffelschwingsieb-
roder, Sortiermaschinen und Heuwendern beschiftigt. Seine Aus-
filhrungen beweisen, daB sich Massenwirkungen weitgehendst be-~
seitigen lassen.

Ein getriebetechnisch und konstruktiv interessantes Problem be-
handelte Ing. Hain in seinem Vortrag iiber die Ubertragung von
Kriften durch Kraftheber bei verschiedener Anwendung (Kraftheber-
zylinder fest am Schlepperrahmen oder beweglich um einen Drehpunkt
angeordnet).

Bei der Untersuchung von deutschen und ausldndischen Schleppern
mit Frontladern stellte Dipl.-Ing. Gaus fest, daB zum LosreiBen des
Dunges erheblich groBere Krifte notwendig sind als beim reinen
Heben. NaturgemiB erfolgt dadurch eine starke Belastung der Vorder-
rider, der die Reifen nicht immer gewachsen sind. Neben den Vorder-
achslasten wurden auch die Hinterachslasten bei gleichmiBiger Be-
ladung des Wagens sowie die tibrigen Faktoren, die einen EinfluB auf
die Leistung des Schleppers mit Frontladern haben, ermittelt,

Moglichkeiten zur Anwendung des Spannungslackverfahrens zeigte
Dr.-Ing. Bergmann in seinem Vortrag iiber die Beanspruchung und
Gestalt von Werkzeugschienen und Klauen fiir Hackgerite.

Das Verfahren der sichtbar gemachten Spannungsfelder zeigte eine
Uberlagerung von Biege- und Torsionsbeanspruchungen. Die ubrigen
Auswertungen der Untersuchungsergebnisse zeigten, daB das Kreis-
rohr und das quadratische Rohr als ginstigste Form fiir die Schienen-
profile zu betrachten sind. Bei der Wahl zwischen diesen beiden Pro-
filen miisse man sich von der Klemmaoglichkeit leiten lassen.

Uber wictschaftliche Fertigung bzw. Gewichtseinsparungen durch
die Verwendung von Stihlen hoherer Festigkeit sprachen Prof. Dr.
Kioth, Dr. Neumann und Dr. Bergmann. Sie zeigten die Vorteile auf,
die durch die Verwendung von Qualititsstihlen erreicht werden kon-
nen. Es sind dies in der Hauptsache die Gewichts- und damit Kraft-
ersparnisse sowie die Verringerung des Bodendrucks. Diese Vorteile
machen den Nachteil der hohen Kosten zum Teil durch die rein
mengenmiBige Einsparung an Material und den geringeren Kraft-
aufwand (Kraftstoff) wieder wett. Es darf behauptet werden, daB die

Verwendung von Stihlen hoherer Festigkeit wirtschaftlicher ist. Die .

auf Priifstinden und im Wasserkanal durchgefiihrten Versuche zum
Studium der Stromungsvorginge in auslandischen Kleinmihdreschern
bzw. ihren Dreschtrommeln zeigten, daB sich die aufgewandte Energie
verringern laBt, wenn die Form der Schlagleisten veriandert wird.
Bei den Experimeaten wurden in der Hauptsache der EinfluB der
Uinfangsgeschwindigk:it der Einlegetrommel und der Fordertuch-
neigung auf die Drehzahl und die Kraftbedarfsschwankungen der
Dreschtrommel untersucht, der Zusammenhang zwischen der Korb-
bauart und der Schiittlerkonstruktion beobachtet, die Wirkung gum-
mierter Schlagleisten auf die Beschiadigung der Korner geprift, der
Kraftbedarf bei verschiedenen Dreschvorrichtungen ermittelt und die
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Einwirkung der Strohfeuchte auf den Dreschkraftbedarf festgestelit.
Fir die Stromungsversuche wurden offene und auch geschlossene
Trommeln mit einem Durchmesser von 450 mm und einer Linge von
600 mm verwendet.®

Uber die vorstehenden Versuche und Ergebnisse berichteten Dipl.-
Ing. Thiel, Dr.-Ing. Trienes, Dipl.-Ing. Degenhardt und Dipl.-Ing.
Dolling. Aus ihren Berichtcn kann gefolgert werden, daB die wech-
selnde Dreschkraft vor allcm von seiten des Dreschguts, der Kon-
struktion und der Technik des Erntens beeinfluBt wird. Dabei kénnen
die Einfliisse entweder ganz behoben oder gamildert werden.

Bet der anschlieBenden Fuhrung durch das Institut fur landtech-
nische Grundlagenforschung waren die gezeigten Lenkgetriebe fir
Fahrzeuge uud Arbeitsgerite, Getricbe mit Federausgleich, mit Bin-
dern und Wilzkurven, Getricbe zur Verbindung von Schlepper und
Arbeitsgeriten usw. besonders interessant. Dabei wurden alle Getriebe
ausnahmslos als Modell vorgefiihrt, wobei sich der Besucher 1iber die
Bewegungsvorgdnge an den dazugehorigen  Kurven informieren
konnte.

Ferner wurde der Zusammenhang zwischen Beanspruchung und Ge-
stalt von Maschinenteilen durch sichtbar gcmachte Spannungsfelder
nach dem Maybach- und Strescoatverfahren domonstriert. Im Freien
befindliche Priifstinde dienten zur technologischen Prifung von An-
strichfarben und anderen Korrosionsschutzmitteln.

Iin Institut fir Schlepperforschung waren McBeinrichtungen fiir
Schlepper zu sehen. Auf Grund der Beeinflussung durch Anhinge-
gerite hat man fir Schlepper ein Verfahren entwickelt, das die draht-
lose Prifung eincs Schleppers mit Hilfe von MeBsender, Empfanger
und Dreischleifenoszillograph sowie Registriergeriten gestattet. Ein
Kathodenstrahloszillograph kann von Fall zu Fall zwischengeschaltet
werden und erlaubt dem Betrachtenden dic Beobachtung der zur
Zeit der Betrachtung stattfindenden Arbcitsvorginge. Hervorzuheben
ist, daB die drahtlosc Prifung von Schleppern ermdoglicht, MeBergeb-
nisse im Umkreis von 3 bis ¢ kmi zu cmpfangen. Zun Messen des
Kriftebedarfs wurde ein kicines fahrbares Elektrizititswerk gebaut,
das uber eine elektrisch getriebene Zapfwclle das Anhdngegerdt an-
treibt.

In den Laborriumen des Instituts fir Bodenbearbeitungsgerite
beschaftigte man sich mit dem EinfluB der Bodenverdichtung durch
Schlepperrider, Schlepperketten und Gitterrider auf das Bakterien-
Icben und die Struktur des Bodens. Bodenbearbeitungsgerite sclbst
waren z. Z, unseres Besuches nur vereinzelt in der Erprobung.

Als Mangel muB emipfunden werden, dafl imv Institut fiir Schlepper-
forschung die Priffstinde nur' fur verhaltnisméBig kleine Motoren cin-
gerichtet waren, so daB man auf ihnen héchstens Motoren fiir Ein-
achsschlepper, Gerdtetriger usw. priifen kann. Der Leiter des Insti-
tuts versicherte, daB ncue groBerc Priifstinde geplant seien.

Avs der 84, Hauptversummlung des Vereins Deutscher Ingenieure

(VDI)

AnlaBlich der 84. Hauptvcrsammlung des VDI vom 29. Mai bis
1. Juni 1954 wurden von der Max-Eyth-Gesellschaft zur Férderung
der Landtechnik in Gemeinschaft mit dem VDI Fachsitzungen ber
Landtcchnik veranstaltet.

Dabei sprach Prof. Dr.-Ing. Knoll, Heidelberg, {iber die Moglich-
keiten und Grenzen in der mechanisierten Bewiltigung der Feldwirt-
schaft. Er verglich die Aufgaben der Landmaschinen mit denen der
Werkzeugmaschinen. So wie die Produktion von Maschinen durch
Werkzeugmaschinen beschleunigt, verbilligt und erleichtert werdeu
kann, so sollen es die Landmaschinen mit der Produktion von Nah-
rungsmitteln tun. Allerdings hat der Landmaschincnbau it spezi-
fischen Schwierigkeiten zu rechnen, wie Bedicnung von Spezialgeriten
durch Nichtfachkrafte u. a. ni,

Der Bodcn muB durch die Maschine auf Hochstlcistung bzw. opti-
male Leistungsfahigkeit gebracht werden. Auf Grund der Abhingig-
keit dieser optimalen Leistungsfahigkeit von verschiedenen Faktoren
ist es dem Ingenieur nicht moglich, eine Universalmaschine zu kon-
struieren, die fir die Erzeugung des optimalen Zustandes in alicn
Gegenden eingesetzt werden konnte. Der Rcfevent ging dann im ein-
zelnen auf Schwierigkciten beim Diingen, Sden, Erntcn cin und er-
liuterte das Zug- und Antriebskraftproblcm.

Prof. Rheinwald vom Landmaschineninstitut Stuttgart-Hohenheim
berichtete iber die Technik in der Innenwirtschaft. Er fithrte aus,
daB der Anteil der Innenwirtschaft (Haus, Stall und Hof) an der ge-
samten Arbeit des biucrlichen Betriebes 60 bis 70 % Dbctrage. Das
zeige dcutlich, daB dic Mechanisierung oder Rationalisicrung der
Innenwirtschaft hinter der der AuBenwirtschaft weit zuriickgeblieben
ist. Als Ursache fiir dieses Zuriickbleiben betrachte cr dic groBe Be-
Jastung, die die Arbcitsspitzen des AuBcnbetriebes im Verhiltnis zu
den regelmiBig anfallenden kurzseitigcn Arbeiten des Innenbetriebes
darstellen. Ebenfalls wies er darauf hin, da man fiir dic Innenwirt-
schaft keine groBcn Scrien an Maschinen auflcgen kénne, da die
Eigenart des einzelnen bducrlichen Betricbes cine MaBarbeit not-
wendig inache. Die Méglichkeit der Rationalisicrung bestehe z. Z. in
der Hauptsache in organisatorischen MaBnahmen, wic Arbeit auf
Vorrat, Vermciden von Transport, bauliche Verinderungen und dem
Anschaffen tcebnischer Einrichtungen zur Transporterlcichterung. Er
wies darauf hin, daB der biduerliche Familicnbetrieb kcine hohen Mc-
chanisierungskostcn aufbringen kann, und es zweckmiBig sei, daB
fur periodisch anftretcude Arbeiten, wie Waschen, Backen, Schlachten
usw, gemeinschaftliche Maschinenbcnutzung cingefithrt werdcn miisse.

(SchluB auf S. 19)

I1I. LPG-Konferenz beschlieBt verstirkte Mechanisierung

Die Delegicrten der III. Konferenz der Vorsitzenden und Akti-
visten der LPG haben am 13, Dezecmber 1954 in Leipzig wichtige
MaBnahmen tber den weitcren Aufbau und Ausban ihrer Genossen-
schaften beschlossen. Die Mechanisierung der landwirtschaftiichen
Arbeiten, insbesondere der Inncnwirtschaft, stand dabei mit im
Vordergrund. Das besondere Dokument aber dic weitere Mechani-
sterung der LPG unterstreicht noch dicse Bedeutung. Entsprechend
der bisherigen Entwicklung und der gegenwirtigen Situation bildet
dic Mechanisicrung der Innenwirtschaft dabei den Schwerpunkt. Thre
Verwirklichung ist jedoch ecng an cine zweckmiaBige Gestaltung der
Wirtschaftsgebiaude (Stille, Scheunen, Speicher, Futterkiichen usw.)
gebunden, Typenbauten konnen deshalb nicht mehr ohne vorherige
Abstimmung niit den
kliart werden. Aber auch bei Umbauten mul die spiitere Installation
technischer Einrichtungen vorbedacht und Dberiicksichtigt werden.
An unsere Ingenieure und Konstruktcure ergeht die Aufforderung,
alle Neuentwicklungen von Maschinen und Anlagen kiinftig aus-
schlieBlich unter dem Gesichtspunkt der Schaffung geschlossener
mechanisierter Arbeitsketten zu behandeln.

Unsere MTS crhalten durch diesen BeschluB8 die groBe Aufgabe,
den LPG auch auf dem Gebiet der Innenmechanisierung stindiger
Berater und Helfer zu sein. Dicse technische Hilfe erstreckt sich
sowohl auf die Bedarfsermittlung von technischen Einrichtungen,
den Einbau und die Aufstellung von Maschinen als auch auf die
Ausbildung und Schulung von Maschinenwarten in den LPG fir die
Bedienung und Wartung der Anlagen und Gerite. Je umfassender
diesc Hilfe fiir unsere LPG von den MTS gelcistet wivd, desto sicherer
gelingt der weitere Aufbau der LPG und um so fester wird sich das
Biindnis zwischen Arbeiterklasse und werktitigen Bauern schlieBen.

Die Diskussion tiber die Fragen der Mechanisicrung war wihrend
der Konferenz leider etwas knapp. Nur vercinzelt erfolgte eine Kritik
iiber die noch vorhandeneu Mangel an unseren Maschinen. Hier war
cine vorziigliche Gelegenheit, den anwesenden Kollegen von den
Konstruktionsbiiros und aus der Industrie Hinweise und Anregungen
itbor weitere notwendige Verbesserungen an unseren Landmaschinen
zu geben. Ohne die Erfahrungen der Praxis arbeiten unsere Kon-
struktcure im luftlecren Raum, mit dem guten Rat des Praktikers

Mecchanisierungsplanen  fir verbindlich er- .

versorgt, wird ihre Arbeit fruchtbar sein und dem Fortschritt dienen.
Glecichermaflen vermilit haben wir aber auch Berichte aus der In-
dustrie iibev ihre bisherige Arbeit und {iber Verpflichtungen, dic sie
zur Erfiillung der neuen groBen Aufgaben bei der Mechanisierung
der Innenwirtschaft ibernimnit. Allein schon die Fragcn der &ko-
nomischen Betricbsfithrung, deren Bedeutung bereits durch die Be-
schlisse des 21. Plenums des ZK decr Sozialistischen Einhcitspartci
Dcutschlands unterstrichen wurde, crgeben eine Fiulle von Aufgaben
fiir dic Mechanisierung der Landwirtschaft mit dem Ziel der Pro-
duktionssteigerung und der Erhdhung der Arbeitsproduktivitit. Ra-
tionelle Produktionsmethoden und Senkung der Selbstkostcn kénnen
aber in der Landwirtschaft durch nichts besser geférdert werden als
durch eine komplexe Mechauisierung. Hier waren reichliche Ansatz-
punkte fiir cine fruchtbare Diskussion, zumal Wissenschaft, Technik
und Praxis auf dieser Konferenz in qualifiziertem Querschnitt ver-
treten waren. Sie wurden nicht voll ausgenutzt, und es erscheint
uns deshalb notwendig, daB der Fachverband Land- und Forst-
techuik in der KdT recht bald Erfahrungsaustausche iiber die Innen-
mechanisicrung auf breitester Ebene durchfiihrt, damit Wissenschaft,
Technik und Praxis gemeinsam an der Klirung dieser wichtigen
Iragen arbeiten. Der auf der Konferenzausstellung als Modell ge-
zeigte 90-Rinder-Typenstall beweist, wie richtig solche gcmeinsamen
Beratungen sind, um praxisreife Projekte und Konstruktionen zu
erhalten. Dabei sollten wir am Beispiel unserer MTS erkennen, daB
die Perspcktiven fiir die Projektierung von Betriebsbauten bisher
meistens zu kurz gefaBt wurden.

Der stiirmische Beifall, mit dem dic grundlegenden Erklirungen
des Stellvertreters des Vorsitzenden des Ministerrats Walter Ulbricht
iber die nun beginnende neue Entwicklungsstufe der LPG begriiBt
wurden, die leidenschaftiiche, von der Begeisterung zur Sache getra-
gene Diskussion unserer Genossenschaftsbauern wihrend der I11.
LPG-Konferenz zu allen Fragen ihrer kiinftigen Arbeit zeigten uns
in begliickender Weise die Iraft und den Schwung, mit denen die
junge Organisation unserer Landwirtschaftlichen Produktionsge-
nossenschaften schon heute erfiillt ist. Sie werden immer weiter er-
starken und wachsen und zu cinem neuen, schéneren Leben in un-
seren Dorfern fithren, A 1871
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‘und Brigadieren zu Beginn des neuen Jahres oder sofort nach Liefe-
rung aus der Neuproduktion erarbeitet wird, fertigt der Technische
Leiter zusammen mit den Brigadeschlossern den Jahresplan der tech-
nischen Pflege fiir jede Brigade und jedes Quartal an. (Siehe Tafel 2).
Aus diesem Plan ist ersichtlich, welche Pflegegruppen in den einzelnen
Monaten durchzuftihren sind. Tir die Kontrolle der Pflege durch den
Brigadeschlosser wird fiir jeden Schlepper eine Pflegekarte ausge-
fertigt, dic Angaben werden aus dem Pflegeplan der Brigade iiber-
nommen.

Fir alle Schleppertypen gibt cs sechs verschiedene Pflegegruppen,
die sich im Umfang der duvchzufithrenden Pflegearbeiten unter-
scheiden. Die héhere Gruppe schlieBt meistens dic niedrigeren Gruppen
mit ein. AuBerdem werden Normzeiten fiir dic Durchfihrung der
Arbeiten vorgegeben; gleichfalls Materialverbrauchsnormen fir dic
Durchfithrung der Wartungsarbeiten der betreffenden Gruppe.

Umstehend als Beispiel Pflegegruppe Nr. 3 des Schleppers
RS 01/40 (Pionier) (Tafel 3).

Diese Pflegegruppen stellen MindestmaBnahmen dar. Der tech-
nische Leiter ist berechtigt, bei besonderen Erkenntnissen den Um-
fang etwas zu erweitern. Die angegebenen Kraftstoffverbrauchswerte
stellen Hochstwerte dav und diurfen nicht tiberschritten werden.

Fiir Schiepper, dic aus der Neuproduktion oder der Generalrepa-
ratur kommen, gelten fiir die erste Betriebszeit besondere Einlauf-
vorschriften.

Bei allen Schleppertypen ist der Pflegeturnus gleich, wie die an-
schlieBende Aufstellung zeigt. Nur die Angaben des Kraftstoffver-
brauchs sind unterschicdlich.

Die Pflegegruppe Nr. 1 ist tiglich bzw. vor jeder Schicht durch-

zufihren.

Der Tralctorist crhiilt nun jeweils so viele innerbetriebliche Kraft-
stoffmarken voin Brigadeschlosser oder vom Brigaderechner,wie er zum
Erreichen der nichsten Pflegegruppe Nr. 2 bis 6 benétigt. Damit ist
gewihrleistet, daB die Pflege- und WartungsmaBnahmen planmiBig
durchgefiihrt werden, da der Traktorist erst wieder neuc Marken er-
hélt, wenn der Nachweis iber die ovdnungsgemiB durchgefiihrte
Pflege beigebracht wird. Dariber hinaus ist cs durch die Linfithrung
der innerbetrieblichen Kraftstoff- und Olmarken moglich, einwand-
frei den Kraftstoffverbrauch abzurechnen und dem Traktoristen die
Einsparungen mit Hilfe des perséniichen Kontos zu vergiten. Das

Pflegegruppe Nr.: Kraftstoffverbrauch in Liter
RS 01/40 KS 07/62
2 325 500
3 650 1000
2 975 1500
3 1300 2000
4 1625 2500
2 1950 3000
3 2275 3500
2 2600 4000
3 2925 4500
5 3250 5000
2 3575 5500
3 3900 6000
2 4225 6500
3 4550 7000
4 4875 7500
2 5200 8000
3 5525 8500
2 5850 9000
3 6175 9500
6 6500 10000

gleiche gilt fiir den Ersatztcil- und Materialverbrauch bei den ein-
zelnen Pflegegruppen.

Werden die Materialverbrauchsnormen stiandig verbessert, so er-
geben sich dadurch einwandfreie Grundlagen fir dic Ersatzteil-
planung. .

Dic Arbeiten der Pflegegruppen 1 bis 3 werden grundsétzlich im
Brigadestiitzpunkt durchgefiihrt.

Auch die Arbeiten der Pflegegruppe 4 kénnen bei einem geeigneten
festen Brigadestiitzpunkt dort vorgenominen werden. Sonst werden
sie wie die der Pflegegruppen 5 und 6 in der Werkstatt der MTS er-
ledigt.

Der interessierte Leser wird Dbeim Studium dieses Beitrages schon
erkannt haben, daB jetzt cine Form der planmiBigen technischen
Pflege der Schlepper gefunden wurde, die sowohl den technischen als
auch den betrieblichen Erfordernissen der MTS Rechnung trigt. Es
kommt nun darauf an, mit allen Kriften um die allgemeine Einfith-
rung und die konsequente Einhaltung zu ringen. Mégen alle Trak-
toristen, Schlosser und Funktionire der MTS dem' Beispiel der MTS
Krakow folgen und an dieser Stelle Gber ilire gesammelten Erfah-
rungen berichten, A 1842

Unsere Erfolge bei der technischen Pflege und Wartung der Schlepper

Von H. GLASENAPP, Technischer Leiter der MTS Krakow

Die Kollegen der MTS Krakow legten in ciner Arbeitsbesprechung
am 5. Mirz 1954 die planmiBige Durchfihrung der technischcn Pflcge
und Wartung auf der Grundlage der Pflegegruppen und in Beachtung
der Brigadeordnung fest und richteten einen Aufruf an alle MTS,
diesem Beispiel zu folgen. Die Voraussetzung fiir den reibungslosen
Ablauf der planmiBigen Pflege war die Aufstellung eines Jahresplans
und vor allem eine positive Einstellung der Traktoristen zu dieser
Aufgabe. Deshalb muBte vor Beginn der Aktion eine Schulung er-
folgen, die den Kollegen die Wichtigkeit der planmiBigen technischen
Pflege darzulegen und ihnen die Uberzeugung zu vermitteln ver-
mochte, daB durch diese MaBnahmen Schlepper und Gerate zu hoch-
ster Leistungsfahigkeit gebracht, die Heltarleistungen gesteigert und
dadurch die Vertragstermine mit LPG und Einzelbauern sicher ein-
gehalten werden kénnen. Gleichzeitig crkannten sie aber auch, daB
sich bei einem solchen Arbeitsablauf ihr Einkommen erhéht und
durch die Senkung der Reparaturkosten ein allgemeiner volkswirt-
schaftlicher Nutzen erreicht wird.

Tir den Jahresplan ist wichtig, daB die einzelnen Wartungsgruppen
festgelegt werden, so daf3 mnan sic kontrollieren kann. AuBerdem wird
dadurch die Vorausbestellung der Normteile fiir die einzelnen Pflege-
gruppen bei den Bezirksersatzteilkontoren moglich. Die Grundlage,
von der man bei Ausarbeitung des Jahresplans ausgehen mul, ist
die  ha-Leistung seit dem lctzten Motorwechsel, umzurechnen in
Liter Treibstoffverbrauch. Weiter hat der Agronom die Leistung
der einzelnen Schleppertypen in ha/mittl. Pfligen auf die verschic-
denen Monate aufgeschliisselt bekanntzugeben. Nun wird die monat-
liche Schlepperleistung mit der Treibstoffverbrauchsnorm multipli-
ziert. Der so errechnete annihernde Treibstoffbedarf wird jewcils in
die betreffenden Monatsspalten cingesetzt, ebenso wird auf Grund der
Arbeitsauflage des Schleppers auch der Treibstoffverbrauch fur die
cinzelnen Monate festgelegt und eingetragen. Zuletzt erfolgt dann der
Vermerk der Pflegegruppen 2 bis 6 in den einzelnen Spalten. Dic
Endspalten jedes Monats werden durch den Techniker von der Pflege-
karte auf den Jahresplan iibertragen, dabei kann er feststellen, welche
Pflegegruppen durchgefithrt wurden und wie hoch der Treibstoff-
verbrauch war. Technischer Leiter und Dispatcher haben so eine
stindige Ubersicht iiber den Zustand des Schlepperparks und kénnen
real disponieren.

Die Pflegekarten dicnen dem Brigademechanilker als Richtschnur
dafiir, wann die Pflegegruppen durchzufithren und wann Ersatzteile
und Material zu beschaffen sind.

DK 621-7

Die Verbrauchsmenge von 65001 Treibstoff fiiv einen Pionier-
Schlepper ist ein Pflegegruppenkomplex, in dem 20 Pflegegruppen
enthalten sind. Fir je 3251 DX-Verbrauch muB also automatisch
cine Pflegegruppe durchgefithrt werden. Natirlich wird man nun
nicht stur nach 3251 DK-Verbrauch die Arbeit ecinstellen und die
Pflege durchfiihren, sondern erst den Schlag fertig bearbeiten, auch
wenn man dabei 30 bis 50 I DK mehr verbraucht. Weitere Verschie-
bungen innerhalb des Plans konnen auch durch Schlechtwetter-
perioden und andere unvorhergesehene Ausfallzeiten eintreten.

Die Pflegekarten werden allmonatlich vom Techniker eingesammelt
und der Treibstoffverbrauch auf den Jahresplan eingetragen. Dabei
lassen sich dann auch die Pflegegruppen fiir den kommenden Monat
auf Grund des Treibstoffverbrauchs verschicben. AuBerdem erhdlt
die Station eine reale Treibstoffabrechnung fiir das Monatsende. Nach
der Reparaturordnung werden die Pflegegruppen 1 bis 4 in den
Brigadestiitzpunkten vom Brigademechaniker durchgefiihrt, die
Pflegegruppen 5 und 6 in der Stationswerkstatt. In der MTS Krakow
hat jede Brigade ihren Stiitzpunkt, in dem Schlepper und Tankgerdt
verschluBsicher abgestellt sind. Der jeder Brigade zugeteilte Brigade-
mechaniker untersteht dem Brigadicr. Seine Anleitung erhilt er jedoch
vom Technischen Leiter, dem er auch fir die termin- und sachgemage
Durchfithrung der Pflegegruppen verantwortlich ist. An vorher fest-
gescizten Tagen holt der Mechaniker Ersatzteile nach der festgelegten
Materialverbrauchsnorm fir die innerhallb einer Woche durchzufiih-
renden Pflegegruppen. Seine Verantwortung erstreckt sich auch auf
dic Ausgabe und Abrechnung der Trcib- und Schmierstoffe. Von den
Treibstoffmarken sind wir abgekommen, weil sie den Traktorjsten
immer wieder verlorengingen. Deshalb fithrten wir Blechmarken ein,
dic der Brigademcchaniker nach Schleppernummern und Pflege-
komplexen (3251 DK fur ,,Pionier) geordnet auf einem DBrett an-
gehdangt hat. Um das ordnunsgemibBe Auftanken der Schlepper zu
gewdlrleisten, sind auf allen Brigadestiitzpunkten Tankzeiten fest-
gelegt, zu dencn der Brigadier oder der Mechaniker den Treibstoff
ausgeben. Ist dies erfolgt, dann hingt der Brigadier oder der Mechani-
ker die getankte Literzah] in Markcn auf dem Brett auf den dafir
vorgesehenen Nagel um. (Koll. Bdldicke hat im vorhergehendcn Auf-
satz dieses Verfaliren abgelehnt. Was sagen die andercn Kollegen
dazu ? Die Red.) Der Traktorist muB auBerdem auf der Verbrauchs-
karte die Entnahme des Treibstoffs quittieren. Das ist insofern vor-
teilhaft, als der Mechaniker dabei dem Traktoristen schon einige
Tage im voraus sagen kann, wann die nichste Pflegegruppe durch-
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gefiihrt werden muB. Tankt ein Traktorist einer Brigade einmal auf
der Station, dann iibergibt der Tankwart den vom Traktoristen quit-
tierten Schein dem Dispatcher, der schon am nichsten Tage dem
Brigadier bei Durchgabe der Meldung mitteilt, daB Schlepper 14
seiner Brigade 601 DK auf der Station getankt hat. Dann hingt
der Brigadier die entsprechende Zahl Blechmarken sofort auf dem
Brett um. Diese doppelte Kontrolle in der Treibstoffabrechnung garan-
tiert die Richtigkeit der Monatsabrechnung. Der Brigademechaniker
ist auch fiir die stindige Betriebsbereitschaft der zur Brigade geho-
renden Landmaschinen und Gerate zustindig, er hat also das ganze
Jahr hindurch voll zu tun und gehort deshalb immer zur Brigade.
Zur stindigen technischen Weiterbildung der Mechaniker hilt der
Technische Leiter regelmiBig einmal wdchentlich Schulungen ab.

Um den Traktoristen materiell an der Durchfiihrung der technischen
Pflege zu interessieren, wurde der Normverbrauch an Ersatzteilen
mengen- und kostenmiBig festgelegt. Diese Festlegung erfolgt auf
Grund der bisherigen Erfahrungen, und nach ihr soll im neuen Jabr
die Abrechnung in persénliche Konten erfolgen.

Es ist uns bekannt, daB in vielen Bezirken die Durchfiihrung der
technischen Pflege nur zdgernd erfolgt. Diesen Kollegen muBl gesagt
werden, daB die gute Durchfithrung der technischen Pflege uns zum
Jahresende eine groB8e Einsparung erbrachte. Auch bei uns ist noch
nicht alles vollkommen, es gibt noch manche Schwichen. Das Ent-
scheidende ist bei diesem Problem, wie der Technische Leiter sich
im Leitungskollektiv durchsetzen kann. Die konsequente Einhaltung
des Pflegedienstes ist das ausschlaggebende Mittel, alle Schlepper
und Maschinen lange einsatzfahig zu halten und Generalreparaturen
weit hinauszuschieben. Unwirtschaftliche Ausfallzeiten werden ver-
mindert, die Einsparungen an Zeit, Material und Geld erhoht. Erhcht
werden auch die Leistungen unserer Schlepper und Landmaschinen
und damit eine schnelle und verlustlose Erntebergung gesichert, also
neue groBe Gewinne erzielt. Wenn wir auBerdem noch das selbst-
gesteckte Ziel erreichen, durch die gewissenhafte Einhaltung der
Pflegegruppen im neuen Jahr das Winterreparaturprogramm 1955/56
fiir Schlepper zu eriibrigen, dann bedeutet das einen weiteren glin-
zenden Erfolg unserer Arbeitsorganisation. AK 1843

Noch einmal Schlepperersatzteile

Nachdem zur Herbstkampagne eine erhebliche Anzahl Schlepper
nicht eingesetzt werden konnte, ist das Ersatzteilproblem noch
brennender geworden. DaB es dazu kommen muBte, hat verschiedene
Ursachen. Einmal ist bei wichtigen Stellen der Ministerien, insbeson-
dere bei der Materialversorgung, den GieBereien, Schmieden, Walz-
wcrken und auch bei einem Teil der Industrie, die Landwirtschaft
iinmer noch nicht als vordringlicher Bedarfstriager anerkannt. Sodann
zieht die Industrie Exportauftrige offensichtlich vor, weil die Material-
zuteilung hierfiir reibungsloser erfolgt. Dariiber hinaus gibt es noch
andere Griinde, zu deren Beseitigung folgende MaBnahmen beitragen
kénnten und die deshalb als Vorschlag zur Diskussion gestellt werden :

Dem Ministerium fiir Maschinenbaw wird vorgeschlagen:

Mit Hilfe des Ministeriums fiir Land- und Forstwirtschaft ist eine
Entwicklung von sogenannten Ersatzteilkomplexen fiir Schlepper,
aufgestellt nach laufenden Reparaturen und Generalreparaturen,
vorzunehmen. Hierdurch wird die Bestellung von der unteren Ebene
wesentlich erleichtert. Zusammenstellung dieser Komplexe mit allen
Kaufteilen beim entsprechenden Schlepperwerk (,,Pionier also Nord-
hausen usw.). Das Endziel in der Ersatzteilbeschaffung deckt sich
mit unserer alten Forderung, von der wir nicht abgehen: Ein VEB-
Ersatzteile, der die Produktion fiir ausgelaufene Schleppertypen iiber-
nimmt. Voraussetzung fiir den VEB-Ersatzteile ist die Zugehorigkeit
einer oder mehrerer GieBereien, Schmieden und Walzwerke, die vor-
rangig fir diese Zwecke zu binden sind. Dann eriibrigen sich die
Umlagerungen von Auftriigen, wie sie jetzt bei GieBereien und Schmie-
den fir das Produktionsjahr 1955 vorgenommen wurden. Sie sind
unverantwortlich und wirken sich mindestens fiir die Ersatzteilver-
sorgung im ersten und zweiten Quartal 1955 katastrophal aus. Die
Leidtragenden dabei sind nicht nur unsere Kollegen Traktoristen,
sondern die gesamte Landwirtschaft. Die Schlepperwerke miissen die
Moglichkeit bekommen, bei eventuell fehlerhaften Konstruktionen
eine Ersatzteilreserve schnellstens nachzuziehen. Ich denke dabei an
die Ausfille beim RS 30 und bei der Raupe KS 07. Bei solchen Ein-
brichen, die zum Teil auch durch Naturkatastrophen erfolgten,
kann man doch nicht auf den erfiillten Plan hinweisen.

Es muB immer wieder die Forderung gestellt werden, daB alle
Zuliefererbetriebe, auch die ortliche Industrie, Kapazititsausweitung
fur die nidchsten Jahre erhalten, weil sie mit der Entwicklung im
Fahrzeugsektor nicht Schritt halten.

Von der Abteilung Forschung und Entwicklung werden die lingst
filligen Vorschlige zur einfachen Ersatzteilnumerierung erbeten,
damit die Wiinschelrutenarbeit bei den Kollegen der Bezirkskontore
und MTS aufhort. Zwolfstellige Ersatzteilnummern ohne jedes ein-
heitliche System, und das bei etwa 15 verschiedenen Schleppern mit
mehr als 15000 Positionen, finden keine Aufnahme mehr.

Dem Staatlichen Komitee ftir Materialversorgung wird vorgeschlagen:

Seit Jahren besteht die Forderung, der ersatzteilfertigenden Indu-
strie einen Materialvorlauf zu geben. Bisher hat das nie geklappt.
Auch fir 1955 machte sich die Materialversorgung wieder recht wenig
Gedanken um den schlechten Anlauf der Produktion. Andert bitte
das System und teilt die Materialien nicht nach dem Rechenschieber,
sondern nach den tatsichlichen Bediirfnissen der Industric zu.

Sucht einen Weg, um wenigstens fiir die ersatzteilfertigende Indu-
strie Annullierungen der Materialauftrige am Ende des Quartals und
des Jahres zu verhindern; gerade diese MaBnahmen sind die Ursache
fur viele Mingel in der Ersatzteilversorgung.

Dem Ministerium flir Schwerindustrie wird vorgeschlagen:

Planerfilllung in Schmieden und GieBereien nicht nur nach Gewicht,
sondern auch nach Positionen, mit besonderen Verginstigungen bei
Ersatzteilanftrigen. Es wirden dann Verweigerungen und Umlage-
rungen, wie sie fir das Jahr 1955 vorgenommen sind, unterbleiben.
Man mufB sich dariber klar sein, da8 hierdurch eine Fertigung im
Ersatzteilsektor verschleppt oder ganz verhindert wird.

Dem Ministerium fiir Finanzen wird vorgeschlagen:

Im Maschinenbau ist es allgemein ublich, GuBrohlinge mindestens
sechs Monate ablagern zu lassen. Gebt der Industrie dafiir die ent-

sprechenden Mittel frei. Die Ausfille durch zu jungen GuB gehen
in die Hunderttausende Kilogramm und werden von keinem Fach-
mann mehr verstanden. Wir verzeichnen nachweisbare Ausfille bei
Zylinderkopfen zwischen 60 und 100 %.

Dem Manistertum fir Land- und Forstwirischaft wird vorgeschlagen:

Vorverlegung der Ersatzteilplanung. Beginn in der unteren Ebene
(Bezirk) am 15. April. Voraussetzung zum Beginn ist die bezirksweise
Bekanntgabe der Entwicklungszahlen fir Schlepper. Seit Jahren
wird hier der Fehler gemacht, nur die vorhandenen Schlepper ein-
zuplanen. Auch dadurch entsteht dann Monate spdter der Mangel
an Ersatzteilen.

Die Industrie muB3 am 30. Juli im Besitz der Spezifikationen sein,
um die Materialien rechtzeitig planen zu kénnen. Die dem Ministerium
fur Land- und Forstwirtschaft von den Bedarfstrigern genannten
Zahlen miissen als verbindlich erkliart werden und diirfen sich nicht
andern. Fir das Jahr 1955 kann auf diesem Gebiet kein zufrieden-
stellender Bericht gegeben werden.

Auch jedes MIW muB vor Beginn der Planung den genauen Repara-
turstand crhalten. Hier war das Jahr 1955 ebenfalls schlecht vor-
bereitet. Den MIW miissen entweder verlingerte Richtsatztage,
besser aber noch ein besonderer Fonds fir einen Ersatzteilstock zur
Verfiigung stehen, damit die FlieBreparatur immer gewiahrleistet ist.

Wesentliche Umsetzungen von Schleppern der MTS sind nach
erfolgter Planung zu unterlassen. Die MTS muB verpflichtet werden,
im Winterhalbjahr intensive Kurse iiber die Behandlung der Schlepper
durchzufihren. Der Ersatzteilverbrauch durch unsachgemage Behand-
lung und fehlerhafte Pflege ist nicht mehr zu verantworten. Auch die
Schichtfahrer bediirfen einer eingehenden Ausbildung.

Es sind auch MaBnahmen auf sozialem und kulturellem Gebiet zu
iberlegen, um die Fluktuation der Traktoristen einzuschrinken.

Empfohlen wird ferner, schon ab 1955 ein anderes Primiensystem
einzufithren, und zwar nicht inehr nach Hektarleistung, sondern nach
der Tausenderbewegung mit Einfithrung personlicher Konten. Hier-
durch wird der Ersatzteilverbrauch zweifellos ganz entschieden ein-
gedammt.

Bei der Raupe ist ein Pramienentzug vorzusehen, wenn statt der
Bruchsicherungsschraube eine dafiir ungeeignete Schraube verwendet
wird. Der Volkswirtschaft sind hierdurch ganz erhebliche Schaden
entstanden.,

Die Realisierung dieser Vorschlige und MaBnahmen wird zu einer
bedeutend besseren Situation im Ersatzteilsektor fithren; das ist die
Uberzeugung aller Kollegen, die auf diesem Gebiet arbeiten und mit
denen diese Anregungen diskutiert worden sind. Zur weiteren Dis-
kussion sind alle Leser dieser Zeitschrift, vor allem aber die Kollegen
der angesprochenen Dienststellen, eingeladen.

AK 1828 A. Behrend, Berlin

Hinweis

Wir bitten unsere Leser, Bestellungen von Photokopien, Mikro-
filmen oder Ubersetzungen der im Referateteil unserer Zeitschrift
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Berlin NW 7, Unter den Linden 8.

Bei den auf den Referatkarten oberhalb der Titelangabe auf-
gefilhrten Zahlen handelt es sich um die systematischen Ordnungs-
merkmale der internationalen Dezimalklassifikation (DK) und nicht
um Bestellnummern. Fir die Realisierung einer Bestellung sind sie
vollig bedeutungslos und brauchen nicht angegeben zu werden.

Verwenden Sie bitte fiir die Bestellung photographischer Erzeug-
nisse die bei der ZWL kostenlos erhiltlichen Bestellformulare. A7z 1873



24 Fir unsere Genossenschaftsbauwern Heft 1

Agrartechnik 5. Jg.
Januar 195

Far unsere Genossenschaftsbauern

Der erfolgreiche Aufbau der LPG in der DDR hat auch die Mechanisierung und Technisierung der Landwirtschaft tiefgreifend
beeinfluBt. Dic Zusainmenlegung der viclen kleinen Feldstiicke zu groBen Ilichen und der dadurch mégliche Ubergang zur
GroBraumwirtschaft schuf nicht nur die Voraussetzung fir den Einsatz von GroBmaschinen in der AuBenwirtschaft, sondern
ermdglicht und fordert zugleich dic Mechanisierung der gesamten Innenwirtschaft in unscren LPG.

Damit crgab sich aber auch die Notwendigkeit, unserc Genossenschaftsbaucrn fur die Arbeit mit diesen neuen Maschinen und
Geriten zu qualifiziercn und sic mit der ncuen Landtechnik vertraut zu machen. Diese groBe Aufgabe ist um so wichtiger, als
der zweckmiBige Einsatz der neuen Maschinen und Gerite sowie ihre richtige Bchandlung und Pflege fir den Erfolg der gesam-
ten Arbcit in den LPG mit von ausschlaggebender Bedeutung ist.

Wir begriBen deshalb den EntschluBl der Redaktion der Deutschen Agrartechnik, kiinftig eine besondere Spalte fiir unscre Ge-
nossenschaftsbauern einzurichten, dic Informationen iber ncue Landmaschinen, konkrete Hinweise fiir ihren Einsatz und aus-
fihrliche Berichte iber dic damit geinachten Arbeitserfahrungen bringen soll.

Wir empfehlen allen Genossenschaftsbauern, diesce Mitteilungen nicht nur aufmerksam zu studieren, sondern durch ihre eigenc
Mitarbeit dazu beizutragen, daB hier cin neues Bindeglied zwischen der Praxis und der Landtechnik entstcht, das geeignet ist,
die Aufwirtsentwicklung der Landtechnik zu beschleunigen und die LPG weiter zu festigen.

H. Semrau
Stellvertreter des Ministers fiir MTS, LPG und VEG
im Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft

Welche Vorteile bringt die Mechanisierung der Innenwirtschaft den LPG

Von Mcisterbauer G. BODE, Weienschirmbach, Kreis Querfurt

Im Rechenschaftsbericht des ZK der Sozialistischen Einheitspartei
Deutschlands anldBlich des IV. Parteitages hat Walter Ulbricht auf
die dringendc Notwendigkeit hingewiesen, die weitere Mcchanisicrung
des landwirtschaftlichen Produktionsprozesscs zu beschleunigen. Ob-
wobl in den vergangencn Jahren in der technischen Ausrustung der
Landwirtschaft groBc Fortschritte crzielt wurden, entspricht der
gegenwirtige Stand der Mechanisicrung nicht den hohen Anforderun-
gen, die die Entwicklung der Landwirtschaft stellt. Unsere Landwirt-
schaft darf nicht hinter der Entwicklung der Industric zurtickbleiben,
Diese Forderung kann nur erfillt werden, wenn der landwirtschaft-
liche ProduktionsprozeB besser mcchanisiert wird, um die Ertrige
in der pflanzlichen und tierischen Produlktion zu crhdhen und dice

Arbeitsproduktivitit entscheidend zu stcigern. Bereits jetzt werden’

die Voraussetzungen dafiir geschaffen, dal in den nachsten Jabren
viele Tausende neuer Schlepper und Landmaschinen, die den hochsten
technischen Anforderungen entsprechen und nach modernsten Ge-
sichtspunkten gebaut sind, auf den Feldern unserer werktitigen
Bauern eingesetzt werden. Im Mittelpunkt der Mechanisierung werden
die Erntearbeiten stehen; denn hicrbei ist der Aufwand an Hand-
arbeit am mcistcn einzuschrianken. Aber auch mit der Mcchanisicvung
der Innenwirtschaft unsever LPG wird begonnen werden.

GroBe Moglichkeiten bestehen dabei in der Mechanisierung der
modernen, ncuerstellten Rinderstille, Hier werden Futterbahnen,
Dungbahnen mit schwenkbaren Dungkrianen eingebaut. Selbsttranken
und FreBgitter sind eine Selbstverstindlichkeit. Das Mclken wird
mit der Mclkanlage durchgefiihrt. Zum Transport der MilchgefaBe
sind Elektrokarren vorhanden. Die Milch wird mit einem Flichen-
tiefkiihler gekiihlt und in einem Kihlraum aufbewahrt. Das Wasser
zum Siiubern der Kannen und MilchgefaBc wird in eincm elektrischen
Warmwasserspeicher zubereitet. Ein Notstromaggregat zur Uber-
windung moglicher Stérungen wird eingebaut, uin dadurch das Melken
mit der Melkmaschine jederzeit zu gewihrleistcn.

Bereits im Vorjahr wurden moderne Schwcinestille gebaut. Nicht
nur eine neue Dampfkolonne steht der Arbeitsgruppe zur Verfugung,
die die Schweine betreut, sondern fiir den gesamten Arbeitsprozel
wurden die besten Bedingungen geschaffen. Das Stroh wird gerissen
und ebenso wie dic Spreu mit dem GeDbliase auf den Boden bzw. das
Futterhaus geblasen. Kartoffeln, Futterritben und Griinfutter werden
mit dem FutterreiBer zerkleinert; auBerdem stcht eine Riibenmus-
mihle zur Verfuigung. Die elektrischen Diampfer sorgen dafir, daB
die Ferkel und Liufer morgens zur Ilitterung frisch gedampfte Kar-
toffeln haben und nicht mit sauer gewordenen Kartoffeln gefittert
werden.

Damit die schwere Arbeit beim TFuttermitteltransport wegfallt,
werden Elektrokarren eingesetzt, die cinc bequeme Zubringung ge-
statten.

Welche okonomische Bedcutung Dbesitzt diese Hilfe fir unsere
Landwirtschaft, die sich freiwillig in sozialistische GroBbetriebe zu-
sammengeschlossen hat? Beispicle aus unserer LPG sollen beweisen,
wie die Mechanisierung zu einer wirtschaftlichen Stirkung fiihrte.

Durch die Mechanisierung crfolgt eine entscheidende Erhohung
der Arbeitsproduktivitit. Sie findet ihren Ausdruck i standigen
Sinken des Aufwandes an Arbeitseinheiten. Es wird nicht nur der
Aufwand an Handarbeit eingeschriinkt, sondern es werden auch
Kosten eingespart; dadurch erhalten die Mitglieder am Ende des
Jahres je Arbeitseinheit mchr Geld und Naturalien, Die Innen-

mechanisierung unserev LPG befindet sich zwar noch in den Anfingen.
Trotzdem macht sich schon jetzt durch Hohenforderer, Allesforderer,
Kornhamster und Heu-, Spreu- und Koérnergebldse cine fithibare Ein-
sparung bemerkbar. Am Beispicl des Hohenforderers und des Korner-
geblises soll gezeigt werden, wic durch sic viele Arbeitseinheiten
eingespart werden konnen. Unsere LPG wiirde Dbei einer Gesamt-
produktion von 10633 dz Getreide ohne Geblase etwa 248 Arbeits-
cinheiten fir dic Lagerung des Getreides bendtigen, mit Geblise
werden nur 30 Arbeitseinheiten gebraucht. Das ergibt eine Einsparung
von ungefahr 1700 DM. In der Getreideernte miissen in der LPG etwa
1750 dz Stroh transporticrt werden. Durch den Einsatz des Hohen-
forderers konnen ungefahr 550 Arbeitscinheiten eingespart werden.
Das sind in Geld ausgedrickt 4810 DM.

Ein weiterer wichtiger Vorteil der Mechanisierung besteht darin,
daB dic schwere, korperliche Arbeit erleichtert wird. Die Minner
brauchen nicht mehr die Sidcke viele Treppen hochzutragen oder
dic schweren Strohballen zu gabeln; die Maschinen crsetzen diese
Arbeit. Besonders in der sominerlichen Hitze waren dicse Arbeiten
oft recht schwer.

Wir haben durch die Mechanisierung ohne Zweifel schon gute
LErfolge erzielt. Mit dem Errcichten geben wir uns aber noch nicht
zufrieden. Es miissen weitere Anstrengungen unternommen werden,
dic LPG wirtschaftlich zu festigen, damit sie ber ausreichende
finanzielle Mittel verfiigen, um den Grad der Mechanisierung weiter
zu erhdhen.

Es gibt noch viele Menschen in unserer Republik, die der Mechani-
sicrung skeptisch gegeniiberstehen. Stellen wir uns einmal vor, unsere
Kumpels miBten simtliche Braunkohle” mit der Radehacke los-
hacken, mit der Schaufel aufladen und mit Pferdcgespannen in die
Fabrik fahren! Auch hier war man friher der Meinung, die Bagger
und elektrischcn Bahnen wiirden an den Steilhdngen der Gruben
abrutschen. Damals war es auch nicht leicht, die Mechanisierung im
Bergbau lickenlos durchzufithren. Genauso sprechen nun heute die
Skeptiker und dic Gegner der Maschinen von der Nichtdurchfiihr-
barkeit der Vollmechanisierung in der Landwirtschaft.

Die Mechanisierung und die Durchfilhrung von Bauvorhaben er-
fordern eine langfristige Planung in den LPG. Ehe in einer LPG
gréBere Investitionen vorgenommen werden, mull eine klare Per-
spektive fir dic weitere Entwicklung vorhanden sein. Werden groBere
landwirtschaftliche Maschinen fiir die Innenmechanisierung ange-
schafft, so muB geprift werden, ob ihre Kapazitit voll ausgelastet
ist bzw. ob sie in der weiteren Entawicklung ausreichen wird. Eine
richtige Perspektivplanung in den LPG hilft viele Fehlinvestitionen
vermeiden. Durch Fehlinvestitionen wird nicht nur die einzelne LPG
in der Entwicklung gehemmt, sie wirken sich auch nachteilig fir die
gesamte Volkswirtschaft aus; denn diese Investitionen werden oftmals
in anderen LPG Dbendétigt.

Weiterhin ist es notwendig, daB die Genossenschaftsbauern ihre
berufliche Qualifikation erhéhen. Die Technik kann nur mit vollem
Erfolg angewendet werden, wenn die Menschen sie beherrschen. Des-
halb miissen wiv unsere Kenntnisse auf technischem Gebiet stiandig
erweitern. Diese Beispiele zeigen, daB die Mechanisierung eine wichtige
okonomische Frage fir unsere Landwirtschaft ist. Durch die Mechani-
sierung wird das Ziel des Sozialismus, die maximale Befriedigung
der materiellen und kulturellen Bedirfnisse, in immer schnellerem
Tempo erreicht. AK 1845
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H. THUMLER, Vorstandsmitglied der LP6 , Thomas Miinzer®
Burgwerben schreibt uns zum gleichen Themas:

Die 11. Koniferenz der Vorsitzenden und Aktivisten der LPG, die
vom 5. bis 6. Dezember 1953 in Halle stattfand, legte neben wichtigen
DBeschliissen auch die weitere Mechanisierung der LPG fest. Der
Stellvertreter des Ministerprisidenten, Waller Ulbricht, gab auf der
16. Tagung des ZK der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands
bekannt, daB im Jahre 1954 eine Reihe LPG zur Vollmechanisierung
iibergchen werden. Inzwischen sind in der Mechanisierung der AuBen-
wirtschaft durch die MTS gute Erfolge erzielt worden, obwohl wir
ein sehr niederschlagreiches Jahr hatten. Die schnelle Entwicklung
der LPG und damit der Ubergang zum Typ 111 macht es nun erforder-
lich, auch die Innenwirtschaft unserer sozialistischen GroBbetriebe
zu mechanisicren. Die Haus-, Hof- und Stallarbeiten in der Einzel-
wirtschaft beanspruchen einen groBen Prozentsatz der Gesamtarbeits-
zeit des Bauern, vor allem aber der Biuerin. Eine Erleichterung dieser
teilweise recht schweven Arbeiten durch Anschaffung moderner Ma-
schinen (Stallbabnen, Geblise, Mclkanlagen usw.) scheiterte friiher
meistens an der mangelnden Kaufkraft des Einzelbauern.

Der Anfang zur Vollmechanisierung der Innenwirtschaft der LPG
wurde im Jahre 1953 getan. Viele unserer LPG sind damit schon ein
gutes Stick vorwirtsgekommen. Die Landwirtschaftsausstellung
1954 in Markkleeberg zeigte, daB sich unsere Landmaschinenindustrie
ernsthaft bemiiht, Maschinen und Gerite zur Mechanisicrung der Hof-
und Stallarbeiten zu bauen. Ich méchte nur an die dort gezeigten
Stallbauten crinnern.

Die augenblickliche Situation in unserer LPG beweist, daB die
genossenschaftliche Arbeit cin groBer Fortschritt ist. Die AuBenwirt-
schaft in manchen Arbeiten, z. B. Saatbettvorbereitung, Aussaat der
Kulturen, Kartoffclanbau, Pflege und Rodung usw. konnten dadurch
zu 90 bis 100 % mcchanisiert werden.

Wie sieht es aber in der Innenwirtschaft aus ? Es ist wohlbckannt,
daB ein groBer Teil Arbeitscinhciten in den LPG von den Innenbri-
gaden verbraucht werden. Das liegt daran, daB von der Industrie
nur Einzelmaschinen geliefert wurden, die sich nicht zu einer
Arbeitskette zusammenschlieBen lassen, weil dazwischenliegende
Transportarbeiten gelcistet werden mussen. Das FlieBbandsystem
ist also noch nicht erreicht worden. Die Mechanisierung der
Aulen- und Innenwirtschaft muB aufeinander abgestimmt sein
und zueinander passen, z. B. beim Griinfutterholen vom Feld.
Die Wichtigkeit dicser Voraussetzung zcigte sich in der Ernte 1954
sehr oft. Dafiir ein Beispiel: Beim Einsatz des S-4 oder beim Garben-
drusch muBten wir sofort Stroh, Kérnergut und Spreu abtrauspor-
tieren. Das Kornergeblase wurde zum Transport der Kérner benétigt,
die Sprcu sollte aber auch sofort vom Spreuwagen zumn Boden be-
fordert werden. Hicrbei setzten wir mit Erfolg den Grumbach-Futter-
rciBer mit Geblise (R 70) ein. Wir erkennen daraus, daB einc Reihe
von Maschinen fiir mehrere Arbeiten Verwendung finden kann.

Vor allem miissen in unseren LPG mehr Menschen fir die Technik
interessiert werden. Die Zahl der LPG, die sich Giberhaupt noch nicht
mit Innenmechanisierung befassen oder sich voll und ganz auf dic
MTS verlassen, diirfte nicht gering sein. Diese Einstellung ist aber
grundfalsch, ja sogar gefihrlich. Sic wird nicht zur Festigung und
Stirkung der LPG beitragen. Je schneller wir die Innenmcchanisie-
rung betreiben, desto eher werden wir zu einer Arbeitserleichtcrung
und -beschleunigung in Haus, Hof und Stall kommen und durch die
Steigerung der Produktion sowie die Einsparung der Arbeitseinheiten
groBen materiellen Nutzen erzielen. Die beste technische Ausriistung
niitzt uns aber nichts, wenn wir uns nicht zugleich Gedanken {iber
ihre Pflege und Instandhaltung machen. Es darf jedenfalls nicht vor-
kommien, daB die Gerite durch unsachgemiBe Behandlung der LPG
erhebliche Kosten verursachen. Unsere nichste Aufgabe muB es des-
halb sein, Kader fiir dieses wichtige Aufgabengebiet zu gcwinnen oder
heranzubilden. So wie die Schlepper und Maschinen der MTS fir die
AuBenwirtschaft, miissen aber auch unserc Maschinen fiir die Innen-
wirtschaft laufend repariert und instand gehaltcn werden. Deshalb
ist es notwendig, in der Nahe der Produktion, also in den LPG, kleine
Werkstatten zu errichten. Gewil werden uns die MTS sehr gut unter-
stiitzen. Sic werden aber bei den teilweise vorliegenden groBen Zwi-
schenentfernungen nicht immer in der Lage sein, alle anfallenden
Storungen sofort zu beseitigen. Besonderes Augenmerk muf auch
darauf gelegt werden, die Maschinen und Geriite withrend ihrer Still-
standszeiten gut unterzustellen. Dafur ist es notwendig, geeignete
Schuppen und Gebidude zu bauen. Ein Reparaturplan regelt die Durch-
sicht und Ausbesserung der Maschinen in ihrer Ruhezcit. Zur Ver-
sorgung mit Ersatzteilen schlage ich vor, daB die Kreiskontore bei der
Planung und Bestellung der Ersatzteile einen Beirat aus technisch
interessierten Kriften aus den LPG und MTS bilden, weil dieser
Personenkreis tiber VerschleiBiteile und anfallende Reparaturen am
besten Bescheid weiB. Die Innenmechanisierung ciner LPG kann aber
nicht von einem Menschen allein vorwirtsentwickelt werden. In

Vorstandssitzungen ist zu besprechen und in den Mitgliederver-
sammlungen zu beschlieBen, welche Maschinen bestcllt werden. An-
gebracht ist es dabei, nach demn schon oft erwdhnten Perspektivplan
einer LPG zu handeln und sowohl die gegenwirtigen als auch die
kiinftigen Aufgaben zu berlcksichtigen. Das trifft vor allem fir ge-
plante Neubauten von Stillen und Gebdauden sowie fiir Anschaf-
fungen von neuen Maschinen zu.

Stallbauten

Wenn ich hier die gegenwirtigen Aufgaben erwiihne, so meine ich
vor allem dic alten Stallgebiude und die Gebdude und Stille, die von
1952 bis hcute gebaut worden sind. Diese Objekte zu mechanisieren,
ist jetzt eine der wichtigsten Aufgaben. Ich denke besonders an klei-
nere Umbauten der Objekte oder etwaige Verinderungen von Ma-
schinen und Gerdten. Dic Erfahrungen der letzten Jahre haben ge-
zeigt, daB sich dic Menschen, die fiir die Mechauisierung verantwort
lich sind, um sehr viele Dinge kiimmmern miissen. Es fangt hier schon
bei der Dorfplanung an. Denken wir nur an die Anlage neuer Wege
innerhalb der LPG. Die hygienischcn Voraussetzungen bei Stall-
bauten sind in Betracht zu ziehen, die Wasserversorgung einer LPG
ist von schr groBer Bedeutung, die Elektrifizierung muB gut durch-
dacht werden, um an jeder nur maoglichen Stelle cine Maschine auf-
stellen zu konnen. Nicht zuletzt ist darauf zu achten, daB keine Ge-
biude oder Stille mehr gebaut werden, in denen nicht ein FlieBband-
system der kompletten Mecchanisierung durchgefihrt werden kann.
Diese Aufgaben verlangen, daB wir cinen klaren Kopf behalten und
gut uberiegen, che wir handeln. Sie konnen aber nicht von den LPG
allein ge["i)‘st werden, sondern es ist notwendig, daB die UA-LPG sowie
dic Abteilung Aufbau bei den Réten der Kreise dabei Anleitung geten
und aktiv die geplanten MaBnahmen unterstiitzcn, Auch die Agro-
nomen sowie das technische Personal der MTS sollten sich mchr als
bisher um diese Aufgaben kitmmern! Besonders empfehlenswert wire,
wenn sich aus schon gut entwickelten LPG erfahrene Kollegen auf
dicsem Gebiet in noch zuriickstchende LPG begeben und diesen be-
ratend zur Verfiigung stehen.

Die Planung und Projektierung neuer Stallbauten, in denen eine
gut durchdachte Mechanisierung maoglich ist, mul von Praktikern der
Landwirtschaft sowie von Baufachleuten gcmeinsam entwickelt
werden, Dies wird eine schr wichtige Aufgabe fiur die Bezirksfach-
ausschiisse der KdT werden. Im Bezirk Halle wurde dicses Thema
bereits in der konstituierenden Sitzung dieses Ausschusscs am 16, No-
vember 1954 behandelt. Wenn so an die Aufgaben herangegangen
wird, dann entwickeln sich die Vorschlige besser von unten nach
oben, was durchaus unseren demokratischen Grundsiitzcn entspricht.
Diese neu zu entwickelnden Stallbauten sollte man aber nicht fir die
gesamtc Deutsche Demokratische Republik verbindlich festlegen;
denn der DBezirk Suhl wird z. B. auf Grund seincr geographischen
Struktur andere Stalltypen vorschlagen als der Bezirk Halle mit
seinem ausgesprochenen Zuckerriiben- und Weizenanbau. Bei neu
zu planenden Bauten miissen auch die etwa zu entwickelnden Hick-
sclhofe oder Biogasanlagen beriicksichtigt werden. Wir erwarten von
unseren zentralen Stellen endlich eine Klarstellung, ob die neuen,
allen Anforderungen entsprechenden Bauobjekte nur nach dem nied-
rigsten Kostenaufwand gebaut werden sollen odcr ob mehr Wert
auf Stabilitiit und GroBriumigkeit gelegt wird. An den in letzter Zeit
gebauten Stillen sind z. B. Dachkonstruktionen entwickelt worden,
bei denen m. E. schon in 4 bis 5 Jahren die Reparaturen nicht mehr
abbrechen. Diese Ausgaben konnten den LPG bei rechtzeitiger, guter
Uberlegung erspart bleiben.

Milchwirtschalt

Den Hauptteil der Arbeiten in der Hofwirtschaft nimmt die Vieh-
haltung in Anspruch. Berechnen wir einmal den Arbcitsaufwand in
einem Milchviehstall, so miissen wir feststellen, daB ungefahr 50 bis
60 % auf das Melken und 25% auf Fittern und Futterzubereitung
entfallen. Die librigen Prozente bleiben fiir Ausmisten und Einstreuen
und — wenn dann noch Zeit ist — fiir das Putzen Gibrig. Nach diesem
Prozentschlissel mussen wir auch bei der Mechanisierung verfahren.
Der Einbau einer Melkanlage in einen Stall, ob Neu- oder Altbau,
macht keine Schwierigkeiten. Mehr Sorgen bereiten uns dagegen die
dazugehdrenden Faktoren, wie warmes Wasser zur hygienischen Be-
handlung der Melkgerite, ein Raum zum Waschen der Gerite und
Trocknen der empfindlichen Pulsatoren sowie cin Raum zur Kiih-
lung. Auf die Vorteile des mechanischen Melkens brauche ich hier
wohl nicht niher einzugehen. Es wiire aber gut, wenn erfahrene Kol-
legen aus diesem Beruf zu einem regen Erfahrungsaustausch bei-
tragen wiirden. Wir haben in unserer LPG eine Meclkanlage , Elfa*
in Betricb genommen. Mit der Arbeitserleichterung sowie mit der
Arbeit der Maschine selbst waren wir zufrieden. Allerdings mufBten
wir voribergehend das mechanische Melken einstellen, weil noch kein
Wasser im Stall war und auBerdem der Innenausbau des Kiihl- und
Waschraumes iiber ein Jahr in Anspruch nahm. Von unseren Verwal-
tungsstellen wurde der Standpunkt vertreten, ,,die Hauptsache ist,
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das Vieh steht im Stall*. Wieviel Arbeitserschwernisse und Arbeits-
einheitenvergeudung durch die Umstindlichkeit entstanden, kann der
AuBenstehende kaum ermessen.

Der Einbau einer Melkstandanlage in einem Lauf- oder Schuppen-
atall ist meiner Ansicht nach unbedingt notwendig. Allerdings wird
es am Anfang nicht ohne Schwicrigkeiten abgehen, weil sich die Tiere
erst an den Melkstand gewdhnen miissen. Als Vorteile kann man auf-
zihlen:

1. Das Tier stcht beim Melken fest;

. die hygienische Behandlung der Milch ist gesichert;

. die Kithe kénnen wihrend des Melkens ihr Leistungskraftfutter
bekornmen, was sonst im Lauf- oder Schuppenstall schlecht
moglich ist.

[ICI

Der Einbau von Melkstandanlagen in einem Anbindestall hat vor
allem hygienische Vorteile, weil die Milch gleich von der Kuh in den
Kithlraum beférdert werden kann.

Futtertransporte

Um die Futterzubereitung und -zubringung fir die einzelnen Stalle
zu mechanisieren, ist es notwendig, die Transportprobleme zu lésen.
In fast allen Stillen reichen die Futtervorrite nur fir eine mehr oder
minder begrenzte Zeit aus, also miissen die Vorrite von einem ent-
fernten Fleck in den Stall gebracht werden. Ein guter und reibungs-
loser Transport kann aber nur unter guten Wegeverhiltnissen er-
folgen. Um diesen Transport zu mechanisieren, wurden vielen LPG
schon Elektrokarren oder Dieselameisen geliefert. Der Einsatz dieser
Transportfahrzeuge ist aber auf Grund der schlechten Wegeverhilt-
nisse nur sehr wenigen LPG moglich. Auch in unserer LPG hat das
Schwierigkeiten, wir miissen alle Stille mit Pferdegespannen an-
fahren. Um diesen Notstand zu uberwinden, ist ¢s erforderlich, daB
die betroffenen LPG im Jahre 1955 entsprechende Summen fir Auf-
schlieBungskosten cinplanen. Das trifft fur Alt- und Neubauten zu.
Die Bewegung des Futters im Innern des Stalles ist entweder durch
Futterbahn oder durch Elektrokarren moglich. In unserer LPG ist
der Einbau einer Hangebahn in irgendeinem Stall wegen der leichten
Dachkonstruktion ausgeschlossen. Wir haben uns deshalb fir den
Elektrokarren entschieden und Kkoénnen schon gute Anfangserfolge
verzeichnen. Allerdings miiBten die Karren sowie die dazugehédrigen
Futterwagen auf eine Spurweite gebaut werden. AuBerdem wiren
umklappbare Pritschenwinde sehr arbeitserleichternd.’

Der Grumbach-FutterreiBer R 70 ist als vollendetes Gerdt zu be-
zeichnen. Durch seine vielseitigen Verwendungsmoglichkeiten hat er
sich bei uns beliebt gemacht. Beim Griinfiittern (Luzerne, Mais) war
eine fast mechanisierte Arbeitskette zu verzeichnen. Anders ist es
bzim Futtern von Riiben. Hier fechlen uns noch Gerate — starke Ge-
blise oder Elevatoren—, um die Futtermittel zu transportieren. Im
Heft 5 (1954) dieser Zeitschrift wurde ein Gebldseforderer aus der
CSR beschrieben. Es wire zu wiinschen, dafl unsere Landmaschinen-
industrie diesen guten Vorschlag aufgreift. Die Zubringung des Fut-
ters in einem Stall hingt aber auch in starkem MaBe davon ab, ob
die Futter- und Strohvorrate erdlastig oder deckenlastig lagern. Das
Fir und Wider dieser oder jener Lagerung ist in den LPG ein heil3-
umstrittener Punkt. Es wdire gut, wenn sich Bauwissenschaftler und
LPG-Bauern zusammensctzen und dariiber Klarheit schaffen. Gute
Grundlagen fur eine vollautomatische Futterzubercitung zeigten uns
die Stille auf der Landwirtschaftsausstellung 1954 in Markklceberg.

Speicherfragen

Fur die richtige Lagerung und Behandlung der Futter- und Saat-
getreidevorriate ist eine gute Speicherung unerliBlich. Wenn auch
viele LPG nicht iiber geniigend Speicherrdaume verfiigen und sich nur
notdurftig behelfen, so ist es doch moglich und crforderlich, Ordnung
zu halten. Oftmals wird die Wichtigkeit der Speicherarbeiten ver-
kannt, und cs komint zu Verwechslungen von Saatgetreide und anderen
Vorraten. Selbstverstindlich miissen die Zu- und Abgidnge genau ver-
bucht werden, denn iiberall wird genossenschaftliches Eigentum ver-
waltet. Eine Mechanisierung dieser Speicherarbeiten kann sehr gut
durchgefiihrt werden. Zuerst méchte ich das Getreidegeblase (Zyklop)
erwidhnen. Die durch seinen Einsatz mogliche Arbeitskrifteeinsparung
bringt uns in der Ernte sehr viel Nutzen. Als Bedienung geniigt cin
qualifizierter Speicherarbeiter. Durch jetzt vom Lieferwerk empfoh-
tene Rohrschleusen kann es ohne Umbau auf verschieden gelegene
Stellen blasen. Der Sackaufzug muB als iiberholt angesehen werden.
Er bindet mehrere Arbeitskrifte zum Transport der Sicke. AuBlerdem
sind Unfille an ihm hiufig. Dassclbe gilt fiir den Fahrstuhl. Er ist
sehr teuer und in einer komplexen Mechanisierungskette 148t er sich
meiner Ansicht nach schlecht verwenden. Als Umschauflungsgerit
mochte ich noch den ,,Kornhamster* erwihnen. Bei seinem Einsatz
sind gute Speicheranlagen notwendig. Wir besitzen in unserer LPG
cin Getreidegeblase, eine Saatgutreinigungsmaschine und eine Schrot-
miihle. Beim Aufstellen dieser Gerite mull darauf geachtet werden,
soviel wie moglich Sackwege abzukiirzen. Zuletzt mochte ich noch

den Elevator erwihnen. Seine Arbeitsweise paBt gut in eine Mechani-
sierungskette. Allerdings haben wir bei ihm den Nachteil, daB er fest
eingebaut ist und nicht auf einem anderen Speicher eingesetzt werden
kann. Die Reparaturen sind oftmals schwierig.

Stalldungprobleme

AuBer den bisher geschildertcn finden wir aber noch eine ganze
Reihe von nicht minder wichtigen Arbeiten, welche wir in Haus- und
Hofarbeiten zusammenfassen. Ich denke hicrbei zunichst an das
Stalldungproblem. Hier treten dieselben Schwierigkeiten wie bei der
Zubringung in die Stille auf, nur in umgekehrter Weise. Die Mistbahn
bis zurn Stapel wird von mir als die augenblicklich altuellste Losung
angesehen, weil die automatischen Entmistungsanlagen erst noch
vollendet werden miissen. Die Versuche damit sind schr erfolgver-
sprechend, z.B. in Etzdorf. In den schon vorhandenen alten und
neuen Stillen, in die eine Hingebahn oder automatische Anlage nicht
mehr eingebaut werden kann, werden wir zum Wagen (Elektro- oder
Gleisbahn) und am Stapel zum Allesférderer greifen miussen. Letzteren
haben wir schon ein Jahr im Betrieb. Beim Ausfahren des Schaf-
stalles (Tiefstall) hat er uns gute Dienste geleistet. Das Geridt wurde
dabei im Innern des Stalles aufgestellt und férderte durch ein Fenster.
Wir konnten so mit den Zugmaschinen und Hiéngern auf festem Bo-
den bleiben, das Aufladen war leichter und die Leistungen héher.
Seine Pflege erfordert besondere Aufmerksamkeit, weil er immer im
Freien steht. Zum Stalldungproblem wiirde ich vorschlagen, entweder
ein Schneidgerat fiur Tiefstalldung zu entwickeln oder nur noch
Hickselstroh in Tiefstille cinzustreuen, Die Vorteile davon kdnnten
wir schon beim nichsten Ausfahren haben. An unsere Landmaschinen-
industrie ergeht die Bitte, den Hublader des RS 30 oder RS 15 doch
recht bald serienmaBig herzustellen.

Yerschiedenes

Das Fullen und Entleeren der Siloanlagen ist unserer Ansicht nach
eine der zeitraubendsten und schwersten Hofarbeiten. Bei neu zu
baucnden Silos findet die Mechanisierung hoffentlich Berticksichti-
gung. Wir missen aber Uiberlegen, wic wir die vielen noch vorhandenen
alten Anlagen mechanisieren, denn im Verhaltnis zu den Baukosten
lohnt es, vorliufig die alten Anlagen zu bchalten. Unsere Industrie
hat bereits einen sehr brauchbaren Siloforderer entwickelt. Er ist
aber nicht an jedem Silo aufzustellen. Durch den Bau von schwenk-
baren Greiferaufziigen konnte meines Erachtens dieses Problem ge-
1ost werden.

Das Sortieren der Kartoffeln ist durch den Bau des Kartoffelgro8-
sortierers M 52 fiir unsere LPG geldst. Der Anfall von gréBeren Men-
gen Futterkartoffeln ist aber ein Risiko, wenn sie nicht sofort ver-
arbeitet, d. h. nach dem Sortieren gediampft und einsiliert werden.
Eine fahrbare Dampfkolonnc ist dafiir das Gegebene. Eingebaute An-
Jagen werden sich in der Perspektive oftmals als nachteilig crweisen.
Die fir das Wirtschaftsjahr einer LPG benétigten Vorrite an Schrot
und gequetschtem Hafer umfassen erhebliche Mengen. Daher sollte
man in den LPG cine Schrotmiihle und Haferquetsche aufstellcn.
Das Schrot lieBe sich dann zu jeder gewiinschten Zcit herstcllen, auBer-
dem werden Geldmittel und Transportarbeiten eingespart.

Die Bewegung von groBen Mengen Rauhfutter, wie Wiesenhcu,
Luzernehcu, Sprcu, Futterstroh, Schnitzel und Trockenblatt bereite-
ten uns oft groBe Sorgen. Nicht selten mnuBten 10 bis 15 Arbeitskrifte
fur diese Transportarbeiten freigemacht werden. Nun hat unsere In-
dustrie sehr gute Geriite gebaut; z. Z. das Heu- und Strohgeblise,
den 15 m Hohenforderer, das Kérnergeblise oder die GrumbachrejBer
mit Gebldse. Zur Bedienung dieser Gerite geniigen ein oder zwei Ar-
beitskrifte. Die Inbetriebnahme erfordcrt allerdings einige technische
Kenntnissc; das trifft jedoch beim Einsatz aller Maschinen zu.

Durch die Mechanisierung der Innenwirtschaft soll aber nicht nur
den Menschen dic Arbeit erleichtert werden, sondern wir wollen vor
allem auch dazu beitragen, die Produktion zu steigern. So ist z. B.
ein Teil der Maschinen nur zu dicsem Zweck entwickelt worden. Hier
wire vor allem die Beregnungsanlage zuerwihnen. Sie kann im Acker-
bau und besonders bei Dauergriinland mit Umtriebweide Verwendung
finden. Unserc LPG hat diese Anlage fiir das Jahr 1955 eingeplant.
Wir verfiigen {iber sehr wenig Dauergriinland und haben oft in den
Sommermonaten nur geringe Niederschlage (mitteldeutsehes Trocken-
gebiet). Die zu berieseinden Flachen liegen aber unmittelbar an der
Saale. Da das Wasser eines Flusses immer gute Wirmegrade besitzt
und wir dic anfallende Jauche mit verrieseln, so werden wir nicht mehr
zur ganzjahrigen Stallhaltung der Rinder gezwungen sein.

Die Rodung der-Zuckerriiben, vor allemi durch Vollerntciaschinen,
macht es erforderlich, liber das Waschen von Riibenkraut einiges zu
sagen. Eine groBe Produktionssteigerung und gesundes Vieh sind
die Erfolge einer Riibenblattwische. Mit dem Bau von Ribenblatt-
waschen ist, soviel mir bekannt ist, in der Deutschen Demokratischen
Republik noch nicht begonnen worden. Es wire im Hinblick auf
unsere wcitere Entwicklung aber unbecdingt anzustreben. Unsere
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LPG hatte das Gliick, eine solche Wische von einer BHG zu erwerben.
Sie konnte allerdings auf Grund fehlender Bodenbefestigung 1954
noch nicht zum Einsatz kommen.

Einige LPG besitzen Nebenbetriebe; wir z. B. haben eine Bruterei
mit vier elektrischen Brutschrianken. Auch auf diese Gebiete mull
sich unsere Mechanisierung ausdehnen. So hatten wir in den ver-
gangenen Jahren oftmals Schlupfverjuste durch Stromabschaltungen
infolge Uberlastung des Stromnetzes. Durch ein jetzt geliefertes Not-
stromaggregat ist es uns moglich, die Schlupfprozente erheblich zu
steigern und gesunde Hihner an Nachbar-LPG und an werktitige
Bauern zu liefern.

Einiges soll noch gesagt werden iiber die allgemeine Elektrifizierung
der Stalle und Gebdude einer LPG. Beim Bau von neuen Stillen in
unscrer LPG stellte es sich heraus, da die geplanten Leitungsquer-
schnittec viel zu schwach waren; wir haben in der Innenwirtschaft
oftmals Maschinen, die cinen 20-PS-Motor als Antrieb ben&tigen. Da
der Strom die wichtigste Energiequelle in unscrer Landwirtschaft ist,
muB seine Verteilung in Form von AnschluBstcllen sowie von Lei-
tungsquerschnitten sehr gewissenhaft durchgefithrt werden.

Zusammenfassung

Wir haben also in der Zukunft in den LPG einen komplizierten und
verzweigten Maschinenpark, der groBe Anforderungen an uns stellt,
um einen reibungslosen Einsatz zu gewihrleisten. Meine Ausfuhrungen
haben den Zweck, alle Kollegen aus den LPG sowie werktitige und
Einzelbauern zu einem regen Erfabrungsaustausch tber die Mechani-
sierung der Landwirtschaft aufzurufen, um unseren Wissenschaftlern
und Industriearbeitern aus dem' Landmaschinenbau wertvolle Hin-
weise aus den praktischen Erfahrungen zu geben. Sie sollen dariiber
hinaus alle Genossenschaftsbauern davon uberzeugen, wie wichtig
fiir sie die Qualifizierung auch auf technischem Gebiet ist. Umfassende
technische Kenntnisse erleichtern uns die Arbeit mit den neuen Ma-
schinen und befidhigen uns, sie rationell und sinnvoll anzuwenden.
Eine systematische Senkung des Handarbeitsaufwandes kénnen wir
nurdann erreichen, wenn wir dic moderne Technik vollkommen beherr-
schen und ausnutzen. Damit kommen wir auch zu einer besseren
Rentabilitiat der Produktion und schaffen uns die Mittel fur weitere
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Zur Planung von Maschinen, Geriten und Fahrzeugen

Es unterliegt kaum cinem Zweifel, daB unsere Genossenschafts-
bauern es sehr begiiBen werden, wenn ihren Problemcn bei der wei-
teren Mechanisierung der Innenwirtschaft in der vorliegenden Zeit-
schrift besonderer Raum gewidmet wird. Erfahren doch alle LPG
nun sehr rasch und grindlich aus den grundsatzlichen Artikeln und
den Diskussionsbeitrigen unserer Genossenschaftsbauern u. a. auch,
welchec Maschine oder Methode fir sie die wirtschaftlichste ist und
welches System bei der Mechanisierung ihrer Innenwirtschaft am
zweckmiBigsten anzuwenden sein wird.

Alles das sind duBlerst wichtige und nutzbringende Fragen, deren
Klirung im Interesse aller Genossenschaften erfolgen muB. Mit dem
gleichen Interesse miissen sich unsere Genossenschaftsbauern kinftig
aber auch der rechtzeitigen Planung aller erforderlichen und gewiinsch-
ten Maschinen, IFahrzeuge und Geriite zuwenden. Diese Planung, die
in der LPG beginnen muB und im Herstellerwerk ihre Realisierung
findet, ist die wesentlichste Voraussetzung dafir, daB zu gegebener
Zeit die Forderung der LPG durch die Lieferung dcs bestellten Ag-
gregates oder Geritcs erfiillt werden kann. Es sollen deshalb zur Pla-
nungnachfolgend einige grundsitzliche Ausfihrungen gemacht werden :

Wir alle wissen, daB wir in unserer Republik eine Planwirtschaft
haben, die dazu dient, den Lebensstandard der Werktitigen standig
weiter zu verbessern, die Krisen verhindert und deren Ziel es ist, nach
dem Bedarf der Bevolkerung und der Industrie zu produzieren. Unsere
volkscigenen Betriebe der Landmaschinenindustrie missen deshalb den
Bedarf der LPG in Maschinen und Geridten rechtzeitig erfahren. Da
eine solche Planung nicht ,von oben‘ durchfihrbar ist, wurde im
Herbst 1954 erstmalig eine organisierte Bedarfsermittlung durch die
Staatlichen Kreiskontore fur landwirtschaftlichen Bedarf angestellt.

Das Ergebnis spiegelte jedoch nicht den tatsichlichen Bedarf wider,
der in den LPG vorhanden sein muB, wenn wir in allen Genossenschaf-
ten die Mechanisierung der Innenwirtschaft von Jahr zu Jahr syste-
matisch weiter durchfiihren wollen. Die ermittelten Werte lagen in
fast samtlichen Positionen zu niedrig. Die Ursachen dafiir sind aber
nicht in erster Linie bei unseren Genossenschaften zu suchen, sondern
in der ungeniigenden Vorbereitung dieser Bedarfsermittlung. Es fehlte
uberall an gceigneten Unterlagen und Anschauungsmaterial sowie an
der zweifellos notigen Aufklarung. Die Kollegen in der Staatlichen
Verwaltung haben daraus ihrc SchiuBfolgerungen gezogen und allen
LPG vor einiger Zeit einen Katalog zugestellt, der die wichtigsten
Maschinen- und Geritetypen fiir die Innenwictschaft enthalt, ihr
Aussehen veranschaulicht und alle wesentlichen technischen Daten
vermittelt!). In der Praxis kommt es jetzt darauf an, an Hand dieses
Kataloges festzulegen, welche Maschinen und Gerdte im komincnden
Jahr von der LPG angeschafft werden sollen. Diese Festlegung soll
der Vorstand der Genossenschaft nach einer griindlichen Aussprache
mit den Kollegen der zustindigen MTS in Anwcsenheit eines Ver-
treters des Staatlichen Kreiskontors treffen und der Mitglicder-
versammlung als Vorschlag zur anschlie Benden BeschluBfassung unter-
breiten. Dabei ist die Perspektive der Genossenschaft unbedingt zu
beachten und zu beriicksichtigen. Die erforderliche Mitgliederversamm-
Iung soll inéglichst vor Beginn der Feldarbeiten, also bis Marz 1955,
durchgefiihrt werden. Hat sich die LPG fir diese Neuanschaffungen
entschieden, dann sind diesc Zahlen dem Vertreter des Staatlichen
Kreiskontors bei der kurze Zeit darauf durchzufiibrenden Bedarfs-
ermittlung schriftlich mitzuteilen. Nach der Aufnahme in den Pro-
duktionsplan der LPG (Plan der Neuanschaffungen) wird zwischen
dem Staatlichen Kreiskontor und der LPG ein Liefervertrag fir
1956 abgeschlossen.

}) Ein umfangreicher Katalog aber alle Landmaschinen und Gerite, die in
unserer Republik hergestellt werden, erscheint in den nichsten Monaten im VEB
Verlag Technik, Berlin.

Besondere Aufmerksamkeit ist der Planung von Spezialanlagen zu
widmen, da die Inbetriebnahme solcher Anlagen stets von baulichen
Voraussetzungen, lingeren Projektierungsarbeiten bei Umbauten und
gegebenenfalls der Sonderanfertigung von Maschinen und Geriten
abhingig ist. Im einzelnen sollen dafiir folgende Hinweise gegeben
sein:

Beregnungsanlagen

Die Festlegung, ob eine Genossenschaft sich imn kommenden Jahr
eine Beregnungsanlage anschafft, ist nur in Verbindung mit den
zustindigen VEB Wasserwirtschaftsbetrieb im Bezirk zu kliren, da
hierbei zahlreiche wasserwirtschaftliche Gesichtspunkte eine groBe
Rolle spielen. Die Projektierung selbst wird von dem derzeitigen
Hersteller VEB EKM Robhrleitungsbau Bitterfeld Gibernommen, nach-
dem die Unterabteilung LPG beim Rat des Bezirkes ihre Zustimmung
gegeben hat. Dies ist deshalb notwendig, weil von diesen Anlagen
noch nicht geniigend lieferbar sind. Die Anschaffungskosten betragen
etwa 25000,— DM.

Tabaktrocknungsanlagen

Hierfir stchen, soweit es sich um Umbauten handelt, Typenpline
zur Verfugung. Die ortlichen Unterschiede lassen allgemeine Hin-
weise nicht zu, so daB sich unsere LPG in jedem I‘alle bei einem
geplanten Bau zuerst an den VEB Rohtabak, Dresden A 21, Schan-
dauer StraBe 76, zur Beratung wenden miussen. Nach dieser grund-
sdtzlichen Klirung ist die UA-LPG gesondert von diesem Vorhaben
zu informieren. Die Anschaffungskosten betragen etwa 40000,— DM.
Waschanlagen .

Hierfar stchen ebenfalls Typenpline zur Verfiigung. Alle niheren
Hinweise fiir Unbauten sind der Broschiire ,,Erleichtert die Arbeit
der Biucrin*?) zu entnehmen. Die Projektierung wird von den
jeweiligen Kreisprojektierungsbiiros durchgefithrt, nachdem der HV-
LPG eine Zeichnung des geplanten Umbaus zur Beurteilung iiber-
mittelt worden ist. Wichtiger als die Raumlichkeiten sind bei diesen
Anlagen die Wasserverhiltnisse. Das zur Verfiigung stehende Betriebs-
wasser darf nicht hart sein und auch keine Metallbestandteile ent-
halten. Die Anschaffungskosten betragen etwa 40000,— DM.

Fir Hopfendarren stehen cbenfalls Typenpliane zur Verfiigung, die
den bauwilligen LPG zunichst durch die HV-LPG vermittelt werden.

Alle Tragen, die bei dem Einbau der sogenannten Spezialanlagen
eine entscheidende Rolle spielen, sind bereits lingcre Zeit vor Bau-
beginn zu kldren, da sie erfahrungsgemiB sehr viel Zeit beanspruchen.
Deshalb sollte jede LPG schon jetzt damit beginnen, wenn sie 1956
kurzfristig eine solche Anlage in Betrieb nehmen will.

Bei der Anschaffung von Fahrzeugen, wie LKW mit 3, 2 und
3/, t Tragfihigkeit ist durch die Mitglieder zuerst dic wirtschaftliche
Einsatzindglichkeit innerhalb der LPG zu prifen, ehc man sich zum
KaufentschlieBt. KicinereLPG sollen grundsitzlichnur2-und3/,-Tonner
wiahlen, ehe sie irgendwelche Fuhrleistungen fiir die AT G ausfithren -
wie es in der Praxis vielfach der Fall ist — und trotzdem nicht aus-
gelastet sind. Die Verteilung des Kontingents in Fahrzeugen erfolgt
durch die UA-LPG, so dafl samtliche Antrige an diese Dienststelle
zu richten sind.

Werden all dicse Hinweise von unseren Genossenschaftsbauern
kiinftig beachtet und eingehalten, dann werden wir die Aufgaben,
die uns unsere Regicrung und die Partei der Arbeiterklasse gestellt
haben, noch schneller und besser erfiillen kénnen.

Da gerade auf dem Gebiet der Planung noch viele Verbesserungen
nétigsind, geht unsere Bitte dahin, daB méglichst zahlreiche Genossen-
schaftsbauern zur Feder greifen und zu diesem Thema ihre Meinung
sowie auch weitere Vorschlige bekanntgeben.

AK 1846 Ing. G. Bergner, HV-LPG.

%) Bauernverlag Berlin, 1953).
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Wie erfolgt die Ausbildung im Fach Werkstoffpriifung
an der Fachschule fiir Landtechnik in Berlin-Wartenberg Teit1y

1. Vorbemerkung

Durch die Umgestaltung der Landwirtschaft in unserer Republik
machtc es sich erforderlich, erstmalig in Deutschland ncben Kon-
strukteuren fiir Landmaschincn auch Ingenieure fir Landtcchnik
auszubilden. Thre wichtigste Aufgabe ist ¢s, fiir die Einsatzboreit-
schaft des Maschinenparks unscrcr MTS, VEG und LPG zu sorgon.
Um dieser Aufgabe genligen zu kénnen, bedaif es einer grindlichen
ingenieurtechnischen Ausbildung.

Am 1. Septembet 1952 bcgann diesc Ausbildung an der damaligen
,,Spezialschule fur Technisehe Leiter der MTS* in Berlin-Wartcnbcrg,
Dank der groBzugigen Unterstitzung unsercr Regicrung cntstanden
hier Laboratoricn fiir Verbrennungskraftmaschinen, Elcktrotcchnik
und Werkstoffprafung mit den modernstcn technischen Einrichtungen.
Der noch ausstehende Neubau cines Horsaalgcbdudcs wird dann auch
die gegenwirtige Raumnot beendcn. Der Schule stchen die modernsten
Landmaschinen aus der Sowjetunion und aus unsercr Produktion
fur den Unterricht zur Verfligung. Soweit es sich um Maschinen der
Nullserie handelt, werden diese nicht nur fiir den Unterricht vcrwendet,
sondern gleichzeitig auch crprobt. Damit leistct die Schule cinen
Beitrag zur Entwicklung und Vervollkommnung unsever Land-
maschinen,

Das Fach Werkstoffkunde und Werkstoffpriiffung nimmt zwar im
Lehrplan nur einen kleinen Raum cin; dennoch spiclt ¢s in der gesam-
ten Ausbildung eine nicht zu unterschitzende Rolle. Bckauntlich
gehoren die Landmaschinen, mit Ausnahme der stationdren Aggregate,
zu den hochstbecanspruchten Maschinen. Trotzdem soll ihr Geowicht
so gering als noglich gehalten werden. Das sctzt voraus, daBl ncben
einer optimalen Konstruktion auch hochwertige Werkstoffe Verwen-
dung finden. Einc richtige Wartung, Pficge und Rcparatur dieser
Maschinen kann nur dann crfolgen, wann man den Werkstoff und
seine Behandlungsweise kennt. Auch das Bcurtcilen eincs Bruches
und das Aufdecken der Ursachen cines Bruches crfordert einige
Kenntnisse tiber den betrcffenden Werkstoff. Deshalb ist das I'ach
Werkstoffkunde und Werkstoffpriifung fir den Ingcnicur der Land-
technik genauso wichtig wie fir den Ingenieur, dessen Arbeitsbereich
im Konstruktionsbito liegt.

2. Die Ausbildung im Fach Werkstoffpriifung

Im Unterricht in Werkstoffkunde werden dem Schiler die Kennt-
nisse Ubcr die Eigenschaften und die Behandlungsweise der Werkstoffe
vermittelt, Das Fach Werkstoffpriifung lehrt ihn die Prifung der
Eigenschaften der Werkstoffe und dient dadurch zur Verticfung und
Erweiterung des Lehrstoffes. Bekanntlich ist es der Anschauungsunter-
richt, der den tiefsten Eindruck im Gedéchtnis hinter]JaBt. Aus dicscm
Grunde arbeiten die Schiiler in Gruppen von 5 bis 6 Kollcgen nach-
mittags im Werkstoffpriflabor unter dev Anleitung eines Assistenten.
Sie fihren dort einzclne Ubungen (Versuche) selbst durch, Damit
wird der theoretische Stoff aus dem Unterricht wesentlich vertieft und
gefestigt. Um ein entsprechendes Niveau der Ubung zu gcwihrleisten,
werden etwa acht Tage vorher fir jede Ubung schriftliche Ubungs-
anlextungen ausgegeben. An Hand dieser Anleitungcn ist der Schiiler
in der Lage, sich griindlich auf die Ubung vorzubereitcn.,

Zu Beginn einer jeden Ubung wird vom Ubungsleiter eine Kollege
bestimmt, der fur das anzufertigende Protokoll veranmort]lch zeich-
net, Die Ubung beginnt mit einer Wiederholung der zum Versuch
erforderlichen Grundlagen. Danach werden die Kollegen der Ubungs-
gruppe mit den erforderlichen Gerdten vertraut gcmacht. Die Proben
missen auf MaBhaltigkeit und auf die jeweils erforderliche Ober-
flichengite gepriift werden. Wihrend der Versuchsdurchfithrung
notiert der Protokollfithrer die einzelnen MeBwerte maoglichst in
Tabcllenform. Es erfolgt anschlieBcnd eine grobe Auswertung des
Versuchs, wobei der Ubungsleiter Hinweise fir die im Protokoll ver-
langten Dlagramme gibt und SchluBfolgerungen zieht. Die Ubungs-
gruppe ist verpflichtet, das Protokoll gemeinsam anzufertigen und
bei der nichsten Ubung zur Korrektur an den Ubungsleiter abzugeben.

3. Die Grundlagen zum Zuguversuch

An Hand eines Beispiels — Durchfiihrung des Zugversuchs — soll hier
der Verlauf ciner solchen Ubung gezeigt werden. Die Grundlagen, die
im Unterricht erldutert und in der Ubungsanleitung nochmals bchan-
delt werden, seien hier den Lescrn, die noch nicht tiefer mit dem
Gebiet der Werkstoffprifung vertraut sind, kurz erklirt.

Die Richtlinien fur die Versuchsdurchfihrung enthilt das DIN-
Blatt 50146. Danach wird cin Probestab einer stetig steigcnden
Zugbelastung unterworfen, bis der Stab zu Bruch geht. Der Zug-
versuch wird an einer Zerreilmaschine durchgefiihrt, deren Kraft-
ubertragung bei modernen Maschinen hydrautisch erfolgt.

Dabei wird einmal die zum Bruch des Stabes erforderliche Kraft
und zum anderen die auftretende Dehnung des Materials gemessen.
Um aus den MeBergebnissen Kcennwerte fiir den betreffenden Werk-
stoff zu erhalten, die unabhingig vom Querschnitt und der Liange
des Stabes Giiltigkeit haben, ist eine Umrechnung erforderlich. Diese

1) Teil 11 folgt im nachsten Heft.

Kennwerte sind die Zugspannung (o) in kg/mm? und dic Bruchdch-
nung (8) in %. Die Zugspannung wird errechnet aus:

P
o= -— [kg/mm?], (n
vy

wobei /> die Belastung in kg darstellt und F, der Querschnitt des Probestabes vor
dem Versuch.

Dic Dchnung wird im allgcmeinen mit ¢ bezeichnet. 'Will man
jedoch die Dchnung des Probestabes bis zum Bruch angeben (Bruch-
dehnung), <o wird sie mit ¢ bezeichnet. Das Prinzip der Bercchnung
blcibt jedoch das gleiche.

AL
€= (2a)
Ly
(kann auchip 9, angegeben werden, dann ist das Ergebnis noch mit 100 zu multi-
plizieren),

.a—,-Ji 100 [%]
{wird immer in 9, angcgeben),
<L ist dabei die Differenz zwischen der urspringlichen MeBlinge (L,) und der
verlingerten MeBlinge (L) nach dem Versuch.

Ncben diesen beiden wichtigen Werten wird miitunter auch dic
Einschnirung des Probestabes ausgcwertet. Sic gibt ebenfalls Auf-
schluB iiber die Zahigkeit des Materials. Jedes zihe Material zeigt
vor dcin Zerreilpunkt an der spitercen Bruchstelle cine mchr oder
weniger starke Einschniiring (Qnerschnittsverminderung). Bei den
unlcgicrtcn Baustdhlen nimmt dic Einschniirung mit steigendein
Kohlcnstoffgchalt ab und ist schlicBlich bei Guficisen ,,Null“. Wir
sprcehen hier von cinem sogenannten ‘Irennbruch. Die Einschniirung
(¥) wird crrechnet aus:

(2b)

Al
ez ——2 100 (%] . 3
v [%) (3)
AF ist dabei die Differenz zwischen dem Ausgangsquerschnitt (F,) und dem Quer-

schnitt (F;) an der Bruchstelle, dessen Durchmesser durch Zusammensctzen der
Stabenden gemessen wird.
AF = F, (33)

Tragt man die Spannung iber der Dchnung in cinemn Diagrainm
auf, so crhilt man eine fiir den Werkstoff charakleristi:chc Kurve
(Spannungs-Dehnungs-Schaubild) (Bild 1)?).

Die fir uns in dicscin Zusarnmenhang wichtigen Pun]\te des Dia-
gramns sind folgende: S, ='untere, S, = obere Strcckgrenze. Bei
Erreichen dieser Spannung crfolgt cine innere Gcfligezerstorung, die
sich bei weichcm Stahl durch ein gezacktes Kurvenstiick duBert.
Im Punkt B ist die maximale Spannung des Probestabes errcicht.
Es ist der Wert, der bei unlcgierten Baustidhlen in der Normbezcich-
nung angegcben wird; z. B. St 60. B muB mindcstens 60 kg/inm? auf-
weisen. Z ist der ZerreiBpunkt. Er licgt bei allen Werkstoffen, die eine
Einschniitung zeigcn, unter der Hochstspannung, weil der Quer-
schnitt durch die Einschnirung im Mement des ZerreiBens kleiner
ist als der Querschnitt, der in B noch vorlag. Demzufolge wird zum
ZerreiBen des kleinercn Querschnitts eine geringere Last bendtigt.
Daraus geht gleichzcitig hervor, daf die &rtliche Einschpirurg des
Probestabes erst pach dem ELrreichen der maximalen Belastung
erfolgt.

Um unabhingig von Ort und Zeit der Priifung vergleichbare Werte
zu erbalten, ist es notwendig, einhceitliche Probestibe zu verwenden.
Das DIN-Blatt 50125 enthilt die Abmcssungen der Probestibe fiir
Stahl (Bild 2)2).

Darin bedeutet L, die MeBlinge, L, die Versuchslinge, d;, Durch-
messer der Versuchclnn"e (aus dr(ccm wird F, berechnet).

Ly= Ly + dy {mm]. ()

Damit ein ReiBen des Stahls innerhalb der Einspannbacken der
ZerreiBmaschine von vornherein ausgeschlossen wird, sind die Stab-
enden verstirkt. Der Ubcrgangsradius ist erforderlich, um eine Kerb-
wirkung zu vermeiden. L, wird um d; kleiner gc“ahlt damit die
Dehnung der Meflinge nicht durch den Radius am chrgmg zu den
Einspannképfen beemfluBt wird. Des weiteren ist ein Ifeinschlichten
innerhalb der Versuchslange notwendig, vm eine Kerbwirkung, die
von Drehriefen verursacht wird, auszuschlieBcn.

Da sich Durchmesser und MeBlinge des Stabes auf diec Dehnung
auswirken, miissen beide in einem festen Verhiltnis zueinander stehen.
s werden im a]]g(meinen Proportionalstibe verwcndet. Beim kurzen
Proportionalstab ist L= 5d, und beim langen Proportionalstab ist
Ly = 10d,. Die an dlescn Shben crmittelte Bruchdehmmw wird mit
8, bzw. b,., bezeichnet.

Sowcit iber Einzelheiten zu Probestiben fuir Stahl. I'r aundere
Materialicn gelten andere Vorschriftcn, So wird z. B. der Tempergu@-
stab unbearbeitet gepriift. Seine McBlinge betrigt nur 3d4,.

Nach diesen notwendigen kurzen \orbctrachtungen \\erden wir
uns im nichsten Heft dann speziell mit der Durchfihrung des Zug-
versuches an einem Stahl- und Tampergufstab befasscn.

_— AK 1847 G. Huhnhol -

?) Bild 1 und 2 folgen aus techpischen Griinden im 2. Teil des Aufsatzes.

— I, [mm?],
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Vzrbesserungsvorschliige, Gebrauchsmuster und Patente

Die von der Arbeiterklasse im Biindnis mit der schaffenden Intelligenz getragene Rationalisatoven- und Evfinder-
bewegung st erne der entscheidenden Krdfte beim Aufbar unserer Wirischaft. Diese Bewegung mufl systematisch
gefordert, weiterentwickell und auf die Schwerpunkte unsever Volkswirischaft hingelenkt werden.

Um unseren Neuerern in der Landwirischaft und Industrie weiteve Unterstiitzung zu geben, beginnen wir in
diesem Heft mil etner Verdffentlichungsreihe von in- und auslindischen Patenten und beveils in der Praxis evproblen
Verbesserungsvorschldagen. Damit soll allen Interessierien der jeweilige Stand der Technik auf den verschiedensten
Anwendungsgebieten der Landmaschinenindustvie vevanschaulicht werden. Die Neuerer, Rationalisatoren und
Erfinder haben dadurch die Moglichkeit, auf dem bisher Behannien aufzubawen und hénnen somit dazu beitragen,
die Entwicklung der Technisierung der Landwivischaft bedeutend zu beschleunigen.

Selbstverstandlich sind wiv nicht in der Lage, an dieser Slelle ganze Patentschriften abzudrucken, sondern wiv
miissen uns auf das mindeste im jeweiligen Evfindungsgegenstand beschvimken. Die weileven Merkmale dev Ev-
findungen und eine Vielzahl weitever Patentschyiften der Klasse 45 konnen in den nachstehend aufgefiihrien Biblio-
theken jederzeil eingesehen werden:

. Imgenieurschule Mittweida,

. Universitdtsbibliothek, Technische Biicherei, Greifswald,

Technische Hochschule Dresden,

. Universitatsbibliothek Rostock,

. Universititsbibliothek, Techwische Bicherer, Leipzig,

. Amt fir Erfindungs- und Patentwesen, Berlin W 8, Mohyenstr. 370,
. Leitbiivo fiir Erfindungswesen Nv. 6, Leipzig C 1, Waldstr. 82.

R O S

Wir empfehlen nochmals allen Neuevern vor Ausarbeitung ihrver Verbesserungsvorschlige, Ingenicurkonten
oder Evfindungen in einer dieser Dienstsiellen die betrveffenden Patentklassen und Gruppen einzusehen. Eine vor
der Ausarbeitung durchgefiihvte Evkundigung erspart allen viel Arbeit, Zeit und Verdrgerung. Diese Mafnahme
soll weiterhin dazu beitvagen, daf3 wiv unseve Wirtschaft durch eine Reihe von wertvolien Evfindungen berveichern

und auch dadurch einen bedeutenden Beitvag [y das letzte Jahy im Finfjahrplan leisten.

45a, 36 Kraftheber, insbesondere fiir landwirtschaftliche Zugmaschi-
nen, mit einer durch Motorkraft bewegten Hubspindel

Patent Nr. 885017 — 30. Juli 1953 — DK 631.312.021.82

Inhaber: Kurt Schroter, Hohenschiftlarn (Obb.), und Hans O. Schriter,
Bizlefeld-Schildesche

Die Erfindung (Bild 1 bis 6) betrifft eine durch den Motor angetrie-
bene Aushcbevorrichtung, insbesondere fiir landwirtschaftliche Zug-
maschinen, zum Ausheben und Einsetzen von Anbaugeriten. Die
besonderen Schwierigkeiten bei der Gestaltung derartiger Kraftheber
sind darin zu sehen, daB eine selbsttitige und zuverlassig wirkende
Endabschaltung gewihrleistet ist, die verhindert, daB bei unsach-
gcmaBer Bedienung Beschiddigungen auftreten. Weiter ist es not-
wendig, daB der jederzeitige Ubergang von der einen in die andere
Bewegungsrichtung in jeder Schaltstellung des Krafthebers méglich
ist. Es soll dabei in beiden Richtungen ein maglichst groBes Hub-
vermégen zur Verfiigung stchen.

Die mechanische Aushebevorrichtung nach der Erfindung 16st diese
Aufgabe folgendermaBen:

Eine an sich bekannte Gewindespindel 7 (Bild 1) wird in der Lings-
richtung bewegt durch Drehung einer kugelférmigen Mutter 39, die
durch Reibungsschlu® von einer mit kugelférmiger Aussparung ver-
sehenen Antriebsscheibe 75 mitgenommen wird. Die Mitnahme wird
dadurch erzielt, daB der ReibungsschluB am Mantel der Mutter mit
einem wesentlich gréBeren Radius als dem des Gewindes hergestellt
wird. Um eine selbsttitige Endabschaltung zu erzielen, halt die
Gewindespindelnach Erreichen der Anschlige 2und Jan der Mutter 39,
die in radialer Richtung wirken, die Mutter fest, wihrend sich die
Antriebsscheibe 75 unter Uberwindung der Reibung am Mantel der
Kugelmutter weiterdreht. Durch diese Anordnung wird das Fest-
klemmen der Mutter an den Anschligen 2 und 3 vermieden. AuBer-
dem ist es moglich, durch Verschiebung der gegen Drehung auf der
Spindel gesicherten Anschlige 2 und J in der Langsrichtung auf der
Spindel die Endabschaltwirkung an jede gewiinschte Stelle zu ver-
legen. Mit Hilfe von vorgespannten Federn 47 (Bild 5) wird ein in
axialer Richtung in der Antriebsscheibe 75 verschiebbarer, auBen
zylindrischer, innen mit einer kugelfésrmigen Ausnehmung dhnlich der
Antriebsscheibe 75 versehener Reibring 40 gegen die Kugelmutter 39
und diese wiederum in die Antriebsscheibe 75 zur Erzielung der not-
wendigen Reibkraft gedriickt. Andererseits stiitzen sich die Federn 47
gegen die Nabe der Antriebsscheibe ab. Die Antriebsscheibe 75 der
Vorrichtung ist durch eine R:ibungskupplung (Bld 1, 2 und 6), die
eine Umnkehrung der Drehrichtung zuldBt, mit dein Motor durch die
Zapfwelle verbunden.

Der Kraftheber wirkt mit einem Hubhebel & zusammen (Bild 1),
der in der Nihe der Hinterachse des Schleppers gelagert ist; an
diesein Hebel greift einerseits die Gewindespindel 7 und andererseits
das durch den Kraftheber zu bedienende Gerit an. Der Hebel ist
bogenformig um das Gehiuse des Schleppers herumgefiihrt (Bild 2)

Die Redaktion

und tragt hinten die Kupplungseinrichtung fiir die Anbaugeritc. Die
Kupplungseinrichtung ist rohrférmig ausgebildet und kann starr oder
gelenkig mit den Bodenbearbeitungs- oder sonstigen Geriten bzw. mit
dem Anhingefahrzeug verbunden werden.

Bild 1. Seitenansicht der Vorrichtung Bild 2. Vorderansicht der Vorrichtung
Bild 3 und 4. Schnitt A—B und C—D Bjld 5. VergrofSerung der Teile, die
zur Erzeugung des Reibungsschlusses notwendig sind Bild 6. Andere Aus-
fithrungsform des Reibradumkehrgetriebes, schematisch dargestellt
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Bild 7.
Bild 8.
Bild 9.
Bild 10.
Bild 11.

Bisherige Ausfihrung mit mechanischer Ruckfithrung

Das gleiche Steuerungssystem mit der neuen elektrischen Rickfithrung
Seitenansicht des innen am Schlepperrad angebauten Krafthebers
Inpere Seitenansicht eines Teiles des Hakenkranzes

Draufsicht auf die iiber den Hakenkranz greifende Aufzugstange

45a, 36 Riickstellvorrichtung fiir die Steuerung hydraulischbetriebe-
ner Gerite, insbesondere Kraftheber an Ackerschlepper

Patent Nr. 908804 — 8. April 1954 —~ DK 631.312.021.82

Inhaber: International Harvester Companie Chicago III (USA)

Is ist bei Ackerschleppern bekannt, das Ausheben angebauter oder
angehingter Gerdte durch cinen mit Druckflissigkeit betriebenen
Kolben vorzunehmen. Ebenfalls ist es bekannt, die Stcuerung dieses
Kolbens so auszubilden, daB die Kolbenstellung durch Betitigung
eines Handhebels vorgewihlt werden kann, wobci durch eine Rick-
stellvorrichtung die Stcuerung in die Nullstellung zuridckgefihrt wird,
wenn der Kolben die vorgewihlte Stellung errcicht hat.

Diese Riickstellvorrichtung besteht bei den bisher bekannten Aus-
fihrungen aus einer mechanischen Verbindung zwischen dem Einstell-
handhebel, dem Kolben des Krafthebers und der hydraulischen
Steuerung des Krafthcbers.

Durch die mechanische Verbindung ist eine gewisse gegenseitige
Lage dieser miteinander verbundenen Einrichtungen erforderlich,
Dies fiihrt insbesondere bei Anhingegeriten, bei dencn sich der
Kraftzylinder an dem Anhidngegerit befindet, zu konstruktiven
Schwicrigkeiten.

Nach der Erfindung wird der Mangel dadurch beseitigt, daB die
Riuckfiihrung der Steuervorrichtung auf elektrischem Wege in Ab-
hingigkeit von der gegenseitigen Einstellung eines von Hand cin-
gestellten elektrischen Gebers und eincs in seiner Einstellung von
der Stellung des Kraftkolbens abhidngigen elektrischen Empféangers
erfolgt.

Bei der in Bild 8 gezeigten Ausfithrung nach der Erfindung ist einc
Lageabhingigkeit wie in Bild 7 nicht vorhanden, da Einstcllhand-
hebet 77, Kraftheber und hydraulische Steuerung nur durch clck-
trische Leitungen miteinander verbunden sind.

Die Wirkungsweise ist folgende: Durch den Einstellhandhebel 77,
der sich an einem elektrischen Geber 72 befindet, wird uber eine
clektrische Leitung 73 ein elektrischer Empfinger 74 beeinflufit.
Dic Einstellung des Empfangers 74 ist durch einc mechanische Ver-
bindung abhingig von der Stellung der Kolbenstange 75. Der Emp-
finger 74 schaltet wber cine elektrische Leitung 76 cinen auf den
Steuerschieber 77 cinwirkenden eleltrischen Antrieb 78.

Dic Schaltung ist so ausgefiibrt, daB jeder Stcllung des Einstell-
handhchbels 77 eine bestimmte Stellung der Kolbenstange 75 ent-
spricht, bei der der Steucrschieber 77 in der Nullage steht.

In Bild 8 ist wieder, wie in Bild 7, der Kolben in seiner Mittcllage
in Ruhestellung gezeichnet. Bewegt man nun beispielsweise den
Einstellhandhebel nach rechts, dann wird iiber den Geber 72 der
Emplanger 74 beeinfluBt, den Antrieb 78 so zu schalten, daB der
Steuerschieber 77 nach links verschoben wird. Dadurch bewegt sich
aber, genau wic bei Bild 7, der Kolben nach rechts. Wenn der Kolben
dic der Stellung des Linstcllhandhebels 77 entsprechende Stellung
erreicht hat, schaltet der durch die Kolbenstange 75 DbeeinfluBte
Fmpfinger 74 den Antrieb 78 so, daB der Steuerschieber 77 wieder
in seine Nullage zuriickgefithrt wird. Bei einer Bewegung des Einsteli-
handhebels 77 nach links bewegt sich der Kolben in entsprechender
Weise nach links.

45a, 36 Kraftheber an Ackerschleppern
Patent Nr. 855171 — 10. November 1952 — DK 631.312.021.82
Inhaber: Johann Gafiner, Giaggenhofen (Obb.)

Gegenstand der Erfindung ist ein einfacher Kraftheber, der in
kurzer Zeit und mit geringem Kostenaufwand an Ackerschleppern
aller Art cingebaut werden kann (Bild 9 bis 11).

Der vorteilhaft an der Innenseite des hinteren rechten Schlepper-
rades an der Bremstrommel 7 befestigte Hakenkranz 2 kann auch
als selbstindiges Speichenrad oder als Scheibe ansgebildet sein und
an jedes der Hinterriader innen oder auBen, aber auch an der Vorgclege-
welle oder bei Portalachsen an der Radachse direkt befestigt werden
(Bild 9). An der beispielsweisc mittels Laschen 3 an der Schlepper-
schiene 4 leicht abnehmbar befestigten Achse §ist der Geraterahmen 6
in bekannter Weise schwenkbar angeordnet. Die Gerdteaufzugstange 7
ist an cincm nach oben ragenden Hebelarm & des Gerdtcrahmens
angelenkt und durch die Zugfeder 9 frei schwebend gehalten. Ein
am Schlepperrahmen an gecigneter Stelle befestigter Ful3- cder Hand-
hebel 70 wird zweckmiBig so angeordnet, daB durch ihn das Aufziehen
und das Herablassen der Arbeitsgerite erfolgt, und zwar in der Weise,
daB durch ein lingeres und unvollkcinmencs Herabdriicken des Ein-
und Ausriickhebels 70 eine an dessen Gestiange befestigte Nase 77
die Anfzugsstange solange auf den Hakenkranz 2 drickt, bis ihr
U-férmiger Haken 72 und 73 (Bild 10 und 11) in eine Ausbuchtuny
des Hakenkranzes 2 cingreift und von dicscm mitgencmmen wird.
Um einen besseren Halt zu erzielen, ist das kirzere Stiick 72 ab-
geschrigt.

Die Aufzugstange 7 wird vom Hakenkranz 2 solange rv(‘halt(‘n und
mitgenommen, bis der freie kiirzere Schenkel 73 des Zugstangen-
hakens auf die Bremstrommel 7 oder an eine am Hakenkranz 2
angeordnete Abweiscrfelge zu liegen kommt, wodurch bei weiterer
Drehung des Hakenkranzes der Haken der Aufzugstange aus der

Vertiefung gehoben wird. Kurz be-

. [ vor dic Aufzugstange 7 auf diesc
Schnitt A-R Weise abgehoben wird, driickt der
79 von dev Aufzugstange nach vorn

gestreckte Hebelarm & auf die Run-
dung ciner Halteklaue 74 am Be-

dienungshebel 70 und gleitet unter

l /‘9/2‘ 7 815 den unteren Haken dieser Klaue,
[Fr_ /77 [— e wodurch der ansgehobenc Gerite-
A U 5 5 B rahmen 6 und 8 und mit ihm dic
L 4 Arbeitsgerite unter Einwirkung dev
-— =7 == —3—0 _t 50/7/7///['-0 Rickstellfeder 75 in Transport-
“uld| |o stellung gehalten werden. Danach
Bl 9 wird die Zugstange 7 aus der
L&'u: [ | I ) EinKerbung des Hakenkranzes ge-
e 2 ! .I .: ) kof hoben und durch die Feder 9 schwe-
P T il |e bend gehalten. Zum Herablassen
ozt " g wird der Bedicnungshebel kurz an-
= ﬁ ¢ o gedriickt, wodurch der Geriterah-
g il = B men und mit ihm die Arbeitsgeriite

A N R {:[:53? nach unten kippen.
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45a, 36 Tiefenregulierung flir An-
baugerdte an Schleppern

Patent Nr. 908805 — 8. April 1954
DK 631.312.021.82

[

Bild 12 bis 14. Tiefenregulierung fir Anbaugerite an Schleppern

Inhaber:  Maschinenfabrik
burg-Nitrnberg

Augs-
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Die Erfindung betrifft eine Tiefenregulierung fiir Anbaugerite mit
Hilfe einer hydraulischen Aushebevorrichtung der Anbaugerite, bei
der die Regulierbewegung von einemn auf der Welle der hydraulischen
Vorrichtung dngeordneten Hebel iiber cinen Lenker zu den Schwenk-
armen weitergeleitet wird (Bild 12 bis 14). Dabei ist zwischen dem
auf der Wclle 2 der hydraulischen Vorrichtung angeordneten Hebel 5
und den Schwenkarmen 72 eine Ubersetzung zur Beschleunigung
derart geschaltet, daB zur Ubertragung der Bewegung des gegebenen-
talls in der Linge einstellbaren Lenkers 6 auf eine Querwelle 7 ein
auf dieser Querwelle befestigter kiirzerer Hebel & vorgesehen ist.
Zur Weiterleitung der Bcwegung zu den Schwenkarmen 72 sind fiir
die Anbaugeritc auf beiden Seiten der Querwelle 7 langere Hebel 9
und Lenker 70 angeordnct.

Durch Liosen des Lenkers 6 von dem Hebel 5 kann die Tiefen-
regulierung mit der Spindel 22 auch von Hand vorgenommen werden.
Der die Querwelle 7 antreibende Hebel 8 und eincr der beiden von
der Querwelle 7 abtreibende Hebel 9 kann durch eine losbare Kupp-
luing 77 und 78 von der Querwelle 7 getrennt werden (Bild 14), um
die Schwenkarme 72 fir Pfluge mit vorgelegtem Aufbangepunkt
einzeln verwenden zu konnen.

45¢, 20/03 Vorrichtung an Schleppern zum Aufziehen seitlich mon-
tierter Zusatzgerite
Patent Nr.S 24191 - Anmeldung vom 28. Juli1951 ~-DK 631.312.021.82
Inhaber: Willi E. Salzmann, Solothurn (Schweiz)
Die Erfindung bezieht sich auf cine Vorrichtung an Schleppern zum
Aufzichen seitlich montierter Zusatzgerite von einem hinten befind-
lichen ‘Heber aus (Bild 15). Dabei wird die Bewegungsiibertragung

vom Heber zum Zusatzgerdt durch
einen am Schlepperlingsverlaufen

den Drehstab 2 vorgenommen.
Der hintere Hebel § wird dabei
iiber eine Zugstange 6 mit einer
Lingeneinstellhiilse 7 am Hebe-
arm & des Krafthebers angelenkt.
Der vordere Hebel 9 am Dreh-
stab 2 greift iber eine Zugstange 70
amn Zusatzgerit an. Das Uberset-
zungsverhiltnis zwischen dem
Krafthebearm & und dem vorderen
Hebel 9 ist durch die Linge des
Hebels 5 bestimmt. Ferner sind
die Winkel zwischen dem Hebel §
und der Zugstange 6, zwischen der
Zugstange 6 und dem Hebearm &
und zwischen dem Hebel 9 und
der Zugstange 70 mafBgebend {fiic
die Verinderungdes Ubersetzungs-
verhiltnisses zwischen dem Hebel-
arm und dem Hebel 9 in Funk-
tion des Hubes. Dadurch verin-
dert sich beim Aufziehen die
wirksame Linge der Hebelarme
derartig, daB die Hubgeschwindig-
keit am Zusatzgerit stetig ab-
nimmt. A 1839 Ing. Langendorf

Bild 15. Vorrichtung an Schleppern
zum Aufziehen seitlich mon-
tierter Zusatzgerite

Qacher- und Zeitschriftenschan

Technologie der Schneidwerkzeuge. Von A. I. Barsow. VEB Verlag
Technik, Berlin 1953. 308 Seiten, 200 Bilder. Ganzleinen B 5,
28,— DM

Auf dem Gebiet der Technologie besteht bei uns noch ein groBer
Mangel an guter Fachliteratur. Die Ursache hierfir liegt nicht allein
in den Zerstorungen, die der Hitlerkrieg auch auf dem Buchermarkt
verursachte, sondern in erster Linie in der ,,Geheimniskrimnerei‘* der
kapitalistischen Wirtschaftsordnung. Hier waren es die Unternehmer
und IFabrikanten, die zur Erzielung hoher Profite und zur Festigung
ihrer monopolistischen Stellung stets versuchten, den technologischen
Prozef ihrer Fabrikation mit dem Deckmantel der Verschwicgenheit
zu umgeben. In der sozialistischen Wirtschaft gibt es diese Geheimnis-
kramerei nicht und es herrscht hier der Gedanke vor, jeden Schaffen-
den in der volkseigenen Wirtschaft mit dem augenblicklichen Stand
der Technik vertraut zu machen.

Das vom VEB Verlag Technik neuherausgegebene Lehrbuch des so-
wijetischen Wissenschaftlers A. I. Barsow tiber die Technologie der
Schneidwerkzeuge ist ein vorziigliches Mittel, die Qualifikation unsercr
in der Produktion titigen Ingenicure und Produktionsarbeiter zu er-
héhen. Der Verfasser hat es in einer pddagogisch ausgezeichneten Form
verstanden, die vielseitigen Probleme der Produktion von Schncid-
werkzeugen allgemein verstiandlich und interessant zu gestalten. Dic
Herstellung der Schneidwerkzenge nach modernen Grundsitzen wird
von A.I. Barsow an Hand der Grundlagen der technologischen
Prozesse der Werkzeugherstellung, der Bestimmung der Ausriustungen,
Vorrichtungen und Schneidwerkzeuge sowie der Reihe der Bearbei-
tungsfolgen umfassend behandelt. Im I. und II.Teil werden die
Grundlagen fir die Fertigung der Schneidwerkzeuge beschrieben, die
es dem Leser ermoglichen, sich den Inhalt des I1I. und IV. Teils -
Beschrcibung der herzustellenden Schneidwerkzeuge sowie die Steige-
rung der Arbeitsproduktivitit — anzueignen.

Das Bedeutungsvolle dieses Buches liegt darin, daB cs nicht nur
den Kreis der Kollegen anspricht, die sich it der Produktion von
Schneidwerkzeugen laufend zu befassen haben, sondern daB es dar-
Uber hinaus durch die klaren Beispiele der einzelnen technologischen
Vorgidnge eine erhebliche Anzahl Anregungen fir alle Kollegen gibt,
die sich in der metallverarbeitenden Industric mit den technologischen
Problemen zu beschiftigen haben.

Der erste Téil des Lehrbuches befaBt sich zunédchst it den Ferti-
gungsarten im Maschinenbau, bchandelt also in Gegeniiberstellung
die Einzel- und Kleinserienfertigung zur GrofBsericn- und Massen-
fertigung. Er gibt ferner die beeinflussenden Faktoren in der Be-
arbeitungsgenauigkeit bekannt und zeigt den Wey zur wirtschaftlichen
Bearbeitungsgenauigkeit auf. AnschlieBend befafit sich der Verfasser
mit den Fragen der Oberflichenglite und den zu ihrer Messung zweck-
miBigen Geriten. Von Bedeutung sind die Aufzeichnungen iiber die
Projektierung der technologischen Prozesse fiir die Bearbeitung von

Schneidwerkzeugen. Von der Aufstellung der fiir die Projektierung”

erforderlichen Arbeiten iiber die Aufgliederung der einzelnen Arbeits-
ginge und die Wahl der Aufnahmeflichen, der maschinellen Aus-
rustung, der Vorrichtungen und der Schncidwerkzeuge gelangt der
Verfasser zur Behandlung der notwendigen Fertigungsunterlagen.
Zum AbschluB des ersten Teils befaBt sich dieses Lehrbuch mit der
Bestimmung der zwcckmiBigsten Bearbeitungszugaben und Tole-
rangen.

" Der zweite Teil behandelt die Methoden der mechanischen Be-
arbeitung, und zwar das Sigen, Treunen, Zentrieren, SchweiBen,
Drehen, Schleifen, Frisen, Nuten, Gewindeschneiden usw, Er befalit
sich also in ausgiebiger Form mit der mechanischen Bearbeitung
zviindrischer und ebener Flichen und schlieBt mit Hinweisen iiber die
Feinbearbeitung (Lippen, Polieren), der Kennzeichnung der Werk-
zcuge durch Stemipeln oder Gravieren sowie der Koutrolle der Werk-
zeuge auf MaBgenauigkeit.

Im dritten Teil werden die technologischen Prozesse fiir die Pro-
duktion der einzelnen Schneidwerkzeuge sehr intensiv behandelt.
Der Fertigung von MeiBeln, Bohrern, Reibahlen und Senkern, Frisern,
Gewindeschneid-, R&um- und Verzahnungswerkzeugen ist hier breiter
Raum gegeben und die Besonderheiten der Herstellung von Hart-
mctallwerkzeugen schlieBen diesen Teil des Lehrbuches ab. _

Der vierte Teil ist der Wirtschaftlichkeit der technologischen
Prozesse gewidmet und zeigt Wege zur Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitit auf. Er behandelt die Stachanow-Arbeitsmethoden an metall-
bearbeitenden Maschinen, die Mehrmaschinenbedienung, das Schnell-
schleifen und insbesondere auch die Methoden des Ing. Kowaljow.
Das Problem der Aufarbeitung der Schneidwerkzeuge wird im letzten
Abschnitt behandelt.

Die zahlreichen Abbildungen, Skizzen, Tabellen und Grafiken
gestalten das Buch besonders wertvoll und gestatten ein leichteres
Studinm. Das Buch ist sowohl fiir den im Beruf stehenden Techno-
logen als auch fiir den Studenten ein sehr gutes Lehrmittel und wird
erheblich dazn beitragen, die Produktion im Maschinenbau techno-
logisch zu vervollkommnen.

Die Besprechung dieses Buches soll nicht abgeschlossen werden,
ohne dem VEB Verlag Technik fir die reichhaltige Auswahl von
Ubersetzungen sowjetischer Fachliteratur zu danken. Durch sie er-
halten wir die Moglichkeit, die wertvollen Erfahrungen der Sowjet-
union anzuwenden.

Die jahrzchntelangen Erfahrungen der Sowjctunion haben gelehrt,
daB unter anderem die htchste Entwicklung der Technologie konse-
quent zut Steigerung der Arbeitsprodulktivitit fihrt. Die gro8en Ver-
pflichtungen, die unsere Wissenschaftler, Ingenicure, Techniker und
Produktionsarbeiter fiir die Erfiilllung der Wirtschaftspline auf sich
nehmen, tragen auch in unserer Republik erheblich dazu bei, den
Lebensstandard aller laufend zu verbessern. Sie kénncen aber auch
bei uns nur realisiert werden durch die Anwendung dcr héchstent-
wickelten Technik, durch eine von fortschrittlichen Geist durchdrun-
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gene Technologie und durch eine von allen Schaffenden getragenc
hohe Verantwortung fiir das ihnen von der Gescllschaft anvertraute
Volkseigentum in ihrem Betrieb. Die Grundlage des Handelns der
Sowjetmenschen ist das Skonomische Grundgesetz des Sozialismus.
Aus diesem ergibt sich die grofie Rolle und Bedeutung der Technik,
insbesondere auch die Bedeutung der stindigen Hoherentwicklung
der Technologie fiir die Steigerung der Produktion. Es ist daher ein-
leuchtend, daB in der Sowjetunion nicht nur eine breiteste Schulungs-
arbeit fir Te~hnologen geleistet, sondern zugleich auch ein groBer
Wert auf den Bestand einer umfangreichen Auswahl an Lehrbiichern
und Lehrmitteln gelegt wird. Die besondere Aufgabe fiir unsere
Wissenschaftler, Ingenieure, Konstrukteure, Technologen und Tech-
niker basteht daher darin, unermiidlich die hervorragenden Arbeits-
"ergebnisse der sowjetischen Wissenschaftler und Neuerer auf allen
technischen Gebieten zu studieren. Die freundschaftlichen Beziehungen
der Sowjetunion zu unserer jungen Republik auf allen Gebieten der
Politik, Kultur und Wirtschaft bieten zu diesem Studium alle Mog-
lichkeiten. Die groBziigige Unterstiitzung und die zahlreichen Mog-
lichkeiten, die unsere Regierung fiir die laufende Qualifizierung der
Werktitigen bietet, haben dazu gefithrt, daB immer mehr Produktions-
arbziter, Ingenieure und Wissenschaftler an der Erweiterung ihrer
Kenntnisse arbeiten. AB 1820 Dudet

Technikkalender 1955 — Kraftfahrzeugtechnik. VEB Verlag Technik,
Berlin 1954. Din A 6, 208 S., 67 Bilder und zahlreiche Tafeln.
Preis 2,80 DM.

Dieser handlich gestaltete, geschmackvoll ausgestattete Taschen-
kalender fiir den Ingznieur und Techniker des Kraftfahrzeugbaus
wird viele Freunde finden, weil er nebzn cincin Kalendarium fiir
Tagesnotizen und dem sonstigen Zubehér cines Taschenkalenders
einen reichhaltigen technischen Teil enthilt. In ihm wird dem Leser
alles Wissenswerte iiber Kraftfahrzeuge dargeboten. Von der Fahrt-
mechanik tber Triebwerk, Fahrwerk und Ausstattung bis zu den
Fahrzeugaufbauten bringt er in komprimierter Form einen interes-
santen Querschnitt der gesamten Kraftfahrzeugtechnik. So wird das
Biichlein als kleines thcoretisches Hilfsmittel bei der Tagesarbeit
seinem Besitzer sehr bald unentbehrlich werden. Erginzt wird der
Inhalt noch durch ecin umfangreiches Verzeichnis technischer Zeit-
schriften und Bucher.

Einige Licken in den Ubersichtstafeln fiir Kraftfahrzeuge und
Fahrzeugreifen erschweren die Information iiber den neucsten Stand
der Entwicklung. Auch die sonst in Kfz.-Kalendern tblichen Tafeln
iber Fahrzeugkennzeichen, Verkehrszeichen und Autobahn- bzw.
StraBenk:lometer-Entfernungen werden vermiBt, desgleichen Aus-
ziige aus der StraBenverkehrsordnung; der Wert des Technikkalendcrs
wiare dadurch noch erhéht worden. AB 1848 Weipleder

Neue sowjetische Literatur!)

,,»Selskoje Chosjaistwo' vom 23. September 1954

Die breite Einfihrung der neuen Bodenbearbeitungsmethoden ist
eine wichtige Aufgabe des Staates

Von W.W. Mazkewitsch, Stcllvertreter des Ministers fiir Landwirt-
schaft der UdSSR (etwa 12 Seiten)

Im August d. J. bat im Dorfe Malzewo eine Tagung stattgefunden,
auf der die neue, von T.S. Malzew vorgeschlagene, streichblechlose
Bodenbearbeitung behandelt wurde. Die Tagung fand in allen Teilen
der Sowjetunion groBe Beachtung, da von den Bauern und Wissen-
schaftlern erkannt wurde, daB die im Abstand mehrerer Jahre vor-
genommene streichblechlose Bodenbearbeitung eine ausgezeichnete
Methode zur Steigerung der Bodenfruchtbarkeit ist.

Der Verfasser hebt die groBe Bedeutung dieser Methode hervor und
berichtet gleichzeitig iiber ihre Anwendungsmaéglichkeiten in verschie-
denen Gebieten der Sowjetunion. Insbesondere stellt er den wissen-
schaftlichen Forschungsinstituten konkrete Aufgaben zur weiteren
Erforschung einzelner Glieder dieses agrotechnischen Komplexes.

,»Szlskoje Chosjaistwo'* vom 26. September 1954
Ein Buch von T.S. Malzew (iber das neue Bodenbearbeitungssystem
Von Professor N. Sokolow (etwa 9 Seiten)

Vom Verlag ,,Krasny Kurgan‘' ist eine Broschiire des bekannten
Kolchosgelehrten 7. S. Malzew herausgegeben worden (Aufl. 50000
Expl., 60 Seiten, Preis 70 Kop.), in der der Verfasser das neue, von
ihm entwickelte streichblechlose Pfliigen darlegt. Die Broschiire stellt
das durch Tatsachenmaterial vervollkommnete Referat dar, das
Malzew auf der Beratung von Wissenschaftlern und Praktikern der
Landwirtschaft im Kolchos ,,Sawety Lenina‘‘ gehalten hat.

In dieser Broschiire sind die neuen, von AMalzew in langjihriger
praktischer und wissenschaftlicher Tatigkeit ausgearbeiteten Grund-

'} Aus der Presse der Sowjetunion Nr. 14 vom 10.10.54, S.4 bis 6.

sitze der Bodenbearbeitung in vollem Umfang dargelegt und durch
Ergebnisse von Feldversuchen bewiesen.

Gleichzeitig beschreibt der Autor auch seinen duBerst interessanten
Entwicklungsweg vom armen Bauernsobn der zaristischen Zeit zum
Direktor einer Versuchsstation.

,,Sclskoje Chosjaistwo vom 30. September 1954

Dic Methode T. S. Malzews auf den Feldern der Ukraine anwcnden
Von N. Bubnowski, Sekretir des ZK der KP der Ukraine

In den wissenschaftlichen Forschungsinstituten der Ukraine wurde
schon von jeher festgestellt, daB das von Wiljams vorgeschlagene
Bodenbearbeitungssystem nicht in allen Punkten den értlichen Be-
dingungen entspricht. Diese Anzeichen wurden aber nicht weiter
verfolgt und ausgearbeitet, sondern haufig durch eine schablonen-
hafte Auslegung des Trawopolnaja-Systcins zu vertuschen versucht.
Gleichzeitig wurden an einigen Stellen auch schon einzelne Glieder
des von T. S. Malzew vorgeschlagenen Systems angewandt und gute
Erfolge erzielt.

In diesem Herbst wird das von Malzew vorgeschlagene Boden-
bearbcitungssystem in den Kolchosen und Sowchosen der Ukraine
in breitem MaBe erprobt. So werden z. B. 300000 ha Brache mit
streichblechlosen Pfliigen tief gelockert. Nach Meinung des Verfassers
ist es nicht notwendig, dic Fruchtfolgeschemen vollkommen umzu-
stellen. Das Neue besteht darin, daB z. B. in einer neunfeldrigen Frucht-
folge fiir leinanbauende Kolchose eine tiefe Lockerung nur zweimal
in einer Rotation erfolgt.

In Fragen der Diingung schligt der Verfasser vor, das von Lyssenko
ausgearbeitete System (2 bis 3 t Hunus, 1 bis 2 dz Superphosphat
oder Phosphoritmeh] und 3 dz Kalk je ha) anzuwenden und ent-
sprechende Einbringungsverfahren auszuarbeiten.

Weiterhin teilt er mit, daB in der Ukrainischen SSR schon in
nichster Zeit 22 Kolchos-Versuchsstationen nach dem Vorbild der
von Malzew geleiteten Station im Kolchos ,,Sawety Lenina‘ einge-
richtet werden.

., Techsowjety MTS* Nr.17 — 1954

Die einschienige Hingebahn fiir Viehfarmen
Von G. Jestifejew (etwa 14 Seiten)

Fir die Mechanisierung des innerbetrieblichen Transports von
Futtermitteln und Stallmist verwendet man Schmalspurbahnen oder
einschienige Hingebahnen. Beide Arten haben ihre Vor- und Nach-
teile. In letzter Zeit werden in der Sowjetunion die Hingebahnen be-
vorzugt, da ihre Anlage weniger Materialaufwand erfordert und sie
auch im Winter ohne Schwierigkeiten zu verwenden sind. Im hijer
angefihrten Artikel wird die Konstruktion dieser Hingebahnen in
allen Einzelheiten beschrieben. Decr Text ist durch zahlrciche tech-
nische Zeichnungen erganzt.

,,Radio** Nr.9 — 1954
Auf der Funkstation iin Kolchos
Von P. Mamajenko, Kolchos ,,Dumka Lenina‘‘ (etwa 6 Seiten)

Die Funkversorgung der Dorfer und der MTS ist eine Angelegen-
heit von grofler staatlicher Bedeutung. Ein biirokratisches Heran-
gehen an diese realen Aufgaben steht im Widerspruch zu den steigen
den Bediirfnissen der Landbevdlkerung in der UdSSR. Der Verfasser
dieses Artikels zeigt die gute Arbeit eines Kolchos bei der Anlage
einer Funkstation sowie welche Mittel und Maoglichkeiten vorhanden
sind, um das kulturelle Niveau der Kolchosbauern noch mehr zu
heben. Gleichzeitig ist eine ernste Kritik an die Adresse verschiedener
Organisationen gerichtet, die durch ihr biirokratisches Verhaltcn dem
Tempo der Entwicklung stérend im Wege stehen. AZ 1809

Aus der LPG Jahna
Unsere Landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften ent-
wickeln sich in einem groBartigen Tempo. Als Beispiel dafiir bringt
unser Titelbild Vergleichswerte aus dem Aufbau der LPG Jahna,
die zum Nachdenken anregen. Sie zeigen uns die starke Anziehungs-
kraft des Genossenschaftsgedankens, wenn er erfolgreich angewendet
wird — nur noch etwa 5% der gesamten Anbaufliche der Gemeinde
Jahna stehen in Einzelbewirtschaftung. Auch die gemeinschaftliche
Viehhaltung hat sich durchgesetzt; die beste Werbung fiir die Genos-
senschaft aber war die Zusammenlegung der Felder mit ihren enormen
technischen und arbeitswirtschaftlichen Vorteilen. Unser Bild zeigt
hierzu einen Teil der Genossenschaftsfelder im Ortsteil Schletta vor

und nach der Zusammenlegung. AX 1853



