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Mihdruschfragen in Ungarn

Von H. BOLDICKE, Kleinmachnow

..Die komplexe Mechanisierung der Getreideernte unter be-
sonderer Beriicksichtigung der Ausfilhrung und Anwendung des
Mahdreschers AC 400 war das Thema eines Vortrages, den Prof.
Dr. Rdsz6, Direktor der ungarischen Versuchsanstalt fiir Land-
maschinen, auf dem internationalen Landtechnischen Kongref3

Bild 1. Mahdrescher AC 400

in Budapest (13. bis 15. September 1954) gehalten hat. Der
Referent ging dabei’von der landtechnischen Situation aus, wie
sie noch vor 10 Jahren in Ungarn vorherrschte. Es ist keine
Ubertreibung, wenn man die gesellschaftlichen Zustinde in der
ungarischen Landwirtschaft bis1945 als ,,halbfeudal’’ bezeichnet.

Bild 2. Spreugeblise am AC 400

Daran laBt sich auch ermessen, welche Umwilzungen der Ein-
satz von Méahdreschern in Ungarn ausloste. Bereits heute ar-
beiten mehr als 2000 Mahdrescher AC 400 (Bild 1) - eine Nach-
bildung des sowjetischen Mahdreschers S-4 - und ermaéglichen
es, etwa 259 der Getreidefelder im Mahdrusch abzuernten.
Die Versuchsanstalt fir Landmaschinen war ernsthaft be-
strebt, ‘die Eignung des AC 400 fiir die ungarische Landwirt-
schaft zu untersuchen und durch Anderungsvorschlige zu ver-
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bessern. Sie stellte dabei fest, da3 die Maschine im groBen und
ganzen den Erfordernissen entspricht. Eine Reihe von Vor-
schlagen soll dazu beitragen, mit dem AC400 den Besonderheiten
der einheimischen Landwirtschaft gerecht zu werden. Die Frage
der Schnittbreite nimmt dabei einen sehr breiten Raum ein. In
der Serie wird der AC 400 mit 4 m Arbeitsbreite gebaut. Die
im Vortrag erliuterten Versuche mit Maschinen mit 3,3 m
breitem Schneidwerk lieBen die Vorteile dieser schmalen
Arbeitsbreite unter den dortigen Verhiltnissen erkennen.
Bei den angegebenen Kornertrigen von 31 bis.35 dz/ha, dem
langenn Stroh und dem nicht immer ebenen Geliande blieb die
4 m breite Maschine hinter dem 3,3-m-Schneidwerk in der
Leistung zuriick. Allerdings wird man auch in Ungarn auf das
breite Schneidwerk nicht verzichten kénnen, da es in Gebieten
mit Kornertrigen bis 25 dz/ha die giinstigsten Leistungswerte
erreicht.

Umfangreiche Versuche wurden auch mit der Férderschnecke
des Schneidwerks unternommen. Die konsolgestiitzten Schnek-
ken und das zentrale Fordertuch haben sich auch dort nicht

Bild 3. Forderschnecke
mit exzentrisch
gesteuerten
Greifern

einfihren kénnen. Deshalb wird seit 1953 in Ungarn ebentalls
die durchgehende Forderschnecke gefertigt. Wie grindlich die
Versuchsanstalt dieses Problem behandelte, geht aus dem
Hinweis von Prof. Rdszé hervor, nach dem insgesamt 17 ver-
schiedene Einziehelemente des Mittelteils an der Férderschnecke
geprift wurden (Bild 3 bis 6). SerienmaBig werden an Stelle
der uns bekannten exzentrisch gesteuerten Greifer (Bild 6) ge-
zahnte Schleuderfliigel (Bild 3) verwendet. Der Vorteil der ge-
steuerten Zinken liegt zufolge ungarischer Untersuchungen vor
allem in dem etwa 19 geringeren Ausschlagen der Koérner, in
der geringeren Anfalligkeit gegen das Wickeln und in der gleich-
maBigen Beschickung der Dreschtrommel. Nachteilig soll sich
dagegen die geringere Betriebssicherheit dieses Aggregats gegen-
iber den Maschinen mit einfacher, durchgehender Schnecke
(Bild 3) auswirken. Diese verursachten nur 4,55 9 der technischen
Storungen gegeniiber 22,289 bei Verwendung gesteuerter
Zinken. (Es erscheint zweckmifBig, die gesamten Versuchs-
ergebnisse vom Budapester Institut fiir unsere Arbeiten aus-
zuwerten. Der Verfasser.)

Nach den bisherigen Erfahrungen ist folgende Weiterent-
wicklung des AC 400 vorgesehen:

Bild 4, Forderschnecke mit gezahnten Schleuder-
fliigeln ~

Bild 5. Forderschnecke mit Einziehkegeln

Bild 8. Eine weitere Konstruktion des Einziehelements
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. Momenteinstellbarkeit der Haspel,

. Anpassung der Haspeldrehzahl an die Fahrgeschwindigkeit,

. Entwicklung eines gut arbeitenden Halmteilers,

. Automatische Anpassung des Schneidwerks an die Boden-
oberflache,

5. Schaoellverstellméglichkeit am Dreschkorb,

6. Einfihrung des Kurzstrohsiebs unter der Trommel,

7. Weiterentwicklung der Spreu- und Strohbergung.

W Lo D —

Zur getrennten Bergung von Spreu und Stroh hat man eine

Maschine mit einem angebauten Spreugebldse entwickelt, bei
der die Spreu in Sicke mit etwa 80 kg Fassungsvermogen ab-
gesaugt wird (Bild 2). Eine bessere Wendigkeit soll durch den
Anbau eines Strohwagens mit etwas geringerem Volumen er-
reicht werden. Aulerdem hat man fiir die Kornerentleerung in
einem Falle eine Fdrderschnecke am Kornbunker angebaut,
mit deren Hilfe eine Entleerung des Kornbunkers in 1,5 min
moglich ist. An einem anderen Mahdrescher wurde eine zusatz-
liche Kornabsackung eingerichtet. Die Schlagleisten sind {bri-
gens entgegen der sowjetischen Originalausfithrung so eingebaut,
wie es an Dreschmaschinen ublich ist. Begriindet wurde dies
damit, daf} es sich fur die ungarischen Verhiltnisse als glinstiger
erwiesen habe. Um den Mahdrescher auch fur die Reisernte
verwenden zu kénnen, wurde ein AC 400 mit einem Raupen-
laufwerk ausgestattet.

Die Strohbergung mit der Raum- und Sammelpresse wird

von den ungarischen Freunden mit der Begriundung abgelehnt,
es sei zusatzlich ein zweiter Arbeitsgang notwendig. AuBerdem
wird der Bindegarnbedarf fiir zu kostspielig angesehen. Wahr-
scheinlich verfugt aber Ungarn Gber zu wenig gummibereifte
Schlepper und luftbereifte Anhanger, um dieses Verfahren
durchfihren zu koénnen. Die klimatischen Bedingungen sind
aber gerade fur diese Arbeitsmethode als vorziglich zu be-
zeichnen. .

In der Diskussion erklarte ein Vertreter der CSR, dafl auch
dort Versuche laufen, den, S-4 den speziellen Bedingungen des
Landes anzupassen. Man strebt in der CSR an, etwa 60% des
Getreides mit dem Mahdrescher zu ernten. Das 3-m-Schneid-
werk soll in der CSR gleichfalls eingefiihrt werden, weil die
Breite von 4 m im hiigeligen Gelande nicht immer vorteilhaft
arbeitete. Durch den Einbau eines dritten Reinigungsteils hat
sich das Eigengewicht auf 5100 kg erhoht (AC 400 wiegt
4300 kg, der deutsche S-4 4700 kg, Original S-4 3400 kg). Zur
Verminderung desBodendruckswerdenZwillingsrader verwendet.

Ungarische Diskussionsredner aus den MTS bemangelten die
unzureichende Arbeitsorganisation, die eine volle Auslastung
des AC 400 verhindert, fiir die komplexe Mechanisierung fehl-
ten noch Transportmittel und Speicheranlagen.

Die Veranstaltung zeigte, daBl der Mahdrescher auch in Un-
garn seinen Siegeszug angetreten hat, weil er den Fortschritt

Die Infrarottechnik und ihre Anwendungsmdéglichkeit im Landmaschinenbau

(1. Kolloquium des Zentralen Konstriktionsbiiros Landmaschinen am 14. Oktober 1954)

Nach einem Referat von Nationalpreistrager Dr. jubitz, Berlin,
uber die Vor- und Nachteile der Anwendung der Infrarotstrahlen bei
Landmaschinen wurden in der anschlieBenden Aussprache folgende
Punkte behandelt und eine Klarung herbeigefiihrt:

1. Infrarotstrahlen zwum Trocknen des Mdahgutes beim Mdhdrescher-
emnsaty
Angenommen wird eine
durchschnittliche Midhdrescherleistung des S-4 von
3000 kg Korn/h,
dazu Stroh bei einem Korn-Strohverhiltnis

von 1:1,3 3900 kg

6900 kg Mahgut/h
Bei einer durchschnittlichen Trocknungsnotwendigkeit von 6 % Feuche
tigkeit sind 414 kg Wasser/h zu verdampfen.

~ Nach Verdffentlichungen von Dipl.-Ing. Hoffmann (Fachschrift
,,Die Miillerei*, 7. Jahrg., Nr. 34, Seite 442) sind bei der Trocknung
von gewaschenein Korn 1,4 kWh/kg Wasser, bei erntefeuchtem Korn
3,3 kWh/kg Wasser notwendig. In diesem Fall wirde dies einen
Energieverbrauch von etwa 1366 kWh bedeuten.

Nach Dr. Jubitz (Infrarotstrahler, S.27) bendtigen
100 Infrarotstrahler etwa 25 kW,
fur den Mahdrescher errechnet sich daraus ein Bedarf von
etwa 5464 Strahlern.

Nach den physikalischen Gesetzen ist die Anwendung von Infra-
rotstrahlen zur Trocknung von Mihdruschgetreide bei den vorliegen-
den Druschleistungen wirtschaftlich undiskutabel.

ergibt

2. Infrarotstrahlen zum Trocknen von griinen Pflanzen, wie Grdser und
Futterpflanzen

Da der Feuchtigkeitsgehalt bei griinen Pflanzen wesentlich héher
liegt als bei gereiftem Getreide, ist die Feststellung unter 7. ebenfalls
zutreffend.

3. Infrarotstrahlen zum Trocknen von Kornerfriichten, speziell Gelreide-
kornern

Die Trocknung von Getreidekornern liegt im Bereich des Mog-
lichen. In Westdeutschland ist von Siemens eine Anlage mit einer
Leistung von 1000 kg/h gebaut worden, die sich nicht verbreitet hat.
Auch hier spielt die schlechte Wirtschaftlichkeit gegeniiber der Warm-
lufttrocknung eine Rolle.

Nach Hoffmann treten folgende wirtschaftliche Unterschiede auf
(sieche gleiche Zeitschrift):

3.1 Warmlufttrocknung mit Radiatorcnvorwirmung
Angenommene Kokskosten . 6,5 DM/50 kg Koks
Heizwert des Kokses 8000 kcal/kg
Kesselwirkungsgrad 65 %
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Nutzwirme aus 1 kg Koks . 5200 kcal

Preis fir 5200 kcal 0,13 DM

Preis fur Verdainpfung von 1 kg

Wasser . 0,025 bis 0,02 DM

3.2 Kaltlufttrocknung mit Infraroterwarmung
Angenommene Stromkosten 0,12 DM/KkWh
1000 kcal = 1,16 kWh
Preis fir 1000 kcal 0,14 DM
Preis zur Verdampfung von 1 kg Wasser
oberflichenfeuchtes Korn 0,195 DM
naturfeuchtes Korn 0,40 DM

In diesen Kosten sind Anlage- und Bedienungskosten nicht enthalten.

Dieser wirtschaftliche Unterschied wird weiterhin fiir die Verwen-
dung der Warmlufttrocknung bei Kornerfriichten sprechen. Eine
Weiterfihrung von Forschungsarbeiten ist auf diesem Gebiet jedoch
zweckmiBig.

4. Infrarotstrahlen zur Anwendung als Frostschutz

Die in Deutschland und im Ausland durchgefiihrten Versuche
haben noch keinen endgiltigen Abschlufl gefunden. Die Durchfiihrung
von Forschungsarbeiten wird empfohlen.

5. Infrarotstrahlen zur Bekdmpfung von Schddlingen

Durchgefiihrte Versuche der Biologischen Zentralanstalt Kliein-
machnow ergaben nur bei der Bekdampfung des Getreideschadlings
,,Kornkéfer*‘ befriedigende Ergebnisse. Die Prinzipuntersuchung einer
Getreideumschichtungsanlage mit Infrarotstrahlereinsatz wird emp-
fohlen. Vorversuche werden im Getreidespeicher Krietzsch, Wurzen,
durchgefihrt.

6. Infrarotstrahlen zur Lacktrocknung von Landmaschinen P

Bei der Lacktrocknung zeigt die Infrarottechnik z.T. gute An-
wendungsmaéglichkeiten. Voraussetzung sind jedoch glatte, allseitig
geschlossene Kérper, z. B. Badeodfen, Autokarosserien usw. Bei Pro-
jektierung von Infrarot-Trocknungsanlagen fur Landmaschinen mis-
sen diese Voraussetzungen vorhanden sein.

7. Vorschlige zur Anwendung von Infrarotstrahlen in der Landwirt-
schaft
Von Dr. Jubitz sowie Koll. Tag werden folgende Moglichkeiten
aufgefihrt:
7.1 Bestrahlung von pilliertem Samen nach Lange, Kéthen,
7.2 Hopfentrocknung,
7.3 Trocknung von Feinsimereien im Gartenbau,
7.4 Bestrahlung von Spezialkulturen in Gewichshiusern,
7.5 Bestrahlung von Jungtieren, wie Kiiken und Ferkeln.
A 1813 Dr.-Ing. E. Foltin



