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Die Mechanisierung der Milchgewinnung und ihre Probleme
Von DipL.-Landw, S. UHLMANN, Leipzig

Aus Erfahrungswerten der vergangenen Jahre ist zu entnehmen,
daB die Milcherzeugung in der Deutschen Demokratischen Republik
mit etwa 25% der landwirtschaftlichen Gesamterzeugung an der
Spitze aller Wirtschaftszweige der Landwirtschaft steht. Diese be-
deutende wirtschaftliche Leistung wird in der DDR mit etwa zwei
Millionen Kiihen-erreicht, von denen eine erhebliche Anzahl in den
LPG und VEG aufgestellt sind. Rechnet man je Tag und Tier nur
10 Minuten Handarbeit, so sind das téglich etwa 20 M llionen Minuten
oder etwa 350000 Stunden, die allein fiir das Melken gebraucht
werden. Zu dieser beachtlichen Zeit kommen noch die notwendigen
zeitlichen Aufwendungen fiir den Milchtransport zur Kiihlung und
Lagerung sowie der Arbeitsaufwand fiir die Reinigung hinzu. Deshalb
sind alle Bestrebungen der Technik gerechtfertigt, den téaglich an-
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fallenden Handarbeitsaufwand fiir das Melken und die Folgearbeiten
durch den Einsatz geeigneter Maschinen zu senken oder durch sie
zumindest eine Arbeitserleichterung herbeizufiihren.

-Der Einsatz der Maschine ist moglich zur Milchgewinnung im Stall
und auf der Weide, zur Kithlung und zur Aufbewahring. Fiir Betriebe
mit Sonderaufgaben in der Milchgewinnung (Kindermilchgewinnung
usw.) erstreckt sich die maschinelle Ausristung auf weitere, oben nicht
angefiihrte Spezialeinrichtungen. Aufgabe der Technik ist es, bei der
Einrichtung von allen mit der Milchgewinnung im landwirtschaft-
lichen Betrieb in Beziehung stehenden Réiumen, entsprechend den

" vorgefundenen &rtlichen Verhiltnissen, Projektierung und Aufbau

der Anlage durchzufiihren.

Die Grundforderung ist, eine weitgehende Mechanisierung des
Weges der Milch bis zur Lagerung unter Vermeidung unnotigen Hand-
arbeitsaufwands bei Wahrung der Wirtschaftlichkeit zu erreichen.

So wird die Technologie der Milchgewinnung in Ait- und Neubauten
weitgehend bestimmt von der Zuordnung der Stédlle und Riume,
von der GroBe der Herde, von der Anzahl und Qualifikation der im
Stall Tatigen, von der Lage zur Molkerei, von dem Endziel der Milch-
verarbeitung: (z. B. Ablieferung in die Molkerei oder Verarbeitung
zu Trinkmilch im Betrieb), aber auch von der Haltungsform der
Muchtiere (Tieflaufstall, Anbindestall, langmonatliche Weidehaltung,
Offenstall).

Dies bedeutet, daB man vor der Einrichtung von Anlagen zur
Milchgewinnung und -aufbereitung eine sorgfiltige Priifung der Mei-
nungen von Betriebs- und Arbeitswirtschaftlern sowie von Tier-
ziichtern, Baufachleuten und Ingenieuren vornehmen soll. Es bringt
weiter Min fiir die Landtechnik die Verpflichtung mit sich, entsprechend
den verschiedenen standortlichen Verhaltnissen brauchbare komplette
Anlagen mit geniigenden Variationsméglichkeiten zur Verfiigung zu
stellen. Das dirfte auch der sicherste Weg sein, um nicht unnétige
Investitionen fiir technische Einrichtungen vorzunehmen.

1 Die Milchgewinnung

1.1 Allgemeines
Die Milchgewinnung wird im modernen Betrieb mit der Melk-
maschine vorgenommen. Die Melkmaschine ist in allen Landern mit
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bedeutender Tierhaltung so weit entwickelt, daB ihre mechanische
Funktion als einwandfrei anzusehen ist und die Wartung und Pflege
auf das Notwendigste beschriankt, d. h. vereinfacht werden konnte.
Jedoch schilen sich auf Grund der betriebswirtschaftlichen Besonder-
heiten gewisse Entwicklungsrichtungen heraus.

In unserer Republik wurde in den letzten Jahren eine groBe Anzaht
sowjetischer Dreitaktmelkanlagen und deutscher Zweitakt-Melk-
maschinen ,,ELFA* in den Stallen eingebaut und mit Erfolg benutzt
(Bilder 1 bis 3).

Dabei wird angestrebt, durch die Verwendung der Maschinen neben
der Verbesserung der Milchhygiene vor allem auch eine Senkung des
Handarbeitsaufwandes sowie eine Arbeitserleichterung zu erreichen.

Gerade die Milchgewinnung erfordert Arbeitskrifte, die imstande
sind, die schwere Handmelkarbeit zu bewiltigen und den umstédnd-
lichen Kannentransport vorzunehmen. Die allumfassende Mechani-
sierung des Melkprozesses eréffnet deshalb im weiteren Sinne neben
den bereits angefiihrten Vorteilen die Moglichkeit, kérperlich schwi-
chere Krifte des landwirtschaftlichen Betriebes fiir die Melkarbeiten
einzusetzen, die trotz geringeren Kraftaufwands vollwertige Ergeb-
nisse erzielen kénnen. Das befreit jedoch nicht von der Notwendigkeit,
qualifizierte Krifte einzusetzen, da die Anforderungen an die Mulch-
hygiene noch steigen.

Die Verwendung der Melkmaschine hat meistens eine Qualitats-
steigerung der Milch zur Folge. Die Ursache liegt jedoch nicht allein
in der Maschinenyerwendung, sondern ist mit darin zu suchen, daB
mit dem Einbau einer Melkmaschinenanlage in einem Stall automa-
tisch Folgeeinrichtungen angeschafft werden, die eine hygienische
Milchgewinnung zulassen. Zu diesen Folgeeinrichtungen gehdren Kiih}-

_raume und Reinigungsrdume mit den entsprechenden Einrichtungs-

gegenstanden, HeiBwasserbereiter und Hygieneraume fir das Melk-
personal. Hier ist der Hinweis angebracht, daB jede Mechanisierung
scheitern muB, wenn beim Einsatz der Maschinen in der Milchwirt-
schaft nicht das groBte Augenmerk auf die unbedingte Einhaltung
der Reinigungsvorschriften fiir die Maschinen gelegt wird. An dem
Fehlen wichtiger Reinigungsmittel bzw. -moglichkeiten und Vor-
schriften scheiterte schon einmal die Melkmaschinenverwendung
(1930). Das darf sich nicht wiederholen\. )

1.2 Einrichlungen zur Milchgewinnung
1.21 Standmelken (stationdre Melkanlage)

Im Grundaufbau besteht eine Melkanlage aus einer Vorrichtung
zur’ Erzeugung des Vakuums (Rotationspumpe, Kolbenpumpe usw.
Bild 4), einer Vakuumleitung, einem Organ zur Steuerung des Saug-
und Entlastungstaktes (Pulsator), einem Milchsammelgerdat (Melk-
eimer mit Melkeimerdeckel) sqwie dem Melkzeug, bestehend aus
Melkbechern, Schliuchen und dem Sammelstiick..

Die Anlagen kénnen wahlweise ortsfest montiert, aber auch beweg-
lich in Stall und Weide eingesetzt werden. Im Normalfall wird die
Milch mit der Maschine in Eimer gemolken. In der Praxis ist die
Anwendung jedoch so unterschiedlich, daB es schwerfillt, in
wenigen Sdtzen das dazu Notwendige zu sagen. So wogte noch un-
langst der Streit darum, ob Doppelmelkeimer oder Einzelmelkeimer
zu verwenden seien. Der Doppelmelkeimer mit seinem groBen Auf-
nahmevermaégen (25 bis 30 1) bringt zwar zuweilen Arbeitseinsparungen
mit sich, erschwert jedoch beachtlich den Transport der Milch. Er
Kommt daher fiir VE-GroBbetriebe und LPG nicht in Frage. Weiterhin
kennen wir den normalen Standmelkeimer und den Bauchmelkeimer.
Auch hier hat sich.als zweckmiBigcre Form der Standmelkeimer
durchgesetzt, obwohl der Bauchmelkeimer ohne Zweifel gewisse Vor-
teile im technischen Aufbau und vor allem in der Handhabung aufweist.

Eine notwendige Kliarung muB in nichster Zukunft jedoch hin-
sichtlich des technischen Verfahrens des Milchentzuges erfolgen.
Wihrend im westlichen Ausland nur das Zweitaktverfahren Anwen-
dung findet, wurden wir bei Verwendung der sowjetischen Melk-
maschine 3-TDA mit dem Dreitaktverfahren vertraut. Wihrend beim
Zweitaktverfahren im Wechsel normaler Druck und Unterdruck auf
die Zitze einwirken, ist im Dreitaktverfahren zwischen diese beiden
Takte noch ein Ruhetakt eingeschaltet. Man rithmt der Einfithrung
des Ruhetaktes gewisse physiologisché Vorteile nach, da die Zitze
ausruhen konne und der gestarkte Blutkreislauf wiederhergestellt wird.
Demgegeniiber steht jedoch ein erhéhter Zeitbedarf je Gemelk. Die
in der DDR gefertigten Melkmaschinen arbeiten nach dem Zweitakt-
verfahren. Es ist zu hoffen, daB in Gang befindliche Entwicklungs-
arbeiten auf dem Gebiet des Dreitaktverfahrens nach erfolgreichem
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Bild 2. Melkzeug der sowjetischen Metkmaschine

Abschluf in den ndchsten Jahven cinen wissenschaltlichen Vergleich
beider Verfahren zulassen, der als Grundlage fur die YTertigung der
zukinftigen Anlagen dienen kann. Bis dahin werden die Zweitakt-
melkmaschinen an LPG und VEG ausgeliefert.

1.22 Der Melkstand (Bild 5)

Vor dem Kriege schon brachte man die Melkmaschine nicht mchr
su dem Tier, sondern lieB die Tiere zur Milchabgabe in besonderc
Raume - sogenannte Melkstinde - kommen.

Dev durch Dr. Fritz entwickelte Parallelstand wurde in den Jetzten
Jahren durch den Stand mit Tandem-Aufstellung der Tiere crginzt.

In der Sowjetunion werden fir die groBen Herden Melkhallen
<ebaut, in denen die Tiere, dhnlich wie in den Melkstianden, im durch-
zehenden Verkehr gemolken werden.

Dariiber hinaus wurden Anlagen bekannt, die das kontinuierliche
Melken von weit Gber tausend Tieren je Tag ermoglichen. Die gesamte
technische Einrichtung fir diese Anlagen ist auf Drehscheiben mon-
tiert.

Wir sind uns dariiber im klaren, daB der Melkstand eine saubere
Milchgewinnung und eine Senkung der Meclkzeit gegeniiber dem
maschinellen Eimermelken im Stall mit sich bringt. Jedoch sind bei
uns noch nicht in allen Fillen die Voraussetzungen geschaffen, daB
das Melken der Kiihe im Melkstand mit wirtschaftlichcm Erfolg
durchgefiihrt werden kann. GemidlB den uns selbst gegebenen all-
gemeinen Richtlinien der Maschinenverwendung in dev Milchwirt-
schaft heiBt das, daB der Melkstand nur in Betrieben Eingang finden
darf, die die Voraussetzungcn dafiir mitbringen. Das sind Betriebe
mit Tieflauf- bzw. Offenstallhaltung der Ticre und Tbc-freie Bestande.
Es ist zu hoffen, daB in allernidchster Zeit von seiten der Behérden die
Voraussetzungen geschaffen werden, daB der Erzeuger ciner gesunden
Milch im Melkstand besonders auch unter Beriicksichtigung des
hobhen Aufwandes fir den Bau und den technischen Aufwand ein
hoheres Entgelt fur die im Mclkstand gewonnene Milch erzielt.

Wenn an die Einrichtung von Melkstinden gegangen wird, soll man
Unvollkommenes vermeiden. Fiir dic Einrichtung von Melkstanden
muB gelten, die Milch ohne Berithrung mit der AuBenluft auf dem
kiirzesten Wege bis zu dem Lagevort zu fithren. Dabei mufl der Auf-
wand fiir die Reinigung und Desinfektion der Aunlagenteile ein Mini-
mum an Zeit in Anspruch nehmen. Beides sind Forderungen, die
vorerst nicht voll und ganz zu erfillen sind.

Jeder, der einen Melkstand betreibt, mul sich dessen bewuBt sein,
daB der unsachgemafc Betrieb der Anlage zu Qualititsminderungen
und Fehlschligen in der Mileherzeugung fithrt, also einc hohe Ver-
antwortung mit sich bringt.

In der DDR werden augenblicklich mehrere Melkstande mit unter-
schiedlichern Aufbau betrieben. Dic wihrend ihrer Erprobung ge-
wonnenen Erfahrungen dirften hinvcichen, um iu absehbarer Zeit
den LPG und VEG cinen wirklich brauchbaren Mclkstand iibergeben
zu koénnen.

1.23 Das Weidemelken (Bild 6)

Das Weidemelken kann grundsatzlich mit der Mcelkmaschine durch-
gefiihrt werden. Das Verfahren richtet sich nach der betricbswirt-
schaftlichen Situation, d. h. die Lage der Weide zum Betrieb bzw, die
Methode der Wcidehaltung der, Tieve (Umtriebsweiden usw.) sind
dabei wichtig. Es wird Aufgabe genauer Untersuchungen sein, die
Grenzen dieser und jener Form des Weidemelkens zu finden. Sicher

Bild 8. Melkzeug der ELTA-Melkmaschine

Bild 4. Vakuumpumpe der ELFA-Maschinenanlage
Modell 53

ist, daB man die Tiere auch weiterhin im Stall melken wird, falls die
Entfernung von der Weide zum Kuhstall nicht allzuweit ist. Die
Maschine braucht dann nicht umgebaut zu werden; dic iin Betrieb vor-
handenen M'lchriume sind verwendbar und aller Kannentransport
auf Wagen filit weg. Da aber die Tiere zweimal am Tage an- und
abgcbunden werden miissen, wird nach anderen Formen des Melkens
i Betrieb ohne umstandliche Anb'ndearbeit zu suchen sein. Weitere
Formen des Weidr meltkens sind das Melken in einer stationiren Anlage.
Fur LPG und VEG wird jedoch der fahrbare Weidemelkwagen und
Weidcmelkstand von groBer Bcdeutung sein,

Dicse Anlagen erlauben, daB die liere nicht uber groBe Strecken
zum Melken getrieben werden miissen. Am Weidemelkfahrzeug befin-

Bild 5. Mclkstand auf der Landwirtschafts-Ausstellung Markkleeberg 1954

den sich zweckmaBig fahrbare Maschinenanlagen zur Vakuum- und
Stromerzeugung, so daB man auf der Weide vom Stromnetz unab-
hingig ist. Uber Winter kann die gesamte Maschinenanlage im Stall
benutzt werden. Damit ist man gegen etwaige Stromabschaltungen
gesichert und erzeugt auBerdem seinen eigenen Lichtstrom. Dic
Torderungen fur Anlagen zum Weidemelken sind damit grob umrissen,
namlich Anlagen zu schaffen, deren wichtigste Bauelemente zum
Stallmelken mit zu verwenden und die betricbssicher genug sind, um
auf Jahre hinaus daz maschinelle Melken auf der Weide zu gestatten.

2 Die Kiihlung
2.1 Allgemeines

Die Milchternperatur unmittelbar nach dem Melken bictet deu
Bakterien optimale Lebensbedingungen. Deshalb ist dic Erzielung
moglichst niedriger Milchtemperaturen von gleicher Wichtiglkeit wic
die saubere Gewinnung mit der Maschine. Das erste ist es, die Milch
sofort der Stalluft und damit der stiarksten Verschmutzungsgefahr
zu entziehen. Allerdings befinden sich voin eigeutlichen Milchgewin-
nungsprozeB her noch geniigend Keime in der Milch, die darin einen
hesonders guten Nihrboden finden.
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Bild 8. Weidemelkstand im Einsatz

Die Besonderheit der Keime ist es, daB sie bei etwa 12 bis 15°C
einer merklichen Wachstumshcammung unterliegen. Vornehmlich han-
delt es sich bei den Keimen um Milchsdurebaktericn, die bei hheren
als den angegebenen Temperaturen den M.chzucker zersetzen. Sie
bilden dabei Milchsiure, die das Sauerwerden und das Gerinnen der
Milch zur Folge hat. Je mehr von diesen Keimen durch unsaubere

In der Mehrzahl der Fille wurde jedoch die Erfahrung gemacht, da8
besonders in den Sommermonaten die mittlere Wassertemperatur
auf dem Lande zwischen 12 bis 15° C liegt, so daB die Milch in vielen
Fillen gar nicht unter 15°C heruntérgckiihlt werden konnte.

Die Zuleitung der Milch erfolgt zumeist iiber einen Einlauftrichter
mit Filter in einem durch die Wand gefiihrten Milchrohr. Unter den
Berieselungskithlern hat sich vor allem der Flichenkihler in der
Praxis eingcfiihrt. .
2.22 Berieselungskiihler zur Tiefkiihlung

Ein weitaus besserer Kukleffekt wird durch die Tiefkiihlung der
Milch erzielt. Auch hierzu kann der Berieselungskihler (Flichen-
kithler) eingesetzt werden. Er bestcht dann aus einer mit Leitungs-
wasser beschickten Vorkiihlabteilung und einer Tiefkiihlabteilung.
Durch die Tiefkithlung sinkt- die Milchtemperatur auf etwa 5 bis
39C ab. Die Tiefkiihlabteilung ist einer Kiltemaschine angeschlossen.

Obwohl der Tiefkithler unzweifelhaft groBe Vorteile gegeniiber
dem normalen Flickenkithler besitzt, fiihrt er sich doch nur langsam
in der Praxis ein. Das l1egt einmal daran, daB der Kiihleffekt
schon bei 12 bis 15° C Milchtcmperatur erreicht wird, jede
weitere Hzrabkithjung der Milch aber eine besondere Energiebelastung
und somit hohere Produktionskosten fiir ein Liter Milch bedeutet.
Des weiteren sind die AbmaBe des Kiihlers derart ungiinstig, dal
eine Beschickung des Kiihlers mit hohem Handarbeits- bzw. bau-
lichem Aufwand erkauft werden mufB. Dic Industrie muB deshalb
der Praxis einen Fliachentiefkiihler zur Verfiigung stellen, der giinstige
BeschickungsmaBe aufweist und Milchtemperaturen um etwa 10°C
erreicht. )

Die groBe Kiihloberfliche und der entstehende diinne Milchschleier

wirken sich beim Kiihlvorgang in beiden
Kiihlern in vorteilhafter Weise auf die Ent-

liftung der Milch aus. Bei ungeniigender
Reinigung der Kiihloberfliche besteht jedoch
die Gefahr, daB Infektionen der- Milch ein-
treten.

2.23 Sonstige Kiihler

Besondere Bedeutung gewinnen neuer-
dings Kiihler, die alle Infektionsquellen, die
durch die Beriithrung mit der AuBenluft .
entstehen konnen, auszuschalten versuchen..
Hier liegen interessante Entwicklungen aus
dem westlichen Ausland vor, AuBerdem ver-

dient die Milchkiihlung in Verbindung mit
der Melkstandanlage besondere Beachtung..
Wihrend der letzten Landwirtschaftsaus-

stellung in Markkleeberg wurden wir mit
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T der sogenannten Rieselringkiihlung (Bild 9)

Bild 8. Fléchentiefkﬁhler

Bild 7. (links)
Flachenkiihler

Gewinnung in die Milch gelangen, um so‘weniger haltbar ist sie bei
zu hohen Temperaturen.

2.2 Kiihler (Bild 7 und 8)

Die Aufgabe der Anlage zum Kiihlen der Milch muB es sein, die
Milch aus dem gefiahrlichen Temperaturbereich iiber- +15°C heraus-
zubringen, damit sie nicht sauer werden kann. Oft gibt man sich dem
TrugschluB hin, daB in der kilteren Jahreszeit, besonders im Winter,
keine Milchkiihlung notwendig sei. Die Praxis glaubt, daB die Kiihlung
der Milch nach dem Melken von der niedrigen AuBentemperatur tiber-
'nommen ‘wird und 1i8t die ermolkene kuhwarme Milch bis zum
Abtransport in die Molkerei in den Milchtransportkannen stehen.
Man bedenkt dabei nicht, daB der Abkiihlungsprozel in den Kannen
von der AuBenwand nach innen vorwirtsschreitet. Bevor sich jedoch
der in der Mitte befindliche warme Milchkern abkiihlt, vergeht eine
geraume Zeit. Die vielen durchgefiihrten Versuche erbrachten den
Beweis, daB die Milchsiurebakterien bis dahin geniigend Zeit hatten,
um sich kriftig zu entwickeln. Das Bestreben jeder ordentlichen
Milchgewinnung muB es jedoch sein, die Milchsiurebakterien erst gar
‘nicht zur Entwicklung kommen zu lassen. Die praktische Durchfiih-
rung der Milchkithlung in den LPG und VEG kann auf verschiedene
Weise erfolgen.

2.21 Berieselungskiihler

Am gebriuchlichsten ist die Milchkiihlung mit Berieselungskiihlern,
die mit .Brunnen-, Quell- oder Leitungswasser beschickt werden. Sie
kiihlen die Milck auf 3 bis 4°C iiber Wassereintrittstemperatur ab.
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bekannt. Hier wird die Milch unter Zuhilfe-
nahme des Vakuums aus der Milchleitung
iber einen Filter in die Milchkannen gesaugt. Um den Hals der
einzelnen Kannen liegt ein Rieselring, aus dem tiefgekiihites Wasser
auf die Kanne rieselt. In einem unterhalb des Lattenaufstellrostes
fur 8ie Kannen befindlichen Becken wird das Wasser gesammelt,.
gekiithlt und danach wieder in die Rieselringe gepumpt.

Trotzdem durch diese Entwicklung das Kiihlen der Milch jetzt auch
in Kannen moglich ist, muB firr die Kiithlung noch sehr viel getan
werden,

Dabei hingt die ernsthafte Weiterentwicklung moderner Kiihl-
anlagen fiir den landwirtschaftlichen Sektor nicht so sehr vom Wollen
der Industrie als vielmehr vom Bedarf der Landwirtschaft ab. Der
Bedarf dirfte erst dann merklich steigen, wenn die Milch entweder
im Direktverkauf oder auch in der Molkerei nach Qualitit, d. . Keim-
gehalt, Sduregrad oder Temperatur bezahlt wird.

2.24 Kiihlung der Milch auf der Weide

Bei der maschinellen Milchgewinnung auf der Weide ist eine Kiih-
lung augenblicklich schlecht durchzufiithren. Die Milch wird deshalb-
unmittelbar nach der Gewinnung zur Molkerei bzw. zur Milchkammer
des Hofes gefahren, um dort bchandelt zu werden. Dabei ist jedoch
das Fernziel nicht aus dem Auge zu verlieren, besonders unseren
VEG und LPG in ausgesprochenen Wcidegebieten fahrbare Milch-
gewinnungsanlagen fiir Weidemelkbetrieb zur Verfiigung zu stellen,
die nach der maschinellen Milchgewinnung auch das Kithlen auf der
Weide ermdéglichen. Bei der Entwicklung solcher Anlagen muB in
jedem Fall beriicksichtigt werden, daB ohne groBen Aufwand die auf
der Weide befindlichen Anlagenteile wihrend der Wintermonate im
Stall zum Einsatz kommen k&énnen.

3 Lagerung der Milch im landwirtsehafilichen Betrieh

Auch die Art und Weise der Lagerung'der Milch im landwirtschaft-
lichen Betrieb hat bedeutenden EinfluB auf dic Milchqualitit. Beson-
dere technische Einrichtungen stehen uns hier nicht zur Verfiigung.
Es sind mehr oder weniger die Kenntnisse im Gebrauch der technischen
Hilﬁsmittél, die hier weiterhelfen. Falsche Lagerung in den Kannen
bzw. Tanks fithrt zur Qualititsminderung der Milch. Schon die -
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Kithlung im Fliachenkiihler fuhrt zur Abgabe von evtl. in der Milch
- enthaltencm Frcmdgeruch. Diesen Vorteil der Entliiftungsmoglichkeit
muB man bis zur Abfuhr der M'Ich in die Molkerei nutzen, d. h. dic
vollen Milchtransportkannen sollen nie in Stallnihe aufgestellt werden,
damit nicht Geriiche, Stalldunst und Staubpartikelchen oder Bak-
terien eine Re-Infektion der Milch verursachen konnen. Weiterhin
sollen die Kannen immer offenstehen.

4 Der Milchtransport

Die Ablieferung der Milch in die Molkerei erfolgt ein- oder zweimal
taglich, vorwiegend in 20-1-Kannen (DIN Norm 4101). In nicht allzu
ferner Zukunft muB jedoch an einen rationellen Milchtransport aus
unsc ren GroBbetrieben, vornehmlich den LPG, gedacht werden. Dies
verlangtschon die durch den Einsatz der M®chine zur Milchgewinnung
verinderte Technologie.

Berechtigt ist diese Forderung auch deshalb, weil der Milchtransport
in Kannen sowohl im Sommer als auch im Winter gewisse Gefahren
mit sich bringen kann. Einmal weil durch die im Verhiltnis zum
Inhalt recht groBe Behilteroberflache eine zu starke Wirmeeinstrah-
lung und damit Erwidrmung (Sauerwerden) eintritt, zum anderen in
Winter die M Ich aus denselben Griinden einfrieren kann. Bei gréBeren
Mengen erscheint es daher zweckmiBig, die M.lch in runden oder
ovalen Tanks zu lagern und auch zur Molkerei abzutransportieren.
Selbstverstindlich muBl der Tank nach Kiihlung der Milch durch den
Flichenkiihler die Kihlhaltung der M‘lch bis zum Zeitpunkt des
Abholens gewiihrleisten. Dies ist besonders fur Spezialbetrie be not-
wend’g, die in naher Zukunft die Tiefkithlung der Milch einfiihren
wollen. Aus diesen Griinden wird sich wohl die Entwieklung von
_isolierten Milchtransporttanks erforderlich machen, die allerdings nicht
wesentlich teurer als die normalen Milehtransporttanks sein diicfen.

Diec Verwendung des Milchtransporttanks im landwirtschaftlichen
Betrichb kann jedoch erst dann befirwortet werden, wenn eine be-
fried'gende Losung der Reinigung und Desinfektion der Milchtrans-
porttanks gefunden ist. Im Augenblick kann der Milchtrans-
porttank nur denjenigen landwirtschaftlichen Betricben empfohlen
werden, denen eine einwandfreie Reinigung und Desinfektion in der
zustindigen Molkerei zugesichert wird. Es diirfte eine dringliche Auf-
gabe unscrer Entwicklungsstellen sein, ein geeignetes Tankreinigungs-
geriit zu entwickeln, so daB mit betriebseigenen Mitteln ein leichtes
Reinigen und Desinfizieren der Tanks gewiahrleistet ist.

5. Pllege, Reinigung und Desinfektion

Wie schon wiederholt betont, hingt die Qualitit der gewonnenecn
Mitch von der Sorgfalt ab, die man wihrend der Milchbehandlung
vom Zeitpunkt des Gewinnens bis zur Abfuhr vom Hof walten 138t.
Ja, man kann schon sagen, daB die Qualitdt der gewonnenen und an
die Molkerei zur Abliefcrung komnenden Milch abhingt von der
Sorgfalt, die man aufwcndet, um die im Betrieb gebrauchten Maschi-
nen und Gerite zur Milchwirtschaft zu pflegen, reinigen und des-
infizieren.’ .

Man spricht bei der Pflege von der Achillcsfcrse der milchwirtschaft-
lichen Entwicklungen. Das heilt, nur die unbedingte und gewissen-
hafte Einhaltung bestiminter griindlicher Rcinigungs- und Desinfek-
tionsvorschriften sichert die fortlaufende Einsatzméglichkeit der Milch-
wirtschaftsmaschinen und eine einwandireie Qualitit der gewonnenen
Milch. Obwohl dicse Tatsachen allgcmein bekannt sind, ist es erstaun-
lich, mit welcher Sorglosigkeit bei der Reinigung und Desinfektion
in der Praxis verfahren wird. Dic Pflege ist nun einmal eine unumging-
liche Notwendigkeit nach der Verwendung jeder Maschine. Anschei-
nend besteht hier auch noch sehr viel Unkenntnis, so daB es angebracht
sein durftc, naher auf Problemc der Reinigung und Desinfektion, vor
allem der Melkmaschine, einzugehen. Unter Reinigung versteht man
dic Entfettung und Entfernung aller Milchreste aus den milchfithren-
den Teilen der Maschine, unter Desinfektion die Abtétung der Keime
in den milchfithrenden Teilen. Aligemcin beruhen die fur die Des-
infektion verwendeten Mitte] auf Chlorbasis.

Es stehen uns augenblicklich jedoch nur Mittel mit einer ausreichen-
den reinigenden Wirkung zur Verfiigung, P 3-Zinnfest bzw. Trosilin S-

Dic Erfahrungen anderer Linder zeigen jedoch, daB mit dcr An-
wendung von Reinigungsmitteln dieser Art eben nur ein Reinigungs-,
aber kein Desinfektionseffekt (zwei vollkommen verschiedene Vor-
ginge) zu erreichen ist. Diese Mittel haben cine desinfizierende, also
keimtstende Wirkung in nursehr holien Wassertemperaturen ( +80°C).
Man kann aber von dem Melkpersonal nicht verlangen, daBl es in
derart hciBern Wasser arbeitet.

Es besteht deshalb fur die chemische Industrie die wichtige Aufgabe,
billige und wirksame, aber keineswegs schidliche Desinfektionsmittel
der Praxis zur Verfigung zu stellen. Die ersten Ansdtze dazu sind
schon gemacht, und es ist zu hoffen, daB die Praxis recht bald neben
den verfiigbaren Reinigungsmitteln in den Besitz eines Desinfelktions-
mittels kommt.

Bild 9. Rieselringkiihlung

Eine getrennte Reinigung und Desinfektion bedingt einen héheren
Arbeitsaufwand. In verschiedenen Lindern versuchte man deshalb
liber kombinierte Reinigungs- und Desinfektionsmittel weiterzukom-
men. Der Erfolg blieb diesen Versuchen bisher versagt, so daB man
im Augenblick allgemein der Ansicht ist, daB Reinigung und Des-
infektion getrennt durchgefithrt werden miissen.

Zur Vereinfachung des tiglichen Reinigens und Desinfizierens sind
sogenannte Sterilisiergerite verfugbar. Die Maschine wird an sic
angeschlossen und die Reinigungsfliissigkeit liuft aus dem Behilter
in Schliuche und Melkbecher. Bis zumn nichsten Melken bleibt die
Flissighkeit in diesen Teilen stehen.

Zur Vervollkommnung der technischen Einrichtung in den Milch-
hiusern der LPG und VEG mul ein Malkmaschinenwaschapparat
entwickelt werden. Dieser Waschapparat wird durch das von der
Pumpe erzeugte Vakuum betrieben und {iihrt selbsttitig das Durch-
spillen der Melkzeuge, M.Ichschiduche und Melkeimer aus. Unabhingig
von der tidglichen Reinigung ist jede zweite Woche eine General-
reinigung der Melkmaschine durchzufiithren. Genaue Einzelheiten iiber
die Durchfithrung der taglichen und General-Reinigungen sind in
jeder Betriebsanweisung nachzulesen.

6. Zusammenfassung

Es wurde versucht, die Problemnatik der Maschinenverwendung in
LPG und VEG zur Milchgewinnung zu streifen. Diese Maschinen-
anwendung ist notwendig, da mit ihr arbeitswirtschaftliche und
hygienische Vorteile verbunden sind. Daher wurde etwas ndher auf
die verschiedenen Moglichkeiten der maschinellen Gewinnung, Kih-
lung und des Abtransports der Milch eingegangen. Besondere Be-
deutung besitzen die Hinwcise auf Einhaltung dcr Reinigungs- und
Desinfektionsvorschriften. : A 1860

Hinweis )
Unsere Geschaftsriunie befinden sich jetzt wieder im Hauptgebiude
unsercs Verlages, Berlin NW 7, Unter den Linden 12. Postanschrift

.und Fernsprechanschliisse bleiben unverandert.
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Berichtigungen

Die Kartoffelvollerntemaschine KOK-2 wurde nicht, wie im Titel-
bild in Heft 10 (1954) irrtlimlich angegeben, auf den Versuchsfeldern
des IfL in Bornim, sondern von Mitarbeitern des IfL bei der Arbeit
auf dem VEG Kalckreuth aufgenommen. Die in dem Bild gezeigte
Maschine ist mit dem vom MTS-Lehrkombinat GroB-Raschiitz kon-
struierten Anbauelevator versehcn.

In Heft 2/1955 ist auf Seite 45 nicht der zweite Teil, sondern
Teil T des Aufsatzes ,,Mechanisierung der Arbeit auf der Tenne“
verdffentlicht. Teil IT folgt i vorliegenden Heft, S. 70.

Im Beitrag ,,Wie erfolgt die Ausbildung im Fach Werkstoffpriifuny
an der Fachschule fir Landtechnik in Berlin-Wartenberg. Teil 11
muB es im 5. Satz richtig heiBen: ,,... betragt die groBte zuldssige
Abweichung -+ 0,06 mm.*

Auf der gleichen Seite (rechte Spalte oben) wird ab 7. Zeile be-
richtigt:

,,Nach Formel (2b) ist

5L 13,5

100 = 922,52
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