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Die Mechanisierung des 90-Rinder-Stalls Typ LPG. Teil I
Yon Dr.-Ing. E. FOLTIN, ZXB Landmaschinen, Leipzig DK 636.083

In dem gleichen Verhiltnis, wie die Arbeiten in Hof und
Stall mechanisiert werden kénnen, wird auch eine Erhéhung
der Produktion in der Viehwirtschaft mdglich sein. Eine
solche Produktionssteigerung aber ist mit ein wesentlicher Fak-
tor zur Erhéhung des Lebensstandards in unserer Republik. Um
diese groflen Aufgaben zu erleichtern, wurde vom ZKB Land-
maschinen ein Mechanisierungsbeispiel fiir den 90-Rinder-Stall
Typ LPG in Modellform ausgearbeitet (Bild 1 und 2), das fol-
genden Zwecken dienen soll:

Ermittlung der Liicken in der Mechanisierung, um die Ent-
wicklung der entsprechenden Gerate schnellstens in Angriff
nehmen zu kénnen,

Anleitung zur Mechanisierung der Typenbauten,
Information fiir die Mechanisierung der Stallarbeiten in den
bereits vorhandenen verschiedenen Stallbautypen.

Bild 1. 90-Rinder-Stall Typ LPG

An diesem Beispiel sollen die einzelnen Arbeitsketten griindlich
untersucht werden, um die notwendigen Folgerungen fiir die
beste Mechanisierung ziehen zu kénnen. AuBer der Bestimmung
der noch fehlenden Gerate fiir dic Entwicklung soll dieses Bei-
spiel der landwirtschaftlichen Praxis die notwendige Anleitung
geben, mit den vorhandenen technischen Einrichtungen den
besten Mechanisierungsgrad bei den Stallarbeiten zu erreichen,
Die Notwendigkeit einer systematischen Ermittlung der noch
fehlenden Maschinen in unserer Landwirtschaft wird durch die-
ses Beispiel klar unterstrichen. Die Schaffung von weiteren Me-
chanisierungsbeispielen oder—um bei demWortSystematik zu blei-
ben - von Mechanisierungssystemen muB als eine der wesentlich-
sten Aufgaben der landtechnischen Institute angesehen werden.

Der groBen volkswirtschaftlichen Bedeutung entsprechend
wurden mehrere Mechanisierungsprojekte fiirden 90-Rinder-Stall
am 6. Mai 1954 in der Sektion Landtechnilk der Deutschen
Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zur Diskussion
gestellt. Dabei wurde die Notwendigkeit und Dringlichkeit dieser
Vorschliage, anerkkannt und nach eingehender Aussprache . be-
schlossen, in Zusammenarbeit niit Prof. Cords, Technische Hoch-
schule Dresden — Prof. Rosenkranz, Forschungsstelle fiir Land-
arbeitslehre Gundorf — Dipl.-Ing. Ruknke, Landmaschinen-
Institut der Karl-Marx-Universitit Leipzig und Dr. Mothes,
Deutsche Bauakademie, Forschungsinstitut Jindlicher Bauten
Berlin, diese Entwiirfe zu beraten. Als Ergebnis hat sich dabei
ein Beispiel herauskristallisiert, das nachfolgend erldutert wird.

Es muf hierbei noch erwahnt werden, daf3 der 90-Rinder-Stall
Typ LPG als verbindlich erklarter Typenbau dem Mechanisie-
rungsbeispiel zugrunde gelegt wurde. Die Verbindlichkeitserkla-
rung erfolgte durch das Entwurfsbiro fiir Typung des Ministe-
riums fiir Aufbau; der Typenbau selbst wurde durch das Ent-
wurfsbiiro Halberstadt projektiert.

Da die Hickselwirtschaft in der Praxis noch nicht soweit ein-
gefiihrt ist wie im Beispiel vorausgesetzt, machte sich eine bau-
liche Veranderung fiir den Mittelgang des Riibenlagers erforder-
lich, um den Geblasehicksler in den Bergeraum hineinfahren
zu konnen. Als weitere bauliche Veranderung gegeniiber dem
Typenbau wurden die Hochsilos zentral plaziert, um eine bessere
Mechanisierung bei den Silagearbeiten zu erwirken. Weitere
Veranderungen wurden an dem Typenbau nicht vorgenommen,
weil sich schon eine Vielzahl dieser Typen im Bau befindet.

Das Mechanisierungsbeispiel des Typenstalls fir 90 Rinder
gliedert sich in die drei Arbeitsketten:

1. Futterwirtschaft, 2. Dungwirtschaft, 3. Milchwirtschaft,

1. Futterwirtsehaft

Der 90-Rinder-Typenstall weist als wesentliches bautechni-
sches Merkmal erdlastige Bergeraume auf, so dal von vorn-
herein die Mechanisierung auf andere Transportmoglichkeiten
zugeschnitten ist als bei deckenlastigen Bergeraumen.

Der Bergeraum fir Heu und Stroh ist fiur eine zweimalige
Fullung im Jahr vorgesehen. Um dieser Forderung nachzukom-
men, wurde der Bergeraum in der Langsrichtung unterteilt,
damit eine Beschickung mdglichst ohne Raumverluste erfolgen
kann. Die Entnahme von Stroh und Heu erfolgt von der Mitte
des Bergeraums aus, wodurch die kiirzesten Transportwege an-

. fallen. Die Moglichkeit der beiderseitigen Entnahme, die zweifel-

los gegeben ist, fiihrt aber dazu, daB Uberschneidungen der
Transportwege eintreten, die den Arbeitsablauf behindern. Des
weiteren entsteht bei der Fillung des Bergeraums ein Raum-
verlust, wodurch sich zwangslaufig eine dritte Beschickung
des Bergeraums im Jahr uotwendig macht.
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Bild 2. Seitenansicht upd GrundriB des Stalles
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Der Bergeraum, der im Augenblick fiir das Einlagern von
Heu und Stroh in losem oder gepreStem Zustand dient, kann
kinftig auch fiir die Lagerung von Hiackselstroh verwendet
werden. Die technischen Voraussetzungen dafiir sind bereits
gegeben.

Es wird vorgeschlagen, die Lagerung von Hicksel in einigen
Beispielen ‘wissenschaftlich zu untersuchen, um die besten Me-
thoden fiir eine einwandfreie Lagerung und Trocknung sowie
Hackselentnahme zu ermitteln.

Die Beschickung des Bergeraums erfolgt bei losem und ge-
preBtém Gut durch den

Allesblaser

Die technischen Daten sind:

Stundenleistung rd. 7500 bis 9000 kg Wiesenheu,
rd. 3400 kg Garben

Rohrdurchmesser 630 mm

Kraftbedarf

bei 25 m Rohrlange einschl. 2 Krimmer 90° 13 kW,
bei 60 m Rohrlinge einschl. 3 Kriimmer 90° 20 kW.

Der pneumatische Transport hat gegeniiber der mechanischen
Forderung den Vorteil, das Lagergut an jede Stelle verteilen
zu konnen (Bild 3). Wenn in einer LPG ein pneumatischer

Bill 3. Aliesbliser

Transport nicht mdglich ist, mechanische Einrichtungen wie
Héhenforderer bzw. Allesférderer aber vorhanden sind, dann
kann die Einlagerung von losem und gepreS8tem Gut selbst-
verstindlich mit diesen Gerdten durchgefiihrt werden.

Bei Einlagerung von Hicksel wird die Zerkleinerung des
Strohs mit dem Geblasehacksler vorgenommen, der gleichzeitig
das Hickselgut in die Héackselsilos blast. Hier ist der Geblase-
hacksler an der Giebelseite des Bergeraums aufzustellen, von
der aus die Beschickung des Hicksellagers uber die fest ein-
gebaute Rohrleitung erfolgt. Der Gebldsehdcksler ist ein Universal-
gerat fir Stroh, Heu und Grinfutter, das Hackselgut her-
stellt und gleichzeitig fordert.

Technische Daten:

Leistung je Stunde 4000 bis 5000 kg Griinfutter,

1000 bis 1250 kg Rauhfutter

Kraftbedarf 12 kW
Trommelumdrehung 400 U/min
Trommeldurchmesser 500 mm
Messeranzahl 4

Hicksellinge 16 bis 200 mm
Rohrdurchmesser 310 mm
Forderlange 15 m senkrecht,

50 m waagerecht.

Fir den Fall, dafl im nachfolgenden Arbeitsprozel bei der
Entmistung Gerate verwendet werden, die Hackselmist not-
wendig machen, ist eine tagliche Hackselung vorgesehen. Vom
Mittelgang des Bergeraums aus wird der Gebldsehicksler be-
schickt und das zerkleinerte Gut in einen iiber den Mittelgang
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Bild 4. Geblasehidcksler

angebrachten Hackselbunker geblasen, aus dem es - durch Be-
titigung eines Schiebers — in die Transportkarre fallt und von
dort aus zur Einstreu gelangt (Bild 4).

Bei Einlagerung von Heu mit einem Feuchtigkeitsgehalt von
etwa 25 bis 40% kann das Abtrocknen durch Einsatz einer
Kaltbeliiftungsanlage erfolgen. Die Kaltbeluftungsanlage ermog-
licht ein ahgekiirztes Heuwerbungsverfahren und trocknet das
Lagergut kiinstlich nach. Die Anlage wird so aufgestellt, da
der Ventilator an der dufleren Giebelwand zu stehen kommt.
Die Anlage besteht aus dem Hauptluftkanal mit einem Axial-
geblase und dem Rost (Bild 5).

Die technischen Daten sind folgende:

Beliiftungsflache F =112 m?
Luftmenge Vies = 9 m3fs
Leistungsbedarf N = 55 kW.

Fur den Abtransport von losem FHeu und Stroh wird eine
gummibereifte Dreivadkarre eingesetzt, die ein
Fassungsvermégen von 1,3 m?® und eine
Tragkraft von 500 kg aufweist.

GroBte Breite 90 cm
GroBte Hohe 180 cm
Plattformhohe 45 cm.

Der Transport von Strohhicksel erfolgt durch die gleiche
gummibereifte Dreiradkarre mit einem Spezialaufbau. Das Fas-
sungsvermogen betragt 1,7 m3.

Bild 6. Kaltbeliftungs-

anlage

Fur den SilageprozeB des Griinfutters sind kiinftig Hochsilos
vorgesehen. Wo diese noch fehlen, mussen Erdsilos benutzt wer-
den. Die Beschickung des Erd- sowie des Hochsilos erfolgt
durch den genannten Geblaschiacksler (Bild 6 und 7). Die Ent-
nahme aus dem Hochsilo muB vorerst manuell Gber Abwurf-
schachte in den Transportwagen erfolgen. Der Transportwagen
ist der bereits genannte gummibereifte Dreiradkarren. In die-
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Bild 6. Geblasehicksler am Erdsilo

sem Falle wird man - um einen rationellen Fiitterungsablauf zn
erzielen — drei bis vier gummibereifte Dreiradkarren hinter-
einander gleichzeitig beschicken (Bild 8). Fiir die Entnahme des
Futters aus Erdsilos wird der Silofdrderer eingesetzt, der das
Gut aus dem Silo heraus auf den gummibereiften Dreirad-
karren fordert. Auch hier wird es zweckmaBig sein, drei bis vier
gummibereifte Dreiradkarren hintereinander zu beschicken
(Bild 10). Der Siloforderer dient zur Entleerung von Tief- oder
Grubensilos, Kellern und dhnlichen Lagerraumen. Er besteht
im wesentlichen aus zwei Transportbandern, eins davon ist aus-
fahrbar angeordnet. Der Antrieb beider Bander erfolgt getrennt
durch Elektromotoren. Die Verschiebung des Transportbandes
geschieht durch Handkurbel.

Technische Daten:

Fordgrbander je 500 mm breit und etwa 4 m lang (mit Quer-

.. leisten)

Antrieb 2% 1,5 kW

Bandgeschwindigkeit 0,9 m/s

Bandsteigung gegen Horizontale i Bereich von 30 bis 50°
schwenkbar

Silotiefe max. 2 m.

Zwischen dem Bergeraum fiir Heu und Stroh und dem Stall
befindet sich das Riibenlager mit der Durchfahrttenne. Das
Riibenlager ist infolge des Mittelgangs in zwei Raume aufgeteilt.
Die Beschickung des Riibenlagers erfolgt manuell vom Platt-
formwagen aus iiber eine Rutsche. Bei Vorhandensein eines
kleinen 4-m-Forderbandes kann dieses zusatzlich arbeits-
erleichternd eingesetzt werden.

Die Aufbereitung der Riben wird in einem kombinierten
Arbeitsgang durch den Einsatz eines Riibenzerkleinerers mit
Transport und gleichzeitigem Abtrieb durchgefiihrt. Durch diese
sinnvolle Gerateanordnung wird erreicht, dall das zerkleinerte
Futter direkt in den darunterstehenden gummibereiften Drei-
radkarren fallt, wonach es mit Spreu und Kraftfutter ver-
mischt direkt den Tieren verabreicht werden kann.

Bild 7. Geblasehiicksler beschickt Hochsilo

Der Riibenschneider mil Trockenvorreinigung ist fahrbar und
ermoglicht in diesem Falle ein Ricken des Gerits an die Riiben,
im Gegensatz zu Maschinen bisheriger Arbeitsweise, bei denen
die Riiben zum Gerit transportiert werden muf3ten. Der Trans-
port der Riiben wird mit einem Schneckenférderer durchgefiihrt,
der im Transportweg gleichzeitig den Abtrieb bewirkt. Die ge-
reinigte Riibe fallt in ein Bréckler-Werkzeug, das als Standard-
gerit bereits langjahrig gefertigt wird.

Techupische Daten:
Hohe 2,1 m, Breite 1,05 m, Linge 2,8 m, Kraftbedarf 3 kW.
Schnitzelleistung: a) Feinfrastrommel 3000 kg/h
b) Grobtrommel 4500 kg/h

Oberhalb des Rubenlagers und der Tenne befindet sich der
Raum fir die Spreu und in der Zwischendecke der Kraftfutter-
raum. Die Beschickung des Spreulagers erfolgt durch den Ein-
satz eines fahrbaren Saug- und Druckgeblises, das gleichzeitig
auch zum Kornertransport eingesetzt werden kann (Bild 9).
Technische Daten:

Rohrquerschuitt des Forderrohrs
Forderleistung bei Getreide

310 mm
10t max,/h bei 25m Forderweg einschl.
90° Rohrbogen

Kraftbedarf 15 PS.

Die Entnahme der Spreu wird durch einen Abwurfschacht
direkt in den bereits mit Riiben beladenen gummibereiften
Dreiradkarren durchgefthrt.

Das Kraftfutter wird in den meisten Fillen in Sdcken an-
geliefert. Durch einen elektrisch betriebenen Sackaufzng ge-
langen die Sicke mit Kraftfutter in den Kraftfutterraum. Der
Zusatz des Kraftfutters erfolgt ebenfalls durch einen Abwurf-
schacht oder durch andere Entnahmemdoglichkeiten.

Wahrend der Griinfutterperiode werden die beiden Riiben-
lager als Stapelraum fir das taglich frisch angefahrene Griin-
futter benutzt. Zur besseren Lagerung und Durchliifftung wur-
den Holzroste als Bodenbelag vorgeschlagen. Die Entnahme des
Grinfutters erfolgt manuell in den gummibereiften Dreirad-

karren.
(SchluB folgt in Heft 5)

Bild 8. Gummibereifter Dreiradkarren

Bild 9. Fahrbare Saug- und Druckgeblise

Bild 10. Siloforderer





