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nauigkeit von etwa 999 . Es ist ein volumetrisches mit Unter-
brechungen rotierendes Geriat und wird voneinem Kurbelgetriebe
angetrieben. Das im Bunker 3 (Bild 3) befindliche und den
ganzen Raum iber der Meftrommel fillende Futter wird von
den Schépfmulden der Trommel ergriffen, zur Ausschiittéffnung
hinbewegt und durch diese ausgeschittet. Die in der Zeit-
einheit abzumessende Menge 1a8t sich durch Anderung des Halb-
messers der Kurbelzapfenbahn regeln.

Der Futterdosierer mif3t 200 bis 4000 kg/h ab, verbraucht eine
Leistung von 100 Watt, nimmt einen Raum von 500 X 500
X500 mm ein und wiegt 40 kg.

Beste Ausnutzung der Nahrstoffe durch den Tierkérper setzt
nicht nur richtige Zusammensetzung der Futtermischung son-
dern auch griindliche Durchmischung des Futters voraus.

Vom Institut sind zwei Typen von Futtermischern entwickelt,
gebaut und gepriift worden. Die eine Mischmaschine ist fur das
Mischen von trockenen Kraftfuttermischungen und die andere
fur das Mischen von NaBfuttermischungen vorgesehen. Beide
mischen das Futter gut und haben eine geniigend hohe Leistung.

NaBfuttermischungen bestehen aus einer Kraftfuttermischung
mit 35 bis 459 Wassergehalt und zerkleinerten Hackfriichten

Bild 3 (links). Anordoung der Futterdosierer und der Futtermischer im Futter-
zerkleinerungsraum
1Becherwerk NW-4, 2 Forderschnecke, 3 Bunker, 4 Futterdosierer, 5 Férder-
schnecke, 6 Regler des Futterdosiererantriebs, 7 Regler des Futtermischer-
antricbs, § Futtermischer, 9 Kasten zur Probeentnahme, 10 Schieber

Bild 4 (unten). Mischaggregat SM-3 zur Bereitung von NaBfuttermischungen
1 Futtermischer SM-3, 2 Zerstiuberdiise, 3 Wasserleitung, 4 Ventil, 5 Mano-
meter, 6 Ventil, 7 Wasserableitung, 8 Kreiselpumpe, 9 Wasserbehilter,
10 Clektromotor, 11 Wurzelbunker, 12 Bunker f{iir Kraftfuttermischungen,
13 Futterdosierer,
16 Hangebahnmulde

14 Futterforderschnecke, 15 Wurzelférderschnecke,

oder Heumehl. Sie machen von den insgesamt zu verfitternden
Futtermengen mindestens 509 aus. Auch in groBen Gefligel-
farmen werden NaBf{uttermischungen immer noch von Hand
bereitet. s war daher erforderlich, eine Maschine zur Mechani-
sierung dieser Arbeit zu entwickeln. Eine solche Maschine ist
der Futtermischer SM-3 (Bild 4).

Die Kraftfuttermischung wird aus den Bunkern /2 mit Hilfe
der Futterdosierer 73 und der Forderschnecke 14 der Aufgabe-
6ffnung des Futtermischers 7 zugefithrt. Aus den Bunkern 17
werden mit Hilfe der Futterdosierer 13 die Wurzelfriichte oder
das Heumehl in den Futtermischer beférdert. Aus dem Wasser-
behilter 9 wird mit Hilfe des Elektromotors 70 und der Kreisel-
pumpe 8§ Wasser durch die Wasserleitung 3 in die Zerstduber-
dise 2 gedriuckt. Hier wird das Wasser fein zerstiubt und
feuchtet das Kraftfutter und die Wurzelfrichte oder das Heu-
mehl an.

Im Mischer werden alle Futterbestandteile griindlich durch-
einander gemischt. Danach wird das Futter gebrauchsfertig in
die Hangebahnmulde 76 geschiittet, die es in die Schweine-
oder Gefliigelstille befordert. AU 1937

Der Bau von Silo-Halbtiirmen"

Von M. KARPENKO und A. TOKMAKOW, Moskau

In den Jahren 1952 und 1953 begannen viele Kolchosen Sonnen-
blumen fiir das Silo-Griinfutter zu verwenden. Die guten Ernte-
ertrige veranlaBten dann dazu, den Anbau der Sonnenblumen mit
threm hohen Niahrwert immer starker zu betreiben. Auch der Mais-
anbau zu Silozwecken erweiterte sich von Jahr zu Jahr. So nahmen
diese beiden Futterpflanzen 1954 bereits eine Anbaufliche von
50000 ha ein. Damit wurde ein wichtiger Schritt vorwirts getan, um
ausreichende Mengen an Griinfuttervorrdten fiir die genossenschaft-
liche Viehzucht zu schaffen.

Diese bedeutende Ausweitung des Silofutteranbaues stellt uns
vor die Aufgabe, vollkommenere Anlagen fiir die Silage zu bauen.
Zu diesen Anlagen zdhlen auch die Silo-Halbtiirme.

Im Jahre 1947 erbauten die Bauern des Kolchos ,,Spartak' mit
Hilfe und Unterstiitzung von Fachleuten aus der Verwaltung und
der Gebietsversuchsstation fiur Viehzucht einen solchen Silo-Halb-
turm mit einem Fassungsvermogen von 80t. Im Laufe der Ent-
wicklung baute die Kolchose nach Vervollkommnung der Konstruk-
tion noch weitere Silo-Halbtiirme. Heute kann der Kolchos so viel
Griinfutter einlagern, daB eine ausreichende Versorgung des Milch-
viehs mit Griinfutter hoher Qualitat gesichert ist.

Diese wertvolle Initiative wurde von den Kolchosen des Minusinsker
Kreises aufgegriffen, wo man in den letzten vier Jahren ebenfalls
80 derartige Halbtirme erbaute. Vertreter anderer Kreise kamen
oft zu Besuch, um die Erfahrungen aus dem Bau solcher Anlagen zu
studieren.

1) Cennexoe Xo3ficTDO

(Die Landwirtschaft) Moskau (1954), Nr.93, S.3;
Ubers.: Brockl: :

DX 631.363.1

Auf der Grundlage der reichen Erfahrungen dieser Kolchosen
wurden die Zeichnungen, die technischen Bedingungen und die
Berechnungen sowie auch die Benutzungsvorschriften der Silo-
Halbtiirme ausgearbeitet. Diese Halbtiirme sind jetzt bereits in
vielen anderen Kreisen anzutreffen.

Der Silo-Halbturm (Bild 1) ist eine zylinderférmige Anlage mit
zeltférmigem Dach und einem Anbau in Form eines Windfanges,
der den Halbturm mit dem Viehhof verbindet. Der Innendurchmesser

Bild 1. Schema eines Silo-Halbturms
a Fenster, b Rasen, ¢ Aufschiittung, d Stiitzwand, ¢ Mauer auf Zemcnt-
mértel, / Entladeluke, g auf Zementmoértel gemauertes Fundament
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des Halbturms betrdgt 6 m, die Wandhohe ebenfalls 6 m. Ein Halb-
turm mit derartigen Abmessungen hat ein Fassungsvermogen von
110 bis 120 t.

Um den Silo vor dem Frost zu schiitzen, wird der Halbturm 3 m
in die Erde eingelassen, .wihrend um den oberen Teil die aus der
Baugrube ausgehobene Erde aufgeschiittet wird. Zur Befestigung des

¢ Bodens wird eine Stiitzmauer gezogen, die Boschungen werden mit
* Gras bepflanzt oder mit Rasen befestigt.

Das Dach des Halbturms ist zeltférmig und achtkantig. In eine
der Kanten ist eine Offnung 1,2 X 1,2 m zur Einlagerung der Silo-
masse eingelassen. Die Futterentnahme erfolgt durch ein Fenster
in den Abmessungen 1,3 X'1,6 m. Die untere Fensterkante liegt etwa
3 m tiber dem Fundament.

Nach der Einlagerung wird die Silo-Masse mit einer teilbaren
holzernen Scheibe bedeckt. Auf diese packt man fettigen Ton oder
eine Schicht aus einem Gemisch von Lehm und Stroh in eifer Hohe
von 10 bis 12 ¢cm, um den Luftzutritt zu verhindern. Die beim Setzen
der Silomasse entstehenden Risse werden verschmiert.

Beim Offnen des Silos wird die auf der Scheibe befindliche Schicht
entfernt und durch die Luke hinausgeworfen. Auf die freien Rander
an den Winden des Halbturms werden gitterférmig diinne Stangen
gelegt und darauf die zerlegbare Scheibe gelagert. Auf diese wird eine
warmende Strohschicht geschiittet.

Bis zum Jahre 1951 bauten die Kolchosen die Halbtiirme aus
Naturstein mit Zementmoértel. Das Fundament hatte eine Breite von
70 cm und die Wanddicke betrug 60 cm. Im gleichen Jahre schlug
der Bautechniker W. E. Rusakow vor, die Winde mit Lehmmortel
zu bauen und lediglich fiir das Fundament und den oberen Giirtel der
Wand in einer Hohe von 50 cm Zementmortel in der Zusammensetzung
1:4 zu verwenden. Die Wanddicke betrdgt dabei 70 cm und die
Fundamentbreite 80 cm.

Die ersten drei Halbtiirme mit Lehmmértel wurden im Kolchos
,,Spartak‘, Minusinsker Kreis, erbaut. Dabei konnten 70% des

sonst bendtigten Zements eingespart werden. Die dabei gewonnenen
Erfahrungen waren so gut, daB sie auch in anderen Kolchosen Ver-
breitung fanden.

Bei der Erbauung der Halbtiirme aus Ziegeln wird das Fundament
und der untere Teil der Wande bis zu einer Hohe von 3 m auf Zement-
mortel in der Zusammensetzung 1: 3 gemauert. Der iibrige Teil der
Waiande kann dann mit gemischtem Moértel in der Zusammensetzung
1:1:9 (Zement, Kalk, Sand) gemauert werden.

Die Winde sind auf eineinhalb Ziegel, d. h. 38 cm dick gemauert.
Die Innenwande werden mit Zementmortel der Mischung 1:2 oder
1:3 verputzt.

Die Entnahmeoffnung des Silos wird durch einen Balkenriegel
verschlossen. Die Fenstereinfassung und der Riegel werden sorg-
faltig geteert. Zur Erhohung der Haltbarkeit wird auch der.Putz mit
Teer oder Bitumen gestrichen.

Der Boden des Halbturms wird in sphirischer Form angelegt, um
damit den Druck der Silomasse gegen die Winde zu verrisgern. Auf
den festgestampften Grund mit einer Schotterschicht vonﬂ5‘b§s 6 cm
Hohe wird eine Betonschicht von 8 bis 10 cm aufgetragél), e mit
Zementmortel verputzt wird. Fiir den Bau der Siloanlage aus atur-
stein bendtigt man: 110 m® Stein, 2,1t Zement der Sorte’ 200“
0,8 m3 Rundholz, 4 m3 gesigtes Holz und 44 kg Nigel. Der AFrbel!s-
aufwand betrdgt 205 Arbeitstage.

Der aus Ziegelsteinen erbaute Halbturm erfordert 18900 Ziegel,
2,73 t Zement der Sorte ,,200*‘, 0,73 t Kalk und 5,8 m® Naturstein.
Der Arbeitsaufwand betrigt 193 Arbeitstage.

Fiir den Bau der Stiitzwand und des Windfangs aus Naturstem
sind 57,6 m3 Natursteine, 0,54 m3® Rundholz, 2 m® gesigtes Holz,
0,143 t Zement der Sorte ,,200", 78 kg Kalk und 2,56 m? Glas not-
wendig bei einem Arbeitsaufwand von 60 Arbeitstagen.

Das Griinfutter in diesen Halbtiirmen ist von guter Qualitat, die
gewdhnlich bei der Lagerung in Gruben und Grében. auftretenden
Verluste blieben aus. Die Silage gefriert im Winter nicht, sie kann
leicht aus dem Halbturm entnommen werden. AUK 172

Zur Bedarfsermittlung fiir 1956

Von Ing. G. BERGNER, HV-LPG

In den kommenden Wochen soll durch die Staatlichen Kreis-
kontore fiir landwirtschaftlichen Bedarf in allen LPG eine
Bedarfsermittlung durchgefiihrt werden. Dazu erhilt jede Ge-
nossenschaft eine gedruckte Liste in zweifacher Ausfertigung,
die alle wichtigen Maschinen, Gerdte und Fahrzeuge unter
Angabe der Leistung und des Anschaffungspreises enthalt. Als
Erganzung hierzu vermittelt der allen LPG ebenfalls zugestellte
Katalog ,,Wie mechanisieren wir die Innenwirtschaft unserer
LPG", Heft 1, Bilder und technische Daten dieser Maschinen.
Zweck der Bedarfsermittlung ist, unserer Industrie fiir die
Produktion im ndchsten Jahr anndhernd reale Zahlen zu nennen
und gegebenenfalls Maschinen, fiir die ein erhohter Bedarf
besteht, in entsprechend erhhter Auflage produzieren zu lassen.
Da unsere Genossenschaftsbauern mit vollem Recht die Form
der letzten Bedarfsermittlung fiir 1955 kritisierten, weil sie in
den meisten Bezirken mit einem erheblichen Zeitaufwand fiir
alle Beteiligten dreimal erfolgte, wird far 1956 nur eine ein-
malige Ermittlung des Bedarfs stattfinden.

Dabei ist es allerdings notwendig, daB simtliche LPG diese
Aufgabe sehr ernst nehmen und griindlich erértern, damit die
als Ergebnis der Ermittlung gewonnenen Zahlen auch den tat-
sachlich vorhandenen Bedarf widerspiegeln. In einigen Posi-
tionen ist dies sogar ausschlaggebend fiir eine spatere Lieferung
(z. B. bei Spezialanlagen).

Welche Mafnahmen sind nun im einzelnen in jeder LPG noi~
wendig ?

Es steht' fest, dal unsere Genossenschaften der Mechani-
sierung ihrer Innenwirtschaft die groBte Bedeutung beimessen.
Zahlreiche LPG verfiigen deshalb schon tiber eine groBe Anzahl
von Maschinen und Geridten, die schwere korperliche Arbeit
spiirbar erleichtern. Weitere Maschinen sollen nach der Reali-
sierung der diesjalirigen Vertragsabschliisse noch geliefert und
eingesetzt werden. Daneben gibt es natiirlich auch noch viele
Genossenschaften, die sich erst jetzt eingehend mit der Mechani-
sierung ihrer Innenwirtschaft beschiftigen. Der ,,Mechanisie-

rungsgrad*‘, der bisher erreicht wurde, ist daher in den einzelnen
LPG sehr unterschiedlich. V6llig gleich und zu verallgemeinern
sind dagegen aber in fast allen LPG die realen technischen
Méglichkeiten, die sowohl fir die weitere als auch fir die erst
beginnende Mechanisierung vorhanden sind.

Sicherlich wird man dariiber schon sehr oft in der Genossen-
schaft gesprochen und das Fiir oder Wider erwogen haben.
Ein genauer Plan dagegen, der dariiber aussagt: a) was vor-
handen ist, b} was noch bendétigt wird und ¢) wann es anzu-
schaffen ist, existiert aber noch nicht. (Abgesehen vom Prp-
duktionsplan und der Inventur, die jedoch keine mehrjahrige
Perspektive festlegen.) Ohne einen solchen Plan kann eine
Bedarfsermittlung aber nicht durchgefiihrt werden, da es doch
darauf ankommt, systematisch weiter zu mechanisieren bzw.
damit zu beginnen.

Der Maschinenwart der LPG (oder ein damit beauftragter
Kollege) muB daher zusammen mit dem fiir die Innenmechani-
sierung verantwortlichen Kollegen (Mechanisator) bei der zu-
standigen MTS kurzfristig feststellen, welche Arbeitsgange bei
der Hof- und Speicherwirtschaft, der Milchwirtschaft sowie der
Futter- und Stallwirtschaft z. Z. noch von Hand ausgefiihrt
werden. So z. B. das Wiegen und Absacken der vom Korner-
trockner kommenden Getreidemengen. Hierflir wére also noch
eine Kornerdurchlaufwaage erforderlich. Oder das Stapeln des
Mistes, nachdem dieser mit dem Dungkarren oder der Stall-
bahn transportiert wurde. Dafiir ware ein Allesforderer gut
geeignet usw. So sollten alle durchzufithrenden Tatigkeiten in
jeder Arbeitsgruppe griindlich iiberpriift und dann festgelegt
werden, welche Maschinen bzw. Gerite dafiir am zweckmiBig-
sten sind. Selbstverstindlich miissen solche Uberlegungen auch
im Interesse eines mechanisierten Arbeitsflusses erfolgen und
kleine, aber nicht unwichtige technische Hilfsmittel, wie z. B.
kurze Transportbander, Elevatoren, Sackrutschen usw. mit
beriicksichtigen. Es wird ferner unerlagilich sein, daB3 man sich
in den einzelnen LPG in diesem Zusammenhang dariber klar





