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Heft 8

Fir die Verbreitung landtechnischer Erkenntnisse!

Von Ing, H. BOLDICKE, HV MTS Berlin

Die komplexe Mechanisierung der Landwirtschait ist eines
der vordringlichsten Probleme, die in unserer Volkswirtschaft
in den nachsten Jahren zu lésen sind. Auf dem IV. Parteitag
der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands wurde beschlos-
sen, bis 1960 alle gréferen Feldarbeiten zu mechanisieren.
Vergegenwirtigt man sich den derzeitigen Stand der Mechani-
sierung, so kann man ermessen, welche grolen Aufgaben un-
mittelbar vor allen daran Beteiligten stehen. Die Mechanisierung
aller groBeren Feldarbeiten und die Mechanisierung der Hof-
und Stallarbeiten bedeuten nicht nur den Bau von vielen
tausend Schleppern, Mihdreschern, Hackfrucht-Vollernte-
maschinen, Melkanlagen usw., sondern erfordern vor allen
Dingen auch, dal Tausende von Ingenieuren, Agronomen, Hand-
werkern, Traktoristen u.a.m. die Arbeit auf dem Lande auf-
nehmen.

Nur dev Einsatz qualifiziertey Kader gibt die Gewdhr, daf3 die
moderne Technik auch optimal ausgenutzt wivd.

Die unterschiedliche Entwicklung der einzelnen MTS ist im
wesentlichen eine Frage der Entwicklung der Kader. Dort, wo
die politischen mit den wirtschaftlichen Aufgaben verbunden
wurden, wo eine systematische Schulungs- und Erziehungsarbeit
geleistet wurde, konnte auch eine stindige und schpelle Auf-
wirtsentwicklung erfolgen. Liegt eine MTS in ihrer Arbeit
weit unter dem Durchschnitt, so wird man in fast allen Fillen
feststellen konnen, daf die Leitung des Betriebes und die
gesellschaftlichen Organisationen es nicht verstanden haben,
mit den Werktatigen zu arbeiten bzw. versaumten, die ideologi-
schen und technisch-organisatorischen MaBnahmen einzuleiten,
die einen reibungslosen Arbeitsablauf gewahrleisten.

Das bedeutet, daf3 die Frage der komplexen Mechanisierung
der Landwirtschaft in absehbarer Zeit weniger eine Frage der
Maschinenbautechnik sein wird, als vielmehr eine Kaderfrage
und eine technisch-organisatorische Frage des richtigen Ma-
schineneinsatzes.

Solange die Mechanisierung darin bestand, das motorische
Zugkraftproblem zu meistern sowie die hauptsichlichsten und
schwersten Arbeitsarten, wie Pfligen, Mihen und Dreschen, zu
bewiltigen, solange stellte die Betriebsorganisation nur ver-
hiltnismaBig geringe Anforderungen an die Menschen, die diese
Maschinen einzusetzen hatten. Seit einigen Jahren sind wir
nun aus diesem Stadium der Mechanisierung herausgetreten
und befinden uns jetzt auf dem Wege zur komplexen, d. h. der
umfassenden Mechanisierung.

Es gilt also, Maschinensysteme zu schaffen, sie zu typisieren
und sie auch als Maschinenkomplexe einzusetzen, und es gilt,
dazu Menschen heranzubilden, die diese Maschinen beherrschen
und sinnvoll anwenden. Dann wird die MTS in Zukunft nicht

mehr Vertrige iiber einzelne Arbeitsarten abzuschlieBen haben,
sondern sie iibernimmt fir die Flache einer bestimmten Frucht-
art den gesamten Arbeitsproze, wie Anbau, Pflege, Ernte
und Transport. Erst wenn die Brigaden der MTS und VEG
dazu befihigt sind, dann ist das Ziel der komplexen Mechani-
sierung des Ackerbaues erreicht.

Nicht von ungefahr haben die Beschliisse des ZK der SED
und die Regierungsbeschliisse der letzten zwei Jahre sich immer
wieder mit der politischen und fachlichen Entwicklung der
Kader beschiftigt. In der richtigen Erkenntnis, daBl die Kader
alles entscheiden, wurden umfassende Mafnahmen eingeleitet,
um besonders auf dem Gebiet der Landwirtschaft dieses Pro-
blem zu bewaltigen.

Die Kaderfrage ist deshalb nicht nur eine Angelegenheit
der Kaderabteilungen, sondern sie mufl zu einer Angelegenheit
aller Werktitigen der Republik werden.

Das gilt fir den Wissenschaftler und Hochschullehrer genau-
so wie fiir den Landmaschinenbauer, das gilt aber auch fir
unsere werktitigen Bauern und fiir die Werktdtigen in den
MTS und VEG.

Eine modern gefiihrte Landwivtschaft setzt wissenschaftlich ge-
bildete Kader voraus.

Dieses Ziel zu erreichen, mull die vornehmste Aufgabe auch

- der Landtechniker sein.

Durch Teilnahme am Direkt- und Fernstudium und an
Kursen der Volkshochschule ist allen Werktatigen in unserer
Republik die Moglichkeit gegeben, sich ein solides Grundwissen
zu verschaffen. .

Fiir die tdgliche praktische Arbeit ist es aber dariiber hinaus
notwendig, daB sich ein jeder auf seinem Arbeitsgebiet stindig
weiterbildet. Hierbei kann die Fachliteratur wertvolle Hilfe
Jeisten. Nun ist es allerdings so, daB in bezug auf die Land-
wirtschaft, insbesondere auf dem Gebiet der Landtechnik und
der landtechnischen Betriebslehre, ein aufBerordentlich fiihl-
barer Mangel an guter Fachliteratur besteht. Die Griinde dafiir
sind einmal in dem Zuriickbleiben der Landwirtschaft gegen-
iiber anderen Wirtsctfaftszweigen, zum andern aber auch in
der jetzt sprunghaft vorwartstreibenden Entwicklung der Land-
technik zu sehen. Zwar gelang es uns, mit Unterstiitzung unserer
sowjetischen Freunde in den letzten Monaten einige Ubersetzun-
gen sowjetischer landtechnischer Fachbiicher herauszubringen;
weitere Arbeiten sind in Vorbereitung. DaBl diese Werke allein
aber noch lange nicht den Bedarf an landtechnischer Literatur
befriedigen konnen, diirfte jedem klar sein. Unsere Wissen-
schaftler, Ingenieure, Agronomen und Spezialisten sind deshalb
aufgerufen, tatkrdftig daran mitzuarbeiten, dal dieser Mangel
schnellstens behoben wird.
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Eine weiteve Moglichkeit sich zu qualifizieren und vor allem
standig die meuesten Evkemninisse vor Augen zu haben, ist das
Studivum der Fachzeitschriften.,

Auf dem Gebiet der Landtechnik ist die ,, Deutsche Agrar-
technik in unserer Republik die einzige Fachzeitschrift. Sie
ist sowohl fiir die Wissenschaft als auch fiir die Praxis bestimmt.
In ihr findet der Wissenschaftler wertvolles Informationsmaterial
fiir seine Forschertitigkeit, die Entwicklungsstellen werden
durch sie regelmaBig iber die Fortschritte unterrichtet, die
in der Landtechnik des In- und Auslandes zu verzeichnen sind;
unseren Konstrukteuren ergeben sich daraus oftmals ganz neue
Perspektiven fur die weitere Arbeit.

Man miiBte also annehmen, dafl kein lngenieur und IKon-
strukteur ohne dieses fachliche Hilfsmittel auskommen konnte.
Leider ist es aber eine Tatsache, daB die Zeitschrift durchaus
noch nicht {iberall zum Handwerkszeug unserer Landtechniker
geworden- ist. Fruher war es eine Selbstverstindlichkeit fiir
jeden Wissenschaftler, Ingenieur, Konstrukteur und Techniker,
daB er sich seine Fachzeitschrift selbst hielt. Sie war ihm
unentbehrlich, weil er aus ihr neue Aunregungen und Erkennt-
nisse fiir scine tiagliche Arbeit schopft. Das mul auch heute
wieder so sein; jeder Berufskollege muf seine l‘achzeitschrift
regelmifig lesen. Ebenso sollten die leitenden Funktiondre in
Industrie und Verwaltung der Fachzeitung kinftig mehr Auf-
merksamkeit zuwenden, weil sie auch ihnen vielfaltige Unter-
stiitzung bei der Arbeit gibt. Die Zuriicksetzung, ja sogar Nicht-
achtung der Fachzeitschriften durch manche Verwaltungsstelle
entspricht nicht der Bedeutung, die von unserer Regierung
den Fachzeitschriften beigemessen und durch ihre Forderung
noch unterstrichen wird. Ganz besonders wichtig erscheint mir
das regelmiflige Studium unserer Fachzeitschrift jedoch fir
alle die Kollegen Techniker und Ingenieure, die in diesen
Monaten aus der Industrie in unsere MTS gekommen sind, um
sich der praktisch angewendeten Landtechnik zur Verfigung
zu stellen und der Landwirtschaft zu helfen. Fiir sie ist die
Tatigkeit auf dem Lande etwas Neues, hier geniigen technische
Kenntnisse und Fertigkeiten allein nicht, hier mufl man auch
etwas vom Ackerboden verstehen oder sogar auf Fragen aus

der Viehwirtschaft antworten kénnen. Die ,,Deutsche Agrar-
technik’ vermittelt auf diesen Wissensgebieten immer wieder
Informationen und erleichtert dadurch das Einleben und Ein-
fuhlen in das neue Arbeitsgebiet.

Wenn ich an dieser Stelle bestatige, dal unsere Fachzeit-
schrift in den letzten Monaten erfreuliche Fortschritte nicht
nur in der Inhaltsgestaltung, sondern auch in der wegweisenden
Behandlung aktueller landtechnischer Probleme erzielt hat,
dann gebe ich damit gleichzeitig die Meinung vieler Wissen-
schaftler, Techniker und Praktiker wieder, mit denen ich in
diesen Wochen sprach. Damit oun diese Entwicklung weiter
anhalt, mussen wir Leser selbst an unserer Zeitschrift mit-
arbeiten; vor allem unsere Praktiker aus den MTS, VEG und
LPG beteiligen sich viel zuwenig mit Berichten iiber ihre
Arbeitserfahrungen. Je mehr wir den Inhalt unserer Zeitschrift
mitpragen, desto umfangreicher werden unsere Probleme be-
handelt und um so interessanter wird die Diskussion.

Es wird ein weiteres Ergebnis dieser Mitarbeit sein, daf} sich
der Leserkreis immer weiter vergroBert. Dazu konnen wir alle
aber auch noch durch unsere Werbung fir die , Deutsche
Agrartechnik’ beitragen. Weil wir von ihrem Wert iberzeugt
sind, werden wir dabei auch Erfolge erzielen.

Liebe Berufskollegen! Beteiligt euch deshalb am Wettbewerb
zur Werbung neuer Leser fiir unsere Zeitschrift, iberzeugt alle
Ingenieure, Konstrukteure und Techniker von der Notwendig-
keit, die Fachzeitschrift selbst zu halten. Setzt euch dafiir ein,
dafl in curen Betrieben und Verwaltungsstellen gentigend Exeni-
plare der ,,Deutschen Agrartechnik‘ gehalten werden, damit
unser Nachwuchs aus ihnen lernen kann. Fordert, daf} ineuren
Dienststellen die geschlossenen Jahrgange unserer Zeitschrift
vorhanden sind.

Betriebsleiter und Schulleiter! Uberreicht Jahresbezugsrechte
oder gebundene Jahrgidnge der ,,Deutschen Agrartechnik* als
Pramiengabe bei der Auszeichnung verdienter Kollegen.

Die Verbreitung landtechnischer Erkenntnis ist eine der
wichtigsten Aufgaben unseres Fachgebietes zur schnellen Héher-
entwicklung unserer Landwirtschaft. Helft alle daran mit!

A 2079

Ausnutzung der Elektroosmose des Bodens beim Pfliigen

Von B.I. SCHIROK OW, Moskau

Die nachfolgend wiedergegebene Unlersuchung verdient unsere Aufmerksamkeit. Die Verminderung dey aufzuwen-
denden Zugleistung wm 10 bis 159 ist immerhin so betrichilich, daf3 eine weiteve Verfolgung des Gedankens, den
elektrischen Strom zur Abschwichung des Zugwiderstands auszunutzen, lohnend evscheint. Die technischen Schwierig-
keiten diirften weniger in dev Bereilstellung einer entsprechenden Spannungsquelle zu evwarlen sein als im aus-
reichenden Bertihvungsschulz. Untersucht wevden sollten auch die mikvobiologischen Folgen eines wiederholten

Pfliigens mit Elektroosmose.

Unter der Einwirkung des “elektrischen Stroms gehen im
Boden die sogenannten elektrokinetischen Erscheinungen vor
sich. Eine der interessantesten elektrokinetischen Erscheinungen
besteht in der Wanderung der Feuchtigkeit zur negativen
Elektrode.

Der Verfasser hat im Laboratorium und auf dem Felde den
EinfluB der Bodenelektroosmose auf das Pfliigen lehmhaltiger
Schwarzerdeboden des Woroschilowgrader Gebiets untersucht.

Beim Pfligen entstehen bekanntlich durch die Bewegung
des Bodens auf der Pflugoberflache Reibungskrifte. Man unter-
scheidet hierbei cine aufierc Reibung, bei der die Gleitflache
dic metallische Oberfliiclie des Schars, Streichblechs oder der
Anlage ist und eine inncre Reibung, wenn die Gleitfliche vom
Boden selbst gebildet wird. Die letztgenannte Reibung tritt
meist bei mit Erde verklebten Scharen auf. Die duBere Reibung
wird nach dem Coulombschen Gesetz durch den Reibungs-
koeffizienten g gekennzeichnet, der das Verhdltnis der Reibungs-
kraft 2 zur Normalkraft N jst:

=

z|

Die Redaktion

Der Koeffizient der dulleren Bodenreibung hat einen Wert
von 0,3 bis 0,8 und ist demnach gegeniiber dem Reibungs-
koeffizienten fiur Metall auf Metall, der 0,15 bis 0,4 betrigt,
recht grofl. Die duflere Reibung hat einen grofien Einflufl auf
den Pflugwiderstand. Bei einem Dreifurchenpflug kowmmen
z. B. vom gesamten Zugwiderstand, der 750 bis 1000 kg betragt,
auf die Reibung in der Furche etwa 150 bis 200 kg.

Die Versuche zur Ermittlung .des Einflusses der Boden-
elektroosmose auf den Reibungskoeffizienten u wurden in
folgender Weise durchgefithrt: Eine geschliffene Stahlplatte
wurde auf der Oberflaiche der Bodenprobe entlang gezogen
und danach der Reibungskoeffizient nach der Gleichung

R P

N Q

ermittelt. In dieser Gleichung sind:

u  Reibungskoeffizient fir Erde auf Stahl;

P die fir das Uberwinden der Reibung zwischen Boden und
Stahlplatte erforderliche Kraft;

QO  Gewicht der Stahlplatte.
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Schweiitechnische Neuerer-Methoden auch im Landm aschinenbau

Von Ing, H, THOM K E, Institut fiir Landmasehinenbau, Leipzig

Nachdem die Fachpresse?) {iber die neue Schweilmethode -.

das ElektrodenanschweiBverfahren - bereits einige Male ein-

geherid berichtete und die guten Erfahrungen des VEB Férder-

anlagenbau Kéthen sowie Erfahrungen einiger anderer Betriebe
bekannt wurden, hat sich auch der Industriezweig Landmaschi-
nenbau mit dieser neuen Schweilmethode beschaftigt. Das Ziel
dabei ist, der Initiative des VEB Forderanlagenbau nachzueifern
und das Elektrodenanschweilverfahren in den schweifitechni-
schen Abteilungen des Industriczweiges einzufiihren.

Die ersten Versuche in mehreren Landmaschinenbaubetrieben
an den verschiedensten Arbeitsplitzen und Bauteilen erfolgten

Bild 1. SchweiBzange. a Elektrode, b Feder, ¢ Kabel

bereits im Jahre 1954. Fast bei allen LichtbogenschweiBlern
stieB man bei der Einfiihrung dieser Schweilmethode zunachst
auf erheblichen Widerstand, weil die Zange zu starr ware und
das starre unbequeme Halten der Elektrode sehr ermiidend
auf die SchweiBer einwirke. Weiterhin fiithrte man an, da8 dort,
wo mehrere Kollegen auf engem Raum zusammenarbeiten,
ein starkeres Verblitzen der Augen auftritt. Das Haupthemmnis,
dieses Verfahren auf breitester Basis in unseren Betrieben ein-
zufithren, war jedoch die unzulangliche Versorgung durch die
Elektrodenhersteller VEB Elektrodenwerk Berlin und Kjellberg
Elektroden und Maschinen GmbH, Finsterwalde. Beide Be-

- triebe haben den -Landmaschinenbaubetrieben bis jetzt nur
umbhiillte SchweiBlelektroden mit freigebiirstetem Einspannende
geliefert.

Durch den anfangs vorhandenen Widerstand der L-Schweifler
und die auftretenden technischen Schwierigkeiten in der Be-
lieferung von vollummantelten Elektroden haben einige Land-
maschinenbetriebe die Popularisierung dieses Schweiverfahrens

.

a

Ummantelte Elekirode mit freigebirstelem Finspannende

Bild 2.

verpachlassigt. Andere Landmaschinenbaubetriebe dagegen grif- V

fen die bislang bekannten Erfahrungen auf und schenkten der
Weiterentwicklung der Anschweiflzange, weiteren Arbeitsver-
suchen und der:Einfiihrung dieser SchweiBmethode besondere
Beachtung. Ganz besonders bemiihte sich der VEB Boden-
bearbeitungsgerite Leipzig um die Einfihrung dieser Schweif3-
methode. Es wurden Erfahrungen ausgetauscht, Verbesserungen
beraten und Wettbewerbe organisiert. Dieses griindliche Stu-
dium der neuen Schweifmethode hatte zur Folge, dafl in diesem
Werk heute bereits 30 L-Schweiler mit der Anschweifl3zange
arbeiten.

Im VEB Landmaschinenbau Dlma Dingelstadt werden alle
anfallenden Schweiflarbeiten nur mit der Anschweif3zange durch-
gefuhrt. Die VEB Landmaschinenbau Torgau, Gilitzkow und
Barth sowie einige andere Betriebe unseres Industriezweiges
treffen umfangreiche Vorbereitunéén, um das Schweilen mit
der Anschweifizange auf breiterer Basis einzufiihren. Hierzu
sind natiirlich einige organisatorische Voraussetzungen im Pro-
duktionsprozeB und teilweise sogar einige Versuchsdurchfiihrun-
gen erforderlich. Zusammenfassend kann jedoch gesagt werden,
dafl die anfangs auftretenden Argumente gegen die Schweil3-
methode gebrochen sind und die guten Erfahrungen dieser

1) SchweiBtechnik, VEB Verlag Technik Berlin {1954) H. 4, S. 120 und
"H. 7, S.207.

DK 621.791.7: 631.3

Methode von den Betrieben, wo es moglich ist, genutzt werden.
Die unmittelbare Hohe der Einsparung wurde bisher in den
Betrieben noch nicht ermittelt, doch zeigen die 109, Elektroden-
einsparung schon einen Teil der Vorziige dieser SchweiSmethode.

Bild 3. FlektrodenschweiBhalter. a Elektrode, b Kabel

Zu wiinschen ist unbedingt eine bessere Belieferung unserer
Betriebe mit vollummantelten Elektroden. Diese Forderung
wird in allen Betrieben des Industriezweiges Landmaschinenbau
immer wieder erhoben.

Worin liegen nun die Vorteile dieser neuen Schweifmethode ?
Zum iberwiegenden Teil werden in unseren Betrieben Schweil3-
zangen verwendet (Bild 1). Eine solche Zange kostet etwa
4,— DM, wiegt 500 g und kann drei Monate lang benutzt werden.
Zur Verwendung kommen ummantelte Elektroden mit frei-
gebiirstetem Einspannende (Bild 2). Diese Elektroden werden
unterschiedlich aufgebraucht. Im Durchschnitt treten 209
Abfall (Stummelverluste) auf.

Ed
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Bild 4. Vollummantelte Elektrode

Beim Schweilen mit dieser Zange kehren folgende Arbeits-
gange immer wieder:

1. Fassen der Elektrode mit der linken Hand;

2. Einspannen der Elektrode mit beiden Handen;

3. Fassen des Schutzschildes mit der linken Hand;

4. VerschweiBen der Elektrode bis auf einen Rest von etwa
109 ;

5. Ablegen des Schutzschlldes

6. Ausspannen des Elektrodenrestes.

In der Praxis entstanden, je nach dem Zustand der Schwei3-
werkzeuge, im Durchschnitt Spannungsabfalle bis 5,0 Volt und
daraus Leistungsverluste bis 250 Watt.

Der neue Anschweifhalter (Bild 3) kostet nur 3,— DM, Ge-
wicht 300 g und hat eine unbegrenzte Lebensdauer.

Zur Verwendung kommen vollummantelte Elektroden ohne
Einspannende (Bild 4).

- Diese Elektroden werden vollkommen aufgebraucht, haben
also keine Abfallenden.

Bei Anwendung des ElektrodenanschweiBverfahrens wieder-
holen sich folgende Arbeitsgange:

1. Anpunkten der Elektrode;
2. restloses VerschweiBlen der Elektrode.

Die linke Hand bleibt immer fir den Schutzschild frei.
Spannungsabfall und Leistungsverluste treten nicht auf.

Aus den hier aufgezeigten Vorteilen dieser neuen Schweif3-
methode ist klar ersichtlich, da neben der zehnprozentigen
Elektrodencinsparung noch groe Mengen Energie gespart wer-
den. Dieser grole volkswirtschaftliche Nutzen ist deshalb von
allen Betrieben zu férdern und zu unterstiitzen, wozu auch die
Betriebe des Industriezweiges Landmaschmenbau ihren Anteil
leisten konnen. A 2044
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Justitut far Landtechnik Potsclam-Lornim

der Deutschen Akademie der Landwirtschafiswissenschaften zu Berlin - Direktor: Prof. Dr. S. Rosegger

Wissenschaftliche Tagung im Institut fiir Landtechnik, Potsdam-Bornim

AnliBlich der Einweihung neuer Institutsgebiude kamen die in-
und auslindischen Giste (Bild 1 und 2) in Bornim am 3. Juni zu
einer wissenschaftlichen Tagung zusammen, die im groBen Sitzungs-
saal des neuen Hauptgebiudes abgehalten wurdel). !

Als erster Redner sprach Prof. Dr. Kanafojski, Direktor des In-
stituts fiir Mechanisierung und Elektrifizierung in Warschau, iiber

Richtungen der wissenschaltlichen Forschungsarbeit auf dem
Gebiete der Mechanisierung der Landwirtschalt in Polen?)

Einleitend wies Prof. Kanafojski in seinem in deutscher Sprache
gehaltenen Referat auf die starke Beeinflussung der Landtechnik
durch die gesellschaftlichen Verhiltnisse des betreffenden Landes
hin. An Beispielen aus der Landwirtschaft des kapitalistischen

-~ Auslands und der Volksrepublik Polen unterstrich er besonders

den EinfluB einer planmiBigen Entwicklung und die Bedeutung des
sozialistischen Sektors der Landwirtschaft.

Ein besonderer Schwerpunkt in der Arbeit des Instituts fiir Mecha-
nisierung und Elektrifizierung liegt auf dem Gebiet der Normung
der Schlepperarbeit. Es wurde in diesem Rahmen eine Bodenwider-
standskarte erarbeitet. Besondere Untersuchungen laufen iiber eine

Bild 1. Prominente Giste in Bornim. Unser Bild zeigt von links nach rechts:
1. Minister fiir Land- und Forstwirtschaft der DDR, Hans Reichelt;
2. Prof. Dr. Stahl, Dummerstorf; 3. Prof. Dr. Scheunert, Vizeprisi-
dent der Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften
Berlin; 4. Prof. Dr. Rosegger, Bornim; 5. Dipl.-Ldw. Adams, Bor-
nim; 6. Prof. Kanafojski, Warschau; 7. Prof. Smirnow, Moskau/
Dresden

zweckmiBige Umrechnung der Hofarbeiten in ,,ha mittleres Pfliigen*,
die nach einem sowjetischen Vorschlag auf Grund des Brennstoff-
verbrauches erfolgen kann. In diesem Zusammenhang verdient auch
die Neuordnung der Mihdruschentlohnung nach Korngewicht unter
Beriicksichtigung der Umwelteinfliisse Beachtung. Weiter stehen in
dem Warschauer Institut die Fragen der Maschinenpriifung stark im
Vordergrund. Die Notwendigkeit der Entwicklung einfacher MeB-
methoden fiir die Maschinenpriifung wurde besonders hervorgehoben.

Auf dem Gebiet der Bodenbearbeitung wurde im Bodenkanal
des Instituts eine neue Streichkdrperform geschaffen, die bei geringer
Reibung auch die Arbeit mit Geschwindigkeiten iliber 6 km/h er-
moglicht, ohne daB ein Zerstéren der Bodenstruktur auftritt. Zur
Verwertung des anfallenden Ammoniakwassers wurden entsprechende
Verteilergerite geschaffen3). Durch den Bau. einer Spezialdrill-
maschine fiir Monogermsaat u. 4. konnte die Arbeitsgiite gegeniiber
vorhandenen Drillmaschinen verbessert werden. Es laufen Unter-
suchungen mit Pillierungsstoffen, die sich im Boden schnell auftdsen.
Fiir die Ernte der Riiben wird an einer zweireihigen Vollerntemaschine

) Uber die Einweihungsfeier berichteten wir bereits in Heft 7 {1955)
S. 262.

z) Es ist beabsichtigt, eine Broschiire mit dem Wortlaut aller Vortrige
herauszubringen, die wihrend dieser Tagung gehalten worden sind.

) Siehe ,,Verteilergerat fir flissigen Kunstdiinger. Von Z. Raxszer und
S. Galecki, Warschau., Deutsche Agrartechnik (1954) H. 8, S. 231 und 232.

gearbeitet. Der Komplex des Maisanbaues, der auch in Polen stark -

in den Vordergrund getreten ist, befindet sich in Bearbeitung. Auf
dem Gebiet des Mihdrescherbaues liegt der Schwerpunkt in einer
Verbesserung der Stroh- und Spreubergung. Die Strohbergung erfolgt
meist mit Schleppern.

Die Mechanisierung der Innenwirtschaft wird sehr durch die vielen
unterschiedlichen alten Gebdude erschwert. Unter anderem wurde eige
neue Hammermiihle angefiihrt, mit der sowohl Heumehl als auch
Schrot gewonnen werden konnen. Die Mechanisierung einer Muster-
LPG wurde erfolgreich durchgefiihrt. Untersuchungen auf dem Gebiet
der Stallmistverladung geben dem Greiferlader den Vorzug. Bei
Schlepperuntersuchungen stehen besonders die Bodendruckfragen
im Vordergrund. Eine Ansteckraupe zum ,,Ursus" sowie entsprechende

Gitterrdder sind als Ergebnis dieser Arbeiten anzusehen. Wegen der -

gleichmiaBigen Radlast wird der vierradgetriebene Schlepper als
Entwicklungsziel angefiihrt. Zur Abrundung des Uberblicks iiber die
Arbeiten des Instituts fiir Mechanisierung und Elektrifizierung ging
der Vortragende auf die sehr arbeitsaufwendigen Untersuchungen
zur Ermittlung der VerschleiBteile an landwirtschaftlichen Maschinen
ein. Fiir jedes VerschleiBteil werden Laufkarten aufgestellt, die in der
Praxis ausgefiillt werden. Bruchstiicke und besondere VerschleiB-
teile werden im Institut gesondert ausgewertet.

Prof. Kanafojski schloB seine Ausfiihrungen mit dem Wunsch"fiir
eine verstirkte Zusammenarbeit mit dem Institut fiir Landtechnik
in Potsdam-Bornim.

Prof. Dr. Rosegger referierte sodann iiber das Thema

Aus Praxis und Forschung der biologischen Gas- und
Humuserzeugung )

Zunichst verwies der Referent auf die-Bedeutung, die die Humus-
und biologische Gaserzeugung fiir die Humuswirtschaft der landwirt-
schaftlichen Betriebe besitzt sowie auf die arbeits- und betriebs-
technischen Folgerungen fiir die Mechanisierung der Innenwirtschaft.

Der Vortragende stellte im Zusammenhang mit dem Fragenkomplex

die Probleme der Energiegewinnung bei seinen Ausfiihrungen in den -

Vordergrund. In diesem Rahmen sind die mesophile und die thermo-
phile Gdrung zu unterscheiden. Vergleichende Untersuchungen ergaben.
im Institut fiir Landtechnische Betriebslehre der TH Dresden, daB
die mesophile Giarung der thermophilen energetisch iiberlegen ist.
Zwar sind die Anlagekosten bei der mesophilen Girung infolge gro-
Beren Faulraumbedarfs hoher, jedoch gestaltet der doppelt so hohe
Energieaufwand fiir das Aufheizen die thermophile Girung unwirt-
schaftlich. Wihrend bei der thermophilen Girung mehr als 40%
der erzeugten Gasmenge zum Betrieb der Anlage erforderlich sind,
liegt der Anteil der mesophilen Garung bei 209%. Weiter ist zu
beachten, daB die Energiebilanz in hohem MaBe von der Isolierung
der Faulriume abhingig ist. Auf Grund der Untersuchungen ist zu
sagen, daB eine Isolierung iiber einen K-Wert von 0,4 kcal m%h® C
Kosten verursacht, die hoher als der Wert des eingesparten Gases

4 S.a. H.6 (1955) S. 200 bis 202.

Bild 2. Kipp-Prifstand fir Anhdnger
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liegen. In diesem Zusammenhang ist auch die Frage des Faulraum-
volumens zu betrachten, da die Energieverluste bet sinkendem Faul-
raumvolumen ansteigen. Es kann gesagt werden, dal ein Volumen
von 100 m® die unterste Grenze darstellt.

Der Referent berichtete dann iiber Untersuchungen hinsichtlich
des Energieverbrauches landwirtschaftlicher GroBbetriebe. Der Be-
darf an Energie unterliegt im Jahresablauf groBen Schwankungen,
im Mittel ist mit 40 bis 50 - 104 kcal/{GVE zu rechnen, in Spitzen bis zu
225104 kcal/GVE. Bei Gegenuberstellung der auch bei hohem
Viehbesatz zu erzeugenden Biogasmenge zeigt sich, daf selbst der
durcbschnittliche Energiebedarf der Landwirtschaft nicht zu decken
ist. Auch unter sehr giinstigen Bedingungen liegt die Energieerzeugung
nur bei 50% des Bedarfs, sofern es sich um VEG handelt. In der LPG
bietet sich ein grundsétzlich anderes Bild, da der Energiebedarf
fiir die von der MTS durchzufiihrenden Arbeiten nicht durch die
in der LPG erzeugte Gasmenge gedeckt wird. Die LPG ist dann in der
Lage, Gas noch an andere Verbraucher abzugeben.

"“Da die Landwirtschaft als Gesamtbeit betrachtet energetisch also
in absehbarer Zeit nicht autark werden wird, steht die Frage im
Vordergrund, welche Energieformen durch Biogas am wirtschaft-
lichsten zu ersetzen sind. In diesem Zusammenhang ging der Referent
auf die Moglichkeiten der kiinstlichen Trocknung ein. Weiterhin
kann Biogas als Produzent elektrischer Energie Bedeutung erlangen,
eine Frage, die nicht vom Standpunkt des Einzelbetriebes, sondern
auf der Ebene eines ganzen Versorgungsbezirks zu betrachten ist.
Die Verwendung des Biogases fiir den Antrieb von Schleppern diirfte
dagegen nicht zu empfehlen sein, da die Energiebedarfsspitzen im
Sommer iiber Gas nicht zu decken sind.

Prof. Rosegger schloB mit der Feststellung, daB die Humus- und
biologischen Gasanlagen niemals ausschlieBlich vom Standpunkt
der Energie aus betrachtet werden diirfen. Fir die Wirtschaftlichkeit
sind die Erzeugung eines wertvollen Humusdiingers sowie die be-

triebs- und arbeitswirtschaftlichen Vorteile mit ausschlaggebend.

Nach der Mittagspause nahm Prof. Dr. Segler, Direktor des In-
stituts fiir Landmaschinenforscbung in Braunschweig-Volkenrode,
das Wort zu seinen Ausfiihrungen iiber

Konstruktive Probleme der Dresehtechnik

Ausgehend von den seit Jahrzehnten bekannten Dreschmaschinen
und Mahdreschern gelang es dem Referenten in ausgezeichneter Weise,
den heutigen Stand der Dreschtechnik und den Fortschritt in der
Mechanisierung der zeitraubenden Halmfruchternte darzustellen. Bei
der Klassifizierung der Méhdrescher wurden 2 Haupttypen heraus-
gestellt, ndmlich der breitbeaufschlagte, langsamfahrende und der

lingsbeaufschlagte, schnellfahrende Méhdrescher. Diese Klassi-

fizierung wurde abgeleitet aus der vegetativ gegebenen Bedingung,
nimlich dem Xorn-Stroh-Verhéltnis. Neben der Darstellung der
beiden Hauptprobleme ,,Senkung des Kraftbedarfs'' und ,,Verringe-
rung der Verluste' wurden die Versuche und Ergebnisse mitgeteilt,
welche diese Probleme der Lésung naherbringen sollen. :

Es ist verstidndlich, wenn die Ergebnisse durch eine Vielzahl von
kleinen Mihdreschern zum Ausdruck kommen. Jedoch darf nicht
unerwahnt bleiben, daB diese Mahdrescher eine relativ grofe Leistung
aufweisen bei - was das Erstaunliche ist - unerhort niedrigem Gewicht
und geringem Leistungsbedarf. .

Als Anknipfungspunkte fiir die Verbesserung der Mahdrescher
hinsichtlich des Kraftbedarfs wurden besonders die vorderen Teile
bis zum Dreschwerk hervorgehoben, so z. B. die Art der Zubringung
des Dreschgutes. Durch kontinuierlichen FluB werden keine Uber-
lastungen der Dreschwerkzeuge und somit keine Leistungsspitzen
auftreten, wobei beriicksichtigt werden muB, daB die Dreschtrommel
der groBte Kraftbedarfstrager ist. Durch umfangreiche Einzelversuche
wurde eine als exakt anzusprechende Energiebilanz aufgestellt, die
Anregungen fiir den gesamten Fragenkomplex und somit die Pro-
biematik des Mahdreschers gibt.

Es wurden ferner verschiedene Losungswege zur Herabsetzung der
Kornerverluste angedeutet. Sie gliedern sich auf in Total-Verluste
und Kérnerbeschidigungen. Es sei nur kurz erwahnt, dal der An-
trieb der Haspel besser wegabhingig sein sollte, wodurch eine An-
passung an das jeweilig aufgenommene Arbeitsvolumen moglich
wiirde. Im Dreschteil selbst kénnen Verbesserungen vorgenommen
werden durch Belegen der Dreschwerkzeuge mit Gummi. Die Ein-
deutigkeit dieser Verbesserungen konnte durch umfangreiche Ver-
suchsergebnisse belegt werden.

Zusammenfassend brachte der Referent folgendes zum Ausdruck:
Der Mahdrescher ist in seinem schematischen Aufbau kaum noch zu
verbessern. Man sollte daher nicht groBeren funktionellen Veranderun-
gen nachjagen bzw. Erfindungen zu machen versuchen, die in der

Funktion groBere Veranderungen bringen kénnten, Der Midhdrescher
scheint heute in einem Entwicklungsstadium zu sein, welches erfordert,
daB alle Bauelemente mit gréBter Sorgfalt und Griindlichkeit durch-
gearbeitet und verbessert werden. Die Summe dieser kleinen Ver-
besserungen kann so grofi sein, wie es heute noch nicht voraus-
zusehen ist.

SchlieBlich ging der Vortragende auf die Beurteilung der ver-
schiedenen Miahdreschertypen ein. Es geniigt hierbei nicht, daB die
Leistung in Doppelzentner je Stunde (dz/h) verglichen wird, viel-
mehr muB auch das verarbeitete Volumen entsprechend dem variablen
Korn-Stroh-Verhiltnis beriicksichtigt werden. Die Beurteilung einer
Maschine in dreschtechnischer Hinsicht ist schwierig. So wurde im
Institut fiir Landmaschinenforschung in Braunschweig-Vélkenrode
der schon langere Zeit zuriickliegende Vorschlag wieder aufgegriffen,
eine ,,Einheitsdreschtrommel*‘ zu schaffen, dhnlich einem Einheits-
motor zur Bestimmung der Oktanzahl. Schwierige Bedingungen sind
durch den variablen VegetationsprozeB gegeben. Es sollen gewisser-
maBen Kennzahlen erarbeitet werden, die gemaB einer Skala wert-
bestimmend sind.

Die Wirtschaftlichkeitsbetrachtung fihrt zu der Frage: Gezogene
oder selbstfahrende Mahdrescher? Als Antwort darauf macht der
Referent wider Erwarten die Feststellung, daB die selbstfahrenden
Mahdreschmaschinen wirtschaftlicher sind, wenn der Antriebssatz
als sog. Triebachse fiir mehrere Arbeitsgerdte ausgebildet wird, aller- _
dings dann unter der Einschridnkung, daB der Mihdrescher einen
vollen Ersatz fiir eine stationdre Dreschmaschine darstellt. Der
Durchbruch des Hackseldruschverfahrens zur allgemeinen Halm-
fruchterntetechnik wird nicht als Phinomen gewertet, sondern es
wurde klar aufgezeigt, daB die Entwicklung zwangsldufig dahin
fiihren muBte. Wider Erwarten sind die Kérnerbeschiddigungen nicht
groBer als beim altbekannten Standdrusch, wenn eine bestimmte
Hicksellange nicht unterschritten wird., Der beim Héckseldrusch-
verfahren mogliche ,,Ein-Mann-Betrieb'* war mit ausschlaggebend fiir
die groBe Verbreitung dieses Verfahrens.

Es soll nicht unerwéhnt bleiben, daf3 es Prof. Segler verstand, durch
reichliches Anschauungsmaterial und {ibersichtliche Diagramme
die Verstandlichkeit der Darlegungen besonders zu erhdhen.

Als letzter Referent der wissenschaftlichen Tagung sprach Prof.
Meyer, Direktor des Instituts fiir Schiepperforschung in Braunschweig-
Vélkenrode iiber das Thema

Luft- und Wasserkiithlung bei Sechleppermotoren

Zum Verstiandnis der Gegeniiberstellung von Luft- und Wasser-
kiihlung wird auf Grund der westdeutschen Agrarstruktur ein Uber-
blick iiber Produktion und Bedarf gegeben. Danach kann derzeit
ein Bestand von 400000 Schleppern bei einer Gesamtaufnahmefihig-
keit von 600000 des alten Typs geschiatzt werden, wobei eine Ver-
mehrung um 200000 bis 250000 eines noch nicht vorhandenen Typs
denkbar ist. Die groBe Produktionssteigerung im Jahre 1954 halt
1955 an, wobei das Hauptgewicht der Produktion auf sechs Firmen
liegt und die Verwendung des luftgekiihlten Dieselmotors auf 33%
angestiegen ist, Bemerkenswert ist auch die starke Forderung des
Zweitaktverfahrens in der westdeutschen Produktion zum Unterschied
vom Ausland.

Die Entwicklung von luftgekiithlten Dieselmotoren setzte erst nach
dem Krieg auf Grund der Motorreihe von Deutz, Typ 514 ein, geht
jedoch von der dort verwendeten Wirbelkammer im Leichtmetall-
zylinderkopf zu Wirbelkammern im Kolben iber. Auch die Auf-
ladung, zunachst mit Drehkolbengeblase (Hanomag Viertakt-Motor),
gehort bereits zu den Entwicklungstendenzen fir Motoren in der
Landwirtschaft. Aufbauend auf die vorhandenen Typenreihen von
luft- und wassergekiihlten Viertakt-Dieselmotoren koénnen, variiert
durch das Verbrennungsverfahren und den Hubraum des Einzel-
zylinders, Durchschnittswerte mittlerer effektiver Arbeitsdriicke von
5 bis 7,5, iiblicherweise 6,5 kgfcm? fiir wassergekiiblte Motoren und
5 bis 8, im Mittel 6 kg/cm? fiir luftgekiihite Motoren festgestellt
werden. Hierbei ist bei den luftgekiihlten Motoren die Tendenz zur
Verkleinerung des Hubraums pro Zylinder festzustellen, jedoch kann
sie als grundsatzliches Motorprinzip aufgefalt werden. Die kleinsten
Zylinderinhalte liegen bei 0,4 1,

Eine analoge Betrachtung von Zweitaktmotoren ist zundchst nicht
moglich, da sich die Entwicklung am Anfang befindet und Typen-
reihen noch nicht vorhanden sind. Bemerkenswert am wassergekiihiten
Lanz-Zweitaktmotor ist der ausgesprochen geringe spezifische Brenn-
stoffverbrauch - im Minimum 160 bis 175 g/PSh -, dariiber hinaus
die geringen Teillastverbrauche mit 200 g/PSh. Bemerkenswert sind
weiter die Konstruktionen der wasscrgekiihlten Dieselmotoren von
Fichtel & Sachs in der GréBenordnung von 10 PS mit 95 kg Gewicht
einschl. Druckkiithlung sowie der Zweitakt-Dieselmotor mit Roots-
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gebldse der Hanomag. Zweitaktmotoren mit Luftkiihlung sind von
der Firma llo mit Luftspeicher, Hirth mit Wirbelkammer, Lanz-
Triumph mit Lanz-Verbrennungsraum gebaut worden, wobei die Ver-

brennungsriume samtlich im Zylinderkopf liegen und die Umkehr- -

spilung mit Kurbelkaminerlader angewendet wird. Die Ausnahme
bilden einerseits der Stihl-Motor, der mit Gleichstromspiilung arbeitet.
und andererseits die Firma Normag, die zwar die Umkehrspilung
anwendet, jedoch als Spiilgeblase einen Kolbenkompressor benutzt.
Die Betrachtung der mittleren effektiven Driicke von Zweitakt-
motoren ergibt fiir Wasserkiithlung Mittelwerte von 4,5 kgjem?, die
auf 5 kg/cm? ansteigen; fiir luftgekiihlte Motoren zunichst geringere
Werte, jedoch mit der gleichen ansteigenden Tendenz, wobei die
Umkehrspiilung die hochsten Werte halt. Die Betrachtung der
Leistungsgewichte nach dem derzeitigen technischen Stand ergibt
fur beide Motorenarten Mittelwerte von 5 kg/PS, wobei die Gewichte
wassergekiihlter Motoren ohne Kiihler und Kiihlmittel berechnet
sind. i

Eine Definition der Aufgabe der Kiihlung hebt die Bedeutung der
Schmierung fiir die Wirmeabfuhr des Motors hervor. Eine Unter-
suchung von Serien-Motoren 148t erkennen, daB bei luftgekiihlten
Motoren unter erschwerten Betriebsbedingungen wie Tropen und
groBe Kailte von seiten des Kiihlsystems eine weitere Entwicklung
notwendig wird. Die bisher iibliche Umlaufschmierung geniigt stets
den Anforderungen der Wirmeabfuhr durch das Ol. Bei Verbren-
nungsraumen im Kolben kommt ihr erhéhte Bedeutung'zu. Die Luft-
kithlung um die Zylinder ist von ausschlaggebender Bedeutung,
jedoch diirfte in den vorher beschriebenen extremen Fillen, insbeson-
dere bei groBvolumigen Motoren, die Gestaltungsmoglichkeit nicht
mehr ausreichen, wodurch eine Regelung liber das Kiihimittel sowie
zusitzliche Olkiihlung notwendig werden. Im Sinne eines guten Wirme-
tibergangs von Zylinderkopf und Zylinder wird auf Packungen zwi-
schen beiden Konstruktionselementen bei einwandf{reier Bearbeitung
der Dichtflachen verzichtet. Konstruktive Vorteile fiir den Zylinder-
kopf bringen bei Viertaktmotoren die Verlegung von Ansaugleitung
und Auspuff auf dieselbe Motorseite sowie die Anwendung des Zwei-
taktverfahrens. Auf die Oldichtigkeit der im Kiihlstrom liegenden
Motorteile muB zur Vermeidung von Kiihischwierigkeiten durch
Verschlechterung des Wairmeiibergangs verstaubter, Olbenetzter
Stellen auch im Klima Mitteleuropas bereits besonderer Wert gelegt
werden. Wihrend sich das Leichtmetall fiir den Kolben allgemein
durchgesetzt hat, kann bei der Wasserkiihlung fiir den Zylinderkopf
noch GuBeisen verwendet werden, wahrend bei der Luftkihlung
Leichtmetall wegen der besseren Warmeleitung unerlaBlich ist. Zu-
nachst muB bei der Verwendung der .Luftkiihlung eine VergroBerung
des Einbauspiels von Kolben und Zylinder gegeniiber wassergekiihlten
Motoren um 3 ¢ hingenommen werden, jedoch besteht bei zunehmender
Beherrschung des Warmeverzugs die Aussicht auf eine Angleichung
und damit Verminderung des vom Kolbenkippen herriihrenden Luft-
geriusches.

Ausgehend von der Forderung der Landwirtschaft nach Aufrecht-

erhaltung der Motorfunktion in allen Betriebsverhiltnissen sowie bei-

geringem VerschleiB ergaben Temperaturmessungen, insbesondere im
oberen Totpunkt des ersten verchromten Kolbenrings, nahezu Gleich-
wertigkeit von wasser- und luftgekiithlten Motoren. Die Anwérme-
zeiten Juftgekiihlter Motoren im erhohten Leerlauf sind zwar grund-
satzlich geringer, knnen jedoch bei der Wasserkiihlung mit Thermo-
stat oder der neuen Zweikreiskiithlung der Hanomag auf funktions-
mafig gleiche Gebrauchswerte gebracht werden. Die Unterschiede
der Zylindertemperatur von An- und Abstréomseite der Luftkiihlung
liegen zwischen 25 und 30° C. Schlechte Wasserfithrung gefiahrdet -
insbesondere bei wassergekiihiten Viertaktmotoren - den Zylinder-
kopf zwischen den beiden Ventilen. Versuche iiber Abkiihlung der

Motoren mit den beiden Kiihlungsarten ergaben keine groBere Ge-
fahrdung des luftgekiihiten Motors. Dieselbe Aussage kann bei seiner
Verwendung als Motorbremse gemacht werden. Bei den durchschnitt-
lichen als Bremsweg auftretenden Strecken und Zeiten erreichen beide
Kiihlungssysteme nahezu dieselben Zylindertemperaturen von un-
gefihr 100°C, wodurch eine Erhdhung des VerschleiBes infolge
Kondensation schwefeliger Sadure nicht auftritt. Bei Vollaststellung
der Einspritzpumpe koénnen durch die Konstruktion des Motors die
héchste Zylindertemperatur in den Bereich geringerer Drehzahlen
verlegt und dadurch Kiihlschwierigkeiten vermieden werden. Auch die
Gleichstromspiilung bei Zweitaktmotoren ist ein Mittel zum Erreichen
dieser Vorteile. EntwicklungsmaBig bend&tigt der luftgekiihite Motor
groBeren Aufwand. In der Fertigung fallen die Transportgewichte
und Volumina, jedoch steigen die Arbeitsgdnge und Arbeitsgenauig-
keiten.

Zusammenfassend kann gesagt werden: Das Gewicht luftgekiihlter
Motoren ist dem des wassergekiihlten Motors ohne Kiihlergewicht
ebenbiirtig, praktisch also geringer. Der Raumbedarf ist der gleiche,
jedoch baut der luftgekiihlte Motor breiter. Auf den spezifischen
Kraftstoffverbrauch hat die Kiihlungsart keinen entscheidenden
EinfluB, das Gerausch luftgekiihiter Motoren ist derzeit noch groBer.
Die Anforderungen an Wartung und Sorgfalt der Bedienung sind bei
der Luftkiihlung wesentlich geringer. In bezug auf VerschieiB und
Reparatur kann der bis jetzt fiir die Luftkiihlung angefiihrte Vorteil
nicht bestdtigt werden, wobei den Versuchen - bezogen auf einen
Kolben von 100 mm mit verchromtem oberen Kolbenring - als Richt-
werte fiir den Zylinderverschleif

0,06 bis 0,07 mm als sehr gut,
0,1 mm als gut,
0,2 mm als schlecht

zugrunde gelegt wurden. Fiir die Zukunft wird dem luftgekiihiten
Motor im Ackerschlepper in Westdeutschiland mehr Aussicht zu-
erkannt, auch wenn er sich mit geringeren mittleren Arbeitsdriicken
begniigen miilte.

Mit dem Vortrag von Prof. Meyer, Volkenrode, fand am Nachmittag
des 3. Juni die wissenschaftliche Tagung ihren AbschluB. Prof.
Dr. Rosegger ergriff abschlieBend das Wort zu einigen grundsitzlichen
Bemerkungen.

Er dankte zunichst den in- und ausldndischen Referenten herzlich
fir ihre Ausfihrungen und allen Gisten dieser wissenschaftlichen
Tagung fiir ihre Teilnahme. Er gab der Hoffnung Ausdruck, daB die
Giste Bornim in dem BewuBtsein verlassen, daB die Mitarbeiter
beharrlich bemiiht und bestrebt sind, dieses Institut aufzubauen und
Bornim damit wieder in die maBgeblichen Forschungsinstitute ein-
zureihen. Die bisher erreichten Erfolge berechtigen zu der Hoffnung,
daB es gelingen wird, dieses Institut zu einem entscheidenden In-
strument der Mechanisierung der Landwirtschaft zu machen und damit
die Entwicklung der gesamten Landwirtschaft voranzutreiben. Hierzu
kann eine enge kameradschaftliche Zusammenarbeit mit allen In-
stituten des In- und Auslandes wesentlich beitragen. DaB alle Gast-
referenten diesen Wunsch ebenfalls zum Ausdruck brachten, darf als ein
besonders positives Ergebnis dieser Tagung angesehen werden. Gerade
die Wissenschaft ist dazu berufen, die Verbindung zwischen Ost und
West herzustellen, sich iiber bestehende Grenzen und Schwierig-
keiten hinwegzusetzen, um dadurch im Kampf um den Frieden und
die Wiedervereinigung unseres Vaterlandes einen bedeutenden Beitrag
zu leisten.

Autorenkollektiv Bornim:
Ing. Buagansz, Dr. Dahse, Dr. Harsch, Dipl.-Ing. Lugner,
Dipl.-Ing. Ocelzmann. A 2093

Der letzte Termin

fiir die Einsendung von Bestellabschnitten fiir unsere Zeitschrift im Rahmen des jetzt laufenden Leserwettbewerbs

ist der 31, August 1955

Wir méchten nicht versaumen, unsere Leser hierauf nochmals besonders hinzuweisen, damit alle Einsendungen bei der Prami-

ierung bericksichtigt werden kénnen. Eine groe Anzahl Leser haben sich in den ersten beiden Monaten schon intensiv an der

Werbeaktion beteiligt, wofiir wir auch an dieser Stelle danken méchten. Wir wiirden uns freuen, wenn im August noch recht

zahlreiche weitere Leser durch die Werbung neuer Bezieher ebenfalls dazu beitragen wiirden, das Verbreitungsgebiet unserer

Zeitschrift zu vergréBern.

Die ,,Deutsche Agrartechnik* steht im Dienste des landtechnischen Fortschritts!

Az 2122 Die Redaktion,
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Spurstangenreparaturen - billiger und besser

Von W, BOSEL, Landmaschinen-Institut der Universitit Halle

Auf den VEG und bei den MTS laufen noch viele Schlepper aus
der Altproduktion. Die Ersatzteilbeschaffung fiir diese Typen ge-
staltet sich mitunter schwierig, weil die Produktion bei den Hersteller-
betrieben, die meist in Westdeutschland liegen, ausgelaufen ist. Bei
der Reparatur solcher Schlepper muB dann mit sehr viel Findigkeit
und handwerklichem Geschick immer wieder nach Wegen gesucht
werden, die Einsatzbereitschaft auch ohne Verwendung von Original-
ersatzteilen wiederherzustellen. Von dem' Landmaschinenschlosser
E. Mewes des landtechnischen Versuchsgutes Merbitz der Universitat
Halle wurde bei der Reparatur von ausgeschlagenen Spurstangen
ein Weg beschritten, der es gestattet, unter betrachtlicher Einsparung
von Material und Arbeitszeit die Reparatur in kiirzester Zeit aus-
zufiihren.

Bei Ackerschleppern sind die Spurstangen meist an den Enden
gegabelt. Die Gabeln sind mit Bohrungen versehen, die zur Aufnahme
von PaBschrauben - den sog. Spurstangenbolzen - dienen. Spur-
stangengabel und Auge des Spurstangenhebels bilden eine gelenkige
Verbindung mit der PaBschraube als Drehpunkt.

Durch die starke Belastung, der im rauhen Schlepperbetrieb alle
Teile der Lenkung ausgesetzt sind, schlagen die PaBschrauben und
die Bohrungen der Spurstangengabeln sehr schnell aus. Die Folge
davon ist das Flattern der Vorderrader bei der Fahrt und damit iiber-
malige Abnutzung der Reifenprofile. .

Die Reparatur solcher ausgeschlagenen Spurstangen macht es er-
forderlich, die Bohrungen der Spurstangengabeln durch Auftrag-
schweiBen und Ausbohren bzw. Aufreiben wieder maBgerecht her-
zustellen, die Augen der Spurstangenhebel mit neuen Buchsen zu ver-
sehen und, sofern OriginalpaBschrauben nicht zur Verfiigung stehen,
solche anzufertigen. Dabei wird meist nicht hinreichend hochwertiges
Material verwendet, einmal, weil es nicht zur Verfiigung steht und zum
anderen, um das Abdrehen zu erleichtern. Solche PaBschrauben haben
dann naturgemiB keine lange Lebensdauer. Aber auch OriginalpaB-
schrauben waren in Merbitz in mehreren Fillen nach einem Jahr
vollig ausgeschlagen.

Mewes verwendete nun an Stelle von Palschrauben gebrauchte
Kolbenbolzen, die in jeder Schlepperwerkstatt anfallen. Kolbenbolzen
bestehen aus hochwertigem Stahl und sind geschliffen und gelappt.
Als Spurstangenbolzen verwendet haben sie eine fast unbegrenzte
Lebensdauer. Es ist allerdings notwendig, die Spurstangengabeln
etwas abzuidndern (Bild 1).

Anstatt mit normalen Bohrungen werden die Gabeln mit Klemm-
sitzen versehen. Die Schenkel werden verlidngert, mit einer Klemm-
schraube versehen und die Bohrungen geschlitzt. Durch den Klemm-
sitz kann an dieser Stelle kein VerschleiB mehr auftreten. Das Auge des
Spurstangenhebels wird in gewdhnlicher Weise ausgebuchst. Als
Material fur die Buchsen kann Graugul Verwendung finden. Es ist
also moglich, auf die Bronzebuchsen zu verzichten und wertvolles
Buntmetall einzusparen.

DK 629.011.014.52

Die Schmierung erfolgt nicht mehr durch einen Fettkanal in der
Palschraube, sondern durch eine Bohrung in der Wand des Auges
am Spurstangenhebel. Das Verhirten des Fettes in der langen Bohrung
der PaBschraube, das sehr haufig auftritt und das nicht zuletzt der
Grund dafiir ist, daB die PaBschrauhen wegen mangelnder Schmierung
bei dieser Ausfiilhrung nicht auf-

so schnell kann

treten.

ausschlagen,

Bild 1. Spurstange
mit neuvartigem
Klemmsitz

Die beschriebene Anderung ist in Merbitz an mehreren Schleppern
ausgefiithrt. Ein Lanz-Allzweck-Bulldog lauft bereits drei Jahre,
ohne daB sich bisher VerschleiBerscheinungen bemerkbar gemacht
haben. Ist die Anderung einmal durchgefiihrt, gestaltet sich eine
nachfolgende Reparatur sehr einfach: die Klemimschrauben werden
gelost, die Kolbenbolzen herausgedriickt und nach Ausbuchsen der
Augen an den Spurstangenhebeln zwei andere gebrauchte Kolben-
bolzen der gleichen Abmessung eingesetzt. Wahrend eine PaBschraube
bis zu 15,- DM kostet, entstehen auBer den Kosten fiir die Buchse
keine weiteren Materialkosten. Die Arbeitszeit betrigt nur einen
Bruchteil von der einer normalen Spurstangenreparatur. AK 2080

Kornbergung beim S-4 in der Ernte 1954

Yon 0. BOTHNER und G. RIEBEL, Liitzschena bei Leipzig

Mit Interesse haben wir die Ausfiihrungen des Koll. Buchmann!)
gelesen, in denen er auf die Entwicklung der deutschen Ausfiihrung
des S-4 eingeht. Die technischen Einzelheiten lassen uns Praktiker
mit Spannung auf den Einsatz des Aggregates in der Ernte 1955
blicken. In der angegebenen Arbeit war aber nichts iiber eine Ab-
sackvorrichtung zu finden. Aus diesem Grunde haben wir unsere
Erfahrungen in dieser Hinsicht aus den Jahren 1953 und 1954 zu-
sammengestellt. Wie wir auf der Leipziger Herbstmesse 1954 fest-
stellten, beschaftigten sich unsere ungarischen Freunde auch schon
mit diesem Problem und fanden Wege fiir seine Losung.

In folgendem werden die unterschiedliche Kornbergung beim S-4
in den Arbeitsgebieten zweier MTS und die dabei gewonnenen prak-
tischen Erfahrungen behandelt. Alle Angaben stammen aus unserer
zweijahrigen Tatigkeit als Mahdruschagronom und fuBen auf Er-
fahrungen aus der eigenen Arbeit.

Zweck der unterschiedlichen Kornbergung ist in beiden Fillen
die Vermeidung bzw. Verminderung der Stillstandszeiten des S-4
bei der Kornabgabe an das Abnahmefahrzeug.

1. Sacklose Korubergung in der MTS Heyda, Kreis Wurzen
Der Boden ist hier vorwiegend sandiger Lehm bis lehmiger Sand
1) Deutsche Agrartechaik (1954) H. 9, S. 255 und H. 10, S. 288.

DK 631.55.03:632.354.2

mit einer Durchschnittsbodenwertzahl von 52. Die Machtigkeit der
Krume ist selten dicker als 22 cm; Untergrund ist Sand, Kies oder
Verwitterungsgestein. Die durchschnittliche Jahresniederschlags-
menge betragt etwa 530 mm. Das Gelande ist vorwiegend eben mit
Ausnahme der Hohburger Berge. Im Bereich der MTS gelangte ein
sowjetischer S-4 zum Einsatz. Geerntet wurden vom Halm: Winter-
roggen, Sommergerste, Winterweizen, Sommerweizen, Hafer, Ge-
menge, Senf, Sonnenblumen, Klee und nach der Mahdzeit: Wicken,
Erbsen, Senf, Sonnenblumen und Zuckerriibensamen aus der Hocke.

Welche Mingel zeigten sich nun wihrend der Ernte 1953? Vor
allem waren es die immer wieder auftretenden Wartezeiten wahrend
der Kornabgabe! Rechnen wir doch einmal ein praktisches Beispiel
nach. Tagesleistung 6 ha Winterweizen, bei 25 dz/ha = 150 dz/Tag.
Bunkerentleerung bei etwa 12 dz ergibt mindestens 12 Entleerungen.

Die Entladezeit eines Bunkers betrdgt durchschnittlich 5 min,

~d.h. bei 12 Entleerungen eine Stunde Stillstand des S-4 je Mahtag.

In dieser Zeit kdnnten schon wieder 75 a gemaht werden, was bei
einer Einsatzzeit von rund 30 Tagen eine Flache von 22,5 ha aus-
machen wiirde. Umgelegt auf zehn Mahdrescher kidme dabei die
Leistung eines einzelnen Méahdreschers heraus.

Aus diesem Grunde versuchten wir, die Korniibernahme wéahrend
der Fahrt durchzufithren. Das Korn konnte allerdings nur auf den
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Anhidnger Ubernommen werden, da der SIS zu hohe Planken hatte
und das Ablaufblech des Mahdreschers tiefer lag. Leider muBten wir
bei unseren Versuchen 1953 feststellen, daB das Ablaufblech zu kurz
gehalten ist und die Fahrzeuge nicht so eng nebeneinander fahren
konnten, wie es erforderlich gewdsen wire.

Unsere Mahdruschbrigade verlangerte deshalb das Ablaufblech
um 50 cm und unsere Versuche begannen von vorn.-Am Anfang
war zwar ein Kdrnerverlust nicht zu vermeciden, da die Geschwindig-
keitsanpassung des LKW noch Schwierigkeiten machte. Nach dem
dritten Versuch ging die Korniibernahme jedoch reibungslos vor sich
und die Fahrer hatten die passenden Génge herausgefunden, um die
gleiche Geschwindigkeit zu halten. Selbstversténdlich erfordert diese
Entladung eine saubere Fahrweise beider Fahrzeugfuhrer, die in
unserem Falle auch erreicht wurde.

Was den Arbeitskriftebedarf betrifft, so werden zum Breitschaufeln
und Regulieren der Korniibernahme zwei Personen benétigt. Beim
Transport zur VEAB iibernehmen sie dort das Abschippen, da in
dieser Zeit der Mahdrescher am Standhénger entleeren muB.

I
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Bild 1. Grundri von Sackstand und Sackkippe

Fiir die Ubernahme wiahrend der Fahrt muB beim SIS das rechte
Seitenbrett um 30 cm gekiirzt werden, um das erforderliche Gefalle
des Ablaufbleches zu erreichen. Der LKW Horch bewihrte sich ohne
Abanderungen in unseren Versuchen gut, was auch vom ,,Pionier*
als Transportmaschine zu sagen ist. Folgende Ginge sind bei den
Fahrzeugen nétig (Tafel 1).

Tafel 1
l Mahdresclier | LKW SIS | LKW Horch | , Pionier"
1. Gang langsame Stufe 1. Gang ' 1. Gang | 1. Gang
1. Gang schoelle Stufe 1. Gang | 1. Gang 1. Gang
| 2. Gang langsame Stufe 1. Gang | 1. Gang f 2. Gang
2. Gang schnelle Stufe 1. Gang | 2. Gang \ 2. Gang
3. Gang langsame Stufe 2. Gang | 2. Gang | 3. Gang

Die Regulierung in den einzelnen Gangartcn erfolgt iiber den Gas-
hebel. .

Wartezeiten traten auf Grund des zur Verfiigung stehenden 8-t-
Transportraumes wihrend des Transports zur VEAB fast nicht auf.
Jedoch war dabei immer eine Standentleerung (vier- bis fiinfmal)
erforderlich, was die Stillstandszeiten des Mihdreschers erhohte.
Grund der langen Entladungszeit in der VEAB Wurzen war das
umstdndliche Abschaufeln in den Silo.

Die Entladungsdauer betrug bei einem Zug von 7,5t und zwei
Arbeitskriften eine Stunde. Die Kornbeschidigung sei dabei noch
nicht einmal erwdhnt. Ein Sauggebldse kénnte hier groBe Dienste
erweisen, wodurch auch die Standentleerung des Mihdreschers
herabzusetzen wire.

Bedenken wir nun, daB nur 25% der Gesamtkornmenge im Ernte-
jahr 1953 wahrend der Fahrt ubernommen werden konnten und daf
unser Mahdrescher in der Saisonzeit 10 volle Tage und 10 halbe Tage
tiberhaupt nicht zum Einsatz kam, so ist die Leistung von 227 ha
immerhin beachtlich. Bei gleichen Ernteverhiltnissen konnte allein
durch die Korniibernahme wiahrend der Fahrt schon eine wesentliche
Leistungssteigerung erzielt werden.

2. Absackvorrichtung der MTS Burgwerben, Krs. Weilenfels
Das Arbeitsgebiet ist vorwiegend eben bis leicht hiigelig. In ihm
herrscht Lehmboden vor mit Ubergangen zum L&Blehm. Der Acker

_ist tiefgriindig und gut fruchtbar. Klimatisch liegt der Kreis Weilen-
fels im Regenschatten des Harzes. Die Jahresniederschlige schwanken
daher um 500 mm. 1954 betrug die Niederschlagsmenge allein in den
drei Erntemonaten Juli, August und September 330 mm, was den
Einsatz des Mahdreschers beeinflufite und die Druschzeit in die Linge
zog. Zum Einsatz gelangten in dieser Ernte drei S-4 sowjetischer
Herkunft. Dabei wurden vom Halm folgende Friichte gedroschen:
Wintergerste, Sommergerste, Roggen, Weizen, Hafer, Sonnenblumen
und aus der Hocke Raps, Senf, Erbsen und Sonnenblumen.

Im Jahre 1953 hatte die Station nur einen S-4 im Einsatz. Das
Mahdruschgetreide wurde damals ausschlieBlich lose geborgen. Die.
Stillstandszeiten bei jeder Entleerung waren damit unvermeidbar.
Die Entleerungen wahrend der Fahrt, wie in der Station Heyda, waren
nicht bekannt. Aus diesem Grunde wurden in diesem Jahr die Ab-
dnderung der Kornbergung vorgenommen und eine Absackvorrichtung
angebracht. ’

Der Vorschlag stammt aus der MTS Frankenhausen und wurde
durch Oberagronom Brunzel nach Burgwerben iibernommen. Zwei
weitere Mahdrescher, die die Station aus der Sowjetunion erhielt,
wurden ebenfalls sofort damit ausgeriistet. Zweck des Umbaues war:

1. Vermeidung des Stillstands bei der sacklosen Entleerung,
2. Einsparung der Einsackung von Vermehrungsgetreide, Speicher-
getreide der LPG sowie Ol- und Hiilsenfriichte.

Die Abinderungen bestehen aus:

1. Anbringung zweier Kornauslaufschlotten,
2. Befestigung eines Standbrettes und
3. Anbringung einer Sackkippe.

Der Kornumlawnf

wurde fabrikfertig gekauft, auf dicke Holzbohlen aufgeschraubt
und am Kornertankboden auBenseitig befestigt. AuBer den beiden
Kornauslaufschlotten und der Verlingerung des Ablaufbleches fiir
lose Entleerung um 50 cm wurde am Kérnertank nichts geidndert.

Der Sackstand

befindet sich direkt unter dem Kérnertank. Die Héhe vom Erd-
boden betriagt 70 cm. Die Brettdicke ist 3 cm., wihrend die drei
Tragbalken aus 6 X 6 cm Kantholz sind und durch Klammern an der
Verstrebung des S-4 befestigt werden. Der erste Bedienungsmann,
der die Sacke an- und abhingt, steht hinter dem Sackstand direkt
unter dem Brennstofftank. Der zweite Mann hat die Aufgabe, die
Sacke zuzubinden und auf der Sackkippe zu je drei bis vier Stiick
zu stapeln. Er steht vor dem Abfiillstutzen am Schutzgeldnder.

Die Sackkippe

wird mit einem Hebel ausgeklinkt, wodurch das Ganze nach vorn
umkippt und die Sicke abwirft. Dann wird die Sackkippe wieder
zuriickgeklappt und eingeklinkt. Die Tragfahigkeit betrigt etwa
vier Sack mit etwa 0,75 dz Gewicht, also insgesamt etwa 3 dz (Bild 1
und 2).

Bild 2. Seitenansicht
von Sackstand und
Sackkippe
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Die Abdnderungskosten betragen etwa 75 DM, wobei der fertig
gekaufte Kornauslauf 23 DM kostete.

Die Arbeitsschutzkommission veranlaBte zusatzlich noch das An-
bringen eines Schutzgelinders am Standbrett. Auch die Sicherungs-
kette am Kippbrett dient der Verhiitung von Unfillen auf dem Trans-
port.

Die Erfahrungen in der Ernte 1954 mit der Absackvorrichtung
waren folgende: .

Am 21. Juli begann der Einsatz der Mahdrescher. Fiir die Be-
dienung der Absackvorrichtung wurden zwei Kollegen der LPG
benotigt. Zum Aufladen der abgeworfenen Sicke waren zwar gleich-
falls zwei Kollegen notwendig, die aber erst nach etwa 3 Stunden
Arbeit des Mahdreschers gebraucht wurden. Die Absackung selbst
verlief storungsfrei. Die vollen Sacke wurden zu je drei Stiick auf der
Sackkippe gesammelt und dann immer in gleichen Abstidnden abge-
kippt. Es entstanden dadurch Sackreihen, die das Aufladen der
Siacke wesentlich erleichterten.

Der Sackanfall war unterschiedlich und betrug ! bis 2,6 min nach
Getreideart. Die Unterschiede ergaben sich auBerdem aus den ver-
schiedenen Fahrtgeschwindigkeiten sowie aus den stark schwankenden
Hektarertrigen. Es wurden jeweils etwa 20 leere Sicke mitgenommen,
so daBl es auch hierbei keinen Aufenthalt gab. Zeitweilig brauchte sogar
nur ein Mann die Absackung zu bedienen, da sich ja 5---7,5dz
Getreide im Tank sammeln konnten. Beim Hockendrusch bediente nur
ein Mann das Absacken. .

Durch das Abwerfen der Sicke wihrend der Fahrt wurden diese
nicht beschadigt, da die Hohe des Abwurfs nur 70 cm betrug.

Der Transport der Sicke wurde zum groBten Teil von der LPG
mit Pferdegespannen selbst durchgefiihrt. Ein LKW dagegen befoérderte
das lose geborgene Getreide standig zur VEAB. Der zweite LKW war
als Tank- und Reparaturwagen fiir alle drei S-4 eingesetzt. In der
Zwischenzeit wurde auch er fiir den Korntransport benutzt. Da fiir
den dritten Mahdrescher kein LKW zur Verfiigung stand, wurde

- dort zum Transport ein Schlepper mit zwei Hangern verwendet. So

wurde auch der Abtransport des Getreides zur VEAB reibungslos
durchgefiihrt. . )

In Sicken haben wir Vermehrungsgetreide von etwa 50 ha, Hiilsen-
und Olfriichte ebenfalls von etwa 50 ha und Getreide von etwa 40 ha
bei werktitigen Bauern geborgen. AuBerdem kommt noch das Getreide
hinzu, das die LPG selbst auf ihren Speichern gelagert haben.

Damit haben wir unseren werktitigen Bauern wertvolle Kraft und
Zeit eingespart und die Mahdrescher konnten ohne Aufenthalt, der
sonst bei loser Entleerung entstand, arbeiten.

‘Bei dem schlechten Erntewetter war unsere neue Arbeitsmethode-
ein wichtiger Beitrag zur verlustlosen Erntebergung in der Korper-
abnahme gus dem S-4. Diese Verbesserung hat sich schon im ersten
Jahr des Einsatzes bestens bewihrt. )

Scliluﬂ/olgerungen

Unsere praktischen Beispiele in beiden Stationen lassen deutlich
erkennen, daB durch das beschriebene Entleerungsverfahren Still-
standzeiten vermieden werden, wodurch die Produktivitat erhoht
wird. Da beide Verfahren gleichzeitig Verwendung finden kénnen,

schlagen wir vor, diese Erfahrungen im Serienbau zu beriicksichtigen.
A 1832

Einfache Priifungsart der Trommel-
Umdrehungszahlen am Mihdrescher S-4)
DK 631.354.2: 53.083 (47)

In der Schule fiir die Mechanisierung der Landwirtschaft in der
Tatarischen ASSR wird seit 1949 eine einfache und zZugleich zuver-

lassige Art zur Feststellung der Anzahl der Trommelumdrehungen

{je Minute) beim Mahdrescher S-4 angewandt:

Die Scheibe des Ubersetzungsgetriebes beim Motor wird so gestellt,
daB eine Speiche vertikal nach unten zu stehen kommt: diese Speiche
wird mit Kreide markiert, gleichzeitig machen wir ein Zeichen am
unteren Teil der Trommelscheibe. Danach drehen wir die Getriebe-
scheibe 7,15mal um, das sind sieben volle Umdrehungen zuziiglich
Entfernung zwischen den anliegenden Speichen. Danach stellen wir
fest, wieviel Umdrehungen die Scheibe an der Trommel gemacht hat.

Nach Multiplikation dieser Zahl mit 100 (bei normaler Umdrehungs-
zahl des Motors) erhalten wir die Anzahl der Trommelumdrehungen
je Minute. Wenn wir z. B. die Scheibe des Ubersetzungsgetriebes
7,15mal umdrehen (die Scheibe macht bei normalem Gang 715 Um-
drehungen je Minute) und hierbei feststellen, daB die Trommel
10,75 Umdrehungen aufweist, so ist damit festgestellt, daB die Trom-
mel des Mdhdreschers in der Minute 1075 Umdrehungen macht.

Bei dieser Errechnung ergeben sich Abweichungen nicht iiber 10 bis.

15 Umdrehungen je Minute (0,1 bis 0,2 Umdrehungen der Scheibe).
AUK 2103

1) Tpaxtopuer n Kowbatinep (Serie Traktorist und Mahdrescherfiihrer)
Moskau (1954) Nr. 57 bis 64. Ubers.: B. Hardwick.

Der Grasmiher KWM-5 mit Schwadablage')
DK 631.352.2(47)

Der Grasmaher KWM-5, der fiir die siidlichen Steppengebiete
der UdSSR entwickelt wurde, besteht aus éinem etwa 5 m breiten
. Frontmahbalken mit Haspel und dahinter befindlichem Transport-
band zur Ablage des Mihgutes im Schwad.” Das Mihwerk mit dem
Forderband ist mit Scharnieren an einem Rohrrahmen angebracht,
der auBen um den Schlepper MTS-2 ,,Belarus'' angeordnet ist und
vor den Vorderradern des Schleppers durch zwei bewegliche Sporn-
rader von 500 mm Dmr. und 250 mm Reifenbreite abgestiitzt wird.

Das Mahwerk wird durch Zapfwelle vom Schlepper aus angetrieben.

Weitere technische Daten des Grasmahers KWM-5 sind:
Lénge 6,60 m, Breite 5,35 m, Héhe in Arbeitsstellung 1,75 m und
in Transportstellung 2,00 m, Gewicht 1164 kg, Leistung (im 2. Gang

1) Ceabxo3 wmawnHa (Landmaschinen) Moskau (1955), H. 1, S.3 bis 7.
Ubers.: Dr. R. Teipel. '

S. Ischutkin, Moskau .

/

- bei 5,61 km/h) 2,8 ha/h, mittlere Schnitththe 7 bis 8 cm, Umdre-

hungszahl der Welle fiir den Messerantrieb 545 U/min, der Triebwelle
des Transportbandes 434 U/min und der Haspelwelle 33 U/min (Um-
fangsgeschwindigkeit 2,23 m/s), Geschwindigkeit des Férderbandes
1,8 m/s. Daten des Schneidwerks (Normalschnittbalken): Finger-
entfernung 76,2 mm, Fingerzahl 62, Schnittbreite 5050 mm, Messer-
zahl 2, Anhubhohe des Schneidwerks 400 bis 450 mm.

An Hand von 8 Bildern wird eine genaue Beschreibung der Maschine
und ihrer Einzelteile gegeben. AUR 2035 N. Melentjew, Moskau

’

Neuer Schlepperzugbalken fiir

Anbaugeriite?)
DK 629.11.013.5: 631.3 (47)

Durch Kopplung mehrerer Maschinen und Gerdte am Schlepper wird
dessen Zugkraft voll ausgenutzt. Von der Konstruktion der Kopp-
lungsvorrichtung, die als Bestandteil des Aggregats angesehen werden
muB, hingt es ab, ob die angehidngten Geridte auch die beste Arbeit
leisten konnen.

Das Institut fiir Mechanisierung und Elektrifizierung der Landwirt-
schaft in Moskau hat als Kopplungsvorrichtung einen Anhinge-
balken konstruiert, der sich den bisherigeh Anhdngekopplungen iiber-
legen zeigte. Diese neue Konstruktion ist so beschaffen, daB ihr Ge-
wicht bis zu 50% auf den Schlepper verlagert wird, wodurch eine
stoBfreie, ausgeglichene Zugleistung gewihrleistet ist.

. Die Anhdngeschiene des vom Institut projektierten Zugbalkens ist
fiir drei Anhdngemaschinen eingerichtet und besteht aus drei gelenkig
verbundenen Teilen. Der mittlere Teil ist mit Streben versehen, die
an der Zugvorrichtung des Schleppers befestigt werden; die beiden
AuBenteile liegen an ihren Enden auf Radern mit Parallelogramm-
aufhidngung, wodurch sie sich in vertikaler und horizontaler Richtung
den Bodenverhiltnissen anpassen kénnen. Dadurch wird ein gléich-
maBiger Zug erreicht. Von den beiden duBeren Enden der Seitenteile

flihren zwei Streben zum vorderen Teil des Schlepperrahmens, zwei .

weitere an die Zugstange des Mittelteils. Das Ende dieser Zugstange
liegt ebenfalls auf einem pendelnden Rad. Die beiden aulen laufenden
Maschinen werden an den Enden der Seitenteile eingehdngt.

Fiir den Transport kann die dreigelenkige Anhangeschiene so zu-
sammengelegt werden, da8 der Zugbalken jede Briicke und Strale
passieren kann; die Gerdte werden hierbei hintereinander angehingt.
Bei anderen Schlepperzugbalken ist das nicht immer moglich.

AUK 2040 Konjuschko, Moskau

1) MawnHo-tpakTopHad cranunn (Maschinen-Traktoren-Station) Moskéu
(1855) Nr. 1, S. 21 bis 23, Ubers.: B. Hardwick.
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Diskussion

Hochschul- oder Fachschulingenieur?

Diskussionsheitrag von K. ROBBENACK, MTS Saubach

Ohne Zweifel setzt eine modern mechanisierte Landwirtschaft hoch-
qualifizierte technische Kader voraus, die in der Lage sind, die viel-
gestaltige Technik auf dem Lande zu meistern. Es ist auch kein Ge-
heimnis, daB auf dem Lande, entsprechend den immer weiter wachszn-
den Bediirfnissen, kaum geeignete technisohe Kader vorhanden sind,
wie sie in Zukunft z. B. der ,,Landingenieur’* darstellen soll. Sein
Aufgabenbereich wird der , Technische Leiter’ einer MTS oder VEG
oder der ,,Innenmechanisator'' bhei den LPG sein.

Aus der Struktur und den Anforderungen dieser Betriebe mufll sich
auch die Ausbildungsform zwangsliufig ergeben. Die Aufgaben, die
der Landingenieur zu 16sen hat, werden von dem betreffenden Betrieb
(MTS, VEG oder LPG) gestellt. Genauso wie in jedem groBeren
Industriewerk ein bzw. mehrere Ingenieure fiir die verschiedensten
Fachrichtungen mit dem Grundwissen und den fiir ihr spezielles Auf-
gabengebiet erforderlichen Kenntnissen vorhanden sind, mul es auch
einen Landingenieur geben, der mit den notwendigen elementaren
technischen Dingen vertraut ist und auBerdem, und das ist m. E. der
Hauptfaktor, fiir die wirklichen Bediirfnisse des den Landingenieur
anfordernden Betriebes qualifiziert sein muB.

Es diirfte wohl nicht schwer sein, nach nun sechsjahrigem Bestehen
der MTS zu sagen, welche Kenntnisse ein Betriebsleiter von seinem
Landingenieur fordert.

In erster Linie muB der Landingenieur ausgezeichnet und griindlich
verstehen, die bereits vorhandene und noch hinzukommende Land-
technik anzuwenden. Er selbst muB also alle vorhandenen Maschinen
und Geréte in threm Aufbau und ihrer Funktion kennen und sie be-
dienen konnen sowie fahig sein, die zur Bedienung notwendigen Kader
heranzubilden. Padagogische Fahigkeiten sind deshalb ebenfalls er-
forderlich. Es geniigt fiir den Landingenieur nicht, sich selbst iiber
die technischen Fortschritte zu informieren, sondern er muf alle mit
den Maschinen und Geriten arbeitende Kollegen stindig mit den
neuesten Errungenschaften der Technik und ihrer Anwendung ver-
traut machen.

Bei der Ausbildung muB zwischen einem Landmaschineningenieur,
der im Herstellerwerk konstruiert, und einem Landingenieur, der die
Landtechnik anwenden soll, unterschieden werden. Hauptaufgabe
des Landingenieurs ist es also, die vom Landmaschinenkonstrukteur
in miihevoller Arbeit geschaffenen Maschinen richtig und sinnvoll
einzusetzen.

MTS, VEG und LPG benétigen keine Konstrukteure; die Kon-
struktionsthemen sind deshalb bei der Ausbildung des Landingenieurs
auf ein Minimum zu beschranken. Jedoch soll er in der Lage sein, alle
Arbeitsvorgange zu analysieren, festzulegen und verstandlich weiter-
zugeben.

Ein umfassendes Studium in den Fichern Maschinenlehre sowie
iiber Funktion, Wartung und Anwendungsmoglichkeiten der Ma-
schinen ist unbedingt erforderiich. Da8 auch uber Fragen der Wieder-
instandsetzung sowie Uberholungen von Maschinen und Geriten ge-
sprochen werden mul, versteht sich von selbst.

Bei der fortgeschrittenen allgemeinen Elektrifizierung und der
Elektroausriistung von Fahrzeugen, Maschinen und Gerdten kommt
das Fach ,,Elektrotechnik* m. E. zu kurz. In meiner bisherigen Tatig-
keit waren es nicht wenige Fragen, mit denen ich auf dem Gebiet der
Elektrotechnik, sei es Stark- oder Schwachstrom, in Berihrung kam
(Drusch, Beleuchtung der Fahrzeuge, elektrische Gerate fiir die Innen-
mechanisierung). Auf Grund meiner bisherigen Erfahrungen ware es
bedenklich, wenn ein Landingenieur iiber keine oder nur unzureichende
elektrotechnischen Kenntnisse verfugen wiirde. Hierzu ein Beispiel,
was sich vor kurzem zutrug:

Eine LPG erhilt einen Elektrokarren und hierfir gleichzeitig das
passende Ladegerat. Die Installation wurde von einem Elektro-
Handwerksmeister durchgefiithrt. Nach Fertigstellung wurde es dem
Fahrer iibergeben. Zu bemerken ist, da8 fir das Ladegeriit keine Be-
dienungsanlcitung beigefiigt war, dem Fahrer auf dem Lehrgang
iiber die Bedienung des Ladegerites auch keine Kenntnisse vermittelt
wurden und der Elektromeister die Funktion des Gerites ebenfalls
nicht kannte. Bei der Inbetriebnahine wurde festgestellt - irrtiim-
licherweise -, daB sich die Uhr des ,,Pohlerschalters' nicht dreht.
Von dem Bedienenden wurde ein Fehler in der Anlage angenommen.
Irgendwie wurde dann die Uhr gewaltsam in Gang gesetzt und die

" begrenzte Ladezeit von drei auf sechs Stunden hochgesteckt. Nach

diesen Eingriffen war nun die ordnungsgemidBe Funktion des Lade-
gerites, insbesondere des Pohlerschalters, vollkommen in Frage ge-
stellt. Dies hatte sich mit der Zeit auch auf den Zustand der Fahr-
zeugbatterien ausgewirkt, bzw. auf den Bedienungsmann, der das
Aufladen dauernd, unter Umstidnden sogar in seiner Freizeit, kon-
trollieren mubBte.

Nachdem dieser Vorfall mir bekannt wurde, konnte ich mit Hilfe
meiner Kenntnisse dem Ubelstand abhelfen. So ist es noch in vielen
anderen Fiallen. Unsere Genossenschaftsbauern und andere bedienen
Maschinen und Gerite und glauben, daB alles in bester Ordnung ist!
Hier erwichst dem Landingenieur die dankbare Aufgabe - und das
soll mit eine seiner Hauptaufgaben sein -, das Bedienungspersonal
mit der Maschine griindlichst vertraut zu machen.

Selbstverstandlich mub ein Landingenieur auch iiber geniigend
ackerbauliche und Pflanzenkenntnisse verfiigen, ist das doch der
Werkstoff bzw. das Produkt, die mit den entsprechenden Maschinen
be- bzw. verarbeitet werden. Nur mit Hilfe genigender Sach- und
Fachkunde tiber Maschine und zu verarbeitenden Stoff ist es mog-
lich, eine gute Arbeit zu leisten. Ein Landingenieur ohne ackerbau-
liche und Pflanzenkenntnisse wire einseitig in seinem Beruf, wie etwa
ein Traktorist, der nur das Lenken seines Schleppers beherrscht.

Welche landwirtschaftliche Fragen mdégen und missen nun wohl
den Landingenieur fiir die Vervollstindigung seines Berufes inter-
essieren ? Etwa die agrotechnischen Termine, das Saatgut, die Aus-
saatmenge, Bodenbeschaffenheit, Diingerfragen usw. Hierzu einige
hinweisende Fragen, die mir in der Praxis immer wieder gestelit
werden; der Landingenieur mul sie ebenfalls beantworten kénnen:

Warum ist die Winterfurche der Frithjahrsfurche vorzuziehen?

Was versteht man unter Frostgare?

Warum erfolgt eine Tiefenlockerung und wann wird sie durch-
gefihrt?

Zu welchem Zeitpunkt hat der Einsatz des Unkrautstriegels den
groBten Erfolg?

Was ist eine Pflugsohlenverdichtung und welche Nachteile ergeben
sich dadurch fiir das Wachstum der Pflanze?

Ein griindliches Wissen hieriiber mu dem Landingenieur in seiner
Ausbildung unbedingt vermittelt werden.

Fiir den Innenmechanisator werden sich entsprechend der anders-
gearteten Struktur der LPG zwangslaufig andere Fragen aufdringen,
So war es fiir mich selbst interessant, daB ich bei méinen Stallbesuchen
eine unterschiedliche Fiitterungstechnik vorfand. Einmal wird den
Kiihen das Rauhfutter nur lang, im anderen Fall kurz, also gehéckselt,
verabreicht. Was veranlaBt dazu und welche Fiitterung ist die rich-
tigere? Wenn nun der Innenmechanisator weder die eine noch die
andere Methode als die vorteilhafteste fiir die Viehhaltung und Pro-
duktion ansieht, so werden die hierfiir geschaffenen Maschinen nicht
richtig oder gar nicht zum Einsatz kommen. Erst wenn es der Land-
ingenieur versteht, dem Nutzungsbetrieb den Zweck und die Vorteile
der Maschinen klarzulegen, dann hat er dazu beigetragen, die breitere
Anwendung der Landtechnik zu {&rdern. g

Wohl wird der Landingenieur innerhalb des Betriebes sein eigenes
Verantwortungsgebiet haben, jedoch schlieBt das nicht aus, dal er
ebenfalls mit fiir die Gesamtaufgaben des Betriebes verantwortlich
ist. Er mub in der Lage sein, bei kiirzerer oder ldngerer Abwesenheit
des Betriebsleiters den Betrieb weiterzufiithren. Hieraus folgert, dal
Okonomische Kenntnisse vorhanden sein miissen.

Trotz der Vielfialtigkeit der Aufgaben, die ein Landingenieur in
seinem Beruf antreffen wird, halte ich sie doch nicht fiir unlésbar.
Einmal ist die Arbeit {iber alles interessant und sehr abwechslungs-
reich. Jeder, der sich dieser Tatigkeit verschreibt, wird seine volle
Befriedigung darin finden. Zum anderen kann der Lehrstoff leicht auf-
genommen werden, da doch wohl kaum eine Liicke im Anschauungs-
material vorhanden ist.

Wenn in dieser kurzen Darstellung nur auf die wichtigsten Punkte
eingegangen wurde, so soll abschlieBend doch gesagt werden, daB ein
Landingenieur mit Hilfe seiner technisch-agrarwissenschaftlichen und
Okonomischen Kenntnisse die Technik auf dem Lande sehr stark
fordern und zum Erfolg fithren kann.

Meiner Auffassung nach ist es dabei von untergeordneter Bedeu-
tung, ob ihm das dazu erforderliche Wissen auf einer Hoch- oder
Fachschule vermittelt wird. AK 2084
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BEITRAGE ZUM SELBSTSTUDIUM

Zur Methodik des Faches Acker- und Pflanzenbau in der Fachrichtung Landtechnik

Vorschiige zur Behandlung der Irage des Walzeneinsatzes

Von Dipl--Landwirt H. P OLL, Dresden

Eine wichtige Einsehrinkung

Angeregt durch den Beitrag ,,Warum muf} der Landtechniler
Acker- und Pflanzenbau studieren ?* in Heft 5 und 6 (1955) der
. Agrartechnik’ wurde der Wunsch laut, die mehr grundsatz-
lichen Forderungen dieses Beitrages an einigen Beispielen er-
lautert zu sehen. Wenn ich dieser Forderung nachzukommen
versuche, dann nur unter einigen sehr wesentlichen Vorbehalten.
Beitrage in einer Fachzeitschrift konnen niemals die Unter-
richtsvorbereitung an Hand methodisch durchgearbeiteten Lehr-
materials ersetzen. Sie diirfen weiterhin nicht dazu verleiten,
das Gebotene als ausreichend oder gar vollstindig anzusehen.
Es kann sich stets nur um — wenn auch noch so ausfihrlich
gehaltene - Hinweise handeln. Reiht man sie aneinander, so
erhdlt man doch noch keinen Abri} des betreffenden Stoff-
gebietes. Diese Vorbemerkung erscheint mir wichtig, weil Grund
zu der Annahine besteht, dall die hier als irrig bezeichnete
Auffassung mitunter anzutreffen ist.

Zunr Methodik des Unterrichts

Der Beitrag in Heft 5 bringt-nur den kurzen Hinweis, daf}
alle Fragen der Bodenbearbeitung fiir die Fachrichtung Land-
technik besondere Bedeutung besitzen. Diese Feststellung soll
nachstehend begriindet und dargestellt werden, wie im Unter-
richt vorgegangen werden kann, um den Schiiler diese Bedeu-
tung erkennen zu lassen. Das Gebiet ,,Bodenbearbeitung'* wird
gewohnlich so abgehandelt, daf} die Frage einmal vom Boden
und ein anderes Mal von der Pflanze her angegangen wird.
Trotz gewisser unvermeidlicher Uberschneidungen oder besser
gesagt Wiederholungen, ist grundsatzlich gegen diese Cinteilung
nichts einzuwenden. Einfach schon deshalb nicht, weil das
Gebiet viel zu umfangreich ist, um ohne streng systematische
Einteilung verarbeitet werden zu konnen. Man denke nur an
die zalillosen IKombinationsmoglichkeiten, die sich aus der
groflen Zabhl der Kulturpflanzen, der Gevite und der verschie-
densten Boden ergeben, wobei letztere noch unter dem Einfluf
des jeweiligen Klimas und der wechselnden Witterung zu be-
trachten sind. Wie soll man nun aber diese Fiille bewiltigen,
wenn man wenig Zeit zur Verfigung hat wie iin Falle der
Fachrichtung Landtechnik ? Wie soll man weiterhin den beson-
deren Schwierigkeiten Rechnung tragen, die darin liegen, dal3
viele Schiiler keine oder doch nur eine geringe landwirtschaft-
lich-praktische Ausbildung besitzen ?

Ich kommne immer wieder zu der Auffassung, dal man den
besten Unterrichtserfolg erzielt, wenn ohne allzu enge - ja sagen
wir ruhig, angstliche - Bindung an die systematische Zugehdrig-
keit des Stoffes die Kernfrage bis in alle Einzelheiten durch-
leuchtet wird. Die durch Kapitel, Abschnitte, ja sogar durch
das Fach gezogenen Grenzen werden dabei bewufBt durch-
schnitten.

Fragen iiber die Anwendung der Walze

Innerhalb der Bodenbearbeitung ist das Walzen und alle damit
zusammenhingenden Fragen ein besonders interessantes, aber
auch heikles Thema. Wann kann gewalzt werden, wann mufl
man unbedingt die Walze einsetzen ? Darf die Walze auch zur
Frihjahrsbestellung angewendet werden oder istihr Einsatz hier
grundsatzlich abzulehnen ? Worin sind die Griinde fir die
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mannigfachen Formen dieses Ackergerats zu suchen ? Welche
Beziehungen bestehen zwischen Boden, insbesondere dem Bo-
denzustand auf der einen, und den verschiedenen Kulturpflanzen
auf der anderen Seite im Hinblick auf den Einsatz der Walze ?
Wie wirkt die Walze in Verbindung mit anderen Geriten, vor
allem der Lgge? In diesem Beitrag sollen einige Ilinweise an
Hand typischer Beispiele gegeben werden. Die Kernfragen sind
gewdhnlich die heiklen Punkte, iiber die nicht nur beim Schiiler
Unklarheit, sondern ganz aligemein keine einheitliche Auffas-
sung besteht. Es ist falsch, diese Frage dadurch 16sen zu wollen,
dafl man eine allgemein verbindliche, leidlich tragbare Formel
sucht, die voraussichtlich wenig Angriffsmoglichkeiten bietet,
und diese dann dem Schiiler als Lehrsatz einpragt. Was niitzen
dem Landtechniker fiir seinem spateren praktischen Einsatz
etwa folgende Weisheiten, die er sich woméglich noch als so-
genannte ,,Schwerpunkte’ fir die Abschlufiprifung einprigt:
,.Die Walze solite méglichst wenig und wenn, dann nur in Ver-
bindung mit der nachfolgenden Egge eingesetzt werden.'" Oder
noch schlagwortartiger und darum noch schlechter: ,,lm Friih-
jahr gehort die Walze nicht auf den Acker.** Drauflen sieht er
doch, dafl iberall auch im Frihjahr gewalzt wird. Ist das immer
falsch ? Sind die Bauern unwissend, tun sie das nur aus alter
Gewohnheit ? Oder ist das Walzen unter gewissen Umstanden
doch richtig und also notwendig ? Wie erklidren wir diese schein-
baren Widerspriiche ?

Was wire darauf zu antworten 2

Ausgehend von der Wirkung der Walze mit ihrer von der
Oberfliche nach der Tiefe zu wirkenden Bodenpressung und
-verdichtung ist zundchst zu erldutern, da die Gefahr der
Verkrustung der Oberfliche und damit der unproduktiven
Wasserverdunstung bei Verringerung der Luftzirkulation zweifel-
los gegeben ist. Und zwar um so mehr, je bindiger und feuchter
der Boden ist. Sodann aber muf} auch die andere Seite be-
leuchtet werden. Zum Keimen und Auflaufen brauchen die
Samereien Wasser, und zwar um so mehr, je schwerer sie keimen.
Handelt es sich auflerdem uimn sehr kleine Samen mit geringem
Durchbruchsvermégen, so miissen sie besonders flach gesit
werden. Das Wasser mufi dann also ganz nahe an die Ober-
fliche gebracht werden. Durch Druck auf den Boden ,,hebt' die
Walze das Wasser an die Oberfliche, Natirlich verdunstet ein
GroBteil unproduktiv. Und ebenso setzt die Verkrustung je
nach Bodenart und -zustand mehr oder minder schnell ein.
Aber wie fast stets hat der Landwirt nur die Moglichkeit, von
zwel Ubeln das kleinere zu wahlen. Zunichst kommt es darauf
an, die Saat moglichst schnell und liickenlos zum Aufgehen zu
bringen. Was weiterhin zu tun ist, um die schadlichen Wirkungen
der Walze einzudammen oder zu beseitigen, mufl nun in folge-
rechter Entwicklung des Grundgedankens an dieser Stelle im
Unterricht behandelt werden. Es ist falsch, etwa zu sagen, wir
sprechen jetzt nur von den verschiedenen Ackergeraten, das
andere geht schon zu weit, es gehort in die Anbautechnik und
wird im Fach Pflanzenbau oder im Falle der I'achrichtung
Landtechnik im pflanzenbaulichen Teil des Unterrichts be-
handelt. Jetzt sind wir erst beim ackerbaulichen Teil.

Wir werden uns als Lehrer also nicht damit begniigen, Vor-
ziige und Nachteile der Walze genannt zu haben, sondern ent-
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wickeln jetzt — stets unter dem iuibergeordneten Gesichtspunkt
., Bodenbearbeitung'’ - weiter. Es kam darauf an, geniigend
Wasser zum Keimen an die Samen heranzubringen. Demzufolge
miissen alle Manahmen, die diese Wirkung storen oder gar
aufheben, solange unterbleiben, bis die Keimung eingetrefen
ist. Man kann also nicht cinfach den Lehrsatz prédgen, ,,jcder
Walzenstrich muf3 sofort wieder zur Beseitigung der Kapillaritat
durch die nachfolgende Egge aufgelockert werden''. Das geht
nur dann, wenn die Samen immerhin so tief liegen und die
Egge so flach gefiihrt werden kann, dafl erstens die durch
die Walze verdichtete Schicht nicht wieder in ihrer ganzen
Tiefe zerstort wird (wozu sonst walzen ?), und zweitens die
Samen nicht aus ihrer Keimlage gebracht bzw. wéihrend des
KKeimens verletzt werden.

Diesen Darlegungen kann auch ein Schiiler ohne eigene prak-
tische Erfahrungen ohne weiteres folgen.

Mit Beispielen arbeiten

Nun erst wird der Lehrer an Hand der mannigfachen Unter-
schiede, die drauflen in der Praxis zu beobachten sind, die
notwendigen Ableitungen bilden. Ich will mich hier der Kiirze
und Anschaulichkeit halber auf die Falle beschranken, die die
Unterschiede besonders deutlich betonen.

1. Warum kann bes dev Getveidebestellung auf den Einsalz der

Walze gewbhnlich ganz verzichlel wevden ?

Weil diese verhaltnismafBig leicht keimenden und relativ
groBen Samen in der ihnen zusagenden Tiefenlage von 2 bis
3 cm bei richtiger Saatbettvorbereitung und termingerechter
Saatzeit gentigend Feuchtigkeit zum Keimen finden.

2. Was st diber den Walzeneinsatz bei dev Riibenbestellung zu
sagen ?

Der Riibensamen ist zwar relativ grofl und wird auch ver-
haltnismafBig tief, immerhin 3 bis 4 cm, gedrillt. Die Riiben-
knauel, die erst die eigentlichen Samen enthalten, brauchen
jedoch viel Keimwasser. Das Durchbruchsvermégen und die
Triebkraft der zarten Keimlinge sind auflerdem recht gering,
so dal man heute nicht tiefer als unbedingt notwendig drillt
und ein Liegenlassen des bestellten Ackers im Walzstrich ebenso
wie alles, was die Bodenverkrustung beglnstigt, vermeidet.
Daher die Verwendung von Druckrollen an Stelle der Walze,
weil dabei die Zwischenrdume der Reihen gelockert bleiben, und
die Reihen selbst eine Kriimelschicht dadurch erhalten, da
auf tdtigem und geniigend trockenem Boden lose Erde hinter
der schmalen Druckrolle in die Drjllreilie fallt.

Der Schiiler kann jetzt von selbst folgern, dafl der Einsatz
von Druckrollen um so bedenklicher wird, je bindiger und
feuchter der Boden ist (Gefahr des , Einzementierens' der
Samen). -

Bei Walzeneinsatz kommen nur schwere Walzen, die eine
rauhe, moglichst schon kriimelige Bodenoberfliache hinterlassen,
in Betracht, also z. B. die Cambridgewalze. Die frither beliebte
Glattwalze ist zu Jeicht. Ihre Verwendung ist keineswegs da-
durch gerechtfertigt, daB die auflaufenden Reihen auf der
glatten Bodenoberflache besonders gut zu erkennen sind.

Schrdag zum Cambridgewalzenstrich folgt etwa am fiinften
Tage nach der Bestellong, d. h. unmittelbar vor dem Keimen,
eine ganz leichte Egge mit vielen, enggestellten, scharfen Zinken.
Solche Egge ,,faBt an'’, geht aber dennoch im Gegensatz zur
iiblichen sechsfeldrigen Saategge so flach, dall die Wirkung der
Walze nicht aufgehoben wird. Besonders ist auf die richtige
Schrigaufhingung der Eggenfelder zu achten, damit kein Fleck-
chen Boden unbearbeitet bleibt. Falsche Aufhdangung laBt die
Zinken einer Reihe In der gleichen Spur laufen, so dafBl die
Egge neben ungeniigender Oberflichenbearbeitung obendrein
zu tief geht.

An dieser Stelle sei ein grundsatzlicher Hinwels gestattet.
Ich mochte so sagen: Je knapper die zugebilligte Zeit fur die
Bewiltigung eines Stoffgebietes ist, um so mehr muf3 man von
libergeordneten Gesichtspunkten im Unterricht ausgehen. Zwar
behandeln wir - um bei unserem Beispiel zu bleiben - im
Augenblick die Walze. Wie wichtig es aber ist, iiber den engeren,
im Augenblick zu behandelnden Abschnitt ,,Walze* an den
groBen, iibergeordneten Gedanken ,,Bodenbearbeitung'’ anzu-

kniipfen und diesen zum Mittelpunkt aller Betrachtungen zu
erheben, zeigt das Beispiel.

Man kann den Einsatz der Walze im Zuckerritbenbau nicht
entwickeln, ohne zugleich auch die Verbindung Walze-Egge
zu beriihren.

3. Bei welchen Sdamereien kommt man untey keinen Uwmstandcn
ohne die Walze zur Beslellung aus?

Bei allen schwerkeimigen und sehr”“kleinen Samen, z. B. bei
Mohn und bei den Grasern. Ist das Durchbruchsvermogen
solcher Siamereien auflerdem gering, so kompliziert das die
Bestellung noch mehr. Die Anspriiche lauten dann: ganz flache
Keimlage, aber dennoch geniigend Keimfeuchtigkeit. Wenn der
Schiiler sich das einmal klargemacht hat, wird er ohne weiteres
einsehen, dal} alle Boéden von grober Textur fur Mohn z. B. nie-
mals sehr geeignet sein konnen. Zum Erreichen ganz flacher
Keimlage mufl auf den Walzstrich gesat bzw. in den Walz-
strich gedrillt werden. Die Egge, sonst das iibliche Gerat zum
Einbringen der Saat in den Boden, fillt vollig aus. Auch diese
Arbeit ibernimmt die Walze. Ein nachtrigliches noch so flaches
Aufziehen des Walzenstrichs nit der Egge verbietet sich eben-
falls. Dazu liegen diese Feinsamereien viel zu flach. Man muB
hier also die unproduktive Verdunstung und eine gewisse Ver-
krustungsgefahr als das kleinere Ubel solange in Kauf nehmen,
bis die Reihen sichtbar werden und gehackt werden kann. Der
Schuler sieht bei dieser Darlegung ein, dafl aus diesem Grunde
auch die selr schweren, bindigen, untitigen und daher besonders
zum Verkrusten neigenden Boden trotz im allgemeinen giinstigen
Nahrstoffgehalts fiir manche Feinsimereien, z. B. den Mohn,
nicht ginstig sind. Der Kreis der geeigneten Lagen fiir den
Mohnanbau wird damit allein von der Seite der Bodenbearbei-
tung her immer enger. Sehr im Gegensatz dazu steht der Raps.
der zwar nicht ausschlieflich, aber doch sehr wesentlich, aus
diesem Grunde ein weit grofleres Verbreitungsgebiet besitzt.
Geeignet bleiben fiir den Mohn nur die warnien, tatigen, kalk-
und nahrstoffreichen Boden giinstiger Textur und Struktur,
die weniger zur Verkrustung neigen und auf denen eine gewisse
Krimelung auch mit der Walze erzielt werden kann.

Ich halte es mcthodisch fir richtig, diesen vergleichenden
Blick auf die Beziehung Mohn-Raps an dieser Stelle zu bringen.
also wiederum das Ackerbauliche mit dem Pf{lanzenbaulichen
nnmittelbar zu verbinden.

Aus diesem Beispiel kann man auch sehr schén die Entwick-
lung der Stachelwalze ableiten. Die Fgge fallt wegen ihres zu
groBen Tiefgangs, vor allem aber wegen ihrer schiebenden und
schollenreiBenden Wirkung, aus. Man muf} also ein Geridt haben,
das die Kruste zertrimmert, ohne sie in horizontaler Richtung
zu verschieben, weil dabei die flachkeimenden Feinsimercien
ebenfalls losgerissen wurden. g

4. Ist dev Einsatz dev Walze zur Kavloffelbestellung oder -pflege

gevechlferligls

Nein. Die Walze im Kartoffelbau ist unbedingt abzulchnen,
und zwar ganz gleichgiiltig nach welchem Verfahren gepflanzt
wird. Die Bodenvorbereitung im Kartoffelbau zielt darauf ab,
der Kartoffel ein in der ganzen Krumentiefe moglichst lockeres
Pflanzbett zu schaffen und diesen Zustand wihrend der ganzen
Vegetationszeit zu erhalten. Alle unsere Boden setzen sich alicin
unter dem EinfluB der Niederschlige ohnehin schon viel zu
stark und zu schnell. Zum Keimen braucht an die wasserreiche
Kartoffelknolle lkein Wasser herangefihrt zu werden. Auch der
Einwand, man miisse die Walze zum Zerkleinern von Erd-
klumpen und Bodenschollen einsetzen, ist nicht stichhaltig.
Rithrt die Schollenbildung von unsachgemifler Pflugfurche her,
so ist der Kartoffelacker ohnehin verdorben und kann durch
die Walze am allerwenigsten verbessert werden. AuBerdem
unterliegt man einem Trugschlufl, wenn man annimmt, die
Walze werde diese Schollen zerkleinern. Das ist gar nicht
moglich. Sie drickt die hdarteren Schollen nur in den umgeben-
den loseren Boden, so dal man sie nicht mehr sieht. Als letzter
Grund wird mitunter angefiihrt, wenigstens die Glattwalze sei
zum Einebnen der Dadmme notwendig, um Erde fur das nach-
folgende Wiederanhdufeln in die Furchen zu bringen. Dagegen
ist zweierlel einzuwenden. Erstens erreicht diesen Zweck eine
leichte Schleppe, noch besser die Gliederschleppe oder Netzegge,
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weit besser als jede noch so leichte Walze. Zweitens kommt es
iiberbaupt nicht auf das dauernde Hochhiufeln und Wieder-
herunterarbeiten des Bodens an, sondern darauf, die Oberfliche
der Dimme bis zum Schliefen der Kartoffelreihen stets sauber,
offen und damit gut durchliiftet zu halten. Fiir diesen Zweck
jedoch ist gerade die Walze ganz ungeeignet.

SchluBbetrachtung

Der Fragenkomplex ist damit keineswegs erschdpft. Es kam
jedoch darauf an, die umstrittensten Punkte zu beleuchten.
Und diese liegen zweifellos beim Einsatz der Walze im Friih-
jahr. Sind sie einmal grundsitzlich im Unterricht geklart, so
kann der gesamte Anwendungsbereich der Walze miihelos um-
grenzt werden. Die Darstellung der einzelnen Aufgaben bereitet
dem Verstandnis des Schiilers keine Schwierigkeiten mehr:

1. Das Zerkleinern kann nur gelingen, wenn die Schollen
miirbe sind. Auf allen besseren, feinerdereichen Bdden ist das
aber nur sehr kurze Zeit nach dem Pfliigen der Fall und auch
nur dann, wenn im richtigen Feuchtigkeitszustand gepfligt
wurde.

2. Das Verdichten des Bodens durch die Walze von der Ober-
fliche her macht das Gerdt unentbehrlich, wenn es gilt, Keim-
feuchtigkeit an die Feinsimereien und Schwerkeimer zu bringen.
Weniger geeignet ist die Walze dagegen, um den ,,Schlufl*’ der
Krume herbeizufiibren, denn hierbei soll - der Wirkungsweise
der Walze gerade entgegengesetzt — die Bodenlagerung nach der
Tiefe zu dichter werden.

3. Fir das Festigen aufgefrorener Saaten, besonders des
Winterweizens im Friihjahr bei gleichzeitigem Brechen einer
oberflachlichen Kruste, ist die Walze unentbehrlich. Die Cam-
bridgewalzen sind hierfiir besonders geeignet.

4. Zur Pflege der Griinlandnarbe, ‘besonders auf stark zer-
setztem zum Vermullen neigenden Niederungsmoor, sind schwer-
ste Bodenwalzen unerlaBlich. Das Ziel ist Wiederandriicken der
evtl. aufgefrorenen Narbe, nicht etwa das Heben von Wasser.
Damit ist ganz klar, daB das Griinland erst gewalzt werden
da.rf, wenn das Gberschiissige Wasser aus der Krume abgezogen
ist. ’ A 2099

Jahreslehrgang im Fernstudium fiir Landtechnik

Im April und Mai fand fir den I. Lehrgang der planmifige
Jahreslehrgang fiir Landtechnik in Friesack und Oranienburg
statt. Infolge einer Anweisung des Ministeriums fiir Land- und
Forstwirtschaft konnten zu dem Lehrgang in Friesack, der
bereits lange vorher geplant war, nicht alle Kollegen teilnehmen,
da sich die Frithjahrsbestellung erheblich verzogerte und dem
Ministerium die Anwesenheit der Technischen Leiter der MTS -
die einen hohen Prozentsatz der Lehrgangsteilnehmer stellten -
auf den Stationen notwendig erschien. Deshalb war kurze Zeit
danach im Mai nochmals ein Lehrgang in Oranienburg erforder-
lich, der den Lehrgangsteilnehmern zwar denselben Unterrichts-
stoff bot, jedoch in bezug auf Unterbringung in den Schlaf-
raumen wie in den Unterrichtsriumen weniger befriedigte. Die
Teilnehmer beider Lehrginge erlitten .auBerdem dadurch einen
Zeitverlust von etwa 5 Wochen, da nicht unmittelbar nach dem
Lehrgang in Friesack mit den Konsultationen begonnen werden
konnte, weil aus simtlichen Konsultationspunkten zu gleicher
Zeit andere Kollegen zum Lehrgang Oranienburg abreisen
mufBten.

Um bei den Konsultationen einen einheitlichen Wissensstand
vorweisen zu kénnen, war es also erforderlich, mit den Konsul-
tationen auszusetzen. Durch diesen Ausfall der Konsultationen
entstand verstandlicherweise eine Verargerung nicht nur unter
den Studenten, sondern auch bei den Dozenten im Konsul-
tationspunkt. Der erhdhte Kostenaufwand durch den doppelten
Tinsatz der Dozenten in ‘Oranienburg und Friesack bedeutete
einen unvorhergesehenen Aufwand an Haushaltsmitteln. Es
ist daher dem Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft nahe-
zulegen, in Zukunit nach Moglichkeit derartige Umdispositionen
zu vermeiden, da sie eine erhebliche Stérung des Studienablaufs
verursachen.

Der Jahreslehrgang brachte fiir die Fernstudenten des I.Lehr-
gangs die Neueinfithrung folgender Fécher:

Formung, Mechanik und Festigkeitslehre
und eine Uberprifung in den Fachern: Gesellschaftswissen-
schaften, Deutsch, Mathematik, Physik und Werkstoffkunde.
Als Lehrbuch fiir den Unterricht in Festigkeitslehre wurde das
Lebrbuch ,,Festigkeitslehre und ibre praktische Anwendung:
von Ing. Ringleben (S. Hirzel-Verlag, Leipzig 1952) eingefiihrt.
Lehrbiicher fiir Mechanik konnten den Studenten nicht zum

Kauf empfohlen werden. Der Unterricht in Formung nimmt__

die Lehrbriefe fiir das Fachschul-Fernstudium als Grundlage.

Bei der Uberpriifung muBte festgestellt werden, dafl ins-
besondere von vielen verantwortlichen Funktionaren der MTS
nicht mit der notwendigen Intensitit im Fernstudium gearbeitet
worden ist. In der anschlieBenden Aussprache wurde als Grund
hierfiir von den in Frage kommenden Lehrgangsteilnehmern die
Funktionsiiberlastung angefiihrt. Den dafiir Verantwortlichen
kann nur empfohlen werden, gerade diese Kollegen in Zukunft
nicht mit zusitzlichen Funktionen zu belasten.

Wegen schlechter Leistungen muBten zwei verantwortliche
Funktiondre unserer MTS aus dem Fachschul-Fernstudium fiir
Landtechnik ausgeschlossen werden. Das ist um so bedauer-
licher, als gerade die Qualifizierung der verantwortlichen Kader
der MT S wiederholt gefordert wurde. Besondere Schwichen sind
in den Fachern Deutsch und Mathematik, teilweise sogar in den
Grundbegriffen, vorhanden. Hier machten sich die wiahrend des
letzten Jahres eingetretenen Mangel bemerkbar. Nur wenige
Kollegen setzten z. B. den Begriff a® gleich 1, andere Kollegen
standen mit der Orthographie noch immer in wenig vertrautem
Verhiltnis. Diese Kenntnisse miissen jedoch von Funktiondren
der MTS und Ingenieuren fir Landtechnik gefordert werden.
Deshalb erfolgt fiir alle Kollegen, die in einem Fach die
Priifungsnote ,,ungeniigend‘’ erhielten. eine Nachprifung im
Juni und Juli dieses Jahres.

In den AbschluB8besprechungen in Friesack und Oranienburg
kam zum Ausdruck, daB die Fernstudenten eine intensivere
Anleitung und insbesondere auch eine intensivere Kontrolle der
Konsultationspunkte fordern. Teilweise sollen die dort eingesetz-
ten Dozenten nicht immer Uber das notwendige Wissen ver-
fiigen, das insbesondere in den Fichern Werkstoffkunde und
Mathematik von den Fernstudenten gefordert wird. AuBerdem
werden in Zukunft haufiger Kontrollarbeiten in den Konsul-
tationspunkten geschrieben, um damit die ,,Priiffungsangst’’ zu
iiberwinden.

Dieser Bericht darf jedoch trotz der in ihm enthaltenen

_negativen Punkte nicht dazu verleiten, den Lehrgang oder die

bisherige Durchfithrung des Fernstudiums als unzureichend
oder als nicht einer Ingenieurausbildung entsprechend zu be-
trachten. Urteil aller Teilnehmer war, daB sie sich im ver-
gangenen Jahr viele wertvolle Kenntnisse aneignen und in der
Praxis bereits verwerten konnten.

Es soll nicht versiumt werden, den Dozenten und den Fern-
studenten an dieser Stelle noch einmal von der Abt.Fern-
studium Anerkennung und Dank fir die geleistete Arbeit aus-
zusprechen. AK 2081 Schafer, Berlin-Wartenberg

ssLehrbriefe, die uns nicht erreichten‘

Der unter dieser Uberschrift (H. 5/1955, S. 184) vom Koll. Mésbius
angesetzten Kritik wegen der verzogerten Lieferung von Lehrbriefen
iiber Physik und Mathematik sind wir nachgegangen. Dabei stellte
sich heraus, daB der ehemalige Leiter des Konsultationspunktes Er-
furt versiumt hatte, bei der Ubergabe der Unterlagen an seinen Nach-
folger dieses Material ebenfalls abzugeben.

Er wurde inzwischen aufgefordert, die in Rede stehenden Lehr-
briefe sofort weiterzuleiten. Wir hoffen, die Angelegenheit damit be-
reinigt zu haben. Die Kritik des Koll. Mébius bestand zu Recht.

Wir begriiien derartige Hinweise und bitten auch die anderen Fern-
studenten, kiinftig auftretende MilBstinde ebenfalls zu kritisieren.
Eine solche Kritik wird uns helfen, unsere Arbeit zu verbessern und
dadurch die Ausbildung unserer landtechnischen Kader zu férdern.

AK 2100 Ing. G. Buche, Wartenberg
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Aus der Arbeit ‘der Kammer der Technik

Der Fachverband Land- und Forsttechmik der K berichtet

Auch die Kammer der Technik hilft der Landwirtschaft, die Erfrége zu steigern

Der Fachverband Land- und Forsttechnik der Kammer der Technik
fithrte am 1. und 2. April 1955 in Leipzig eine

internationale I onferenz tiber die Mechanisierung der Arbeilen im
Rinderstall

“durch. Zahlreiche Vertreter der landwirtschaftlichen, bautechnischen
sowie landtechnischen Praxis und Wissenschaft waren erschienen,
um iiber die wichtigen Probleme der Mechanisierung der innenwirt-
schaftlichen Arbeiten zu beraten. Die Bedeutung der Konferenz wurde
durch den Besuch von Delegationen aus der Sowjetunion und den
Volksrepubliken Polen, CSR und Bulgarien noch unterstrichen. Be-
sonders wertvoll war die Konferenz aber im Hinblick auf die nach-
folgende Baukonferenz vom 3. bis 5. April 1955, die sich mit Problemen
des lindlichen Bauwesens sehr stark beschiftigte.

Von entscheidender Bedeutung fiir die weitere Entwicklung der
Landwirtschaft, speziell der landwirtschaftlichen Wirtschaftsanlagen,
ist die Erarbeitung von exakten Perspektivplanen. Die Vergangen-
heit hat gezeigt, daB bei der Errichtung der Wirtschaftsanlagen in‘'den
LPG, VEG und MTS infolge fehlender exakter Planung schlechte
Arbeiten geleistet wurden. Aus diesem Grunde hatte die Konferenz
in Leipzig besonderen Wert, weil erstmalig die drei Haupttrager der
Mechanisierung der Arbeiten in den Wirtschaftsanlagen: Landwirt,
Baufachmann und Landmaschinenbauer gemeinsam iiber die Probleme
im Rinderstall beraten konnten. Nur durch die gemeinsame Arbeit
dieser drei Fachgruppen wird es gelingen, die Wirtschaftsanlagen auf
dem Lande fortschrittlich zu entwickeln.

Hauptproblem der Mechanisierung

In drei grundsatzlichen Referaten wurden die Hauptprobleme bei
der Mechanisierung der Rinderstille behandelt. Dr. Scholz, Leiter
der Forschungsstelle fiir Tierhaltung, Knau, sprach iiber die viehwirt-
schaftlichen Forderungen fiir die bauliche Gestaltung und die tech-
nische Einrichtung von Rinderstallen. Das Referat umri8 die Forde-
rungen der Landwirtschaft an die Bau- und Landmaschinenindustrie,
die erfiillt werden miissen, damit in den Stédllen gesunde Tiere auf-
wachsen und die Arbeiten fiir die Werktdtigen auf dem Lande er-
leichtert werden kénnen.

Dann berichtete der stellviertretende Direktor des Forschungs-
instituts fiir die Architektur lindlicher Bauten der Deutschen Bau-
akademie zu Berlin, Architekt Lammert, liber die Grundsitze der Pro-
jektierung von Rinderstallbauten. Dabei wurde iiber die Gestaltung,
die Standorte sowie iiber die Einrichtung der Stille gesprochen und
an Hand zahlreicher Bilder belegt, was man bisher falsch gehandhabt
hat und wie man es besser machen sollte. Im wesentlichen wurde ge-
fordert, vor Baubeginn von Stillen und Anlagen auf dem Lande einen
Teilbebauungsplan aufzustellen, der die perspektivische Entwicklung
der Gesamtanlage erklart.

Im letzten Hauptreferat wurden von Dr. Foltin, Leiter des Instituts
fiir Landmaschinenbau, Leipzig, die Moglichkeiten der Mechanisierung
von erd- und deckenlastigen Stallbauten sowie die Perspektive der
Entwicklung neuer Maschinen dargestellt. Danach kann bei planvoller
Anwendung der bereits vorhandenen Maschinen und Gerédte eine um-
fangreiche Mechanisierung der Arbeiten im Stall durchgefiihrt werden.
AuBerdem wird es moglich sein, diese Gerdte und Maschinen sinnvoll
fiir die zahlreich vorhandenen Bauten der LPG zu verwenden. Das
Referat veranschaulichte durch zahlreiche Bilder, wie die drei haupt-
sachlichsten Arbeitsgidnge im Stall: Milchwirtschaft, Futterwirtschaft
und Dungwirtschaft zweckentsprechend mechanisiert werden kdnnen.
Allerdings wird jede noch so gut semeinte Entwicklungsarbeit der
Landmaschinenindustrie untergeordnete Bedeutung haben, wenn es
nicht gelingt, der landwirtschaftlichen Praxis Mechanisierungssysteme
fiir ihre Stallbautypen zu erarbeiten, die konkrete Arbeitsgrundlagen
fir die Landwirtschaft sowie fiir die Bauwirtschaft bilden. Diese
Mechanisierungssysteme miissen deshalb als Rahmenarbeit fiir unsere
Republik entwickelt werden. Dazu noch fehlende Maschinen auf dem
Gebiet der Milchwirtschaft, Futterwirtschaft und Dungwirtschaft sind
schnell zu entwickeln und in die Produktion zu geben.

In der nachfolgenden Diskussion der beiden Arbeitsgemeinschaften
(erdlastige und deckenlastige Stallbautypen) wurden von zahlreichen
Praktikern und Wissenschaftlern der drei Fachgebiete die Probleme
eingehend erértert und die Notwendigkeit der Verbesserung der Bau-
durchfiihrung sowie der Mechanisierung der landwirtschaftlichen Ar-
beiten unterstrichen.

DK 061.31: 636.083.1

Faehkollegen aus dem Ausland berichteten

Am zweiten Konferenztag berichteten die Giste aus den befreun-
deten Léndern iiber ihre eigenen Erfahrungen auf diesem Gebiet.

Der Leiter der sowjetischen Delegation - Prof. Kudriawzew, Mos-
kau - hob die groBe Bedeutung hervor, die auch in der Sowjetunion
der Mechanisierung und Automatisierung der innenwirtschaftlichen
Arbeitsverrichtungen beigemessen wird. Prof. Piaiik, Warschau,
berichtete, daB auch in Polen nach Stalltypen fiir 100, 80 und 60 Rin-
der gearbeitet wird. Die Projektierung neuer Anlagen erfolgt nach
einem vorher aufgesteliten Bebauungsplan. )

Fiir die CSR referierte Ing. Bristela, Prag, iiber die Erforschung
der komplexen Mechanisierung der Futtermittelaufbereitung in sei-
nem Lande, als Grundlage einer sozialistischen Produktionsweise
in der Landwirtschaft. Als letzter Gast sprach Ing. Staminoff, Sofia.
Er berichtete von den Erfolgen seines Landes bei dem Bemiihen, in
Kiirze von einem riickstdndigen Agrarland zu einem Industrie-Agrar-
staat aufzusteigen. Prof. Rasd, Budapest, der an dieser Konferenz
leider nicht teilnehmen konnte, libermittelte eine wissenschaftliche
Arbeit seines Instituts tiber ,,Hammermiihlen**.

Ergebnisreiche Aussprache

AnschlieBend wurde von Dr. Mothes, Deutsche Bauakademie Ber-
lin, Giber die Diskussion der beiden Arbeitsgemeinschaften berichtet.

1. Zu den bautechnischen Fragen

Es wurde festgestellt, daB sowohl das Prinzip der deckenlastigen
Lagerung als auch das der erdlastigen Lagerung ihre Berechtigung
haben und je nach den ortlichen Verhaltnissen dieser oder jener
Stalltyp zur Anwendung kommen soll. Es ist notwendig, beide vor-
geschlagenen Typen in ihrer Kapazitit zu variieren. Als HéchstmaB
der Tierzahl sind 90 Kiihe anzusetzen. Dabei sollte die Moglichkeit

" bestehen, das Fassungsvermdgen der Berge- und der Lagerriume ent-

sprechend den landwirtschaftlichen sowie den betriebswirtschafttichen
Verschiedenheiten zu variieren.

1.1 Zum Typenentwurf des 90er Rinderstalles ergeben sich folgende
Vorschlage:

1.11 Milchwirtschaft
Die Milchwirtschaftsraume entsprechen den Anforderungen.

1.12 Futterwirtschaft

Der Riibenlagerraum soll ein Fassungsvermégen fiir den Bedarf
von sechs bis acht Wochen erhalten.

Der Spreubergeraum ist entsprechend zu vergré8ern.

Der Kraftfutterraum soll ebenfalls vergroBert werden, um auch
Trockenschnitzel fiir etwa vier Wochen einlagern zu kénnen. Bei den
Krippen wurde das Prinzip des tieferliegenden Futterraums aner-
kannt, es ist jedoch wiinschenswert, eine Krippenschale von gréBerem
Fassungsvermégen anzuwenden.

1.13 Dungwirtschaft

Fiir das Abstellen der Handgerate macht sich ein besonderer Ge-
riteraum notwendig.

Die Dungstitte kann entsprechend den 6rtlichen Verhiltnissen und
den Anforderungen durch die Mechanisierung auch zusammengelegt
werden.

1.2 Zum Typenvorschlag fiir 60 Rinder mit deckenlastiger Lagerung
ergaben sich folgende Vorschlage:

1.21 Milchwirtschaft

Die bauliche Lésung des Milchhauses fand allgemeine Zustimmung.
Es ist aber zu empfehlen, dhnlich wie beim 90er Stall, im Milchhaus
sanitire Raume und einen Aufenthaltsraum vorzusehen.

1.22 Futterwirtschaft

Zur Fiitterung und Futterlagerung gilt das iiber die Variations-
moglichkeit der Typen gesagte, also BergeraumvergroBerung, Riiben-
lager verdoppeln. Weiter soll das Kraftfutterlager auf sieben Tage
Lagerungsmoglichkeit geplant und der Spreubergeraum vergroBert
werden.

1.23 Dungwirtschaft
Es ergab sich in der Diskussion, da8 beim Mittellangstand 2,10 m
als AusgangsmaB bei der Bestimmung der Stalltiefen anzuwenden ist.
Fiir den spateren Einbau einer Entmistungsanlage jeder Form sind
0,60 m breite Kotplatten vorzusehen. i
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Den Konstruktionen und technischen Einzelheiten (wie z. B. An-
bindevorrichtung, Krippenschalen und Stallfenster) sind von seiten
der Bauindustrie und Landtechnik stirkere Beachtung zu schenken.

1.3 Dachausbildung bei beiden Stillen

Bei dem Stalltyp mit deckenlastigem Bergeraum ist die Anwendung
eines steiler geneigten Daches und dann mit moglichst harter Dach-
deckung (wie z. B. Dachziegel) zur Erzielung des gewiinschten groen
Dachraums iiber der Stalldecke sinnvoll. Bei dem Stalltyp mit eben-
erdig angebautem Bergeraum ist ein flach geneigtes Dach mit még-
lichst weicher Dachdeckung (wie z. B. Dachpappenerzeugnisse) be-
sonders aus wirtschaftlichen und baukonstruktiven Griinden anwend-
bar, unter der Voraussetzung einer Wirmedammung gegen den
Stallraum hin und unter der Bedingung, daB die Bauindustrie ein-
wandfreies, wetterfestes Bedachungsmaterial fiir solche flach geneig-
ten Dicher herstellt. Die Konferenz empfiehlt dem Ministerium fiir
Aufbau, diese Baufrage im Benehmen mit der Deutschen Bauakademie
und anderen Bauinstitutionen zu klaren. s

1.4 Bauhygiene
Fiir beide Stille ist noch zu fordern, daB den bauhygienischen
Fragen wie Liiftung und Wirmedimmung mehr Aufmerksamkeit als
bisher zu schenken ist. ) ¢ B
In weiteren Beratungen sind die Probleme zu kliren, die sich aus
den Gruppierungen von mehreren Stillen in einer Anlage ergeben.
Dafiir sollen die Agrar6konomen die Vorarbeiten leisten.

2. Zu den Fragen der Mechanisierung

Zu den Fragen der Mechanisierung erbrachten die Diskussionen in
den Arbeitsgemeinschaften fiir beide Stille folgende Vorschlige:

2.1 Milchwirtschaft

Die Konferenzteilnehmer waren im wesentlichen mit den Vor-
schldgen der Mechanisierung der Melkarbeit einverstanden. Jedoch
wurde festgestellt, daB entsprechend den &rtlichen Verhiltnissen das
vorgesehene Tiefkiihlaggregat nicht in jedem Fall eingebaut zu werden
braucht. Oft ist die vorgeschlagene Riesel- und Bassinkiihlung aus-
reichend fiir den Kiihlproze8.

An Stelle des bisherigen Verfahrens beim Eingie8en der Milch wird
die Weiterentwicklung der Milchférderer unter Ausnutzung des
Vakuums gefordert.

In bezug auf die Verwendung von Milchkannen und Melkeimern
ist zu sagen, daB doch mehr auf Tankbetrieb iibergegangen werden
muB.

2.2 Futterwirtschaft

In bezug auf die Futteraufbereitung und Zubringung sind die Ar-
beitsgemeinschaften im wesentlichen mit den vorgeschlagenen Ma-
schinen und Geriten einverstanden. Es wird lediglich gefordert, da
hinsichtlich einer Leistungsfiitterung der Tiere die Abgrenzung der
Futterkrippen ermoglicht wird.

Die Selbsttrankebecken miissen so verbessert werden, daB Keine
Wasserriickstande in ihnen verbleiben. ‘

Die vorgesehene gummibereifte Dreiradkarre fiir Hacksel, Dung
und sonstiges wird als eine gute Losung bezeichnet, jedoch wird vor-

Uber die gesamtdeutsche Tagung ,,Technik im Gartenbau*

Am 19. und 20. Marz 1955 wurde die erste diesjahrige Fachtagung
,,Technik im Gartenbau‘‘ abgehalten. Diese Veranstaltung war be-
sonders bedeutungsvoll deshalb, weil zum ersten Male westdeutsche
Wissenschaftler und Praktiker in diesem Kreise anwesend waren.

Im Vortragsteil der Tagung sprach zunichst Ing. Weber vom
Institut fiir Landtechnik der DAL, Potsdam-Bornim, iiber den ,,Stand
der Technik im Gartenbau, Probleme und Wege zu ihrer Losung'‘.
AnschlieBend hielt Prof. Dr. Reénhold vom Institut fiir Gartenbau der
DAL GroBbeeren, sein Referat iiber ,,Wege und Ergebnisse der
Gartenbauwirtschaft und ihre Bedeutung fiir die technische Weiter-
entwicklung*'.

Die nachfolgenden kurz gehaltenen Ausfiihrungen iiber allgemeine
Mechanisierungsfragen in der gértnerischen Produktion sollen einen
Gesamtiiberblick auf die Aussprache vermitteln, die in sechs Dis-
kussionsgruppen gefithrt wurde:

1. Gewdéchshausbau und technische Einrichtungen;

2. Transportprobleme im Gartenbau;

3. Mechanisierung im ‘- Gemiisebali ;-

4. Mechanisierung im Obstbau;

5. Mechanisierung im Zierpflanzenbau;

6, Gesamtdeutsche Arbeit des Zentralen Fachausschusses.

Zu 1. Das Mehrzweckegewidchshaus Typ 0 mit den Inneneinrieh-
tungen wird als eine Neuerung betrachtet. Zur allgemeinen Einfiihrung

ist es jedoch erforderlich, daB ein Zierpflanzeninstitut die Moglich-

geschfagen, hinsichtlich des Transports von Rauh- und Kraftfutter
eine tiefer liegende Transportkarre zu bauen, damit das Transport-
volumen sich vergréBert.

Die Maschinen und Geriate fiir die Riibenaufbereitung entsprechen
den Forderungen der Praxis. ' )

Fiir das rasche Austreiben der Tiere bei Brandgefahr und evtl.
spaterer Melkstandbenutzung wird eine mechanische Anbindevor-
richtung fiir mehrere Tiere gefordert. Diese kénnte beispielsweise im
Rahmen der Massenbedarfsgiiterproduktion hergestellt werden.

2.3 Dungwirtschaft

Die Konferenzteilnehmer fordern die baldige Losung der Mechani-
sierung der schweren Arbeiten in der Dungwirtschaft. Die Verwendung
luftbereifter Dreiradkarren und Hingebahnen kann nur als Zwischen-
I6sung angesehen werden. Die Weiterentwicklung und Produktions-
aufnahme 1956 der automatischen Entmistungsanlagen nach dem
Prinzip der Schubstange oder des Spiilens ist durchzufiihren. '

Fiir die Stapelung sowie fiir die Verladung des Dungs in Transport-
fahrzeuge oder Dungstreuwagen ist ein fahrbares Aufnahme- und
Verladegerat zu entwickeln und in die Produktion zu geben.

Im SchluBwort dieser Internationalen Tagung wurde vom Mitglied
des Vorstandes, Ing. Bostelmann, Leiter der HV MTS im Ministeri-
um fiir Land- und Forstwirtschaft, nochmals auf die Bedeutung der
Mechanisierung der innenwirtschaftlichen Arbeiten hingewiesen.

Zusammenlassung

Die Tagung darf als guter Auftakt in der Arbeit des Fachverban-
des Land- und Forsttechnik der KdT angesehen werden. Das Positive
und Erfreuliche an ihr war, daB Wissenschaftler und Praktiker
- Viehziichter, Architekten und Techniker - zu den Problemen ge-
meinsam Stellung nahmen und sie der Lésung néaher brachten. Das Pro-

" gramm der nichsten Fachtagung wird nun eine umfassenderé Themen-
stellung beinhalten, und zwar die Behandlung der Mechanisierung des
Gesamtkomplexes eines Rinderhofes.

Die Diskussionen und Beschliisse haben den verantwortlichen
Dienststellen, wie der Deutschen Akademie der Landwirtschafts-
wissenschaften, der Deutschen Bauakademie, dem Ministerium fiir
Land- und Forstwirtschaft und dem Ministerium fiir Allgemeinen
- Maschinenbau wichtige Hinweise zur Verfolgung ihrer Arbeitsziele

“gegeben. Die zweititige Konferenz hat allen Anwesenden gezeigt, wie

notwendig die kollektive Arbeit gerade auf dem Gebiet der Mechani-
sierung der landwirtschaftlichen Arbeiten ist. Die technisch-wissen-
schaftliche Zusammenarbeit auf dem Lande muB deshalb stark ge-
fordert werden. Die allumfassende Gemeinschaftsarbeit in den Be-
triebssektionen der MTS und LPG wird dann mithelfen, die groe
schopferische Kraft der zahlreichen Neuerer und Aktivisten der

Landwirtschaft, der Bauwirtschaft und der Landmaschinenindustrie |

fiir die wirtschaftlichen und gesellschaftlichen Ziele unserer Arbeiter-

und-Bauernmacht auf dem Lande erfolgreich anzusetzen. AK 2045
Dr.-Ing. E. Foltin,

Vorsitzender des Fachverbandes Land- und Forsttechnik
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keit erhilt, systematische Untersuchungen auf freiem Grund durch-
zufiihren. Des weiteren ist die Statik des Mehrzweckegewichshauses

zu liberpriifen und ein Normenblatt auf gesamtdeutscher Basis zu

entwerfen.

Zur Brennstoffeinsparung sind die Methoden einer rationellen Ver-
feuerung von Rohbraunkohle in den girtnerischen Betrieben in einer
speziellen Heizbroschiire zusammenzustellen. Besonders ist dabei
die Neuerung des Koll. Petereit zu beriicksichtigen.

Zu 2. Fiir das Transportproblem ergibt sich die dringende Aufgabe,
eine Technologie des innerbetrieblichen ' Transportwesens in der
giartnerischen Produktion zu erarbeiten und daraus folgende ent-
sprechende Entwicklungsprinzipien zu schaffen.

Zu 3. Die dringendste Forderung bei der Mechanisierung im Ge-
miisebau ist die Entwicklung einer Erdtopfmaschine, die das nach-
tragliche Pikieren iiberfliissig macht. Eine solche Erdtopfpresse soll
1000 Erdtépfe je Stunde herstellen. AuBerdem muB das Schwer-
gewicht auf die Fertigung von genormten girtnerischen Bedarfs-
giitern gelegt werden. .

Zu 4. Bei der Mechanisierung im Obstbau erweist es sich als not-
wendig, die im Entwurf bestehenden Arbeitsketten auf breiter Grund-
lage zu diskutieren und unter Zugrundelegung praktischer Erfah-
rungen und wissenschaftlicher Erkenntnisse auf den modernsten
Stand zu bringen. Die Ausfiihrungen des Koll. Gasser bestitigen dies
und sollten deshalb veroffentlicht werden.
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Uber die Obstlagerhiuser ist ein Erfahrungsaustausch diutchzu-
flihren, so daB bis zum Herbst 1955 Entwicklungsprinzipien fiir typi-
sierte Hiuser festgelegt werden kdnnen.

Die laufenden Entwicklungsarbeiten zum Baumschul-Rodegerit
sind unter Beriicksichtigung der Rodung von Einzelpflanzen zu er-
weitern. )

Zu 5. Fiir den Zierpflanzenbau ergeben sich Untersuchungen tiber
die Abhingigkeit des Wachstums von der Luftgeschwindigkeit.

Bei der CO, Trockeneisbegasung sind schnellstens die Daten der
giinstigsten Dauer und des giinstigsten Zeitpunktes fiir die Anwen-
dungstechnik auszuarbeiten. .

Zu 6. Um die gesamtdeutsche Arbeit im Gartenbau weiter zu for~
dern, sollen die Fachtagungen gesamtdeutschen Charakter tragen.

Im verstarkten MaQe sind auch Delegationen technisch interessier-
ter Gartner iiber den Zentralen FachausschuB auszutauschen.

AbschlieBend kann man zu dieser Tagung sagen, daB sie im Hin-
blick auf die gesamtdeutsche Arbeit und Weiterentwicklung der
Technik im Gartenbau ein unbestrittener Erfolg war. Die Diskussion
und die SchluBworte der Beteiligten haben dies deutlich erkennen
lassen. Es ist nun unsere Aufgabe, dieser Tagung recht bald weitere
dieser Art folgen zu lassen, damit die Entwicklung der Technik im
Gartenbau immer erfolgreicher vorankommt.

Der Zentrale Fachausschuf} ,,Technik im Gartenbau‘* hat die in
der Tagung diskutierten Punkte bereits beraten und inzwischen ent-
sprechende Beschliisse gefaBt. Danach werden in Kiirze einige Bro-
schiiren ausgearbeitet, die zur Hebung des girtnerisch-technischen
Niveaus beitragen sollen.

Gartenbau-Ing. Vogel

AK 2026 Institut fiir Gartenbau, GroBbeeren

Standazdisiczung — Wormung

Aus der Arbeit der internationalen Schleppernormung

Von Ing. K. H. BAUM, Schénebeck

Die stindig fortschreitende Mechanisierung und Motorisierung der
Landwirtschaft mit dem Ziel, den Handarbeitsaufwand zu vermin-
dern oder-ganz einzusparen, stellt die Landtechnik laufend vor neue
Aufgaben. Bei der Losung dieser Aufgaben kann man jedoch nicht fiir
eine Mechanisierung um jeden Preis eintreten, sondern man muf da-
bei die Rentabilitiat, also wirtschaftliche Gesichtspunkte, beachten.

Ein wichtiges Mittel, die Mechanisierungsaufgaben so rationell wie
moglich zu gestalten, ist die technische Normung und dabei besonders
die. konstruktive Normungsarbeit und Typisierung. Voraussetzung,
die Produktivitat zu steigern, ist eine enge Zusammenarbeit zwischen

dem Normeningenieur, dem Konstrukteur und dem Fertigungs-*

ingenieur.

Bei der Losung kiinftiger Probleme muB die Verbesserung unserer
Normungsarbeit, als der Grundlage jeder geordneten Zusammen-
arbeit, besonders beachtet werden. Die erfolgreiche Teilnahme am
internationalen industriellen Wettbewerb auf simtlichen Gebieten
der Technik verlangt die Erarbeitung von giiltigen Normen iiber,die
Lindergrenzen hinaus. Eine wechselweise Belieferung von Zubehor-

" und Ersatzteilen setzt voraus, die verschiedenen Lindernormen fiir

Entwicklung und Fertigung durch international giiltige Normen zu
ersetzen oder anzugleichen. Diese in Gemeinschaftsarbeit geschaffe-
nen Standards sind die Grundlage fiir Ordnung und Leistungssteige-
rung in Technik, Verwaltung, Wirtschaft und Wissenschaft.

Deshalb sollte das Amt fiir Standardisierung sich in Zukunft mehr
als bisher dafiir einsetzen, daB an den Ausarbeitungen international
giltiger Normen auch Vertreter unserer Republik teilnehmen. Dazu
miissen vor allem die Voraussetzungen fiir eine wirklich fruchtbrin-
gende Zusammenarbeit zwischen den betreffenden Stellen geschaffen
werden.

Eine erstmalige Beteiligung vdn Vertretern der DDR an der 3. In-
ternationalen Norrnensitzung der ISO, Sektion Ackerschlepper und

- Sektion Landmaschinen, war im November 1954 in Lissabon geplant,

wo eine gesamtdeutsche Delegation auftreten sollte. Eine Ausreise
der Vertreter der DDR war wegen zu kurzer Vorbereitungszeit be-
dauerlicherweise nicht moglich. Die nachste I1SO-Tagung fiir Acker-
schlepper und Landmaschinen soll in Italien stattfinden. Eine erfolg-
reiche Teilnahme unserer Vertreter diirfte jedoch in Frage gestellt
sein, wenn die erforderlichen Vorbereitungsarbeiten nicht bald auf-
genommen werden.

Vor 1939 war die ,,International Federation of the National Stan-
dardisation Associations‘‘ (ISA) fiir die iiber den Bereich eines Lan-
des hinausgehenden Normungsarbeiten zustindig. Nach 1945 wurde
‘hierfiir die ,,International Standardisation Organisation‘* (ISO) ge-

bildet, die ihren Sitz in Genf hat. Seit 1952 ist Deutschland ISO- *

Mitglied und nimmt demzufolge wieder an der internationalen Nor-
.mungsarbeit teil.

Die praktische 1SO-Arbeit wird in einer Reihe von: technischen
Komitees geleistet. Fiir Ackerschlepper besteht das technische Komi-
tee ISO-TC 22 - Automobile Sektion 22 ,,Trakteurs Agricoles**
(ISO-TC 22 T). Das Sekretariat der Sektion TC 22 T ist der franzési-
schen Gesellschaft der Normung ,,Association Frangaise de Normali-
sation'* (AFNOR) - Rue Notre Dame de Victoires, Paris - iibertragen.
Das ‘Aufgabengebiet fiir Landmaschinen wird von dem Komitee
TC 23 wahrgenommen, dessen Federfithrung der portugiesischen
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Normungsorganisation iibertragen wurde. Deutsche Verbindungs-
stelle zum Komitee ISO-TC 22 ist der FachnormenausschuB8 Kraft-
fahrzeugindustrie (FAKRA) Frankfurt/Main - M 4. Fiir die inter-
nationalen Tagungen der Komitees TC 22 T und TC 23 wird der
deutsche Standpunkt in den Sitzungen des Fachnormenausschusses
Landmaschinen, Traktoren im Deutschen NorménausschuB erarbeitet.
Vertreten sind im TC 22 T die nationalen Normungsorganisationen
folgender Linder:

Schweden - Niederlande - Belgien - Deutschland - England -
Frankreich - Schweiz - Polen - Sowjetunion - Tschechoslowakei -
Italien — Spanien - Portugal - USA - Kanada ~ Australien.

Es tagte zum erstenmal im Oktober 1950 und erarbeitete ein nach
Dringlichkeitsstufen aufgestelites Arbeitsprogramm mit folgenden
Punkten: ’

Gruppe A:

1. Zapfwelle;

2, Anhingevorrichtung
a) fir Anhédnger, b) Anhidngeschiene (Form, Abmessung und
Lage), ¢) fiir Anbaugerite;

3. Schlepperspurweite (fiir Ketten- und Radschlepper);

4. landwirtschaftliche Reifen;

5. Hubvorrichtung;

6. Riemenscheibe;

7. Bedienung und Lenkung (Lage der Hand- und FuBhebel).

Gruppe B: .
Schlepperpriifung; genaue Definition der in den Versuchsproto-
kollen gebrauchten Begriffe.
Die zweite Sitzung des Komitees TC 22 , Trakteurs Agricoles'* fand
Ende 1952 in Paris statt.

Entsprechend dem in der ersten Sitzung aufgestellten Arbeits-

programm erstreckten sich die Verhandlungen auf folgende Punkte:

1. Zapfwelle: a) Profil, b} Drehzahl, ¢) Drehsinn, d) Lage;

2. Anhéangevorrichtung: a) fiir Anhédnger, b) fiir Anhdngegerite,
c) fiir Anbaugerite;
. Spurweite;

. Luftreifen;
Hubvorrichtung;

. Riemenscheibe;

. Schlepperpriifung.

\IO:UI-h(A'

Die Ergebnisse der zweiten Tagung des Komitees Ackerschlepper
wurden in den Resolutionsentwiirfen 1 bis 16 festgelegt. In die Re-
solution 16 wurden folgende Punkte aufgenommen, die dem Arbeits-
programm angefiigt werden sollen:

Raiderbefestigung;-

System fiir die Anbringung von Apbauarbeitsgeriten,

Sicherheitsvorrichtungen fiir die Zapfwelle.
Resolution 1: Arbeitsprogramm

AnschluBmaBe fiir Schlepperrdder.

Resolution 2: Zapfwelle

Abmessung: Welle mit 35 mm (13/3"’SAE) bis zur Motorleistung
von 45 PS (einschlieBlich) fiir normale Motordrehzahl bei Anhinge-
schienenarbeit.
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Welle mit 44 mm (13/,”” SAE) fiir die iiber 45 PS liegenden Motor-
leistungen unter den gleichen Bedingungen.

Drehzahl (siehe Resolution 21).

Drehsinn: Uhrzeigersinn fiir die hintere Zapfwelle fiir einen in Fahrt-
richtung blickenden Beobachter.

Hohe der Zapfwellenmitte iiber dem Boden: 650 4+ 150 mm; Eng-
land und die Schweiz halten ihre Auffassung aufrecht, daB die Tole-
ranz 4 75 mm betragen solite.

Entfernung von der Mittelebene (vertikal, von den Réadern gleich
weit entfernte Lingsebene): Die Entfernung der Zapfwellenachse von
der Mittelebene darf 75 mm nicht iibersteigen.

Rcesolution 3: Wagenanhdngevorrichiung
(Siehe auch_Resolution 10.)

Resolution 4: Anhdngeschienen
(Siehe Resolution 11.)

Resolution 5: Vorrichtung fiir den Anbau von Arbeitsgeriten

(Siehe auch Resolution 12.)

Die Anbaugerite sollen in zwei Punkten mit dem Schlepper ver-
bunden werden. lhre horizontale Entfernung soll immer 700 mm _be-
tragen. Beide Punkte bewegen sich in zwei Ebenen, die vertikal,
parallel und symmetrisch zur Schlepperlingsmittelebene liegen. In
ihrer tiefsten Arbeitslage missen sie bis zu einem Abstand von min-
destens 150 mm iiber den Boden gesenkt werden konnen.

Resolution 6: Schlepperspurweite

Die Mehrheit der Sitzungsteilnehm er sprach sich fiir eine kontinuier-
liche Spurverstellung aus. Die schweizerische und die spanische Dele-
gation schlossen sich der von deutscher Seite vertretenen Auffassung
an, daB es geniige, zwei Spurweiten (1250 und 1500 mm) vorzusehen.

Resolution 7: Hubvorrichtung

Das Komitee beschlieBt, zu unterscheiden zwischen Hubvorrich-
tungen fiir Anbaugerite, die zu seinem Arbeitsbereich gehéren, und
den Hubvorrichtungen fiir gezogene Arbeitsgerdte, die moglicherweise
zum Bereich des Komitees 1SO-TC 23 (Landmaschinen) zdhlen.

Resolution 8: Landwirtschaftliche Reifen
Das Komitee halt es fiir wiinschenswert, die landwirtschaftlichen
Reifen ebenso wie die Felgen international zu normen.

Resolution 9: Lage der Zapfwelle zu der Anhdngeschiene, Freiraum

um die Zapfwelle

Das Komitee beschlieBt, den Freiraum um die Zapfwelle so festzu-
legen wie dies in 1SO-TC 22 (England -2) 36 und in der Zeichnung
I1SO-TC 22 T (Sekretariat -14) definiert ist und den horizontalen Ab-
stand des Zapfwellenendes vom Mittelpunkt des Befestigungsloches
in der Anhdngeschiene mit 355 4 10 mm festzulegen. Die Zeichnung
sieht vor, daB der Freiraum um die Zapfwelle kugeliormig sein soll.

Resolution 10: Anhdangekupplung
Die Abmessungen sollen gewihrleisten, da jeder beliebige Anhdnger
an jeden beliebigen Schlepper angehidngt werden kann.

Resolution 11: Anhdngeschiene

Entsprechend der Resolution 9 beschlieBt das Komitee die folgen-
den MaBe anzunehmen:

Abstand des hinteren Zapfwellenendes von der Mitte der Bohrung
in der Anhingeschiene 355 4 10 mm. Hochste Hohe der Anhinge-
schienenoberkante iiber der Standfliche bei tiefster Lage der An-
hangeschiene: 275 mm.

Geringste Hohe der Anhingeschienenoberkante iiber der Stand-
fliche bei hochster Anhidngeschienenlage 425 mm.

Weiterhin beschlieBt das Komitee, folgende MaBe anzunehmen:
Durchmesser der Bohrung in der Anhingeschiene bis 45 PS: 22 mm,
iber 45 PS: 33 mm, Dicke der Anhingeschiene: = 32 mm.

Resolution 12: Hubvorrichtung
(Siehe Resolution 25.)

Resolution 13: Riemenscheiben

Das Komitee beschlieBt, die Umfangsgeschwindigkeit der Schlep-
perriemenscheiben mit 16 m/s 4 6% zu normen bei der Motordreh-
zahl, die vom Hersteller fiir die Arbeiten mit der Riemenscheibe fest-
gelegt ist. Es sollte ein Freiraum von mindestens 25 mm zwischen
dem in Bewegung befindlichen Riemen und jedem Teil des Schieppers
eingehalten werden. Die Mindestbreite der Riemenscheibe wird fest-
gelegt auf 150 mm.

Falls eine zweite liber 16 m/s liegende Geschwindigkeit vorgesehen
wird, mufB diese 21 m/s betragen.

Resolution 14: Bedienung und Lenkung des Schleppers
Lage der Hand- und FuBhebel wird international nicht genormt.

Resolution 15: Schlepperpriifung
Arbeitsgruppe 1 gebildet (siehe Resolution 17).

Resolution 16: Arbeitsprogramm

Die folgenden Fragen sollen dem Arbeitsprogramm hinzugefiigt
werden: Raderbefestigung, System fiir die Anbringung von Anbau-
Arbeitsgeraten, Sicherheitsvorrichtungen fiir die Zapfwelle.

Daran anschiieBend tagte ebenfalls in Paris das Komitee TC 23
(Landmaschinen) mit den gleichen Landervertretungen. Diese Tagung
war die erste seit der Griindung des Komitees TC 23.

Vom 10. bis 13. November 1954 tagte erneut das Technische Komitee
TC 22T in Lissabon.

Die Beratungen behandelten folgende Punkte: Zapfwelle, Zug-
schiene einschlieBlich schwingende Zugpendel, Anhingerkupplung,
Gerdteanbau, Schlepperpriifungen, Schlepperreifen, Befestigungs-
vorrichtung flir Schlepperrader, Hubvorrichtung fiir Anhingegerite,
Schutzvorrichtung fiir Zapfwelle.

Das Ergebnis dieser Tagung wurde in den Resolutionen 17 bis 29
festgelegt.

Resolution 17: Arbeitsgruppz 1 — Schlepperpritfunger — wird erweitert.

Resolution 18: Zapfwelle der Ackerschlepper

Abmessungen der Zapfwelle:

Die Entwurfsempfehlung, die die Abmessung der Zapfwelle fiir
Ackerschlepper betrifft, soll aufgestellt werden gemid8 dem Vorschlag
Nr. 2 (Dokument ISO-TC 22 T [Sekr.-17] 54) des Sekretariats. Diese
Abmessungen sollen einerseits in mm (Gr68t- und Kleinstwerte) mit
2 Dezimalen, andererseits in Zoll gemidB SAE-Handbuch ausgedriickt
werden.

Eine Entwurfsempfehlung wird die Abmessungen der verschiedenen
Kupplungsbestandteile und ihre Lage unter Beriicksichtigung der Lage
der anderen Teile des Schleppers angeben.

Resolution 20: Dreipunktanfhingung fitr Anbaugerdte

Annahme der britischen Norm BS 1841~1951 wird empfohlen mit
MaBangaben in Zoll und in mm entsprechend dem deutschen Normen-
entwurf DIN 9674. Der vertikale Abstand 460 mm (18”’) zwischen
der unteren und der oberen Gerdteachse ist als ein KleinstmaB an-
zusehen.

Resolution 21: Drehzahl der Zapfwelle
von 540 4 10 U/min soll in einer entsprechenden Entwurfsempfeh-
lung festgelegt werden.

Resolution 22: Normung der landwirlschaftlichen Reifen
Arbeitsgruppe 2 gebildet.

Resolution 23: Befestigung der Schlepperrider

Arbeitsgruppe 2 ist auch hierfiir zustindig. Die Arbeitsgruppe 2
soll bei ihrer Priifung die bestehenden internationalen Normen fiir die
Vorderrider-Befestigung beriicksichtigen und sicherstellen, daB Vor-
schlige fiir internationale Normen einen moglichst umfassenden An-
wendungsbereich haben.

Resolution 24: Schutzvorrichtung [iir die Zapfwelle

Sekretariatsvorschlag Dokument ISO-TC 22 T (Sekr.-24/62) wird
als Grundlage fiir .eine Entwurfsempfehlung beziiglich Zapfwellen-
Schutzschild angenommen.

Resolution 25: Hubvorrichtung fiir Arbeitsgerite
Frage der hydraulischen Hubvorrichtung fiir Arbeitsgeriate soll in
der nédchsten Sitzung gepriift werden.

Resolution 26: Schlepperpriifungen
Die Vorschlige der Arbeitsgruppe 1 nimmt das Komitee 1SO TC 22T
als Grundlage fiir eine Regelung der Ackerschlepperpriifungen:

A. Ziel einer internationalen Normung der Schlepperpriifungen
Die internationale Normung der Schlepperpriifungen sollte

1. die Durchfiihrung der Versuche und die Darstellung der Resultate
auf einer einheitlichen Grundlage erlauben; die wesentlichen Daten
der Schlepperleistungen sollen unter Bedingungen angegeben werden,
die dem praktischen Gebrauch entsprechen;

2. einen moglichst genauen Vergleich der Schlepperleistungen, wie sie
in den verschiedenen Lindern gemessen werden, ermoglichen.

Diese Definition hat zur Folge: d
a) daB in die genormten Priifungen die Versuche experimenteller Art
fiir Zwecke der Entwicklung nicht einbezogen werden;

b) daB Priifungen lediglich an absolut serienmiBigen Schleppern
durchgefiihrt werden.

Im Hinblick hierauf miissen einmal die Einstellungen aller Schlep-
perorgane (insbesondere diejenigen des Vergasers und des Einspritz-
systems) mit denjenigen iibereinstimmen, die vom Hersteller in seiner
Betriebsanleitung vorgesehen sind. Zum anderen kann der Schlepper
versehen sein mit jeder handelsiiblichen Rad- oder Gleiskettenaus-
riistung einschlieBlich Belastungsgewichte; Wasserfiillung in den
Reifen kann ebenfalls vorgesehen sein.

Bei den Schleppern mit Luftreifen darf die gesamte Belastung eines
Reifens nicht gréBer sein als vom Reifenhersteller festgelegt.
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B. Begriffsbestimminng
L. Nenndrehzahl

Die Nenndrehzahl wird durch den Schlepperhersteiler in U/min
angegeben. Es konnen zwei Nenndrehzahlen bestehen, eine fiur die
Arbeit mit der Riemenscheibe, die andere fiir die Arbeit mit der Zug-
schiene beim fahrenden Schlepper.

Zur Frage der Reglereinstellung ergab sich eine Mehrheit dafiir,
daB die entsprechenden Vorschlige des Sekretariats angenommen
werden sollen.

2. Motorleistung

Die Motorleistuhg ist die an der Kurbelwelle des mit allen normalen
Zubehorteilen ausgeriisteten Motors gemessene Hochstleistung. Die
Zubehorteile miissen bei der Messung in Betrieb sein. Die Pumpe der
Hydraulik soll nur dann abgeschaltet werden, wenn dies fiix die nor-
male Arbeit in der Landwirtschaft vorgesehen ist. Wenn eine Ab-
schaltung nicht mdglich ist, soll die Pumpe der Hydraulik ange-
schlossen bleiben und im Leerlauf mitlaufen.

3. Riemenscheibenleistung

Die Riemenschcibenleistung ist die mit dem Dynamometer ge-
messene Hochstleistung bei Riemeniibertragung. Der Riemenschlupf
darf 29 nicht iibersteigen und der Reglerhebel muB in der vom Her-
steller fiir die Riemenscheibenarbeit empfohlenen Stellung stehen.

4. Zugschienenleistung

Die Zugschienenleistung ist die an der Zugschiene verfiigbare
Hochstleistung auf einer horizontalen Ebene - StraBe oder landwirt-
schaftlicher Boden - fur jeden Gang. Der Reglerhebel mufl sich in
der vom Hersteller fiir die Zugschienenarbeit empfohlenen Lage be-
finden. Die Zugvorrichtung mul horizontal sein. Die Angabe der
Zugschienenlcistung hat nur dann Bedeutung, wenn gleichzeitig fol-
_gende Faktoren genannt werden: Schleppergeschwindigkeit, Schlep-
pergewicht, Verteilung des Schleppergewichtes, Art und Verfassung
des Bodens oder der Strale und die Hohe der Anhangeschiene.} ..

9. Spezifischer Kraftstoffverbrauch

Der spezifische Verbrauch wird in Gewichtseinheiten je PSh an-
gegeben. Der spezifische Verbrauch ist das Verhaltnis zwischen dem
stiindlichen Verbrauch in Gewichtseinheiten und der entsprechenden
Leistung. Es sollte unterschieden werden zwischen dem spezifischen
Verbrauch am Motor, an der Riemenscheibe und an der Zugschiene.

6. Hochste Zugkraft an der Schiene

Die hochste Zugkraft an der Schiene ist das MaB der auf x Metern
erhaltenen héchsten mittleren Zugkraft, die der Schlepper an der
Anhdngeschiene bei waagerechter Zugrichtung abgeben kann.

Die Angabe der Zughakenkraft hat nur dann Bedeutung, wenn
gleichzeitig folgende Faktoren genannt werden: Schleppergeschwindig-
keit, Schleppergewicht, Verteilung des Schleppergewichtes, Art und
Verfassung des Bodens oder der StraBe und die Hohe der Anhinge-
schiene,

7. Schlupf

Der Schlupf wird bestimmt durch eine der folgenden Formeln:

e Nl 1
oder 2l B
Iy ny

Hierbei bedeuten:
!, die durch die angetriebenen Rdder oder Ketten zuriickgelegte
Strecke, wenn kein Schlupf vorhanden ist;
die durch die angetriebenen Rader oder Ketten zuriickgelegte
Strecke, wenn der Schlepper unter Belastung fahrt;
i) die Zahl der Umdrehungen der angetriebenen Rider oder Ketten,
wenn der Schlepper belastet ist;
die Zahl der Umdrehungen der Rader oder Ketten, wenn kein
Schlupf vorhanden ist.

C. Liste der zu normenden Priifungen

1. Die Motorprifungen sollen nicht in die internationale Norm ein-

bezogen werden.

. Die Riemenscheibenpriifungen werden durchgefiihrt, wenn der

Schlepper eine Riemenscheibe besitzt.

3. Die Priifung an der Zapfwelle soll nur dann durchgefiihrt werden,
wenn der Schlepper nicht mit einer Riemenscheibe ausgerustet ist.

4. Die auf.einer Strafe mit bestmoglichen Adhisionsbedingungen
durchgefiihrten Zugschienenpriifungen sind in der internationalen
Norm vorgesehen.

5. Die Pritfungen an der Zugschiene auf landwirtschaftlichen Boden
sollen zunéchst nicht in die internationale Norm einbezogen werden.
Jedoch sollte diese I'rage spidter gepriifft werden, da gewiinscht
wird, derartige Messungen in die Priifregeln aufzunehmen.

(&)
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6. Die Priifungen, die unter dem Titel ,,Prifung beim landwirtschaft-
lichen Einsatz des Schleppers' im Dokument 1SO-TC 22 T
(Sekr.-2) erscheinen, sollen bei einer kiinftigen Sitzung der Arbeils-
gruppe gepriift werden auf der Grundlage der detaillierten Be-
merkungen und Vorschlige, die die Komiteemitglieder dem Sekre-
tariat einreichen sollen.

Die Arbeitsgruppe 1 soll die vorstehenden Festlegungen vor der
nachsten Sitzung vervollstindigen.

Resolution 27: Abmessungen der Anhangeschiene

Die in Resolution 1} genannten Abmessungen gelten sowohl fiir
schwingende Zugschienen (Zugpendel} als auch fiir feste Anhinge-
schienen.

Resolution 28: Lage der Anhédngeschienen

Der in Resolution 11 erwahnte Abstand (335 mm zwischen der
Verbindungslinie der Lochmitte in der Anhdngeschiene und dem Zapf-
wellenende) gilt fir alle festen und schwingenden Zugschienen, jedoch
picht {iir die Mittenverbindungslinie der Kugeln am Ende der unteren
Lenker bei der Dreipunktaufhingung.

Resolution 29: Lage der Zapjwelle

Die Bestimmungen fiir den waagerechten Abstand des Zapfwellen-
endes einerseits von der Mittenverbindungslinie der Kugeln bei dcr
Dreipunktaufhingung, andererseits vom Ende der Hinterradreifen
sollen auf Grund einer spiteren Priifung festgelegt werden.

AnschlieBend an die Sitzungen des Komiteces TC 22 T tagte das
Technische Komitee TC 23 und beriet iiber internationale Land-
maschinennormung.
Literatur

DIN-Mitteilungen Bd. 32 {1953) H. 2 S. 54.
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Internationale Landmaschinen- und Schleppernormung. Q. Stauffer.

Landtechnik (1953) H. 3 S. 65.

Normung bei Landmaschinen und Ackerschleppern. O. Staujjer.

Landtechnik (1954) H. 9 S. 221.
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Wir laden Sie ein

wahrend der Leipziger Herbstmesse 1955 unseren Ausstellungs-

stand zu besuchen. Sie finden uns wie bisher im

Sonderbau II des Hansahauses, Leipzig € 1
Grimmaische Strafle.

Wir geben Ihnen dort einen umfassenden Uberblick auf
unsere gesamte technisch-wissenschaftliche Fachliteratur, dar-
uber hinaus stehen unsere dort anwesenden Fachredakteure
und Lektoren zu jeder gewunschten Auskunft zur Verfiigung.

Sie erhalten dadurch eine gute Gelegenheit, sich tber alles
Wissenswerte der neuen Fachliteratur Ihres Fachgebietes zu
unterrichten.

Dabei konnten Sie gleichzeitig eine Auswahl von Bichern
vornehmen, die zur Auszeichnung am 13. Oktober fiir beson-
ders gute Leistungen in Ihrem Betrieb geeignet sind.

Wenn Sje die Messe nicht besuchen, dann schreiben Sie uns
bitte. Wir sind gern bereit, lhnen fiir die Pramiierung am
13. Oktober ein Buchsortiment zuzustellen, aus dem Sie Bicher
fiir Ingenieure, Traktoristen usw. entnehmen Lkonnten. Die
Ansichtssendung kann Ende Oktober von Ihnen abgerechnet
bzw. zurilickgegeben werden, wenn Sie es nicht vorziehen soll-
ten, sie in den Bestand Ihrer Werkbiicherei einzugliedern. Die
Bezahlung darf aus dem Direktorfonds erfolgen.

Fachbuch upd Fachzeitschrift

wollen Lhre Freunde sein und Ihnen bei der Arbeit helfen!

VEB VERLAG TECHNIK
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Verbesserungsvorschlige, Gebrauchsmuster, Patente 333"

Verbesserungsvorschlége, Gebraunchsmuster und Patente

45¢ 28/50 ,,Vorrichtung am Mihdreseher zum Abladen von ge-
fiillten Getreideséicken‘*

Patent Nr. 910360 - 3. Mai 1954 - DK 631.354.2.029

Aktiebolaget Westerasmaskiner, Morgongdva (Schweden)

Bei vielen Mahdreschern stehen die Sicke beim Fiillen direkt auf
der Plattform. Wenn ein Sack mit Getreide gefiillt ist, wird die da-
zugehorige Abfiilleinrichtung geschlossen und die andere Abfiillein-
richtung,-unter der vorher ein leerer Sack angebracht worden ist, ge-
offnet. Der gefiillte Sack wird zur Sackrinne hingeschoben und gleitet
dann auf dieser hinab, bis er von einem am unteren Rand der Rinne
angebrachten Stopporgan angehalten wird. Dort bleibt der Sack
liegen, bis ein zweiter Sack gefiillt ist und auf die Rinne gebracht
wird. Darauf wird das Stopporgan freigegeben, so daB je zwei Sicke
auf die Erde gleiten.

Bild 1, Sackrutsche an
Mahdreschern

Diese Bauart der Mdhdrescher hat den Nachteil, daB die Bauhdhe
der Plattform iiber dem Boden gro8 wird. Es ist ferner umstéandlich,
einen Sack schrig iiber die Plattform und an dem anderen unter
Fiillung stehenden Sack vorbeiziehen zu miissen, um zur gemein-
samen Sackrinne zu gelangen.

l;iDie Erfindung (Bild 1), die diese Nachteile vermeidet, ist im wesent-
lichen dadurch gekennzeichnet, daB fiir jede der unter den Abfiill-
einrichtungen ¢, 4 befindlichen Sacklagen eine besondere Rinne a, b
angeordnet ist, auf die der dazugehorige Sack direkt gekippt werden
kann. Die beiden Sackrinnen sind beziiglich ihrer Bauart vorteilhaft
zu einer Einheit zusammengebaut.

Dadurch, daB fiir jede Sacklage eine besondere Sackrinne a, b an-
geordnet ist, kann man auch dafiic sorgen, daB das Uberleiten der
Sacke auf die Sackrinne auf eine sehr bequeme Weise erfolgt. Zu
diesem Zweck ist vorzugsweise unterhalb der Abfiilleinrichtungen
¢, d je ein kippbarer Korb ¢, f angebracht, in dem der Sack beim Fiillen
rubht und mit dessen Hilfe der Sack direkt in die dazugehdrige Rinne
gekippt werden kann.

45¢ 3/05 , Kaligeblise fiir Mihdrescher

Gebrauchsmuster Nr. 1688007 - 8, Juli 1954 - DK 631.361.2
H. & W. Friizen, Coesfeld (Westfalen) .

Kaffgeblise, die gleichzeitig das Kaff der ersten und zweiten
Reinigung absaugen, sind bekannt. Dabei wird das Kaff durch An-
saugkanile der Ansaug6ffnung des Gebldses direkt zugefiihrt, so daB
die mit dem Kaff mitgefiihrten K&rner durch das Gebldse angesaugt
und fortgeblasen werden, also verlorengehen.

Die Neuerung in Bild 2 hat demgegeniiber den Vorteil, daB die mit
dem Kaff ankommenden Korner zuriickgewonnen werden koénnen.
Dabei wird sowohl das' Kaff der ersten Reinigung a als auch das Kaff
der zweiten Reinigung & in eine Rinne 4 geleitet, die vor der Ansaug-
© offnung des Kaffgeblases ¢ hin- und hergehend angeordnet ist. Das
Kaffgebldse ¢ saugt mittels eines Saugriissels ¢ aus dieser Rinne das
vorbeilaufende Kaff an. Die Ansaugwirkung kann durch den in der
Hohe verstellbaren Ansaugstutzen reguliert werden. Aber auch durch
einen Schieber g, der vor der Ansaugdffnung f des Kaffgebldses ¢ an-
geordnet ist, kann die Ansaugwirkung entsprechend der Notwendig-

keit durch Querschnittsverianderung der Ansaugoffnung verstellt
werden. Hierbei kann die Saugwirkung so veridndert werden, daB das

die Rinne passierende Kaff restlos abgesaugt wird, jedoch die im Kaff -

befindlichen Kérner an der Ansaug6ffnung vorbeilaufen und am Ende
der Rinne aufgefangen werden. Durch die Riickgewinnung der Ko6rner
aus dem Kaff ergibt sich als weiterer Vorteil, daB man bei schwer zu
reinigendem Getreide in beiden Reinigungen a und b viel Wind geben
kann und dabei die mit dem Kaff fortgeblasenen Koérner nicht ver-

lorengehen, sondern durch die beschriebene Vorrichtung wieder zu- -

riickgewonnen werden.

Zwischen der ersten Reinigung 4 und der Rinne 4 ist ein in der Héhe
verstellbarer Schieber ! angeordnet, der verhindert, daB an dieser
Stelle Korner in die Rinne geblasen werden. Der aus der ersten Reini-

.gung ankommende Wind kann an der Stelle, wo das aus der ersten’

Reinigung kommende Kaff an der Rinne umgelenkt wird, durch ein
hier angeordnetes gelochtes Siebblech  austreten. An der unteren
Seite des Kanals, der das Kaff der zweiten Reinigung leitet, ist ein
Schieber k& so angeordnet, daB an dieser Stelle der Abstand zwischen
Rinne und Kanal zwecks Regulierung der Ansaugstirke veridndert
werden kann. )

Bild 2. Kaffgeblise fir = f—-————J
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4be 4/04 ,Dreschvorrichtung fiir Dreschmasehine bzw. Mih-
drescher*

DWP Nr. 410 - 6. April 1954 - DK 631.361.2
Inhaber: Erwin Bayn, Singwitz bei Bautzen

.Es sind bereits Dreschmaschinen gebaut worden, bei denen mehrere
parallel hintereinander angeordnete und das Dreschgut nacheinander
erfassende Dreschvorrichtungen arbeiten, von denen die eine héher
liegt als die andere. Bei diesen bekannten Anordnungen wird das
Dreschgut von oben nach unten, also in absteigender Richtung, oder
von unten nach oben in aufsteigender Richtung den Dreschvorrich-
tungen zugefiihrt. Die Anordnung der zwei Dreschvorrichtungen
hintereinander verfolgt den Zweck, den Ausdrusch und das Aus-
schiitteln des Dreschgutes durch die zweite Dreschvorrichtung zu
verbessern, um auf diese Weise die Schiittelvorrichtung in der Dresch-
maschine zu ersparen und dadurch die Bauldnge und das Gewicht zu
verringern.

ErfindungsgemiB wird dies dadurch erreicht, daB in der Dresch-
maschine oder dem Mahdrescher eine Dreschvorrichtung a langs und
die andere Dreschvorrichtung b quer zur Fahrtrichtung angeordnet
ist. Beide Dreschvorrichtungen sind seitlich zueinander versetzt.
Zwischen den beiden Dreschvorrichtungen ist ein’ schnellaufendes
Fordermittel ¢ angeordnet, das das aus der Dreschvorrichtung a aus-
geworfene Dreschgut zur Dreschvorrichtung b leitet. Oberhalb der
Dreschvorrichtung b ist ein Leitblech 4 angeordnet, wodurch das aus-
geworfene Stroh in die Strohbergungsmaschine geleitet wird (Bild 3).

a4 b

¢
Fahrtrichtung

a

s,

(AgA 257 3]

Bild 38, Dreschvorrichtung fiir Dreschmaschine
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45e 4/03 , ,Trommelhickselmaschine, insbesondere Mih- oder
Sammelhidcksler mit Absauggeblise‘

Gebrauchsmuster Nr. 1687267 - 17. April 1952 - DK 631.361.2

Inhaber: Maschinenfabrik Fakr AG., Gottmadingen (Krs. Konstanz)

Gegenstand der Neuerung ist eine Trommelhickselmaschine, ins”
besondere eines Mih- und Sammelhickslers mit Absauggeblise, die
durch Einbau einer Dreschvorrichtung zum gleichzeitigen Hickseln
und Dreschen des zugefiihrten Getreides benutzbar ist.

Nach der Neuerung, in Bild 4 gezeigt, besitzt die Hackselmaschine
Vorschubwalzen, die als Dreschelemente ausgebildet sind, wobei der
oberen Vorschubwalze a eine hohere Umfangsgeschwindigkeit erteilt
wird als der unteren Vorschubwalze b. Zum Abfiihren der ausge-

Bild 4. Trommelhickselmaschine fiir Mahhicksler

droschenen Kérner ist ein den Ubergangsspalt zwischen Forderband ¢
und Drescheinrichtnng a, b abschlieBender Sammelboden 4 ange-
ordnet, und an dem Sammelboden & ist ein Geblidse ¢ der Hicksel-
maschine angeschlossen. Zweckentsprechenderweise ist die Umfangs-
geschwindigkeit der als Drescheinrichtung wirksamen Vorschub-
walze a regelbar. Diese Regelbarkeit kann beispielsweise von einer
Vorschubwalze faus iiber einen regelbaren Keilriemenantrieb erfolgen.
Es kann aber auch der Antrieb der Dreschwalze @ von der Vorschub-
walze f aus mittels eines Kettenridergetriebes vorgenommen werden,
dessen Kettenrdder verschiedenen Durchmesser aufweisen und gegen-
seitig auswechselbar sind.

45e 37/05 ,,Feldladegeriit
Gebrauchsmuster Nr. 1687778 - 25. November 1954 -~ DK 63).353.3
Inhaber: Maschinenfabrik Wilhelm Ley, (Wiilfrath/Rhld.)

Das Aufladen landwirtschaftlicher Produkte, z. B. Gras, Klee,
Heu, Futterkohl, Stroh usw., auf dem Felde ist miihsam. Man hat
deshalb mechanisch arbeitende Maschinen entwickelt, die diese Ar-
beiten ibernehmen sollen. Es handelt sich dabei um Fahrgestelle, die
mit schrag nach oben laufenden Forderbdndern von einigen Metern
Hoéhe arbeiten. Mit Hilfe von Zinken an den Férderbandern oder mit
Pick-up-Walzen wird das geschnittene Gut vom Boden aufgenommen
und nach oben beférdert. Von der obersten Stellung des Bandes fallt
das Gut auf den nachfolgenden Transportwagen. Dieses Verfahren
und auch das mit der Pick-up-Presse hat den Nachteil, daB auf dem
Transportwagen einige Arbeitskrifte zwecks Verteilung des Gutes
vorhanden sein miissen.

Man hat versucht, anstatt der vorbeschriebenen mechanisch ar-
beitenden Vorrichtung eine pneumatische Forderung mittels Geblise
durchzufithren. Dabei fillt das Verteilen auf dem Transportwagen

fort, da das Gut an die gewiinschten Stellen geblasen werden kann.
Der fiir diese Vorrichtungen notwendige Kraftaufwand ist aber derart
groB, daB die im Durchschnitt zum Einsatz gelangenden Schlepper-
Typen nicht stark genug sind, um die dafiir notwendige Kraft herzu-
geben. .

Nach der Erfindung wird eine Kombination benutzt, die diese Nach-
teile vermeidet, und zwar geschieht das Abheben des Fordergutes vom
Boden mechanisch und der weitere Transport anschlieBend bis zum
Aufnahmebehilter auf pneumatischem Wege, also mittels eines Ge-
blises. Ein besonderer Vorteil liegt darin, daB das Geblase vom Aggre-
gat getrennt und auch fiir andere Zwecke benutzt werden kann. Es
ist dabei moglich, das Gebldse mit oder ohne Zerkleinerungsvorrich-
tung zu versehen, je nachdem, ob das Ladegerdt nur zum Laden oder
auch gleichzeitig zum Zerkleinern verwendet werden soll.

In Bild 5-ist eine Ansicht des Ladegerites von links und eine An-
sicht von vorne, in Fahrtrichtung gesehen, dargestellt. Das Gerét
wird von einem Schlepper gezogen und von dessen Zapiwelle ange-
trieben. Das Fahrgestell @ nimmt die Pick-up-Walze b und die dariiber
angeordnete Zufithrschnecke ¢ auf. Uber die Gelenkwelle 4 und das
Winkelgetriebe ¢ werden die Pick-up-Walze und die Zufiihrschnecke
durch Ketten angetrieben. Die Verlingerung f der Gelenkwelle treibt
iber Keilriemen die Gebldsewelle g eines auf das Fahrgestell des
Feld-Ladegerites aufsetzbaren Gebldses h an. Das von der Pick-up-
Walze aufgenommene Ladegut wird von der Zufihrschnecke der
Ansaugoffnung des Gebldses zugefiihrt. Das Gebldse saugt dieses an
und verblast es auf den dahinter angehingten Transportwagen. Eine
Verteilung des Ladegutes auf dem Wagen kann durch Verstellung
des Verteilerbogens ¢ iiber ein Gestéinge oder einen Seilzug & vom
Scbleppersitz aus vorgenommen werden,

45¢ 28/50 ,,Gehituse mit  Querversteifungsrohren fiir Land-
masehinen**
Patent-Nr. C 6972 - ausgelegt am 31. Marz 1955 -
DK 631.354.2
Inhaber: Gebr. Claas, Harsewinkel (Westfalen)

Beim Bau von Landmaschinen ist es eine besondere Aufgabe, groe
Gehause mit geringstem Gewicht verwindungssteif und auBerordent-
lich stabil zu bauen. Zu diesem Zweck haben sich Schalengehduse aus
selbsttragenden Blechen bewahrt, die mit “Versteifungsrohren meist
in Querrichtung ausgeriistet sind. Die Erfindung bezieht sich auf
eine Ausbildung solcher Querversteifungsrohre, vorzugsweise in Mah-
dreschergehdusen. Das Gehduse mit Querversteifungsrohren ist dabei -
so gestaltet, daB die Versteifungsrohre 4 und ¢ seitlich aus dem Ge-
hduse a herausragen und verschiedene Antriebsteile tragen. Auf den
Rohrenden befinden sich zum Beispiel Regelgetriebescheiben ! und /,
die fliegend gelagert auf den Rohrenden oder darin eingesetzten
Wellen laufen.

Es ist bei Regelgetrieben wichtig, daB das Verstellen der Regel-
scheiben moglichst von innen vorgenommen wird. Zu dem Zweck
sind die dafiir ndtigen Gestidnge in den Versteifungsrohren unter-
gebracht. Das Gestédnge h steuert dabei die Hauptantriebsscheibe f.

In dem Bild 6 befindet sich in der Versteifungsstange ¢ eine Steuer-
stange ¢, die ein Verstellen der Regelgetriebescheibe ! erméglicht. Wie

Bild 6. Mihdrescherge-
hiuse mitQuer- A

versteifungs-
rohren

Bild b (links)
Feldladegerit
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Biicherschaw

aus dem Bild zu ersehen ist, kann die Anordnung auch so getroffen
werden, dal eine laufende Welle k des Getriebes in derselben Flucht
liegt wie das Versteifungsrohr und durchbohrt ist, so daB das Steuer-
gestinge ¢ durch die laufende Welle k verlegt wird und an seinem Ende
die Regelscheibe ! steuert.

VV Nr. 845 ,,Korbrechen an der KD 32¢
Vorschlagender: Dietrich Mielatz, MTS - Dessow

Wihrend der Drescharbeit wird oft der Korbrechen durch Fremd-
korper oder zu starkes und feuchtes Getreide verbogen, was zur Folge
hat, daB die Rechenzinken an die Schiittler anstoBen und o6fters zu
Briichen fiuhren.

Durch diese Fehlerquelle war es oftmals notwendig, um eine Repa-
ratur durchzufithren, daB das Kaffgebldse abgebaut wergen mubGte.
Das bedeutete wiederum eine vollstindige Demontage des Geblases,
da dieses als Ganzes nicht abgenommen werden konnte.

Der Urheber des Verbesserungsvorschlages schlug deshalb vor, an
der Vorder- und Hinterseite des Kaffgeblases jeweils einen Durch-
bruch anzubringen, um somit einen Zugang zum Korbrechen zu er-
halten, ohne dabei das Kaffgebldsc entfernen zu miissen.

Das Herstellerwerk ist der Fehlerquellc nachgegangen und hat fest-
gestellt, dall die Rechenzinken zu kurz sind und somit bei sehr weit

gestelltem Korb kein Durchgang zwischen Schiittler und Rechen-
zinken stattfindet.

Bild 7. Korbrechen und Schiittler der KD 32

Aus diesem Grunde wurden im Herstellerwerk die Rechenzinken a
(Bild 7) verldngert. Gleichzeitig wurde das Stahlblech b nach unten
erweitert.

Durch diese Anderung tritt nunmehr der durch den Kollegen M fe-
latz geschilderte Nachteil nicht mehr auf.
Alle MTS, die diesen Nachteil zu verzeichnen hatten, werden
gebeten, die in Bild 7 gezeigte Anderung vorzunchmen,
A 2067 Ing. A. Langendorf

RBcherschan

Kraftfahrzeug- und Motorenkunde. Autoren-Kollektiv. VEB Verlag
Technik, Berlin 1954. Band 3, DIN B 5, 806 S., 668 Bilder, 72 Ta-
feln. Halbl. 36,- DM.

Mit der Herausgabe der fiinf Binde umfassenden Kraftfahrzeug-
und Motorenkunde wird den Kraftfahrzeugingenieuren und Studieren-
den der Hoch- und Fachschulen ein Standardwerk in die Hand ge-
geben, das alle Gebiete der Kraftfahrzeugtechnik erschopfend be-
handelt.

Band 3 ,,Fahrzeugbau'’ ist der erste bereits erschienene Band, dem
in den kommenden Monaten der vierte Band Uber Kraftiibertragung
und konstruktiven Aufbau folgen soll, wihrend die restlichen drei
Binde iiber Verbrennungskraftmaschinen, Funktionsanlagen, War-
tung, Treib- und Schmierstoffe spiater folgen werden.

Der vorliegende Band beschreibt das Problem des Fahrzeugbaues
in den vier Hauptteilen: Theoretische Grundlagen, Bauteile, Fahr-
gestell und Aufbauten, in systematischer und klarer Form. Es geht
dem Herausgeber und seinen Mitarbeitern dabei vor allem um eine
umfassendere und erlauternde Darstellung bisher bekannter Fach-
literatur. Im ersten Teil, ,,Theoretische Grundlagen'’, wird auf genaue
mathematische Betrachtung Wert gelegt. In dem Abschnitt ,,Fahr-
mechanik'‘ werden das rollende Rad, die einzelnen Fahrwider-
stinde (Rollwiderstand, Steigungswiderstand, Luftwiderstand, Be-
schleunigungswiderstand, Zugwiderstand) und die zu deren Uber-
windung erforderlichen Leistungen, die Achsdriicke, der Bremsvor-
gang mit der Ermittlung des Bremsweges, Geradeausfahrt, Kurven-
fahrt, Antriebsiibersetzungen usw. genauestens erldutert. Besondere
Aufmerksamkeit wird in dem Kapitel iiber ,,Schwingungen des I{raft-
fahrzeuges' dem Massenausgleich und der Ursache von Kurbelwellen-
brichen durch Drehschwingung und Biegeschwingung gewidmet.
Die neuesten Erkenntnisse iiber Luftwiderstandsmomente und Stro-
mungsvorginge nehmen in den Abhandlungen iiber ,, Aerodynamik"
einen breiten Raum ein.

Die beiden Hauptteile des Buches, ,,Bauteile und ,,Fahrgestell®,
sind von einer Vielzahl von Konstruktions- und Berechnungsbei-
spielen (teilweise auch graphische Losungen) begleitet, die besonders
dem Studierenden und jingeren Konstrukteur wertvolle Grundlagen
vermitteln und das konstruktive Denken anregen und férdernd be-
einflussen. Dem erfahrenen Konstrukteur werden mit diesem Buch
umfangreiche Erfahrungsschitze zur Verfiigung gestellt, dic er sich
frither mithsam erringen mufBte. Fir thn wirct es ein standiges Nach-
schlagewerk sein, in dem er findet, was er sucht. Bei der schwierigen
Aufgabe der Werkstoffauswah! ist das Kapitel iber ,,Werkstoffe‘' ein
grofBer Helfer und Berater. Hier wie auch in den anderen Abschnitten
ist die Normung in den Vordergrund geriickt. In sorgsamer und klarer
Fassung werden die Fragen behandelt, die beim Entwerfen von Wilz-
lagern auftreten. Dabei ist hauptsichlich an die Ermittlung von Trag-
fahigkeit, Lebensdauer, Radial- und Axialbelastung und die Auswahl
der Wilzlagerpassung gedacht. Fur die Entwicklung von Zahnrddern
werden die Festigkeitsberechnung der Zahne, Berechnung auf Wal-
zenpressung und Lebensdauer, die Erwdrmung nach Hofer und das
Problem der Profilverscbiebung dargelegt. Das Kapitel ,,Zahnriader”

enthilt Geradverzahnung, Sehrigverzahnung, Innenverzahnung,
gerad- und spiralverzahnte Kegelrider, Schneckenriader, Sonderver-
zahnungen und die Berechnung von Ketten und Kettenriddern.

In den Abschnitten uber die ,,Gestaltung des Fahrgestells sind
Berechnung und Konstruktion von Rahmen, Bremsen, Lenkung,
Federung, Rad und Reifen erldutert. Die in umfangreichem Bild-
material gezeigten Konstruktionsbeispiele entsprechen dem neuesten
Stand. Neben Nietverbindungen werden in dem Kapitel ,,Rahmen*
aucl SchweiBverbindungen eingehend beschrieben, Auer der Brems-
berechnung wird auch die Bremspriifung erklart und auf die Wich-
tigkeit der Verbesserung des mechanischen Bremswirkungsgrades bei
den heute hohen Fahrgeschwindigkeiten hingewiesen.

Druck und Ausstattung des Buches sind sehr gut. 72 Tabellen,
Nomogramme und MaBtafeln iiber Reifen, Felgen, Bremsbelige usw.
verteilen sich iiber den ganzen Band und kennzeichnen seine Eignung
fiir den praktischen Gebrauch. Der SchluBteil enthilt Zeichnungen und
Konstruktionshinweise fiir die verschiedenen Arten von Aufbauten.
Wertvolle Beitrige namhafter Kraftfahrzeugtechniker iberzeugen
den Leser von der Giite des Inhalts und vereinigen wissenschaftliche
Erkenntnisse mit praktischer Erfahrung.

Mit dieser Neuerscheinung wird eine Liicke in unserer Fachliteratur
geschlossen. Das Buch kann allen Studierenden und tétigen lnge-
nieuren, die sich mit dem groBen Gebiet der Kraftfahrzeugtechnik be-
fassen, warmstens empfohlen werden. AB 1852 Ing. G. Waller

Hochofen- und Bessemerverfahren. Groe Sowjet-Enzyklopidie. Reihe
Technik 8, VEB Verlag Technik, Berlin 1953. DIN A 5, 122 Seiten,
24 Bilder. Brosch. 4,— DM.

Hochofen- und Bessemerverfahren

Der Band 8 der Groflen Sowjet-Enzyklopidie befaBt sich auf knapp
100 Seiten DIN A 5 mit dem Hochofenproze und auf weiteren 22 Sei-
ten mit dem Bessemerverfahren. Die Verfasser geben die, wichtigsten
physikalischen und chemischen Grundlagen sowie eine Schilderung
der wichtigsten betrieblichen Vorginge und Aggregate in gedringter
Form. Den metallurgischen Reaktionen und den warmewirtschaft-
lichen Gesichtspunkten des Hochofens wird entsprechend ihrer Be-
deutung im Rahmen dieser knappen Darstellung relativ viel Raum
gewidmet. Fir das Verstiandnis des Buches sind theoretische und
praktische Kenntnisse erforderlich, liber die ein mit der Materie nicht
vertrauter Laie nicht verfigt. Das Buch wendet sich daher in erster
Linic an den Fachmann, dem es eine Zusammenfassung der wichtig-
sten technischen Betriebsdaten, der Arbeitsweise und des Betriebs-
ablaufs in einem Hocliofenbetrich verrittelt.

Der Verfasser des Abschnitts |, Hochofen'* versteht es in ausge-
zeichneter Weise, aus der Fulle des Stoffes das wesentliche heraus-
Jdenund es in Lemerkenswerter Klarheit darzustellen. Die Schil-
Lasiert auf demn neaesten Stand der sowjetischen Technik und
¢ werade auf desu Hochofeingebiet erstaunlichen Leistungen der
wioir erkennen,
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In ebenfalls sehr guter Weise wird auf knappem Raum das saure
Windfrischverfabren fiir Grof- und Klein-Bessemeranlagen behan-
delt. Das Verfahren spielt bekanntlich in der Sowjetunion eine be-
deutende Rolle. Der Fachmann erhilt auch hier Einblick in die unge-
wéhnlichen Leistungen sowjetischer Bessemer-Stahlwerke, die z. B.
in einem Stahlwerk, bestchend aus drei bis vier Konvertern zu je
25 t, eine Jahresproduktion von 1300000 t bewdiltigen.

Ohne die recht gute Darstellung schmilern zu wollen, sei der Hin-
weis gestattet, da der Fachmann, an den sich letztlich die Schrift
wendet, in einer Enzyklopidie mehr Tabellen, Grafiken, Betricbs-
daten u. dgl. erwartet als allgemeine Schilderungen.

AB 2004 Dr.-Ing. R. Baake

Schweilitechnisches Handbuch flic Konstcukteure. Von Alexts Neu-
mani. VEB Verlag Technik, Berlin 1955. DIN B35, 352 Seiten,
623 Bilder. Gaunzl. 35,- DM,

Mit der Herausgabe des zwei Binde umfassenden Schweilitechni-
schen Handbuches fiir Konstrukteure wird dem Statiker und Kon-
strukteur und dariiber hinaus dem Studierenden ein Werk in die Hand
gegeben, das die schweilgerechte Konstruktion in ihrer ganzen Viel-
faltigkeit behandelt.

Der erste bereits erschierienc Band enthalt Kapitel tiber den alige-
meinen Stahibau (einschlieBlich Stahlbetonfertigbau), Briickenbau
(StraBenbriicken und Eisenbahnbriicken) und Kranbau, wihrend
sich der zweite in Kiirze zu erwartende Band mit dem Maschinenbau,
dem Schiffsbau und Fahrzeugbau befassen wird. Es ist das Leitmotiv
des ersten Bandes, die geschweilite Konstruktion durch wirtschaft-
lichere und fortschrittlichere Methoden in der Gestaltung unter strik-
ter Beachtung der Gesetze der Festigkeitslehre und Einhaltung der
vorgeschricbenen Sicherheitsfaktoren leichter und billiger zu machen.
Als fir den modernen Stahlleichtbau charakteristische Grundsitze
werden in den Unterabschnitten ,,Stahlleichtbau* und ,,Stahlrohr-
bau** die Verwendung von Stdhlen hoherer Festigkeit und Zahigkeit,
die Anwendung neuerer Festigkeitsanschauungen und Berechnungs-
methoden, Konstruktionen in Zellen-, Schalen- und Rohrbauweise
und die Fertigung durch SchweiBen und werkstoffsparende Formung
(Kanten, Ziehen, Pressen) erortert.

Durch eine Vielzahl von durchgerechneten Zahlenbeispielen ist das
Buch ganz besonders geeignet, dem Studierenden und dem jungeren
Konstrukteur wertvolle rechnerische Grundlagen zu vermitteln. Mit
zahlreichen dem neuesten Stand der Praxis entnommenen Konstruk-
tionsbeispielen in Form von Detail- und Gesamtzeichnungen und Ab-
bildungen von bewihrten Stahlbauten ist es dem Verfasser gut ge-
{ungen, die gestaltende Fihigkeit anzuregen und férdernd zu beein-
flussen. Fiir den erfahrenen Ingenieur ist dicses Buch ein Nachschlage-
werk, das ihm mit vielen Zahlentafeln und Nomogrammen den Rech-
nungsgang erleichtert und ihn iiber bestehende SchweiBpriifmethoden,
Bauiiberwachung und Abnahmevorschriften informiert. Ein breiter
Raum ist neben der Festigkeitsberechnung der Normung und der
Werkstoffauswahl gewidmet. Ein umfangreiches Literaturverzeichnis
am Ende eines jeden Hauptabschnittes gibt eine Ubersicht iiber die
einschldgigen Buch- und Zeitschriftenverdffentlichungen.

Die Ausstattung des Buches ist ganz vorziiglich und entspricht in
Druck und Einband der bekannten guten Qualitit des Verlages.
Aus der reichen Erkenntnis seiner Praxis hat der Verfasser ein
Standardwerk geschaffen, das die Fachliteratur bereichert, und dessen
Erscheinen von dem gestaltenden sowie dem studierenden Ingenieur
sehr begriiBt werden wird. AB 2061 Ing. G. Walter

Werkstoff Holz. Von Prof. Dr. K. Gohre. VEB Verlag Technik, Berlin
1954. DIN A 5, 368 S., 244 Bilder. Ganzl. 19,- DM.

Mit der Herausgabe dieses Buches hat Prof. Dr. Kurt Gohre eine
Liicke geschlossen, die bisher bet den Fachbiichern, die sich mit Holz
beschaftigten, offen war. Obwohl das Holz seit Jahrtausenden von
den Menschen als Baustoff benutzt wird, ist doch die eigentliche
Wissenschaft um das jetzt zur Mangelware gewordene Holz ver~
haltnism4Big jung. Wohl haben sich viele Wissenschaftler mit Holz
eingehend und tiefgriindig beschiftigt und in jedem Spezialfall etwas
Besonderes geleistet; aber den Werktitigen war es nicht immer mog-
lich, diese Schriften fiir ihre praktischen Belange richtig auszuwerten.

Es ist ein besonderer Vorzug der ,,Kleinen Holztechnologie', daB
sie sowohl wissenschaftlich untermauert, aber auch fiir den Praktiker
leicht verstandlich geschrieben ist, so daB alle Fragen, die sich auf den
Werkstoff Holz beziehen, gut beantwortet sind. Das Werk wendet
sich an alle Ingenieure, Techniker, Meister und Arbeiter sowie an
Studenten und Fachschiiler, die etwas mit der Holzverarbeitung zu
tun haben.

Im ersten Teil beinhaltet es die Struktur und die Eigenschaften
des Holzes. Im Untertitel sind der Aufbau des Holzgewebes sowie

die \Vuchsforn}en und die vorkommenden Holzfehler (unregelmaBiger
Jabrringbau, Astigkeit, Drehwuchs usw.) beschrieben.

Der zweite Untertitel beschiftigt sich mit der Chemie des Holzes.
Die physikalischen Eigenschaften, insbesondere die Abhangigkeit
der Wichte, der Trockenzeit, des Arbeitens usw. bei den verschiedenen
Holzarten von ihrem Feuchtigkeitsgehalt sowie dessen Bestimmung
sind im dritten Abschnitt erklart. Die Eigenschaften des Holzes in
bezug auf Wiirme, Akustik, Elektrik und Reibung werden durch
graphische Aufzeichnungen erldutert. -

Im vierten Abschnitt nehmen die Festigkeitseigenschaften einen
groBen Raum ein, wobei am Schlull eine systematische Zusammen-
stellung aller Feuchtigkeitswerte fir die gebrdauchlichsten Holzarten
zu finden ist.

Der zweite Teil des Buches beschaftigt sich mit der Vergiitung des
Holzes, angefangen init der natirlichen Trocknung als der wichtig-
sten Vorbchandlung, mit Bildern iber sachgemaBe und falsche Lage-
rung bzw. Stapelung. Bei der kunstlichen Trocknung sind alle be-
kannten Verfahren erwdhnt; das Buch hilft dadurch, vorhandene
Anlagen zu verbessern und bei der Neuanschaffung die richtige Wahl
zu treffen. Uber die Behandlung des Holzes nach der Trocknung faBt
Prof. Gohre zusammen: ,,So kann zum Problem der Holztrocknung
abschlicBend gesagt werden: Die kiinstliche Trocknung ist in jedem
Fall der natiirlichen Trocknung vorzuzichen. Fiir Nadelholz ist die
Hochtempceraturtrocknung mit groBerer Wirtschaftlichkeit in An-
wendung zu bringen. Von ausschlaggebendcr Bedeutung auf die
GleichmaBigkeit und Giite der kiinstlichen Trocknung ist die richtige
Luftfihrung iber dem Trockengut. Das Kkiinstlich getrocknete Holz
muB unter Klimabedingungen, die der am Ende der Trocknung herr-
schenden Feuchtigkeit entsprechen, bis zur Weiterverarbeitung ge-
lagert werden.*

Der letzte Satz wird oftmals in der Praxis nicht geniigend beachtet;
das ist dann die Ursache vieler scheinbar unerklarlicher Mangel.

AnschlieBend wird auf das vergitete Voll- und Lagenholz mit der
Herstellung von Sage-, Messer- und Schalfurnieren eingegangen. Die
Fertigung der Sperr-, Tischler-, Holzspan- und Holzfaserplatten ver-
vollstandigen diesen Abschnitt.

Bei der Holzverleimung und Oberflichenbehandlung sind die be-
kannten Arbeitsverfahren erdrtert; eigene Versuche werden dadurch
erleichtert.

Den groBten Raum nimmt das Sachgebiet ,,Holzschutz‘‘ ein. In
bezug auf Holzeinsparung kommt dem richtig angewendeten Holz-
schutz eine besondere Bedeutung zu. Durch sinnvolle Anwendung
ist es moglich, der Volkswirtschaft groBe Mengen an Holz einzusparen.
Schon die richtige Auswahl der fiir einen bestimmten Gebrauchs-
zweck zur Verwendung kommenden Holzart ist wichtig.

Nach der Beschreibung der vielen holzzerstorenden pilanzlichen
und tierischen Schidlinge werden die verschiedenen Impragnierver-
fahren und Schutzmitte] besprochen.

Ausfiihrliche Sachwort- und Namenverzeichnisse ermdglichen es,
auf jedes Stichwort schnell eine richtige Antwort zu erteilen.

Wie aus der kurzen Beschreibung hervorgeht, bringt das Buch fiir
alle Holzinteressenten den neuesten Stand der Technik zum Ausdruck.
Es ist somit ein wertvoller Berater in allen den Werkstoff Holz be-
treffenden Fragen. Das Werk sollte in keiner ldndlichen Biicherei
fehlen, damit auch unsere Genossenschaftsbauern und die Angehorigen
der MTS und VEG entsprechenden Nutzen daraus ziehen kdnnen.

AB 2065 M. Kihnast, Halle

Neuerscheinungen

(Besprechung vorbehalten)

Handbuch fir eclektrische Maschinen. Hrsg. vom Volkseigenen
Elektromaschinenbau. 514 Seiten mit 433 Bildern. Fachbuch-
verlag Leipzig 1955. DIN A 5. Kuastleder 17,— DM.

Das Buch behandelt nach einer kurzen Erlduterung der Begriffs-
bestimmungen Generatoren fiir Gleich- und Wechselstrom, Antriebs-
maschinen, elektrische Stromerzeugungsanlagen fiir Gleich- und
Drehstrom, Transformatoren, Motoren fiir Gleich- und Wechselstrom
sowie fiir Sonderzwecke. Ferner werden die Ubertragungselemente,
Gesichtspunkte fiir die Projektierung normaler Antriebe, Umformer,
Nieder- und Hochspannungsschaltanlagen, die Fehlerbestimmung,
Aufstellung, Inbetriebnahme, Wartung und Pflege rotierender elek-
trischer Maschinen und Transformatoren sowie Stdrungen an elek-
trischen Maschinen, ihre Ursachen und Beseitigung besprochen.
Leserkreis: Facharbeiter, Fachschiiler, Meister, Techniker und In-
genieure. AB 2124





