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5. Jahrgang

Berlin, November 1955

Heft 11

Um der Freundschaft willen!

Das verhaltnismaBig feuchte Erntewetter hat auch in diesem

Jahre besonders im mittleren und siidlichen Teil unserer Repu-
blik die Erntearbeiten betrachtlich erschwert und verzégert.
Sehr oft haben Gewitterregen den Einsatz unserer Mdahdrescher
auf nur wenige Stunden je Tag beschrinkt. Trotzdem darf man
sagen, daB sich der Mahdrusch weiter durchgesetzt hat, obwohl
der Mihdrescher nicht gerade als ,,Schlechtwettermaschine’
bezeichnet werden kann. Sein relativ hohes Eigengewicht, das
dadurch bedingte tiefere Einsinken auf dem regenweichen Feld
und der hieraus entstehende hohe Zugkraftbedarf sprechen gegen
eine solche Klassifikation. Hinzu kommt, daf3 der Mahdrescher
erst dann wieder arbeiten kann, sobald das stehende Getreide
lufttrocken ist. Wenn man jedoch bericksichtigt, daBl das mit
dem Mihbinder abgeerntete Getreide in den Hocken viel mehr
Zeit zum Trocknen braucht als auf dem Halm und dann auch
noch eingefahren und gedroschen werden muf, ehe das Korn
gewonnen ist, so erkennt man, um wieviel grofer die Risiken an
Zeitverlust und ErtragseinbuBen mit diesem Ernteverfahren
(Mahbinder) sind. Die gréfere Gewdhr fiir eine verlustarme
Ernteeinbringung und die Steigerung der Arbeitsproduktivitit
geben deshalb den Ausschlag zugunsten des Mahdreschers auch
bei regenreicher Erntewitterung.

Qualitiit un;i Leistung der Weimarer Mihdrescher

Es war in Anbetracht der vorgenannten Tatsachen sehr er-
freulich, daB vom Mahdrescherwerk Weimar in diesem Jahre
eine weitaus groBere Anzahl Mahdrescher an unsere MTS aus-
geliefert werden konnten als in den Vorjahren. So haben wir
wihrend der diesjahrigen Ernte neben den altbewdhrten sowje-
tischen Mihdreschern S-4 viele Hunderte der Weimarer Lizenz-
bauten S-4/4m (E 171) und S-4/3 m (E 173) bei der Arbeit an-
treffen kénnen. Die Berichte unserer Mahdrescherfiihrer iiber
die Arbeit mit den sowjetischen Originalmaschinen beweisen,
wie betriebssicher und arbeitsintensiv diese Mahdrescher selbst
unter schwierigen Arbeitsbedingungen sind. Auch die Weimarer
Nachbauten aus der vorjihrigen Lieferserie arbeiteten im wesent-
lichen zufriedenstellend. Von den Méihdreschern aus der Wei-

marer Fertigung 1955 kann dies leider nicht allgemein gesagt

werden. Die iiber sie vorliegenden Urteile sind teilweise recht
kritisch. Mangelhafte Kurbelwellen, verbogene Zufiihrerbolzen,
stindig reiBende Ketten sind einige der Mingel, die zum Teil er-
hebliche Ausfille bei den neuen Maschinen verursachten. Diese
Tatsachen stimmen uns sehr nachdenklich.

Sowjetische Hilfe fiir unsere Landwirtschait

Jeder von uns weil3, welche Bedeutung die vielfdltige tech-
nische Hilfe der Sowjetunion fiir unsere Landwirtschaft hatte
und weiter haben wird. Eine Hilfe, die uns in unserem Bemiithen
um eine bessere Versorgung unserer Werktatigen entscheidend
unterstiitzte. Wie hitte unsere Landwirtschaft ohne die sowje-

tischen Schlepper, Bodenbearbeitungsgerite, Vollerntemaschinen
und andere technische Hilfsmittel ihre vielfdltigen Aufgaben er- -
fiillen, ja wie hdtte sie iiberhaupt mit einer rationellen Arbeit
anfangen kénnen, wenn diese sowjetischen Maschinenlieferungen
nicht erfolgt wéren ? Es erscheint uns darum notwendig, erneut
daran zu erinnern und manchem unter uns diese Tatsachen
wieder ins Bewufitsein zuriickzurufen. Hatte denn die Sowjet-
union eine rechtliche oder moralischeVerpflichtung uns zu helfen,
nachdem Hitlerdeutschland sie iiberfallen und mit einem Krieg
iiberzogen hatte, der besonders dem Sowjetvolk sehr viel Leid
verursachte und schwere Opfer kostete ? Vergessen wir doch
nicht, da3 alles, was an Schwierigkeiten, ungelésten Problemen
und Spannungen heute in der Welt vorhanden ist, seine Ursachen
in dem von unseren damaligen Machthabern heraufbeschworenen
Krieg hat!

Wenn die Sowjetunion uns trotz alledem ihre Hilfe und Unter-
stiitzung nicht versagte, dann war dies ein Beweis dafiir, daB sie
uns, das deutsche Volk, nicht mit Hitler gleichsetzte und uns
nicht vergelten lassen wollte, was jener ihr antat. Diese hoch-
herzige Gesinnung gab uns Vertrauen in die eigene Zukunft, die
aus ihr entspringenden Handlungen haben uns geholfen, wieder
Boden unter die Fii3e zu bekommen. Alles, was seitdem an Unter-
stiitzung und Hilfe aus der Sowjetunion zu uns gelangte, trug
entscheidend zu unserm Aufbau bei. Fir diese Beweise der
Freundschaft sagen wir den Sowjetmenschen auch heute wieder
aufrichtigen Dank! Dieser Dank wire aber nur ein Lippen-
bekenntnis, nur eine Form ohne Inhalt, wenn wir ihn nicht zu-
gleich auch als Verpflichtung auffassen.

In den Kreis dieser Verpflichtung gehoért es und um der
Freundschaft willen ist es das erste Gebot, die wertvollen sowje-
tischen Maschinen so einzusetzen, daB sie ihre wirkliche
Leistungsfahigkeit auch voll ausnutzen kénnen. Dazu gehort

- weiter, daB wir ihre Konstruktionen ernsthaft und griindlich

studieren, ihre Arbeitsweise kennenlernen, sie richtig bedienen
und gewissenhaft pflegen. Dazu gehdrt vor allem, daB wir fiir
die Lizenzbauten nur solches Material verwenden, das den rauhen
Anforderungen der Praxis auch geniigt.

Wir haben eine Verpflichtung!

Damit sind wir wieder bei der Kritik am Weimarer Mah-
drescher angelangt. Unsere sowjetischen Freunde haben uns
nicht nur Hunderte von Mahdreschern S-4 geliefert und die
Genehmigung erteilt, diese Konstruktion nachzubauen, sie {iber-
mittelten uns gleichzeitig auch die technischen Zeichnungen und
Fertigungsunterlagen fiir diese Maschinen. Aus ihnen waren
nicht nur die Konstruktionseinzelheiten und die Materialdimen-
sionen, sondern auch die Materialgualititen zu ersehen. Danach
war es ein leichtes, das fiir den M&hdrescher erforderliche Ma-
terialsortiment zusammenzustellen, zu planen und an die Pro-
duktionsbetriebe zu beauflagen bzw. es auf dem Einfuhrwege

i
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zu beschaffen. Wie konnte es da geschehen, dafl z. B. ein Zu-
lieferbetrieb ungeeignete Kugellager an Weimar sendet oder ein
Kettenwerk Dimensionen liefert, die der sowjetischen Original-
kette nicht entsprechen und viel zu leicht sind ? Wir wollen hier
nicht in Einzelheiten verfallen. Um der Freundschaft willen
fordern wir aber, daB mit solchen Erscheinungen Schlufl ge-
macht wird!

Es ist doch nur die eine Sache, daf3 wir durch Maschinenaus-
falle infolge technischer Mingel in einer wetterbedingt schwie-
rigen Ernteperiode bedeutende Ertragsverluste und andere
volkswirtschaftliche Schiden hinnehmen miissen. Das haben
wir mit uns selbst auszumachen. Auch der Umstand, daf3 manche
Mahdrescherfilhrer infolge der Reparaturzwangspausen ihre
Hektarverpflichtung nicht erfiillen konnten, berihrt uns nur
intern. Die andere wichtige Sache ist, daB infolge der in unseren
Nachbauten aufgetretenen und vorher genannten Mingel der
Eindruck erweckt werden kann, die sowjetischen Konstruk-
tionen seien die Ursache fiir entstandene Fehlschlige. Der Mah-
drescher S-4 ,,geht nicht', der ,,S-4 ist ausgefallen’’, heilit es
da einfach, das ,,Warum'‘ wird aber nicht erwahnt! Damit wird
der Ruf der sowjetischen Technik wider besseres Wissen herab-
gesetzt und der deutsch-sowjetischen Freundschaft ein schlechter
Dienst erwiesen. Darum ist es eine ernste Verpflichtung fiir uns,
zu lernen und nochmals zu lernen, damit wir die sowjetischen
Maschinen und Gerdte sach- und fachgemal einsetzen und be-
dienen kénnen. Beherzigen wir diese Verpflichtung, indem wir
fir eine griindliche und rechtzeitige Ausbildung unserer kiinf-
tigen Mahdrescherfiihrer groBte Sorge tragen und vor allem eine
ausreichende Anzahl ausgebildeter Mahdrescherfiihrer bereit-
halten. Mit der Erfillung dieser Verpflichtung ehren wir nicht

’

!

nur die sowjetischen Wissenschaftler und Konstrukteure und
ihre groBartigen Leistungen, sondern es ist dies auch ein wirk-
licher Dank an unsere sowjetischen Freunde.

Lin neuer Vertrag
Es kann nicht anders sein, als daB wir im Monat der deutsch-
sowjetischen Freundschaft besonders intensiv iiber die Ent-
wicklung des deutsch-sowjetischen Verhdltnisses nachdenken,
das nun schon seit einigen Monaten im Brennpunkt des Welt-
interesses steht. Seit Beginn dieses Jahres fithrt durch die er-
neute Initiative der sowjetischen Staatsmanner ein gerader Weg
der Entspannung und Annidherung tiber die Genfer Julikonferenz
und die Moskauer Besprechungen mit den bevollmachtigten Ver-
tretern beider Teile Deutschlands bis zur Konferenz der vier
AufBenminister in Genf, die vor wenigen Tagen ihren Anfang
nahm. Aus Freundschaft zu uns, zum ganzen deutschen Volk,
hat die Sowjet-Regierung das Gesprich mit der westdeutschen
Delegation gefuhrt. Um der Freundschaft willen kam dann am
13. September 1955 der erste zweiseitige Staatsvertrag zwischen
der UdSSR und unserer Deutschen Demokratischen Republil
zum Abschluf. Dieser geschichtliche Akt sichert unserer jungen
Republik die unbeschriankte Souverdnitat und wird entscheidend
dazu beitragen, unsere politische Stellung und unser Ansehen
in der Welt zu festigen und zu erhohen. Wir sind im Vertrauen
auf die sowjetische Freundschaft davon tberzeugt, daB in der
weiteren Fortsetzung der Viermichtebesprechungen auch
das nationale Hauptproblem des deutschen Volkes: die
Wiedervereinigung Deutschlands auf friedlicher und demo-
kratischer Grundlage, seine endliche Erfiillung finden wird.
A 2200

Zufihreinrichtungen an Hickselmaschinen”

(Nach der Theorie von Akademiemitglied W. P. Gorjatschkin)

Von Prof. L. 1. SMIRNOW, Moskau, Gastprof. an der TH Dresden

Die Zufithreinrichtung der Strohhidcksler fir Hand- und
Kraftbetrieb besteht aus einer Zufihrlade und zwei Einzugs-
walzen. Die Strohhé4cksler mit groBem Leistungsvermdgen und
die Stroh-Silohacksler mittlerer Leistung sind auBerdem noch
mit einem Leisten-Zufithrband ausgeriistet, wiahrend die Silo-
hicksler neben dem Zufuhrband noch eine PreBtrommel be-
sitzen.

Die Hauptteile der Zufuhreinrichtung sind die Einzugswalzen.

. Ste sind horizontal ibereinander angeordnet. Wahrend der Ar-

1) Ubers.: O. Richier.

DK 631.363.3.001.3

beit greifen die gegenlaufig rotierenden Walzen nach dem Stroh-
oder Silogut im Einlegetrog, pressen es zusammen und fiithren
es ‘durch die Mundstiicksoffnung dem Schneidwerk zu. Die
obere Walze wird in den meisten Maschinen beweglich an-
gebracht, d. h. ihre Lager sind in senkrechten Gleitnuten an
der Mundstuckseite gefiihrt, wodurch die Walze je nach der
Dicke des zugefiihrten Schnittgutpolsters gehoben oder gesenkt
werden kann. Um ein stdrkeres Zusammenpressen des Stroh-
bzw. Silogutes zu erzielen, wird die obere Walze gewohnlich
mit Federdruck belastet, wobei die Federn auf Druck oder Zug
arbeiten (Bild 1, Silohacksler RKS-12). Der Druck der oberen
Walze auf das Schnittgut kann durch Veranderung der Feder-
spannung geregelt werden.

Bei einigen Silohackslern (Grumbach, Freiberg/Sa., DDR}
wird an Stelle der oberen Walze der Zufiihreinrichtung ein
Band eingebaut (Bild 2). Die Lager der unteren Umlenkrolle
des Bandes sind ebenfalls in den Gleitnuten an der Mundstick-

A
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Qus der Praxis der MIES

 Die Bedeutung des Sprechfunks fur den Dlspatcher-Dlenst in den MTS

Von K. GEITNER, Direktor der MTS ,,Wilhelm Pieck®, Obhausen

Die 1. Zentrale Konferenz der MTS in Schwerin und die
3. Konferenz der Vorsitzenden und Aktivisten der LPG in
Leipzig legten die neue Aufgabenstellung fiir unsere MTS fest
und stellten ganz besonders ihre umfassende Verantwortlich-
keit fiir die gesamte Landwirtschaft heraus.

.Um dieser Aufgabenstellung gerecht zu werden ist es not-
wendig, die volle Auslastung der Schlepper- und Maschinen-
kapazitit der Station zu erreichen. Die Verbesserung der Ar-
beitsorganisation und der Einsatzleitung sowie die schpellste
Behebung von auftretenden technischen Stérungen sind Wege
zu diesem Ziel. Auf ihre Erfiillung hat der Dispatcher der Sta-
tion einen entscheidenden EinfluB. Dabei muf man beriick-
sichtigen, dafl im Gegensatz zum weitaus gréBten Teil unserer
Volkseigenen Industriebetriebe — bei denen die Produktions-
stitten und einzelnen Abteilungen rdumlich auf verhéltnis-
maBig kleinem Raum zusammengedrangt sind - unsere MTS
Tausende von Hektar in einer Vielzahl von Gemeinden bear-
beiten und dabei Schiepper oft in zehn und mehr Brigadestiitz-
punkten untergebracht sind. Es ergibt sich daraus, daB eine
schoelle, sichere Nachrichteniibermittlung von den einzelnen
Stiitzpunkten zum Dispatcher der Station und umgekehrt das
Hauptmittel der Einsatzlenkung durch den Dispatcher ist.

Dariiber hinaus besteht die dringende Notwendigkeit, auch
vom Einsatzort der Schlepper und GroBmaschinen, d. h. also
vom Feld selbst, Nachrichtenverbindungen zum Brigadestiitz-
punkt oder zur Station herzustellen.

Fast alle MTS in unserer Republik sind auf die Benutzung
des offentlichen Fernsprechnetzes angewiesen, das den gestell-
ten Anforderungen in keiner Weise entspricht. Die Verbindung

zum Feld selbst ist zunidchst einmal ausgeschlossen, auf3erdem °
entstehen im Verkehr mit den Brigadestiitzpunkten erhebliche

‘Schwierigkeiten dadurch, daB oft verschiedene Fernimter und
Ortsnetze benutzt werden miissen. Die Herstellung von Telefon-
verbindungen erfordert sehr oft Stunden, in Einzelfallen wird
sie durch den Ausfall von Leitungen usw. sogar unmdglich.
Unter diesen Gesichtspunkten ist die Anwendung des UKW-
Verkehrsfunks nicht nur sehr zweckmaBig, sondern in Anbe-
tracht der schnellen Weiterentwicklung unserer Landwirtschaft
und damit auch der MTS unbedingt notwendig. Dieser Not-
wendigkeit trug auch unsere Regierung Rechnung, indem be-
reits im Jahre 1954 mit der Ausriistung einzelner MTS mit
UKW-Verkehrsfunkanlagen begonnen wurde. Diese Anlagen
bestehen aus einer stationdren Dispatcher-Zentrale in der MTS
selbst und aus beweglichen Stationen, die in den einzelnen
Brigadestiitzpunkten direkt auf dem Feld stationiert werden
kénnen?). )

Diese Anlagen tragen wesentlich zur Erleichterung der Arbeit
des Dispatchers bei; die gestellten praktischen Anforderungen
werden jedoch nicht voll erfiillt. Besonders deshalb picht, weil
je Brigadestiitzpunkt nur eine Anlage zur Verfiigung steht, die
trotz ihres Einbaues in einen zweiradrigen Anhédnger zu un-
beweglich ist, da die Schlepper und Maschinen nur in seltenen
Fillen auf dem gleichen Feldstiick bzw. in der gleichen Flur
arbeiten und pei der Mitnahme der beweglichen Station zum
Einsatzort irgendeines Schleppers der Brigade die Verbindung
zum Brigadestiitzpunkt selbst fehlt.

Dazu kommt noch, daB die neuerdings gebauten bewegllchen
Stationen nicht mehr von einemi Kraftrad gezogen werden

" . kénnen, sondern mindestens einen PKW oder kleinen LKW

" bendtigen.
Auf Grund dieser praktischen Erfahrungen, die besonders in
den MTS Domersleben, Bez. Magdeburg und Farnstddt, Bez.
Halle gesammelt wurden, halten wir die nachstehend beschrie-
bene Ausristung fir zweckmaBig:

1} Deutsche Agrartechnik (1954) H. 3, S. 82; (1955) H.5, S. 176;’Nach-

richtentechnik (1954) H. 6.

‘geniigen,

DK 621.396.721 : 621.396.931

1. Stationdre Sende- und Empfangsanlagen mit doppeltem
Ripgstrahldipol, NetzanschluB und Notstromaggregat in der
MTS selbst und in jedem einzelnen Brigadestiitzpunkt. Da-
durch wiirde eine stidndige sichere Verbindungsmaéglichkeit
jeder einzelnen Brigade zur Station und umgekehrt sowie auch

‘der Brigaden untereinander erreicht. Eine maximale Reich-

weite von 25 bis 30 km wiirde in den weitaus meisten Féillen
im Beispiel der MTS , Wilhelm Pieck’* kime man,
trotz der 11000 ha landwirtschaftlicher Nutzfliche und trotz
der ungiinstigen Lage der Station in der nérdlichsten Ecke des
Bereichs, schon mit ‘15 km aus.

2. Ortsverdnderliche tragbare Kleingerdte, mit denen die
Brigadiere der Schlepperbrigaden, die fliegenden Reparatur-
kolonnen der Station und evtl. sogar die Groﬁmaschmenfuhrer
ausgeristet sind.

Diese Kleingeréte, in die Sprech- und Hérmuschel sowie die
notwendige ausziehbare Stabantenne eingebaut sind, dirften
nicht gréBer als etwa 350 X 120 X 80 mm sein, so daB sie be-
quem an einem Riemen auf dem Riicken oder in der Akten-
tasche mitgefilhrt werden konnen. Um das Gerdt moglichst
klein zu gestalten, kénnte man unter Umstianden auf die ein-
zubauende Stromquelle verzichten und auf die in allen Schlep-
pern, Lastkraftwagen und Kraftridern befindlichen Akkumula-
toren zuriickgreifen.

Die Reichweite dieser Kleingerdte muBte (bis zum betreffen-
den Stiitzpunkt) etwa maximal 5 bis 8 km betragen. Im Bei-
spiel der MTS ,,Wilhelm Pieck* Obhausen, wiirden, obgleich
wir verhdltnismaBig starke Schlepperbrigaden mit der ent-
sprechend grofen landwirtschaftlichen Nutzfliche haben, schon
4 km ausreichen.

Wihrend die unter Punkt 1 genannten stationdren Anlagen
bereits vom VEB RFT-Geritewerk Dresden als Dispatcher-
zentralen hergestellt werden und in der Praxis arbeiten, exi-
stieren unseres Wissens noch keine der unter Punkt 2 beschrie-
benen Kleingerate.

Der Zweck dieses Artikels ist deshalb, nicht nur die Fach-
leute unserer Rundfunk- und Fernmeldetechnik auf die be-
sondere Bedeutung der Nachrichteniibermittlung in den MTS
hinzuweisen, sondern vor allem auch die Notwendigkeit der
Entwicklung und Erprobung der unter Punkt 2 genannten
Gerate hervorzuheben.

Man kann sich vorstellen, dafl ungenutzte Produktionskapa-
zititen unserer Wirtschaft durch die Herstellung dieser Gerite
besser ausgelastet und damit fiir die schnellere Entwicklung
unserer Landwirtschaft nutzbar gemacht werden kénnen. Wir
sind gern bereit, bei der Entwicklung und Erprobung dieser Ge-
rate durch unsere praktischen Vorschlige mitzuhelfen. Ax 2170

Verbesserung der Motorkiihlung am S-4%!)
DK 631.354.2:621.43: 621—712.3

Beim Betrieb des Midhdreschers S$S-4 mit Strohsammler tritt oft
eine Uberhitzung des Motors SIS-5 K ein. Durch Umbau des vier-
fliigeligen Ventilators in einen sechsfliigeligen konnte der Mangel be-
seitigt werden.

Dazu wurde der sechsfliigelige Ventilator des Mihdreschermotors
U-5 verwendet, dessen Fliigel abmessungs- und betriebsmiBjg mit
denen des SIS-5K-Motors identisch sind. Auf die Fliigelradnabe wurde
eine Auflage aus 4 mm dickem Blech aufgenietet, wobei die in der
Nabe bereits vorhandenen Bohrungen (fiir Bolzen) als Nietdurch-
fiihrungen benutzt worden sind. Mit vier durch die Blechauflage ge-
fiihrte Schrauben wurde das Fliigelrad an der Nabe der Ventilator-
scheibe befestigt.

Der sechsfliigelige Ventilator hat sich im Betrieb gut bewihrt.

AUK 2178 M. Tischtschenko

1) Ceasco, Cepus TpakToproer u Howéaﬂnep (Serie Traktorist und Mahdrescher-
fihrer) Moskau (1955) Nr. 22, S. 2; Ubers.: H. Labsch.
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Uber die Steigerung der Arbeitsproduktivitit der technischen Kader?
Von F. J. JALOWENKO DK 631.153.4

Der Ausnutzungsgrad der technischen Kader in der MTS hingt in
bedeutendem MaBe von der Art und Vielfaltigkeit der- Schlepper-
arbeiten ab. In der MTS Raschkow (UdSSR), die die Leistung ihres
Schlepperparks 1954 gegeniiber 1940 (bis Kriegsbeginn) um das 1,6-
fache steigerte und bei der auf je 13 ha Aussaatfliche eine mecha-
nische Zugkrafteinheit entfillt, werden neue Arbeitsmethoden bei der
Kolchosproduktion in breitem MaBe angewendet, dabei wird die Ar-
beitsproduktivitat systematisch erhoht. Zur Zeit werden dort mehr
als 80 verschiedene landwirtschaftliche Arbeiten ausgefiihrt, darunter
neben den iiblichen Feldarbeiten auch das Ausheben von Obstbaum-
setzlingen, das Schafscheren, Spritzung der Obst- und Weingirten,
das Aufhalten von Schmelzwasser, die Futtersilieru‘ng, die Zerkleine-
rung des Kraftfutters. Hinzu kommen eine ganze Reihe von Erd-
arbeiten, so z. B. die Reinigung und der Bau von neuen Teichen und
Wasserreservoiren sowie das Ziehen von Bewisserungskanilen. Durch
die erhohte Anwendung von Komplexbrigaden, die mit Maschinen
ausgefiihrt werden, hat sich auch deren Ausnutzung bedeutend ver-
bessert.

Im Jahre 1945 betrug die mittlere Schichtleistung je 15-PS-Schlep-
per 2,2 ha und die Saisonleistung 405 ha mittleres Pfliigen, 1954
jedoch 4,9 bzw. 960 ha. Der Arbeitsaufwand bei der Erfiillung der
landwirtschaftlichen Arbeiten betrug 1947 .0,51 Arbeitseinheiten und
1954 nur 0,3 Arbeitseinheiten je ha, das heiBt 40% weniger. Eine
hohe Produktivitit wird auBer durch die bessere Ausnutzung der
Maschinen durch die Anwendung von GrofBschleppern, Aggregaten
mit Anhdngegerdten und von selbstfahrenden Landmaschinen erreicht.
Fiir die Bedienung der Aggregate mit Anhidngemaschinen eriibrigt
sich der Bedienungsmann fiir diese, weil die Bedienung vom Trakto-
risten durch hydraulischen Heber erfolgt. In den fiihrenden Schlepper-
brigaden erfiillen alle Traktoristen schon seit Jahren die Tagesnormen.
In einer Brigade betrug die Tageslejstung je 15-PS-Schlepper wih-
rend der Friihjahrsperiode 1954 13,2 ha mittleres Pfliigen (bei einem
MTS-Durchschnitt von 10,8 ha). Dieses Ergebnis wurde durch die
Schaffung stiandiger, qualifizierter Kader in der MTS erreicht, ferner
auch durch eine genaue Erforschung der Ursachen von Stillstands-
zeiten der Aggregate, die kurzfristige Beseitigung dieser Ursachen
und die Organisation der ununterbrochenen Arbeit des Schlepper-
parks.

Von den Traktoristen arbeiten 23% iiber 10 Jahre, 36% bis 10,
31% 3 bis 5 und 20% bis zu 3 Jahren in der Station. Von sieben
Brigadieren der Schlepperbrigaden sind zwei mehr als 10 Jahre, drei
5 bis 10 und zwei weniger als 5 Jahre lang in der MTS tétig. Vom
Traktoristenstamm besitzen mehr als 80% die erste Leistungsstufe.
Eine jetzt eingeleitete Entwicklung soll nun eine weitere Steigerung
der Arbeitsproduktion ausldsen, indem bestimmte Schlepperbrigaden
mit bestimmten Kolchosen verbunden werden.

Die technischen Kader, die alljdhrlich auf denselben Schligen arbei-
ten und deren Besonderheiten genau kennen, erreichen eine héhere
Arbeitsproduktivitit, ersparen mehr Treibstoff und leisten eine bes-
sere Qualitdtsarbeit. Das 148t sich an folgenden Beispielen beweisen:
Der Traktorist, der ein Jahr lang in der Kolchose arbeitete, erreichte
365 ha mittleres Pfliigens; arbeitete er jedoch mehr als 5 Jahre lang,
so waren es 516 ha. Dabei spart er im ersten Fall 15 kg und im
zweiten 207 kg Treibstoff in der Saison ein. In der MTS Raschkow
arbeiten schon mehr als70% der technischen Kaderder Traktorbrigaden
in denselben Brigaden linger als 3 Jahre; 629% der Brigadiere und ihrer
Helfer und 66% der Traktoristen fiinf und mehr Jahre. Ein
bedeutender Teil der Treibstoffahrer bedient die Brigaden schon
jahrelang.

Die Stationierung der gleichen Maschinen fiir lingere Zeit bei den
Brigaden und innerhalb der Brigaden bei den Traktoristen und An-
hidngerbedienungsleuten erhSht ebenfalls die Produktivitit der Ma-
schinen des Schlepperparks. So betrug die mittlere Saisonleistung
eines Schleppers DT-54 1000 ha, als der Traktorist ein Jahr damit
gearbeitet hatte aber 1500 ha/Jahr bei iiber dreijahriger Bedienung.
Eine groBe Bedeutung fiir die Erh8hung der produktiven Arbeit hat
die technische Schulung der Kader. Bei uns haben alle Fiihrer der
Schlepperbrigaden die Schule fiir MTS-Mechanisatoren oder Kurse
fiir Brigadiere beendet. Als Helfer der Brigadiere werden solche Trak-
toristen der ersten Leistungsstufe ausgesucht, die auf den Kursen fiir
Traktoristen oder Brigadiere der Schlepperbrigaden eine Spezial-

1) JneTH HUS HAYKH W TepenoBoit ONBIT B ceAbCKOM Xoasderne (Wissen-
schaftliche Erfolge und fortschrittliche Erfahrungen in der Landwirtschaft)
Moskau, 1, 1955, S. 18 bis 21, 1 Tabelle.

.

vorbereitung erhalten haben. Alle Traktoristen haben einen Kursus ~

bei der MTS oder in der Schule fiir Mechanisation beendet. Die selbst-
fahrenden Méhdrescher $-4 werden von Mechanikern gefiihrt, die
einen Halbjahreskursus absolviert haben; die Anhdngemaschinen von
solchen, die Kurse fiir Vollerntemaschinenfiihrer besucht haben. Die
Anhingerfiihrer und die Helfer der GroBmaschinenfiihrer werden
erganzt durch Kolchosarbeiter, die die gleichen Kurse besucht
haben.

Die Steigerung der Arbeitsproduktivitdt erhéht den Lohn und da-
mit die materielle Interessiertheit der Arbeiter. Das wirkt sich auf
die Bestindigkeit der Kader aus. Die Mechanisatoren der MTS
Raschkow haben einen erheblichen Jahresverdienst an landwirtschaft-
lichen Produkten und Geld. So verdiente z. B. ein GroBmaschinen-
filhrer 1952 bis 1954 im Mittel jahrlich 51 dz Getreide und 5600 Rubel;
ein Brigadier 12 bis 15000 Rubel und bis zu 40 dz Getreide. Wenn

4

1947 jeder Traktorist im Durchschnitt 10,6 dz Getreide und 1500\ -

Rubel erhielt, so waren es 1954 23 dz Getreide und 4500 Rubel. Je
hoher die Arbeitsproduktivitit ist, in desto kiirzerer Zeit werden die
landwirtschaftlichen Arbeiten ausgefiihrt.

So dauerte 1950 die Friihaussaat von Sommergetreide sechs und
die Spitaussaat neun Tage; die gesamten Friihjahrsarbeiten wurden
in 30 Tagen erfiillt. 1953 bis 1954 dagegen dauerte die Friihsaat und
auch die Spitsaat jeweils nur drei Tage. Die gesamte Periode der
Friithjahrsarbeiten erstreckte sich iiber nur 14 Tage. Das Besondere
der landwirtschaftlichen Produktion liegt im Saisoncharakter der ‘An-

wendung der meisten Maschinen begriindet. Die bestausgenutzten |
Maschinen, wie z. B. die Schlepper, arbeiten in der MTS Raschkow '

nur 144 bis 190 Tage im Jahr (abhingig von der Leistung und der-

Spezialisierung). Die universellen Landmaschinen arbeiten bedeutend
weniger und die Spezialmaschinen nur einige Tage im Jahr. So
wird z. B. der S-4 25 bis 30 und die Drillmaschine S Sch 6-A nur
sechs Tage ausgenutzt. Dieser Umstand erfordert von den technischen
Kadern die Beherrschung mehrerer Berufe und die Fihigkeit, mit
den verschiedensten Maschinen arbeiten zu koénnen.

In der MTS Raschkow wurden schon wertvolle Erfahrungen mit
der ganzjahrigen Arbeit der Mechanisatorenkader gesammelt. Das
wurde durch eine Reihe organisatorisch-technischer MaBnahmen er-
reicht. In den Kursen wurde die Erhéhung der Qualifikation durch
die Vorbereitung der Mechanisierung von Arbeiten in den verschie-
denen Zweigen .der landwirtschaftlichen Produktion organisiert. Zur
Zeit beherrscht bei uns jeder Traktorist und Maschingnfithrer drei
bis vier Spezialarbeiten.

Unter den Kolchosen, die von der MTS Raschkow bedient werden,
befinden sich 28 Viehfarmen. Hier wurden im Herbst und wahrend
der Winterperiode 1953 bis 1954 56 Kollegen der technischen Kader
der MTS beim Strohschneiden, Zerkleinern von Wurzelfriichten, beim
Futterddmpfen, an den Universalmiihlen und an anderen Maschinen
zur Vorbereitung des Futters eingesetzt. Bei den Schlosser- und
Montagearbeiten zur Mechanisierung von Arbeitsprozessen in der Vieh-
zucht arbeiteten in jeder Kolchose zwei Gruppen von drei bis fiinf
standigen Arbeitern der MTS (Vollerntemaschinenfiihrer, Maschinisten
und Traktoristen).

Eine Gruppe half in den Kolchosen bei der Reparatur von Ma-
schinen und beim Aufstellen von Geriten fiir die Mechanisierung von
Arbeitsprozessen in der Viehzucht, die zweite Gruppe war mit der
Reparatur des landwirtschaftlichen Inventars beschiftigt. In der glei-

- chen Zeit wurden an drei Kornerreinigungsmaschinen zwolf Mechani-

satoren in Zweischichtenarbeit beschiftigt. Viele Kollegen werden in
die Schulen fiir Mechanisierung delegiert und fiir einen Zwischenberuf
ausgebildet. Bei der MTS erlernten im vergangenen Jahr zwolf Kol-
legen den Beruf eines Zimmermanns, Tischlers oder Maurers und wur-
den in der freien Zeit bei Bauarbeiten auf den Kolchosen und der
MTS eingesetzt. Ein Teil der technischen Kader fiihrte Transport-
arbeiten aus (Kompost- und Mistausfahren, Transport von Baumaterial
usw.} und iibernahm Arbeiten bei der Speicherung von Schnee und
Tauwasser. Zur Zeit ist in der MTS-Werkstatt eine Abteilung zur
Herstellung von Eisenbetonpfihlen fiir die Kolchosen des MTS-Be-
reichs errichtet worden. Diese Stangen werden an Stelle von Holz-
pfahlen bei der Errichtung von Weinspalieren verwendet. In dieser
Abteilung arbeiten acht Kollegen.

Dieser Uberblick erhebt keinen Anspruch .auf Vollstindigkeit, er

gibt aber ein gutes Bild von den Anstrengungen der MTS, die Arbeits
produktivitdt stidndig zu steigern. AU 2032

'
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Filz- oder Papiercinsiitze fiir Dieselkraftstoffilter?
DK 621—732: 676.41

Welches sind die Vorziige des Papierfiltereinsatzes ?

—

. Seine Filtrierfahigkeit belduft sich bis auf 2 z.

ov]

. Weitestgehende Schonung der Einspritzdiisen und Pumpenele-
mente. Dadurch weniger Reparatur an Einspritzpumpen und Sen-
kung der Selbstkosten.

Einfache Handhabung, da Reinigung, Auspressen, Auswechseln
von Teilen usw. entfiallt. Wenn das Filter voll ist, wird es durch
ein neues ausgewechselt.

w

4. Die Preisgestaltung kann so entwickelt werden, daB bei geniigen-
dem Absatz fiir den Preis des Filzeinsatzes vier bis fiinf Papier-
einsiitze zu erhalten sind.

Was hat die Praxis demgegeniiber an Erfahrungen mit dem Filz-
einsatz gebracht?

Von Seiten des Herstellerwerks VEB Berliner Vergaser-Fabrik be-
steht die Anweisung, die Reinigung des Filzeinsatzes nur in montier-
tem Zustand durch leichtes Ausschwenken in gereinigtem Benzin vor-
zunehmen. Diese Reinigung darf hdchstens zweimal erfolgen, dann
ist der Filzeinsatz gegen einen neuen auszuwechseln. In den MTS wer-
den jedoch entgegen dieser Vorschrift die I'ilzeinsidtze demontiert,
die einzelnen Scheiben kriftig durchgespiilt und mit dem Schraub-
stock wieder trocken gepreBt. Oft genug werden die Filzeinsitze sogar
mit PreBluft gereinigt. Die so behandelten Filzeinsidtze halten zwar
,ewig' und manche Traktoristen berichten mit Stolz, dafB sie ihren
Filzeinsatz bereits zwei Jahre und linger benutzen; eine Filterwirkung
wird aber damit nicht mehr erzielt. Diese schédliche Praxis bewirkt
einen erhohten Verschleif der Einspritzdiisen und Pumpenelemente.
Jeder Beteiligte weil, was eine Einspritzpumpenreparatur kostet und
wieviel Papierfiltercinsitze er bereits fiir den halben Preis einer sol-
chen Reparatur kaufen kann. Damit soll nicht gesagt sein, daB mit
der vollkommenen Einfithrung der Papierfiltereinsatze das Zeitalter
ohne Pumpenreparaturen angebrochen sei. Sicher ist aber, daB auf
dieser Ausgabenseite erhebliche Einsparungen maglich sind.

Uberlegt man zudem noch, daB der Filz zur Herstellung der Ein-
sdtze importiert werden muf, und da8 durch Schonung von Einspritz-
diisen und Pumpenelementen wertvolle Buntmetalle eingcspart wer-
den kénnen, so fragt man sich, welche Griinde die MTS, VEG und
die verantwortlichen Dienststellen fiir die Abneigung gegen das Papier-
filter haben konnen.

Nach unserer Meinung ist es notwendig, schnellstens folgende Ma@-
nahmen durchzufithren:

—

. Aufklarung der Traktoristen iiber die volkswirtschaftliche Bedeu-
tung der Papiereinsitze und ihre Vorteile;

[

. Anweisung der HV-MTS zur bezirksweisen Umstellung von Filz-
auf Papicreinsidtze unter Beriicksichtigung der bereits gelieferten
Umbausitze und der Bestinde an Filzpatronen;

w

. Herstellungsverbot fir Filzfilter;

S

. Gemeinsame Erarbeitung einer TGL durch die zustidndigen Stcllen,
damit eine einwandfreie Funktion gewihrlcistct ist.

Die Durchfithrung dieser Mafnahmen und ihre Ausdehnung auf
den StraBenverkehrssektor konnen dazu beitragen, Importe und wert-
volie Rohstoffe einzusparen. AK 2132 H. Neubert, Polenz

Kraftstoff tanken mit Druckluft ist gefiihrlich!?)
DK 621—759.81

Um die Tankzeit zu verkiirzen, haben MTS-Kollegen vorgeschlagen,
den Kraftstoff mittels Druckluft in den Fahrzeugtank zu driicken.
Dieses Verfahren ist nicht nur gefahrlich, sondern versté8t auch gegen
die bestehenden Sicherheitsbestimmungen.

Die Verordnung fiir den Verkehr mit brennbaren Fliissigkeiten
vom 1. Januar 1931 und die Grundziige tiber den Verkehr mit brenn-
baren Flissigkeiten schreiben ausdriicklich:

Das Umfiillen {feuergefahrlicher Flissigkeiten der Gruppe A und B,
Gefahrenklasse I und II) darf nur mittels Hahn oder Pumpe oder
unter dem Druck flamm-erstickender Gase oder geeigneter Fliissig-
keiten geschehen. Die Metallrohre zum Fiillen oder Entleeren der
Aufbewahrungsbehalter missen geerdet sein.

Es ist also prinzipiell verboten, Benzin, Benzol oder andere feuer-
gefdhrliche Flissigkeiten obengenannter Gefahrenklassen durch
Druckluft von einem Behilter in den anderen zu befordern. Nicht-
beachtung dieser Anordnung hat schon folgenschwere Explosionen
verursacht.

Die Erdung 'der zu fiillenden GefiBe sowohl als auch des Lager-
gefdBes ist zur Ableitung der statischen Elektrizitdt vorgeschrieben.
Die statische Elektrizitat ist Reibungs-, Beriihrungs- oder Influenz-
elektrizitat. Sie entsteht z. B. bei Reiben von Hartgummi, Zerschlagen
von Harzen, an Riemen aus Gummi, Leder oder Igelit der Trans-

missionen. Selbst der Staub Jadet sich durch Bewegung gegeneinander
und durch Reibung an der Luft elektrisch auf.

Jedem, der mit Kraftstoffen umgeht, muB bekannt sein, daB sich
diese beim Umfiillen und beim Stromen in Rohrleitungen in hohem
MaBe elektrisch aufladen, da Kraftstoffe elektrische Nichtleiter sind.
Deshalb wird beim Umfiillen die Fallhthe des Fliissigkeitsstrahls so
niedrig wie maoglich gehalten. Je groBer die Falthohe, um so hoher
die Aufladung. Der Spannungsausgleich erfolgt bei Nichterdung durch
Funkenbildung, wodurch die vorhandenen brennbaren Dampfe ent-
ziindet werden. Zur Vermeidung dieser Gefahr wird das zu fiillende
Gefall geerdet, sofern es aus Metall besteht. Der Kraftstoff wird da-
bei durch ein geerdetes Sieb gegossen.

Viel groBer ist die Gefahr der statischen Aufladung bei Filtung
iiber eine Leitung. Je ldnger die Leitung und je groBer die Stromungs-
geschwindigkeit, desto hoher die statische Aufladung. Selbst bei ge-
erdeten Eiseurohren ist die Stromungsgeschwindigkeit unter 4 m/s
zu halten, wobei sowohl das Abfiiligefi als auch die Rohrleitung
geerdet und die Erdung bis zum Ende wirksam sein muB. Man darf
also das Tanken des Mahdreschers auf dem Feld, wo die Sicherheits-
mafBnahmen, wie Erdung usw., nicht so vollkommen durchgefiihrt
werden konnen wic bei einer stationdren Anlage, nicht etwa durch
Beschleunigung der Strémungsgeschwindigkeit verkiirzen, weil durch
die verstarkte statische Aufladung die Explosionsgefahr erhéht wird.
Verwendet man dann noch verbotenerweise an Stelle von Stickstoff
oder anderen flamme-erstickenden Gasen Druckluft zur Férderung des
Kraftstoffes, dann sind alle Voraussetzungen geschaffen, um eine
Explosion herbeizufithren. AuBerdem sind Kraftstoff-Fasser keine
DruckgefdBe. Es sind uns Falle bekannt, bei denen dieselbe Forderart
{mit Druckluft) verwendet wurde. Schwere Unfille durch Heraus-
reiBen des Faflbodens waren die Folge. AK 2184 L. Zobisch, Radebeul

') Auszug aus ,,Die technische Gemeinschaft (1955) H. 18, S. 433.

Reparaturen am Laufwerk von Kettensehleppern?)
DK 629.1.032.2

Die Zahne der Laufrollen (A 38—28) und Triebradkrinze (A 38
— 24) sind am meisten dem Verschleill ausgesetzt. Nach den bestehen-
den Giitevorschriften ist eine Instandsetzung der Zahnkrinze not- -
wendig, wenn die Zahne nur noch 3,8 mm dick sind. GemiB der vor-
geschriebenen Technologie und den Giitevorschriften fiir die Repara-
tur der Schlepper CTS-NATI und DT-54 crfolgt die Instandsetzung
der Kettenziahne durch Beseitigen der Unebepnheiten an den Seiten-
flichen mit Hilfe ciner I'lachfeile und eines Schabers. Dieses Ver-
fahren ist unproduktiv.

Nachstehend ist ein rationelleres Verfahren fiir die Bearbeitung
der Kettenzdhne beschrieben, das fir jede MTS bei der gegenwartig
vorhandenen Ausrisiung durchfiihrbar ist.

Die Bearbeitung erfolgt auf eincr Drehmaschine. Zu diesem Zweck
wird das Werkstiick in das Dreibackenfutter oder in die Planscheibe
gespannt. In dem Stahlhalter wird cine Spannvorrichtung fiir den
Formstahl befestigt. Der Formstahl muB dem Modul der nachzu-
arbeitenden Zihne entsprechen. Die Spannvorrichtung ist geschlitzt,
damit der Formstahl in die richtige Lage gebracht werden kann.

Statt der Spannvorrichtung kann auch ein StoBstahl verwendet
werden. Der Formstahl wird mit ciner Ausladung von 5 bis 10 mm
im Vergleich zur Lange des zu bearbeitendcn Zahnes eingestellt. Der
Support mit dem Stahlhalter wird von Hand bewegt.

Die Schnittiefe wird vom Quervorschub eingestellt und bctrigt
0,1 bis 0,2 mun fir einen DurchiaB. Nachdem ein Zahnausschnitt
fertig bearbeitet ist, dreht man den Zahnkranz von Hand auf den
nichsten Zahnausschnitt usw., bis die Bearbeitung beendet ist.

Das Einrichten der Drehnaschine

Um das Abbrechen des Formstahls bei etwaigem plétzlichen Ein-
schalten zu vermeiden, mufl die Drehmaschine stromlos gemacht
werden. Die Keile des Quer- und Obersupports sind so anzuziehen,
dall keine Spielriume vorhanden sind. Um dem Dreibackenfutter
bzw. der Planscheibe eine groBere Festigkeit zu verleihen ist es zweck-
miBig, die Arbeit bei eingeschaltetem Vorgelege durchzufiithren. Das
Werkstiick muB auf Schlag ausgerichtet und fest eingespannt werden.

Das vorgeschlagene Verfahren kann mit Erfolg fiir die Nacharbeit
der AuBen- und Innen-Keil- und Schlitznuten verwendet werdcn,
falls keine [Frdsmaschine vorhanden ist; wobei die Nuten mit dem
KreuzmeiBel eingeschlagen statt gefeilt werden. Der Formstah! muB

. sauber geschliffen und geldppt sein.

Die Anwendung dieses Verfahrens hat die Qualitat der Reparatur
an den Laufwerkteilen verbessert sowie die Reparaturzeit betricht-
lich verkiirzt. AU 2048 Chefing. 4. Boltunow, Moskau

') Pexmm" TPAKRTOPOU 31 cennxoevanmn (Reparaturen von Traktoren und
Landmaschinen) Moskau (1955) Nr. 9 und 10; Ubers.: M. Eichhorn.
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Wartung und Pflege der Elektrokarren

Elektrokarren!) haben sich in den verschiedensten Einsatzbereichen
seit Jahrzehnten bestens bewéhrt, z. B. im Stadt- und Nahverkehr,
Werks- und Hallenverkehr, auf Bahnhoéfen, Lagerplatzen, Schlacht-
hofen, Flugpliatzen, in Molkereien, Krankenhiusern, Erholungsheimen
und auch in der Land-, Garten- und Forstwirtschaft. In den zuletzt
genannten drei Wirtschaftszweigen sind sie durch die fortschreitende
Mechanisierung von zunehmender Bedeutung. Die besonderen Vor-
teile der Elektrokarren beruhen einmal in ihren Abmessungen und
der groBen Wendigkeit, zum anderen in dem elektrischen Antrieb.
Mit ithnen kénnen Vorratsrdume mit leicht brennbaren Produkten
befahren werden, ohne Auslésung von Brandgefahren durch Funken-
flug oder heiBe Auspuffrohre. Ebenso entfillt eine Gefahrdung von
Mensch und Tier bei der Fahrt in geschlossenen Raumen durch giftige
Auspuffgase, wie dies bei Antrieb mit Verbrennungsmaschinen der
Fall ist. Die Abmessungen der Elektrofahrzeuge und ihre besondere
Wendigkeit gestatten ein Befahren von beengten Riaumen mit ver-
haltnismaBig schmalen Zugingen. Hierdurch ist ein zeit- und kraft-
sparendes Be- und Entladen ermdglicht.

Bild 1. Elektrokarren mit Fahrerschutzeinrichtung

Beim Einsatz der Elektrokarren, besonders in der Land-, Garten-
und Forstwirtschaft, ist jedoch zu beachten, daB diese Elektrofahr-
zeuge nicht geldndegingig gebaut sind und einigermafBen gute und
feste Fahrwege erfordern.

Von VTA werden z. 7. zwei Typen hergestellt, und zwar: E K 1002 L
= 1t Tragkraft und EK 2002 L = 2 t Tragkraft. Diese Karren sind
mit Fahrerschutzeinrichtung versehen (Bild 1}).

Alle Kraftfahrzeuge bediirfen der Wartung und Pflege, und so kann
auch der wirtschaftliche Einsatz der Elektrokarren nur dann gesichert
sein, wenn das beherzigt wird und nicht Leistungen von ihnen ge-
fordert werden, die man verninftigerweise nur von einem gelinde-
gingigen Spezialfahrzeug verlangen kann. Dabei ist die Bedienung
und Wartung sehr einfach gehalten, so dafl auch ungelernte Arbeits-
krifte sich leicht und schnell damit vertraut machen konnen. Diesem
Zweck dient eine Broschiire nebst Schmierplan, die vom Hersteller-
werk jedem Elektrokarren beigegeben wird; sie enthédlt die Behand-
lungsvorschriften fiir Elektrokarren ,,Eidechse’:.

Was mu8 der Elektrokarren-Fahrer beachten?

Schmierung

Diese hat nach dem beigegebenen Schmierplan zu erfolgen. Bei
Treib- und Laufridern ohne Schmierstutzen werden dabei die Naben-
deckel abgeschraubt. Das alte Fett ist durch neues zu ersetzen. Die
‘Wilzlager der Motoren werden durch Erneuerung des Fettvorrates
bei Demontage der Lager geschmiert. Dabei ist darauf zu achten,
dal kein Schmierfett in die Ankerwicklung und auf den Kollektor
gelangt. Im Fahrschalter sind auf die Kontaktflichen wdéchentlich
nach vorhergegangener Reinigung Kollektorglidtte oder Paste leicht
aufzutragen.

')y Hersteller VEB ,,VTA* Schwermaschinenbau Verlade- und Transportan-
Sagen (vorm. Bleichert), Leipzig.

DX 631.335.51:631.312

Technische Daten

l ! Ex 2002 voll-
EK 1002 L | reifen
Typ mit Fahrerschutz Luftbereifung EK 2002 L
21 x 4 Luftbereifung?)
| 23 x 5
Treagkraft: [RE] woss oo isvinsnuss 1000 I 2000
Fahrmotoren-Gesamtleistung (bei
30-Minuten-Dauer) [PS] ......... 2,5 4
Batterie
Betriebsspannung [V] 40 80
Ladespannung (V] ................ 55 110
Ampere-Stunden  [Ah] 160 160
Ligengewicht [kg]l ................. 950 1425
Fahrgesc hwindigkeit ’
ohne Last [km/h] ca. ........ 14 14
mit Last [km/h} ca. ......... 10 10
Fahrzeug-Linge [mm] ............. 2655 3060
-Breite [mm] ............ 930 1250
-Héhe [mm]... .......... 1500 | 1490 (1545)
Plattform-Lange [mm]............. l 1850 2250
-Breite [mm] ............. 930 1200
Hoéhe [mm] ............. 675 675 {730)
Achsenabstand [mm] .............. 1295 1665
Spurweite {mm] ........ ... 816 890 (974)
Raddurchmesser [mm] ............. 565 500 (630)
Reifenbreite [mm] ................ 113 95 (150)
Kleinster Schwenkradius
vorn ¢ [mm] ............... 3100 3050 (3550)
hinten ¢ [mm) ............ 1920 1950 (2400)
Max Steigung mit Last bei 15 m
Fahrstrecke [%] ........o0ovvne. 6 6

2) Die eingeklammerten Zahlen gelten fiir
MagBe sind angeniherte MaBe.

Luftbereifung 23 % 5. Alle

Priifung der elektrischen Teile

Tiglich: Von Sehaltwalzenkontakten und Kontaktfingern etwaige
Brandstellen und Schmorperlen entfernen. Stark verschlissene Teile
ersetzen. Kontaktfinger, die nicht gut federnd auf den Schaltwalzen-
kontakten aufliegen, nachstellen.

Vierwochentlich: Kohlebirsten der Motoren auf leichten, spiel-
freien Sitz in den Fiihrungen priifen. Biirsten miissen mit ganzer
Flache und gutem Federdruck aufliegen. Etwaigen Schmutz in den
Fihrungen entfernen. Von Zeit zu Zeit auch auf Abnutzung unter-
suchen.

Kollektoren der Motoren auf Sauberkeit untersuchen. Stets blank
halten. Etwaige Unebenheiten mit feiner Schmirgelleinwand ab-
schleifen (hierzu entsprechend geformtes Holz verwenden).

Die Motoren sind halbjihrlich auseinanderzunehmen, zu reinigen
und zu priifen. Die Wailzlager sind mit Benzin oder Petroleum zu
reinigen und mit neuem Fettvorrat wiedereinzusetzen.

Priifung der mechanischen Teile

Téglich: Bremsen miissen stets mit gleichem Federdruck angezogen,
Bremsbackenbelage miissen ausreichend griffig sein.

Die Bremsfedern kénnen durch ihre Spannschrauben leicht und
gcnau eingestellt werden.

Bremsausgleich soll parallel zur Radachse stehen.

Das Bremsgestange muB so eingestellt sein, daB der Handgriff in
der Bremsstellung nach oben gerichtet ist. In der Fahrstellung (waage-
recht) muB der Handgriff gute und gleichmiBige Liiftung der Brems-
backen ergeben. Hierauf besonders bei Seilzugbremsen achten, da
Seile mitunter dazu neigen, sich anfangs etwas zu lingen. Spann-
schraube gegebenenfalls nachstelien.

In der Bremsstellung muB zwischen den Flichen der Bremsbacken-
enden und denen der Bremskabel etwa 2 mm Spiel bestehen. Vier-
wochentlich, spater halbjahrlich, sind simtliche Schrauben auf festen
Sitz hin zu priifen. Die Schrauben sind gegebenenfalls nachzuziehen
und neu zu sichern.

Die Baltterie

Auf die Wartung und Pflege der Batterien als dem empfindlichsten
Teil des Fahrzeuges ist vom Fahrer besonderer Wert zu legen. Aus
diesern Grunde werden von den Batterielieferanten genaue Anweisun-
gen herausgegeben, die ebenfalls jedem Elektrokrarren beigegeben
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sind. Nachstehend eine auszugsweise Wiedergabe aus der VTA-

Anweisung:

1. Bei Ladung ist auf richtigen PolanschluB zu achten;

2. die Batterie nicht im entladenen Zustand stehenlassen. Vor allem
auch im Winter nach teilweiser Entladung gleich wieder laden;

3. einmal im Monat sind die Einzelspannungen aller Zellen zu messen
und gegebenenfalls Kurzschliisse zu beseitigen;

4. mindestens einmal monatlich ist eine Nachladung vorzunehmen;

5. bei zeitweiliger AuBerbetriebsetzung ist wochentliche Nachladung
oder Dauerladung erforderlich;

6. die Batterie ist vor Verunreinigungen und Fremdkdrpern zu
schiitzen und immer sauber zu halten. -

Reinigung

Bei der Reinigung des Fahrzeuges ist darauf zu achten, daB kein
Wasser in Batterie, Fahrschalter oder Motor liuft. Simtliche Teile
sind am besten trocken abzuwischen. Zum Aufladen der Batterie liefert
der VVB ,IKA“, Elektrowirme-Sornewitz in Coswig III, Bezirk
Dresden, Lade- und Trockengleichrichter fiir Drehstrom-AnschluB
380/220 V, 50 Perioden, und zwar fiir Batterien 80 V, 40 Zellen bzw.
20 Zellen. Diese Trockengleichrichter haben gegeniiber umlaufenden
Umformern und Gliih-Kathoden-Gleichrichtern folgende Vorteile:
Gute Betriebssicherheit,
keine bewegte und empfindliche Teile,
. lange Lcbensdauer,
. einfacher Aufbau,
hohen Wirkungsgrad auch bei Teillast,
. gerdusch- und rundfunkstorfreier Betrieb,
. keine Ersatzteile erforderlich.

N w e N~

In einem besonders zweckmaBigen, stabilen, lackierten Stahlblech-
gehéuse sind eingebaut: der Transformator mit getrennten Wicklun-
gen, der Trockengleichrichter in Drehstrom-Briickenschaltung, ein
Ladeschaltersystem (P&hler) zur selbsttitigen Abschaltung mit 1Yy
bis 6stiindiger Uhrlaufzeit fiir die Nachladung. Ferner drei AnschluB-
klemmen, ein dreipoliges Schiitz, drei Sicherungen auf der Primir-
seite, eine Sicherung auf der Gleichstromseite, Strom- und Span-
nungsmesser und eine Ladesteckdose mit Stecker. Das Gerit ist fiir
Wandaufhingung oder fiir Sockelaufstellung eingerichtet, wobei eine
ausreichende Beliiftung von unten und auch von beiden Seiten ge-
‘wiihrleistet sein muB.

Eine Wartung des Gleichrichters ist nicht erforderlich, wenn das
Ladegerat in einem normal temperierten Raum untergebracht ist.
Allzu groBe Luftfeuchtigkeit und strenge Kilte setzen den Wirkungs-
grad sowie die Betriebssicherheit herab. Konstante Uber- bzw. Unter-
spannungen koénnen durch die vorhandenen Anzapfungen des an-
gebauten Trafos ausgeglichen werden. Eine Schiadigung der Batterie
beim LadeprozeB ist ausgeschlossen, da der Ladeschalter selbsttitig
die Batterie vom Gleichrichter trennt, Die angebauten Instrumente
erméglichen eine genaue Ladekontrolle, so daB die Bedingungen der
Wartungsvorschrift fiir die Batterie beim Laden eingehalten werden
kénnen.

Hofmann
VEB ,,VTA“ Schwermaschinenbau Verlade- und Transportanlagen
(vorm. Bleichert) Leipzig A 2110

Projektierung und Vorfiihrung von Beregnungsanlagen
DK 631.347.2

Zur Steigerung der Hektarertrige in der Landwirtschaft!) kdnnen
Beregnungsanlagen entscheidend beitragen.

Bei. der Festlegung der erforderlichen Anlagenteile ist es immer
zweckmaBig, daB sich der landwirtschaftliche Betrieb von einem Fach-
ingenieur an Ort und Stelle beraten 14B8t. Bei diesen Beratungen
stellt sich dann oft heraus, daB bei Aufstellung eines Perspektivplans
eine weit groBere undsystematisch bessere Ausnutzung der Beregnungs-
anlage erfolgen kann. Es ist deshalb erforderlich, nicht uniiberlegt
im Mechanisierungsplan eine Beregnungsanlage einzuplanen und zur
sofortigen Lieferung zu bestellen, sondern mindestens ein Jahr vor
dem Einsatz der Anlage mit dem Herstellerwerk in Verbindung zu
treten. In der Beregnungstechnik kann es keine Standardanlage
geben, weil -

1. jedes zu beregnende Gelinde eine andere geometrische Form hat

{Lange, Breite und Hohenunterschiede),

2. die Wasserentnahmestellen verschieden sind,

3. auf Grund des Anbauplans die Kulturen verschieden sind und
einen mehr oder weniger groBen Wasserbedarf haben,

4. die Bodenstruktur unterschiedlich ist (sandig, lehmig, Humus- oder

Moorboden) und
5. die Antriebskraft des Pumpenaggregates aus einem Elektro- oder

Dieselmotor bestehen kann.

1) Deutsche Agrartechnik (1955) H. 7, S. 321, Tafel 1.

Bei unseren Beratungen haben wir den Genossenschaftsbauern je-
weils vor der Projektierung und Geldndebesichtigung eine aufklirende
technische Einfiihrung iiber die Beregnungstechnik gegeben. Bei den
Beratungen wurde speziell auch auf die bestehende Literatur hin-

" gewiesen, die wohl in den Biichereien vorhanden ist, jedoch bisher

wenig beachtet wurde.

Um volkswirtschaftlichen Schaden zu vermeiden und die landwirt-
schaftlichen Arbeitskrifte in die Technik einzuweisen, hat sich der
VEB Rohrleitungsbau Bitterfeld entschlossen, simtliche neugeliefer-
ten kompletten Beregnungsanlagen vorzufiihren. Vor Anforderung

" eines Monteurs zwecks Vorfithrung der Anlage miissen die zum An-

lassen des Dieselmotors mitgelieferten Batterien von einem Fachmann
aufgeladen werden. Dabei ist zu beachten, daB es sich um neue Batte-
rien handelt; die ,,Vorschrift fiir erstmalige Ladung* mufB deshalb
beriicksichtigt werden.

Bei Eingang von Lieferungen ist darauf zu achten, daB sofort eine
Uberpriifung der Lieferung an Hand des Lieferscheines erfolgt, damit
der Empfinger Unstimmigkeiten umgehend bei der Reichsbahn rekla-
mieren kann. Erfolgt die Reklamation erst nach Tagen oder Wochen,
so kann die Reichsbahn die Kosten fiir die Fehlteile, falls diese nicht
aufgefunden wurden, nicht mehr vergiiten.

Fiir die Bedienung der Beregnungsanlagen sind ein bis zwei Kollegen
zu ermitteln, die mit den Anlageteilen pfleglich umzugehen verstehen
und voraussichtlich die Anlage jahrelang bedienen kdnnen.

Der vom Herstellerwerk entsandte Monteur weist die betreffenden
Kollegen in die Bedienung und Handhabung der_Anlage ein, so daB
die Gewihr besteht, durch die Beregnungsanlage eine Steigerung der
Hektarertrage zu erzielen. Dann wird auch das griine FlieBband zu
einer stindigen Einrichtung in unserer Landwirtschaft werden.

AK 2155 Ing. O. Friizsche, Delitzsch

" Behandlung der Elektroweideziiune
DK 621.316.9: 636.083

Die Genossenschaftsbauern im Bereich der MTS Leimbach klagen
vielfach iiber das Versagen der Elektroweideziune. Immer wieder
kommt es vor, daB das eingekoppelte Vieh ausbricht und in den um-
liegenden Feldern erhebliche Schiden anrichtet. Forscht man nach
den Ursachen des Versagens, so sind es immer wieder die gleichen
Fehler, die zu den Stérungen fiihren.

Uber die Funktion der Elektroweidezaunanlagen herrscht bei unse-
ren Genossenschaftsbauern und auch bei verschiedenen Elektrikern
nicht immer vollige Klarheit. Aus diesem Grunde soll an dieser Stelle
eine kurze Beschreibung des Aufbaues und der Behandlung der An-
lagen erfolgen. Wie aus dem Schaltbild (Bild I) ersichtlich, besteht

. die Anlage aus dem Spannungserzeuger und dem eigentlichen Weide-

zaun, der aus Pfosten, Isolatoren und dem Beriihrungsdraht zusammen-
gesetzt ist.

Der Spannungserzeuger hat folgenden Aufbau: Von einer Strom-
quelle (6-V-Batterie) oder bei Wechselstrom von der Sekundirwick-
lung eines Kleintransformators wird die zum Betrieb notwendige
Spannung abgenommen. Der Strom durchflieBt dann die Primarwick-
Iung einer Induktionsspule. Da ein kontinuierlich flieBender Strom
keine Erzeugung von HochspannungsstdBen zulaBt, ist in den Primar-
stromkreis ein Pendelunterbrecher eingeschaltet, der von Zeit zu Zeit
den Primarstrom unterbricht. Durch das zusammenbrechende magne-
tische Feld im Eisenkern der Induktionsspule wird in der Sekundar-
wicklung ein HochspannungsstoB erzeugt. Zum Loschen des Unter-
brecherfunkens ist dem Unterbrecher ein Kondensator mit eingebau-
tem Widerstand parallel geschaltet. Der Kondensator hat weiterhin
die Aufgabe, fiir ein schnelles Zusammenbrechen des magnetischen
Feldes zu sorgen, damit-der HochspannungsstoB moglichst kréftig
wird.

Die Ursachen des Versagens der Anlage konnen schon in einem
Fehler innerhalb des Hochspannungserzeugers liegen. Wie die Er-
fahrung gezeigt hat, sind es hiufig verschmutzte oder verbrannte
Unterbrecherkontakte, die zu einem Ausfall der Hochspannung fiihren.

[

Zaun

g

Bild 1. Schaltschema
des Elektroweidezauns

2200 . 14
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Ursachen der Verschmutzung und Verbrennung sind eindringende
Feuchtigkeit, schlechte Wartung oder ein Fehler innerhalb des Kon-
densators. Seltener sind die Ursachen des Ausfalls in einem Isolations-
fehler der Spule zu suchen, In jedem Falle ist es ratsam, bei einem
Versagen des Weidezauns eine griindliche Untersuchung der einzelnen
Bauelemente des Hochspannungserzeugers vorzunehmen. Die erzeugte
Spannung muf bei ihrer Uberpriifung so hoch sein, daB Uberschlag-
weiten von 10 bis 15 mm sténdig erreicht werden kdnnen. Die sach-
gemaBe Aufhdngung des Gerdts ist insofern von Wichtigkeit, als
bei ungiinstiger Schriglage ein Versagen des Unterbrechers auf-
tritt. - .
Neben den bisher aufgefiihrten Fehlern, die im eigentlichen Hoch-
spannungserzeuger zu suchen waren, kénnen auch Schiden innerhalb
der Zaunanlage zu einem Versagen fithren. Grundlage fiir eine ein-
wandfreie Funktion ist eine gute Erdung des Spannungserzeugers.
Aus dem Schaltbild geht hervor, daB der Weidezaun als ein einpoliges
Induktionsgeriat zu betrachten ist. Der Stromkreis: Erde, Hoch-
spannungsspule, Zufiihrungsdraht, Weidezaun und bei Beriihrung
zurlick zur Erde mufl jederzeit gewahrleistet sein. Schlechte Erden
mit zu groBen Ubergangswiderstinden miissen daher zu Stdrungen
innerhalb der Wirkung fiihren.

Die Erfahrung hat gezeigt, daB bei véllig trockenen, unbewachsenen
Koppelbsden, sobald der gemessene Ubergangswiderstand mehrere
100 k2 (Kiloohm) betragt, ein Versagen der Zdune auftritt. Ebenso
flihrt eine Ableitung der erzeugten Hochspannung zu einer AuBer-
betriebsetzung des Zauns, sobald Schiaden an der erforderlichen Iso-
lation des Zaundrahtes eintreten. Aus diesem Grunde ist es not-
wendig, in gewissen Abstinden eine Kontrolle des Isolationswertes
mit Hilfe eines Kurbelinduktors von einem Handwerksmeister durch-
fihren zu lassen. Es ist zu empfehlen, diese Kontrolle auch einmal
bei Regenowetter durchzufiihren.

Zusammenfassung

1. Es ist dafiir zu sorgen, daB die fiir den Betrieb der Induktoren
erforderliche Netz- oder Batterieklemmspannung stets vorhanden ist.

2. Die Funktion des Induktors ist durch Anbringung einer Funken-
strecke zeitweise zu iiberpriifen. Die Uberschlagweite muB in den ge-
forderten Werten liegen. Werden diese Werte nicht erreicht, so ist
eine Kontrolle der Unterbrecherkontakte und des Kondensators.
durchzufiihren.

3. Fiir eine einwandfreie Erdung ist Sorge zu tragen. Gegebenen-
falls sind in entsprechender Tiefe geniigend groBe Banderden aus-
zulegen.

4. Samtliche spannungsfithrenden Leitungen sind gegen jede Be-
riithrung mit der Erde zu sichern. Es darf keineswegs zu Verwach-
sungen der unteren Weidezaundrahte mit Gewichsen des Koppel-
gelandes kommen.

5. Der Banderder oder die Erdplatte miissen sich in unmittelbarer
Nihe der Koppel befinden.

6. Bei der Montage des Induktors ist darauf zu achten, dal die
Aufhidngung so erfolgt, daB ein einwandfreies Pendeln des Unter-
brechers gewéhrleistet ist.

Es sei noch darauf hingewiesen, daB eine Erhéhung der Spannung
der Stromquellen in keinem Falle zum Erfolg fiihrt. Aus Sicherheits-
griinden fiir Mensch und Tier muB davor gewarnt werden, an die
Weidezaune andere Hochspannungsquellen anzuschlieBen als es nach
dem Vorschriftenwerk Deutscher Elektrotechniker zuléssig ist. Irgend-
welche Experimente an den Anlagen kdnnen fiir den Besitzer des
Weidezauns zu schwerwiegenden Folgen fiihren. Bei Einhaltung dieser
sechs Punkte werden die Versager auf ein Minimum herabgedriickt
und die Besitzer von Elektroweideziunen werden ihre Freude an den
Anlagen haben.

AK 2159 H. J. Liebau, Mechanisator, MTS Leimbach

Diskussion

Zur Durchfihrung von Bodenbearbeitungsversuchen nach Malzew

Von M. DOMSCH, Institut fiir landwirtschaftliches Versuchs- und Untersuehungswesen, Jena o

(Direktor Professor F. KERTSCHER)

DK 631.512

Im vorigen Heft brachlen wiv eine Ubersicht auj die verschicdensten Bodenbearbeilungsgerdle, die in dev Sowjet-
union fiir die Anwendung dev Malzew-Methode geschaffen worden sind. Der anschlieflende Beitvag gibt nun die Mog-
lichkeit, die entsprechenden deutschen IKonstruktionen damit zu vevgleichen. Aufevdem geht aus dieser Aufzdhlung
hevvor, dafi beveils eine ziemlich veichhaltige Auswahl an geeigneten Gevilen vorhanden ist, so dafS Versuche mil dey
Malzew-Methode bei uns von der Technik hev gesehen schon jetzt moglich sind. Trotzdem halten wiv eine Diskussion
tiber Wert oder Unwert der besprochenen Gerdle fiiv evwiinscht, wm die Entwicklung weiley zu befruchten.

Die Methode Malzew

Seit etwa einem Jahr ist durch verschiedene Originalberichte
und Vortrage bzw. Diskussionsbeitrage die Methode Malzew
,.Bodenbearbeitung ohne Pflug'* bekannt geworden [1 und 2].
Diese Methode hat vergleichsweise gegeniiber der bisher iblichen
jahrlichen Pflugfurche im Trockengebiet des Transural (etwa
300 mm Jahresniederschlag) Mehrertrage von 6 bis 9 dz/ha bei
Getreide gebracht. In der Ukraine wurden durch diese Methode
bei Grinmais 409 mehrgeerntet. Aufeiner Konferenz in Kiew,
bei der die Ergebnisse verschiedener Versuchsstationen mit der
Methode Malzew erdrtert wurden, teilte man auBerdem mit,
daf bei dieser Bodenbearbeitungsmethode auch Wurzelunkréau-
ter vernichtet wurden, die man bisher nur mit einer wendenden
Pflugfurche bekdmpfen zu k&énnen glaubte.

Iin Transuralgebiet lhatte infolge langerer Trockenperioden
und strenger Winter die Einfihrung des Trawopolnajasystems
zur Steigerung der Bodenfruchtbarkeit nicht den erwarteten Er-
folg gebracht, so daf3 der Agronom Malzew auf Grund der in der
Praxis gemachten Beobachtungen und Erfahrungen zu entgegen-
gesetzten Anschauungen kam und daraus ein neues Bodenbear-
beitungsverfahren entwickelte.

Im Widerspruch zu der bisherigen auf Wiljams zurickgehen-
den Meinung glaubt er auch, durch einjahrige Wurzelriickstande
eine Bodenanreicherung mit stabilen 'Humusformen erzielen zu
konnen, wenn eine jahrlich wiederkehrende wendende Boden-
bearbeitung und damit eine zu starke Durchliiftung des Bodens
unterbleibt.

Die Redaktion

Beim Malzew-System wird im Rahmen der drei bis vier Som-
merfrichte umfassenden Fruchtfolgen das Saatbett nur flach
mit einem Scheibenschilpflug bzw. einer schweren GansefuBegge
saatfertig gemacht. Dadurch soll das in den Wurzelriickstinden
befindliche Nahrstoffkapital in der oberen Krume moglichst
schon der Nachfrucht wieder nutzbar gemacht werden. Nur bei
der Brache wird alle vier bis funf Jahre auller mehreren flachen
Arbeitsgangen mit Scheibenegge und Egge, die nur der Erhal-
tung der Bodenfeuchtigkeit und der Unkrautbekampfung dienen,
im Sommer zweimal iber Kreuz mit einem besonders hergerich-

_teten Pflug ohne Streichblech auf etwa 40 bis 50 cm Tiefe ledig-

lich gelockert. )

Fir diese Mafnahme wurden zuerst versuchsweise Pflige
vom Typ ,P5-35M" (Funfschar mit 35 cm Tiefgang und
Schnittbreite = 175 cmn Arbeitsbreite) umgeandert. Giinstigere
Ergebnisse erzielte man jedoch mit demn Pflug ,.P 5-40' wegen
seines héheren Rahmens (geringere Verstopfungsgefahr) und der
leichteren Einstellbarkeit zum Geradeauslauf. Bei einem Boden-
widerstand von 80 bis 130 kgfem? betrug der Zugkraftbedarf
des ,.P5-35 M' 5500 kg bei 175cm Arbeitsbreite und des
, P 5-40° mit 240 cm Arbeitsbreite 6500 kg, wozu der ,,S 80"
(93-Ps-Raupe, im 1. Gang 2.25 km/h) eingesetzt wurde.

Malzew und scine Mitarbeiter betrachten die bisher zur Durch-
fihrung seiner Mcthode hergerichteten Gerdte nur als Zwischen-
lésungen, die schon bei der Bestellung und Aussaat in diesem
Jahr durch neue und bessere besonders entwickelte Gerdte ab-
gelost wurden | 3].
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Bild 1. Ein Mecklenburger Hakenpflug (Frihjahr 1955)

Wo stehen wir?

Es ist selbstverstandlich, dafl jeder Hinweis fiir eine zweck-
maifBigere Bodenbearbeitung zur Ertragssteigerung auf seine
praktische Bedeutung unter unseren Boden- und Klimabedin-
gungen untersucht und gepriift werden muf}, zumal auch bei uns
schon immer, wenn auch mehr aus Uberlieferung oder empirischer
Beobachtung heraus, Wiihlgerate verwendet wurden bzw. heute
noch benutzt werden.

Bei einer Fahrt imn Mai 1955 durch Mecklenburg habe ich an
einem Tage mindestens sechs Hakenpfliige bei der Herrichtung
des Kartoffelackers im Einsatz gesehen (Bild I). Aber auch in
Thiiringen und Sachsen sind Praktiker bekannt, die in Verbin-
dung mit ausgezeichneter Humuswirtschaft und gesunder
Fruchtfolge seit Jahren neben der ublichen Pflugarbeit in be-
stimmten Fallen auch zueiner nur withtenden Bodenauflockerung
iibergegangen sind.

Vor dem Kriege fand ich auf einem Betrieb noch ein altes
Wiihlschar (Bild 2), vermutlich eine Bauart nach Bippard, der
in den 20er Jahren neben Achenbach die Methode Jean auf-
gegriffen hatte.

Als Gérbing nach 1930 sich fir die zwexschlchtlge Pflugarbeit
also fir eine nur teilweise Withlung in Verbindung mit flacher
Wendung einsetzte, waren noch keine serienmi@ig gefertigten
Zweischichtenpflugkorper greifbar. Deshalb wurden zunachst
von ihm in dhnlicher Weise wie von Malzew von vorhandenen
Piligen die Streichbleche abgeschraubt, der Pflugrumpf ver-
kleidet und die Vorschiler mit einem Schilpflugstreichblech
vergroflert (Bild 3). Nach der Uminderung bernahm also der
Vorschiler die Aufgabe des flachwendenden Schares, wahrend
das bisherige Hauptpflugschar jetzt nur noch den Untergrund
bzw. die Pflugsohle wiihlend auflockerte.

Bild 2. Wihlgerdt nach Bippard

Die zweischichtige Pflugarbeit verfolgt sinngemaf3 denselben
Zweck wie die Methode Malzew, namlich die vielleicht nur in
flacher Krume mithsam aufgebaute Kriimelstruktur mit héherer
Nahrstoffkonzentration nicht zu vergraben bzw. durch Ein-
mischen von garelosen und niahrstoffirmeren Untergrundboden
zu verdiinnen und trotzdem die notwendige tiefere Lockerung
zur Verbesserung der, Wasserfithrung usw. durchfiihren zu
kdnnen.

So betrachtet ist also die zweischichtige Pflugarbeit eine Kom-
bination einer wendenden und wihlenden Bodenbearbeitung.
Sie hat inzwischen tberall dort, wo sie notwendig ist und richtig
angewendet wird, sichere Mehrertrige gebracht, was auch durch
neuere Untersuchungen wiederholt erhdrtet wurde [4].

Durch ihren verstarkten Einsatz bei den MTS sind in den letz-
ten Jahren die BodenmeiBel (CU 3, CU 4) als reine Wihlgerite
fiir tiefere Bodenauflockerung in gréBerem Umfange bekannt
geworden.

Die fiir die flache Bearbeitung nach Malzew bendtigten Gerite
sind bei uns in Form von verschiedenen Scheibeneggen, Schott-

Bild 3. Pflug ohne Streichblech fiir 7welschlchhge Pflugarbeit (Reproduk-
tion aus Gorbing: Die Grundlagen der Gare im praktischen Ackerbau -
Bild 101)

16ffeleggen u. a. Werkzeugen im wesentlichen vorhanden, wobei
auf die meist notwendige Geratekoppelung im Interesse der vol-
len Auslastung der Zugmaschine Riicksicht genommen werden
sollte. Fur die von Malzew entwickelte schwere Egge mit Ganse-
fufizinken in Verbindung mit einer Walze, die gleichzeitig die
Arbeitstiefenbegrenzung fir die Egge iibernimmt, steht uns der
Kriimelkombinator als serienmafBiges Gerat zur Verfiigung.

Sowohl die Praxis, vor allem die MTS, als auch die maBgeb-
lichen Institute haben schon heute die Moglichkeit, versuchs-
magig die Malzew-Methode mit bereits bei uns vorhandenen
Geraten durchzufithren, ohne daB3 vorerst grundsatzliche Neu-
entwicklungen notwendig wéren.

Dariiber hinaus hat auf Vorschlag von Professor Kevtscher die
BBG Leipzig in Zusammenarbeit mit dem Institut fir Land-
maschinenbau Leipzig und dem Ministerium fiir Land- und Forst-
wirtschaft einen Spezialpflug fir die Malzew-Methode gebaut,
wozu weitgehend bereits vorhandene Bauelemente verwendet
wurden (Bild 4a, 4b, 4¢). Ein ,,DD 30“-Pflugrahmen wurde mit
drei Korpern vom ,,CU 3" mit schmalen Génsefiflen versehen.
Diese sollen bei den an gewohnlichen Pflugscharen beobachteten
starken Seitendruck und damit als Folge davon ein zu starkes
Ausweichen des hinteren Pfluges nach der Landseite hin ver-
meiden.

. Die bisherigen Probeecinsatze zeigten bei einer Arbeitsbreite
von etwa 80 cm einen sicheren Geradeauslauf des Gerates. Auller-
demn dirfte das schmale Schwertsicherlich auch einen geringeren
Widerstand haben als ein normaler verkleideter Pflugrumpf.

Da eine Abstiitzung des Gansefuf3schars auf der Furchensohle
praktisch nicht erfolgt, wird wahrscheinlich der Pflugrahmen
starker auf Durchbiegung beansprucht, so dafl seine zusitzliche
Versteifung erforderlich sein wird.
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Bei den Probeeinsitzen fiihrte eine weitere Uberlegung zu der
Frage, ob nach Wegfall der Wendung die Lockerungswerkzeuge
noch hintereinander angeordnet werden miissen, oder ob nicht
die fiir die Bauart des Gerates zweckmaBigere Anordnung neben-
einander moglich ist. Dadurch waren wir in der Lage, sofort auf
bereits bekannte Konstruktionen bei der BBG zuriickgreifen
zu konnen, wie z. B. auf den mehrreihigen Tieflockerer ,,CUM"
(Bild 5), wie er in einem Katalog des Jahres 1936 beschrieben ist.
Das Gerat ist vorwiegend in ackerbauliche Trockengebiete ex-
portiert worden. Sein Zugkraftbedarf wird mit 40 bis 50 PS an-
gegeben.

Bei diesem Gerit kann je nach dem Bodenwiderstand und der
gesteliten Aufgabe sowohl die Zahl und damit die Arbeitsbreite
als auch die Form der Werkzeuge entsprechend der zur Ver-
figung stehenden Zugkraft verandert werden. Diese Moglichkeit
ist bei Verwendung eines gewohnlichen umgebauten Pfluges
nicht gegeben. Dieser hat bei uns eine feststehende Arbeitsbreite
von durchschnittlich 28 cm je Korper, wihrend die beiden
beschriebenen Versuchspflige: von Malzew eine solche von
35 bzw. 40 cm autweisen.

Die zur Verftigung slehende Zugkvaft als begrenzender Fakloy

Unsere stiarkste Zugmaschine (KS 07) durfte im 1. Gang bei
einer Geschwindigkeit von 4 km/h etwa 3200 kg Dauerzug-
hakenkra{t aufbringen. Aus diesem Grunde werden die bei uns
fir die Malzew-Methode in Frage kommenden Gerite je nach
dem Bodenwiderstand etwa nur die halbe Arbeitsbreite gegen-
Gber denen in der UdSSR aufweisen diirfen.

Folgerungen

Aus allen bisher bekannt gewordenen Ergebnissen hat sich die
nur withlende Bodenbearbeitung vor allem in ausgesprochenen
Trockengebieten bewahrt. Deshalb wird bei uns die Fragestellung
nicht lauten kénnen: Wenden oder Wiihlen, sondern Wenden
und Wiihlen. Es steht heute schon fest, dafl sich bei uns eine
withlende Bodenbearbeitung zu bestimmten Kulturen aus ganz
anderen Grunden als vorteilhaft erweist, z. B. uberall dort, wo
bisher wegen der kurzen Zeit zwischen Pflugfurche und Saat,
vor allem in trockenen Herbsten, der Bodenschluf3 nicht oder
nur schwer hergestellt werden kann. Ich erinnere u. a. an ver-
schiedene diesbeziigliche Beobachtungen 1953/54, wo ein in
grobschollige lockere Pflugfurche gedrillter Weizen restlos ,,aus-
winterte'’, wiahrend dieselbe Sorte, nur im doppelten Grubber-
strich bestellt, noch normalen Ertrag gebracht hat. Ahnliche Be-
obachtungen mit teilweiser Ertragsdepression nach Pflugfurche
wurden auch aus Ungarn mitgeteilt.

Bei einer Entscheidung liber Wenden oder Wiihlen spielen also
neben der Bodenfruchtbarkeit auch noch die jeweils von der vor-
‘gesehenen Frucht gestellten strukturellen Standortanspriiche
in Abhangigkeit vom Witterungsverlauf eine Rolle.

Bild 4 a bis e. Der von
der BBG Leipzig ge-
baute erste Versuchs-
pflug

a) ausgehoben

b) in Arbeitsstellung]

c),die gansefuBartigen
Werkzeuge vermeiden
jeden Seitendruck im
Gegensatz zu normalen
nur einseitig arbeiten-
den Pflugscharen und
sichern damit einen
gleichmaBigen Gerade-
auslauf des Pfluges

Auflerdem wollen wir bei allen Bodenbearbeitungsversuchen
nicht vergessen, daf3 iiberall dort, wo wirbisher glauben, wegen
Nizhrstoffauswaschungen usw. auf eine tiefe Bodenwendung
nicht verzichten zu kénnen, uns meist der nie beriithrte unmittel-
bar benachbarte Feldrain das Gegenteil beweist. ’

Wie von Malzew u. a. selbst immer wieder betont, geht es auch
hier nicht um eine rein schematische Ubernahme der Methode,
sondern es ist unbedingt erforderlich, sie erst vergleichsweise
unter unseren verschiedenen Boden- und Klimabedinogungen
zu priifen. Da unter bestimmten Voraussetzungen bei uns schon
reine Wiihlgerdte bzw. nur teilweise wiithlende Gerate erfolgreich
eingesetzt werden, wie z. B. der Zweischichtpflug, gilt es diese
Falle grundlich ndher zu untersuchen, um daraus vielleicht
schneller allgemeingiiltige SchluBfolgerungen {iber eine sinnge-
maife Anwendung der Malzew-Methode unter unseren Verhiltnis-
sen ziehen zu kénnen.

Bild 5. ,,CUM, ein Gerit mit nebeneinander angecordneten, in Zahl und
Arbeitsweise verstellbaren Werkzeugen. *
Lockerungstiefe 40 cm
Arbeitsbreite bis 220 cm
(aus Sack, Schleppergeridte. Ausgabe 1936)

Fir Versuche im kleineren Mafistabe sind also bereits vorhan-
dene Gerate brauchbar, die zweckméaBigerweise schon jetzt unter
Auswertung neuerer sowjetischer Erfahrungen weiter entwiclkelt
werden missen. Die Methode Malzew erfordert also vorerst beti
uns keine grundsdtzlichen Neukonstruktionen von entsprechen-
den Bodenbearbeitungsgerdten, sondern nur eine sinnvolle An-
wendung bereits bekannter Ausfilhrungsformen. '
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Gedanken tber die Schlepperdrillmaschine

Wenn wir uns die neuentwickelten Schlepperdrillmaschinen
ansehen, dann gewinnen wir zundchst den Eindruck einer be-
achtenswerten Konstruktion in guter Ausfiihrung, die mit dem
Giitezeichen ,,S* (Sonderqualitit) versehen ist. Sie wird vom
Ausland gern gekauft und bringt uns wertvolle Devisen. Priifen
wir jedoch einmal, was sich an dieser Schlepperdrillmaschine
gegeniiber der Gespanndrillmaschine geindert hat, dann kom-
men wir zu dem Ergebnis: Viel ist es nicht, und dem Laien fallt

c

Bild 1. Eine neue Anbaudrillmaschine.
A Ansicht von vorn, B Ansicht von oben, ¢ Anhénge- und Aufhénge-
haken, b Saatkasten aus durchsichtigem Kunststoff, ¢ Riickspiegel,
abnehmbar, d Kette zur Aushebung, ¢ Zapfwellenanschlu

es kaum auf. Das Material ist stirker dimensioniert, die Drill-
vorrichtung fir Granulate wurde angebaut, dafiir fehlt der
Vorderwagen; das ist alles. Die Bedienung ist die gleiche wie bei
der Gespanndrillmaschine, und da dér Antrieb nach wie vor iiber
die Laufrader erfolgt, mul die Maschine unnétig schwer sein.
Baut man nun einen Zapfwellenantrieb und nutzt so die Kraft
des Schleppers aus, dann mii3te man diesen ebenfalls verandern.
Auch beim Schlepper kann man kaum eine Verinderung fest-
stellen. Sehen wir uns doch den KS 07/62 an und vergleichen ihn
mit dem Kettenschlepper von 1932. Lediglich der RS 30 ist
moderner geworden. Warum haben wir keinen Schlepper, der
den Fahrersitz vor dem Motor hat, bei dem also durch diese An-
ordnung eine bessere Sicht gewihrleistet ware ? Warum fehlt

eine Hydraulik, die die Drillmaschine ausheben und im gegebenen

Augenblick wieder einsetzen kann ? Spricht es nicht allen Unfall-
verhiitungsvorschriften Hohn, daf3 Gerite, die angetrieben wer-
den und arbeiten, nicht unter stindiger Aufsicht des Fahrers
stehen ? Konnte nicht mancher Unfall verhiitet werden, wenn
die Gerate vom Schlepper geschoben wiirden ?

Bild 2. Secitenansicht der neuen Kombination Schlepper-Anbaudrillmaschire.
A Sehlepper mit Fahrersitz vorn, B Mechanisierte Drillmaschine,
a Drillmaschine kann auch vor dem Schlepper angebracht werden,
b Hydraulik, ¢ Riickspiegel, d Zapfwelle, ¢ Drehpunkt und Ausklinkuog
der Zapfwelle beim Heben, f Saatkaslen, Sagehduse und Saatleitung
aus durchsichtigem Kunststoff, g Heben und Senken

DK 631.331.5: 629.114.2

Natiirlich geht das nicht bei allen Gerdten und wir wollen hier
auch nur von der Drillmaschine sprechen. Eine ganz neue Ar-
beitsweise mit vielfachen Vorteilen konnte entstehen, wenn die
neue Kombination etwa so gebaut wiirde, wie Bild 1 und 2 es
zeigt.

Hier sitzt der Fahrer vor dem Motor auf dem Schlepper und
hat freie Sicht auf die arbeitenden Gerdte. Entstehende Mangel
wird er also sofort bemerken und abstellen kénnen. Der Schlep-
per besitzt je eine Zapfwelle vorn und hinten, das gleiche gilt fur
dieHydraulik. Nun kann man auch das Gesicht der Drillmaschine
vollig verandern. Zur besseren Kontrolle kénnen Saatkasten und
Saatleitungen aus durchsichtigem Kunststoff hergestellt werden.
Durch die neue Konstruktion ist die Maschine nicht mehr den
bisher starken Erschutterungen ausgesetzt, die Verwendung
von Kunststoffist also viel eher méglich. Die Unfallgefahr wiirde
erheblich verringert; der zweite Mann fiir die Bedienung lieQe
sich einsparen.

Wenn diese Anregungen zu einem Meinungsaustausch fithren
kénnten, der einen Fortschritt in der landtechnischen Entwick-
lung ergibt, dann hat mein Beitrag seinen Zweck erfullt: in Zu-
sammenarbeit von Ingenieuren, Technikern und Praktikern
einer neuen Landtechnik den Weg zu bereiten.

AK 2085 Ing. R. Linke, Bernburg

Stahlkies - gestrahlte statt polierte Schare fiir den

Inlandsmarkt DK 631.312.021.3

Der Konkurrenzkampf fritherer Jahre verlangte die Herstel-
lung blank polierter Schare. Dieser Gesichtspunkt ist heute je-
doch weniger ausschlaggebend fiir uns als die Senkung der Selbst-
kosten auch in dieser Fertigungsstufe. Es ist deshalb zu erwigen,
ob man nicht das Polieren der Schare durch das praktischere
und wirtschaftlichere Stralilen mit feinem Stahlkies zumindest
fiir Inland-Ersatzschare ersetzt. Um eine mehr oder weniger
saubere Metalloberfliche zu erhalten, werden Stahlgu8korner
durch einen Pre8luftstrom auf das zu strahlende Werkstiick ge-
schleudert.

Zwar ist der Reibungskoeffizient zwischen gestrahltem Schar
und Boden theoretisch etwas hoher als bei einem hochpolierten
Schar, ein Mehrverbrauch an Zugkraft bzw. Brennstoff bei der
Pflugarbeit kann jedoch nicht nachgewiesen werden. Das Selbst-
polieren des feingestrahlten Schars geschieh't wahrend des Pflii-
gens in den weitaus meisten Fallen in kiirzester Zeit.

In diesem Zusammenhang mull darauf hingewiesen werden,
daf3 die Ursachen eines hohen Zugwiderstandes ganz anderer
Natur sind. Sie resultieren vor allem aus schlecht reparierten
und unzureichend geharteten Scharen. Die oberflachliche Schar-
aufbereitung auf dem Lande ist es, die auf die Qualitat des Pflu-
gens, auf das Verschmieren des Bodens, besonders aber auf einen
erhdhten Kraftstoffverbrauch, auf den vorzeitigen Verschleif3
der Zugmaschine und des Gerédtes entscheidenden EinfluB hat,
z. Z. jedoch fast kritiklos als gegebene Tatsache hingenommen
wird.

Mit feinem Stahlkies gestrahlte Schare sind vollkommen frei
von Zunder und daher ~ mit Ol oder Schutzlack liberzogen -
schwer rostanfallig, greifen sich glatt an und sind produktions-
technisch gesehen das Produkt sauberster Werkmannsarbeit.

Die Umstellung von Polieren auf Strahlen - zumindest der
Motorpflugschare — bringt eine Vereinfachung und Verbilligung
der Fertigung mit sich und stellt keine Qualitatsverschlechterung
dar.

Eine Erprobung und Kontrolle von 300 gestrahlten Winkel-
scharen 10 ZW ergab keine Beanstandung.

AK 2107 Ing. G. Richter
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Architekten besuchten unsere Republik

Architekten aus Westdeutschland und Osterreich

besuchten die Deutsche

Nach der Teilnahme von Landbaufachleuten aus unserer Republik
an der Arbeitstagung der ,,Arbeitsgemeinschaft landliches Bauwesen
Niedersachsen im Mirz 1955!) lud die Deutsche Bauakademie Berlin
zum Gegenbesuch ein. Demzufolge weilten Landbaufachleute aus
Westdeutschland und (sterreich vom 6. bis 10. Juni 1955 in unserer
Republik und besichtigten eine Reihe landwirtschaftlicher Betriebe,
um sich mit den bei uns entwickelten Baumafnahmen bekanntzu-
machen. Ziel der Reise war es, einen allgemeinen Querschnitt durch
unser Baugeschehen in der Landwirtschaft zu geben, da es sich um
eine erstmalige Veranstaltung dieser Art handelte.

Die Reise begann mit der Besichtigung des Motoren-Instand-
setzungs-Werks (MIW) der MTS in Neuenhagen bei Berlin.

Das MIW betreut 155 MTS und beliefert diese mit Austausch-
motoren. Mit den einzelnen MTS werden bei der Festlegung des Volks-
wirtschaftsplans genaue Belieferungstermine vereinbart, so daB fur
das ganze Jahr die kontinuierliche Auslastung des MIW gesichert ist
Hierdurch war es moglich, von der handwerklichen Reparatur ab-
zugehen und die Reparatur industriell im Taktverfahren durchzu-
fithren, wonach die Jahresleistung bei geringfiigiger Erhohung der
Beschaftigtenzahl von 1000 auf 6900 Motore anstieg. Diese Reparatur-
methode der Motoren der MTS-Fahrzeuge ist mit eine Ursache dafiir,
daB die Leistung je Schlepper bei uns in der Landwirtschaft gegeniiber
Westdeutschland héher liegt. Den Géasten wurde durch die Besichti-
gung dieses Werkes ein Einblick in die Bedeutung der Planwirtschaft
gegeben.

Im Werk selbst ist der Arbeitsablauf in folgende Abteilungen auf-
gegliedert:

Annahme und Ausgabe: Die MTS erhalten bei Anlieferung der repara-
turbediirftigen Motoren mit LKW sofort die gleiche Anzahl general-
iiberholter Motoren zuriick.

Demontage und Wische: Nachdem die Motoren demontiert sind,
werden die Einzelteile in einer Spezialwaschanlage gewaschen.
Arbeitsvorbereitung: Die Einzelteile werden nach dem Grade ihrer
Beschadigung fiir die Wiederverwendung sortiert bzw. ausgeschieden
und die notwendigen Ersatzteile aus dem Lager an Stelle der Aus-
schuBlteile bereitgestellt.

Mechanische Abteilung: Die Einzelteile werden auf die notwendige
Mafgenauigkeit iiberarbeitet. Parallel zur mechanischen Abteilung
erfolgt die Reparatur der Pumpen und Lichtmaschinen.

Montage: Die Montage erfolgt auf Taktstrafien fiir die einzelnen
Motorentypen.

Giitekontrolle: Hier laufen die Motoren auf Prifstinden mit Wasser-
wirbelbremsen, wobei sie einer genauen Kontrolle unterzogen werden.
Bei erkennbaren Mangeln erfolgt eine Nachmontage, so dal den MTS
nur einwandfrei reparierte Motoren ausgeliefert werden.

Das MIW besitzt ein Betriebserholungsheim am Stienitzsee, das
sowohl fiir den Wochenend- -als auch fiir den Urlaubsbetrieb ein-
gerichtet ist. Bei der Besichtigung dieses Heims sprachen sich die
Gaste auBerordentlich anerkennend iiber die soziale Betreuung der
Werktédtigen aus.

Die Fahrt ging dann weiter nach Marxwalde im Kreis Seelow. Fiir
dieses Dorf wurden von der Deutschen Bauakademie Dorfentwick-
lungspldaneausgearbeitet. Besondere Aufmerksamkeit wurde den bis-
her errichteten Rinder- und Schweinestillen gewidmet. Hierbei kon-
zentrierte sich die Diskussion speziell auf FFragen der Innenmechani-
sierung, da es z.Z. bei uns fiir derartige GroBanlagen noch keine
befriedigende Losung gibt. Auch die Baufachleute aus Westdeutsch-
land und Osterreich konnten nur insoweit Anregungen geben, wie sie
im Bericht des Kollegen Wanka bereits erwidhnt wurden!).

Das nichste Reiseziel war die MTS IKruge bei Bad Freienwalde,
mit deren Aufbau 1951 begonnen wurde. Sie verfiigt tiber eine Werk-
statt - die allerdings nach den heutigen Erkenntnissen zu klein ist -,
eine Tankstelle, Schleppergaragen, Gerdte- und Dreschmaschinen-
schuppen. Das Hauptgebaude selbst befindet sich noch im Bau.

Zum Betreuungsgebiet dieser MTS gehdren 15 Gemeinden mit ins-
gesamt 10000 ha landwirtschaftlicher Nutzflache, die von acht Bri-
gadestiitzpunkten aus betreut werden. Mit den vorhandenen 67 Schlep-
pern iibernimmt diese MTS nach Angaben ihres Direktors in diesem
Jahr bei den LPG 80 bis 90% der anfallenden Feldarbeiten und bei
den Einzelbauern 50 bis 60%. Die relativ geringe Zahl der Schlepper
bei der verhdltnisméBig hohen Arbeitsleistung zeigt, welch groBer
Nutzen bei der Auslastung der vorhandenen Maschinen durch einen
zentralen Einsatz moglich ist.

Bei der MTS Kruge wurde 1952 ein Kulturhaus mit 300 Saal-
plitzen, Bibliothek, Leseraum, Schulungsraum, Mitschurinkabinett,

1) Siehe Deutsche Agrartechnik (1955) H. 8, S. 319.

Demokratische Republik

Sitzungszimmer, Fernsehstube und Biirordumen errichtet, das das
lebhafte Interesse unserer Giste erregte.

Nach der Fahrt durch die Gebiete Ostlich Berlins besuchte die
Delegation Betriebe in Mecklenburg. Hier wurde als erster Betrieb
die Spezialwerkstatt der MTS mit angeschlossenem Lehrbetrieb in
Malchin besichtigt. *

Mit dem Aufbau dieser Spezialwerkstatt wurde 1951 begonnen; bis
jetzt sind ein Wirtschaftsgebidude mit Kiiche, Speisesaal und Kultur-
raum, vier Wohngebdude und eine Werkstatt, die in diesem Jahr er-
weitert wird, errichtet. Geplant sind ferner eine Betriebsberufsschule,
eine Sporthalle und ein Sportstadion. In dieser Spezialwerkstatt wer-
den bei zweijihriger Lehrzeit 260 Lehrlir{ge als Landmaschinen- und
Motorenschlosser ausgebildet, wobei sich die wochentliche Ausbildung
wie folgt aufteilt: ’

1. bis 3. Lehrhalbjahr 3 Tage Schule, 3 Tage Werkstatt,
4. Lehrhalbjahr 1 Tag Schule, 5 Tage Werkstatt.

Nach halbjahriger Grundausbildung erfolgt die Ausbildung an den
einzelnen Werkzeugmaschinen, in der Schmiede, der SchweiBerei und
der Stellmacherei sowie an den Schleppern und Landmaschinen
selbst. Die Spezialwerkstatt repariert innerhalb ihres Ausbildungs-
programms Schlepper und Landmaschinen der in ihrem Bereich liegen-
den MTS. Den Lehrlingen stehen in den Werkstatten vier Lehrmeister
und 35 Lehrgesellen vor. Hinzu kommen die Berufsschullehrer und
die Heimerzieher. -

Nach einer kurzen Besichtigung der Neubauten in Rostock wurde
das Institut fiir Pflanzenziichtung der DAL in Grof8-Liisewitz be-
sucht. Unter Leitung des Nationalpreistrigers Prof. Schick werden
dort umfangreiche Kartoffelziichtungen durchgefithrt. Bei diesem
Institut werden Rindviehoffenstalle mit zentralem Melkhaus und Ab-
kalbestall gebaut. Die Einteilung der Gebdude in Einzelfelder fiir
15 GVE mit quergestellten Bergeriumen fiir erdlastige Lagerung der
Heu- und Strohvorrite gab unseren Gésten interessante Anregungen.
Die Nachtrocknung des Lagergutes erfolgt durch Ventilatoren, die
die Luft unter Roste driicken und nach vierzehntigiger Laufzeit eine
einwandfreie Nachtrocknung des Lagergutes gewihrleisten.

In Mestlin im Bezirk Schwerin ist der Versuch unternommen wor-
den, die Gestaltung des zentralen Dorfplatzes nach neuen Gesichts-
punkten durchzufiihren. So sollen sich um den Platz die Zentral-
schule, das Landambulatorium, das Gemeindehaus und Liden grup-
pieren, wiahrend das Kulturhaus auf dem Platz selbst errichtet wird.
In unmittelbarer Nahe des Platzes befinden sich bereits der Kinder-
garten mit Kinderkrippe und eine Anlage zweigeschossiger Vier-
familienhduser. Die bis jetzt errichteten Gebdude der Platzanlage
lassen erkennen, daf der bisher bekannte Dorfcharakter bei der.Pla-
nung zu stark negiert worden ist. Diese Planung ist unbefriedigend,
cine endgiiltige Losung muB hier erst noch gefunden werden.

Mit der Besichtigung der Besamungsstation in Karow und der Pelz-
tierfarm in Plau am See ging die Rundfahrt zu Ende. Dem Zweck
der Reise entsprechend gab es eine ganze Reihe umfangreicher Ge-
sprache tiber einzelne Fachprobleme; aber auch iber die politisch-
okonomischen Zusammenhinge, auf Grund derer sich bei uns ein
umfangreiches landwirtschaftliches Bauprogramm entwickelt hat,
wurde diskutiert.

Die Gesamtthematik 148t sich vielleicht am besten mit den Worten
eines Gastes aus Westdeutschland ausdriicken, die er uns nach seiner
Riickkehr in einem Brief iibermittelte:

,,Die Reise dwrch die Mark Brandenburg und Mecklenburg war [ivr
mich duferst aufschiufreich. Man kann naturgemaf Ihr landwirischaft-
liches Bauprogramm wnur in Verbindung wmit lhrem innerpolitischen
Sozialprogramm verstehen, Dap uns vieles nenartig und - gemessen an den
westdeutschen Verhdltnissen — ohne Vergleich ist, erschwerte zundchst
den Uberblick . .. Mir ist zwar klargeworden, dafi uns zundchst noch
vieles trennt. Aber ich meine, dap nicht der Grad der Trennung fiir die
Zukunft entscheidend ist, sondern einzig der ernsthafte Wille, die Tren-
nung zu tiberwinden. Mir erschien jedenfalls der Versuch, die Briicke
von Mensch zu Mensch.in persinlicher Aufgeschlossenheit und Bereit-
schaft zuw schiagen, z. Z. als die einzige Moglichkeit, die Grenzen zu
tiberwinden.

Der Besuch fand seinen Abschluf mit einem Empfang beim Prisi-
denten der Deutschen Bauakademie Prof. Dr. Liebknecht. Von allen
Teilnehmern wurde der feste Wille zu einer noch engeren Zusammen-
arbeit zum Ausdruck gebracht. A 2135

Bauingenieur L. Olonschek, Deutsche Bauakademie, Forschungs-
institut fiir die Architektur lindlicher Bauten, Berlin
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Zur Methodik des Faches Acker- und Pflanzenbau
in der Fachrichtung Landtechnik

Einige Hinweise zur Behandlung des Stofigebietes ,,Hackfruchtbau¢

Yon Dipl.-Landwirt H. POLL, Dresden

L}

Zu Beginn des Unterrichtes wird kurz skizziert, welche Kulturen
wir im landwirtschaftlichen Sinne zu den Hackfriichten zdhlen. Die
Bezeichnung driickt bereits aus, daB die zu dieser Gruppe gehdrenden
Pflanzen nur durch intensive Hackpflege zu befriedigenden Ertragen
gebracht werden konnen. Der Landwirt rechnet daher auBler Zucker-
und Futterriiben, Kohlriiben, Riibensamen, Futterm&hren, Zichorie
und Kartoffeln gewdhnlich auch Kérnermais und Sonnenblumen da-
zu. Die botanische Zugehorigkeit spielt also nicht die entscheidende
Rolle. Es gentigt der Hinweis, daB unter den Hackfriichten Vertreter
ganz verschiedener Pflanzenfamilien zu finden sind, sogar Gramineen,
wie der Mais, sofern er zur Kérnergewinnung angebaut wird.

Warum Hackiruchtbau?

Die volkswirtschaftliche Bedeutung der Hackfriichte liegt in ihrer
Fahigkeit, bei entsprechender Kultur sebr hohe Ndhrwertertrige von
der Flicheneinheit liefern zu konnen. Damit- hat diese Gruppe im
Rahmen neuzeitlicher, intensiver Ackerkultur eine tiberragende Stel-
lung iiberall dort gewonnen, wo es wie bei uns darauf ankommt, mog-
lichst hohe Flachenertrige zu erzielen. Dem daraus resultierenden Be-
streben, #berall Hackfriichte in erheblichem Umfange anzubauen, be-
gegnen jedoch gewisse Schwierigkeiten, die um so starker in Erschei-
nung treten, je groBeren Flachenumfang diese Kulturen innerhalb des
Betriebes einnehmen. Diese Schwierigkeiten zu iiberwinden und die
dabei auftauchenden Probleme zu losen, ist nicht nur Aufgabe des
Pflanzenbaues und der Pflanzenziichtung, sondern vor allem auch der
Landtechnik.

Welche Anspriiche stellen die HackIriichte 2

Es folgt nun ein Uberblick tiber die Anspriiche, wobei die gemein-
samen Merkmale zusammengefaBt werden.

Im Gegensatz zu den Futterpflanzen bevorzugen die Hackfruchte
das niederschlagsirmere Klima mit geniigend Wiarme und Sonnen-
schein (Stiarke- und Zuckerbildung) sowie die warmen, tatigen, milden
~ Bbéden. Im einzelnen bestehen jedoch erhebliche Unterschiede. So

gehdren die Betariiben (Zucker- und Futterriiben) in erster Linie
unter die soeben skizzierten Verhiltnisse, wihrend die trockeneren,
armeren Sandbdden gerade auch gréberer Textur vorzugsweise den
Kartoffeln vorbehalten bleiben. .Kohlritben wie alle Brassicaarten
(z. B. Raps, Riibsen) gedeihen dagegen am besten in niederschlags-
reicheren Lagen bei hoher Luftfeuchtigkeit, ohne im tibrigen an die
Bodenqualitat besonders hohe Anforderungen zu stellen. Sie treten
unter solchen Verhiltnissen an die Stelle der Futterriiben, die ebenso
wie die Zuckerriiben - jedoch bei allgemein geringeren Anspruchen -
Pflanzen des kontinentalen Klimas sind.

Von ausgesprochenen Friihkartoffelsorten abgesehen ist allen Hack-
friichten eine verhiltnismaBig lange Wachstumszeit gemeinsam. Ein
langanhaltender Herbst mit geniigend Warme und Sonnenschein kann
daher von den Hackfriichten am besten zu hohen Ertrigen ausgenutzt
werden,

Es leuchtet ohne weiteres ein, daB hohe Ertrige auch hohe Nahr-
stoffzufuhren verlangen. Bei allgemein hohem Diingebediirfnis ist die
Fahigkeit der Hackfriichte, die wirtschaftseigenen, organjschen Diinge-
mittel besonders gut auszunutzen, hervorzuheben. Der Grund liegt
einmal in ihrer langen Wachstumszeit, zum anderen in der reichen
und tiefen Durchwurzelung des Bodens. Auch hier ist auf die sehr
erheblichen Unterschiede hinzuweisen. So ist unsere wichtigste Hack-
frucht, die Kartoffel, kein Tiefwurzler. Sie lohnt daher tiefwurzelnde
Vorfriichte, z. B. Lupinen und Luzerne, durch hohen Ertrag. Dariiber
hinaus besteht ganz allgemein die Tatsache, daB nur geniigend tief
bearbeiteter und stindig offengehaltener Boden reich und tief durch-
wurzelt wird. Hackfriichte sind keine Pionierpflanzen. So erkliren
sich die besonderen Anspriiche der Hackfriichte an die Bodenbearbei-
tung, die nunmehr zu behandeln ist. )

Ankniipfend an den hohen Nihrstoffbedarf sind die besonderen
Anspriiche der einzelnen Vertreter dieser Pflanzengruppe zu ent-
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wickeln. Das gleiche gilt fiir die Bodenreaktion und die jeweils geesg-
nete Diingungsform. !

Sofern keine Verseuchung des Bodens mit Nematoden oder Krebs
vorliegt, kann die Kartoffel hiufig in der Fruchtfolge wiederkehren,

‘ja sogar nach sich selbst gebaut werden. Die Zuckerriibe dagegen

liefert um so hohere und sicherere Ertrige, je seltener sie auf dem
gleichen Schlag erscheint. Selbst auf ,,geborenen‘* Riibenb&den sollte
sie friihestens nach 4 Jahren wiederkehren.

Hackfriichte sind Humuszehrer. Thre Vorfruchtwirkung beruht aus-
schlieBlich auf der ihnen zuteil gewordenen Bodenbearbeitung, Diin-
gung und Pflege. Fiihren diese MaBnahmen zu einem dichten Bestand,
der den Boden bis weit in den Herbst hinein unter einer geschlossenen
Pflanzendecke in vorziiglicher Gare hilt, so ist die Wirkung auf die
Nachfrucht gut. Fehlt bei kiimmerlichem, verunkrautetem oder vor-
zeitig abgestorbenem Bestand diese liickenlose Decke, so wird die
Hackfrucht zu einer ausgesprochen schlechten Vorfrucht.

Insgesamt betrachtet entsteht also ein Bild, das bei zahlreichen
gemeinsamen Merkmalen doch so bedeutende Unterschiede in den
Anspriichen der einzelnen Vertreter dieser Pflanzengruppe zeigt, dal
unter allen fiir uns in Betracht kommenden Verhiltnissen Hack-
friichte gebaut werden kénnen. Es wire jédoch ein TrugschluB, daraus
zu folgern, daB einer allgemeinen Erweiterung des Hackfruchtbaues
nichts im Wege stiinde. Zunachst einmal haben die verschiedenen
Hackfriichte weder volkswirtschaftlich noch betriebswirtschaftlich die
gleiche Bedeutung. Sie sind also untereinander nicht beliebig aus-
tauschbar und kénnen sich - allein vom Standpunkt.der Verwert-
barkeit aus betrachtet - nur in beschrinktem Umfange vertreten.
Sodann rufen schon verhiltnismiBig kleine Anderungen des Hack-
fruchtanteils sehr einschneidende Wirkungen auf den Gesamtbetrieb
hervor. Zumindest unter unseren Verhaltnissen ist intensiver Acker-
bau ohne Hackfriichte nicht denkbar.

Besonderheiten des Hackfruchtbaues

Uber den Vorziigen des Hackfruchtbaues, die nun zu behandeln
sind, darf nur nicht tibersehen werden, daB mit Aufnahme oder Er-
weiterung des Hackfruchtbaues Fragen der Betriebsorganisation, vor-
nehmlich solche arbeitswirtschaftlicher Art, auftauchen. Werden sie
nicht befriedigend geldst, so kommt es zu Stérungen, die den Be-
triebserfolg in Frage stellen oder zumindest stark beeintrichtigen.

Zunachst zu den Vorziigen. Sie lassen sich in folgende Stichworte
zusammenfassen: ,

a) Verbesserung der Bodenkultur durch tiefere Bodenbearbeitung;

b) Unkrautbekdmpfung durch den Zwang zur Hackpflege;

c) Bereicherung der Fruchtfolge bis zu vollem, regelmiBigem

Fruchtwechsel;

d) beste Verwertung der wirtschaftseigenen Diingemittel;

e) Fihigkeit zu den hochsten Hektarertrigen an Nidhrwerten unter

den drei Gruppen Hackfriichte - Getreide - Futterpflanzen.

Die erstgenannten Merkmale wirken auf ein Ansteigen der Ertrige
auch aller iibrigen in der Fruchtfolge vereinigten Kulturen.

Wo liegen nun die Gefahren, die es zu erkennen gilt, um ihnen
begegnen zu kénnen?

Sie konnen in einer Feststellung zusammengefaBt werden: Alle
Vorziige des Hackfruchtbaues werden zunichte gemacht, wenn es
nicht gelingt, die héchstmdglichen Héktarertrige von ihnen zu er-
zielen. Ob das eine Folge unzweckmiBiger Eingliederung des Hack-
fruchtbaues, unzureichenden Arbeitskriftebesatzes oder anbautech-
nischer Fehler ist, bleibt dabei grundsitzlich gleichgiiltig. Die Gefahr
des Absinkens der Hektarertrage - zumindest auf einem Teil der
Hackfruchtflache - taucht auch heute auf, und zwar um so stirker,
je mehr wir uns um die Ausdehnung des Hackfruchtanteils der Nutz-
fliche bemiihen. Ganz abgesehen von der grundsatzlichen Forderung
nach stindiger Ertragssteigerung bleibt der Weg ,,Verzicht auf Hochst-
ertrige, dafiir aber verringerte Aufwendungen'* aus betriebswirtschaft-
lichen Griinden verschlossen. Hackfruchtbau lagt sich nicht extensiv



Agrartechnik 5. Jg.
Heft 11 November 1955

Fachschule fir Landtechnik Berlin-Wartenberg

469

betreiben. Vor allem der Arbeitsaufwand, als der entscheidende Pro-
duktionsfaktor, bleibt nahezu unverandert, ganz gleich, ob der
Hektarertrag hoch oder niedrig liegt.

Termingebundener Arbeitsénsprueh der Hacklriichte

Der durchweg hohe Arbeitsbedarf der Hackfriichte 148t die Aus-
weitung ihres Anbaues nur in dem MaQe zu, wie der Arbeitsanspruch
befriedigt werden kann. Setzt man sich liber diese Tatsache hinweg,
so gibt man das Ziel, Steigerung der Flichenproduktivitit, auf. Die
Frage ,,Wie ist der Arbeitsanspruch der Hackfriichte zu bewaltigen*
schélt sich damit als das beherrschende betriebswirtschaftliche Pro-
blem heraus.

Hackfrichte verlangen zur Bildung von Hochstertrigen einen je
nach den ortlichen Umstdnden und der angebauten Fruchtart zwar
unterschiedlichen, in jedem Falle aber hohen Aufwand an Pflege.
Dabei soll zunidchst vollig dahingestellt bleiben, wic hoch dieser Auf-
wand bei den einzelnen Hackfrichten ist, desgleichen wie er gedeckt
wird, ob vorzugsweise durch Handarbeit oder durch Maschineneinsatz.
Ls bleibt die Tatsache, dal ein bestimmtes Mal an Pflegearbeit zu
Terminen, die unter anderem von der Entwicklung der Bestinde ab-
hingen, zu leisten ist. Man kann dieses MaB durch gute Boden-
vorbereitung, richtige Stellung der Hackfrucht in der Fruchtfolge so-
wie durch zweckmiBige Anbautechnik in tragbaren Grenzen halten.
Man kann sich umgekehrt durch Fehler und Versiumnisse ein Uber-
maB an Arbeit aufbiirden. Das alles dndert nichts daran, dalB das Ziel
der Hackfruchtpflege, ein stets unkrautfreier Bestand bei offener,
gelockerter Bodenoberflache bis zum wvélligen SchiieBen,. erreicht
werden mufBl, wenn Ho&chsternten heranreifen sollen.

Hinsichtlich der Termingebundenheit der Pflegearbeiten steht die
Zuckerriibe an erster Stelle. Gelingt es nicht, die Riiben rechtzeitig
zu vereinzeln, so treten in doppclter Hinsicht Nachteile ein:

1. Zu spat vereinzelte Pflanzen entwickeln sich ungiinstig (Vergei-
len), der Bestand schlieBt nicht rechtzeitig, bei groBer Versdumnis
tiberhaupt nicht, der Ertrag sinkt stark ab, das Unkraut — wenn
man seiner iiberhaupt noch Herr wurde - stellt sich gegen den
Herbst hin erneut ein. Die Wirkung auf die Nachfrucht ist schlecht.

2. Verspiiteter AbschluB der Pflegearbeiten verscharft die ohnehin
bestehende Arbeitsspitze, weil Hackfruchtpflege und Heuernte,
erster Schnitt - eine ebenfalls stark termingebundene Arbeit -,
nunmehr zusammenfallen.

Das beste Beispiel fiir die geschilderten Tatsachen bietet das gegen-
wartige Jahr: Die um den 5. Juli einsctzenden starken Niederschlige
machten jede weitere Arbeit in den Riibenschligen fiirs erste un-
moglich. Bestdnde, die zu diesem Zeitpunkt vereinzelt, gehackt und
von Unkraut gesiubert waren, schlossen, begiinstigt durch die Nieder-
schldge, schnell. Auf den unbereinigten, teilweise noch nicht einmal
restlos vereinzelten Schligen dagegen trat infolge der anhaltend regne-
rischen Witterung eine nun nicht mehr nachzuholende Verzogerung
ein. Die Folge: Im ersten Falle begriindete Aussicht auf Hochsternten
bei tragbarem Arbeitsaufwand, im zweiten mit Sicherheit ein hoher
Ertragsausfall trotz stark liberhéhten Arbeitsaufwandes.

Anders liegen die Dinge bei der Kartoffel.

Die Zeitspanne flir die Pflanzzeit und damit auch fir die Pflege
ist weit groBer. Eine groBe Sortenzahl verschiedenen Entwicklungs-
typs und verschiedener Reifezeit erlauben es, die Arbeit auch bei
starkem Kartoffelbau zu verteilen. Die Moglichkeit, Kartoffeln zu
verschiedenen Zwecken (Speiseware, Wirtschaftskartoffeln, Pflanz-
gut) anzubauen, wirkt in gleicher Richtung. Vor allem aber ist die
gesamte Anbautechnik, insbesondere die P{legearbeit, einer Mechani-
sierung bis zu sehr weitgehender Einsparung von Handarbeit weit zu-
ganglicher als bei der Zuckerriibe. Auch aus diesem Grunde kann die
Kartoffelfliche stirker ausgedehnt werden als die Riibenflache.

Weniger Arbeitsaulwand durech Mechanisierung, Pflanzenziich-
tung und neue Anbaumethoden

In diesem Zusammenhang ist die giinstige Wirkung in arbeitswirt-
schaftlicher Hinsicht bei Verteilung des Hackfruchtbaues auf Kar-
toffeln und Zuckerriiben hervorzuheben. SchlieBlich folgt hieraus, dafl
die Mechanisierung der Pflegearbeiten zu Zuckerriiben unter den
gegenwartigen Aufgaben obenan steht. Um die Losung bemitht man
sich von verschiedenen Seiten. Genannt seien auBer der Praxis nur
die Pflanzenziichtung, die Landarbeitslehre und ‘die Landtechnik.

Fiir den Landtechniker muB dieses Gebiet also griindlich beleuchtet
werden. Es ist das keineswegs Aufgabe der Ficher ,,Betriebsckono-
mik* und ,,Landtechnik'* allein. In der Darstellung mulB zum Aus-
druck kommen, warum es so schwierig ist, eine allseits befriedigende
Losung zu finden. Hier kann nur ganz kurz angedeutet werden, wie
im Unterricht vorzugehen ist:

a) Riiben

Im Normalsaatverfahren - wenn wir die bisher allgemein ibliche
Anbaumethode zu Zuckerriiben so bezeichnen wollen - wurde das

Ziel, die termingerechte Bewiltigung aller Pflegearbeiten bis zum
SchlieBen des Bestandes, dadurch erreicht, daB fiir diese Arbeits-
spitze gentigend Krifte vorhanden oder doch voriibergehend zu er-
halten waren. Um schnelles und sicheres Auflaufen zu erreichen, wurde
das geringe Durchbruchsvermégen des Riibensamens durch relativ
hohe Saatmengen unterstiitzt. Das bedeutet aber wiederum erhohten
Arbeitsaufwand beim Vereinzeln.

Diesen Aufwand konnen wir uns heute nicht mehr leisten. Es geht
also bei der Entwicklung neuer anbautechnischer Verfahren darum,
den Handarbeitsaufwand so weit zu senken, daB er von den stindig
verfligharen Kriften bewaltigt werden kann. Es ist nun duBerst inter-
essant, zu zeigen, wie an die Ldsung dieser Aufgabe herangegangen
wird:

Der naheliegendste Gedanke: diinnere Saat, am besten Gleich-
standssaat, findet seine Begrenzung in verschiedenen Ursachen - ge-
rade auch technischer Art - sowie in dem relativ geringen Durch-
bruchsvermogen des Riibensamens. Vor allem aber 1aBt sich der ge-
wiinschte Zweck mit diinngesater Normalsaat deshalb nicht voll er-
reichen, weil Normalsamen mehrkeimig ist (zwei bis drei Keimlinge
je Knauel). Es entstehen also auch bei Diinnsaat Biischel, die verzogen
werden miissen. Die Grenze, bis zu welcher der hierfiir entwickelte
Monogermsamen verwendbar ist, wird um so eher erreicht, je grober
die Bodentextur, je rauher und drmer die Lage, je unkrautwiichsiger
der Boden ist und je mehr er zu Verschlimmung und Verkrustung
neigt. Ebenso schlieBen hiufiges Auftreten von Schidlingen sowie
zur Austrocknung neigender Boden die Verwendung von Monogerm-
samen aus. Kurz gesagt, Monogermsaat gehort auf die ,,geborenen*
Riibenboden.

Man hat versucht, die gesamte Riibenfliche nicht auf einmal, son-
dern in mehreren Etappen auszusden, um zu erreichen, dal} die zeit-
raubendste Arbeit, das Verziehen, termingerecht bewdltigt werden
kann. Jedoch darf dies Verfahren in seinem Wert nicht iiberschitzt
werden. Einmal kann es nur einen giinstigsten Saattermin geben, mag
dieser auch in jedem Jahre etwas anders liegen. Gerade die Zucker-
ritbe ist eng daran gebunden, da sie weder zu nasse, also zu friihe, noch
verspitete Bestellung vertrdgt. Zum anderen entwickelt sich spatere
Saat schneller, die Abstinde in der Entwicklung zwischen den ein-
zelnen Etappen schrumpfen zusammen. Damit wird die Absicht, die
ganze Riibenfliche im giinstigsten Zeitpunkt zu vereinzeln, doch wie-
der mehr oder weniger vereitelt.

Die Entwicklung von Bigermsamen und pilliertem Saatgut ist ein
weiterer Schritt vorwirts. Gewisse Nachteile des Monogermsamens
werden unter Beibehalten der Vorzlige abgeschwicht, so daB sich
der Kreis der Boden erweitert, fiir die die Verwendung von Monogerm-
saat in Betracht kommt. Monogerm- und Bigermsamen schaffen die
Voraussetzungen fiir hdhere Flichenleistungen beim Vereinzeln. Vor
allem aber wirken sie arbeitsverteilend insofern, als die Zeitspanne
fiir das Vereinzeln bis zu etwa drei Wochen erweitert werden kann,
ohne daB Ertragsminderungen eintreten (weil die Gefahr des ,,Ver-
geilens' infolge dichten Standes, wie bei der Normalsaat, eatfallt).

Die wiederholten Versuche, Normalsaat maschinell zu verhacken,
setzten sich noch weniger durch als die Vereinigung der Arbeitsginge
,,Verhacken' und ,,Vereinzeln** zum ,,Verkrehlen‘‘. Im ersten Falle
wird gerade der Arbeitsgang entlastet, der den geringeren Aufwand
an Zeit und Miihe beansprucht, das Verhacken. Das bcsonders zeit-
raubende Vereinzeln wird dagegen noch erschwert, da die Maschine
wesentlich gréBere Biischel stehen lassen muf}, als die gut gefiihrte
Handhacke.

Das Verkrehlen legt zwar zwei Arbeitsginge zusammen. Es tragt
jedoch alle unangenehmen Merkmale des Vereinzelns, wahrend nur
die angenehmere Arbeit des Verhackens wegfallt. Inwieweit sich da-
her das Vereinzeln vom im Kriechgang laufenden Schlepper aus durch-
setzen wird, bleibt abzuwarten. Trotz Fortfalls des Auf-den-Knien-
kriechens wird das Arbeiten in halbliegender Stellung sehr bald un-
bequem, von anderen Griinden ganz abgesehen.

Am erfolgversprechendsten erscheint das unmittelbare Vereinzeln
von Monogerm- bzw. Bigermsaat mit der Leitblechhacke. Dieser
Schritt flihrt die eingeleitete Entwicklung am folgerichtigsten weiter,
wenn man daran denkt, daB sorgfiltiges Verhacken schon immer als
bestes Mittel bekannt war, den Zeitaufwand beim Vereinzeln zu sen-
ken. In diesem Zusammenhang ist der Hinweis auf die Unbedenklich-
keit sclbst eines relativ hohen Anteils von Doppelriiben (20 bis 30%)
wichtig.

SzhlieBlich erwachsen auch der Pflanzenziichtung Aufgaben. Es
wird daran gearbeitet, der Praxis gewachsenes einkeimiges Riiben-
saatgut zu liefern. DaB von der anbautechnischen Seite her ebenfalls
alles getan werden muB, um einen optimalen Aufgang der Saat zu
erzielen, ist wiederholt betont worden. Das gleiche gilt fiir die acker-
bauliche Vorbereitung. Die unnétig starke Verunkrautung ist vicl-
fach nur eine Folge falscher und nicht rechtzeitig durchgefiihrter
Bodenvorbereitung. Es sei hier nochmals auf den Einsatz von Saat-



470

Standardisierung -

Agrartechnik 5. Jg.

Normung Heft 11 November 1955

egge und vor allem Unkrautstriegel vor und nach der Saat verwiesen!).
Werden diese Bedingungen erfiillt, so 148t sich schon heute der meist
viel zu hohe Aufwand an Handarbeit erheblich senken.

Ganz anders liegen die Probleme im Kartoffelbau. Die Anbautech-
nik ist so weit entwickelt, dafl kaum noch Hackpflege von Hand not-
wendig ist. Dagegen muB auf die Beziehungen zwischen Anbautechnik
und Produktionsrichtung eingegangen werden. Vorgekeimte Friih-
sorten zur friihzeitigen Lieferung von Speiseware, spite Wirtschafts-
kartoffeln oder die Erzeugung von Pflanzgut stellen ganz verschie-
dene Forderungen an Bestellung, Diingung, Pflege, Ernte und Auf-
bewahrung. Auch die Stellung in der Fruehtfolge, vor allem hinsicht-
lieh der Nachfriehte, zeigt beachtenswerte Unterschiede.

Im Hinbliek auf die Notwendigkeit, mogliehst schnell eine ge-
schlossene Pflanzendecke zu bilden, werden fiir das Quadratnest-
pflanzverfahren Sorten mit kréftiger Blattentwieklung, die sehnell
und gut decken, heranzuziehen sein. Bei der Pflanzguterzeugung
kommt es darauf an, einen hohen Anteil von PflanzgutgréBen zu er-
halten. Dazu eignet sich am besten die seit langem bekannte Réihen-
pflanzung mit engem Abstand innerhalb der Reihe (35 cm) bei einer
Reihenentfernung von 62,5em (Anpassung an die Schlepperspur-
weite).

Bei aller Anpassungsfihigkeit stellt die Kartoffel doch einige, ganz
bestimmte Forderungen fiir ihr Gedeihen. Verkrustung, Verschlam-
mung und Verdichtung des Bodens vertrigt sie nicht. Nur ein stets
offener, titiger, in der ganzen Bearbeitungstiefe lockerer Boden bringt
hohe Ernten hervor. Es ist wichtig, darauf hinzuweisen, daB diese
Forderung unabhingig von dem gewidhlten Anbauverfahren immer
giiltig ist.

Zwischen Futterriibe und Zuckerriibe, als Angehérigen der gleichen
botanischen Art, bestehen kéine grundsiatzlichen biologischen, wohl
aber gewisse pflanzenbauliche Unterschiede. Soweit diese zu anbau-
technischen Besonderheiten im Futterriibenbau fithren, miissen die
Griinde untersucht und dargelegt werden. Futterriiben eignen sich im
Gegensatz zu Zuckerriiben zum Verpflanzen, wenn auch der Grad
der Eignung je nach Sorte sehr verschieden ist. Die Mdglichkeit,

') S. H.8 (1955) S. 325 und 326.

Riiben an Stelle des Drillens zu pflanzen, gewinnt unter bestimmten
Verhiltnissen erhebliche Bedeutung. Zwar liegt der Gesamtarbeits-
aufwand beim Pflanzen nicht wesentlich niedriger als beim Drillen,
aber die Arbeitsverteilung ist giinstiger. Regenwetter behindert die
Riibenpfiege - besonders das Vereinzeln - sehr, es begiinstigt dagegen
das Pflanzen. Im Pflanzriibenbau wird das Hacken auf einen spiteren,
gelegeneren Zeitpunkt verschoben. Und schlieBlich wird beim Pflanzen
insofern an Pflegearbeit gespart, als die ganz junge, zarte Pflanze
nicht dem Kampf mit dem Unkraut ausgesetzt wird. Das Pflanzen
hat deshalb besonderen Wert fiir feuclite, unkrautwiichsige Boden
und kithle Lagen mit spit einsetzender Erwidrmung. AuBerdem ge-
winnt heute das Pflanzen von Futterriiben wieder an Bedeutung in
Verbindung mit dem Zwischenfruchtbau. Gerade naeh den wertvoll-
sten, ertragreichen, aber spdtrdumenden Winterzwisehenfriichten sind
Pflanzriiben als Zweitfrucht sehr geeignet.

Zusammenlassung

Die anbautechnischen Einzelheiten des Hackfruchtbaues werden
also breiten Raum im Unterrieht der Fachrichtung Landtechnik ein-
nehmen. Als Ergebnis des Unterriehts soll der Landtechniker folgende
Tatsachen und Zusammenhinge erfaBt haben:

1. Nur gut entwickelte Bestinde, die den Boden mdoglichst friih-
zeitig und vollstéindig bedecken, kénnen Hochsternten liefern. Liickige,
schwache Hackfruchtschlige versagen im Ertrag, der Acker verliert
unter ihnen die Gare, die Vorfruchtwirkung ist schlecht.

2. Hackfruchtbau verlangt hohen Aufwand, besonders an Arbeit,
ganz unabhingig von der Ertragshohe. Arbeitsproduktivitit und
Rentabilitit kdénnen daher nur bei hohem Hektarertrag befriedigen.

3. Die Aufgabe lautet: Umfangreicher Hackfruchtbau bei hohen
Hektarertrigen. Beide Ziele lassen sich nur insoweit verbinden, als
es gelingt, bei voller Deckung aller Anspriiche den hohen Hand-
arbeitsbedarf der Hackfriichte zu senken und die Arbeitsspitzen zu
brechen.

Aus diesem Grunde kommt den Bestrebungen nach Technisierung
und Mechanisierung im Hackfruchtbau groBte Bedeutung zu.

A 2172
Standazdisiczung — Notmung
Standardisierung und technische Normung — zwei wichtige Begriffe
Von Obering. E. DAGEROTH, Leipzig DK 389.6

In der sozialistischen Wirtschaft kommt der Standardisierung und
Normung eine viel gré8ere Bedeutung zu als in der kapitalistischen
Wirtschaft, in der Normen nur Empfehlungen darstellen, wihrend
sie in der Sowjetunion, den befreundeten Lindern und auch bei uns
gelenkt und verbindlich angewendet werden miissen. Damit ist ihr
EinfluB auf die Wirtschaft viel groBer. Das Deutsche Amt fiir Material-
und Warenpriifung, das Deutsche Amt fiir MaB und Gewicht und
die Handelsorgane sind angewiesen, bei Abnahme von Erzeugnissen
auf der Einhaltung von Standards zu bestehen.

In der Erkenntnis, daB auch die Belange der Standardisierung und
Normung der sozialistischen Wirtschaftsform und damit dem Fort-
schritt anzupassen sind, hat unsere Regierung mit der ,,Verordnung
iiber die Einfiihrung Staatlicher Standards und Durchfiihrung der
Standardisierungsarbeiten in der Deutschen Demokratischen Repu-
blik vom 30. September 1954 die Grundlage fiir eine erfolgreiche
Arbeit auf diesem Gebiet geschaffen.

Die Erste Durchfiihrungsbestimmung (vom 25. Juni 1955, Gesetz
blatt Nr. 58 vom 15. Juli 1955) zu der oben angefiihrten Verordnung
behandelt Technische Normen auf dem Gebiete des Maschinenbaues.
Sie legt fiir die Betriebe des Ministeriums fiir Schwermaschinenbau
und des Ministeriums fiir Allgemeinen Maschinenbau Bestimmungen
fest liber Bildung und Besetzung von Biiros fiir technische Normung,
iber die Aufgaben dieser Biiros, iiber die Aufstellung von Jahres-
planen fiir die technische Normung sowie iiber Verbindlichkeitserkla-
rungen, Bildung von Zentralstellen fiir Standardisierung bzw. {iber-
geordneten Kontrollstellen und iber die Finanzierung.

,,Die Zweite Durchfihrungsbestimmung, Gesetzblatt Nr. 70 vom
26. 8. 1955 behandelt Ausnahmegenehmigungen und die Dritte
Durchfiihrungsbestimmung, Gesetzblatt Nr. 75 vom 10. 9. 1955
Kurzzeichen fiir Technische Normen."

Welche Bedeutung der Standardisierung und technischen Normung
in unserem Staate beigemessen wird, geht aus den Forderungen des

23. und 24. Plenums des ZK der SED und aus den Beschliissen der
Konferenz mit Wissenschaftlern, Ingenieuren, Neuerern und Ver-
tretern der Staatlichen Organe, die im Juli 1955 in Berlin stattfand,
hervor.

Die verstarkte Einfiihrung von Standards und Technischen Normen
in der Produktion ist der entscheidende Hebel zur Steigerung der
Arbeitsproduktivitit und zur Senkung der Selbstkosten. Mechani-
sierung und Automatisierung eines Produktionsprozesses werden da-
durch wesentlich beschleunigt.

Weitere Vorteile sind:

a) Austauschbarkeit und als Folge davon vereinfachte, verbilligte
Lagerhaltung, anzahlmiBig eingeschrinkte Ersatzteile und Einspa-
rung von Investitionsmitteln;

b) Arbeitszeit- und Materialersparnis und damit Voraussetzung fiir
eine sinnvolle Materialeinsatz-Normung;

¢) Giitesicherung durch Einhaltung der verbindlich erklirten
Standards und der gesetzlichen Vorschriften iiber MaBe, Gewichte
und Beschaffenheit, Giitevorschriften und Liefcrbedingungen, Ver-
billigung der Erzeugnisse durch Massenfertigung fiir den Verbraucher;

d) Verringerung der Entwurfs- und Konstruktionsarbeit durch weit-
gehende Verwendung genormter Teile unter Zugrundelegung aller
einschligigen Norm- und Typenblatter.

Jeder Ingenieur, jeder Werkleiter und wer sonst noch die Zusam-
menhidnge des Normwesens kennen muB, sollte sich mit allen Einzel-
heiten vertraut machen, damit er sich daran gewohnt, in Normen zu
denken und zu handeln. Je eher er das kann, um so erfolgreicher
wird er an der Verwirklichung der Wirtschaftsplane mitarbeiten
kénnen.

In diesen Ausfiihrungen sind auch die Begriffe Norm und Normung
zu erwihnen. Wenn von Normerfiillung gesprochen wird, so handelt
es sich um eine technisch begriindete Arbeitsnorm.
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Avrbeitsnormen

bilden die Basis fiir die Berechnung des Leistungslohnes in der Volks-
eigenen Industrie und sind ein bedeutsamer Faktor fiir eine rationelle
wirtschaftliche Fertigung. Sie lassen sich nicht allgemeingiiltig auf-
stellen, da jeder Betricb anders eingerichtet ist.

Verbrauchsnormen

kénnen ebenfalls nicht allgemeingiiltig aufgestellt werden, da in jedem
Betrich die Verhidltnisse anders liegen. Sie werden als Material-
verbrauchsnormen (Materialschlissel) fiir jedes Erzeugnis ausgearbei-
tet und umfassen neben den in das Erzeugnis eingehenden Materialien
nach Art und Menge auch Hilfsstoffe, Bedarf an Energie, Kohle usw.
Fiir Planungszwecke sind Verbrauchsnormen sehr bedeutungsvoll.

Technische Normen
unterscheiden sich grundsatzlich von den beiden vorher genannten
Arten. Sie sind, vollig unabhingig von den verschiedenartigen be-
trieblichen Verhaltnissen und Eigentiimlichkeiten, fiir alle Hersteller
und Verbraucher aligemeingiiltig festgelegt.

Zu ihnen gehéren: Werknormen, TGL-Standards, DIN-Normen,
VDE-Vorschriften, GOST-Normen, [SO-Normen.

Nach den Arten unterscheidet man Grundnormen und Fachnormen

Grundnormen

sind Normen, die unabhingig von einem speziellen Fachgebiet all-
gemein angewendet werden kdnnen, z. B. Einheiten, Formate, Formel-
zeichen, Normungszahlen, Schrauben und Muttern, Rohrleitungen,
Gewinde, Passungen, Toleranzen, Transmissionen, Wilzlager, Federn,
Keile, Niete, Stifte, Bolzen, Splinte, Schraubensicherungen usw;

Fachnormen

konnen in folgende Hauptklassen unterteilt werden:

MaBnormen fiir Einzelteile, die im wesentlichen die Abmessungen der
genormten Erzeugnisse festlegen,

MaBnormen fiir Maschinen und Apparate,

Typennormen mit den Hauptabmessungen von Erzeugnissen und
Typenreihen,

Materialnormen, die Eigenschaften von Werkstoffen festlegen, Giite-
normen, welche die Qualitdt und Lieferbedingungen enthalten,
Priiffnormen, in denen Priifvorschriften und Abnahmebedingungen
vereinhettlicht sind,

Sicherheitsvorschriften, Anweisungen und Richtlinien.

Folgende Begriffe sind wichtig und miissen auseinandergehalten
werden:

Typisierung

ist ein Zweig der Normung. In Typennormen wird festgelegt, welche
Typen von Maschinen, Apparaten, Aufbaueinheiten usw. als Normen
angesehen und hergestellt werden sollen. Neben der Leistung einer
Maschine kénnen auch Hauptabmessungen und AnschluBmafe fest-
gelegt werden. Bei det Festlegung von Einzeltypen werden auBer den
Abmessungen auch die spezifischen Eigenschaften sowie Ausfiihrung
und Ausritstung behandelt.

Normung

Mit Normung bezeichnet man die Tatigkeit, die zur Herausgabe
von Technischen Werknormen fihrt, die fiir ein bestimmtes Werk
oder {iir mehrere Betriebe einer Hauptverwaltung Geltung haben.

Standardisierung

Von den Erfahrungen der Sowjetunion und der volksdemokratischen
Lander ausgehend, wird mit dem Begriff ,,Standardisierung’* die
Tatigkeit bezeichnet, die zur Herausgabe von gesetzlich vorgeschrie-
benen Staatlichen Standards fiihrt, deren Nichteinhaltung strafrecht-
lich verfolgt werden kann.

TGL-Standards

sind Staatliche Standards, die mit TGL bezeichnet und vom Amt
fiir Standardisierung herausgegeben werden. Die Abkiirzung TGL be-
deutet: ,,Technische Normen, Giitevorschriften, Lieferbedingungen‘'.

‘Wihrend nach der Verordnung vom 30. September 1954 Staatliche
Standards mit dem Iurzzeichen TGL fiir die Deutsche Demokratische
Republik rechtsverbindlich sind, missen DIN-Normen und VDE-Vor-
schriften fir verbindlich erkldart sein und durch Eintragung in das
Zentralregister der Regierung der Deutschen Demokratischen Repu-
blik zu Staatlichen Standards erhobcn werden. DIN-Norinen, die
nicht zu Staatlichen Standards erhoben wurden, kénnen jedoch in die
Werknormenverzeichnisse aufgenommen werden.

.Das Verzeichnis der rechtsverbindlichen Technischen Normen, Giite-
vorschriften und Lieferbedingungen enthalt alle DIN-, TGL* und VDE-
Vorschriften, die jeweils giiltig sind. Das Verzeichnis und die TGIL-
Blatter sind durch den Druckschriftenvertrieb der Kammer der Tech-
nik, Berlin NW 7, Klara-Zetkin-StraBe, zu beziehen. Im Mitteilungs-
blatt des Amtes fiir Standardisierung ,,Die Standardisierung’ wcrden
laufend Hinweise iiber alle Belange der Standardisierung veroffent-
licht. Der Inhalt ist nach folgenden Gesichtspunkten gegliedert: Refe-
rate, neue Standardentwiirfe, Bekanntmachung neuer Standards. Er-

fahrungsaustausch, Standardisierung im Ausland, nationale und inter-
nationale Zusammenarbeit und Dokumentation.

DIN-Norinen

werden vom Deutschen Normenausschufl (DNA) herausgegeben. Das
jdahrlich neu herauskommende DIN-Normblattverzeichnis des Deut-
schen Normenausschusses enthilt eine Ubersicht iiber alle giiltigen
DIN-Blatter. In den,,DIN-Mitteilungen*‘, dem Zentralorgan der Deut-
schen Normung, herausgegeben vom Deutschen NormenausschuB,
werden monatlich grundiegende Aufsédtze iber die Deutsche Normung,
Berichte tiber neue Deutsche Normungsarbeiten, Berichte iiber die
Normungsarbeiten im Ausland, Normblatt-Entwiirfe von allgemeiner
Bedeutung, Ankiindigung iiber neues Normungs-Schrifttum und Auf-
stellung tiber neue Normbldatter, Neuausgaben bestehender Norm-
blitter, neue Normblatt-Entwiirfe, zuriickgezogene Normblitter und
Entwiirfe, Deutsche Normen in Fremdsprachen und neue Auslands-
Normen verdffentlicht. S

In den FM-Mitteilungen des Fachnormenausschusses Maschinenbau
im Deutschen NormenausschuB3 werden Berichte iiber die Arbeit dieser
Ausschiisse und Entwiirfe von DIN-Normen bekanntgegeben.

GOST-Normnen

In der Sowjetunion sind gegenwirtig iiber 9000 GOST-Normen
(Gossudarstwjenni Wsjessojusni Standard, d. h. Staatlicher Allunions-
standard) vorhanden. Sie werden fiir die gesamte industrielle und land-
wirtschaftliche Produktion festgesetzt. Das Amt fiir Standardisierung
hat mit der Ubersetzung dieser Normen begonnen. Im Bedarfsfalle
sind Ubersetzungen dort anzufordern und auszuwerten. Spiter sollen
die GOST-Normen in deutscher Sprache gedruckt werden.

1S0-Normen

Die Internationalen Normen werden in der Form von Empfehlungen
von der ISO (International Organization for Standardization) aus-
gearbeitet. Der ISO gehoren die Normenorganisationen fast aller wich-
tigen Industrielinder der Welt an. Zur Zeit sind 33 Staaten Mitglied
der ISO, unter ihnen die UdSSR, Polen, Ungarn, Tschechoslowakei,
USA, England, Frankreich, Schweden usw. Deutschland ist Mitglied
seit Dezember 1951 und wird in ihr durch den Deutschen Normen-
ausschuB8 (DNA) vertreten.

Deutscher Novimenausschufp

Der DNA vertritt die Deutsche Normung in Dcutschland und dem
Ausland gegeniiber. Er arbeitet iiber alle Zonengrenzen hinweg im
gesamtdeutschen Rahmen. Die Organe der praktischen Normungs-
arbeit sind die Fachnormen-Ausschiisse (FNA) fir die verschiedenen
Fachsparten, die sich wieder in Arbeitsausschiisse untergliedern

Das Amt fir Standardisierung hilt die Verbindung mit dem Deut-
schen NormenausschuB aufrecht und damit auch den AnschiuB an
die internationale Normung im Rahmen der ISO-Organisation. Schrei-
ben und Einspriiche sind daher tiber das Amt fir Standardisierung
zu leiten. Die Geschiftsstelle OST des Deutschen Normenausschusses
befindet sich in Berlin W 8, Kronenstr. 3.

Erarbeitung Technischer Normen

Es ist zu unterscheiden in Werknormen, die nur fir das jeweilige
Werk verbindlich sind, und Normen, die fiir den Bereich einer Haupt-
verwaltung, d. h. fir alle angeschlossenen Volkseigenen Betriebe,
Geltung besitzen,

Fiir die Ausarbeitung von Werknormen sind die Normungsbeauf-
tragten der Betriebe verantwortlich, wahrend in den Zentralstellen
fur Standardisierung in Zusammenarbeit mit den Normungsbeauf-
tragten der Betriebe Normen ausgearbeitet werden, die fir alle Be-
triebe der jeweiligen Hauptverwaltung Giltigkeit haben. Die Tech-
nischen Normen der Werke und der Zentraistellen fiir Standardisie-
rung bilden die Ausgangsbasis fiir Staatliche Standards, sobald diese
eine allgemeine Bedeutung erkennen lassen.

Erarbeitung Staatlicher Standards

Fiir die Durchfithrung von Standardisierungsaufgaben gelten die
Richtlinien des Amtes fur Standardisierung und die Verordnung iiber
die Einfiihrung Staatlicher Standards und die Durchfihrung der
Standardisierungsarbeiten in der Deutschen Demokratischen Repu-
blik vom 30. September 1954, Gesetzblatt Nr. 86. Diese Verordnung
erldutert, was Staatliche Standards sind, wie sie beschaffen scin miis-
sen, wie sie gestaltet, bezeichnet und bestitigt werden, wie die Aus-
arbeitung der Entwirfe erfolgt und legt die Einhaltung der Staat-
lichen Standards fest.

Plan der technischen Normung

Fiir die Ausarbeitung der Technischen Normen werden in der volks-
eigenen Wirtschaft in Zusammenarbeit mit den Abteilungen Planung,
Entwicklung, Konstruktion, Technologie und Giitekontrolle Jahres-
pline aufgestellt, in denen auch Hinweise und Vorschlage der Werk-
tatigen beriicksichtigt werden. Die Auswahl der zu normenden Teile
erstreckt sich bevorzugt auf Teile, die sich in den einzelnen Erzeugnis-
typen in gleicher oder dhnlicher Form wiederholen.
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Die bei den Ministerien fiir die einzelnen Hauptverwaltungen zu
bildenden wissenschaftlich-technischen Rite haben neben anderem
die Aufgabe, grundsitzlich entscheidende Aufgaben der Standardisie-
rung, besonders die Schaffung von Typenreihen, zu behandeln.
Methodik des Normens

Die Zielsetzung bei der Ausarbeitung von Staatlichen Standards
und Werknormen und die duBere Form hat in Anlehnung an folgende
TGL- und DIN-Blitter zu erfolgen:

TGL 03:1 Blatt 2, ,,Normungsarbeit*‘, Richtlinien fiir die Gestaltung
von Technischen Normen, Giitevorschriften und Lieferbedingungen;
DIN 820 Blatt 1, ,,Normungsarbeit’', Grundsitze, Geschaftsgang;

"DIN 820 Blatt 2, ,,Normungsarbeit'‘, Gestaltung von Normblittern.

Fiir Werknormen sind Kopf- und FuBleiste nach den Anweisungen
der zustiandigen Zentralstelle fiir Standardisierung auszufiihren.
Grundsatze der technischen Normung ‘

Bei allen Normungsarbeiten miissen folgende Grundsdtze beachtet

werden:
Alle Technischen Normen miissen eindeutig und verstdndlich sein;

keine Norm darf anderen deutschen Normen widersprechen;

die Grundsitze der Unabhingigkeit, Gemeinschaftsarbeit, Fortschritt-
lichkeit, Wirtschaftlichkeit, Verwirklichung und Anwendung miissén

_ beriicksichtigt werden.

Erfassen der Unterlagen

Fiir die Erarbeitung einer Norm sind alle erreichbaren Unterlagen,
z. B. Zeichnungsunterlagen, DIN-Normen, Werknormen, Auslands-
normen, GOST-Normen, Sonderdrucke, Kataloge, Berichte usw., und
das einschlagige Schrifttum zu erfassen.

Aufgabenstellung und Anforderungen
Die Aufgabenstellun’g_ ist genau zu formulieren. Ebenso genau ist
festzulegen, welche Anforderungen an den Gegenstand, den Inhalt

der Norm, an das genormte Produkt oder Produktionsmittel oder
Produktionsverfahren zu stellen sind. ' )

Aufstellen eines Normenvorschlages

Als Ausgangsbasis fiir die Aufstellung des ersten Normenvorschlages
sind die festgesteliten Erscheinungsformen und die Anforderungen
auszuwerten. Der Normenvorschlag ist den weiteren Fachkreisen zur
Kritik und Stellungnahme zuzuleiten. Dies gilt fiir Werknormen und
Standards. Nach sorgfiltiger Uberpriifung sind RiickduBerungen der
mitarbeitenden Stellen bei der Ausarbeitung des Normenentwurfs zu
beriicksichtigen. Gute Vorschlige kdnnen den Wert einer Norm nur
erhéhen. i

Verbindlichkeitserklarung

Nach der 1. Durchfiihrungsbestimmung zur Verordnung vom 30.Sep-
tember 1954 werden neu erarbeitete Technische Normen durch den
Werkleiter usw. oder seinen Beauftragten in Kraft gesetzt und in
geeigneter Weise bekanntgemacht.

Technische Normen, die fiir alle Betriebe einer Hauptverwaltung
Geltung haben, werden vom HV-Leiter bestatigt und verdffentlicht.

Staatliche Standards werden im allgemeinen vom Amt fiir Standar-
disierung oder in ganz besonderen Fillen vom Ministerrat -der Deut-
schen Demokratischen Republik bestatigt und fiir verbindlich erklart.
Die Veroffentlichung geschieht im Mitteilungsblatt des Amtes fir
Standardisieru‘ng ,,Die Standardisierung‘.

Plan der Normeneinfilhrung ;

Um eine schnelle Einfiihrung genormter Teile in die Fertigung zu
gewihrleisten und eine Kontrollméglichkeit zu haben, wird von der
volkseigenen Wirtschaft die Aufstellung eines Plans fiir die Normen-
einfithrung, der alle durchzufiihrenden Mafinahmen terminlich fest-
legt, verlangt. Damit geh6ren zur Standardisierung und Normung auch
die Einfiihrung der Standards und Normen und die Uberwachung
threr Einhaltung. A 2139

Verbesserungsvorschlige, Gebrauchsmuster und Patente

2e- Gerdt zum Spritzen der Rebstocke in Weinbergen
15. Januar 1955 DK 631.347.3
Patentschrift der schweizerischen Eidgenossenschaft Nr. 304320
Inhaber: August und Hans Waser, Adlikon bei Andelfingen (Ziirich,
Schweiz) .

Zum Spritze'n der Rebstdcke in Weinbergen werden tragbare Druck-
behilter verwendet, die mit einer von Hand zu betitigenden Druck-
pumpe und einem Spritzrohr versehen sind. Das Spritzen mit der-

artigen Vorrichtungen ist miihsam und zeitraubend. Ferner spritzt
man die Rebstécke mit Brausen, die tiber Schlauchleitungen an eine
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Bild 1. Gerdt zym Spritzen der Rebstocke

auBerhalb des Weinbergs aufgestellte Motorpumpe angeschlossen
sind. Auch hier ist das Arbeiten mit den langen Schliuchen in den
einzelnen Reihen beschwerlich, wenn die Rebstocke von allen Seiten
gleichmiBig bespritzt werden sollen.

Das nach der Erfindung ausgebildete Gerat weist auf einem ein-
riddrigen mit zwei Holmen a versehenen Schubkarren zwei in lot-

rechter Lage schwenkbar angeordnete, parallel zueinander verlaufende

Verteilerrohre b auf. An diesen befinden sich in Abstidnden iiberein-

ander verteilt Spritzdiisen ¢, deren Achsen zur Horizontalen und zur
senkrechten Langsmittelebene des Schubkarrens unter einem Winkel
von mindestens annihernd 45° nach vorn und oben gerichtet sind
(Bild 1). ’

Die durch Querstreben verbundenen Verteilrohre b sind durch ein
auf den Holmen drehbar gelagertes Querrohr 4 verbunden. Dem Quer-
rohr wird die Spritzfliissigkeit iiber einen Verbindungsteil ¢ zugefiihrt,
wobei ein im Griffbereich des einen Holms angebrachtes Ventil f vor-
gesehen ist, mit dem die Spritzfliissigkeit reguliert werden kann. Das
Gerit besitzt an der Unterseite des Schubkarrens unterhalb des dreh-
bar gelagerten Querrohrs 4 ein AnschluBteil g, an dem die Schlauch-
leitung von einer Druckquelle fiir die Spritzfliissigkeit angeschlossen
wird. Die Verteilrohre b sind auf der einen Seite des Gelenkpunktes
durch Zugfedern % mit den Holmen @ verbunden, wihrend auf der
Gegenseite eine Kette ¢ angreift, deren Ende einstellbar mit einer
Querstrebe zwischen den Holmen befestigt ist. Das Querrohr d und
die Verbindungsstreben sind so ausgebildet, daB die Verteilrohre aus-
ziehbar sind, um den Abstand der Verteilrohre innerhalb der, Spritz-
reihe verdndern zu koénnen.

45k 4/33 Bestinbungs- und Streugerite
Patent Nr. 882772 13. Juli 1953 DK 632.943
Inhaber: Hermann Diehl, ABlar (Krs. Wetzlar)

Fiir die kleinen und mittleren landwirtschaftlichen Betriebe sind
bereits handbetriebene einridrige Geridte vorhanden, deren Streu-
einrichtung aus beidseitig angeordneten Siebtrommeln mit darin um-
laufenden Biirsten besteht. Diese Gerite sind verhdltnismaBig schwer
zu handhaben und die umlaufenden Biirsten bewirken bestenfalls ein
Streuen des Schiddlingsbekdmpfungsmittels von oben. Sie sind auch
zufolge ihrer seitlichen Ausdehnung nicht geeignet z. B. im Laub der
Kartoffelstauden zu wirken, und ihre Bqdenfreiheit ist trotz der
Hohenverstellbarkeit gering.

Gegenstand der Erﬁridung ist ein Bestdubungs- und Streugerit
(Bild 2), insbesondere fiir den Gartenbau, das aus einem einri-idrig'en,
von Hand zu bewegenden und zu steuernden Fahrgestell besteht, an
dem zwei rotierende Streutrommeln a angebracht sind, die das Streu-
mittel enthalten. Die Bewegung des Laufrades b wird mit Keilriemen-
scheiben ¢ und Keilriemen 4 auf die Triebrider der Streutrommein
iibertragen, die auf einer besonderen Gabel ¢ angeordnet in ihrer
Hohe der PflanzengréBe angepaBt werden kénnen. Es hat sich heraus-
gestellt, daB die Bestaubung beispielsweise der Kartoffelstauden am
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intensivsten erfolgt, wenn-die rotierenden Streutrommeln a bis zur
Halfte in den Kartoffelbiischen laufen. Der Austritt des Streumittels
aus den Lochern der Streutrommeln erfolgt am sichersten und gleich-
maiBigsten, wenn dem Streumittel eine kleine Menge Basaltsplitt oder
desgleichen beigegeben wird. Die GroBe der Locher (im Bild nicht
dargestellt) wird vorteilhafterweise der Kérnung des Streumittels an-
gepalt.

Bild 2. Bestiubungs- und Streugerit

45k 4/32 Auf dem Riicken zu tragendes Pflanzenstiubegeriit
mit von Hand angetriebenem Veutilator
DWP 4598 17. September 1953
Inhaber: Ernst Renger, Halle/Saale

DK 632.943

Es gibt tragbare Staubegerite, die den Staub durch Blasebalge oder
Ventilatoren ausbringen und die von Hand angetrieben werden. Die
mit Ventilator versehenen Ausfiihrungen werden durch ein Getriebe
iiber zwei Handkurbeln, die gegeneinander versetzt sind, angetrieben.

Diese Konstruktionen machen es notwendig, den Apparat wiahrend
des Stidubens vor dem Korper zu tragen. Diese Art des Tragens ist
insbesondere in unebenem Gelinde wesentlich anstrengender als das
Tragen einer Last auf dem Riicken. Das auf die Brust geschnallte
Geridt verdeckt in unebenem Geldnde das Blickfeld und verursacht
dadurch ein haufiges Stolpern, was neben der Unfaligefahr auch ein
unregelméBiges Bestiuben zur Folge hat.

Diese und weitere hier nicht genannte Nachteile werden durch die
Konstruktion in Bild 3 vermieden. ~

Bild 3. Riickenstdubegerit

Bild 4, Sperrvorrichtung am Rickenstiubegerat

Die Erfindung schligt vor, daf3 fir den Antrieb des Ventilators a
zwei iiber Kurbelgetriebe b wirkende Handhebel ¢ vorgesehen werden,
die so angeordnet sind, daB sie von der Bedienungsperson in der nor-
malen Gehbewegung von Hand betitigt werden kdnnen. Der an der
Ventilatorwelle 4 angebrachte Riihrstift ¢ rotiert dabei iiber den ver-
stellbaren Dosierdffnungen f, wodurch das Stiubemittel aufgelockert
und entsprechend der eingestellten Offnung / auf das Ventilator-
fligelrad a fallt. Das Ventilatorfliigelrad a besteht zweckmaBigerweise
aus einer tellerférmigen Platte, auf die die Fliigel aufgesetzt sind.
Auf der Getriebewelle ¢ ist cin zweizdhniges Sperrad % angeordonet
(Bild 4), das bei falscher Drehrichtung des Getriebes cinen Zug-
haken ¢ mitnimmt, der ein elastisches Element k so lange spannt,
bis in der Hohe des Totpunktes der Getriebeanordnung die durch
das elastische Element & hervorgerufene tangentiale Kraft (die Kurbel-
kraft, die durch den Handhebel ¢ hervorgerufen wird) tiberwiegt und
die Welle in die richtige Drehrichtung zieht.

45k 4/33 Fahrbares Stiubegerit mit von den Laufridern an-
getriebenem Ventilator

DW P 7464 3. Juni 1954
Inhaber: Evnst Renger, I\—Ialle/Saale

DK 632.943

Das Ausbringen der pulverférmigen Schidlingsbekdmpfungsmittel
geschieht durch trag- oder fahrbare Gerite, die mit einem Behilter
zur Aufnahme des Staubes, einem Luftdruckerzeuger, einem Rihr-
werk mit Zuteilungseinrichtung und mit oder ohne besondere Staube-
rohre zum Ausblasen und zur Verteilung des Staubes ausgeriistet sind.
Die fahrbaren Stdubegerite besitzen als Druckerzeuger Blasebiige,
Ventilatoren oder Drehkolbengeblase.

Die Blasebalggerite sind leichtziigig. Als Zugkraft ist ein Pferd
ausreichend. Der Nachteil dieser Gerite ist das stoBweise Ausblasen
des Staubes und die damit verbundene ungleichmaBige Bestiubung
der Kulturen. Die bekannten Drehkolben- und Ventilatorgerite er-
fordern zu ihrem Antrieb meistens eine motorische Kraft, wodurch
die Kosten der Bekdmpfung durch Kraftstoffe, Wartung und Repara-
turen stark ansteigen, ohne jedoch die Stiaubeleistung entsprechend zu
steigern.

Durch die Erfindung werden die Anschaffungs-, Erhaltungs- und
Betriebskosten gesenkt und die Gefahren und Unannehmlichkeiten
fiir Mensch und Tier durch den Lirm hochsttouriger Motoren beseitigt.
Sie macht den Einsatz des Gerites von Fachpersonal unabhingig,
und das Gerat ist immer einsatzbereit. Die Zugkraft betrigt nur etwa
50 kg, wobei Staubmengen bis zu 40 kg/ha“verarbeitet werden kongen.
Durch das Auftreffen auf die Blatter der Pflanzen oder auf den Boden
wird der Staubstoff zum Teil so umgelenkt, daB auch die Blattunter-
seite mit bestiubt wird, was besonders bei Kontaktgiften von Vorteil
ist, da die meisten Insekten ihre Eiablage auf der Blattunterseite vor-
nehmen.

Erfindungsgemal werden diese Vorteile durch eine Anordnung der
Zuteilungseinrichtung @, & (Bild 5) erreicht, die den Staub in eine
fast drucklose Zone des Ventilators ¢ moglichst nahe der Achse d ein-
fihrt. In den Stduberohren e, / befinden sich Bohrungen g, die im
Zusammenhang mit der Ventilatorleistung Staubstrahlen ergeben, die
bei annahernd 15° austreten.

Y
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Bild 5. Fahrbares Stiubegerdt mit von den Fahrridern angetriebenem Ven-
tilator

15k 4/20, entsprieht Osterreich 45e, 53/10
Fahrbares Spritzgerit, inshesondere zur Schiidlingshekimpfung
Patent Nr. 180762 15. Juni 1954 DK 631.347.3

Inhaber: Konrad Rosenbauer, Feuerwehrgerite und Spritzenfabrik in
Linz - Osterreichisches Patent —

Um eine sichere Vernichtung der Schidlinge zu erreichen, ist es
notwendig, eine bestimmte Menge des Schidlingsbekampfungsmittels.
auf eine gegebene Fliche moglichst fein und gleichmiBig zu verteilen.
Dabei sollen die Blitter der Pflanzen von allen Seiten getroffen werden.

Normalerweise werden zum Verteilen des Spritzmittels Dralldiisen
benutzt. Der durch die Bohrung austretende Wirbelzopf zerstdubt
infolge der Fliehkraft in feine Tropfchen. Diese bilden einen Hohl-
kegel, dessen Spitzenwinkel von dem Verhiltnis der axialen Austritts-
geschwindigkeit zur Rotationsgeschwindigkeit bestimmt wird. Richtet
man dic Diise in einem nicht zu groBen Abstand lotrecht gegen den
Boden, so wird die gesamte verspritzte Fliissigkeit auf einem schmalen
Kreisring gleichmaBig verteilt am Boden auftreffen, wobei das Innere
der Figur praktisch trocken bleibt, wie dies im Bild 6 dargestellt ist.
Man erkennt in diesem Bild die Diise @ auf dem Auslegerohr b, dar-
unter das Querverteilungsdiagramm und unter diesem dic Spritzfigur.
Erst wenn der Bodenabstand und damit der Weg der Trépfchen ein
groBerer wird, ermiBigt sich ihre hohe Anfangsgeschwindigkeit so
weit, dafBl sie ihren anfinglich geraden Weg verlassen und Wirbel
bilden. .

Wird nun die Diise parallel zum Erdboden bewegt, so crgeben die
Schnittlangen der Spritzfiguren MaQe, die sehr ungleichmiBig sind.
Noch wesentlich verscharft wird diese pungleichmiBige Verteilung der
Flissigkeit, wenn sich der Spriihkegel zweier benachbarter Diisen mit
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ihren Rindern iiberschneidet, was bei der iiblichen Diisenanordnung
meist der Fall ist; denn die Diisen miissen auf dem Rohr so angeordnet
werden, daB mit Sicherheit kein Streifen zwischen den Spriihkegeln
trocken bleiht.

Diese Ungleichma Bigkeit der Verteilung hat solange keine Schadigung
der Kulturen zur Folge als die Schidlingsbekdmpfungsmittel in sehr
starker Verdiinnung angewendet werden. Durch die Einbeziehung
immer groBerer Kulturflichen macht die Zubringung von Wasser
immer gréBere Schwierigkeiten, und man geht dazu iiber, hhere Kon-
zentrationen zu verwenden, um den teuren Wassertransport zu sparen.

Um diesen Nachteil zu vermeiden, hat man zwischen den von oben
spritzenden Diisen gelenkig aufgehdngte Diisen angeordnet, die man

Fonrtricht,
Udd

100%

ﬁ F@ Rl
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Bild 6. Spritzfigur der iiblichen Spritzdisen
Bild 7. Spritzfigur der verbesscrten Diisenanordnung

zwischen den Pflanzen knapp iiber dem Boden hindurchfiihrt. Diese
zusitzlichen Diisen sollen die Blatter von unten bespriihen. Dieses
Verfahren erfordert jedoch eine wesentlich groBere Diisenzahl, von
denen die Hilfte gelenkig aufgehingt sein muB, wobei diese Gelenke
fiir den notwendig hohen Druck zu bemessen sind, so daB sie dadurch
stéranfallig werden.

Die Erfindung vermeidet diese Ubelsténde in sehr einfacher Weise.
Ausgegangen wird von einem fahrbaren Spritzgerdt mit quer zur
Fahrtrichtung angeordneten Spriihdiisen, deren Achsen zur Fahrt-
richtung geneigt sind. Dabei sind die Achsen der aufeinanderfolgenden
Diisen @ abwechselnd in bzw. gegen die Fahrtrichtung b geneigt
(Bild 7), und zwar im Winkcl zur Lotrechten, dessen GréBe je nach
-Art der Diisen von 10 - - - 45° betragen kann, wobei der Seitenabstand
der Diisen voneinander so gewihlt ist, daB bei gegebener Arbeitshéhe
der Diisen die Verteilungsmaxima einer Diise die Verteilungsminima
der benachbarten Diise annihernd aufhebt und die vom Gerat be-
strichene Arbeitsfliche stets von einem Schleier gleichmaBiger Tropf-
chenverteilung getroffen wird.

45k 4/25 Umschaltdiise mit Mengenregulierung fiir Pflanzen-
schutzgeriite

Patent Nr. 801668
Inhaber:

18. Januar 195t DK 632.941: 631.347.3
Dipl.-Ing. Karl Blase in Leer/Ostfriesland

An Pflanzenschutzgeriten, insbesondere fahrbaren Spritzgeriten,
sind Dralldiisen oder Flachstrahldiisen bekannt. In Bild 8 sind ver-
schiedene Ausfiihrungen bekannter Flachstrahldiisen in den Grund:
formen dargestellt. @ stellt darin eine Flachstrahldiise mit Rundflach-
strahlkopf, b eine Flachstrahldiise mit verschiebbarer Deckplatte und
¢ eine geschlitzte, konisch zugedrehte Diise dar.

Nachdem biologisch gesehen nunmehr die Mdglichkeit besteht, von
den groBen Aufwandmengen an Spritzbriihe auf ein MindestmaB her-
unterzugehen, ergibt sich fiir die Weiterentwicklung von Diisen die
Notwendigkeit, eine Diisenkonstruktion zu finden, die unter Erzeugung

Schnitt A-B

Bild 8. Flachstrahldjisen verschiedener Ausfithrung

Bild 9. Umschaltdiise mit Mengenregulierung

eines moglichst feinen Spritzschleiers die geringen Mengen ausbringen
kann.

Nach der Erfindung ist die Moglichkeit geschaffen, eine Mengen-
regulierung vorzunehmen, die es erlaubt, mit gleichbleibendem Druck
zu arbeiten.

Gekennzeichnet ist die Erfindung dadurch, daB durch Verinderung
des Abstands zwischen Diisenplatte ¢ und Diisenéffnung b eine ge-
naue Dosierung der ausgebrachten Menge erreicht wird (Bild 9). An
der Diisenplatte a befinden sich mehrere Kopfe ¢, 4, g mit verschie-
denem Abstand zwischen Diisenplatte a und Diisenéffnung & Die

' Befestigung der Diisenplatte auf dem Diisenkorper e erfolgt mit einer

Uberwurfmutter f, die das Drehen der Diise in die gewiinschte Ein-
stellung erlaubt. An der Diisenplatte a sind drei Képfe ¢, 4, g an-
geordnet, die eine Verinderung des Abstands # zwischen Diisen-
o6ffnung & und Diisenplatte a erméglichen. Es lassen sich selbst-
verstindlich noch weitere Kdpfe an der Diisenplatte anordnen, so
daB die Menge in jeder gewiinschten Anzahl von Stufen variiert wer-
den kann. A 2171 A. Langendorf, Leipzig

Internationale Fachtagung ,,Schidlingshbekimpfung

Die Kammer der Technik; Fachverband Land- und Forsttechnik,
FachausschuB ,,Technik in der Schidlingsbekimpfung'* ladet zu
einer Internationalen Tagung am 17. und 18. November 1955 in den
Festsdlen des Leipziger Zoo (Richard-Wagner-Saal) ein.
Vortragsfolge:

1. Entwicklung und Produktion von Pflanzenschutzgeriten in der
Deutschen Demokratischen Republik nach 1945.
Referent: Ing. Dunnebeil.

2. Die Entwicklung der Spriihgerite von 1939 bis 1955.
Referent: Ing. Schiilz, Vevey/Schweiz.

3. Moglichkeiten der Schidlingshekdmpfung durch Fanggraben oder
Fangschlitz.
Referent: Dr. Miiller, Halle.

4. Méglichkeiten des Einsatzes von Universalgeriten zur Schid-
lingsbekdmpfung in der Sowjetunion.
Referent: Tng. Snegowski, Moskau.

5. Bekdmpfung des Maikifers und der Kirschfruehtfliege unter Be-
riicksichtigung des Geréteeinsatzes.
Referent: Dr. Vogel, Lausanne/Schweiz.

6. Schadlingsbekdmpfung im Weinbau.
Referent: Ing. Bakos, Budapest{Ungarn.

7. Ergebnisse von Untersuchungen an Pflanzenschutzgeriten.
Referent: Prof. Dr. Baltin, Jena.

8. Schidlingsbekimpfung im Obstbau in Ungarn.
Referent: P. Boltizar, Budapest{Ungarn.

9. Pflanzenschutzprobleme im Obstbau in der Deutschen Demokra-
tischen Republik.
Referent: Prof. Dr. Friedrich, Halle (Saale).

10. Zu Rationalisierung der Schidlingsbekdmpfung im Feldbau.
Referent: Prof. Dr. Gallwitz, Gottingen.

Bei geniigender Beteiligung ist fiir Sonnabend, den 19. November,
eine Vorfiihrung von Pflanzenschutzgerdten auf dem Volksgut Klein-
zschocher bei Leipzig vorgesehen.

Am Abend des 17. November findet im Richard-Wagner-Saal ein
geselliges Beisammensein fiir simtliche Tagungsteilnehmer mit Unter-
haltungs- und Tanzmusik und einem Kulturprogramm von Leipziger
Kiinstlern statt. Fachverband Land- und Forsttechnik

AK 2226 H. Boldicke

Fachbherater Alfred Schlieder §

Kurz vor Redaktionsschluf3 erreicht uns die Nachricht vom

Ableben des auf dem Gebiet der Schadlingsbekampfung be-
kannten und geschiatzten Spezialisten Alfred Schliedev, Wein-
bohla.
F Seine jahrzehntelangen Erfahrungen in der chemischen Be-
kimpfung von pflanzlichen und tierischen Schadlingen an
unseren Kulturpflanzen befihigten ihn, immer wieder wertvolle
Anregungen {iir cine erfolgreiche Arbeit auf diesem schwierigen
und verantwortungsvollen Sektor an Industrie und Landwirt-
schaft zu geben.

Wiederholt hat er in den Spalten unserer Zeitschrift zu die-
sen Problemen Stellung genommen; auch far uns ist deshalb
der Tod Alfred Schlieders ein schwerer Verlust.

Sein Andenken ehren wir am besten dadurch
seinem Sinne weiterarbeiten. A 2229

, dafl wir in
’Die Redaktion
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Dezv Fachverband Land- und Forsttechmnik der XAE berichtet

Bericht iiber die September-Arbeitstagung
des Bezirks-Fachausschusses ,,Technik im Gartenbau® Frankfurt (Oder)

Zu dieser Arbeitstagung im September waren leider nur wenige
Praktiker erschienen, unter ihnen ein einziger Vertreter des volks-
eigenen Gartenbaues. Gerade das in dieser Arbeitstagung von Dipl.-
Landw. E. Kirmse referierte Thema: ,,Wie kominen wir mit unseren
sogenanuten minderwertigen Brennstoffen iliber den Winter* hatte
einen stiirkeren Besuch verdient; gab es doch den Praktikern manchen
wertvollen Hinweis.

Waihrend der Koks frither der meist verwendete Heizstoff im Garten-
bau war, werden heute in unseren Kesseln hauptsdchlich Rohbraun-
kohle und Braunkohlenbriketts verheizt. Die Ursache hierfur sind die
groBen Rohbraunkohlenvorkommen vornehmlich in den Bezirken
Halle, Bitterfeld, Altenburg, Leipzig und Senftenberg. Da die vor-
handenen Kessel aber uberwiegend auf Koksfeuerung eingestellt
sind, beschaftigte sich der Referent vor allem mit der Frage, wie man
in Kokskesseln erfolgreich auch Rohbraunkohlen verfeuern kann. In
den meisten Géartnereien ist ein Umbau der Kokskessel nicht vorge-
sehen. Es sind deshalb BehelfsmaBnahmen notwendig, die sich mei-
stens recht erfolgreich durchfiihren lassen und sur wenig Kosten-
aufwand verursachen. Voraussetzung fiir die Verfeuerung von Roh-
braunkohle ist ein guter Zug. Eine fiir Koksfeuerung berechnete
Schornsteinanlage reicht nicht immer aus, weil die Rohbraunkohle
mituater sehr kleinkornig geliefert und in groBeren Mengen verfeuert
wird. Hinzu kommt noch, daB bei den feuchten Brennstoffen Wasser-
dampf gebildet wird, so daB ein knapp bemessener Schornstein nicht
gentigend Abzug zuldBt. Je nach den ortlichen Verhaitnissen hilft
entweder eine VergréBerung des Schornsteins; bei reichlichem Quer-
schnitt geniigt schon eine Erhdhung, oder man mul den Einbau eines
Unterwind- oder eines Saugzuggebldses erwigen. Unterwindgeblise
sind die gebrduchlichste und einfachste Gebldseart. Thre GréBe ist
abhingig vom Schornstein, der Kesselleistung und schlieBlich vom
Brenostofi selbst. Der Vorteil der Unterwindgebldse ist die prak-
tische Handhabung. Sic lassen sich sehr einfach von Kessel zu Kessel
wechselnd anbringen. Die Luftzufuhr kann entsprechend den beson-
deren Heizbedingungen dosiert werden, indem in das Diisenrohr des
Geblases eine Drosscl eingesetzt wird. Beim Einbau des Unterwind-
gebldses genligt ein Loch in der Aschfallklappe, durch das das Blas-
rohr des Gebldses hindurchgesteckt wird.

Das Saugzuggebldse wird im Schornstein selbst eingebaut. Es ist
besonders dort angebracht, wo mehrere Kcssel an einem Schorn-
stein angeschlossen sind, wegen der zu geringen Schornsteinhéhe
oder des zu geringen Querschnittes jedoch nur ungeniigenden Zug
haben. Ein Saugzuggebldse mubB in seiner Leistung hoher dimensio-

niert sein als ein entsprechendes Unterwindgeblidse, da mehrere Kessel
angeschlossen sind.

Eine weitere Moglichkeit, die uns zur Ver'ﬁjgung stehenden Brenn-
stoffe besser auszunutzen, sind Rost-Einbauten, vornehmlich bei
der Verbrennung feinkorniger Brennstoffe. Dipl.-Landw. Kirmse
bezeiehnete den Brako-Einbau als fiir Rohbraunkohlen besonders
geeignet. Allen Rost-Einbauten gemeinsam ist, daB sie zwar nicht
zu einer Erhohung der Luftzufuhr beitragen, wohl aber zu einer Ver-
groBerung der Rostflache, die Luft kann sich also auf eine gréBere
Fliche verteilen. Dadurch werden die Brennstoffe gleichmiBiger
mit Luft versorgt.

In vielen Gartnereien trifft man die Brennstoffe im Freien lagernd
an oder aber es wird der Lagerung selbst nicht die erforderliche Auf-
merksamkeit gewidmet. Der Heizwert der unsachgemifB gelagerten
Brennstoffe kann betrdchtlich durch Verwitterung abnehmen. Das
hangt damit zusammen, daB die an der Oberfliche lagernden Stoffe
O, der Luft aufnehmen und dabei oxydieren. Je gréBer die Oberfliche
ist, um so wirkungsvoller ist diese Oxydation. Dabei tritteine Verinde-
rung der festen Brennstoffe durch eine Verwitterung in Richtung auf
eine Wertminderung ein, die bei Steinkohlen 109%, bei Braunkohlen
15% betragen kann.

Die beim Heizen entstehenden Abwirmeverluste sind sehr hoch.
Die Rauchgase verlassen den Schornstein mit 4-150 bis 250° C, die
nutzlos in die Atmosphire gelangen. Ein Géirtnerkollege aus StaB-
furt hat sich dies nutzbar gemacht und in den Schornstein Siede-
rohre eingebaut. Es ist nun zu hoffen, daB dieses System nach Petereit
recht bald in die Serienproduktion aufgenommen wird.

Besonders wichtig ist, daB sich jeder Betrieb einen Zugmesser an-
schafft und den Zug des Schornsteins damit feststellt und dement-
sprechend reguliert. Dadurch ist es moglich, die Luftverteilung besser
zu regeln. Stark qualmende und rauchende Schornsteine sind Zeichen
einer unvollkommenen Verbrennung, d. h. die Luft reicht nicht aus,
um die gasféormigen Bestandteile, 'die durch die Entgasung infolge
Erwarmung der Brennstoffe frei werden, zu verbrennen. Ein Prozent
CO in Abgasen entspricht einem Wairmeverlust von vier bis sechs
Prozent des Brennstoffheizwertes. Es sei noch einmal darauf hinge-
wiesen, daB Zugmesser von der Firma Heiarich in Quedlinburg/Harz
geliefert werden.

Diese angefiihrten Methoden tragen ohne Zweifel dazu bei, auch
mit den sogenannten minderwertigen Breanstoffen rationeller zu
heizen. AK 2189 G. Vogel, GroBbeeren

QRicherschau '

,,Die Systematik der Betriebsorganisation’ (Autoren-Kollcktiv: Tépfer—
Hofliminn - Gebhardt). VEB Verlag Technik, Berlin (1955)

148 Seiten, 37 Bilder, 47 Tafeln. DIN A 5, Ganzlederin 12,50 DM.

DK 658.5

Der Aufbau des Sozialismus in unserer DDR stellt besonders der
volkseigenen Industrie groBe Aufgaben. Diese kénnen aber nur er-
folgreich gelost werden, wenn solche entscheidenden Methoden der
Wirtschaftsfithrung wie z. B. die Betriebsorganisation auf wirklich
wissenschaftlicher Grundlage durchgefiihrt werden. Die sozialistische
Industrie bietet allc Mdglichkeiten, den Ablauf der Betriebsarbeit
fiir ganze Industriczweige einheitlich zu gestalten.

Es ist daher zu begriiBen, daB sich in letzter Zeit immer mehr fort-
schrittlich cingestcllte Kollegen der volkseigenen Industrie zusammen-
finden, in dem Bestreben, ihre Erfahrungen in der Befriebsorganisa-
tion der Offentlichkeit bekanntzugeben.

Das vorliegende Buch ,,Systematik der Betriebsorganisation*
stellt eine solche Gemeinschaftsarbeit dar, die durchaus geeigunet ist,
den im Maschinenbau beschiftigten Organisatoren des Betriebs-
geschchens Hilfestellung zu leisten. Wesen und Inhalt der Betriebs-
organisation sowie die ecinzelnen Aufgabengebiete und Verantwor-
tungsbereiche in einem mittleren Maschinenbaubetrieb werden auf
der Grundlage umfangreicher praktischer Erfahrungen in diesem
Buch behandelt. Es ist selbstverstindlich, daB es auf dem Gebiet der

Betriebsorganisation sogenannte Rezepturen nicht geben kann. Es
ist aber ebenso selbstverstindlich, daf die klare Aufzeichnung guter
und langjahriger Erfahrungen aus der Praxis durch viele Kollegen
stets dazu verhilft, flir den Einzelfall untcr Beachtung der cigenen
betrieblichen Moglichkeiten schneller zu einem Erfolg zu gelangen.

Dabei ist es nicht unbedingt erforderlich, fir jeden Fall die Zu-
standigkeit der einzelnen Aufgaben zu klaren, sondern zunichst
einmal von besondercr Bedeutung, welche Aufgaben in der Betriebs-
organisation iiberhaupt anfallen. Das Autorenkollektiv hat sich be-
miiht, den Durchlauf eines Erzeugnisses durch den gesamten Betrieb
zu schildern und es kann dieser Versuch durchaus als gelungen be-
zeichnet werden.

Von der Aufstellung des Absatzplanes, der Erarbeitung des Pro-
duktionsplanes und der daraus entstehenden ilibrigen Teilpline des
Betricbsplanes, der Entwicklung und Konstruktion, der Technologie,
der Produktionsleitung sowie der Prodoktionsdurchfithrung bis zur
Gitekontrolle und dem Versand werden Wesen und Inhalt der Be-
triebsorganisation geschildert.

Dev zweite Abschnitt des Buches beschéftigt sich ausgiebig und
unter Darstellung zahlreicher praktischer Beispiele mit den einzelnen
Aufgaben der Betriebsorganisation. Die Aufgabengebiete und Ver-
antwortungsbereiche der technischen Leiter, des Produktionsleiters,
der Abteilungen Entwicklung und Konstruktion, Planung, Techno-
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logie, Produktion, Giitekontrolle, Investition, Anlagen, der Produk-
tionsbereiche usw. werden eingehend unter Beachtung sowie gleich-
zeitigem Hinweis auf bestehende Verordnungen und Verfiigungen
aufgezeigt. Von der Zeichnung und Stlickliste zu den TFertigungs-
planen, Arbeitsplan-Stammkarten, Arbeitsunterweisung in der Tech-
nologie, den Durchlaufplinen, Produktionszeitplinen und” Termin-
plinen der Produktionsleitung bis zu den Arbeitsunterlagen der Pro-
duktion selbst sowie der Gilitekontrolle behandeln eine erhebliche An-
zahl schematischer Darstellungen und Vordrucke den Ablauf der Ar-
beiten, die beim Durchlauf der Erzeugnisse im Maschinenbau auf-
treten.

Zeichnungsianderungsdienst, Arbeitsunterlage fiir die technologische
Vorbereitung, Werkstoff- und Halbzeugliste, Ubersichtsplane fiir
den Betrieb und die Abteilungen, Normteileliste, Richtwerttabellen
flir die Arbeitsnormung, Karten fiir Maschinen, Anlagen, Werkzeuge,
Vorrichtungen und MeBmittel, Durchlaufplan-Stammkarte, Durch-
laufpldne usw. das sind einige besonders herausgestellite Punkte der
Betriebsorganisation, die im vorliegenden Buch mit noch weiteren
Arbeitsunterlagen angesprochen werden.

Das Buch ist allen leitenden Funktioniren der volkseigenen In-
dustrie zu empfehlen und dariiber hinaus insbesondere den jungen
Kadern zur weiteren Qualifizierung auf dem umfangreichen und
nicht immer einfachen Gebiet der Betriebsorganisation. Inhalt und
Aufbau des Buches sind leicht verstandlich gehalten und damit in der
Lage, die praktische Arbeit in unseren volkseigenen Betrieben des
Maschinenbaues sowie auch in Betrieben anderer Industriezweige zu
fordern. AB 2181 Ing. H. Dudck

Kraftfahrzeug- und Motorenkunde. Band 4. VEB Verlag Technik,
Berlin 1954. DIN A 5, 747 Seiten, 626 Bilder, Kaliko-Band
36,— DM.

D 629.113:621.431.7

Innerhalb der letzten Jahrzehnte hat sich eine stiirmische Ent-
wicklung in der Kraftfahrzeugtechnik vollzogen. Dabei sind umfang-
reiche wissenschaftliche und praktische Erfahrungen gesammelt
worden, die in zahlreichen Bilichern un@ Zeitschriften des In- und
Auslands ihren Niederschlag fanden. In dem Werk Kraftfahrzeug-
und Motorenkunde soll dem Ingenicur in flinf Banden eine Zusammen-
fassung dieses, den gesamten Kraftfahrzeug- und Motorenbau be-
treffenden, weit verstreuten Stoffes in einer Auswahl von Beitrigen
bekanntester Kraftfahrzeugtechniker als unentbehrliche Arbeits-
unterlage zur Verfiigung gestellt werden.

Nach dem Erscheinen des dritten Bandes dieses Standardwerks
Ende des vergangenen Jahres liegt nun auch Band 4 als Fortsetzung
und AbschluB des den Fahrzeugbau behandelnden Gebietes vor. Von
den restlichen noch erscheinenden drei Banden sind Band 1 und 2
fir Verbrennungskraftmaschinen und Band 5 fiir Funktionsanlagen,
Wartung, Normung und Zubehor vorgesehen. '

Im Hauptteil unterrichtet der vierte Band sehr ausfiihrlich iiber
Stufen- und stufenlose Getriebe, Kupplungen, Klemmrollenfreildufe,
Gelenkwellen und Differentialgetriebe. Die bereits im dritten Band
eingehend behandelten theoretischen Grundlagen der Berechnung
von Zahnridern (Profilverschiebung, Erwirmung nach Hofer usw.)
finden hier weitere Anwendung bei der Auslegung von Getrieben mit
vielen praktischen Berechnungsbeispielen. Zahlreiche Nomogramme
und Zahlentafeln dienen dabei als zeitsparende Rechenhilfsmittel.
Anschauliche Konstruktionszeichnungen regen zur eigenen Gestal-
tung an und ermdglichen es dem unerfahrenen Anfinger, sich mit den
Konstruktionselementen des Automobilbaues vertraut zu machen. In
einem breiten Panorama werden dem Leser der konstruktive Aufbau
und die vielfaltigen Nuancen ihrer Formgebung in deutschen und aus-
landischen Versionen vorgestellt. Besondere Abschnitte iiber Last-
wagen, Omnibusse und Anhidnger behandeln in iibersichtlicher Be-
schreibung deren Bauart, Daten und konstruktive Einzelheiten. Nicht
unerwiahnt bleiben in diesem Buch die Schlepperkonstruktionen und
darliber hinaus spezielle Aggregate, wie Zapfwelle (Normalzapfwelle,
weggebundene Zapfwelle und getriebeunabhangige Zapfwelle), Lenk-
getriebe, Stiitzbremsen, Einzelradlenkung, Triebachsanhinger, Vier-
radantrieb, Spurverstellung usw. Gleichzeitig wird an Hand von
Rechenbeispielen die Berechnung von Fahrwiderstinden, Zughaken-
leistung und Haftreibung unter verschiedenen Bedingungen gezeigt.

AbschlieBend werden die verschiedensten Variationcn von Spezial-
fahrzeugen erldutert. Es handelt sich dabei vorwiegend um Feuer-
'gschfahrzeuge, StraBenkehr- und StraBenreinigungsmaschinen,
Sprengwagen, Milltransportwagen, Tankwagen, Rennwagen und
Amphibienfahrzeuge.

Mit den ausfiihrlich besprochenen moderpen Fahrzeugarten weist
das Buch den Weg zu weiteren Entwicklungstendenzen im Fahrzeug-
bau. Der KXonstrukteur kann ihm alles entnehmen, was er zur Berech-
nung und Gestaltung von Fahrzeugen benétigt. Fir den Studenten
ist das Werk mit seinem klaren Aufbau, seinem liickenlosen Zusam-
menhang und sciner leicht verstidndlichen, mit guten praktischen

Beispielen belebten Art das ideale Lehrbuch. AuBerdem wird es allen
Fachleuten der Kraftfahrzeugtechnik und auch dem Landmaschinen-
ingenieur von besonderem Nutzen sein und dazu beitragen, die Qualitat
im Fahrzeug- und Schlepperbau noch weiter zu verbessern. Dieser
sehr gut ausgestattete Band kann deshalb nur empfohlen werden.
AB 2149 Ing. G. Waller

Fahrzeugkiihler. Von Dipl.-Ing. R. Hefler und Ing. H. Miller. VEB
Verlag Technik, Berlin 1954. Din A 5, 110 Seiten, 88 Bilder,

7 Tafeln. Kart. 6,— DM. ‘
DK 621—71: 629114.2

Zwei Spezialfachleute haben in diesem Heft alle ihre Erfahrungen
auf dem Gebiet des Kiihlerbaues zusammengetragen, die sie sich in
langjahriger Tatigkeit erwerben konnten. Es ist fiir den Leser inter-
essant und {berraschend, wie erfreulich straff der umfangreiche
Stoff dargeboten und trotzdem iibersichtlich aufgegliedert wird.

Von der Entwicklungsgeschichte des Fahrzeugkiihlers bis zu den
Kiihlertypen der in unserer Republik gebauten Fahrzeuge wird dem
Studierenden ebenso wie dem praktisch arbeitenden Ingenieur alles
Wissenswerte Uber Konstruktion und Bau von Kiihlern vermittelt
und ihnen damit die notwendigen Grundlagen fiir Entwurf und Be-
rechnung dieses wichtigen Motoren-Bauteiles gegeben. In den ,,Theo-
retischen Grundlagen fiir die Iiihlerberechnung' sind die letzten
wissenschaftlichen Forschungsergebnisse bereits bericksichtigt. Der
folgende Abschnitt ,,Fliissigkeitskiihlung und Kiihler'* bespricht so-
wohl die verschiedenen Kiihlungsarten als auch die Unterschiede der
Bauformen. Im Abschnitt 5 , Kiihlerentwurf und Konstruktion,
werden dann die einzelnen Bauteile behandelt; liber das notwendige
Material gibt Kapitel 6 , Kiihlerbauwerkstoffe'* AufschluB. Der
Kiihlerbau selbst, praktische Berechnungsversuche und Fragen der
Temperaturregelung finden in den anschlieBenden Abschnitten eine
ausfiihrliche Wiirdigung. Auch das Zubehor, wie Liifter (Ventilator),
Thermometer, Jalousie usw., kommt in den verschiedensten Aus-
fiihrungen zur Betrachtung.

Das Buch hat aber auch fiir die Fahrzeugfiihrer (Traktoristen!)
einige Bedeutung. Wartung und Reparatur werden besprochen, auch
Hinweise liber Kiihlwasserzusitze fehlen nicht.

Die dem Text beigegebenen Bilder, Diagramme und Tabellen sind
sorgfiltig ausgewdhlt und zusammengestellt; $ie unterstiitzen das
Verstandnis fiir den Buchinhalt ausgezeichnet. Man darf nach dem
Studium dieses Bandchens die Uberzeugung aussprechen, daB es bei
Ingenieuren, Konstrukteuren und Studierenden, aber auch bei den
in der Kiihlerreparatur Tatigen verbreitet Aufnahme finden wird.

AB 2164 H. Kube

Festigkeitslehre. Bd. [. Von M. M. Filonenko-Boroditsch. VEB Ver-
lag Technik, Berlin 1954. Dritte deutsche Aufl. DIN B 5, 455
Seiten, 368 Bilder und 14 Tafeln. Ganzl. 16,50 DM. Ubers. aus
dem Russischen.

DK 539.4

Wenn innerhalb von zwei Jahren ein Lehrbuch dreimal aufgelegt
wird, so ist damit der Wert des vorliegenden Werkes gekennzeichnet.
Diese dritte Auflage wurde nochmals eingehend ibérarbeitet und das
Sachverzeichnis wesentlich erweitert.

Der erste Band befaflt sich mit der elementaren Festigkeitslehre.
So werden die Zug- und Druckbeanspruchungen, die Biege-, Schub-
und Verdrehungsbeanspruchung und die zusammengesetzte Bean-
spruchung des geraden Balkens eingehend behandelt. Am Ende ent-
hilt der Band ein Kapitel liber Stabilitit und ein weiteres iiber
dynamische Aufgaben in der Festigkeitslehre.

Die Darstellung ist klar und ausfiihrlich. Viele gute Zeichnungen
und 62 Berechnungsbeispiele tragen zum Verstindnis bei. Das vom
Verlag gut ausgestattete Buch wird dem Ingenieur und dem Studen-
ten beim Selbststudium ein wertvoller Helfer scin.

AB 2198 Karg, TH Dresden

Physik, Teil: Mechanik. Von Prof. Dr. 4lfred Recknagel. Verlag Tech-
nik, Berlin 1955. 423 Seiten, 362 Bilder. Geb. 18,— DM.
DK 531/534

Der Verfasser behandelt zuerst die Bewegungslehre des Punktes,
dann die Dynamik der liblichen Idealgebilde: Massenpunkt, Systeme
von Massenpunkten und starrer IKorper, ferner die Dynamik der
Relativbewegung. Danach wird in einem Kapitel iiber die mechani-
schen Eigenschaften fester Korper auf die Reibung und Elastizitat
eingegangen. SchlieBlich folgt die Mechanik der Fliissigkeiten und
Gase. Der Verfasser behandelt also alles, was in einem Physikbuch auf
dem Gebiet der Mechanik ublicherweise gebracht wird.

Das vorliegende Buch ist, wie im Vorwort betont wird, fiir das Fern-
studium und daher hauptséchlich fir Ingenieurstudenten, geschrieben.
Darum ist die Darstellungsweise besonders ausfiithrlich gehalten. Vor-
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ausgeschickt wird die Kenntnis der Differential- und Integralrechnung,

in dem Umfang wie sic auf der Oberschule gelehrt wird. Zu Ubungs-

zwecken enthalt das Buch 80 Aufgaben, deren Lésungsgang am SchluB -

gebracht wird. Die Experimente, die einem Fernstudenten ja nur zu
cinem kleinen Teil vorgefiihrt werden konnen, sind gut verstindlich
beschrieben, wenn auch die Beschreibung kein vollstindiger™ Ersatz
flir das unmittelbare Erlebnis sein kann.

Das Buch ist mit anerkennungswertem padagogischen Geschick

verfaBt. Es sei aber ein grundsitzlicher Einwand gestattet. Der
lngenieurstudent erhilt auf drei Gebieten der Physik, nimlich gerade
auf dem der Mechanik, ferner dem der Warmelehre und dem der
Elektrostatiklehre, noch sehr ausgedehnte, auf seine besonderen Be-
diirfnisse ausgerichtete Vorlesungen. Fiir einen Fernstudenten, der

doch neben seiner Berufsarbeit studiert und daher mit der Zeit fiir~

sein Studium besonders rationell umgehen muB, sollte man sich daher
bei den angegebenen drei Gebieten in der Physik fiir den Fernstudenten
auf das Notwendigste, d. h. im wesentlichen auf die Experimental-
physik beschrianken und die Mathematik allenfalls fiir Definitionen
heranziehen. Da nicht anzunehmen ist, daB der Vertreter der Mechanik
spater stets die gleichen Formelzeichen verwendet wie der Physiker,
miiBte der Student sich auf die anderen Bezeichnungen umstellen.

Das kann zwar als ein gewisses geistiges Training gewertet werden,
scheint mir aber fiir einen Fernstudenten eine zusitzliche Belastung .

* zu bedeuten.

Wer aber die Zeit aufwenden will, ein etwas umfangreiches Physik-
buch durchzuarbeiten, dem sei die Mechanik von Recknagel dennoch
empfohlen. AB 2194 Prof. Dr.-Ing. H. Heyde

Bodenkunde und Bodenkultur. Zur Systematik der Béden. VEB Bi-
bliographisches Institut, Leipzig 1955. Band 4, 43 Seiten, 8 Bilder.
DIN A 4. Broschiert 2,40 DM.

DK 626.8: 631.4 (048.8)

Das vorliegende Heft behandelt Vortrdge und Diskussionen einer
internationalen bodenkundlichen Tagung in Berlin, die vom Institut
fiir Bodenkartierung beim Ministerium fiir Land- und Forstwirt-
schaft einberufen wurde. Es gibt einen guten Uberblick iiber die
Fragen der Kartierung und Systematik der Boden, wie sie in den
-verschiedenen Lindern in Abhingigkeit von den jeweiligen Verhalt-
nissen auftreten.

Solegt man z. B. in der Sowjetunion den genetischen Bodenbildungs-
prozeB der Bodensystematik zugrunde, wihrend beim Entwurf zu
einer Systematik der Boden in Westdeutschland der Grundwasser-
stand fiir die Gliederung bestimmend ist. Das wesentlichste Merkmal
der Bodenkarte unserer Republik hingegen ist die Ertragsfihigkeit
der Béden. In Polen legt man einer Systematik die Biosphire, ergdnzt
durch den Entwicklungsstand der Boden, zugrunde. In Ungarn
weicht man von der allgemeinen Art ab und betrachtet die Boden-
kartierung mehr vom Standpunkt der Agrikulturchemie aus, wahrend
man in Osterreich das Relief und das Muttergestein zugrunde legt,
was in einem Gebirgsstaat durchaus zu Recht geschieht.

Die zahlreich gefiihrten Diskussionen iiber Kartierungsprobleme
der einzelnen Linder geben einen Einblick in dieses Gebiet, wie es
kaum ein Lehrbuch kann.

Es ist nicht nur aufschluBreich, daB die Vortrige der Tagung zu-
sammengefalt veroffentlicht wurden, sondern auch der weiteren Ent-
wicklung dieses Fachgebietes dienlich; denn eine allgemeine Einigung
ist auf diesem Gebiet notwendig. Ein wichtiges Resultat dieser Tagung
ist die Erkenntnis und Feststeliung, dal die biogenetische Betrach-
tungsweise eine groBe Bedeutung hat und sich gegeniiber vielen
anderen Systemen iiberlegen zeigt. Moge das Heft zu einer endgiil-
tigen Einigung auf dem Gebiet der Bodensystematik und Boden-
kartierung fiihren. AB 2161 ' Dr. Schiegel

Blogas in der Landwirtschaft. Von Dipl.-Ing. W. Noack. Otto Elme
Verlagsgesellschaft, Darmstadt 1955. DIN A 5, 112 Seiten,

35 Bilder und Tafeln. Kart. 7,60 DM.
DK 631.371: 628.338 und 352

Die Energiegewinnung in der Landwirtschaft aus wirtschafts-
eigenen Rohstoffen auf dem Wege iiber die Biogasanlage ist in den
Spalten dieser Zeitschrift schon wiederholt und eingehend behandelt
worden. Wenngleich dabei auch theoretische Untersuchungen und
Versuchsberichte im Vordergrund standen, so widerspiegeite sich
darin doch die groBe Bedeutung, die diesem Problem auch bei uns
geschenkt wird. Wir begriiBen es deshalb, daB3 der Autor dieses Band-
chens soviel Wichtiges und Wissenswertes {iber die Biogasgewinnung
zusammengetragen hat. Nur sei uns der Einwand gestattet, daB
okonomische Fragen vollig unberiicksichtigt geblieben sind. Das gilt
sowohl fiir die wirtschaftlichen Grenzen der Biogasgewinnung in der
Landwirtschaft iiberhaupt, als auch beispielsweise fiir die Frage, ob
und unter welchen Voraussetzungen dem mesophilen oder dem thermo-
philen Girungsverfahren der Vorzug zu geben ist. Es fehlt nachunserer

Meinung die beratende Aufkliarung fiir den Leser, der sich Gedanken
dariiber macht, welche Anlage fiir seinen Betrieb nun die geeignete
sein konnte.

Diese Einschrinkung vorweggenommen, vermittelt aber der gut
gegliederte Inhalt des Buches einen beachtenswerten Uberblick auf
die sonstigen Probleme, die sich bei der Anwendung von Biogas-
anlagen ergeben. Nach einem kurzen Riickblick auf die Entwickiungs-
geschichte der Biogasanlagen werden die theoretischen Grundlagen
und die Eigenschaften des Biogases erlautert. AnschlieBend wird der
Dungwert untersucht und sodann ausfiihrlich {iber die verschiedenen
Systeme berichtet. Die Einzelteile einer Anlage werden am System
Darmstidt erklart. Es folgen praktische Hinweise fiir den Betrieb von
Biogasanlagen.

Die beiden letzten Kapitel befassen sich mit der erzeugbaren Gas-
menge unter Beriicksichtigung der verschiedenen Faulstoffe sowie

" den vielfaltigen Moglichkeiten fiir die Verwendung von Biogas inner-

halb der erzeugenden Betriebe. Im SchluBwort werden imposante
Vergleichszahlen iiber den méglichen Umfang der Biogasgewinnung
aufgefiihrt, die deutlich werden lassen, welche ungeheuren Energie-
mengen heute noch ungenutzt bleiben.

Umfangreiches Tabellen- und Bildmaterial bildet eine aufschluB-
reiche Ergdnzung zum Text. )

Das Buch ist in erster Linie fiir den Landwirt selbst bestimmt, damit
er sich iiber diese neuartige Energiegewinnung und Dungstoffbehand-
lung unterrichten kann. Der Bezug ist moglich tiber die Kontingente
der zustindigen Dienststellen von Deutscher Buch-Export-Import,
GmbH, Leipzig C 1, Leninstr. 16. AB 2182 C. Kneuse

Das Harten. GroBe Sowjet-Enzyklopadie, Reihe Technik, Heft 30.
Fachbuchverlag Leipzig 1954. DIN C S5, 20 Seiten, 9 Bilder.
Kart. 0,75 DM.

DK 62]1.785.6

Wenn auch das Hirten von Werkzeugen und Maschinenelementen
bis heute noch groBtenteils eine Angelegenheit der praktischen Er-
fahrung geblieben ist, so kann auf die grundlegende theoretische
Kenntnis der Vorgiange im Gefiige des Stahlés beim Erwidrmen und
Abkiihlen jetzt nicht mehr verzichtet werden. Solche wesentlichen
Grundlagen vermittelt, das vorliegende Heft iiber das Hirten aus der
Schriftenreihe der GroBen Sowjet-Enzyklopidie in klarer und popu-
lar-wissenschaftlicher Form.

In vier Abschnitten werden das Hérten, Hartemaschinen, Hirte-,
mittel und Héartebdder beschrieben. Der Hauptteil ist dem Héirten
selbst gewidmet.

Ausgehend von Zustandsdiagrammen von Zweistoffsystemen wird
die Kristallumwandlung einer Losung behandelt. Eine sehr anschau-
liche Erlduterung der Zustandsinderung der Losung Eisen-Kohlen-
stof,f und der Umwandlung der Mikrostruktur bei der Warmbehand-
lugg des Stahls erhilt der Leser an Hand von Gefiigebildern und .des
Eisen-Kohlenstoffdiagrammes. Neben der Erklirung des Begriffes
der kritischen Abkiihlungsgeschwindigkeit gibt die Broschiire Auf-
schluB {ber physikalische Materialeigenschaften nach dem Harten
(Hirte, Koerzitivkraft, Elastizititsgrenze, Festigkeit usw.), Stufen-
hirtung (Warmbad- und Thermalhirtung), Oberflichenhirtung (be-
sonders durch induktive Erwidrmung) und das Hirten von Bunt-
metallen bleiben trotz des geringen Seitenumfangs nicht unerwihnt.

Allen an der Hirtetechnik Interessierten, aber ganz besonders dem
vorwirtsstrebenden Metallfacharbeiter und Héirter kann diese Bro--
schiire als eine leichtverstandliche Einfiihrung in die neuesten wissen-
schaftlichen Grundlagen der Hirtetechnik empfohlen werden.

AB 2089 1ng. G. Walter

Physik fiir Metallwerker. Von Dr. rer. nat. Hansgeorg Laporte. Fach-
buchverlag Leipzig 1954, DIN C 5, 211 Seiten, 325 Bilder und

24 Tafeln. Halbl. 7,80 DM.
' [{K 531/34

Physik wird hier sozusagen als,,leichte Kost‘* schmackhaft gemacht,
und man mubB dem Autor bescheinigen, daB ihm dieses Vorhaben
durchaus gegliickt ist. Oftmals scheitert das Bemiihen, ein bestimmtes
Wissensgebiet einem breiteren Kreis interessant zu machen, bereits
an der griechischen oder lateinischen Bezeichnung. Die Scheu, sich
mit etwas zu befassen, was man ,,ja doch nicht versteht'', halt viele
Menschen davon ab, sich einer so ,,schwierigen Materie'* zuzuwenden.

Das vorliegende Buch beseitigt derartige Minderwertigkeitskom-
plexe schon nach der Lektiire der ersten Seiten und steigert sogar
das Interesse des Lesers bis zum SchluB. So wird es selbst dem Laien
leicht gemacht, sich die physikalischen Grundbegriffe anzueignen;
obendrein wird sein Eifer geweckt, sich auch an noch schwierigeren
Dingen zu versuchen. )

Nach einer einleitenden Plauderei iiber den Physiker und seine
Arbeit werden die zum Verstindnis des Buches notwendigen mathe-
matischen Kenntnisse in leichtfaBlicher Form vermittelt. Es folgen
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dann in systemvoller Gliederung die eigentlichen Lehrabschnitte iiber
Physik, angefangen vom Stoffbegriff liber Linge, Fliche und Raum,
ZeitgroBen, Schwerkraft, Gewicht, Krifte, Bewegung und Trigheit,
Fall und Wurf bis zur Schwingung, Energie, Optik, Elektrizitit und
Magnetismus. Jedes dieser Kapitel bringt dem Studierenden das
Material fiir eine gediegene Kenntnis der physikalischen Vorginge
und eréffnet ihm den Weg zu eigenen Erkenntnissen. Viele Bilder aus
dem tiglichen Leben, ebenso gut ausgewahlt wie intuitiv, unterstiitzen
das Bestreben, die Eigenschaften der Naturkrifte und der thnen unter-
liegenden Korper verstehen und benutzen zu lernen.

Besonders fiir unsere Landmaschinenschlosser, Traktoristen und
Agronomen ist dieser physikalische Leitfaden geschaffen, um ihnen
die physikalischen Vorginge verstindlich zu machen. Um so erfolg-
reicher werden sie dann dieses neue Wissen in der tdglichen Arbeit
nutzbringend anwenden konnen. Ein jeder von ihnen sollte darum
dieses Buch besitzen. AB 2165 H. Kube

Tierzuchtlehre. Von A. Henning, M. Koallick und H. Martin. VEB
Verlag Volk und Wissen, Berlin 1955. DIN C 5, 392 Seiten,
200 Bilder. Halbl. 5,70 DM.

DK 636 (075.4)

Die ,,Tierzuchtlehre'* ist eine wertvolle und erwiinschte Erginzung
der bisherigen landwirtschaftlichen Lehrbiicher obigen Verlages und
schlieBt damit eine weitere Liicke der Lehrmittel unserer landwirt-
schaftlichen Berufsschulen.

In verstdndlicher und kurzer Form, jedoch nicht auf Kosten des
umfangreichen Lehrstoffes, wird der Schiiler mit dem theoretischen
und praktischen Wissen der Tierzucht bekannt gemacht. Das Buch
gliedert sich in je einen allgemeinen und speziellen Teil.

Die ,,Allgemcine Tierzuchtlehre'* behandelt auBer den biologischen
Grundlagen und Gesetzen der Zucht vor allem die Bedeutung der
Umwelt einschlieBlich Stallbau, naturgemiBer Viehhaltung, Weide
gang und Weidebetrieb. Die Kapitel ,,Pflegc der Haustiere** und ,,All-
gemeine Gesundheitspflege* vervollstindigen diese kleine Tierhygiene.
Die Besprechung der zucbtférdernden MaBnahmen des Staates und
der modernen Tierernihrungslehre mit praktischen Futterberech-
nungen beschlieBen diesen Teil.

Im speziellen Teil erfahren alle Nutztierarten der GroB- und Klein-
- tierzucht eine Betrachtung nach der volkswirtschaftlichen Bedeutung
und betriebswirtschaftlichen Stellung. Von jeder Tierart werden
auBerdem die Haltungsform, die einzelnen Rassen, die Zucht unter
Beachtung der Zuchtwahl nach Form und Leistung, der praktische
Zuchtbetrieb,AFiitterung, Krankheiten und spezielle Stallbaufragen
behandelt. Der Abscbnitt Milchwirtschaft konnte, besonders hinsicht-
lich Funktion und Handhabung der Melkmaschine, etwas ausfiihr-
licher gehalten werden.

Zahlreiche Bilder und Tabellen veranschaulichen und ergdnzen den
Text sehr gut. Merksitze und Kontrollfragen sowie kleinere Aufgaben
nach jedem Kapitel regen den Schiiler zum Nachaibeiten des be-
handelten Lehrstoffes an. Das Buch ist auch fiir praktische Land-
wirte und Hérer der Volkshochschule eine gute Hilfe.

AB 2173 Dipl.-Landw. H. Pechert

Richtiges und rationelles Verpacken von Exportgiitern. Verlag , Die
Wirtschaft“, Berlin 1955. DIN A 5, 80 Seiten. Broschiert etwa
2,50 DM.

DK 621.798: 658.788.42 (075.4)

Einem dringenden Bediirfnis unserer exportierenden Wirtschaft
Rechnung tragend hat es die Kammer fiir AuBenhandel der Deutschen
Demokratischen Republik iibernommen, eine Schrift iiber Fragen
einer guten Exportverpackung herauszugeben.

Unter dem Titel ,,Richtiges und rationelles Verpacken von Export-
giitern'* erschien Anfang September 1955 der erste Teil dieser Bro-
schiire, der sich vorwiegend mit grundsatzlichen Problemen der
Exportverpackung befaBt. ’

In Einzelbeitrigen berufener Fachleute werden z. B. ,,Die Bedeu-
tung einer guten Exportverpackung', ,,Die Notwendigkeit der For-
schung auf dem Verpackungsgebiet', ,,Verpackung - die letzte Stufe
der Fertigung', , Verpackung und Verkehr‘‘ behandelt und andere
fiir die Verpackung wichtige Hinweise gegeben.

Angesichts der Notwendigkeit, wertvolles Exportgut vor Schiden
und dic Betriebe selbst vor Verlusten zu bewahren, wird jeder Be-
triebsleitung im eigenen Interesse empfohlen, diese Verdffentlichung
als unentbehrliches Arbeitsmittel nicht nur fiir den Werkleiter, son-
dern auch fiir Versandabteilung, Konstruktionsbiiro, Expedition
usw. zu erwerben und auszuwerten.

Die demnichst folgenden Teile II und III bringen Abhandlungen
maBgeblicher Fachleute der Verpackungswirtschaft iiber die ver-
schiedenen Verpackungsmatcrialien und Verpackungstechniken sowie
die spezielle Verpackung bestimmter Erzeugnisse. AB 2166

Zeitschriftenschan

SOMAeNeNHe (Ackerbau) Moskau (1955) Heft 6, S. 17 bis 21
M. E. Oserny
Meine Erfahrungen bei der Erzielung hoher Maisertriige

Den von der Arbeitsgruppc des Verfassers (Gebiet Dnjepropetrowsk)
erzielten hohen Maisertragen (1949: 223,8 dz/ha) liegen neben der
iiblichen Anbautechnik folgende MaBnahmen zugrunde: sorgfiltiges
Ansammeln und richtige Ausnutzung der Bodenfeuchtigkeit {moglicbst
zeitiger Herbststurz nach Schilfurche, Schneeansammeln und Auf-
stauen des Schmelzwassers, Eggen und zweimaliges Grubbern mit an-
schlieBendem Eggen vor der Aussaat); nach dem Auflaufen Eggen und
drei-viermalige Zwischenreihenbearbeitung, Zusatzbestiubung, Ent-
fernen der Seitentricbe.

S. 22 bis 25:
J. Ometschenko
Der Mais - ein Mittel zur Hebung der gesellschaftlichen Wirtschaft

Durch Futtermaisanbau (Gebiet Leningrad) konnte die Winter-
fiitterung der Kiihe und damit ihre Milchleistung erheblich verbessert
werden; auBerdem ergibt sich die Mdglichkeit, die Schweinemast zu
verstirken. Bei Anwendung der beschriebenen Anbauerfahrungen ge-
langt der Mais auch im Gebiet Leningrad zur Wachsreife und liefert
hohe Korner- und Griinmasseertrige.

S. 37 bis 43:
A. A. Gortlewski
Zwischenreihenbearbeitung beim Quadratnestanbau von Sonnen-
blumen

Versuche haben ergeben, daB mehrere auf gleicher Tiefe (8 cm) er-
folgende Lings- und Querbearbeitungen zu unerwiinschten Boden-
verdichtungen fiibren. Es wird empfohlen, die Zwischenreihenbearbei-
tungen auf verschiedenen Tiefen (16 bzw. 12 bzw. 8 cm) durchzu-
fiihren. Die glinstigen Wirkungen dieses Verfahrens auf Porenvolumen,
Wasserdurchlissigkeit und -kapazitit des Bodens, auf Bodenmikro-
flora und Ertrag werden zahlenmaBig belegt.

S. 44 bis 46:
A. A. Iwanow und 1. I. Krawtschenko
Das mechanisierte Vereinzeln der Zuckerriiben

Beim Zuckerriibenanbau nach dem Quadratnest- oder Quadrat-
verfahren (42000 Pflanzen/ha), bei dem mechanisiertes Vereinzeln
mit nachfolgenden Lidngs- und Querbearbeitungen mdglich ist, 148t
sich der Ertrag steigern und der Arbeitsaufwand je ha um 30,5 Ar-
beitseinheiten vermindern. Die groBere Standweite der Pflanzen wirkt
sich nicbt nachteilig auf «en Zuckergehalt der Riiben aus.

S. 118 bis 119:
J. A. Meisachowitsch
Schuellaufende Schlepper-Stiubegeriite
Auf Flichen, auf denen das Abstiduben der Schidlingsbekampfungs-
mittel vom Flugzeug nicht moglich ist, hat sich das an luftbereifte

Schlepper anzuhidngende Stiubegerit ONB bewidhrt. Es werden An-
gaben iiber die Arbeitsweise und Leistung des Gerites gemacht.

S. 121 bis 122:
A. I. Stepanow und G. S. Samjatin
Die Vollmechanisierung der Heuwerbung

Es werden Arbeitsablauf und Einsatz der Maschinen von der Mahd
bis zum Schobern beschrieben. Die Mahd erfolgt mit drei gekoppelten
Grasmihern im Schlepperzug. Arbeitsaufwand und Ertrige werden
zahlenmaBig belegt.

JoCTHILERAA HAYKYU K MEPEROBOro ONUBITA B CEIbCKOM
X0371i€TBO (Wissenschaftliche Erfahrungen und Erfolge in der
Landwirtschaft) (Moskau 1955) Heft 6, S. 28 bis 31:
S. T. Gussatsch
Gute Saatpilege ist ein Unterpfand fiir hohe Maisertriige

Als PflegemaBnahmen (Gebiet Poltawa, ausgelaugter Schwarz-
erdeboden) werden beschrieben: nach dem Auflaufen zwei Eggen-

striche, Vereinzeln und Uberpriifen der Nester (notfalls Nachpflanzen),
1. Grubbern zwischen den Reihen auf 12 ¢cm Tiefe, 2. Grubbern auf
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9 cm, 3. Bearbeitung mit der Hackmaschine, Kopfdiingung, Ent-
fernen der Seitentriebe und kranker Pflanzen, Zusatzbestiubung, da-
nach 4. Zwischenreihenbearbeitung auf 6 bis 7 cm.

S. 31 bis 33:
1. 1. Percpeliza
Tieflockerung nach der Malzew-Methode

An Hand von Ertragszahlen (Gebiet Tjumen, Podsolboden) wird
gezeigt, daB sich das von Malzew eingefiihrte Tieflockern ohne Streich-
blech sehr glinstig auswirkt (Weizen, Kartoffeln), ganz besonders in
Jahren mit ungeniigenden Niederschligen. Die von der Pflugarbeit
beeinfluBte unterschiedliche Bodenfeuchte wird zahlenmiBig belegt.

S. 74 bis 76:
K. I. Weressenko und V. K. Gawrisch
Siliernng von Futtermais

Bei der Ernte von Futtermais (Kolben und Stengel getrennt) zum
Silieren ist auf unverziiglichcn Abtransport und schnelles Fiillen der
Silogrdben zu achten. Die Silograben fir die maschinell zerkleinerten
Kolben miissen unbedingt verschalt sein. Die Stengel werden ebenso
wie anderes Futter eingesiuert. Es werden erprobte Kombinationen
von Mais mit anderem Silagefutter vorgeschlagen.

S. 77 bis 82:
S. V. Kaplun
Die Vollmechanisierung der Getreideernte

Beschrieben werden auf Grund der Erfahrungen der MTS Asow
(Gebiet Rostow) die zweckmiBige Organisation der Maschinenpflege
wihrend der Ernte und des laufenden Stroh- und Spreuabtransports
(getrennte Beschreibung eines speziellen Transportgerites). Der dabei
fiir die einzelnen Arbeitsginge erforderliche Zeitaufwand wird zahlen-
magig belegt.

S. 83 bis 86:
G. E. Titow
Der richtige Weg zur Erhéhung der Schlepper-Produktivitit

Um die Nachteile zu vermeiden, die bei der iiblichen ausschlieBlich
auf Herbst und Winter verlegten Reparatur der Schlepper und Ma-
schinen auftreten, ging man in der MTS Kamensk dazu iber, die
Reparaturarbeiten wahrend des ganzen Jahres durchzufiihren. Neben
anderen Vorteilen ergibt sich daraus eine erhohte Produktivitit der
Schlepper, eine gleichmiBigere Auslastung des Schiepperparks und
eine bessere Arbeit der MTS insgesamt. Es wird die Organisation der
liber das ganze Jahr verteilten Reparaturarbeiten iin Einklang mit
den saisongebundenen Feldarbeiten erliutert.

S. 87 bis 90:
B. I. Schiwotko und M. A. Galaschew
Die Mechanisierung arbeitsintensiver Hofarbeiten

Um cine volle Mechanisierung der arbeitsintensiven Hofarbeiten
zu erreichen, ist die Anlage einer durch Lokomobile betriebenen
Kraftstation zweckmaBig. Es werden beschrieben die Anlage der
Kraftstation, das entsprechende Maschinensystem und seine Aus-
nutzung (HeiBwasserversorgung, Wasserpumpen, Futterzubereitung,
Trocknen, Dreschen, Heizung u. a.)

CenbX03MAMHAA (Landmaschinen) Moskau (1955) Heft 7, zu
einem Aufsatz S. 11 bis 13.

Entwicklung neunartiger Mihmesserklingen DK 631.354.022

Sowjetische Landmaschinenkonstrukteure beschaftigen sich seit
langem intensiv mit den VerschleiBfragen und -formen an Land-
maschinen, insbesondere an Schneidapparaten fiir Grasmiher. Die
Abnutzung der Hauptarbeitsteile ain Schneidapparat (Messerhalter,
Reibeplatten, Messerklingen, Fingerplatten wund Treibstangen-
beschlage) ist bei der Gras- und Kleemahd ungleich gréBer als auf
dem Getreidefeld, und es war schon immer das Bestreben der Kon-
strukteure, einmal durch kojstruktive Verbesserungen, dann aber
auch durch Verwendung besseren Materials die VerschleiBwirkung
abzuschwichen. Wer kennt nicht die aufgenieteten Reinigungsplatten,
ausgesparten Messerhalter, gezahnten Fingerplatten und Messer-
klingen sowie dic Patentverschliisse an Treibstangen, um nur einige
Schneidebalkenteile zu nennen, deren Anwendung eine langere Lebens-
dauer der Schneidapparate und damit ihre erhohte Wirtschaftlich-
keit gewdhrleisten sollen.

Eine neue Entwicklung auf diesem Gebiet diirften Messerklingen
darstellen, die zwe: Ausschnitte besitzen (Bild 1a). Messerklingen mit
einem Ausschnitt an der Riickenseite (Bild 1b) wurden schon vor
einigen Jahrzehnten von englischen ~Konstrukteuren (Harrison,
McGregor) entwickelt, deren halbrunder Ausschnitt trotz Material-
einsparung die Bruchfestigkeit der Messerklingen nicht beeintrach-

tigte. Die neue sowjetische Ausfithrung mit zwei Aussparungen
erbringt gegeniiber der normalen Vollklinge (Bild 1c) eine Gewichts-
verminderung von rund 60 auf rund 36 g (auf die Normalbreite von
76 mm bezogen), was eine [insparung von 40% bedeuten wiirde.
Diese neue Klinge wurde bereits im Jahre 1954 praktisch ausprobiert,
es ergaben sich dabei keine arbeitsmiBigen Nachteile gegeniiber den
Vollklingen. Weder steigerte sich die Zahl der Briiche noch fiihrten
die neuen Klingen zu starkerer Verstopfung, im Gegenteil wurde eine
verbesserte Reinigung des Méihmessers durch die vorderen Aus-

sparungen festgestellt. Unsere Konstrukteure sollten sich nun eben-
falls einmal mit dieser neuen Klingenform beschaftigen, zumal die
Einsparung von Edelstdhlen von erheblicher Bedeutung ist.

AUK 2167

C. Kneuse

Mechanisace Zemedelstvi (Mechanisierung der Landwirtschaft)
Prag (1955) Nr. 14, S. 265 und 266; Ubers.: H. Mdnze!l.

Line Pick-np-Strohpresse
DK 631.364.5

Der VEB Agrostoj, Prostejov, CSR, stellt serienmiBig die Stroh-
samme]presse SLK-130 her, die an den Schlepper Zetor 25 K ange-
hingt wird. Die Maschine rdumt das Stroh vom Felde ab, preft es
in Ballen und beférdert diese auf einen angehdngten Aufnehmerwagen.
Es handelt sich hier um eine Schwinghebelpresse mit angebautem
Sammler und Forderkette. Die entgegen der Fahrtrichtung rotierende
Aufgreiftrommel wirft das Stroh auf den Férderer, der aus sechs
Ewart-Ketten mit Mitnehmern besteht und das Stroh der Presse zu-
bringt. Die Forderketten werden unten durch abgefederte Ketten-
rader gespannt. Die Breite der Aufgreiftrommel und des Forderers.
betrdgt 1,3 m. Der Forderer ist ain Pressenkorb sowic an Hebeseilen
aufgehdngt und wird durch einen Hebel in Betriebs- bzw. Transport-
lage gebracht.

Das Stroh wird vom Férderer in den Pressenkorb gebracht und’
durch einen Zubringer in den Pressenkanal geleitet. Der Kanal ist
1 m breit und mit einem Binder ausgeriistet. Langs leicht einstell-
barer Leisten gelangt das Stroh auf den Anhinger.

Die Maschine wird iiber die Zapfwelle des Schleppers angetrieben.
Der Forderer hat Ketten-, die Presse Keilriemenantrieb. Die Getriebe-
wellen sind kugelgelagert, das Getriebe liuft im Olbad. Die Maschine
leistet 0,5 bis 1 ha/h und wird von einem Mann bedient. Fiir das Ver-
teilen der Strohballen auf den Anhinger geniigen zwei Personen.
Rechts an der Maschine ist eine Bedienungsplattform mit einem
Sitz angebracht. Der Arbeiter bedient den Hebel zum Senken und
Heben des Férderers; er hat gute Ubersicht iiber die Einbringung des.
Strohs, das er notfalls mit einer Stange auflockern kann.

Auf der Plattform befindet sich auch ein Kasten fiir zwei Rollen
Bindegarn, deren Abspulen der Arbeiter verfolgen kann. Die Antriebs-
Riemenscheibe, die gleichzeitg als Schwungrad den gleichmiBigen
Lauf der Presse bewirkt, besitzt eine Schieifkupplung. Bei Uber-
lastung (feuchtes Stroh) bleibt die Presse stehen. In diesem Fall ist
die Riemenscheibe von Hand nach riickwirts zu drehen, wodurch der
Schwinghebel angehoben und das Stroh entfernt werden kann. Zur
leichteren Einbringung empfiehlt es sich, am Miahdrescher Leitbleche
anzubringen, damit das Stroh in verhiltnism#iBig schmalen Reihen
am Feld liegenbleibt. AUK 2183 B. Horn, Prag

Praktische Landtechnik, Wien (1955) Heft 8, S. 249 und 250.

K. Recwe
Gitterrider schonen den Boden

Die dreifache Wirkung der Gitterridder:

1. Abstitzung der Raddriicke auf schmale Bodenstreifen,

2. Verteilung der Druckstreifen auf eine groBere Flache, so dab
dazwischen immer wieder geniigend groBe Stcllen ohne Raddruck
bleiben und

3. die Greiferwirkung der Gitterrader, die eine erhohte Haftfahig-
keit. der Triecbrader ergibt und den Schlupf herabmindert, ermoglicht
eine Schonung druckempfindlicher Béden. Dic schmalen Druck-
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streifen bleiben auch unter ungiinstigen Bodenverhéltnissen nicht
lange bestehen; sie werden nicht nur von Eggen, ja sogar von den
Drillscharen zerrissen, sondern auch durch die Wirkung des Wasscrs,
der Pflanzenwurzeln und der Bodenbakterien bald aufgelost.

Ein gutes Gitterrad muB verschiedenen Voraussetzungen ent-
sprechen. Eine stabile und solide Konstruktion ist notwendig, weil
das Rad unter Umstidnden das ganze Schleppergewicht tragen muB.
Die Bauweise muB gewihrleisten, daB Erde nicht hochgeschaufelt
wird. Kurze Riistzeiten sichern erst die regelmiBige Verwendung der
Gitterridder in der Praxis.

AbschlieBend werden Gitterrader &sterreichischer Herkunft er-
wahnt, deren Schnellbefestigung den Forderungen der Praxis ent-
spricht.

S. 252 bis 254:
W. Egg
Mit dem Mihdrescher durch den Regensommer

Nach einer Betrachtung iiber die durch das feuchte Erntewetter
verursachten Schwierigkeiten bei der Getreidemahd wird ein Ver-
gleich iiber die Vor- bzw. Nachteile von Mihbindern und Mahdreschern
angestellt. Dabei wurde die Trooknungsdauer des stehenden Getreides
Jjener der in Mandeln gesetzten Garben gegeniibergestelit. Da stehen-
des Getreide aber schneller abtrocknet, kann der Mihdrescher auch
friiher mihen und dreschen als das Einfahren der Mahbindergarben
maoglich ist. Die Auswuchsschiden an den in Mandeln stehenden
Garben nahmen in diesem Sommer teilweise ernsthafte AusmaBe an.
Zu feucht eingebrachte Garben oder nicht immer lagerfihiges Korn
waren weitere Nachteile der Mahbinderernte. Der Mahdrusch zeigte
sich danach auch trotz des Regensommers in bezug auf Ernteverluste
und Ernterisiko der Mahbinderernte iiberlegen. Trotzdem ist der Mih-
drescher keine ,,Schlechtwettermaschine'. Sein hohes Gewicht, oft
durch Aufbaupressen noch weiter erhéht, der erschwerte Druck des
zahen feuchten Getreides mit starkem Unterwuchs fiihrte zu tiefem
Einsinken und sehr hohem Zugkraftbedarf. Die hohe Kornfeuchtig-
keit und der betrichtliche Griinanteil in den Sicken waren weitere
Nachteile. Auf die Strohpressung am Mihdrescher sollte in Regen-
perioden verzichtet werden, die Verluste sind groBer als die Arbeits-
vorteile.

Die Priifung des ,,Aquita 1600 R*, cines Osterreichischen Mih-
dreschers, hat alle in diese Konstruktion gesetzten Erwartungen er-
fiillt. Die Reinigung war zufriedenstellend, die Kornerverluste blieben
unter 3%. Die durchschnittliche Leistung betrug trotz der ungiin-
stigen Witterung und der dadurch bedingten schwierigen Verhiltnisse
rund 1000 kg oder 0,33 bis 0,40 ha/h. Der Versuch hat ergeben, da8
eine gewisse Reserve in der Zugkraft notwendig ist. 2 PS je 10 ¢cm
Schnittbreite sind die untere Grenze bei der Auswahl der Kraftquelle.

S. 258 und 259:
F. Rumpf
Darf ein Elektromotor hei werden?

Die unerwiinschte Erwarmung im Elektromotor entsteht durch
die bei der Energieumwandlung im Motor auftretenden Energie-
verluste. Der Ventilator soll diese Erwdrmung abschwichen. In der
Landwirtschaft ist die Durchzugsbeliiftung (der Luftstrom wird
durch das Motorinnere geblasen) nicht zu empfehlen, wenn Staub-
entwicklung wihrend der Arbeit, z. B. Dreschen, entstehen kann.
Der Staub bleibt innen haften und bildet eine Warmeisolierung, die
eine gefahrliche Warmestauung im Motor verursachen kann. Ein etwa
vorgeschalteter Wiarmeschutzschalter 16st sich bei einem derartigen
»Durchbrennen* nicht aus, da ja der Motor nicht iiberlastet sein muB.
Deshalb ist ein Motor mit Oberflachenkiihlung hier angebrachter,
da bei ihm eine schidliche Staubablagerung im Innern des Motors
ausgeschlossen ist. UbermiBige Erwirmung kann auch bei andauern-
der Uberlastung des Motors, bei ungeniigendem Querschnitt der
Leitung, bei schadhafter Installation oder bei Unterspannung bzw.
Phasenausfall entstehen.

Teehnik und Landwirtschaft, Heidelberg (1955) Heft 17, S. 419
und 420:

Normung in der Landwirtschalt

Fiir die deutsche Landwirtschaft und Landtechnik gibt es z. Z.
etwa 300 festgelegte Normen, deren Zahl sich laufend erhdhen diirfte.
Die Unterteilung der Normengruppe ,,Landmaschinen und Acker-
schlepper’ in etwa 15 Arbeitsausschiisse wird hierzu wesentlich bei-
tragen. Ein Uberblick auf die bisher geleistete Normenarbeit und
Hinweise auf zu erwartende Normblitter beschlieBen den Aufsatz.

S.'422 und 423:
Yorfiihren ist besser als beschreiben

Dieser Bericht iiber eine Maschinenvorfithrung demonstriert ganz
iiberzeugend den Vorteil solcher Veranstaltungen. Auch die ausfiihr-
lichste gedruckte Anleitung kann eine praktische Arbeitsvorfiihrung

von Landmaschinen nicht ersetzen. Erhéht wird die Wirkung solcher
Vorfiihrungen noch weiter, wenn die Maschinen unter verschiedenen
Arbeitsbedingungen eingesetzt werden konnen (Arbeit am Hang oder
in der Ebene, in verschiedenén Kulturen oder auf unterschiedlichen
Bodenwertklassen).

S. 426:
Radschlupf und Antischlupf

Die Verringerung des Schleppergewichts fiihrte unter bestimmten
Arbeitsbedingungen zum Rutschen des Schlepperrades, zum Schlupfen.
Durch die Entwicklung der Dreipunkt-Hydraulik ergeben sich neue
Wege, den Schlupf zu verhindern oder ihm doch wenigstens abzu-
helfen. Hicr wird berichtet, wie das Schlepperwerk Allgaier durch

_zweckentsprcchende Anbringung der Hydraulik einen idealen Zug-

punkt erreicht. AuBerdem wird der Hanomag-,,Antischlupf* erldutert,
bei dem ebenfalls durch eine sinnreiche Einrichtung innerhalb der
Hydraulik der Schlupf um etwa 75 bis 809% vermindert und auBerdem
der Kraftstoffverbrauch je ha betrichtlich gesenkt werden konnte.

S. 431 bis 433:
Nils Pelersen
Flachbauten den Vorzug geben

Der Autor propagiert aus finanziellen und arbeitswirtschaftlichen
Griinden den Flachbau mit erdlastiger Futterlagerung. Dariiber
hinaus lehnt er die ,,massiven‘ Bauten ab und setzt sich fiir Be-
helfsbauten ein, weil diesc bedeutend billiger sind und auBerdem die
kommende Generation nicht hindern, in 25 oder 30 Jahren nach den
dann geltenden wirtschaftlichen und technischen Gesichtspunkten zu
bauen und dadurch wiederum rationeller wirtschaften zu konnen.

Sehlepper und Landmasehine, Wiesbaden (1955) Heft 8,
S. 254 und 255:

H. Lange

Schlepper mit Spezialreifen zur Riibenabfuhr

Im Ausland werden Schiepperreifen mit besonders hohen Stollen
schon scit vielen Jahre in Reis- und Zuckerrohrfeldern verwendet.
Diese Felder miissen von den Schleppern auch zu einer Zeit befahren
werden, in der sie iiberflutet sind. Der Bericht behandelt neue Ver-
suche, die vom Institut fiir Schlepperforschung Braunschweig-
Vélkenrode mit solchen ,,Reisfelderreifen' durchgefiihrt wurden. Aus
der Versuchsreihe geht hervor. daB diese Hochststollenreifen sich in
einem feuchten Herbst, wie etwa im Jahre 1953, durchaus bewéhren.
Der Schlepperbetrieb wird auch unter solchen Verhiltnissen gesichert,
allerdings bringt die hohe Zugkraft dieser Reifen den Nachteil, dal
sie sich wegen ihrer Laufunruhe und der VerschleiBgefahr. nicht fiir
die StraBenfahrt eignen. Sie sind also nur fiir die Riibenabfuhr vom
Acker an die StraBe und fiir das Herbstpfliigen anzuwenden.

S. 258:
Stiindig guter Start

Es wird ein transportabler Universalgleichrichter (Siemens) be-
sprochen, der die Batterien des Schieppers, des Elektroweidezauns,
der Weidemelkanlage usw. iiber Nacht aufladet. Er wiegt nicht mehr
als ein gefiillter Brennstoffkanister und kann an einem Koffergriff
bequem zur aufzuladenden Batterie getragen werden. Dadurch wird
das umstédndliche und zeitraubende Ausbauen der Batterie erspart,

S. 262 bis 264:
Interessante neue Stall- und Holgeriite

Von der DLG-Schau Miinchen wird iiber verschiedene recht inter-
essante Maschinen berichtet, die einc neuzeitiiche Mechanisierung der
Innenwirtschaft gewahrleisten. Es handelt sich dabei im einzelnen um
einen vollmechanisierten Stallentmister, der den Dung direkt zur
Dungstitte leitet. Bei Hohenunterschieden und seitlichen Dung-
ablagen helfen ein Hochférderer und ein Dungverteiler iiber den Dung-
platz. Da die Férderbander auch entgegengesetzt laufen kdnnen, 1aBt
sich auf ihnen evtl. auch Hiackselstreu hinter die Tiere bringen. Weiter
wird ein vollmechanisierter Futterzubringer besprochen, der in der
Konstruktion dem vorher beschriebenen Stallentmister gleicht. Der
Futterkrippenboden wird dabei durch eine Holzbohle ersetzt, auf der
die Forderlatten gleiten. Die Beschickung der Anlage erfolgt in der
Futterkammer; die langsam gieitenden Latten bewegen alle Futter-
arten. Es wird dann noch auf einen Friasdunglader hingewiesen, der
transportabel ist und auch als Siloférderer und Vielzweckgerit be-
nutzt werden kann. Das Gerdt ist im Waagegewicht gelagert, 140t
sich also durch eine Arbeitskraft leicht bewegen. Den Antrieb besorgt
ein 2-PS-Elektromotor, das Férdergut wird von Bergwerksketten mit
Forderkrallen iiber spezialverzahnte Kettenrdder transportiert. Diese
Forderkrallen arbeiten sich durch eine mechanische Schubvorrich-
tung automatisch in den Dungstapel und fridsen in verschiedenen
Stellungen - von einem beweglichen Bedienungshebel gesteuert - den
Dung vom Stapel ab, wobei sie ihn gleichzeitig zerreiBen. AZ 2192a





