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Im Regierungsbeschlufl vom 10. Mdarz 1955 iiber Mafnahmen zur Steigerung dev landwirtschaftlichen Produktion
wivd der verstirkte Futtevanbau als besonders vovdvinglich behandell. Dabei wird eine Evweiterung der Anbau-
fliche [iy Korner- und Fullevmais auf 200000 ha im Jahve 1956 festgelegt. Diese groffe Aufgabe kann nur dann
erfillt weyden, wenn die Mechanisievung alley damit zusammenhingenden Avbeiten intensiv vorwdrtsgetvieben
wivd wnd danecben auch unseve MTS und L PG ausfihvliche Anleitungen und Hinweise [iiv den Maisanbau auf
Grofflichen erhalten.

Wir wollen zur Losung dieser Aufgaben beitvagen, indem wir eine Aufsatzveihe vibev technische und ackerbauliche
Fragen des Maisanbaues bringen. Iwm anschlicfenden Beitvag vermittelt Professor P. Klinger, Budapest, aus dem
veichen Schatlz dev langjdhrigen ungavischen Evfahrungen wertvolle Hinweise [ir unsere MTS, L PG und VEG,
die den Anbaw von Futtermats auf Grofflichen betreiben. Unseve Leser finden anschliefiend an diesen Aufsalz
auflerdem cine Abhandlung tiber die Mechanisierung dev Maisernte von W. Buchmann, Institul fiiv Land-
wmaschinenbau, Leipaig.

Wiy wiivden wns [rewen und es wdre [iur alle Leser von groflem Wevt [iir die weitere Arbeit, wenn Evfahvungsberichte

aus dev Praxis diese Aufsatzreihe evweitern und vervollstandigen wiirden.

Yerbreitung des Maisbaues

Die Bestrebungen zur Erweiterung des Maisbaues nahmen in
Europa in jungster Zeit sprunghaft zu. Der Beschlufi des ZK
der KPdSU, die Anbaufliche auf 25 Millionen ha zu vergrofern,
gab den Fachleuten besonders in der DDR und in Polen die
Anregung, auch in ihren Landern den Maisbau zu férdern.

Ungarn ist eines der drei Donauldnder, in denen der Maisbau
schon seit Jahrhunderten stark betrieben wird. Dennoch er-
wigen auch ungarische Fachleute, welche Moglichkeiten zur Er-
weiterung der Maiskultur vorhanden sind.

Obwoh! die Maispflanze in der ,,Alten Welt'' unbekannt war,
verbreitete sich der Maisbau nach der Entdeckung Amerikas
fast tiberall, wo Ackerbau betrieben wurde. In Siideuropa wurde
Mais etwa 100 Jahre nach der Entdeckung Amerikas auf kom-
merzieller Basis gebaut. Im 19. Jahrhundert verbreiterte sich
allgemein der Nutzungszweck; Mais wurde auch als Futter-
pflanze und nicht nur als Kornfrucht gebaut.

Die zwei wichtigsten Ursachen der allgemeinen Verbreitung
des Maisbaues sind: 1. Der Mais ist eine der leistungsfahigsten
Pflanzen zur Bindung der Sonnenenergie. 2. Die Maispflanze
ist auBerst anpassungsfahig und kann daher in den verschieden-
sten Klimaten gebaut werden. Mais wird nicht pur in Niede-
rungen ungefdhr auf Meereshéhe, sondern z. B. in Kolumbien
und Peru noch in 2500 m Héhe angebaut. Mais findet man in
Gebieten mit einer Vegetationszeit von etwa 80 bis 90 Tagen,
aber auch dort, wo 300 Tage und mehr fiir die Vegetation zur
Verfiigung stehen.

Der Nutzungszweck

Die Maispflanze ist sehr anpassungsfihig, der Nutzungszweck
1aBt weiten Spielraum. Dies sind die beiden Griinde, weshalb
der Maisbau auch in der DDR einen grolen Aufschwung nehmen
konnte. Die Anpassungsfahigkeit ist vorwiegend auf ziichte-
rischem Wege auszubeuten; die Wahl des entsprechenden Nut-
zungszweckes kann nur in voller Kenntnis simtlicher Mechani-
sierungsmaoglichkeiten erfolgen.

Mais wird als Kornfrucht oder als Futter verwendet. Je nach
dem Hauptnutzungszweck unterscheidet sich die Aussaat, die
Pflege und besonders die Ernte.

Wo Boden und Klima fur die Korngewinnung geeignet sind
iiberwiegt der Anbau als Koérnermais. Ertragreicher, tatiger,
humusreicher Boden, geniigender Niederschlag im Sommer,
nmindestens 19° C Junitemperatur und trockener warmer Spat-
sommer, wie etwa im deutschen Weinklima, begiinstigen den
Maisanbau als Kornfrucht. Je nachdem die natiirlichen Be-
dingungen abweichen, werden bei der Maiskultur Ubergangs-
formen angewendet und es tritt Silomais und gemischte Nutzung
in den Vordergrund.

Die Vegetationszeit und der Koérnerertrag stehen zueinander
im Verhaltnis; deshalb nimmt die Rentabilitat der Kornkultur
nach Norden hin ab. Wo Sommerregen ausbleiben, ist der Er-
trag unsicher, und wenn nicht warme und trockene Spatsommer
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die Reife und die Austrocknung des Korns fordern, dann werden
die Lagerungskosten und evtl. die Kosten der kiinstlichen Trock-
nung zu hoch. Der Anbau von Mais als Kornfrucht ist nur dort
lohnend, wo der Kornertrag mindestens den Ertrag der Winter-
gerste iiberschreitet (Bild 1).

In den Donaulindern enthalten die reifen Kolben nach der
Ernte meist noch 30 bis 409 Wasser, deshalb erfolgt die Lage-
rung in besonderen, aus Latten hergestellten, etwa 1,25 m brei-
ten und 4 bis 5 m hohen Mais-Trockenhdusern von beliebiger
Linge. Wo das Klima die Reife nicht begiinstigt, werden die
60 bis 709% Wasser enthaltenden Kolben einsiliert, es tritt also
Silomals in den Vordergrund.

Die Aussaat

Die Art der Aussaat ist von der Verwendung des Maises ab-
hingig. Mischling?) und Silomais werden meist gedrillt. Die
entsprechende Reihenweite ist bei jeder Drillmaschine leicht
einstellbar. Teilweise wird fir Silomais auch Dibbelsaat an-
gelegt. Dieses Verfahren bereitet bei der mechanisierten Ernte
wegen der ruckweisen Arbeit jedoch Schwierigkeiten.

Die Drillmaschine wird auch fiir die Aussaat von Mais als
Kornfrucht verwendet. In diesem Falle mull ~ von der Reihen-
weite und anderen agrotechnischen Faktoren abhidngig - die
Saat vereinzelt werden. Diese Arbeit erfolgt von Hand mittels
Hacke.

Die erwiinschte Saattiefe (bis 10 cm) ist jedoch mit der Drill-
maschine schwierig zu erreichen; weiterhin ist die Verteilung
des Kornes in der Saatfurche wegen der verhiltnismafig groBen
Fallhohe ungleichmiaBig. Die Erfahrung zeigte weiter, daB Mais

'} Breitsaat von Futtermais.

I

Bild 1. Kornmais
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als Kornfrucht dann die hochsten Ertrige gibt, wenn die Stengel
nicht einzeln, sondern zu zweit oder evtl. zu dritt in Biischen
stehen, das Saatkorn also horstweise ausgelegt wird. Dies waren
die Griinde, weshalb spezielle Mais-Pflanzmaschinen entwickelt
wurden.
- Die Mais-Pflanzmaschinen haben besonders ausgebildete, tief
- eindringende Drillschare und dicht am Boden angebrachte Si-
organe, um die Fallhohe des Korns méglichst niedrig zu halten.
Eine am Drillschuh befestigte gesteuerte Saatauslaufklappe
sorgt dafiir, da die Horste in der Reihe in gleichen Abstinden
liegen. Wenn beachtet wird, daB die Auslaufklappen der an-
schlieBenden Saatreihen immer in H6he der Horste der vorher-
gehenden Reihe offnen, so entstehen Querreihen, also quadra-
tische Saat. Fiir die Mechanisierung der Pflegearbeiten bei Korn-
mais ist dies unerlalich. Quadratische Saat kann man in beiden
- Richtungen mit Schlepper-Kulturgeriten bearbeiten. Die un-
bearbeitet bleibenden Flachen sind verhdltnismaBig gering.
‘Tafel 1 gibt bei verschiedenen Reihenweiten die unbearbei-
tete Flache bei gewohnlicher und bei quadratischer Saat an

Tafel 1
Reibenweite Unbearbeitete Fliche
Reihensaat " Quadratische Saat
[em] [%] %]
45 44,5 20
60 33 11
70 28,6 8

Es wurde dabei angenommen, dal beiderseits der Pflanze
ein Sicherheitsstreifen von 10 cm Breite unbearbeitet bleibt,
der mit der Handhacke bearbeitet werden mu8.

Quadratnestsaat N

Es gibt bereits verschiedene Verfahren zur Bildung der Quer-
reihen, doch konnen wir das Problem der quadratischen Aus-
saat noch nicht als gelost betrachten. Am einfachsten kann im
Quadrat gesit werden, indem der gut vorbereitete Boden in
beiden Richtungen rechtwinklig markiert und der Samen mittels
Hacke usw. an den Knotenpunkten der Markieruhgen ein-
gebracht wird.

In der Sowjetunion waren die nach dem Korrektionsprinzip
arbeitenden Pflanzmaschinen verbreitet. Die Saatauslaufklappe
dieser Maschine wird durch das Laufrad gesteuert. Durch
Schlupf und Bodenunebenheiten in den Querreihen entstehende
Verschiebungen kdnnen mittels Handsteuerung korrigiert wer-
den. Ein an einer Laufkette angebrachter Zeiger bezeichnet
jeweils den Punkt der Korneinbringung. Das Feld wird vor der
Aussaat in Querrichtung markiert; der Zeiger soll wahrend der
Arbeit stets die Markierungslinie treffen. Dieses Prinzip hat sich
in der Praxis nicht bewahrt, deshalb wurden in der Sowjet-
union und auch in Ungarn diese nach dem Korrektionsprinzip
arbeitenden Quadratverband-Samaschinen fiir Drahtsteuerung
umgebaut. Diese Methode ist auch in der DDR bekannt und
wird bei Kartoffelpflanzmaschinen (SKG-4) bereits praktisch
angewendet.

Das Korrektionsprinzip ist aus psychotechnischen Griinden
ungenau; ein weiterer Nachteil ist, daB das ganze Feld quer
zur Saatrichtung vorher markiert werden mufB, daher kann die
Aussaat erst nach vollendeter Vorbereitung des Feldes be-
ginnen. Die Drahtsteuerungsmethode ist ziemlich umstandlich

. und erfordert ein genaues Arbeiten, sie ist aber nach dem heu-
tigen Stand der Technik das einzige brauchbare Verfahren.

Es gibt verschiedene Vorschlige zur Losung des Problems
der Quadratsaat. Die Steuerung der Saatauslaufklappe kann
durch eine geniigend tiefe - quer zur Saatrichtung gezogene -
Furche erfolgen. Diese Methode wurde in der Sowjetunion und
auch in Ungarn weitgehend erprobt. Obwohl sie anscheinend
einfach durchfiithrbar und eine groBe Arbeitsersparnis dadurch
moglich ist, haben die bisherigen Resultate - vorwiegend aus
agrotechnischen Griinden - die Anwendung dieses Verfahrens
bisher nicht gerechtfertigt. Die weitangelegten Versuche zeigten
‘in Ungarn, daB die Saat spiter und unsicher aufging. AuBer-
dem ist die Bodensteuerung ungenau. Weiter gibt es Vorschlige
zur Steuerung durch die Pflanzmaschine selbst (mechanisch oder

Eisenscheiben - elektromagnetisch), durch vorher ausgestreute
Kalkmarkierungsstreifen, die mittels Fotozelle abgetastet wer-
den, und sogar durch am Feldrande aufgestellte Radiosender.
Dies sei nur erwahnt, um zu zeigen, daf z. Z. keine Losung voll-
stindig befriedigt.

Pllegearbeiten

Hohe Ertrige werden nur dann erzielt, wenn der Boden un-
krautfrei und die Oberfliche stets locker gehalten wird.

Nach der Saat wird geeggt, bis die Pflanzen etwa 10 bis 15cm
Hobe erreichen. Die rotierende Egge leistet besonders gute
Dienste. Spater erfolgt die Pflege mit Reihenhackgeriten.

Bild 8, Schlepper far
Reibenkultur jo den
Maisgebieten

Bild 8. Mais wird am
glnstigsten nicht tief

gehackt
Tage nach %,
autgehen : + o
der Saat 28 21 % |14 21 28
Meter ;
Fekzznd g5 0 05 7

Die Maispflanze wichst auferst rasch. Deshalb sind zur
Pflege besondere Schlepper und Gerdte anzuwenden. In den
sowjetischen und amerikanischen Maisgebieten werden Schlep-
per mit besonders grofer Durchfahrthéhe angewendet (Bild 2),
wobei die Bodenfreiheit zwischen den Reihen gering bleiben
kann, um die Schwerpunktlage moglichst niedrig zu halten.
Diese — zweckmiafig dreispurigen - Pflege-Schlepper sind mit
zwischen den Achsen angebauten Reihenkulturgeraten ver-
sehen.

Am Anfang der Wachstumsperiode kann das Hacken noch
tief erfolgen. Da das Wurzelsystem sich jedoch rasch entwickelt
und flach ausbreitet, darf nach dem Aufgehen der Pflanzen
nicht mehr tief gehackt werden (Bild 3). Nach langjahrigen Er-
fahrungen steht fest, da das Anhaufeln nicht giinstig ist. Zur
flachen Bearbeitung in den verhdltnismadBig breiten Reihen
sollen die dafiir speziell entwickelten Hackgerdte angewendet
werden.

Die meisten Maissorten treiben Geiztriebe. Es wurde noch
nicht endgiiltig festgestellt, ob das Geizen — Abbrechen der
Geiztriebe - ertragssteigernd ist oder nicht. Diese Arbeit kann
mangels geeigneter Gerate nur mit der Hand ausgefiihrt werden.

Die Ernte

Wie schon vorher erldutert, sollen je nach dem Nutzungs-
zweck verschiedene Ernteverfahren angewéndet werden. Es ist
aber besonders in der DDR zu beachten, daB das richtige
Ernteverfahren weitgehend von den klimatischen Verhiltnissen
abhangt. Ist bei bestimmten Klima- und Bodenbedingungen
eine Korngewinnung moglich, so muf griindlich erwogen wer-
den, welche Erntemethode die zweckmiBigste ist. Die Vege-
tationszeit, besonders aber die Reifeperiode verlangern sich im
kiihleren Klima. So wird zum Beispiel der italienische Cinquan-
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tino - also , Fiinfzig-Tage-Mais'' - in Ungarn ,,Hundert-Tage-
Mais'' genannt, seine Wachstumsdauer im deutschen Wein-
klima betrigt etwa 150 Tage.

Die angewandte Erntemethode ‘wird vorwiegend durch den
Wassergehalt des Korns zur Erntezeit hestimmt.

Am Anfang der Gelbreife kann di: Ernte durch Garbenbinder
erfolgen, das Korn reift in den Garben gut nach. Spater werden
die Kolben abgebrochen, entlicscht und gerebelt.

In der Vollreife werden die Kolben vom Stengel abgebrochen.
Das Entlieschen nimmt man entweder am Stengel oder erst
nach dem Abbrechen vor. Das Rebeln wird nach der Austrock-
nung durchgefiihrt. Die Stengel werden eingebracht und meist
gehickselt verfiittert.

In der Totreife werden die KKolben ebenfalls abgebrochen, ent-
liescht und gerebelt. Die trockenen Stengel haben nur geringen
Futterwert, werden daher entweder untergepfliigt oder als Streu
gebraucht. Im Corn-Belt (Maisgebiet) ‘der USA wird dem-
entsprechend der Mais mit besonderen Maschinen direkt vom
Stengel gerebelt, wobei Stengel und Lieschbldtter auf dem Feld
bleiben und untergepfliigt werden.

Bild 4 (links). In Ungarn

~ entwickelter einrei-
higer Mais - Feld-
hicksler

Bild 8 (rechts). Unga-

riseher breit-
sehneidender

Mais-Feldhacksler

Bild 6 (rechts). Mais-Stengel-
schneide mit einer
Klinge

keit etwas groBer als die Fahrtgeschwindigkeit ist. Die Stengel
werden in vertikaler Lage in Garben gebunden. Die Garben
werden entweder abgelegt oder auf den nachgezogenen Acker-
wagen aufgeladen. Diese Maisbinder findet man in ein- oder
zweireihiger Ausfihrung.

In Ungarn werden Maisbinder nicht angewendet, da Mais fiir
Korngewinnung keine Nachreife in Garben bendtigt; aullerdem
stellen sich die Kosten fiir Bindegarn zu hoch. Die Einbringung
von Silomais erfolgt ausschlieSlich mit dem Feldhdcksler. In
der DDR kann der Maisbinder jedoch an Bedeutung gewinnen,
da die Nachreife der Korner in den Garben der klimatischen
Gegebenheiten wegen unerlaBlich zu schein scheint.

Wenn die Nachreife bzw. das Austrocknen der Kolben ge-
niigend fortgeschritten ist, werden die Garben durch den orts-
festen Entliescher-Hacksler bearbeitet, wobei die Kolben ab-
gebrochen, entliescht und die Stengel gehdckselt werden. Im
Prinzip ist die Technologie des Kolben-Abbrechens derjenigen
des Entlieschens gleich. Das Abbrecher-Entliescher-Organ be-
steht aus den paarweise angeordneten - zur Horizontale um

Falls Silomais gebaut wird, erfolgt die Ernte entweder mit-
tels Maisbinder und Gebldsehdcksler oder durch Feldhicksler.
Wenn Dibbelsaat angewendet wird, dann benutzt man am
besten den Feldhdcksler. In Ungarn wurde ein einreihiger Mais-
Feldhicksler entwickelt (Bild 4). Das besondere Mihwerk hat
eine normale Messerklinge als Schneide (Bild 5). Die nach vorn
verlingerten Gegenschneiden lenken die abgeschnittenen Sten-
gel zwischen die beiden schiefgestellten Schneckenférderer, die
sie zum Gebldsehdcksler weiterleiten. Das gehackselte Material
wird in den nachgezogenenen Ackerwagen geblasen.

Im Prinzip arbeitete der Mais-Feldhacksler gut, jedoch be-
friedigte die Flachenleistung der einreihigen Maschine nicht,
weil in Ungarn Silomais mit verhaltnismafig geringem Reihen-
abstand angebaut wird. Deshalb wurde ein verstiarkter, breit-
schneidender Feldhdcksler mit einer Schnittbreite von 1,8 m
nach dem sowjctischen Muster SK-2,6 gebaut (Bild 6).

Fir Silomais und auch fiir Korngewinnung kann der Maisbinder
verwendet werden?). Das Arbeitsprinzip entspricht etwa dem
des Getreideméahbinders, jedoch sind einige Vorrichtungen ver-
schieden. Das Schneidwerk ist in der Konstruktion dem Mais-
Feldhacksler nachgebildet, die Férderung der abgeschnittenen
Stengel {ibernehmen hier parallel zur Fahrtrichtung laufende
und schiefgestellte Doppelketten, deren Umlaufgeschwindig-

%) S.S. 13 Bild 14.
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Bild 7. Mit schoeckenfdrmigem
Wulst versehene Kolben-
hrecher- Entliescberrollen

Bild 8. Arbeitsweise der Entliescher-
rollen
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20° geneigten ~ Abbrecher- und Entliescherrollen, die sich in
entgegengesetzter Richtung drehen (Bild 7 und 8). Die anlau-
fenden Stengel werden zwischen den Rollen nach unten ge-
zogen, wobei die mit Lieschbliattern bedeckten Kolben ab-
brechen und durch den schneckenférmigen Wulst der Rollen
aufwirts befordert werden. Am oberen Teil der Rollen besitzen
die Wulste Kdmme (evtl. entsprechende Gummibelige), mit
depen die Lieschblatter abgeschilt und dann ebenfalls nach
unten abgezogen werden. Die entlieschten Kolben wandern iiber
die Rollen weiter aufwiarts, wahrend Stengel und Blatter dem
Hickselorgan zugefithrt werden.
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Falls der richtige Zeitpunkt der Ernte eingehalten wird, dann
sind die Kornerverluste gering. Zudem kann man das Abrebeln
und die Uberfiihrung der Kérner zum Stroh nicht als wirklichen
Verlust bezeichnen, da dieses Korn vollwertig mit der Silage
verfittert wird.

Ein besonderer Vorteil der Mais-Vollerntemaschine ist es, daB
simtliche Arbeitsginge gleichzeitig verrichtet werden; die Kol-
ben werden im Behalter (1 m® = 6 bis 7 dz), die gehickselten
Stengel im Vorratswagen (5 m® gesammelt und das Feld wird
sofort fiir die weitere Bearbeitung frei. Kolben vor der Gelb-
reife werden geniigend entliescht und sind nicht lagerfahig.

Bild 9. Hauptteile der KU-2-Mais-Vollerntemaschine
a Maisstengelschneide mit Halmleitern und schief-
gestellten Stengelférderketten, b Kolbenbrecher-
Entliescherrollen, ¢ Hickseltrommeln, & Kolben-
forderschnecke, ¢ Kolbenférderband, / Kolben-
behilter, g Hickselféorderband

Selbstfahrende oder gezogene Kolbenbrecher-Entlieschmaschi-
nen sind - besonders in den USA und Argentinien - sehr stark
verbreitet. Diese Maschinen brechen die Kolben vom stehenden
Stengel ab, wobei die Stengel uberfahren und teilweise zer-
rissen werden. Die Stengelteile und auch die abgerissenen
Lieschblatter fallen zu Boden, man pfligt sie spater unter oder
arbeitet sie mit der Scheibenegge ein. Die Kolben werden auf
Ackerwagen gesammelt.

Obwoh! diese Maschinen im Aufbau einfach, im Betrieb billig
und produktiv sind, kommt ihre Verwendung in Europa kaum
in Betracht. Die Ernte erfolgt namlich hier meist in der Gelb-
reife. Zu diesem Zeitpunkt enthalten die Stengel noch verhalt-
nism#Big viel Nahrstoffe; bei intensiver Viehzucht ist also das
Verfiittern gerechtfertigt.

"Es ist eine besondere Eigenschaft des Maises, daf die Korner
- selbst in der Totreife - auch beim lingeren Stehenbleiben nicht
ausfallen. AuBerdem ist das I{orn an den Kolben durch die
Lieschblatter auch gegen VogelfraB geschiitzt. Falls das warme
Klima die Ernte in der Totreife erméglicht, werden Kolben-
brecher-Rebler angewendet. Allerdings sind diese Maschinen nur
verwendbar, wenn bereits zur Erntezeit das Korn fir die Lage-
rung geniigend ausgetrocknet ist. Diese Erntemethode ist zwar
billig und produktiv, jedoch kénnen die Nebenprodukte kaum
geborgen werden. Die Anwendung in Europa kommt nicht in
Betracht.

Es fehlte eine fiir intensive Grofibetriebe geeignete Mais-Voll-
erntemaschine. Um die Stengel als Futter zu verwerten, soll die
Ernte in der Gelbreife oder Vollreife erfolgen. Gleichzeitig mit

dem Kolbenbrechen soll auch das Abschneiden der Stengel/

durchgefiiitt werden, um letztere rechtzeitig einsilieren zu koén-
pen. Womdglich soll das Kolbenbrechen, Stengelabschneiden,
Entlieschen und Hackseln in einem Arbeitsgang geschehen.

Als Erfolg jahrelanger Forschungsarbeit wurde in der Sowjet-
.union die Mais-Vollerntemaschine KU-2 geschaffen (Bild 9
bis 11). Die Maschine ist zweireihig; die Arbeitsorgane ~ auler
den Forderanlagen - sind doppelt vorhbanden. Als Zugkraft
dient ein 35-PS-Schlepper (Belarus oder KD-35). Der Antrieb
erfolgt durch die Schilepper-Zapfwelle.

In Ungarn wurden mit der KU-2 im Jahre 1954 Vorversuche
ausgefiihrt. Nach den Ergebnissen konnte festgestellt werden,
daB die Ernte nicht bis zur Totreife verschoben werden darf.

Wenn jedoch die Ernte zu spat, etwa am Anfang der Totreife,
erfolgt, dann werden beim Entlieschen Kérner abgerebelt und
in das gebackselte Maisstroh gebracht. Die Maschine ist den
Reihenweiten 70 bis 90 cm angepaBt, sie hinterlafit 10 bis
12 cm hohe Stoppeln. Die Entfernung der Abbrechrollen 1aBt
sich verstellen, der Behalter ist leicht kippbar. Das Fassungs-
vermogen von Kolbenbebaltern und Sammelwagen entspricht
dem Gewichtsverhaltnis 1:1 von Kolben und Stengel.

Die Leistung betragt 0,65 bis 0,84 ha/h. Bei Handarbeit wer-
den fiir Kolbenbrechen, Stengelschnitt und Garbenbinden etwa
200 h/ha benotigt.
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Bild 10. Halmtreiber und Stengelférderkette
mit Schneide der Mais-Vollernte-
mascbine KU-2 (Vorderansicht)

Bild 11. Arbeitsweise der Héackseltrommel der
Mais-Vollerntemaschine KU-2

Zusammenfassung

1. Um die Rentabilitat des Maisbaues zu sichern, mul} unter
Beachtung der Klima- und Bodenbedingungen bei Auswahl der
richtigen Maissorten der lohnende Nutzungszweck bestimmt
werden.

2. Die Mechanisierung der Pflegearbeiten bedingt richtiges
Saatverfahren. Kornermais soll stets im Quadrat gepflanzt
werden.

3. Die Pflegearbeiten koénnen nur mit Spezialmaschinen
durchgefihrt werden. Das Hacken soll mdglichst flach erfolgen.
4. Die Wahl des Ernteverfahrens hingt vom Nutzungszweck
und vom Klima ab. In der DDR kénnten Mais-Feldhacksler,
Garbenbinder und Mais-Vollerntemaschinen zur Anwendung
kommen. A 2234



