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Melkstand und Anbindestall
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Bereils in [riiheven Aufsdlzen) haben wir wber den Baw von wmodeynen Milchuviehstillen mil Anlagen [tr eine
hygienische Milchgewinnung bevichiel; dev Beitvag von R. Hawmpel iiber die vollmechanisievte Milchgewinnung in
Verbindung mat einem Laufstall in dev L PG ,,Wilhelm Pieck'' in Klostevhdseler ist dabei besonders evwdhnenswer!.
Im nachstehenden Aufsatz bringt dev Verfasser Vorschlige zum Anbaw von Melkstandanlagen an den Anbinde-
stall und beschreibl eingehend die Einzelheilen des Melkstands. Diese Anlagen und Einrvichiungen bielen neben
den avbeitswivtschaftlichen wund wmilchhygienischen Vorteilen die Moglichkeil der besseven” Tierpflege und [ordern

damit die Gewinnung dev so wichtigen und begehvlen Vorzugsmilch.

Das Melken im Melkstand ermoglicht eine weitgehende
Mechanisierung der Melkarbeit und erleichtert die Gewinnung
einer sauberen keimfreien Milch?).

Gréflere Einsparungen an Zeit und Arbeitskraft lassen sich
aber erst dann erzielen, wenn die Melkmaschine in der Melk-
standanlage eingesetzt wird und so die Mechanisierungskette
,,Milchéewinnung, Milchtransport, Milchbehandlung'’ licken-
los geschlossen werden kann.

Im offenen Tieflaufstall ist die Melkstandanlage zu einer un-
bedingten Notwendigkeit geworden. Nach dem Milchgesetz
darf die Milchgewinnung nicht auf der eingestreuten Lauffliche
des Stalles erfolgen. Es muB also auBerhalb des Stalles in einem
besonderen Raum gemolken werden. AuBerdem ist dem Melker
in den Wintermonaten ein Melken in dem offenen kalten Stall
nicht zuzumuten.

Wihrend also flir den offenen Laufstall die Melkstandanlage
gefordert wird, stehen viele Praktiker einer Verbindung des
Melkstands mit dem Anbindestall ablehnend gegeniiber, da
durch das An- und Abketten der Tiere sowie durch das Zu-
treiben zum Melkstand ein erhéhter angeblich nicht tragbarer
Arbeitsaufwand notwendig sei.

Die arbeitswirtschaftlichen Bedenken, die gegen eine Ver-
bindung von Anbindestall und Melkstand geaulert wurden, er-
gaben sich zum Teil aus unvollkommenen Anlagen, die jetzt
durch eine Weiterentwicklung der Melkstandanlage als uber-
holt zu betrachten sind. Auflerdem wird heute von den Tier-
zlichtern ein tédgliches Austreiben der Tiere in einen Auslauf
gefordert. Bei der Verbindung der Auslaufzeiten mit den Melk-
zeiten entfillt das zusatzliche An- und Abketten der Tiere fir
den Melkvorgang. Nicht zu unterschitzen ist die Tatsache, daf3
durch die Anordnung des Melkstands am Auslauf ynd die Ver-
wendung des Auslaufs als Vor- und Nachwartehof der Tier-
halter gezwungen wird, den Tieren auch im Winter einen tig-
lichen Aufenthalt im Freien zu geben.

Nachdem sich nun gezeigt hat, daf die arbeitswirtschaft-
lichen Vorteile im Melkstand gréBer sind als der Mehraufwand
im Stall, gewinnt der Melkstand auch fiir den Anbindestall im-
mer stiarker an Bedeutung.

Fir Vorzugsmilch sollte auch beim Anpbindestall grundsitz-
lich die Milchgewinnung in der Melkstandanlage angestrebt
werden.

Beim heute iiblichen Hand- oder Maschinenmelken im An-
bindestall sowie bei allen anderen Versuchen, die Milchgewin-
nung ohne Mellkstand zu verbessern und zu erleichtern, wird
die Milch unter dem ungiinstigen Einflu} einer wasserdampf-
und bakterienreichen Stalluft gewonnen. Das Anriisten und
Abmelken erfolgt unmittelbar iber der nicht immer sauberen
Einstren und in Nihe der Kotplatte. Der Melker bewegt sich
bei der Melkarbeit zwischen den Tieren (Bild 1a).

Auch durch den Einbau von Milchleitungen im Stall wird
zwar der Transport der Milch mechanisiert und ein Umgieflen
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nisierung der Milchwirtschaft“; S.89: Der schon erwahnte Aufsatz von
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der Milch im Stall vermieden. Nachteile ergeben sich aber
durch das laufend notwendige Ausbauen und Reinigen der sehr
langen Milchleitungen.

Das Melken in Milchtanks oder Melkkannen, die auf einem
Melkkarren transportiert werden, kann ein UmgieBen der Milch
im Stall verhindern und den Transport zur Milchkammer er-
leichtern. Es wird aber dadurch der Kihlvorgang verzogert,
da die Milch erst dann aus dem Stall kommt, wenn ein groferer
Behilter vollgemolken ist. AuBlerdem erfolgt bei beiden Melk-
arten das Abmelken noch immer unmittelbar an der Kotplatte.

Im Melkstand mit Lingsaufstallung (Bild 1b) dagegen ist
eine klare Trennung der Tiere vom Melker gegeben. Der Melker
arbeitet in einem Melkflur, der von den Tieren nicht betreten
wird. Der Melkvorgang selbst erfolgt in Melkbuchten, die ebenso
wie der helle und luftige Stallraum leicht zu reinigen sind. Die
Milch gelangt auf kiirzestem Wege zur Behandlung. Der lange
Transport der Milch vom Stall zur Milchkammer wird praktisch
von den Tieren selbst durchgefiihrt. Da sich der Milchbehand-
lungsraum unmittelbar am Melkstand befindet, entstehen kiir-
zeste Milchtransporte, die sehr leicht in Rohrleitungen unter
Luftabschlufl erfolgen konnen. AuBerdem werden dem Melker
- abgesehen von der Melkmaschine - alle Moglichkeiten der
Arbeitserleichterung gegeben. Er steht in einem vertieften

Bild l1la. Milchgewinnung im

Stall

Bild 1b. Milchgewinnung im Melkstand
unter wesentlich besseren hy-
gienischen Bedingungen

IR
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Melkflur. Das Anrusten erfolgt also in ginstigster Arbeitshohe.
Selbst das Offnen und SchlieBen der Tore und somit die Rege-
lung des Zu- und Abgangs der Tiere kann der Melker vom Ar-
beitsplatz aus vornehmen.

Er hat auBerdem einen sehr guten Uberblick iiber die Tiere
und tGber den Melkvorgang. Krankheiten und Stérungen kann
er leicht erkennen.

In den letzten Jahrzehnten haben sich verschiedene Melk-
standformen herausgebildet.

1 Standanlage mit Liingsaufstallung (Tandemsystem, Bild 2
und 3)

Diese Standanordnung hat sich bestens bewdhrt und bringt
alle schon erwahnten Vorteile des Standmelkens.

Die Tiere gelangen iber einen Gang in die Melkbuchten, die
vom Arbeitsplatz des Melkers — einem 70 bis 80 cm vertieften
Melkflur - aus gedffnet und geschlossen werden kénnen.

Die Melkbuchten liegen hintereinander langs des Melkflurs.
Um einen kontinuierlichen Arbeitsablauf zu ermdglichen und
Stérungen zu vermeiden, sollen moglichst nur drei Stdnde,
keinesfalls aber mehr als vier Stinde in einer Reihe hinterein-
ander angeordnet werden. Werden mehr Buchten benétigt, so
kommt man zur zweireihigen Anlage mit mittlerem Melkflur
(Bild 3).

Die Bilder 4 und 5 zeigen die bauliche Anordnung und die
konstruktiven Einzelheiten des Tandem-Melkstands im Quer-
schnitt und im GrundriB3. Die angegebenen Mafle der Melkbucht
dirfen nicht uberschritten werden, damit die Kuh beim An-
risten nicht ausweichen kann. Das Trennblech zwischen den
Buchten ist notwendig, damit sich die Tiere nicht gegenseitig
beschmutzen. Weiterhin soll es ein Ausweichen der Tiere nach
vorn verhindern. Aus dem letztgenannten Grund ist es auch er-
forderlich, die Ausgangstiir und die Buchtenwiande bis zu einer
Hoéhe von 1,50 m zu fiithren. Wichtig ist der zuriickgesetzte
Sockel vor dem Melkstand. Ausreichendes Gefélle sowohl in den
Buchten wie auch im Melkflur - mit Entwasserung moglichst
in jeder Bucht - erleichtert die Sauberbaltung der Anlage.
Weiterhin muB auf den 20 cm hohen Wandwulst an der Vorder-
seite der Melkbucht hingewiesen werden, der ein Durchtreten
der Tiir und das Verunreinigen des Melkflurs verhindert.
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Bild 4. Querschnitt durch den Melkflur und die Melkbucht bei geoffneter
AuslaBtir

S
Bild 3. Melkstand in
Langsaufstellung. Zwei-
Anlage mit
sechs Melkbuchten

Die im Bild 4 und 5 dargestellte Melkbucht ist aus Stahlrohr

‘hergestellt. Bei Verwendung von Holz sind moglichst gehobelte,

abgerundete Hartholzer zu verwenden.

2 Standanlage mit Queraufstellung

Diese Form der Standanlage hat den Nachteil, dafl die Tiere
die Melkbucht nur uber den Melkflur, den Arbeitsplatz des
Melkers, betreten konnen. AuBerdem liegen die Melkbuchten
nur 0,50 m uber dem Melkflur und sind von hier aus iber
Stufen zu erreichen.

Die Tiere treten nach dem Melken aus den parallel zuein-
ander liegenden Buchten nach vorn auf einen Gang und ver-
lassen die Anlage.

3 Standanlagd mit Durchgangshuchten

In dieser Anlage ist ein kontinuierlicher Ablauf des Melk-
vorganges nicht moglich. Die Tiere miissen in den hinterein-
ander angeordneten Stinden in Gruppen gemolken werden und
kénnen den Melkstand erst verlassen, wenn alle Tiere der
Gruppe abgemolken sind.

Den geringeren Baukosten durch Fortfall des seitlichen Gangs
steht ein erhéhter Zeitaufwand gegenuber.

4 Zuordnung des Melkstands zum Anbindestall (Bilder 6 bis 8)

Von entscheidender Bedeutung fur den guten Arbeitsablauf
wihrend des Melkvorgangs ist gerade beim Anbindestall die
Zuordnung des Melkstands zum Stall. Grundsdtzlich gibt es
zwei Moglichkeiten, einen Anbindestall mit einem Melkstand
zu verbinden. In beiden Fillen ist ein teilweise befestigter Aus-
Jauf am Stall notwendig.

4.1 Angebaute Melkstandanlage

Die Melkstinde werden unter Zwischenschaltung eines ge-
schlossenen Vorwarteraums an den Stall angebaut. Die Tiere
betreten den Melkstand iiber diesen Vorwarteraum und gehen
anschliefend an den Melkvorgang in den Auslauf. Der Auslauf
dient also in diesem Fall als Nachwartehof. Einem Temperatur-
wechsel sind die Tiere nur nach dem Melken ausgesetzt, d. h.
wenn sie den Auslauf betreten.
4.2 Die freistehende Melkstandanlage

In diesem Fall wird die Melkstandanlage getrennt vom Stall
am Auslauf errichtet. Der Auslauf wird so geteilt, daB ein Vor-
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Bild 5. GrundriB der Melkbucht bei geschlossenen Tiren -



Agrartechoik 6. Jg.
Heft 3 Mirz 1956

Fiir unsere Genossenschaftsbauern 135

wartehof und ein Nachwartehof entstehen.
Die Tiere treten aus dem Stall in den Vor-
wartehof, gehen von hier aus in den Melk-
stand und halten sich nach dem Melken im
Nachwartehof auf, bis sie wieder in den
Stall eingetrieben werden. Die Tiere sind
hierbei zweimal einem Temperaturwechsel,
vom warmen Stall bzw. Melkstand zum
Auslauf, ausgesetzt.

Bei dieser letztgenannten Anordnung ist
es besonders wichtig, daf3 die Auslaufe
einen natirlichen oder kunstlichen Wind-
schutz erhalten. Zweckmafig ist es auch,
die Zuginge zum Melkstand durch Wind-
blenden und Vordicher zu schiitzen. Eine
Auslaufbefestigung ist je nach Bodenart,
mindestens aber vor dem Melkstand vor-
zusehen.

Waihrend sich die erste Form der Zuord-
nung fiir klimatisch unglinstige Gebiete
eignet, ist die zweite Form unter Einspa-
rung an Gebidudekosten fur Stille in ge-
schiitzter Lage besonders fiir offene (kalte)
Anbindestélle anzuwenden.

5 Gestaltung des Anbindestalles

Auch der Stallraum ist unter Beriick-
sichtigung des Kreislaufs Stall — Auslauf -

Melkstand ~ Auslauf - Stall zu gestalten.

Dabei ist die Anordnung und Aufteilung
der Standreihen zu beachten.

Die Aushiitetore sind entsprechend der
Aufteilung des Auslaufs in Vorwarte- und
Nachwartehof anzuordnen.

Bei Stiallen mit mehr als 40 Milchkiithen
ist eine Teilung der Herde in zwei Gruppen
vorzusehen, da dann eine zweireihige Melk-
standanlage verwendet werden mufl.

Die genannten Voraussetzungen lassen
sich in jedem Langsreihenstall durch geringe
bauliche Anderungen auch nachtraglich
schaffen, wenn ein mittlerer Dunggang und
ausreichend groBer Auslauf vorgesehen sind.

6 Melkstandanlage und Milechbehandlung

Um die Vorteile des Melkstands voll
ausnutzen zu konnen, mufl an jeder Melk-
standanlage mindestens ein Milchbehand-
lupgsraum (Milchkammer) vorgesehen sein.

Weitere Raume wie Reinigungsraum,Auf-
enthaltsraum, Heizungsraum und sanitire
Nebenraume miissen der Melkstandanlage,
ahnlich wie bei den sonst iblichen ange-
bauten oder freistehenden Milchhausern,
je nach den oOrtlichen Verhiltnissen zu-
geordnet werden.

Da die Melkstandanlage bei gesunder
Milchviehherde giinstigste Voraussetzungen
fiir eine Vorzugsmilchgewinnung bietet, wird
in vielen Fallen der Melkstandanlage ein
Milchhaus mit den erforderlichen Radumen
fur Vorzugsmilchgewinnung angeschlossen
werden. Dies ist besonders dort erforder-
lich, wo die keimarme Tbc-freie Miich keine
gesonderte Behandlung in den &rtlichen
Molkereien erfihrt. Zur Vorzugsmilchge-
winnung gehért neben dem Milchbehand-
lungsraum ein Raum fiir die Flaschenabfill-
vorrichtung, ein Kihlraum und ein Reini-
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Bild 6. Vorschlag zu einer Melkstandanlage mit drei Melkbuchten an einem Anbindestall fir 80 Kdhe.
Freistehend mit Vorwarteraum oder Vorwartehof. Melkzeit 2 bis 3 Stunden

Bild 7. Vorschlag zu einer Melkstandanlage mit sechs Melkbuchten und zwei Melkgruppen an einem
Anbindestall fiir 58 IKihe. Freistehend oder angebaut mit Vorwarteraum. Melkzeit 1 bis 2
Stunden

Bild 8. Vorschlag zu einer Melkstandanlage mit vier Melkbuchten und 2zwei Melkgruppen an einem
Anbindestall fur 60 Kiihe. Freistehend mit Vorwartehof, angebaut mit Vorwarteraum.
Melkzeit 1/, bis 2/, Stunden
Legende zu Bild 6, 7, 8:
& Sammelplatz, & Vorwarteraum oder -hof, ¢ Melkflur, 4 Melkbucht, ¢ Milchbehandlungs-
raum, / Motorenraum, g Reinigungsraum, k Dusche, WC und Umkleideraum, ¢ Erweiterung
bei Vorzugsmilchgewinnung, ... Milchleitung

gungsraum. Erfahrungen des Auslands haben gezeigt, dafl  kann. Gelangt die Milch unter Luftabschlu3 vom Melkstand
sich dieses Raumprogramm bei gut durchdachten und ge- iber die Kihlung in die Flaschenfiillmaschine, so kénnen die
schlossenen Mechanisierungsketten wesentlich reduzieren lat  Milchbehandlung, das Abfillen und auch die Reinigung in
und so eine bedeutende Senkung der Gebdudekosten erfolgen  einem Raum erfolgen. '
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7 Zusammenfassung

In der Melkstandanlage ist eine Vollmechanisierung des
Melkvorgangs und der Milchbehandlung méglich.

Weiterhin bietet der Melkstand die besten Voraussetzungen
fiir die Gewinnung der so dringend benoétigten Spezialmilch fiir
die Sauglingserndhrung.

Da die Milchkiihe noch iberwiegend in geschlossenen Anbinde-
stallen gehalten werden, muf3 der Verwendung der Melkstand-
anlage am Anbindestall stiarkste Beachtung geschenkt werden.

In den vorhergehenden Ausfiihrungen werden Vorschlige
unterbreitet, die uns besonders der Losung der baulichen Fra-
gen naher bringen sollen.
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Streuverlustireier Transport
von mehlférmigen chemischen Diingemitteln

Auf der Leipziger Messe fanden die Cobolt-Kleinbehilter fiir streu-
verlustfreien Transport und staubfreie Entladung von mehlférmigen
Massengiitern besonderes Interesse. In erster Linie kommen diese Be-
halter naturgemaB fiir Transport, Lagerung und Verarbeitung von
Bindebaustoffen in Frage. Aber auch die Land- und Forstwirtschaft
interessierte sich fiir diese Neukonstruktion sehr stark.

Der in Bild 1 gezeigte Cobolt-Kleinbehilter hat ein Fassungs-
vermogen von 3 m3. Dies entspricht bei einem angenommenen Schiitt-
gewicht des Transportgutes von y = 1 einer Menge von 3t. Die
Fiillung der Behilter erfolgt im Fertigungsbetrieb des zu transportie-
renden Gutes. Zum Versand werden die Behilter auf normale Last-
kraftwagen bzw. deren Anhinger oder auf Rungenwaggons verladen.

Mechanisierung in Neubaustillen der LPG"

Im Zuge der Aufgabe, die Stallarbeiten soweit als mog-

Bild 1
Cobolt-Kleinbehalter

[AgAR 2052

Am Empfangsort, d. h. bei den LPG oder BHG, werden die fahrbaren
Behifter auf in Pritschen- bzw. Ladeflichenhohe eingestelite Abstell-
tische gerollt. Die Entleerung der Behilterfiillung erfolgt mit Hilfe
einer handbetriebenen, leichtgehenden Schnecke in eine Waage, von
der aus entweder die Abfiillung in Sécke erfolgt oder auch die direkte
Beladung von Fahrzeugen vorgenommen werden kann.

Es ist ohne weiteres moglich, die mit Diingekalk oder sonstigen
chemischen Diingemitteln gefiillten fahrbaren Transportbehilter di-
rekt auf den Acker zu fahren und die Entleerung ohne jede Hand-
arbeit unmittelbar in die Diingerstreumaschinen vorzunehmen. Eine
solche Handhabung gewihrleistet einen véllig streuverlustfreien Trans-
port sowie die Ausschaltung aller Staubbelastigungen und damit auch
die sichere Ausschaltung von Gesundheitsgefahrdungen. Durch diese
Vorteile und eine mindestens 80% ige Einsparung der bisher fiir den
Umschlag der Diingemittel erforderlichen Arbeitskrifte ist eine
schnelle Amortisation der Anschaffungskosten fiir die Cobolt-Klein-
behilter und deren rentabler Einsatz sicher gewihrleistet.

AK 2052 Obering. H. Horn, Dessau
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lich zu mechanisieren, ist in einer LPG in Drzenice
(Slowakei) eine mustergiiltige Anlage im Entstehen und
schon teilweise in Betrieb. Aus einem Wasserturm
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fiihren die Leitungen in die Stdlle und Arbeitsraume.
Die Wirtschaftsgebidude wurden so zweckmiBig als mog-
lich plaziert (Bild 1). Der Kuhstall (Bild 2) ist zweireihig;
er hat eine Diingerbahn und zwei Futterbahnen lings
der Umfassungsmauern sowie eine Tridnkanlage. Da-
neben ist ein Abkalbstall fiir zehn Kiihe. Die Kanalisatiog
flir die Jauche miindet in zwei Jauchegruben. Der
Wasserverbrauch wird mit etwa 7 m3/Tag angenommen.
Der Hauptarbeitsraum hat einen elektrischen HeiBwasser-
speicher fiir 100 I Inhalt sowie Waschbecken fiir Warm-
und Kaltwasser. In der Milchkammer ist ein Milchkithler
und ein Becken zum Kiihlen der Milchkannen.

Die automatische Melkeinrichtung ist im Hauptarbeits-
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raum untergebracht. Die Druckleitung fiir die Melkappa-
rate fiithrt {iber die K&pfe der Kiihe hinweg und ist an

a Geflugelfarm, & Stall fur Kleinvieh und
Pferde, ¢ Kuhstall mit einem Raum fir
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Diinger kann sodann mit einem Hublader auf die Wagen mit Garagen (geplant) D ],

zum Weitertransport verladen werden. ,{Zl — A
Befo e r i a |

5 Zl." eforden:ung.d S‘Fu;.j[.? y vorr}ll Auf.berelFungsI.t' um Bild 2. Kuhstall mit Nebenrdumen b —

in die Futtertroge ist eine angebahn mit kleinen Loren & Kuhstall fiir 88 Milchkiihe, 6 Raum fir 10 ¢ L

installiert worden, die oberhalb der Futtergénge fahren. kalbende Kiihe,¢ Schutzraumfarl0 Kalber, |

Die Schienen dieser Transportbahn hingen an ver- i \‘Vi'SChaﬂlaglgy . Abfbei.tsmunl:» / Milch- [

stirkten Trigern. Der Jungvieh- und Pferdestall ist o b isineay  enereINGEShammRE, &

gleichfalls mit Diinger- und Futterbahnen ausgestattet.
Fiir die angestrebte Komplexmechanisierung sind noch
einige Gebidude im Bau. AUK 2119 J. Zatko

') Mechanisace zemedelstvi (Mechanisierung der Landwirtschaft)

S. 152 und 153. Ubers. H. Mdanzel.
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