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Qus der Praxis der MIES

Der Kniipfapparat 1510 KC, seine Storungen und deren Beseitigung”

Yon H. RASCHKE, Neustadt (Sachsen)

Trotz des enqrmen Fortschrittes, den die Technisierung unserer
Landwirtschaft zu verzeichnen hat, spielt die automatische
Bindung der Strohpressen, Riaum- und Sammelpressen und
Miahbinder auch heute noch eine wichtige Rolle. Die Techni-
schen Leiter, Werkstattleiter, Brigadiere und Maschinisten der
MTS und schlieBlich der Bauer selbst wissen, was es bedeutet,
wenn die Bindung versagt und die Beseitigung von Binde-
stérungen nicht sofort mdéglich ist. Es ist deshalb angebracht,
in einer allen Interessenten verstindlichen Darstellung auf die
z. Z. noch vorhandenen Schwierigkeiten und die Méglichkeiten
zu ihrer Beseitigung nédher einzugehen.

In unserer Republik wird in Strohpressen einschlieflich Raum-
und Sammelpressen vornehmlich der bekannte Knupfapparat
1510 KC verwendet (Bild 1). (Die Zahlen hinter den Teil-
benennungen sind die Ersatzteilbestellnummern.)

Bild 1. Kniipfapparat 1510 KC

Da in den Jahren 1920 bis 1940 als Erntebindegarn fast aus-
schliellich das sehr zerreiBfeste und gleichmaBige Sisal-Binde-
garn zur Verfligung stand, war die Funktion der Knipfapparate
durchaus befriedigend. Die Entwicklung der Apparate und
ihrer Einzelteile konnte damals als abgeschlossen betrachtet
werden.

Bei der Verwendung von Ersatzbindegarnen aus Papier und
minderwertigen Faserstoffen wiahrend der Kriegsjahre 1939
bis 1945 gab es jedoch erhebliche Schwierigkeiten. Die bis dahin
iiblichen Ausfithrungen der Kniipferschnabel, Fadenfinger und
Fadenhalter versagten bei dicken Papiergarnen und wurden
erst nach langwierigen Formverdnderungen und Versuchen
wieder bedingt brauchbar. Hatte man eine gute Funktion bei
Papiergarnen erreicht, dann klappte es spéater bei den minder-
wertigen Fasergarnen nicht?). Seitdem bemiihen sich die Kon-
strukteure insbesondere die Kniipferschnibel, Fadenfanger und
Fadenhalter (Fadenklemme) so zu gestalten, dall jedes Binde-
garn ohne Auswechseln von Einzelteilen storungslos verarbeitet
werden kann.

Allgemein ist man nun geneigt, Bindeschwierigkeiten auf die
schlechte Qualitat der Bindegarne zuriickzufiihren. Dies ist
im Vergleich zu frither wohl richtig, doch ist folgendes zu be-
denken:

') Siehe auch den Aufsatz von Prof. BALTIN ,,Uber den Kniipfvorgang am
Mahbinder‘ (1954) H.7, S. 197 bis 201.

2) Bei den Mihbindern wurde bis 1945 keine zufriedenstellende Lésung ge-
funden.

Bei unseren modernen GroBdreschmaschinen mit Selbsteinleger
oder StrohzerreiBern und Héckslern fiir Streustroh ist es nicht
moglich, die Bindfidden der Garben und Strohballen zu sammeln,
um sie der Wiederverspinnung zur Verfiigung zu stellen. Die
Bindfaden werden mit zerrissen, verschwinden in der Masse des
Strohs und gehen somit verloren.

Es ist also eine wirtschaftliche Notwendigkeit, aus moglichst
billigen und im Inland vorhandenen Roh- und Abfallstoffen
Bindegarne herzustellen.> Die Bindegarnhersteller haben alles
daranzusetzen, das denkbar beste Garn daraus zu fertigen. Das
DAMWS3) hat dafiir zu sorgen, daB nur Erntebindegarne in den
bekannten Mindestqualitaten in den Handel kommen. Aufgabe
des Werkes, das Knuipfapparate herstellt, ist es nun, diese so zu
vervollkommnen, da3 eine moglichststérungsfreie Verarbeitung
dieser Garne erfolgen kann.

Aus dieser Sachlage heraus sind die in den letzten Jahren noch
vorhandenen Bindestérungen zu beurteilen. Die nachfolgenden
Hinweise sollen nicht zuletzt dazu dienen, Kniipfapparate
alterer Produktion in einen Zustand nach neuesten Erkennt-
nissen versetzen zu koénnen.

Infolge der Verschiedenheit der vorkommenden Stérungen soll
mit der Analysierung des schwierigsten Falles begonnen werden.
Es ist dies der Bruch von Kniipferantriebsscheiben 1011 und
1011 H.

Diese Kniipferscheibenbruche entstehen fast ausschlieBlich bei
der Verarbeitung von I'asergarn und zwar immer dann, wenn
eine Knéuelbildung auf dem Kniipferschnabel (Bindefinger)
oder eine Verstopfung des Fadenhalters eintritt. Der fehler-
haft gebundene Knoten wird nicht ordnungsgemal vom Kniip-
ferschnabel abgezogen, das gilt auch fur die folgenden Bin-
dungen. Die Faden wickeln sich bei den Umdrehungen des
Kniipferschnabels in einem festen Knduel um den Schnabel.
so daB ein weiteres Drehen unméglich wird. Die Zihne der
Kniipferscheibensegmente und der konischen Triebel halten
diesem Uberdruck nicht stand, Bruch der Zihne, der Scheibe
oder der konischen Triebel ist die Folge. Die Ursachen, die zur
Knéduelbildung fithren, sind sehr unterschiedlich:

1. Knéuelbildung auf dem Kniipfersehnabel infolge Ansammlung
von Garnresten auf der Fadenfingerscheibe

Die Mitnehmerrillen des IFadenfiangers 643 B iben, insbesondere
bei zu groBem Druck der Feder, eine frasende Wirkung auf das
Fasergarn aus (Bild 2). Das zwischen Fadenhalter 614 B und
Fadenfangscheibe 643 B einzuklemmende Fadenende zerfasert
bzw. wird zerrieben. Der so entstehende Fadenabfall — 40 bis
80 mm lang ~ bleibt auf der Fiangerscheibe liegen. Es bildet
sich dort eine Ansammlung dieser Fadenreste. Hat die An-
sammlung eine bestimmte Grofle erreicht, wird sie vom Fanger-
haken erfaBt und mit unter den Fadenhalter 614 B beférdert.
Dadurch wird der Fadenhalter in seiner ordentlichen Klemm-
wirkung behindert. Das regular einzuklemmende Fadenende
wird nicht mehr gehalten, gleitet vorzeitig aus der Klemme
und steht fur die ordentliche Knotenbildung nicht mehr zur
Verfiigung. Da jetzt nur eine einfache Schlinge vorhanden ist,
erfolgt kein Abziehen des Knotens vom Kniipferschnabel.
Gleichzeitig beginnt das Aufwickeln der Faden und somit die
gefiurchtete Knauelbildung. )

3} Deutsches Amt fiir Material- und Warenprifung.
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Abhilfe:

Der Fadenfinger 643 B ist auszubauen. Die Kanten der Mit-
nehmerrillen sind mit einer Feile gut abzurunden, mit feiner
Schmirgelleinewand zu glidtten und moglichst zu polieren
(Bild 3). Die Fraswirkung der Fingerscheibe auf das Fasergarn
wird damit beseitigt. Zu groBe Spannung der Fadenhalter-
klemmfeder 1280 ist zu vermeiden. Die Spannung ist nicht
stirker einzustellen als zum Halten des Fadens unbedingt not-
wendig ist, d. h., der Faden muB sich wiahrend des Bindevor-
gangs zwischen Fadenhalter und Fadenfingerscheibe um 2
bis 3 mm zuriickziehen lassen.

2, Kniuelbildung infolge langer Fadenablille

Es gibt noch einen weiteren Fall von Bindegarn-Abfallsamm-
lungen auf dem Mitnehmer, mit den gleichen Folgen wie oben
beschrieben, Lange Fadenabfille von 100 bis 120 mm lassen
darauf schlieBen, daB das unter dem Fadenhalter gehaltene
Fadenende infolge fehlerhafter Stellung des Fadenhalters zu
spat freigegeben und vom Messer noch einmal mit dem neu
zugebrachten Faden abgeschnitten wird.

Bild 2. Mitnehmerrillen der Fadenfangerscheibe 643 B

Abhilfe:

Der Lochabstand der Fadenhalterflachfeder ist zu prifen. Er
muB 94,5! mm betragen - von Innenkante zu Innenkante
Loch gemessen ~ (Bild 4). Ist dieses MaB kiirzer als 93,5 mm,
so ist die Feder gegen eine andere mit richtigem Lochabstand
auszutauschen bzw. nachzuarbeiten. Dieses Ma8 wurde nach
langwierigen Versuchen ermittelt und seit langerer Zeit in die
Produktion eingefiihrt. Bei der oben erwdhnten zu kurzen Feder
handelt es sich um die altere Ausfihrung.

a
Bild 3. a wenig abgerundete Mit-
nehmerrillen, daher Fris-
wirkung, b gut gerundete
Rillen, keine Frdswirkung
(siehe Text)

3. Kniiuelbildung 8uf dem Kniipferschnabel infolge Versagens
der Schalteiurichtung

Die Schalteinrichtung (Bild 5) wird durch das Strohrad mit
Riffelradchen und die Schaltstange mit Zahnstiick betétigt.
Durch Drehen des. Strohrades wird die Schaltstange nacl
hinten geschoben und dadurch die Mitnehmerklinke zum Ein-
satz gebracht. Die Umdrehung der Binderwelle bewirkt durch
den Nockenring und den Auslosefederarm ein Ausheben der
Schaltstange mit Zahnstiick. Die Zahnstange kommt aufller
Eingriff. Durch eine Zugfeder unterstiitzt, erfolgt das Zuriick-
springen der Schaltstange in ihre Ruhestellung. Ist dieser Vor-
gang des Zuriickspringens durch irgendeine Ursache gestort,
dann steht die Schaltstange unverindert in ihrer hintersten
Stellung. Die Mitnehmerklinke bleibt im Eingriff und das so-
genannte Dauerbinden ist die Folge. Auf diese Weise ergibt
sich bei jedem PreBkolbenhub eine Bindung. Der Knoten wird

Bild 4, PriifmaB der Faden- |
halter-Flachfeder

nicht mehr am Kniipferschnabel abgezogen, so daB auch hier-
durch eine feste Kniuelbildung am Kniipferschnabel nach
kurzer Zeit entsteht.

Abhilfe:

Je nach Ursache ist die Stérung an der Schalteinrichtung zu
beseitigen. Ursachen kénnen sein: Vollstindiges Verunreinigen
oder Einrosten der Einzelteile, mangelnde Schmierung, Ver-
sagen der Zugfeder, Verklemmung von Einzelteilen; an alten
Maschinen auch groBer VerschleiB; an fabrikneuen Maschinen
Festkleben der Einzelteile durch Farbe.

.

Auf jeden Fall ist vor Inbetriebsetzung nach lingerem Still-
stand die Schalteinrichtung zu iberpriifen und fiir gute Funk-
tion zu sorgen.

Dauerbindungen kénnen auch eintreten, wenn die BallengréBen-
einstellung auf ,,zu klein", also zu weit nach innen gedreht ist.
Deshalb ,,Achtung‘’ beim Einstellen kleiner Strohballen. Der
fertige Knoten muB erst vom Kniipferschnabel abgezogen sein,
ehe die nichste Bindung erfolgen darf.

4. Kniiuelbildung auf dem Kniipferschnabel infolge schlechten
Knotenahzugs
Weiche Bindegarne neigen dazu, sich auf dem Kniipferschnabel

besonders festzuschniiren, so da der Knoten nicht abgezogen
wird und der Faden reif3t.

Bild 5. Schalteinrichtung
@ Zugfeder, b Nockenring, ¢ Ausloserarm, & Schaltrad, ¢ Zahnstange

Abhilfe:

Angerostete Kniipferschndbel sind als erstes zu siubern und
bei Inbetriebnahme nach lingerem Stillstand zu 6len. Wo dies
nicht gentiigt, ist ein Nacharbeiten des Kniipferschnabels bei
alten Strohpressen notwendig. Die verbesserte Form ist aus
Bild 6 ersichtlich. Eine Nacharbeit zur Verbesserung des
Knotenabzugs ist stets nur an der rechten Schnabelflanke vor-
zunehmen. Die Oberflichen sind allseitig wieder gut zu glitten
(polieren). Sehr giinstig hat sich die neue Form des Abzugs-
schlitzes an der Nadelplatte auf den Knotenabzug ausgewirkt
(Bild 7).

Es wird deshalb empfohlen, zumindest bei der Jahrestiber-
holung der ilteren Strohpressen den Fadenabzugschlitz nach
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Bild 7 zu verindern. Damit wird erreicht, daB auch ein ein-
facher, also fehlerhaft gebundener Knoten noch abgezogen
wird und infolgedessen ein Aufwickeln der Fiden auf den
Kniipferschnabel nicht stattfinden kann,

5. Kniiplerscheibenbriiche bei normalem Verschleif

Hat der normale Verschlei der konischen Triebel, der Zahn-
segmente und deren Gleitflichen ein bestimmtes Ausmal er-

Ausfihrungen.

nachleilge

linke Flanke
konicch
linke Flanke
leicht bohl

Bild 6. Kniipferschnabel

reicht, dann sitzen die Zahne auf und es kommt zum Bruch
der Kniipferscheibe. Das muB3 durch rechtzeitiges Auswechseln
der Scheibe und der konischen Triebel vermieden werden, denn
’ ; ein Bruch zieht immer eine
Uberlastung und Beschidi-
gung anderer Teile nach sich.
Die Steigerung des Ver-
schleiles erkennt man am
besten an den Ein- und Aus-
gangszdhnen der Zahnseg-
mente und an den Gleit-
flaichen der konischen Triebel,
sowie daran, daB das Spiel
an der Spitze des Mitnehmers
und des Kniipferschnabels
mehr als 7 mm betragt.

fadenabzugschlilz)
derNadelplollen |
632 '

UL g 6. Kniipferscheibenbriiche in-

lolge fehlerhalien Einbaues
von Ersatzscheiben

Bild 7, Fadenabzugsschlitz der Nadel-
platten 632 B
a neue vorteilhafte Ausfih
rung, b bisherige Ausfithrung,
¢ bleibt unverindert

Beim Einbau von Ersatz-
scheiben werden oft grofle
Fehler gemacht, die zur kurzfristigen Zerstérung der neuen
Scheibe fiihren. Die Befestigung der Scheiben auf der Binderwelle
erfolgt durch Kegelstifte DIN 1 (8 X 70 mm). Die neue Scheibe
wird gegen die Nabe des Kniipferrahmens auf richtigen Ab-
stand gebracht, indem man Papier von 0,3 mm Dicke (Ziga-
rettenschachtelpapier) dazwischen legt und im ibrigen die
Scheibe fest andriickt (Bild 8). Der Kniipferapparat muf sich
nach Einbau der Scheibe leicht hin- und herbewegen lassen.
In dieser Lage ist das Stiftloch mit einer konischen Reibahle
DIN 9 (8 X 115 mm) so weit nachzureiben, bis ein einwand-
freier Sitz des Kegelstiftes in seiner ganzen Tragfliche garan-
tiert ist. Das Vorhandensein der Reibahle ist Voraussetzung
fir den einwandfreien Einbau der Ersatzscheiben. Nicht ord-
nungsgemal eingebaute Scheiben erhalten infolge der dann
eintretenden Baudifferenzen zu festen Anzug oder zu grofBes
Spiel.

Die Nichteinhaltung dieser unbedingt notwendigen Voraus-
setzungen hat in den vergangenen Jahren zu einer groBen An-
zahl von Kniipferscheibenbriichen gefiihrt.

Die Feststellung des Technischen Dienstes hat ergeben, daf
die vom Werk konisch vorgearbeitete Scheibe durch das Fehlen
der konischen Reibahle nicht ordnungsgemiB auf der Welle

befestigt wurde. Der konische Stift sprengte beim Einschlagen
bereits die Nabe der neuen Scheibe an.

In vielen Fillen war der konische Stift beim Herausschlagen
verlorengegangen und wurde durch primitiv zurechtgefeiltes
Rundeisen ersetzt. In anderen Fillen wurde sogar eine zylin-
drische Schraube als Befestigungsmittel verwendet.

Daraus ergibt sich die unbedingte Notwendigkeit, daB alle
MTS sich die konische Reibahle DIN 9 (8 X 115 mm) Stg;
1:50 beschaffen.

7. Kniiplerseheibenbriiche durch Zusetzen der Zahnliicken mit
Schmutz

Es ist notwendig, aus den Zahnliicken der Kniipferscheiben
und konischen Triebel wenigstens einmal taglich den sich dort
festsetzenden Schmutz zu entfernen. Bei Nichtbeachtung tritt
nach lingerer Gebrauchszeit eine Verhirtung des sich fest-
setzenden Staubes in den Zahnliicken ein, der sie nach und
nach vollstindig zusetzt. An Stelle des normal notwendigen
Zahnspiels erfolgt ein Auseinanderpressen der Ziahne, was bis
zu jhrem Aufsetzen oder Uberspringen und somit zum Bruch
der Kniipferscheiben bzw. Triebel fiihrt.

Bild 8. Einbau von Ersatzkaiipferscheiben
a Holzleiste zum Andriicken der Scheibe, b Papiereinlage, ¢ Reibable

8. Eine leider viel zuwenig heachtete Stiorungsquelle ist die
Fadenzuliihrung

Ein Kniipfapparat kann nur dann einwandfrei arbeiten, wenn
der Faden gut zugefithrt wird. Wie sieht es aber in der Praxis
aus ? Verbogene oder verstellte Fadenpendel (Fadenspannfeder)
fehlende Fiuhrungsosen, eingerostete Fadenspanner auf dem
Garnbehiélter usw. Hierzu einige Hinweise:

Das Fadenpendel ist so einzurichten, dal der Faden gut in die
Rille am Nadelriicken eingelegt wird und beim Nachziehen des
Fadens ein Spannen des Pendels iiberhaupt méglich ist. Feh-
lende Fihrungsésen sind unbedingt zu ersetzen. Auf guten
Lauf der gerippeten Rollen an der Fadenbremse des Garn-
behélters ist stets zu achten. Grundsitzlich gilt hier folgender
Lehrsatz:

. Die Fadenbremse am Garnbehilter ist richtig eingestellt,
wenn sich beim Nachziehen des Fadens von Hand oder im
Betrieb erst das Fadenpendel leicht spannt, ehe sich der
Faden aus dem Garnbehilter nachzieht."

Zu starke wie auch zu geringe Fadenbremsung wirken sich
nachteilig auf den Bindevorgang aus.

GroBere Beachtung als bisher iiblich ist dem Messer an der
Fadenfangerscheibe zu widmen. Das Messer muf3 stets scharf
gehalten werden. Stumpfe Messer zerschneiden den Faden
nicht, sondern reiBen ihn an beliebiger Stelle.

Im iibrigen wird hiermit ausdriicklich auf die in jeder Be-
dienungsanleitung vorhandene Beschreibung des Bindevor-
ganges und die Beseitigung von allgemeinen Stérungen ver-
wiesen. Es ist notwendig, daB das Bedienungspersonal zumin-
dest die in der Bedienungsanleitung gegebenen Hinweise be-
herrscht, anderenfalls Stérungen und Briiche durch falsche Be-
handlung immer wieder eintreten werden. A 2480





