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Neue Maschinen zur Mechanisierung der Ritbenernte

Von Dipl.-Landw,

1 Aligemeines

Um eine klarere Vorstellung tber die folgenden Ausfiihrungen
zu erreichen, sollte man das Thema mit dem Untertitel: ,, Ver-
fahren der Zuckerriibenernte in der DDR und der augenblick-
liche bzw. ihr in ndchster Zeit zu erwartender Mechanisierungs-
stand’’ ausstatten. Aus hinlanglich bekannten Grinden stellt
die Ernte von Zuckerriiben eine besondere Arbeitsspitze dar.
Will man sie brechen, gibt es nur einen Weg: die technologisch
klar durchdachte und fiir die Zukunft festgelegte zweckmaBig-
ste Methodik — also das Verfahren - der Riibenernte in Ver-
bindung mit guten, diese Technologie beriicksichtigenden Ernte-
maschinen.

Arbeitswirtschaftlich betrachtet bildet das ,, Pommritzer Zucker-
riitbenernteverfahren'* im Augenblick das zeitintensivste Ver-

Bild 1: Handképfen

fahren in der Riibenernte. Es wurde deshalb zum Ausgangs-
punkt der Mechanisierungsmaflnahmen in der Zuckerritben-
ernte (Bild 1).

In Deutschland standen die letzten 30 Jahre im Zeichen ent-
schlossener Bemuhungen der Landmaschinenindustrie, fiir diesen
einmal vorgezeichneten Weg zweckmifige und immer voll-
kommenere Landmaschinen herauszubringen. Das Ribenblatt
wird bei diesem Verfahren vor dem Roden der Riiben vom
Rubenkorper getrennt, zusammengeworfen und ;néglichst auch
gleich vom Feld abgefahren. Erst danach werden die Riiben
aus der Erde gehoben. Die Arbeitsgange dieses Verfahrens sind:

1) Aus einem Referat vom 6. Juli 1956 in Markklceberg {Woche der Kammer
der Technik),
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Kopfen mit Kopfschippe - Zusammenwerfen der Blatter —
Ribenroden von Hand - Zusammenwerfen der Riiben — zwi-
schendurch Verladen und Abfuhr des Blattes bzw. wo das noch
nicht geschehen kann - Umsetzen der Blattschwade auf das
gerodete Land, damit die vom Blattschwad bedeckten Riben
zum Roden freigelegt werden kénnen — Verladen und Abfuhr
der Riiben.

Die Handarbeit Gberwiegt also bei diesem in der breiten Praxis
iiblichen Verfahren (Bild 2). Man benétigt dafiir etwa 180 Hand-
arbeitsstunden und ctwa 100 Gespannrodeinaschinen je ha. Die
Riibenernte kann bei diesem Verfahren noch nicht in FlieBarbeit
durchgefiihrt werden.

2 Die erste Mechanisierungsstufe

Dic erste Mechanisicrungsstufe des ,,Pommritzer Verfahrens*
entwickelte sich aus dem vorgenannten Verfahren und stellt
sich folgendermafBen dar:

Kopfen mit Kopfschlitten dreireihig - Zusammenwerfen
des Blattes in Schwaden mit Handgerat - Roden mit
Riibenroder drci- bis sechsreihig - Zusammenwerfen der
Riiben mit Hand - Verladen mit Hand - Abfahren der
Riben und der Blétter.

Hierbei wird die Handarbeit des Képfens durch eine Maschine
mit tierischer oder Schlepperzugkraft, die Handarbeit des
Rodens durch den Schlepper abgeldst. Bei diesem Verfahren
sind etwa 100 Handarbeitsstunden, etwa 80 Gespannarbeits-
stunden und 120 Motor-PS-h/ha notwendig (Bild 3).

2.1 Das Riibenvoden

Man benutzt bei diesem Verfahren im allgemeinen den Riiben-
heber ,,Roderich*. Der neue Riibenheber , Roderich'‘ weist
gegenuber dem alten Seriengerit beachtliche Verbesserungen
auf. Er ist drei-, vier-, funf- und auch sechsreihig einzusetzen,
besitzt Luftbereifung und Seitensteuerung liber ein Schnecken-
getriebe (Bild 4). Das Gerat kann an Stelle der Rodezinken mit
Spezialwerkzeugen ausgeriistet und dann zum Hiufeln, Reiflen
und Tieflockern benutzt werden. Unter schwierigen Ernte-
bedingungen (schwererer Boden, hohe Bodenfeuchtigkeit) zeigte
sich haufig, daf der sechsreihig arbeitende ,,Roderich'’ mit
einem 40-PS-Schlepper als Zugmittel versagte. Die guten Er-
fahrungen anderer Lander mit leichten Schleppern (speziell
Geratetriger) in der Riibenernte bewogen uns, den Geritetrager
RS 08/15 ebenfalls mit einer dreireihig arbeitenden Rodevor-
richtung fiir Rilben auszuriisten. Trotz der geringen Motor-
leistung wurden unter unginstigen Verhiltnissen mit diesem
Gerdt weitaus bessere Rodeergebnisse erzielt als mit Anhinge-

Bild 2. Handschwaden nach Gespannkdpfschlittenarbeit

Bild 3. Dreireihiger Gespannkopfschlitten
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Bild 5. Sechsreihiger Anbauképfer zum RS 08/15 Bild 9. Mit Rubenkopfschwader gekopfte und geschwadete Riben

‘ Bild 11. Ribenverladeband zum RS 08/15 im Einsatz
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geriten. Der Geritetrager als leichter Schlepper weist ndmlich
weitaus weniger Schlupf auf und kann daher eine hohere Zug-
leistung entwickeln, als unsere leistungsstirkeren Schlepper
(z. B. RS 01/40). Es ist zu hoffen, daB die Entwicklung dieses
Gerites bald abgeschlossen wird; mit der breiteren Einfithrung
in die Praxis wiirde auch das Riibenroden unter schwierigsten
Bodenverhaltnissen mit Einmannbedienung bei einem erheblich
geringeren Energicaufwand als bisher durchgefilhrt werden
kénnen. Als Riibenroder mit Schwadablage kann .die neueste
Weiterentwicklung des als Kartoffelroder bekannten Siebrost-
roders ,,Schatzgriber®, der ,,Schatzgriber 225, Verwendung
finden. Seine technischen Neuerungen - Siebaufhdangung durch
PreBholzfedern, elatische Sieblagerung durch eingebaute Gummi-
elemente, ruhiger Lauf — erh6hen vor allem die Betriebssicher-
heit gegeniiber seinem Vorginger, dem ,,Schatzgriber 224"
Im Pommritzer Riibenernteverfahren eingesetzt, bringt er als
Vorteile gegeniiber dem Riibenhebereinsatz die Ablage von -drei
Riibenreihen in einem Laingsschwad bei weitgehender Reinigung
der gerodeten Riiben und - bedingt durch die Riibenablage -
eine Verringerung des Handarbeitsaufwandes fiir das Abklopfen
und Zusammenwerfen der Riiben.

2.2 Das Riibenkipfen

Wenden wir uns jetzt der Mechanisierung des Kopfens in der
ersten Mechanisierungsstufe zu. Der dreireihige Gespannképf-
schlitten kann, als Anbdngegerit am Schlepper gekoppelt,
sechsreihig arbeitend hinter den Geratetriager RS 08/15 gehaugt
werden.

Den nichsten Schritt stellte der Einbau dieser beiden dreireihig
arbeitenden Kopfschlitten in einen fahrbaren Rahmen dar.

Damit ist eine wirtschaftlichere Losung des Kopfens gefunden
als sie die vorhergehend geschilderte darstellte. Die Vorteile
dieser Kopfvorrichtung sind: Maschinenzug, hohere Umsetz-
geschwindigkeiten, Einmannbedienung der Kopfaggregate, leich-
ter Selbstaufbau in den MTS und VEG, wenn zwei- bis dreireihig
arbeitende Kopfschlitten vorhanden sind. Die Nachteile bei
beiden Entwicklungen sind: das Uberfahren der Riibenblatter
vor dem Koépfen durch den Schlepper, ungenigende Ausnutzung
der Schlepperzugkraft, Zweimannbedienung, fehlende Schwad-

ablage. Der nichste Schritt bestand also in der direkten Ver-’

bindung von sechs Anbaukopfgeriten mit dem Geratetriger
RS 08/15 (Bild 5). Die Kopfaggregate werden bei dieser Ent-
wicklung durch den Schlepper hydraulisch betédtigt bzw. ge-
hoben und gesenkt. Damit ist die Eininannbedienung erreicht.
Die Ko6pfaggregate befinden sich weiterhin vor der Vorderachse
des Gerdtetragers und wurden mit Abstreifern versehen, damit
das Blatt nicht von den Réadern zerdriickt werden kann. Durch
seine gute Ubersichtlichkeit und den einfachen Aufbau der
Kopfaggregate arbeitet das Gerat fast storungsfrei und bewahrte
sich auch bei ungiinstigen Ernte- und Einsatzbedingungen.
Eine Schwadbildung des gekopften Riibenblattes kann mit
diesem Gerat noch nicht erreicht werden.

Fassen wir zur ersten Mechanisierungsstufe des Pommritzer
Riibenernteverfahrens zusammen:

Im Jahre 1956 ist es mit Hilfe der aus der Produktion kommen-
den, aber auch der durch Eigenhilfe der MTS aufgebauten
Maschinen méglich, das Kopfen und Roden der Riiben maschinell
durchzufithren. Die hierfiir bereitstehenden Maschinen sind
neben den Gespanngerdaten der Anhangekdpfer, der Anhénge-
einbauképfer, der Roderich-Riibenheber sowie der Siebrostroder
,,Schatzgraber'’. Sowohl fiir das Riibenroden als auch fiir das
Riibenképfen werden noch in diesem Jahr erfolgversprechende
Anbaugerdte zumn RS 08/15 in kleinen Serien aufgelegt. Die
zuerst genannten Maschinen werden auf lange Sicht unter den
schweren und schwierigsten Ernteverhiltnissen dominieren.
Unter den leichteren und mittleren Einsatzverhéltnissen diirften
sie jedoch bald von Entwicklungen abgelést werden, die einen
hoheren Mechanisierungsgrad der Rubenernte zulassen. Die zu
schlieBenden Mechanisierungsliicken finden sich beim Schwaden
des Riibenblattes und der Riiben sowie der mechanischen Auf-
nahme beider Erntegiiter.

3 Die zweite Mechanisierungsstufe

Waren bei den Maschinen und Geriten fir die erste Mechani-
sierungsstufe etwa auftretende Arbeitsmangel beim Riibenroden
und Ribenképfen leicht durch Nachroden bzw. Nachképfen,
zu hoher Schmutzanteil durch Abschlagen mit der Hand bzw.
wiederholtes Umladen zu beseitigen, so stellten sich bei der
Entwicklung von geeigneten Maschinen fiir die Schwadbildung
und Aufnalime der Erntegiiter hinsichtlich der Erreichung
gleichmdBiger Qualitdtsmerkmale groBe Schwierigkeiten ein.

Die Zuckerriibenernte wird sich schon in naher Zukunft voll-
mechanisch vom Kopfen bis zum Verladen der Riiben auf der
Verladerampe des Bahnhofs durchfiihren lassen. Die Grundlage
der Technologie wird wiederum das ,,Pommritzer Rubenernte-
verfahren'* sein. Riubenbldtter und auch die Riiben selbst werden
in Langsschwaden abgelegt. Das Ziel wird die Vollerntemaschine
sein. In der Vollerntemnaschine sind jedoch Teiloperationen ver-
wirklicht, die an Spezialmaschinen erprobt wurden, ihnen soll
daher zundchst Beachtung geschienkt werden. Wir wollen diese
Maschinen, die zwar die Vollmechanisierung der Ribenernte
erméglichen, jedoch nicht in einem Aggregat vereinigt sind, als
Maschinen zur vollmechanisierten, absatzweisen Riibenernte
bezeichnen.

3.1 Gerile zum Kopfen und Schwaden der Ruibenbliltey

Diese Maschinen sind am zweckmaaBigsten als sog. Képfschwader
zu bezeichnen. Als Zwischenldsung empfiehlt sich hier die Kom-’
bination des sechsreihigen Anbaukopfschlittens zum Gerate-
trager RS 08/15, an dem der handelsiiblich kombinjerte Schwa-
der und Wender angebaut wird (Bild 6). Dieser K6pfschwader ist
insofern das einfachste Gerdt auf diesem Gebiet, als er einmal
eine Kombination bekannter Landmaschinen in einem Gerate-
zug darstellt, die ihre Bewdhrung schon seit Jahren abgelegt
haben und zum anderen durch seinen technisch einfachen Auf-
bau der Arbeitselemente auch unter ungiinstigen Arbeitsverhalt-
nissen, wie starke Verunkrautung usw. ein durchaus befriedigen-
des Arbeitsbild hinterldBt. Hinsichtlich der Arbeitsgiite der
Schwadablage konnten Bedenken entstehen, da das Ribenblatt
ja am Boden abgerollt wird. Die bis jetzt vorliégenden Arbeits-
ergebnisse bzw. -erfahrungen lassen das Urteil zu, daB der
Einsatz mit diesem Gerdt so lange moglich ist, wie der Boden
noch nicht wegen seines Feuchtigkeitsgehalts bei der Arbeit
klumpt. AuBerordentlich gut geht der Einsatz bei wenigen
Frostgraden vonstatten. Allgemein kann man sagen, daB der
Schwader durch konstruktive Verbesserungen - z. B. Form-
gebung der Zinken, zweckmidfige Losung der Schwadbreiten-
verstellung und Tiefgangsverstellung des Gerdtes — zu einem
empfehlenswerten Vielzweckgerdt gemacht werden kénnte, dem
bei einem groBen Teil unserer augenblicklichen Einsatzverhdlt-
nisse wohl in den néchsten Jahren kein Gerat mit anndhernd
hoher Tagesleistung und Arbeitsqualitat an die Seite gestellt
werden kann. Eine technisch gesehen elegantere Losung stellt
der Einbaukdpfschwader zum Geratetriger RS 08/15 dar. Dieses
Gerat benutzt den Gerdtetriger als Fahrgestell. Das Prinzip des
Schnittes ist nicht der ziehende, sondern der stoBende Schnitt
des Messers. Uber dem Messer sind die von Ketten angetriebenen
Tastrader angeordnet. Diese Ketten ergreifen die Riibenkopfe
unmittelbar wiahrend des Schnittes iiber dem Messer und fiihren
sie iiber Forderstibe bzw. Bleche auf ein quer zur Fahrtrichtung
angeordnetes Holzleistenférderband. Das Gerat ist bodenfithrend
und ermoéglicht den Schnitt der Riiben bei entsprechenden
Kopfformen auch wenige Zentimeter unter der Erde. Der Aus-
lauf am Fo¢rderband ist durch Schwenken eines Férderbleches
dergestalt lenkbar, dafl das Riibenblatt von zwei Arbeitsgangen
zu jeweils drei Reihen in einem Schwad (6er Schwad) abgelegt
werden kann. Dieses Gerdt ist hinsichtlich der zu erreichenden
Arbeitsqualitit wohl das Vollkommenste, was der Praxis im
Augenblick zur Verfiigung gestellt werden kann. Vorbedingun-
gen fiir den Arbeitserfolg sind jedoch saubere, gepflegte, gleich-
maBige Riibendcker. AuBerdem darf der Erntezeitpunkt nicht
zu weit in den Spatherbst gelegt werden, da dann das Riuben-
blatt durch Regen und Frost Verinderungen erfihrt, die seine
Verarbeitung durch die Maschine erschweren.
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Hinsichtlich der Arbeitsqualitit kann man sagen, dall bei den
normalen Erntebedingungen in Jahren mit mittlerer Boden-
feuchtigkeit praktischSchmutzfreiheit herrschtbzw. derSchmutz-
anteil derart gering ist, daB er in jedem Fall unter dem beim
Handképfen bzw. Schwaden liegt. Auf Béden mit mittlerer
Bodenfeuchtigkeit fanden sich geringfligige Schmutzbeimengun-
gen, die in Abhangigkeit von der Standtiefe und den vorhan-
denen Unkrautbeimengungen im Acker schwanken. Der Schwad
selbst wird in einer Breite von etwa 400 bis 700 mm abgelegt.
Die Schwadhdhe betrigt etwa 300 mm. Sie differiert in Ab-
hangigkeit von den absoluten Riibenblattertrigen und der
Standbreite der Riiben.

Das Kopfbild unterscheidet sich wesentlich von dem der hand-
gekdpften Riiben (Bild 7 bis 9). Versuche in der Erprobungs-
stelle fiir Landmaschinen ergaben, daB die Blattverluste zwi-
schen den einzelnen Schwaden beim Handképfen und Hand-
schwaden bei durchschnittlich 20 bis 259 der Frischblattmasse
liegen. Dabei ist das Handkopfbild ebenfalls durchaus nicht
besonders ermutigend. Beim Handschwaden des von verschie-
denen Kopfschlitten gekopften Blattes wurde das Bild nicht
wesentlich besser. Hinter dem Durchgang des Koépfschwaders
konnten wir Verluste bis zu max. 59 Frischblatt feststellen.
Betrug der Prozentsatz der nicht einwandfrei geképften Riben
beim Handverfahren teilweise bis zu 409, so waren es beim
Kopfschwader nur max. 10%. Trotzdem Messungen des Ver-
schmutzungsgrades nicht angestellt wurden, konnte doch durch
Augenschein die Feststellung gemacht werden, daB der Schmutz-
anteil bei der durch den Képfschwader gebildeten Riibenblatt-
schwade geringer war, als der beim Handschwad. Beriicksichtigt
man noch, daf durch die Einmannbedienung dieser Gerite eine
beachtliche Steigerung der Arbeitsproduktivitat eintritt, so ist
mit diesen Geriten unter mittleren Verhiltnissen der Beweis
der eindeutigen Uberlegenheit gegeniiber allen bisherigen Ver-
fahren erbracht.

Wir kénnen damit abschlieBend feststellen, daB die erste Teil-
operation der vollmechanisierten, absatzweisen Riibenernte, das
Kopfen der Riben und die nachfolgende Schwadablage in
6er Schwade in Abstinden von jeweils 2,50 m bei Einmann-
bedienung des Gerites durchfiihrbar ist. Damit wurden kon-
struktiv-methodische Vorarbeiten zur Anwendung des Prinzips
in einer kiinftigen Vollerntemaschine getroffen und der Praxis,
die unter extremen Einsatzbedingungen arbeiten bzw. in ex-
tremen Erntejahren die Riiben einbringen muf, in denen die
Vollerntemaschinen zumeist versagen, die Moglichkeit der Voll-
mechanisierung in Teilabschnitten gegeben.

3.2 Gerdte zum Roden und Schwaden der Riiben

Die zweite Teiloperation in der vollmechanisierten, absatzweisen
Riibenernte besteht im Roden und nachfolgenden Schwaden
der Riiben. Die dreireihig arbeitenden Siebrost- und Siebketten-
roder fir die Kartoffel- und Riibenernte stehen zwar in
der DDR in ausreichender Anzahl zur Vertiigung, sind aber
bisher noch nicht mit einer Schwadvorrichtung ausgeristet
worden, damit die Riiben im Hinblick auf die besondere kiinftig
einzuschlagende Technologie in 6er Schwaden mit Abstand
von 2,50 m abgelegt werden kénnen. Es ist deshalb zu fordern,
daB das zustandige Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft
eine derartige Entwicklung bei der Industrie recht bald anregt.
Diese Entwicklung ist dringlich, damit in der vollmechanisierten,
absatzweisen Riibenernte auch das Riibenroden und Schwaden
in einem Arbeitsgang erfolgen kann. Bedeutung gewinnt. der
geforderte Rilbenrodeschwader auf der bekannten Siebrost- bzw.
Siebkettenbasis jedoch vor allem dort, wo aus Griinden der
Bodengestaltung, Bodenart, Bodenfeuchtigkeit usw. in nachster
Zeit noch nicht an den erfolgreichen Einsatz der Riibenvoll-
erntemaschine zu denken ist. Fiir diese Verhdltnisse ist die
verlustlose und schnelle, moglichst maschinenintensive, aber
handarbeitsextensive Riibenernte genauso dringlich wie in
den Gebieten mit idealeren Einsatzverhiltnissen fur Vollernte-
maschinen. Dabei bleibt offen, inwieweit in Verbindung mit
dem Einsatz dieser Rubenrodeschwader nicht auch andere
Methoden der Riibenernte, wie z. B. Bunkerablage oder Wagen-

ablage der Riiben eingefiihrt werden kénnen. Aus Westdeutsch-
land wurde die Verwendung des Heuschwaders zum Riiben-
schwaden bekannt. Dieses Verfahren mull fiir uns auf seine
Brauchbarkeit gepriift werden.

3.3 Gerdte zur Aufnahme des Blatt- und Riibenschwades

Die dritte Teiloperation in der vollmechanisierten, absatzweisen
Riibenernte besteht in der Aufnahme des in Lingsschwaden
liegenden Riibenblattes bzw. der Riibenkérper. Obwohl auch
hier die verschiedensten Losungen bekannt sind, wollen wir
hier nur die Maschinen behandeln, die fiir unsere Praxis von
Bedeutung sind bzw. in nichster Zukunft Bedeutung erlangen
werden. Zur Aufnahme des 6er Blattlingsschwades ist der aus
der Griinfutterernte her bekannte Mahlader mit Pick-up-Vor-
richtung geeignet (Bild 10). Dieses Gerat befriedigt funktionell
beim sofortigen Aufladen des unmittelbar nach dem K6 pfen gebil-
deten 6er Schwads in den angehingten Wagen. Dies ist darauf
zuriickzufithren, daB die Riibenicker trotz hoherer Feuchtigkeit
bzw. Niederschlage im Herbst durch ihre ausgezeichneten Gare-
verhaltnisse unter dem Riibenblatt weitaus tragfihiger sind als
vielleicht ein Stoppelschlag oder eine Neuansaat zum gleichen
Zeitpunkt. Bleibt jedoch der Riibenblattschwad mehrere Tage
liegen, so geht die Gare bei feuchter Witterung zumeist ver-
loren und die Schlepper haben auf Grund des hohen Schlupfes
Miihe, vom Acker herunterzukommen. Bei dem Maihlader scheint
konstruktionsseitig allerdings keine Abstimmung zwischen der
Forderkapazitit der Maschine und dem Arbeitsvermégen der
auf dem Anhidnger titigen Arbeitskrafte getroffen worden zu
sein. Wir kénnen diese Entwicklung nur als Ubergangslésung
betrachten, die bald durch einfachere, leichtere und bessere
Gerate abgelost werden sollte.

Auf Grund der hinlanglich bekannten und genannten Einsatz-
verhéltnisse bzw. Schwierigkeiten zur Riibenernte tauchte auch
hier die Frage auf, inwieweit der Geridtetrager zur Erledigung
der Teiloperationen des Verladens eingesetzt- werden konne.
Das entsprechende Gerat ist das Anbauverladeband zum RS
08/15 (Bild 11). Dieses Gerdt wird mit austauschbaren Lade-
kopfen ausgeriistet, so da3 wahlweise Blatter bzw. Riiben ver-
laden werden koénnen. Das Band arbeitet selbst unter Bedin-
gungen, bei denen im Handverfahren nur in Ausnahmefillen die
gleiche Arbeitsqualitidt erreicht werden konnte. Es lassen sich
mit dem Gerdt folgende Leistungen erreichen:

Die Arbeitsgeschwindigkeit betrigt etwa 2 km/h. Die Auflade-
leistung liegt bei etwa 15 t/h, schwankt aber je nach Feldlange,
Riibenertrag und Bodenzustand. Der Schmutzanteil der Riiben
verringert sich gegeniiber dem Handverladen je nach den
Arbeitsverhaltnissen um 2 bis 49, da durch den technischen

*Aufbau des Geridtes gewahrleistet ist, daB die Riiben von noch

anhaftender Erde gereinigt werden. Ein Abstand von 250 cm
von Riibenschwad zu Rilbenschwad sowie eine max. Schwad-
breite von 45 cm stellen eine effektiv verlustlose Arbeit mit
dem Gerat sicher. Das Gewicht der auf dieser Schwadbreite
untergebrachten Riiben hangt ab vom Hektarertrag, ist jedoch
ohne Bedeutung fiir das Verladegerdt, da durch den Gerate-
trager eine giinstige Gangabstufung und durch das Férderband
eine ausreichende Aufnahmebereitschaft bis zu Ertrigen von
500 dz/bha besteht. Die Einsatzgrenzen fiir das Gerit bilden hohe
Bodenfeuchtigkeit, wenn infolge Schlepperschlupf keine Eigen-
bewegung des Geratetragers RS 08/15 mehr méglich ist (18 bis
20 % Bodenfeuchte), und Bodenfrost, wenn durch das Heraus-
brechen der Riiben zugleich iiber 50 mm groBe Erdwiirfel ent-
stehen bzw. die Riiben iiberhaupt nicht mehr aus dem Boden
brechen. Das mit dem Spezialladekopf fir Riibenblatt aus-
geriistete Gerdt erreicht -etwa dieselben Leistungen wie der
Ribenschwadlader (Bild 12).

Wir stellen abschlieBend zur dritten und letzten Teiloperation
der vollmechanisierten, absatzweise durchgefiihrten Riiben-
ernte der 2. Mechanisierungsstufe fest, daB fir die Blattauf-
nahme im Méahlader ein betriebssicheres Gerit in ausreichender
Zahl vorhanden ist. Fiir die Riibenaufnahme fehlt dieses Gerat
noch. Die Entwicklungsarbeiten sind jedoch so weit abgeschlos-
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Bild 12. Rubenblattverladeband am RS 08/15 im Einsatz

sen, daB, die erneute Bewiahrung zur diesjahrigen Riibenernte
vorausgesetzt, dieses Gerat sowohl zumn Verladen von Riiben
als auch des Blattes der Praxis schon bald in einer gréfBeren
Zahl zur Verfiigung gestellt werden kann.

3.4 Die AB[uhkv dev Evniegiiter
Mit dem Aufladen der Riiben eng verkniipft ist ihre Abfuhr
vom Feld. Die Erfahrungen der letzten Jahre fithrten immer

. Bild 13. Riibenaufladeband mit Triebachshinger im Einsatz

wieder zu dem SchluB, daf in der zukiinftigen Riibenernte
die Triebachsanhinger bzw. die Triebachse Eingang finden
miissen. Dadurch werden die schweren Schlepper nicht nur
beim Ribenernten schlechthin vom Acker verdringt, sondern
auch bei der Riibenabfuhr ersetzt. Dies ist sowohl vom Stand-
punkt des Zugkraftbedarfs des Ackerbaues sowic der Betriebs-
wirtschaft aus erwiinscht. Welchie Bedeutung die Triebachs-

Bild 14. Ribenverladeband
anhidnger unter schwierigen Bedingungen zur Ribenernte er-
langen, ersieht man aus einemn Vergleich, der zur Riibenernte
1955 auf dem Universitatsgut Merbitz gefahren wurde: Ein
mit einer Ladepritsche und mit einem Triebachsanhdnger aus-
geriisteter 12-PS-Lanz-Alldog-Gerdtetrigerzug zog 3,5t Riiben
vom Acker. Dieselbe Menge Riiben, auf einem iiblichen Juft-
bereiften Ackerwagen geladen, konnte nur der Kettenschlepper
KS 07/62 abfahren.

4 Die dritte Mechanisierungsstufe
Die hochste Stufe in der Mechanisierung der Riibenernte stellte
zweifellos die auf dem ,,Pommritzer Verfahren' aufbauende

Riibenvollerntemaschine dar.
Mit der Einfihrung der Voll-
erntemaschine und ihrer Folge-
gerite wird die Zuckerriben-
ernte kein Handarbeitsproblem
mehr sein, sondern eine Zug-
kraft- und Transportfrage. Der
Handarbeitsaufwand sinkt hier
ganz erheblich, wihrend der
Motor-PS-Einsatz um ein Viel-
faches ansteigt. Schon diese
starke in Motor-PSh ausge-
drickte  Schlepperkonzentra-
tion bedingt vor allem bei
hoheren Ernteertrigen eine’
Langsschwadablage von Riiben
und Blatt (Bild 13) und den
Verzicht auf die in anderer
Hinsicht vorteilhaftere Bunker-
bzw. Wagenablage. Waihrend
andere Lander sich in der Ent-
wicklung auf ein-und zweireihig
arbeitende Riibenvollerntema-
schinen konzentrierten und
dabei Wagen-, Bunkerablage |

bzw. Querschwadablage durchfiihren konnten, wird bei uns
u. a. der Entwicklung einer dreireihig arbeitenden Vollernte-
maschine groles Augenmerk geschenkt. Die Uberlegenheit dieser
Maschine gegeniiber ein- und zweireihig arbeitenden Maschinen
ist in ihrer groBeren Arbeitsproduktivitat zu suchen. Ein- und
zweireihig arbeitende Maschinen sind allerdings leichter und
nicht so stérungsanfallig, sie erméglichen infolgedessen das Ver-
schieben der Einsatzgrenzen in extremere Verhiltnisse.

Bild 15, Gebl4sehicksler

Hinsichtlich der Arbeitsweise der fiir uns brauchbaren Voll-
erntemaschinen ist zu sagen, daB sie Riibenertrige bis zu
max. 500 dz/ha mit Blattertrigen iiber 400 dz/ha (bei durch-
schnittlicher Blatththe von 70 cm, max. 90 ¢cm, sowohl krautig
stehend als auch gefroren) verarbeiten mufB. Der Rubenkopf
sollte einige Zentimeter aus der Erde stehen. Grundvoraus-
setzung ist Saat und Pflege mit Maschinen von 2,50 m Arbeits-
breite, die bei Sechs-Reihen-Aussaat eine Reihenweite von
41,7 cm ergeben.

Die Schichtleistung der Maschine mul} etwa 2,5 ha betragen.
Die hierfiir erforderliche Arbeitsgeschwindigkeit betragt dann
1 m/s = 3,6 km/h. Es muB} ein sauberer Kopfschnitt erreicht
werden, der in seiner prozentualen Hoéhe von der sorgféltigen
Einstellung der Koépfaggregate durch das Bedienungspersonal
und dem Stand der Riiben im Boden abhéngt. Bei gewissen-
hafter Ausfiihrung der Vorarbeiten, wie Drillen und Pflanzen-
pflege sowie guter Steuerarbeit des Bedienungsmannes ist eine
hundertprozentige Rodung der Riiben zu erreichen. Spitzenbruch
kann in dem durch die Formgebung der bekannten Rodekorper
bedingten und von anderen mit gleichen Rodewerkzeugen aus-
geristeten Gerdten ebenfalls bekanntem Umfange auftreten.
Die Abfuhr der Riiben in der dritten Mechanisierungsstufe
erfolgt aus den 6er Schwaden mit Hilfe der schon genannten
Gerate (Rubenaufladeband, Blattaufladeband, Triebachsen-
hinger). Der Vorteil der Vollerntearbeit liegt im sogenannten
,,Gareroden‘‘. Werden unmittelbar nach dem Vollernten Blitter
und die Riben selbst vom Feld abgefahren, dann laBt sich
die Riibenernte unter giinstigen Bedingungen durchfiihren.

Folgearbeiten

Es tbersehreitet den Ralmen des gestellten Themas, wenn
noch auf die Verwertung der Riiben bzw. des Blattes und
hierbei besonders auf die hierfiitr zur Verfiigung stehenden
modernen Maschinen eingegangen wiirde. Die bemerkenswerte-
sten Entwicklungen sind hier wohl die Waggon-Riibenverlade-
einrichtung und der Geblasehacksler (Bild 14 und 15).
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