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Far unsere Genossenschaftsbauncrn

Eine Rinderhofanlage zur Vorzugsmilchgewinnung

Von Architekt A. MEHLER und Architekt BDA H. FREITAG*)

DK 636.083.1

Mit der Weiteventwicklung dev Immenwirtschaft evgeben sich mewe bauliche Fragestellungen und Losungen. Dey
fahvbave Futtevtisch, die Schleppschaufelentmistung und die Melkstandanlage am Anbindestall sind neuartige
technische Einvichtungen, die éine entsprechende Gestaltung des Gebdudes nach neuwen Grundsdizen verlangen.

Im vorliegenden Entwuyf wurde eine Stallanlage geplant, die als Folge der genannten technischen Einvichiungen
stark von den bishev iiblichen Planungsgrundsditzen abweicht.
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Der geplante Rinderhof soll nordlich einer bestehenden Guts-
anlage in unmittelbarem Anschlufl an diese errichtet werden.
Es ist vorgesehen, in den geplanten Stéllen eine tbc-freie Herde
unterzubringen und die Milch als Vorzugs- und Kinderimilch zu
verarbeiten.

Neben den zwei Stallbauten fur je 64 Milchkiihe und der
zentralen Melkstandanlage mit Milchhaus sind ein Abkalbestall,
ein Kalberstall und ein Bullenstall vorgesehen. Das Jungvieh
wird in Weidenahe in einer besonderen Anlage untergebracht.

Die Zuordnung der Gebéude ist so geplant, daf3 die Anlage durch
einen mittleren Hauptlastweg getrennt wird. An dieser gut
befestigten Zufahrt liegen einerseits die angebauten erdlastigen
Bergeraume und das Milchhaus der Milchviehanlage, an der
anderen Seite sind die Gebaude der Aufzucht geplant (Bild 1).

Fir die Planung der Milchviehanlage waren zwei Gesichtspunkte
bestimmend:

*) Deutsche Bauakademie, Forschungsinstitut fir landwirtschaftliche Bau-
ten.
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schwierigem Geldnde geméht. Die Kollegen der MTS Nedlitz
beurteilten diesen Schutz in jeder Weise positiv. Die Arbeits-
schutzinspektoren der Bezirksarbeitsschutzinspektion Potsdam,
die diesen Schutz ebenfalls im Betrieb uiberpriiften, stellten in
ihrem Gutachten fest:

..Dieser neuentwickelte Zapfwellenschutz gewahrleistet auch
im Vorgewende ein einwandfreies Arbeiten; eine Beschddigung
und ein Abbrechen der Schutzvorrichtung ist ausgeschlossen.
Die Diskussionen mit den Traktoristen ergaben, daf dieser
neue Schutz allen Traktoristen ein unfallsicheres Arbeiten ge-
wahrleistet. Sie wiirden es begriilen, wenn kiinftig alle Zap{-
wellenantriebe mit diesem Schutz ausgeriistet sind." Wahrend
dieser Priifung wurde der Schutz vom Institut fiir Landtechnik
Bornim und dem Koll. MASCHE vom Institut fiir Arbeits-
6konomie und Arbeitsschutzforschung Dresden mehrfach iber-
prift und stets in einwandfreiem Zustand befunden. Nach diesem
guten Ergebnis gingen die Kollegen des Kollektivs K6then mit
finanzieller Unterstiitzung des Instituts fiir Arbeitsékonomie
und Arbeitsschutzforschung Dresden daran, diesen Zapfwellen-
schutz auch fiir alle anderen zapfwellenangetriebenen Gerate
weiter zu entwickeln. Seit Januar 1956 ist die Serienproduktion
des Zapfwellenschutzes mit wesentlichen konstruktiven Ver-
besserungen im VEB Damplerbau Lommatzsch aufgenommen
worden. Die Bezirkskontore ermitteln den Bedarf und fihren
die Belieferung der Betriebe durch. _

Es wird die Aufgabe aller Arbeitsschutzinspektoren fir Land-
wirtschaft, aller Betriebsleiter und ASK-Vorsitzenden der land-
wirtschaftlichen Betriebe sein, schnellstens den Bedarf zu er-
nitteln und ihren zustidndigen Bezirkskontoren unter Angabe,
fiir welche Gerdte und Zugmittel er benétigt wird, zuzuleiten.
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1. die hygienisch einwandfreie Milchgewinnung in Melkstanden,

2. die Verwendung eines fahrbaren Futtertisches in einem der
beiden Stille.

Waihrend der erste Faktor die Lage der beiden Stille zueinander
festlegt, ist der geplante fahrbare Futtertisch fiir die Gestaltung
der Stille in Verbindung mit den Bergerdumen bedeutend.

Die Stille mit Bergeriumen

Stall und Bergeraum liegen an einer Futterachse, die als Fahr-
bahn fiir den fahrbaren Futtertisch ausgebildet ist. Der fahr-
bare Futtertisch tbernimmt den Transport der Futtermittel
vom Bergeraum zum Stall. Es ist also nur die Beschickung der
Krippen unmittelbar am Futterlager und an der Futterauf-
bereitung mdoglich, und die Transportarbeit der verschiedenen
Futtermittel in mehreren Arbeitsgdngen und das Umladen in
die Krippen entfalit.

Im Stall stehen die Tiere zu beiden Seiten der mittelbaren
Futterachse in zwei Langsreihen (Bild 2). Die kopfseitige Gegen-
iberstellung der Tiere ist in diesem Fall zweckmaBig. Da es
sich bei der Herde um tbc-freie Tiere handelt, diirften keine
Bedenken bestehen, wenn der fahrbare Futtertisch ausreichend
breit (mindestens 2 m) und die Krippen der beiden Standreihen
voneinander getrennt sind (Bild 3).

Ein mittlerer Dunggang mit zwei seitlichen fahrbaren Tischen
fiihrt zu erhohten Kosten und bereitet auch im Bergeraum
Schwierigkeiten bei der Zuordnung der Lagerraume und bei der
Beschickung der Futtertische. Bei Umbauten kann diese An-
ordnung zweckmaflig sein.

Vorerst soll nur ein Stall mit einem fahrbaren Futtertisch aus-
gestattet werden, wiahrend im zweiten Stall bei gleicher baulicher
Ausbildung der Fahrbahn ein schienengebundener Futterwagen
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Bild 1. Lageplan der Anlage
a Kilberstall, b Bullenstall, ¢ Abkalbestall, d Bergeraum, ¢ Vorwarte-
raum, f Melkstand, g Milchhaus, k Melkstand, ¢ Vorwarteraum, k Berge-
raum, / Stall fiir 64 Kiihe, »m und » Auslaufe, o Stall fiir 64 Kiihe
4
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Bild 2. GrundriB des Kuhstalles mit erdlastigem Bergeraum weise sollen verschiedene Fref-
gitterformen eingebaut werden
den Futtertransport ibernimmt. Die Gblichen Krippen gelangen  (elektrische Gitter!). Die Stinde erhalten "Selbsttranken.

nicht zur Ausfibrung. Die Tiere fressen von den erhdhten
Flachen seitlich der Fahrbahn. Die Flichen werden zwecks
besserer Reinigung mit Platten ausgelegt und erhalten einen
Aufsatz aus Stahlblech (Bild 4). Bei schwedischen Stallanlagen
wird selbst auf diese Trennung von Fahrbahn und FreBflache
verzichtet (Bild 5).

Die Stallgebdude erstrecken sich von West nach Ost. Unter
Beriicksichtigung der Besonnung und Hauptwindrichtung wer-
den die Bergeriume am Westgicbel der Stille angeordnet und
die Stallraume durch hochliegende Fensterbiander belichtet und
tief durchsonnt.

Ausbildung fir Schiepp-
Schaulelentmistung

Aufsatz aus
verzink. Stahlblech

AN\

Hohikehlen
Bild 4 Schnitt mit Futterwagen und flacher Krippe

Die Glasflaiche betragt etwa 1/;, der
0,6 m? je Tier.

Stallgrundflache bzw.

Die Entlaftung soll in einem der Stalle mit einem zentral liegen-
den groflen Entliiftungsschacht erfolgen, der hier erprobt wird.
Nach schwedischen Erfahrungen ist er mit einem lichten Quer-
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Die Kotplatte mit Rinne und die Entmistungstore sind so
geplant, dafl eine Schleppschaufelentmistung eingebaut werden
kann. Da die Tiere taglich zum Melkstand und zum Auslauf
gehen missen, ist eine Schubstangenentmistung stérend. Um
spaterhin neuartige Entmistungsanlagen einbauen zu konnen,
sind Dunggéinge, Kotplatten und Jaucherinnen in Betonplatten
und Fertigteilen herzustellen.

Im Bergeraum gruppieren sich an der Futterbahn die ver-
schiedenen Futterlager. Die schweren Futtermittel wie Riiben
und Silage liegen unmittelbar am Futtertisch, wéahrend der
Bergeraum fiir Rauhfutter und Einstreu mit gréferer Bautiefe
an der anderen Seite der Futterachse angeordnet ist. Die

Bild 5. Blick in cinen schwedischen Kuhstall

parallel zum Futtertisch liegenden Riibenlager und Géarfutter-

behdlter ermoglichen also kiirzeste Transportwege. Das Rauh-

futter ist bei einer Lagerhdhe von 6 bis 7 m leicht durch Abwurf

und Verwendung von Rutschen an die Futterbahn zu fordern
Die Beschickung mit Grinfutter erfolgt in der
Durchfahrt vom Wagen aus.

Die Einstreu lagert unmittelbar an der Durch-
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fahrt und kann von dort mit Einstreuwagen tiber
die Dunggange zu den Stinden gebracht werden.
Bei Einbau von ELO-Absperrvorrichtungen ist es
moglich, den Einstreutransport ebentalls mit dem
Futtertisch bzw. Futterwagen durchzufithren und

Stall fir 64 Milchkuhe
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Bild 8. Melkstand und Milchhaus fiir Vorzugsmilchgewinnung

a Vorwarteraum, b Lager, ¢ Schmutzraum, d Reinigungsraum, ¢ Rampe, f und & Glaswiande,
g Betriebsraum, ¢ Kiihlraum, & Lager, / Melkstandanlage, m Kiihimaschine, » Verdampfer,

0 Waschraum, p Melkgerate, ¢ Umkleideraum, » Heizraum, s Kohlen
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von dem mittleren Futtergang aus einzustreuen.
Die Fahrbahn wird so durch den Bergeraum ge-
fihrt, dafl der Futtertisch zur Beschickung bis
zu 20 m aus dem Bergeraum ausgefahren werden
kann. Dabei kann die auflenliegende Fahrbahn die
Zufahrtswege kreuzen, da der Futtertisch nur
wahrend der Beschickung ausgefahren wird.
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Das Milehhaus liir Vorzugsmilchgewinnung mit angebauten
Melkstandanlagen :

Beschreibung der Anlage

Die Melkstandanlage und das Milchhaus sind als Verbindungsbau
zwischen den beiden im Abstand von 45 m liegenden Kuh-
stallen angeordnet, und zwar in der Art, daB sich an jedem
Stall ein Vorwarteraum fiir die Tiere und daran die Melkstinde
anschlieBen. Zwischen diesen liegt das zentrale Milchhaus.

Die Vorwarteriume sind so groB gehalten, da Raum fiir je
sechs Kihe vorhanden ist. Jeder der anschlieBenden Melk-
stinde enthdlt zwei Tandemanlagen fiir je drei Kiihe und den
mittleren 0,72 m tiefer liegenden Melkergang. Der Zugang vom
Vorwarteraum zu der Melkstandanlage erfolgt durch zwei Schiebe-
tiren und der Abgang zu dém Auslauf durch eine solche Tiir.
Die Ruckkehr in die Stalle geht iber den gepflasterten Auslauf
auf direktem Wege vor sich.

Das Milchhaus ist so projektiert, daf3 innerhalb des Gebiudes
eine scharfe Trennung zwischen den eigentlichen Milchbearbei-
tungs- und den Nebenrdumen durch einen Flur vorgenommen
wird. Von auBlen kann man das Milchhaus iiber die Melkstinde
zu den Nebenrdumen oder uber die 1,60 m breite Rampe zu
den Bearbeitungsrdumen bequem erreichen. Die FuBboden-
oberkante der Stélle, der Vorwarteraume, der Melkstande sowie
des Flures mit den Nebenraumen im Milchhaus liegt auf gleicher
Hohe. Die Bearbeitungsraume liegen 1,10 m iiber Terrain auf
Rampenhohe.

Fir die Milchbearbeitung sind folgende Riume vorgesehen:
Labor, Kihlraum, Betriebsraum, Reinigungsraum, Lager fir
Schmutzgut und Lager fiir Ersatzflaschen. Der Lagerraum fiir
Schmutzgut ist so berechnet, daf bei einer Stapelhdhe von
1,70 m 5000 Flaschen (!/,1) in eisernen Kisten - stehend ver-
packt - untergebracht werden koénnen. An Ersatzflaschen
nimmt der andere Lagerraum bei gleicher Stapelung 6500 Fla-
schen auf. Der Kiihlraum hat eine Kapazitit von 2500 Flaschen.
Diese Raume sind vom Flur iiber eine Treppe im Reinigungs-
raum zu erreichen. Der Kiihlmaschinenraum liegt gegeniiber
dem Kiihlraum und der Raum fiir die Heizung gegeniiber dem
Reinigungsraum. Hierdurch ergeben sich kurze Rohrleitungen.
Der Vorratsraum fiir Brennmaterial kann rund 10t Braun-
koblen bei einer Lagerhéhe von 1,7 m aufnehmen.

Fir die Aufbewahrung der gereinigten Melkgerite ist ein be-
sonderer Raum am Flur vorgesehen. Ein Umkleideraum, ein
Waschraum it Dusche und ein WC fiir das Personal liegen
gleichfalls am Flur.

Milchgewinnung und -bearbeitung (Bild 6)

Die Kiihe werden in Gruppen von sechs Tieren in den Vor-
warteraum getrieben und betreten von dort die einzelnen Boxen
der Melkstandanlage. Fiir jeden Melkstand ist im Milchhaus
neben dem Zugang zu diesem ein Motorenraum angeordnet. Die
Milch wird direkt vom Stand durch eine Milchleitung zum Be-
triebsraum beférdert und lauft hier iiber einen Vakuumfilter
durch eine Milchschleuse in eine Tiefkihlwanne, die auf einem
Podest steht. Die zurickgelieferten Flaschen kommen iiber die
Rampe in den Raum fiir Schmutzgut, werden im Reinigungsraum
in einer Wanne eingeweicht, in einer Biirstenmaschine griindlich
gereinigt und auf einer Trocknungsanlage abgestellt. Vom
Reinigungsraum bis zum Kihlraum fihrt eine Rollbahn, auf
der die Flaschen in KKasten in den Betriebsraum beférdert, dort
mittels einer Milchflaschenabfiillanlage gefiillt, mit einem Alu-
KappenverschlieBer verschlossen und in den Kiihlraum weiter-
geleitet werden. Fiir die I{annen ist ein dreiteiliger gemauerter,
mit Hartholzrosten ausgelegter und Hartholzleisten umrandeter
Bottich vorgesehen. Der Transport in den Betriebs- bzw. Kiihl-
raum erfolgt in der gleichen Weise wie bei den Flaschenkasten.
Die Filllung wird direkt von der Tiefkithlwanne aus vorgenom-
men. Durch die vor dem Kiihlraum liegende Tiir wird die Be-
forderung von Flaschen und Kannen auf die Rampe zum Ab-

transport ebenfalls mit der Rollbahn durchgefiihrt. Die Gefale
fiir die Aufbewahrung der Desinfektionsfliissigkeit zum Reinigen
der Milchleitungen werden tiber den Tiefkiihlwannen angebracht.

Bei der Grofle der Anlage diirfte die Erzeugung von Dampf
zweckmdflig und dementsprechend die Kesselanlage zu be-
messen sein. Ein HeiBwasserboiler ist im Heizraum vorgesehen.
Das Labor, die Sozialriume und der Raum fiir Melkgerate

Bergeraum fir Einstreu und Rouhfutter - 1350 m?
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Bild 7. Abkalbestall, Grundri

erhalten Warmwasserheizung. Die Temperierung der Melk-
stinde wiahrend der Melkzeit soll durch Infrarotstrahler er-
folgen.

Nebengebiude
Wihrend in den Milchviehstillen die Technik im Stall starkste
Beachtung fand, sollen in den kleineren Nebengebauden, wie
Abkalbestall, Bullen- und Kalberstall, die arbeitswirtschaftlichen
Erleichterungen weitgehend durch die Zuordnung der Berge-
raume geschaffen werden. Die Bergeraume liegen deshalb
parallel zum Futtergang mit geringer Bautiefe, so daB kiirzeste
Wege zur Krippe entstehen. Lediglich fiir Riiben und Géarfutter -
sind kleinere Stallkarren vorgesehen. Durch diese Zuordnung
der Bergeriume wurde es moglich, alle Bauten der Anlage mit
gleicher Gebdaudebreite zu planen (Bild 7)

Zusammenfassung

Bei dem vorliegenden Projekt wurde einer Mechanisierung der
anfallenden Arbeitsvorgange weitgehend Rechnung getragen.
Hieraus ergab sich die GrundriBgestaltung. Der an der west-
lichen Stirnseite des Milchviebstalles angebaute, erdlastige
Bergeraum ermoglicht die Anordnung eines fahrbaren Futter-
tisches. Die Beschickung der Krippen erfolgt unmittelbar am
Futterlager. Die Tiere erhalten alle gleichzeitig ihr Futter und
werden nicht durch die stoBweise Beschickung der Krippen im
Stall beunruhigt. Ein weiterer Vorteil ist die Moéglichkeit, den
fahrbaren Futtertisch nach der Futterzeit auszufahren, gleich
wieder zu fillen und bereitzustellen. Zur nichsten Fitterung
braucht er dann nur in den Stall beférdert zu werden. Im Winter
kann u. U. angefrorenes Futter in den Stall gefahren werden und
dort bei geschlossenen FrefBgittern auftauen. Die Baukosten
werden durch die geringere Stalltiefe niedriger.

Die Entmistung soll durch Schleppschaufel vorgenommen wer-
den. Fir die Stapelung ist ein Portalkran vorgesehen. Diese
Entmistungsart wurde gewahlt, weil sie sowohl in der Anschaf-
fung als auch in der Unterhaltung gegeniiber der Schubstangen-
entmistung billiger wird.

. Die Verwendung von Maschinen modernster Art, die Aus-

gestaltung der Melkstinde und auch des Milchhauses nach den
neuesten Erkenntnissen dirfte die Gewahr geben, einwandfreie
Vorzugs- und Kindermilch zu liefern.
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