A. LANGENDORF, Leipzigh

Landmaschinen und Geraite auf der DLG-Schau

Hannover 1956°

1. Maschinen und Geriit e fiir die Bodenbearbeitung

Bereits vor einigen Jahrzehnten wurden die ersten Boden-
bearbeitungsmaschinen, die vom Schlepper angetrieben wer-
den, konstruiert. Damals war es vor allem die Ackerfrise,

die mit federnden Werkzeugen arbeitete. Inzwischen sind zu .

den Frasen neue zapfwellengetriebene Gerdte gekommen, die
sich bereits in der Praxis bewahrt haben. Man unterscheidet
folgende Bodenbearbeitungsmaschinen :

1. Riittel- und Rolleggen, die seitlich am Schlepper angebaut
werden und deren Antrieb durch das Mahwerk erfolgt,

2. zapfwellengetriebene Hackgerate fiir Ackerarbeiten,

3. Fraswalzen, die man als Allzweckgeridte bezeichnen kann,
da sie sowohl fir die Ackerbearbeitung als auch fur Ar-
beiten beim Wiesenumbruch und bei der Kultivierung von
Odland eingesetzt werden kénnen.

Alle diese Bodenbearbeitungsgerite werden unter dem Sam-
melbegriff ,,Rotierend arbeitende Bodengerite’* zusammen-
gefaBt. Bei ihrem Einsatz ist zu beachten, daf uberall dort
eine gute Bodenbearbeitung mit ihnen erzielt wird, wo die
Notwendigkeit des Bodenwendens entfillt. Rotierend arbei-
tende Gerite konnen und sollen niemals den Pflug ersefzen.
Sie ermdoglichen bei bodensshonerrder Wirkung eine sehr hohe
Flachenleistung. Thre Arbeitsbreite liegt etwa bei 1,40 bis
1,80 m, wahrend eine Arbeitstiefe von ungefahr 15 bis 25 cm
erreicht werden kann. Fiir den Antricb kénnen Schlepper von
15 PS an verwendet werden. Im ersten Gang wird in der Praxis
vielfach eine Flachenleistung bis zu 0,65 ha und im 2. Gang
his zu 1,35 ha erzielt.

Eine interessante Neuerung auf dem Gebiete der rotierenden
Bodenbearbeitungsgerite zeigte die Landmaschinenfabrik

1) Teil I s. H. 12 (1956) S. 543 bis 549.
) Aus einem Referat des Autors am 27. September 1956 vor Kollegen
des FV Land- und Forsttechnik der KdT.
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wurde auf der Ausstellung noch nicht gezeigt, da sie sich noch
in der Priifung befindet. Als Zugkraft fir die Erntemaschine
wird ein 25-PS-Schlepper vorgeschlagen. Die Arbeitsleistung
liegt je nach Einsatzbedingungen bei 6 bis 8 ha/h.

Als interessante Neuheit wurde auf der Ausstellung schlief3-
lich eine ein- und. zweircihige Ribenvollerntemaschine aus-
gestellt. Bild 13 U zeigt die Gesamtansicht der cinreihigen
Ausfihrung der zapfwellengetriebenen Maschine. Am Riiben-
aufnehmer 18sen zwei in Fahrtrichtung rotierende Zinken-
sterne das Erdreich rechts und links neben der Riibenreihe.
Unterhalb der Riibenreihe wirkt eine Scharspitze abtrennend.
Durch quer zur Fahrtrichtung rotierende Schneckenwalzen
wird das Erntegut in den hintercn Teil der Maschine beférdert,
wobei gleichzeitig noch anhaftende Erde abgost'reil't wird.,

Bild 14 U zeigt die auf der rechten Seite der Maschine befind-
liche Blatt-Schneid- und Aufnahmeeinrichtung. Fiu die Zu-
fihrung der Blatter zur Band- oder Kettenférderanlage wird
ein breites Rad aus Stahldraht mit gezackten Querstegen be-
nutzt. Bliatter und Riben werden nebeneinander in zwei ge-
sonderte Behdlter gesammelt, die gegeniiber dem Boden ctwas

erhoht angebracht sind. Die Drahtkorbbehalter (Bild 13 U)’

werden in Abstinden nach Bedarf automatisch gedffnet und
legen das Erntegut auf dem Feld in Haufen ab. Das Gewicht
der zweireihigen Maschine betragt nur 950 kg. A 2621
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Hannover. Dic LFH-Osthaus-Frdse wird als Anhidngefrase in
den Arbeitsbreiten 1,44 m, 1,62m und 1,80 m geliefert
(Bild 10). Wesentliche Merkmale der LFH-Osthaus-Frése sind
die in Schwingmetall-Drehschubfedern aufgehingten Hau-
messer. Diese Federn sind an Ringen angeordnet, die das
Zuriickfedern der Haumesser beim Auftreffen auf Steine, Wur-
zeln usw. begrenzen. Durch diese Anordnung kann das Gerat
als Gewaltfrdse bezeichnet werden, denn es ist gegen Hinder-
nisse im Boden vollkommen unempfindlich.

Anbaufrasen fir Drelipunktkupplung wurden mit Arbeits-
breiten 0,90 m, 1,08 m und 1,26 in gezeigt.

Wahrend die Anhangefrasen durch die Schlepperhydraulik
iiber eine Abreikupplung hydraulisch in Transportstellung
gebracht werden, geschieht die Aushebung bei den Anbau-
fraisen mittels der Dreipunktkupplung, so daB hierbei in aus-
gehobenem Zustand ein sehr kurzes Wenden mdoglich ist, was
besonders bei der Arbeit in Plantagen erhebliche Vorteile
bietet. Der Tiefgang der LFH-Osthaus-Frise betrigt je nach
Bodenverhéltnissen zwischen 13 bis zu 25 cm.

Neben andern vorteilhaften konstruktiven Losungen zeigt
FAHR eine Spatenegge (Bild 11). Das neuartige Boden-
bearbeitungsgerit ist ein zapfwellengetriebenes Dreipunkt-
gerdt. Die Spaten sind aus verschleilfestem Stahl hergestellt
und beiderseits des Getriebes auf die Spatenwelle aufgesteckt
sowie gegeneinander um jeweils 30° versetzt. Im oberen Drittel -
entgegengesetzt abgekrdpft, laufen diesc Werkzeuge schrig
in eine Spitze aus. Diese besonderc Art der Spaten bewirkt
ein leichtes Einarbeiten in den Boden und ruhigen Gang des
Gerites. Hierbei wird der Boden im Gegensatz zu anders
geformten Werkzeugen am Grunde gebrochen und nicht ge-
schnitten, so daf3 keine Untergrundverdichtung eintritt.

Durch die Spatenspitzen wird der Boden bis auf die ein-
gestellte Arbeitstiefe durchgearbeitet und so eine gute Durch-
liftung erreicht. Infolge der niedrigen Umdrehungszahl der
Spatenwelle von rd. 220 U/min wird eine Feinkriimelung des
Bodens und Zerstérung der Ackerkrume, wobei der Boden
sehr leicht zum Verschlammen neigt, vermieden. Der Boden
kann mit der Spatenegge bis zu einer maximalen Tiefe von
18 cm gelockert und geliiftet werden.

2. Geritereihen — ein Zeichen modernen Landmaschinenwesens

Bei dem von Jahr zu Jahr steigenden Schleppereinsatz in der
Landwirtschaft gewinnt auch dic Frage der Gerate eine immer
groflere Bedeutung.

In einer Geratercihe mull man stets eincn wohliiberlegten Zu-
sammenhang zwischen den einzelnen Geriten sehen. Werden
Einzclgerate mehr oder weniger wahllos beschafft, so sind dazu
hohe finanzielle Aufwendungen erforderlich. AuBerdem be-
notigt man umfangreiche Abstellriume, die erfahrungsgemas
in der Praxis meist nicht zur Verfigung stehen. Die Land-
maschinenindustrie ist deshalb dazu iibergegangen, Gerite-
reihen zu schaffen, die fir alle Arbeiten mit verhdltnismagig
geringen Riistzeiten eingesetzt werden kénnen. So finden wir
das,, Kombitraksystem'', das .,Rau-Ferguson-Lanzsystem' und
die Geridtercihen verschiedener andercr Firmen.

Neuerdings stellt auch VENTZKI eine Gerdtereihe lier. Der
Lenkwagen (Bild 12) dieser Firma Dbesitzt eine Grundschiene
mit Schnellkupplungen fiir die Gerite, lenkbare Spurrollen,
Spurlockerer und einen abnehmbaren Sitz. Der Lenkwagen
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wird unmittelbar an die Dreipunktlenker der Hydraulik an-
geschlossen und nimmt alle Gerdte der Reihe mit Schnell-
verschliissen auf. Seine beiden Lenkrollen laufen in der Schlep-
perspur auf vorgeebneter Unterlage, so da8 Fiuhrung, Stand-
sicherheit, Lenkbarkeit und Hangsicherheit des Gerdtes un-
ibertrefflich sind. Ein Spurlockererpaar geniigt zur Auflocke-
rung der Schlepper- und Lenkwagenspur. Die Zusammecn-
fassung aller Steuerungselemente sowie der Rader im Lenk-
wagen ermoglicht erhebliche Ersparnisse bei der Anschaffung
der gesamten Reihe.

3. Maschinen fiir die Heu- und Getreideernie

Unter den Heumaschinen ist besonders die ,,Bautz-Spinne*
zu erwihnen (Bild 13). Sie eignet sich als kombiniertes Gerat
zum Zetten, Heuwenden, Schwadenziehen und auch zum
Schwadenstreuen. Von den bis jetzt gebauten Sternrad-Heu-
maschinen unterscheidet sie sich durch andere Sternrédder, die
mit spinnenfuBartig gebogenen und auflerordentlich federnden
Zinken ausgeriistet sind. Durch ihre groe Elastizitit werden
die Zinken zuriickgefedert und passen sich hervorragend dem
Boden an. Beim Freiwerden vom Boden erteilen sie dem Gras
eine gute Wurfwirkung. Die grofle Elastizitat der Federzinken
verhindert ein Verschmutzen des Futters und schont die Gras-
narbe. Bei hohen Geschwindigkeiten kann bei diesem System
kein Springen der Rader auftreten.

Um die ,,Bautz-Spinne'* den unterschiedlichen Einsatzbedin-
gungen eines landwirtschaftlichen Betriebes noch besser an-
zupassen, wurde ein zusatzlicher Auslegearm entwickelt und
in der Heuernte 1956 ausprobiert. Mit ihm kann jede ,,Spinne*’
um ein Arbeitsrad vergroflert werden.

Die Maschinenfabrik FAHR liefert neuerdings ein Gerdat mit
dem Namen ,,Schnellhcuer SH 1'* (Bild 14). Der ,,Schnell-
heuer'* ist ein Gerit zur Aufhdngung an das Dreipunktgestinge
eines Schleppers mit Kraftheber. Er kann aber unter Ver-
wendung einer Handaushebung ebenfalls an Schleppern an-
gebracht werden, die nur mit einer festen Ackerschiene aus-
geristet sind. Der ,,SH 1" ist einc Universalmaschine, d. h.,
es konnen mit diesem Gerdt simtliche Arbeitsvorginge der
Heuwerbung durchgefiihrt werden. Beim Wenden legt die Ma-
schine jeweils eine Arbeitsbreite der Wiese frei, so dafl beim
nichsten Umgang das gewendete Gut immer auf abgetrock-
neten Boden f{illt. Die Arbeitsbreite betragt 1,60 m. Die
Rechen an der umlaufenden IKette sind parallel gesteuert, die
Zinken sind einzeln befestigt und allseitig flexibel. Die Ma-
schine kann, bedingt durch ein Umkehrgetriebe, durch ein-
fache Hebelverstellung nach beiden Seiten hin arbeiten.

Als weitere Neuerung zeigte FAHR einen Schwadmiher SW
(Bild 15). Der Schwadmaher bringt iberall dort, wo Zwischen-
frucht gebaut wird, also dort, wo es im Sommer darauf an-
kommt, die Getreidefelder moglichst frih fiir die nachfolgende
Zwischenfrucht zu raumen, grofle Vorteile. Mit dieser Ma-
schine ist man in der Lage, das Getreide im Stadium der
Gelbreife zu schneiden und auf Schwad zu legen, auf dem
das Erntegut rasch abtrocknet und die Korner nachreifen
konnen. Dieses Verfahren gewahrleistet neben der frithzeitigen
Riumung des Feldes eine Gewinnung von Stroh und Korn
in hervorragender Qualitdt.

Aber nicht nur fiir den Mahdrescher ist der Schwadmaher ein
ideales Zusatzgerit, auch fiir den Feldhicksler wird er kinftig
durch das Schwad-Hackeldrusch-Verfahren eine immer gro-
Bere Bedeutung erlangen.

Die Arbeitsbreite betrigt 2,4 m, die Breite des gcbildeten
Schwades liegt je nach Getreidestand zwischen 80 und 110cm.

‘Zum Betrieb des Schwadmaihers benétigt man unter normalen
Verhiltnissen einen Schlepper von 17 PS. Die Schnitthohe
kann von 8 bis 40 cm eingestellt werden.

FREUDENDAHL zeigte den Schwadleger SF 8 (Bild 16). Er
besitzt eine Schnittbreite von 8 und hat cin Gewicht von
330 kg. Der Schwadleger ist fiir Zapfwellenantrieb vorgesehen
und besitzt einen rotierenden Halmteiler. Das Gerét ist als

30

Frontanbaugerat ausgebildet. Alle Verstellvorgange sind vom
Fahrersitz des Schleppers aus zu bedienen. Die FELLA A.-G.,
Feucht in Bayern, zeigte als Neuheit den Eintuch-Bindeméaher
., Peggy'’, der nach einem neuartigen Forderprinzip arbeitet,
bei dein nur noch ein Plattformtuch bendtigt wird. Als Forder-
walze dient eine Pick-up-Walze, deren Zinken bei der Walzen-
bewegung an der kritischen Stelle im Walzenmantel ver-
schwinden. Ein Wickeln des Getreides um die Pick-up-Walze
ist dadurch ausgeschlossen. Oberhalb dieser erwdhnten Spezial-
walze ist cine Abnahmewalze angebracht, die den Getreide-
schleier zum Bindetisch weiter transportiert. Die Umdrehungs-
geschwindigkeit der Abnahmewalze ist grofler als die der
Pick-up-Walze, wodurch cin einwandfreier Getreideflufl zum
Bindetisch gewahrleistet ist. Es ist nicht mehr erforderlich, den
,,Peggy-Bindemaher'' von Arbeits- in Transportstellung um-
zubauen (Bild 17). Dieser bedeutende Vorteil ergibt sich durch
eine unterteilte und aufklappbare Plattform. Die Maschine
wird dadurch in Transportstellung wesentlich schmaler als in
Arbeitsstellung. Das Aufklappen der Plattform und das Ab-
sichern gegen Herunterklappen erfolgt miihclos und in kiir-
zester Zeit durch eine Person. Damit der Fahrer voin Sitz
aus den Getreideflul zum Bindeapparat besser beobachten
kann, wurde die Abdeckhaube Uber der Fordervorrichtung
fortgelassen. Zwei einfache Getreidefiihrungen ersetzen die Ab-
deckhaube. Ein durch Prazisionsrollenketten angetriebener
besonders langer Bindearm, der mit Spezialabwerfern aus-
gerustet ist, gewahrleistet ein fehlerloses Binden auch von
langem Getreide und ein einwandfreies Abwerfen der Garben.
Der ,,Peggy-Bindemaher' besitzt eine selbsttatige Schmierung
durch Ol-Fettbad. Der frither an Elevatorketten aufgetretene
starke Verschleifl wird hierdurch auf ein Mindestmal herab-
gesetzt. Die Kupplung ist gleich vom Fahrersitz aus erreich-
bar. Beim Zapfwellenbindemaher ,,Peggy‘* erfolgt die Kraft-
iibertragung durch eine Gelenkwelle auf das hintere Trieb-
werk. Line unterhalb des Bindetisches angeordnete Sicher-
heitskupplung sichert die Maschine vor iibermafliger Beanspru-
chung.

Eine weiteve intevessante Maschine ist zweijellos der Feld-

. hackslcy

Der Feldhacksler gehort nicht zu den Neukonstruktionen der
letzten Jahre. Die ersten Baumuster wurden bereits in den
dreiBliger Jahren aus Amerika eingefiihrt. Infolge der Kriegs-
und Nachkriegsverhaltnisse gerieten diese Maschinen jedoch
bald wieder in Vergessenheit. Sie haben aber seit wenigen
Jahren ein verstiarktes Interesse in der Praxis gefunden. Der
Feldhidcksler bietet eine solche Fiille von Vorteilen, daf3 er
aller Wahrscheinlichkeit nach eine niindestens ebenso erfolg-
reiche Entwicklung erleben wird wie der Mihdrescher. De:
stindig zunehmende Mangel an Arbeitskriaften wird in diesem
Zusammenhang einc starke Triebfeder fir seine Verbreitung
sein, denn der Feldhidcksler wird in bezug auf Einsparung
an Arbeitskriaften von keiner anderen Maschine iibertroffen.
Die Bergung der verschiedenen Feldfriichte wird durch ihn
vollinechanisiert und erfordert k ine korperlich anstrengenden
Arbeiten mehr.

Weitere Vorteile, die nicht zu unterschiatzen sind, konnen
mit dem Feldhacksler erreicht werden. So wird z. B. Griin-
futter durch ihn fiir Silagegewinnung zur Bereitung eines vor-
ziglichen Garfutters aufgeschlossen. In diesem Zustand eignet
sich das Griinfutter hervorragend zur Silierung. Trockengut
wird in einc halblange, leicht zu transportierende Form ge-
bracht.

Der UNIMOG-Bceiwagenhacksler nimmt unter den Feldhicks-
lern eine Sonderstellung ein (Bild 18). Er ist linksseitig an-
gehdngt, so dafl gegeniiber den sonst uiblichen Verfahren eine
wesentliche Verkdrzung des Gesamtzuges erzielt wird. Das
Hackselgut wird entweder auf den UNIMOG oder in einen
Anhanger geblasen. Zur Aufnahme von Futter wird das Médh-
werk durch eine Pick-up-Walze ersetzt. In dieser Form eignet
sich der Feldhacksler aulerdem auch fiir die Heu- und Ge-
treideernte.

Agrartechnik 7. Jg.



4, Maschinen und Gerite zur Diingung

Eine bemerkenswerte Neuerung stellt der HARDER-Teller-
diingerstreuer mit abklappbaren Tellertragern dar (Bild 19
und 20). Die Herstellerfirma hat mit dieser Losung ein domi-
nierendes Patent umgangen. Der Tellertrager ist mittels eines
scharnierartigen Flacheisens, das an der Riickwand des Streu-
kastens befestigt ist, gelenkig angehidngt. Ein Schnellverschlufl
auf der vorderen Seite des Tellertragers erméglicht ein Ein-
hingen an dem auf der Vorderseite des Streukastens an-
gebrachten abgekropften ‘Flacheisen.

Bei allen Bemiihungen, das Problem der Stallmistausbringung
rationell zu losen, zeigt sich immer wieder besonders deutlich,
das die Landwirtschaft ein ,,Transportgewerbe wider Wil-
len** ist.

Die Verringerung dieser notwendigen Arbeiten im Transport
von Stallmist hat viele Hersteller veranlaft, Entwicklungen
auf dem Gebiet von Stallmiststreuern durchzufiihren. Das
Schwergewicht hat sich auf den zapfwellenangetriebenen, mit
einem Rollboden ausgeriisteten Stalldungstreuer verlagert. In
allen Fallen kann die Streuvorrichtung abgenommen werden,
wodurch der Wagen beispielsweise zum mechanischen Ent-
laden von Kartoffeln oder Riiben usw. eingesetzt werden
kann.

Eine technisch vollkommene Kombination zeigte FREUDEN-
DAHL in dem — JF — Uni-Wagen Typ UV 2 (Bild 21). Der
Einachsanhinger ist mit einer mechanischr betatigten und
seitlich montierten Ladeschaufel bzw. Lade ausgeriistet. Am
hinteren Ende des Plattformwagens ist eine Fraswalze
zum Verteilen des Dungs leicht auswechselbar angeordnet
(Bild 22).

Die verschiedenen Gerdte werden von der Zapfwelle des
Schleppers angetrieben und sind vom Fahrersitz aus bedien-
bar. Bild 23 zeigt, wie der Schlepperfahrer mit dem UNI-
Wagen und tiefgestellter Ladeschaufel in den Mist hinein-
fahrt, um dann bei voller Schaufel das Aufladen zu bewerk-
stelligen, in Bild 24 arbeitet der UNI als Dungstreuer.

Aber nicht nur das Iaden von Dung kann mit der Lade-
schaufel bewaltigt werden, sondern auch mineralische Dinger
kann man damit aufladen. Die Bilder 25 und 26 zeigen, welche
Ladearbeiten sich mit dem UNI-Wagen noch durchfiihren
lassen.

AuBerst praktisch ist auch der ebenfalls von FREUDENDAHL
entwickelte kleine Forderer (Bild 27), an der hinteren Seite
dés UNI-Wagens an Stelle der Streuvorrichtungan gebracht.
Der Forderer ist als Rubenreiniger konstruiert. Die Riiben
werden durch den Forderer nach oben transportiert, wobei
Erde und Blatteilchen durch die groBen Siebstibe von den
Riiben getrennt werden. STEINKUHLE, Niederntudorf,
zeigte erstmalig eine Kombination zwischen Plattformwagen,
Dungstreuer und Ladegerat. Das Ladegerat wird an der vor-
deren Wand und auf dem Dungstreuer befestigt (Bild 28).
Man hat mit diesem Gerat die Moglichkeit, am Dunghaufen
die Ladearbeiten in wenigen Minuten durchzufihren. Das
kombinierte Ladegerat wird durch die Zapfwelle des Schlep-
pers angetrieben. Bild 29 zeigt denselben Transportwagen mit
abgenommenem Dungstreuer. Das Fristein-Vielzweck-Fahr-
zeug DS 55 kann in dieser Ausfiihrung mit angebautem Grei-
fer auf dem Felde zum Aufladen von Hackfrichten Verwen-
dung finden. Ein Spezialaufhingegerat an Stelle des Greifers
ermoglicht das Aufladen von schweren Getreide- oder Diinger-
sacken.

In Bild 30 ist der RASSPE-Aufbaudungstreuer dargestellt. Er
arbeitet vollautomatisch. Die Streuvorrichtung kann mit weni-
gen Handgriffen abgenommen und auch hier wieder das Fahr-
zeug zum Transport von Riben, Kartoffeln, Obst, Kohlen,
Brennholz usw. gebraucht werden. Der Antrieb der Streu-
vorrichtung und des Transportbandes erfolgt von der Zapf-
welle des Schleppers aus, daher auch einwandfreies Arbeiten
bei schwierigstem Geldnde. Die Streudichte kann durch einen
Handhebel auch wiahrend der Fahrt reguliert werden.
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KODEL & BOHM, Lauingen, zeigte zwei Ausfuhrungen von
vollautomatischen Stalldungstreuern. Der KOLA-Stalldung-
streuer mit Walzenfrasvorrichtung zeichnet sich durch die
erprobte Formgebung der schnell rotierenden Messer und den
praktisch stufenlosen Vorschub des Stalldungs zur Streu-
vorrichtung aus. Dadurch wird der Dung erstaunlich gleich-
miBig ausgestreut und fein zerkleinert.

In Bild 31 ist die ebenfalls von KODEL & BOH M hergestellte
Kettenfrasvorrichtung gezeigt. An zwei waagerecht umlaufen-
den Rollenketten sind leicht auswechselbare Messertrager be-
festigt. Die Rollenketten werden durch ein besonderes Ver-
fahren auf uberaus hohe VerschleiBfestigkeit gebracht. Bei
dieser Streuvorrichtung wird der Dung etwa 6 m breit seit-
lich herausgeschleudert. Ein verstellbares Seitenleitblech er-
moglicht eine Anpassung an jede Dungsorte. Infolge der

 groBen Streubreite ergeben sich kiirzeste Abladezeiten. Mit

dieser Vorrichtung lassen sich die vor allem auf Wiesenland
unliebsamen Fahrspuren weitestgehend einschrinken. Fir die
vorgenannte Streubreite ist je nach den Ortlichen Verhilt-
nissen ein Schlepper von 23 PS erforderlich.

MENGELE & SOHNE, Giinzburg, zeigten den ,,Mechanikus-
Stalldungstreuer E 35'* als Einachsstreuer und den ,,Mechani-
kus-Stalldungstreuer A 40* (Bild 32) als Aufbaubriicke fiir

vorhandene Ackerwagen.

5. Futter- und Milehwirtschaft

Auf dem Gebiete der Innenwirtschaft zeigte GOTTHARDT
& KUHNE eine vollautomatische und kontinuierlich arbei-
tende Dampfmaschine ,,IDEAL" (Bild 33). Die Maschine ent-
spricht der Ausfithrung System Steigerwald, Jena. Als Neue-
rung ist die Olheizung im Niederdruckdampfkessel zu be-
zcichnen.

HANOMAG-Diesel als Melk-Expre3 (Bild 34):

Melken, Messen, Probenehmen, Kiihlen, Transportieren — das
sind die Aufgaben des Hanomag-Diesel mit diesem Spezial-
aufbau. Der Melk-Expre8 kommt an den Stall oder auf die
Weide. Bis 1000 1 fa3t der Behalter. Ein besonderer Tank fir
500 I enthilt die Rickgabemilch.

Da der Arbeitsweg aufgehoben wird, ist eine geschlossene
Kiihlkette erreicht.

SchluBfolgerungen

Auf der Ausstellung muBte festgestellt werden, dafl, wie ein-
gangs erwihnt, durch die Sturmkatastrophe eine Uberfiillung
verschiedener Hallen zu verzegichnen war. Dadurch war es oft-
mals schwierig, Neuheiten und besonders interessante Objekte
zu Dbesichtigen.

Bei allen westdeutschen Schlepperproduzenten konnte cin-
heitlich festgestellt werden, da3 die im April begonnene Ver-
kaufskrise an Schleppern anhilt und man nach Wegen sucht,
um die Krise zu tberwinden.

Die Ausstellung zeigt deutlich, daB es uns gelungen ist, einige
Erzeugnisse dem Weltstand anzugleichen. Das trifft besonders
bei Maschinen fiir die Stallwirtschaft zu. Aber auch unsere
Dreschmaschinen sind in Formschonheit und Leistung den
westlichen Erzeugnissen ebenbiirtig.

Auf den anderen Erzeugnisgebieten mufB dringend ein kon-
struktiver Wandel geschaffen werden.

So sind z. B. unsere Schlepper heute noch mehr oder weniger
Zugmaschinen ; Tragschlepper, wie sie westliche Firmen her-
stellen, sind bei uns noch nicht vorhanden. Mehr als bisher
miissen Leichtbaukonstruktionen eingefiihrt werden. Der Hy-
draulik ist im verstirkten Malle Beachtung zu schenken. Es
gibt in Westdeutschland und im westlichen Ausland kein Mah-
werk mehr, das von Hand ausgehoben wird. Alle Schlepper
sind mit Hydraulik versehen. Fast alle Anbaugerite werden
hydraulisch betatigt. Die roticrenden Teile des Claas-Mah-
dreschers werden hydraulisch reguliert. A 2597
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