I Far unsere Genossenschaftsbauncrn

Dr. agr. habil. E. MOTHES und Architekt G. KLINK, Forschungsinstitut fiir landwirtschaftliche Bauten der Deutschen
Bauakademie, Berlin

Neue Perspektiven fiir die Innenwirtschaft

Das landwirtschaftliche Bauwwesen ist seil [ahrzehnien sowohl von dev Landwirischaft als auch vom Baufach ver-
nachldissigt worden. Die Folge davon ist eine starke Uberalterung der landwirtschaftlichen Bausubstanz mil den
bekannien Nachleilen fir die Betriebs- und Arbeitswirischaft sowie fiiv die Hygiene von Mensch und Tier.
Diese Evscheinung ist nicht allein in Deutschland festzustellen, vielmehr sind fast alle europdischen Staaten davon
mehy oder weniger stark betroffen. Zunehmende Inlensivierung und die notwendige Sleigerung der Produktivildt
dey Landwirischaft erfordern, daf3 nicht nur die modernsten landlechnischen Hilfsmillel zur Verfiigung stehen und
durch eine entsprechende Betviebsorganisation richtig genulzl werden, sondern daf3 auch das Betriebsmiitel Gebiude
den neuzeitlichen Erkenminissen entspricht und somit ein entscheidender Faktor zur Steigerung der Produktivitdt
werden kann.

In verschiedenen europdischen Lindern wurde darum in den lelzien [ahven mit der landwirischaftlichen Bau-
forschung begonmen. Der Staatlichen Schwedischen Forschungsanstall fiiv landwirischaftliches Banwesen in Lund
gebiihrt grofer Dank, daf3 sie die Iniliative evgriff und fiir die Zeil vom 8. bis 13. Oktober 1956 zum ersten inter-
nationalen Kongrefd Wiber landwirischaftliche Bauforschung einlud. An dieser Tagung, die vornehmliich dazu diente,
die internationale Zusammenarbeit zu fordern, nakmen folgende Linder teil: Belgien, Dinemark, Deutschland (DBR
nnd DDR), England, Finnland, Holland, Island, Italien, Norwegen, Osterveich, Schottland, Schweden, die Schweiz
und die USA. Hauplpunkie der Beralung waven: Rindvieh- und Schweinestille, Stallbavhygiene, Girfutterbehdilterl)
sowie Bauten fiir die Karloffel- und Getreidelagerung. Die Teilnahme an der Tagung konnle mil einer kurzen
Studienreise durch Dinemark und Schweden verbunden werden. Auf dem Kongres wnd wihrend der Studienveise
wurden viele wertvolle Anregungen fiir unsere eigene Arbeil gewonnen, die es nun zu verwirklichen gilt.

Laufstille fiir Kiibe

Allgemein ist festzustellen, daBl bei Neubauten der Laufstall
aus arbeitswirtschaftlichen Griinden immer mehr bevorzugt
wird, obwohl er bis jetzt noch nicht vorherrscht. In den Vor-
tragen auf dem Kongre kam iibereinstimmend zum Ausdruck,
dafl mit dem Laufstall gegeniiber dem Anbindestall etwa 40
bis 509, Arbeit eingespart werden kann.

In einigen Fallen konnte eine Arbeitskraft im Laufstall mit
Selbstfiitterung und mit Melkstand bis zu 60 Kiihe betreuen.
Bei uns kann im Anbindestall bei der gebrauchlichen Mechani-

sierung eine Arbeitskraft nur 12 Kiihe betreuen. Somit sind .

die betriebswirtschaftlichen und baulichen Méglichkeiten zur
Steigerung der Arbeitsproduktivitit der Innenwirtschaft be-

) Siehe Titelbild. *

deutend groBer als die landtechnischen. Dem Laufstall sollte
man auch bei uns kiinftig im Interesse einer rationellen Arbeits-
wirtschaft wesentlich mehr Aufmerksamkeit schenken als in
der Vergangenheit. Das ist vor allem deswegen berechtigt, weil
die Leistungen der Tiere gegeniiber dem Anbindestall keines-
wegs abfallen, wie wahrend des Kongresses von Vertretern
verschiedener Linder iibereinstimmend betont wurde.

Bei den Rindviehlaufstéllen herrscht allgemein die Trennung

-von Fref3- und Liegeplatz vor. Dadurch ist Strohersparnis még-

lich. Der Vertreter der USA berichtete, da3 dort urspriinglich
bei Laufstillen mehr Streustroh bendtigt wurde als in ‘An-
bindestillen, da8 jetzt aber das Gegenteil der Fall ist. In Nor-
wegen kommt man im Laufstall mit 2,5 kg je Tier und Tag
aus, wahrend bei uns immer noch 8 bis 10 kg als erforderlich
angesehen werden. In Dinemark konnten Laufstille besichtigt

Bild 1. Trennung von FreB- und Liegeplatz erxﬁéglichen Strohersparnis im
Laufstall. Blick in den Laufstall in HABO (Schweden)
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Bild 2. Im Flachlaufstall ist ein ebener BetonfuBboden vorhanden, der die
Entmistung wesentlich erleichtert. Im Vordergrund beginnt der
nicht eingestreute FreBplatz (MEJERIGAARDEN auf Falster,
Dinemark)
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Bild 3. Die Lattenroste aus Beton im Laufstall in HABO férdern die
Sauberhaltung der Kiihe

werden, die als Flachlaufstall ausgebildet waren. Die bekannte
Vertiefung des Liegeplatzes war dabei durch einen ebenen Be-
tonfuBboden ersetzt, auf dem der Mist anwuchs. Diese Bau-
weise hat den Vorteil, da3 der Laufstall mit dem Schlepper-
lader leicht entmistet werden kann, weil eine ebene Fliche
vorhanden ist. Die Fenster bzw. Offnungen waren dabei sehr
hoch angebracht, wodurch der Lichteinfall begiinstigt und das
Anwachsen des Miststapels nicht beeintrdchtigt wurde.

In anderen Laufstallen waren Bergeraum und Liegeplatz ver-
eint. Zu Beginn des Winters steht den Tieren nur ein kleiner
Liegeplatz zur Verfiigung, der in dem Mafe groBer wird, wie
der Streustrohverbrauch zunimmt. Die Abtrennung des Streu-
strohes wurde lediglich durch das Spannen von alten Telephon-
drihten in Abstidnden von etwa 50 cm von Stiitze zu Stiitze
erreicht. Der Strohtransport verursachte keine oder nur ge-
ringe Arbeit, weil ihn die Tiere selbst vornehmen, ohne da8
Stroh verwiistet wird. Von diesem System sollten wir vor allem
bei der Nutzung der Altbauten Gebrauch machen.

Sehr eingehend wurden auf dem Kongre die Lattenboden-
stalle diskutiert, die in Island, Norwegen und zum Teil auch
in Schweden gebriauchlich sind. Dabei ist der FreBplatz mit
Rosten aus Holz oder Beton versehen, so daB der bein1 Fressen
abgesetzte Kot in eine darunter befindliche Grube fallen kann.
In Schweden versucht man die Nachteile derartiger Stille, die
durch die aus der Grube strémenden Diinste zu bemerken
sind, dadurch zu vermeiden, da der Kot aus der Grube mit
einer mechanischen Einrichtung entfernt wird. Die Vorteile
dieses Systems liegen in der Strohersparnis und in der Sauber-
keit des Fref3platzes, weil der Kot von den Tieren selbst durch
die Roste getreten wird.

Bei allen besichtigten und wihrend des Kongresses im Licht-
bild gezeigten Rindviehlaufstillen fiel die leichte Konstruktion
auf. Sehr bevorzugt wurde allgemein die Mastenbauweise. Da-
bei besteht die tragende Konstruktion aus Rundhélzern, die
in der Erde eingespannt sind. Fiir die Verkleidung der Wande
und die Dacheindeckung werden grofformatige Platten aus
Leichtmetall und Wellasbestzement verwendet. Es wurden
sehr ginstige Kombinationen zwischen offenen und geschlos-
senen Laufstillen gebaut. Die Stdlle waren weitgehend ge-
schlossen, aber nur soweit, daB der notwendige Luftwechsel
fiir einen Offenstall gewdhrleistet ist. Dadurch wurde erreicht,
daB die Tiere im Stall vor Witterungseinflissen geschiitzt
sind, ohne dafB die Stallgebdaude die fiir geschlossene Stille er-
forderliche Warmedammung bendtigen.

Melkstinde

Alle besichtigten neu gebauten Laufstille fiir Kithe hatten
Melkstinde, weil diese unerliliche Bestandteile derartiger
Stallgebaude sind und die arbeitswirtschaftlichen Vorteile erst
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Bild 4. Mastenbauweise im Laufstall EBBESKOVE (Danemark). In diesem
Stall betreut eine Arbeitskraft 45 Milchkiihe und 30 Stiick Jungvieh

voll zur Wirkung kommen lassen. Besonders interessant war
der Melkstand des Genossenschaftsstalles in Ebbeskove (Dane-
mark), in dem Kraftfutter verabreicht wird, das deckenlastig
lagert. Abwurfschichte fithren zu jeder Melkbucht. Durch ent-

Blld 5. Futterverteilungsanlage an der Rundkrippe im Laufstall EBBES-
KOVE. Der Elevator férdert das Futter nach oben und betreibt
gleichzeitig den rotierenden Kopf, der das Futter gleichmiBig auf
die als Betonkegel ausgebildete Rundkrippe verteilt

Bild 8. Melkstand des Genossenscbaftsstallesin EBBESKOVE. Im Hinter-
grund der Kraftfutterschacht mit der Kurbel zur Zuteilung der
Futterrationen



sprechende Kurbelumdrehungen werden die notwendigen
Kraftfutterrationen den einzelnen Kiihen zugeteilt.

-

Milchwirtschaltsridume

Interessant war, daB in Dianemark und Schweden die Milch-
wirtschaftsriume sowohl bei Laufstdllen mit Melkstinden als
auch bei geschlossenen Stillen wesentlich kleiner gehalten
wurden als bei uns, ohne.dafl dic Milchqualitdt schlechter war.
Kiihl- und Reinigungsraum waren meist vereint. In einem
Falle wurde die Milch in einem Kannenkiihlbecken gekiihlt.
Dabei standen die leeren Kannen im Wasserbad, das durch
ein flaches elektrisches Kiihlaggregat auf + 19 bis 4-3°C
temperiert wurde. Durch entsprechende Biigel wurden die
Kannen im Wasser gehalten. Die Milchtemperatur wurde be-
reits dadurch gesenkt, daB8 die frischgemolkene Milch in die
vorgekithlten Kannen stromte, die mit Schlauchen unterein-
ander verbunden waren. Dadurch konnten die Flichenkiihler
vermieden werden, die die Infektionsgefahr erhéhen und bau-
lich wegen des Hohenunterschiedes Schwierigkeiten bereiten.
Es wire sehr zu begriilen, wenn bei uns die GréBe der Milch-
wirtschaftsriume ernsthaft iberpriift werden kénnte und dhn-
liche Milchkiithlungsarten erméglicht wiirden.

Geschlossene Anbindestille fiir Kiihe

Bei den geschlossenen Anbindestiéllen fiir Kiithe wird in Déine-
mark und Schweden nur die Langsreihenaufstallung gebaut.
Dabei wird auch bei Neubauten aus warmewirtschaftlichen
‘Grinden die dreireihige Aufstallung bevorzugt. Bei uns ist
diese Aufstallung nur bei Umbauten von der Querreihenauf-
stallung zur Langsreihenaufstallung gebrauchlich. Bei der drei-
reihigen Aufstallung ist der Anteil der AuBlenwandflichen
geringer, was sich giinstiger auf die Warmedammung und da-
mit auf die Baukosten auswirkt. Die ausreichende Durchlich-
tung ist auch bei dreireihiger Aufstallung noch gewdhrleistet,
weil allgemein der Kurzstand (1,70 m) angewendet wird.

Es fiel auf, daB in den neu gebauten Stdllen nur noch e¢in 4b-
luftschacht (Monoschacht) eingebaut war, auch bei gréBeren
Stéllen. Es entsteht ein geringerer Reibungswiderstand an den
Schachtwinden, wodurch sich die Wirkung der Schichte er-
héht. Je GVIE wurde ein Schachtquerschnitt von 200 bis
400 cm? zugrunde gelegt. Die Abluftschichte haben keine
Haube und keine Jalousiebretter am Schachtkopf, wie das bei
uns noch iiblich ist. Die Erfahrungen haben gezcigt, daf3 diese
dem Luftstromeinen zu groBen Widerstand entgegensetzen. Die
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Bild 7. Milchwirtschaftsraum (Kihl- und Reinigungsraum vereint} des An-
bindestalles fiir 34 Kiihe bei SVALOF (Schweden), die iber 5500 kg
Jahresmilchleistung haben

Zuluft wird entweder im oberen Dritte]l des Stalles durch
Schlitze in der AuBenwand, durch besondere Liiftungsklappen
an den Fenstern, oder an der Decke in den Stall gcleitet.

Die Entmistung wurde in den Vortragen des I{ongresses nicht
besonders behandelt, weil mit dem Laufstall ohnehin groBere
arbeitswirtschaftliche Vorteile zu erzielen sind. In den besich-
tigten neugebauten Stéllen waren jedoch einige interessante
Entmistungssysteme eingebaut. Am bemerkenswertesten war
der Stall in SIMONTORP.

Hier wird ohne Einstreu gearbeitet. Die Liegeflichen der Tiere
sind mit einem Gummibelag versehen, so daB3 der Kot abge-
spiilt werden kann. In dem Kotgraben hinter den Kuhstianden
(Kurzstande) lief kontinuierlich ein Kratzer entlang, der den
Kot zu einem Sammelbehdlter am Ende des Stalles brachte.
Dieser Kratzer wurde zu beiden Seiten des Kotgrabens ge-
fihrt. Der untere Teil des Kratzers bestand aus Gummi. Uber
dem Riicken der Kiihe war ein Metallbiigel mit Zahnen ange-
bracht, der bewirkte, da3 die Kiihe beim Misten zuriicktraten
und den Kot in den Kotgraben absetzten. Dieser Biigel war
nur am ersten Tage seiner Anbringung mit Strom geladen.
Er wirkte aber spiter immer noch in der gleichen Weise. Zur
Erhéhung der Sauberkeit waren die Kuhschwénze angebunden.
Mehrmals taglich werden die Standplatten mit Wasser abge-
spilt. In dem Kuhstall, der seit Uber vier Jalren in Betrieb ist,
wird schr keimarme Milch gewonnen.

In dem neugebauten Stall bei SVALOF, /der
im Prinzip mit unserem Typenstall fir 90 Kihe
zu vergleichen ist, wurde der Mist im Stall von
beiden Lingsreihen von Hand zu Einwurf-
schachten geschoben. Die Entmistungsanlage
besteht lediglich aus einem Kanal, der senkrecht
zur Stallachse unterhalb der Kuhstande verlauft
und auBerhalb des Stallesin einen Schrigforderer
miindet. Bei der Entmistung wurde eine Schlepp-
schaufel aus dem Kanal auf den Schragforderer
gezogen. Dabei fithrt diese den Mist mit sich. Die
Schleppschaufel hat keinen Boden, der Schrig-
forderer kurz vor seinem oberen Ende einc Off-
nung. Wenn die Schleppschaufel diese Offnung
passiert, fallt der Mist durch die Offnung auf
die Stapelfliche. Durch ein entsprechendes
Schaltsystem wird die Schleppschaufel unmittel-
bar danach in den Kanal unter dem Stall zu-
9] riickgezogen. Der Schragférderer war schwenk-
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bar, so daf3 einc halbkreisférmige Dingerstatte
beschickt werden konnte.

Grundril} 1'9 0‘

Bild 8. Genossenschaftsstall UDBY auf Moen (Dinemark) mit dreireihiger Aufstallung und
4 m hoher Riibenlagerung. (Eptwurf L. B. M. in Kopenhagen mit Architekt ULDALL-

EKMAN, Dipl.-Landwirt)
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Ein ahnliches System konnte in der Land-
wirtschaftsschule in HORBY besichtigt werden.
Auf unscre Frage nach der ZweckmiBigkeit
der Entmistungsanlage wurde uns geantwortet:
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,,Wenn sie geht ist es schdn; oftmals geht sie aber nicht und
dann ist es schwierig, sie repariert zu bekommen.** (!

Schwemmentmistungsanlagen waren nicht zu sehen, weil diese
allgemein fiirr zu aufwendig gehalten werden.

Die besichtigten Kuhstéille haben fast ausschlieilich erdlastige
Bergeraume, die mach schwedischen Untersuchungen etwa
209 billiger sind als deckenlastige und arbeitswirtschaftlich
auch in groBeren Stillen bedeutende Vorteile bieten. Der
Transport des Bergegutes bereitet keine Schwicrigkeiten, weil
dazu grolvolumige Fahrzeuge zur Verfiigung stehen. Die Berge-
rdume dienen vornehmlich zur Aufnahme von Streustroh,

Bild 9. Ansicht des Genossenschaftsstalles UDBY mit Monoschacht fiir die
Entliftung und erdlastigem Bergeraum

Bild 10. ,,Gummikuhstall” SIMONTORP (Schweden). Hier wird ohne Ein-
streu gearbeitet. Die Kuhstiande sind mit Gummiplatten ausgelegt,
um abspiilen zu konnen. Die Entmistungsanlage reinigt den Kot-
graben kontinuierlich

wahrend die Heufiitterung zugunsten der Silagefiitterung ein-
geschrankt wird.

Bei einigen von Architekt ULDALL-EKMAN, Kopenhagen,
neugebauten Betrieben war der erdlastige Bergeraum fiir
Streustroh ein leicht gebauter runder Turm neben dem Stall.
Der Strohturm besteht aus einem Stangengeriist mit Maschen-
drabtbespannung. Er ist abgedeckt. Die Beschickung erfolgt
mit einem Geblase oder Gebldasehdcksler von oben her. Der
Behilter wird unten entleert. Die Feuerpolizei hatte dagegen
in Danemark zundchst Bedenken, die jedoch inzwischen be-
hoben wutrden. -

Uns ist bekannt, daB die CSR gleichfalls piant, die Bergerdume
in dieser Form zu errichten. Wir schlagen vor, dafl bei uns
ebenso verfahren wird, weil es nach unseren Untersuchungen
bétriebs- und arbeitswirtschaftlich von entscheidendem Vorteil
ist, wenn bei der Getreideernte das gesamte anfallende Stroh
an den Stallen eingelagert werden kann, in denen es spater be-
nétigt wird, sofern die Bergerdume billig genug gebaut werden
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Bild 11 (oben). Kuhstall
bei SVALOF (Schwe-
den) mit erdlastigem
Bergeraum. Im Vorder-
grund. im rechten Win-
kel zum Kuhstall der
Schweinestall

Sehrigfirderer

Bild 12 (Mitte). Schema
der Entmistungsanlage
Kuhstall SVALOF
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kénnen. Das ist bei derartig leicht gebauten Strohtiirmen,
die iiberdachten Diemen entsprechen, méglich.

Interessant war, daB in einigen danischen Betrieben die Riben
vier bis sieben Meter hoch lagerten. Die Lagerrdume sind dafiir
mil entsprechenden Beliiftungskanilen versehen. Die Riiben
werden mit einem Netz, das 0,5 bis 1,0 t faBt, in den Lager-
raum gebracht. Dadurch wird die Beschddigung der Riiben
bei der Einlagerung vermieden. Die Riiben wcrden aus dem
Iagerraum unten entnommen. In einem gréBeren dinischen
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Bild 14. Entmistungsanlage
SVALOF. Die Schleppschaufel
hat die Offnung im Schragférderer
passiert, der Mist fillt auf die

Dungstitte

Bild 15. Entmistungsanlage Kuh-
stall HORBY (Schweden)

Bild 18. Beim Laufstall
EBBESKOVE ist der Stroh-
bergeraum lediglich als leichter
Turm ausgebildet, der neben dem
Stall steht: Holzgeriist mit
Maschendrahtbespannung. Be-
schickung mit Geblasehicksler,

Entnahme unten

Bild 17, Mittlerer Futtertisch im
Kuhstall HORBY. Die Breite ist
dem Futterkarren angepafBt

Betrieb, der etwa 150 Kiihe zu versorgen hat, fallen die Riiben
am Boden des Lagerraumes in eine Fordereinrichtung, die in
einen Elevator miindet. Der Elevator bringt die Riiben zu
einer Reinigungstrommel, die raumlich getrennt von der
Riibenzerkleinerungsmaschine angeordnet ist. Die zerklei-
nerten Riiben werden in einem Bunker gesaminelt, unter den
der Futterkarren fihrt. Um dcn Karren zu fillen, geniigt es,
einen Schieber zu 6ffnen. Gefiittert wird in diesem Betrieb mit
einem Karren, der durch einen Benzinmotor angetrieben wird.
Der Karren hat einen Rollboden (Bodenantrieb), so dag die
Futterverteilung miihelos vor sich geht. Lediglich die Ver-
teilung der Silage bereitct einige Schwierigkeiten. In Schweden
und Ddnemark hat man gegen die Verwendung motorisierter
Fahrzeuge im Stall zur Futterverteilung und Entmistung we-
niger Bedenken als bei uns.

Hangebahnen wurden nur nochin Altbauten angetroffen; sonst
waren nur gummibereifte Futterkarren zu sehen.

Bei den Stdllen mit erdlastiger Lagerung herrschte allgemein
der mittlere Futtertisch vor, weil durch die gerade Wegefiih-
rung die Fiitterung arbeitswirtschaftlich begiinstigt wird. Die-
sen Grundgedanken sollten auch wir bei unserem Typenstall
fiir 90 Kiihe verwirklichen, zumal die Tuberkulose nicht allein
durch ein Aufstallungssystem mit mittlerem Mistgang be-
kampft werden kann. Allgemein ist noch festzustellen, daf in
Schweden und Danemark sowie auch in anderen Landern der
Futtertisch der freistehenden Krippe mit Futtergang vorge-
zogen wird.

Giirfutterbehilter

Die Bereitung von Garfutter spielt in Skandinavien eine gro-
Bere Rolle als bei uns. Weil die Bereitung von Géarfutter be-
deutend weniger Nalrstoffverluste verursacht als die Heu-
werbung, wird vor allem bei Neubauten die Errichtung von
Girfutterbehdltern dem Bau von Bergeriumen fir Heu vor-
gezogen. Verschiedene Betriebe verfiittern iiberbaupt kein
Heu mehr, sondern nur noch Riiben; andere Betriebe schran-
ken die Riibenfiitterung zugunsten des Garfutters ein. Das bat
sich nicht nachteilig auf die Leistungen der Tiere, sondern
vorteilbaft auf den betriebswirtschaftlichen Gesamterfolg aus-
gewirkt. Einige der besichtigten Betriebe haben 13 bis 15 m®
Garfutterbebilterraum je GVE.

In einem grundlegenden Vortrag bebandelte Prof. Dr. KOS-
LIN, Braunschweig-Vélkenrode, die einzelnen Garfutter-
behilterformen im Hinblick auf Arbeitsaufwand, Mechani-
sierungsaufwand, Baukosten und Nihrstoffverluste. Seinen
Ausfilhrungen war zu entnebmen, daBl der Grabensilo (Fahr-
silo) fir den GroBbetrieb die geeignetste Losung darstellt: die
Baukosten sind 459 geringer als beim Hochsilo, die Nahr-
stoffverluste sind bei richtiger Bewirtschaftung nicht groBer
als im Hochbehdlter und die Beschickung und Entnahme 18t
sich bei geringstem Arbeitsaufwand besser mechanisieren. Der
Schlepper kann sowohl zum Festwalzen der Futtermassen als
auch zur Entnahme eingesetzt werden. Der Vertreter der USA
zeigte einen Film, in dem Bau, Beschickung und Entnahme
von Fahrsilos behandelt war. Zur Abdeckung der Garfutter-
behilter werden Plastikplanen verwendet, andererseits sind
auch Abdeckungen mit Lehm oder Kalk gebrduchlich.

Im allgemeinen sind die Seitenwande der Fahrsilos 2 bis 3 m
hoch, doch sind auch groBere Héhen denkbar. In Simontorp
konnte ein Fahrsilo mit einem Futterstapel von 8 m Hohe
besichtigt werden, dessen Futterqualitit sehr gut war. Ge-
sprachen mit Tagungsteilnehmern aus verschiedenen Landern
war zu entnehmen, daB dem Fahrsilo vor allem in GroB-
betrieben die Zukunft gehort. Es ist nur darauf zu achten, daf3
der Fahrsilo ein Fassungsvermdégen von mindestens 100 m3
bat, damit die Randverluste nicht zu gro8 werden. Sie sind
deswegen vor allen Dingen fiir GroBbetriebe zweckmafig, wah-
rend den Hochbehdltern in bauerlichen Betrieben der Vorzug
zu geben ist. Fahrsilos sind ferner sehr gut fir die Selbstfiitte-
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Bild 18. Fahrsilo in MEJERIGAARDEN auf Falster (D&nemark)

Bild 19. Betonfertigteile fiir den Bau von Fahrsilos in HABO

Blld 20. Die vom schwedischen Imstitut far landwirtschaftliche Baufor-
schung in LUND durchgefihrten Versuche ergaben, daB sich Gar-
futterbehalter billiger errichten lassen, ohne daB die Futterqualitat
leidet, wenn fiir den Bau nicht Beton, sondern Leichtmetall, Pre-
faserplatten, Sperrholz oder dhnliche Materialien verwendet werden

rung geeignet, die in England, den USA und in anderen Lén-
dern bereits mit Erfolg angewendet werden. Alle bisher in den
verschiedensten Landern durchgefiihrten Versuche, die Ent-
nahme aus Hochbehiltern zu mechanisieren, hat nicht zu
wirtschaftlich befriedigenden Losungen gefiihrt.

Auf Grund der so gewonnenen Erkenntnisse ist der Bau von
Fahrsilos in wesentlich stirkerem Umfang als bisher allseitig
zu empfehlen. In diesem Zusammenhang darf darauf verwiesen
werden, daB3 das Institut fiir Typung beim Ministerium fiir Auf-
bau entsprechende Unterlagen fiir Fahrsilos ausgearbeitet hat.
Sie lassen sich aus Betonfertigteilen, Mauersteinen oder be-
helfsmaBig auch aus Strohballen errichten.

Auf dem Versuchshof HABO des schwedischen Instituts fiir
Bauforschung konnten die verschiedensten Konstruktionen
von Hochbehidltern besichtigt werden. Die dort laufenden
Untersuchungen haben ergeben, daB Hochbebalter aus Beton
um ein Vielfaches teurer werden als solche aus Leichtmetall,
PreBfaserplatten, Sperrholz oder dhnlichen Stoffen, die sich
fir den Bau von Girfutterbehdltern sehr gut bewahrt haben.

Heft 4 April 1957

Zusammenfassung

Im vorliegenden Aufsatz wurde Giber die Eindriicke berichtet,
die bei der Studienreise durch Danemark und Schweden sowie
beim ersten internationalen Kongre8 iiber lJandwirtschaftliches
Bauwesen in Lund (Schweden) im Oktober 1956 gewonnen
werden konnten. Im einzelnen wurden die Rindviehstille und
die Garfutterbehalter unter Beriicksichtigung der dabei ein-
zusetzenden Mechanisierung besprochen. In einem 2. Teil
sollen Fragen der Schweinestille sowie der Kartoffellager-
hiuser und der Getreidespeicher behandelt werden. A 2667
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den Nockenriicken nach Bild 3b eine diinne Schicht auf. Dann
wird auf die zweite Flanke nach Bild 3¢ eine Schicht aufge-
schweillt und zuletzt nach Bild 3d die Schicht an der Nocken-
spitze geschlossen. Auf diese Weise ergibt sich eine gleich-
méBige Schicht mit verhiltnismaBig glatter Oberfliche. Es
kann mit Wechsel- oder Gleichstrom von 200 bis 300 A ge-
schweilt werden. Bei Gleichstrom wird der Pluspol mit dem
SchweiBtisch und der Minuspol mit der Elektrode verbunden.

Die Wiederherstellung der Lagerzaplen

Das rationellste Verfahren zur Wiederherstellung abgeniitzter

-Lagerzapfen ist die Elektrometallisierung, die hier genauso

durchgefithrt wird wie beim Wiederherstellen anderer zylin-
drischer Teile.

Die Oberfliche der Zapfen wird durch Aufschneiden eines
rauhen Gewindes zur Metallisierung vorbereitet. Wenn die
Oberflache gehiartet ist, wird sie vor dem Aufschneiden des Ge-
windes mit einer Azetylen-Sauerstoff-Flamme angelassen.
Diese Art der Vorbereitung ist kompliziert, wenig produktiv
und kann durch ein wirkungsvolleres ,,Elektrokontaktver-
fahren" ersetzt werden, das vom ,,Staatlichen Technologischen
Forschungsinstitut fiir Reparatur und Betrieb von Schleppern
und Landmaschinen’’ entwickelt worden ist. Bei diesem Ver-
fahren werden durch direkten Kontakt die Teilchen einer
vibrierenden Elektrode an die Oberflichedes zu bearbeitenden
Achszapfens angeschweiBt. Es bilden sich dabei auf der Ober-
fliche Unebenheiten, die die aufgebrachte Metallschicht mit
groBer Kraft festhalten. Das Elektrokontaktverfahren erfor-
dert kein Spezialgerit und wird mit Wechselstrom durch-
gefihrt.

Die Reparatur des Olpumpen-Antriebsritzels
Die Nockenwellen der Schlepper ,,Universal’* und STS-NATT
werden mit dem Olpumpen-Antriebsritzel aus einem Stiick

Bild 4. Durchschnittene Nockenwelle und Olpumpenantriebsritzel

gefertigt: Diese Ritzel versuchte man dadurch wiederherzu-
stellen, daB man auf die Zahnflanken Stahl aufschweiBte oder
auch die Zahnliicken ganz zuschweiBte und danach die Zihne

wieder aufschnitt. “Diese Versuche fiithrten aber zu keinem
Erfolg.] :

Im Reparaturwerk Odessa drebt man die Ritzel so weit ab,
daB an ihre Stelle ein neues Ritzel gesetzt werden kann. In der
Mitte der abgedrehten zylindrischen Flache wird die Nocken-
welle geteilt, worauf man das Ritzel auf den einen dadurch
gebildeten Zapfen bis zur Halfte aufschiebt und danach von
der anderen Seite den restlichen Teil der Nockenwelle hinein-
schiebt, wobei die Lage der Nockenwelle im Ritzel durch
Nockenkeile gesichert wird (Bild 4). Wenn man sich iberzeugt
hat, daB die Nockenwelle wieder die alte Liange hat, verschweilt
man ihre beiden Teile mit dem Ritzel.
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