Dr. agr. habil. E. MOTHES und Architekt G. KLINK, Berlin*)

Neue Perspektiven fiir die Innenwirtschaft. Teil I

Im Oktober 1956 bestand Gelegenheit, das dénische und schwedische landwirischaftliche Bawwesen kennenzulernen.
Auf Grund der dabei gewonnenen Evkenntnisse war im ersten Teil dieses Aufsatzes tiber Bauweise und Mechani-
sterung der Rinduviehstdlle sowie tiber Gdrfutlevbehdltey bevichlet worden. Der zweite Teil befaft sich mit H tihner-
stillen, Schweinestdllen, Kartoffel- und Getrerdelagerung sowie mit Maschinenunterkiinften.

Hithnerstille

In dem besichtigten Betrieb in HORBY war ein sehr interessan-
ter Hiihnerstall zu sehen. Hiihner werden an sich vorwiegend in
Kleinbetrieben gehalten. In GroB3betrieben gewinnt die Kifig-
haltung in den letzten Jahren immer mehr an Bedeutung.
Der Vorteil der Kéfighaltung liegt in der Arbeitsersparnis,
weil die Eierproduktion ,,industrialisiert* wird. Jedes Huhn
hat seinen eigenen Kifig. Drei bis fiinf Kifigreihen sind iiber-
einander angeordnet. Futter und Trankwasser wird in Wagen
gereicht, die automatisch in bestimmten Zeitabstinden an
den Kifigen vorbeifahren, so dafl die Hiihner ihre Nahrung
dabei aufnehmen konnen. Beim Vorbeifahren wird gleichzeitig
der Kot mit entfernt. Je nach dem verwendeten System wer-
den die Fier jedem Kifig einzeln entnommen oder mit einem
Transportband zusammengefithrt. Auch bei uns sollte die
Kifighaltung der Legehiithner in Zukunft Beachtung finden,
besonders wenn die Hiithnerhaltung im GrofBbetrieb durch-
gefiilhrt werden soll.

In HORBY wurden die Hithner nicht allein im Kifig, sondern
in einem auch bei uns gebrduchlichen Stall gehalten. Dieser
Hiihnerstall (Bild 22) mit in den Scharraum eingebautem
Schlafraum hatte jedoch eine Besonderheit. Unter den Sitz-
stangen war ein Maschendrahtgewebe gespannt, das einen
Kotkasten oben abschlo. Im Kotgraben war eine Ent-
mistungsanlage nach dem Prinzip der Schleppschaufel ein-
gebaut. Diese relativ aufwendige Einrichtung war aus hygieni-
schen Griinden gewiahlt worden, um das stindige Abkratzen
der sonst iiblichen Kotbretter zu vermeiden. Der mit Maschen-
draht abgedeckte Kotkasten verhindert, da8 die Hithner den
abgesetzten Kot erreichen koénnen.

Schweinestille

In den Vortriagen iiber Schweinestille auf dem Kongref31)
wurden vor allem die stallbauhygienischen Fragen hervor-
gehoben, denen sowohl fiir die Schweinezucht als auch fiir die
Schweinemast besondere Aufmerksamkeit zu schenken ist.

%) Forschungsinstitut fir landwirtschaftliche Bauten der Deutschen Bau-
akademie, Berlin.
') Teil I s. H. 4, S. 178.

Bild 22. Hiihnerstallin HORBY (Schweden) mit Schleppschaufelentmistung
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Zivilingenieur JUNGE, Kopenhagen, berichtete iber die
Untersuchungen, die das Déanische 6konomische Betriebsbiiro
fiir Landwirtschaft in einer gréBeren Zahl von Schweinestéllen
iiber Futterverbrauch und Gesundheitszustand durchfiihrte:

Zahl der Zahl der Tote Ti d
Futtereinheiten,| Futtereinheiten % eT_ lere um
Baulicher Zustand fir den Mast- je Kk l:el:rehll:r
abschnitt Lebendgewichts- \s/c fec
20 bis 100 kg zunahme griassung
Beste Stalle ..... 327 4,1 3,1%
Schlecbteste Stille 399 5,0 12,29,

Aus diesen Untersuchungen geht eindeutig hervor, dal es sich
vollauf lohnt, Schweinestille gut zu bauen und daf3 die schlechte
bauliche Ausfiihrung der Schweinestille eine nicht zu ver-
antwortende Futterverschwendung nach sich zieht. Diese
Untersuchungen sollten darum ein erneuter Hinweis sein,
auch bei uns Wirmeddmmung und Liiftung der Schweine-
stille in jedem Falle richtig auszufithren.

Bei den besichtigten danischen Schweinestillen fiel auf, daf3
von der Ventilatorenliiftung hdufig Gebrauch gemacht wird.
Teilweise sind die Ventilatoren in der Auflenwand, teilweise
im Abluftschacht angebracht (Bild 23). Fir die Zuluft werden
besondere Ventile vorgesehen, die regulierbar sind (Bild 24).
Tonrohrbdgen unter den Fenstern sind in neueren Bauten
nicht mehr gebriuchlich. Die groBen Fenster gewihrleisten
eine ausreichende Durchlichtung des Stalles. Andererseits
sind die Fenster eine groBe Abkiihlungsfliche, auch wenn diese
als Doppelfenster ausgebildet werden, wie das haufig ge-
schieht. In Stillen, in denen im Verhidltnis zum Stallraum zu
wenig Wirme erzeugende Tiereinheiten untergebracht sind,
wie z. B. in Mastpriifanstalten oder Schweinezuchtstillen,
wird zusdtzlich mit Dampf geheizt. Die Rohre des Troggitters
werden dabei als Heizleitung verwendet (Bild 25). Andererseits
konnten wir in verschiedenen Stillen beobachten, daf in
den Rohren der Troggitter das Trinkwasser gefiihrt wurde.
Besonders bei Trockenfiitterung ist das zweckmiBig. Die
Rohre haben dabei entsprechende Offnungen, so daB das
Trankwasser in die Troge rieseln kann, wenn der Wasserhahn
geoffnet wird (Bild 26).

Rohre werden auch zur Futterverteilung verwendet, wie das
in dem Versuchsstall des schwedischen Forschungsinstituts fir
landwirtschaftliches Bauwesen in HABO zu sehen war. In
diesem Stall erstreckt sich die Schweinebucht iiber die ganze
Stallbreite, lediglich auf einer Seite war ein Kontrollgang vor-
gesehen. Der mittlere Teil der Bucht ist eine Durchfahrt, die
gleichzeitig als Kotgang dient. Nur einmal in der Woche wird
entmistet, wozu der Schlepper mit dem Frontlader eingesetzt
wird. Auf der einen Seite des nicht eingestreuten Kotgangs
war der eingestreute Liegeplatz, auf der-anderen der nicht ein-
gestreute FreBplatz. Verfiittert wurde ein Kraftfuttergemisch:

159% XKonzentrat
20% Haferschrot
659% Gerstenschrot.
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Bild 23. Schweinemastprifanstaltin SJAELLAND auf Seeland (Dinemark).
Der Stall wird mit einem Ventilator entliftet, der im Abluft-
schacht eingebaut ist

Das fertige Kraftfuttergemisch, das iiber dem Stall lagert,
fallt in einen Kessel. Hier werden auf 1 Teil Trockenfutter
2 Teile Wasser zugesetzt. Das Futter wird in dem ICessel
durch ein Rihrwerk zu einem Brei vermischt und dann mit
einer Atmosphare Druck durch ein Rohr zu den Trogen geleitet
(Bild 27). Der duBere Trog war 30 m vom Kessel entfernt. Das
Fiittern bestand lediglich im Offnen der Hihne, um die Trége
mit dem Brei zu fiillen. An einem Tag ist bei zweimaliger

Bild 24. Schweinemastpriifanstalt in SJAELLAND. An der AuBenwand des
Stalles befinden sich die Zuluftventile, die von zentraler Stejle
aus reguliert werden konnen

Bild 25. Schweinemastpriiffanstalt in SJAELLAND. Die oberen Rohre des
Troggitters sind in dem Stall als Dampfheizung ausgebildet, weil
entspreehend der Funktion des Stalles zu wenig wirmeerzeu-
gende Tiereinheiten untergebracht sind
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Fiitterung der 200 Schweine nicht mehr als eine halbe Stunde
notwendig. Ein solches System ist auch fir unsere Verhalt-
nisse sehr zu empfehlen. Es bietet bei relativ geringem Auf-
wand nicht nur arbeitswirtschaftliche Vorteile. Weitere Vor-
teile zeigten sich in der besseren Fleischqualitat, die durch die
Breifiitterung erreicht wurde. Auf dem Kongrel wurde von
Teilnehmern aus verschiedenen Landern {ibereinstimmend
berichtet, dal reine Trockenfiitterung (z. B. im Automat) die
Fleischqualitat etwas mindert. Dennoch ist sie aus arbeits-
wirtschaftlichen Griinden gebrduchlich. Eine gréBere Anlage
fiir 1800 Mastschweine befindet sich bei KALMAR in Sud-
schweden (Bild 28). Der in den letzten Jahren neugebaute
Stall ist zweistockig. Jedes Stockwerk hat zwei Abteilungen.
In jeder Abteilung sind 450 Schweine aufgestallt. Das Kraft-
futter lagert deckenlastig, so daf3 die Trockenfutterautomaten,
die jeweils zwischen zwei Buchten angeordnet sind, von oben
beschickt werden konnen. Die Buchten sind in Liege-, Dung-

Bild 28. Schweinestall in HORBY. Das Troggitter wird als Trankwasser-
leitung benutzt. Am Trogende befindet sich der Wasserhahn, der
zu den Futterzeiten ge6finet wird

und Futterplatz unterteilt. Am Futterplatz ist auch die Selbst-
tranke vorgesehen. Der Dung wird abgeschwemmt und sammelt
sich in einem groBen Diingerkeller. Von dort aus wird er mit
einer Jauchepumpe in die Transportwagen geférdert. Fir den
Transport des Futters und der Schweine innerhalb des Stalles
sind Aufziige eingebaut.

Ein weiterer zweistdckiger Schweinestall konnte in SUN-
NANO-QORD besichtigt werden (Bild 29). Um die Schlepp-
schaufel wirksam einsetzen zu kénnen, war bei der danischen
Aufstallung der Kotgang in der Mitte angeordnet; die Futter-
giange befanden sich an der Seite. Auf dem mittleren Kotgang
stand jeweils eine halbe Buchtenlinge fiir den Tierbesatz
einer ganzen Bucht zur Verfiigung. Die Unterteilung wurde
durch die Buchtentiiren erreicht (Bild 30).

Von den Vorzigen des mittleren Mistganges bei der danischen
Aufstallung, von der wir kinftig auch bei uns Gebrauch
machen sollten, konnten wir uns auch in der Schweinegrof-
misterei in STORA-BERNSTORP bei Malmo iberzeugen.
Hier fahrt zur Entmistung der Schlepper mit dem Frontlader
durch den Stall. Der mittlere Mistgang setzt sich aulerhalb
des Stalles als Kotgraben fort. Er wird vorn durch einen Beton-
sockel abgeschlossen, hinter dem der Dungwagen steht. Der
Dungverladeplatz ist zwischen den Giebeln zweier Stille so
angeordnet, dafl der Wagen mit dem Dung jeweils zweier
Stélle beladen werden kann. Der Schlepper schiebt den Stali-
dung-mit dem Frontlader auf den Betonsockel zu. Dort be-
tatigt er die Hydraulik, hebt den Frontlader an und kippt
schlieBlich den Dung in den Wagen (Bild 31). Nach Beendigung
des Ausmistens wird der Dung sofort von den Stillen ab-
gefahren, so daB sich in Stallndhe keinerlei Dungstatten be-
finden, was sich auf die hygienischen Verhaltnisse auBer-
ordentlich giinstig auswirkt.
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Das Futter wird bei dieser SchweinegroBmaisterei ebenfalls
mit dem Schlepper verteilt. Die Stille haben deswegen an der
Langsfront Troge, die von auBlen im Vorbeifahren mit Trocken-
futter und Wasser beschickt werden (Bild 32). Hierzu wird ein
besonderer zapfwellengetriebener Futterwagen eingesetat
1Bild 33). In seinem rechten Teil lagert das Kraftfutter, das
durch eine Schnecke dem vorn liegenden Auswurf zugefihrt
wird. Direkt hinter dem Trockenfutterauswurf miindet das
Verteilerrohr fir das Trankwasser. Das Trankwasser wird im
linken Teil des Wagens in cinem groflen Kessel mitgefiihrt.

Das Kraftfutter wird in Hochbehaltern gelagert, die an eine
leerstehende Scheune angcbaut sind. Dort wird es auch zu-

Bild 27. Schweinemaststall in HABO (Schweden). Aus dem im Hintergrund
siechtbaren Druckkessel wird das breiige Futter in den rechts er-
kennbaren Rohrleitungen zu den Trogen gepreBt. Zum Fiattern
werden lediglich die Hahne gedffnet

bereitet (Bild 34). Bauliche Lésung und Mechanisierung sind
in dieser Anlage so abgestimmt, daf3 eine Arbeitskraft iiber
2000 Schweine betreuen kann. Auch wenn einschrinkend
festgestellt werden muB, da die Schweinemastanlage aus
klimatischen Griinden nur von Marz bis Dezember belegt ist,
50 sollte sie uns doch hinsichtlich der funktionellen Losung,
der Mechanisierung und der Betriebsorganisation als Vorbild
dienen, weil bei uns ein Schweinepfleger in vielen Fallen nur
30 bis 150 Schweine betreut.

Getreidelagerung

Getreide wird nicht allein in dieser Schweinemastanlage in
Hochbehaltern gelagert, vielinehr kam auf dem Kongre3 zum
Ausdruck, dafl sich diese Methode in allen Lindern mehr oder
weniger durchsetzt. Die Griinde hierfiir liegen in der Platz-
ersparnis gegeniiber der Schittbodenlagerung sowie in der
besseren arbeitswirtschaftlichen Losung durch Einsatz zweck-
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mafiger technischer Hilfsmittel. Moglich wurde eine derartige
Aufbewahrung des Getreides erst durch Entwicklung einer
entsprechenden Liiftungstechnik. Gebrauchlich sind im all-
gemeinen Rundsilos bis zu 4 m Durchmesser. In der Mitte
wird ein Gebldserohr gefiihrt; die AuBenwandungen der Silos
sind durchbrochen. Somit kann die Luft vom mittleren
Geblédserohr durch das Getreide und die Silowand nach auflen
dringen. Das gewihrleistet eine ausreichende Trocknung des
Getreides.

Bild 30. Zweistockiger Schweinemaststall in SUNNANO-QORD. Blick
in den Stall mit mittlerem Mistgang

Bild28. Zweistéckiger Schweinemaststall in SUNNANO-QORD bei Malmé
(Schweden). Der mittlere Mistgang bei der dianischen Aufstallung
ermoglicht den rationellen Einsatz der Schleppschaufelentmistung
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Bild 31. SchweinegroBmisterei in STORA-BERNSTORP bei Malmé. Der
Schlepper schiebt mit dem Frontlader den Kot aus dem Stall
heraus und ladt ihn auf den bereitstehenden Dungwagen
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Bild 32. Schweinegrofmisterei in STORA-BERNSTORP. Die [Troge be-
finden sich an der AufSienwand des Stalles und kénnen im Vor-
beifahren beschickt werden ’

Bild 83. SchweinegroBmisterei in STORA-BERNSTORP. Der zapfwellen-
getriebene Futterwagen fiihrt ip seinem rechten Teil das Kraftfutter
mit sich, im linken Teil das Trankwasser. Vorn ist hinter dem Aus-
wurf fiir das Kraftfutter die Miindung des Wasserrohres zu sehen.
Durch den Kraftfutterteilyverlduft eine Rihrwelle

Bild 34. SchweinegroBmasterei in STORA-BERNSTORP. Kraftfutter~
lagerung und Zubereitung

Bild 36, Kartoffellagerhaus HABO. Die Bauform des Gebiudes ist dem
Schiittkegel der Kartoffel angepaBt. Das Kartoffelforderband ver-
lauft im First des Lagerhauses
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Bei einem solchen Behilter in dem schwedischen Versuchsgut
LINERO waren folgende Angaben vermerkt:
Einlagerung am 3. September mit 19 9 Feuchtigkeit
am 10. September mit 19 9% Feuchtigkeit
am 14. September mit 18,5% Feuchtigkeit
am 18. September mit 17 9 Feuchtigkeit
am 20. September mit 16 9 Feuchtigkeit
am 22, September mit 15 9% Feuchtigkeit
am 3. Oktober mit 15 9, Feuchtigkeit
8. Oktober mit 13 9 Feuchtigkeit

Derartige Zentralrohrbehilter haben den Vorteil, daB auch
groBere Mengen Getreide auf kleiner Grundfliache gelagert und
beliiftet werden koénnen, ohne daB die Beluftungskosten pro-
gressiv ansteigen.

Dr. WENNER, Bonn, fithrte aus, daf3 bei der Schiittboden-
lagerung die Beliftung in der zweiten Potenz zur Lagerhdhe
ansteigt. Er zog daraus die SchluBfolgerung, daf3 die Schiitt-
hoéhe 1,20 m nicht uberschreiten soll.

Architekt HOLDER, London, fiihrte als Planungsgrundsitze
fir Getreidespeicher und -trocknungsanlagen an:

. Gerade Fiihrung der Leitungen und Transportbénder,

. geniigender Platz fiir Forderanlagen und Sacklagerung,

. ausreichende Kapazitit der Forder- und Reinigungs-
anlagen,

4. Beriicksichtigung der Niveauverhiltnisse.

W N —

Die in England gebrauchlichste Lageranordnung ist, abgesehen
von der Lagerung in Sicken, der Hochsilotyp. Bei der Be-
rechnung der erforderlichen Behdlter ist es zweckmiBig,
einen zusitzlichen Silo zur Verfiigung zu haben, um das
Getreide umlagern zu koénnen. Silos bendtigen keinen beson-
deren Boden, der ebene Scheunenboden geniigt. Fiir die
Beschickung und vor allem fir die Entnahme werden Schnek-
kenforderer eingesetzt. Runde Behidlter bendtigen zwar mehr
Platz als viereckige, weil die Zwischenrdume nicht ausgefiillt
sind, doch reicht hierfiir schwicheres Material aus. Uberdies
konnen sie grofer gebaut werden als viereckige. In England
richten die Bauern die Silos selbst auf. Bisher wurden sie
vielfach in Gebduden untergebracht, wie das auch in Dine-
mark und Schweden zu sehen war. Neuerdings stellt man sie
auch uberdacht ins Freie.

Auf dem schwedischen Versuchsgut LINERO konnten auBer
Zentralrohrbehiltern auch kleinere Silos besichtigt werden,
bei denen Aluminiumringe trichterférmig so ineinandergesetzt
waren, dafl das Getreide gut durchliften konnte, weil eine
groBle Oberfliche geschaffen war. Von besonderem Interesse
war in LINERO auch die Ausnutzung eines ehemaligen
Schweinestalles als Getreidelagerungsraum durch Einbau eines
entsprechenden Gebldses. Der Stallgang wurde so erhdht,
daf die Liftungskanile Platz hatten, die in die Buchten weiter-
gefihrt wurden. In den Buchten konnte infolgedessen das
Getreide 1,20 m hoch lagern. In die Tiren waren Bretter
eingesetzt, die man in dem MaBeeinlegen oder entfernenkonnte,
wic es die Lagerhéhe des Getreides verlangte. Das ist als
Hinweis zu werten, wie auch bei uns vorhandene Altbauten
sinnvoll genutzt werden kénnen.

Kartollellagerhiuser

In vielen der am Kongrefl beteiligten Lander ist man in den
letzten Jahren mehr und mehr von der Lagerung der Kartof-
feln in Mieten zur Aufbewahrung in Gebduden iibergegangen,
wofiir nicht allein pflanzenphysiologische (Verlustminderung),
sondern auch arbeitswirtschaftliche Gesichtspunkte sprachen.

In Schottland ist die Aufbewahrung der Kartoffeln in Ge-
bauden seit 30 bis 40 Jahren gebrauchlich. Man lagert bis
4 m hoch.

InEngland werden vielfach Altbauten fir die Kartoffellagerung
verwendet. Wenn die Kartoffeln Ende April oder Anfang Mai
das Lagerhaus verlassen, werden in dem Raum Maschinen

Agrartechnik - 7. Jg.



Bild 36. Kartoffellagerhaus HABO. Im Vordergrund der Einfilltrichter far
- das Kartoffelforderband. Rechts ist die leichte Bauweise zu er-
kennen (Glaswollematten)

oder Vieh untergebracht. In Holland wurden seit 1950
1400 Lagerhduser mit einem Fassungsvermodgen von etwa
400000 t Kartoffeln gebaut, so daBl etwa 109 der Gesamt-
erntemenge darin untergebracht werden kénnen.

In den USA gibt es auch zweistockige Lagerhalien. Sofern
Speisekartoffeln gelagert werden, wird auch die Wasserspiilung
zur Entleerung verwendet, weil die Kartoffeln vielfach gé»
waschen und getitet dem Verbraucher zugefiithrt werden.

Norwegische Untersuchungen ergaben, dafl Kartoffeln zwar
direkt auf dem BetonfuBboden gelagert werden kdnnen, daB
aber die Lagerung auf Lattenbdden giinstiger ist. Bei starkem
Erdbesatz der Kartoffeln wirkt die Liiftung trocknend. In den
Vortragen iiber Kartoffellagerhduser kam ubereinstimmend
zum Ausdruck, daB3 in allen Lindern von der Ventilatoren-
liftung Gebrauch gemacht wird, wenn die Kartoffeln héher
als 1,50 m lagern.

Klimaanlagen werden in England und in anderen Landern
nur dann angewendet, wenn die Kartoffeln bis in den Sommer
hinein gelagert werden sollen. Im iibrigen wird zur Erreichung
tieferer Temperaturen wahrend der Nacht geliftet. Die not-
wendige stundliche Luftmenge je m? Kartoffeln wurde mit
50 bis 100 m?® angegeben. Die optimalen Lagertemperaturen
gab Prof. Dr. FISCHNICH, Braunschweig-Vélkenrode, fiir
Speisekartoffeln mit 3 bis 5° C an, fiir Pflanzkartoffeln sind
je nach Sorte 4° C oder 7° C die gunstigste Lagertemperatur.

Die in Schweden besichtigten Kartoffellagerhiuser weichen
in der Bauweise etwas von denen ab, die aus der Bundes-
republik und aus den Niederlanden bekannt sind. Das Kar-
toffellagerhaus in HABO hat etne Form, die sich dem Schiitt-
kegel der Kartoffeln anpaBt (Bild 35). Am First der Lager-
halle, die keinerlei Unterteilung hat, lauft das fest eingebaute
Kartoffelférderband. Entsprechend eingebaute Abstreifer
sorgen dafiir, dafl alle Stellen des Kartoffellagerhauses be-
schickt werden kénnen. Unter dem Kartoffelstapel lduft ein
dreieckiger Beluftungskanal, der in den Liftungsschacht
miindet (Bild 36 und 37). Im Liiftungsschacht ist ein Ven-
tilator eingebaut, der die Luft aus den Kartoffelstapel heraus-
saugt. In Deutschland dagegen hilt man es im Interesse einer
gleichmafBigen Luftverteilung im Kartoffelstapel fur richtiger,
die Luft in dic Kartoffeln hineinzublasen.

Andere im Schweden besichtigte Kartoffellagerhduser arbei-
teten ebenfalls nach dem Prinzip des Absaugens der Luft aus
dem Kartoffelstapel. Dabei war hinter dem Kartoffelstapel
jeweils ein besonderer Liiftungsgang angeordnet, an dessen
Decke die Ventilatoren eingebaut waren (Bild 38). Am Boden
der Gangwand befanden sich die Offnungen, die mit den
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Liftungskanilen in Verbindung standen, die unter dem
Kartoffelstapel angeordnet waren. In derartigen Kartoffel-
lagerhdusern wurden die Kartoffeln 4 m hoch lose geschiittet,
wozu entsprechende Forderbander dienten.

In einem genossenschaftlichen Lagerhaus lagerten die Kar-
toffeln in Kisten von 1 m3 Fassungsvermégen. Uber eine

Bild 37. Kartoffellagerhaus HABO. Der Entliftungskanal mandet in den
Abluftschacht, in dem ein Ventilator eingebaut ist

Bild 38. Genossenschaftliches Lagerhaus in Schweden. Entliftungskanal,
in dem die Ventilatoren eingebaut sind. Links unten die Venti-
lationséffnungen zum Kartoffelstapel

Bild 39. Genossenschaftliches Lagerhaus in Schweden. Die Einfillrutsche
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Bild 40. Genossenschaftliches Lagerhausin Schweden. Die Kartoffeln fallen
von der Rutsche zur Sorticranlage, die links im Bild zu sehen ist.
Sie fallen dann in die Kisten von 1 m?® Fassungsvermogen, die
mit dem Hubstapler, der rechts auf dem Bild zu sehcn ist, iiber-
cinandergestellt werden 5

-

Rutsche erreichten sie die Sortieranlage und fielen dann in die
entsprechenden Kisten (Bild 39 und 40). Mit einem fahrbaren
Hublader werden vier Kisten iibereinandergestapelt. Diese
besondere Form der Kartoifelaufbewahrung war in diesem

Bild 41. Maschinenschuppen aus Wellaluminium in HABO

Falle notwendig, um fur jedes Genossenschaftsmitglied das
Pflanzgut getrennt aufbewahren zu kénnen.

Maschinenschuppen

Beim schwedischen und zuin Teil auch beim danischen land-
wirtschaftlichen Bauwesen fiel auf, dafl in erster Linie auf die

ZweckmaBigkeit geachtet wurde. Fragen der Bautradition und
der Baugestaltung treten hinter den reinen Nitzlichkeits-
erwagungen zuriick. Woleichte Konstruktionen moglich waren,
wurde dank der giinstigen Materiallage davon Gebrauch ge-
macht. In starkem MaBe wird Wellasbestzement (Welleternit)
und in Schweden auch Wellaluminium in groflfiichigen Tafeln
verwendet. Charakteristisch hierfiir sind die Maschinenschup-
pen, die in HABO und anderen schwedischen Betrieben be-
sichtigt werden konnten. Die gewdlbte Konstruktion ermog-
licht einen stitzenfreien Raum, in dem ohne Schwierigkeiten
die verschiedensten Maschinen und Gerdte untergestellt
werden koénnen (Bild 41 und 42).

Es ware sehr zu begriiBen, wenn auch bei uns fiir solche Bauten
kiinftig derartig vorziigliche Baustoffe zur Verfiigung stehen
konnten, damit uns die teuren Stahlbetonkonstruktionen
erspart bleiben. Lin betonierter Hofbelag, wie er in einem

Bild 43. Sauberer Maschinenhof mit Betonbelag in einem dénischen Gro8-
betrieb

dianischen Grof3betvieb (250 ha) zu sehen war, wirkt sich stets
giinstig auf Pflege und Unterstellen der Landmaschinen aus
(Bild 43).

Zusammenlassung

Auf Grund der bei einer Studienreise durch Dianemark und
Schweden sowie der beim ersten internationalen Kongref
iiber landwirtschaftliches Bauwesen im Oktober 1956 in
LUND (Schweden) gewonnenen Eindriicke wurde iiber neue
Gesichtspunkte der Innenwirtschaft berichtet. Dabei wurden
vor allem bauliche und landtechnische Einzelheiten be-
schrieben. Folgende Teilgebiete der Innenwirtschaft sind be-
handelt worden: Rinderstalle, Girfutterbehilter, Gefliigel-
stille, Schweinestille, Getreide- und Kartoffellagerung sowie
Maschinenunterkiinfte. Wir unterbreiteten verschiedene Vor-
schlige, die es nunmehr in unserer landwirtschaftlichen Praxis
zu verwirklichen gilt. : A 2707

Die 5. Landwirtschaftsausstellung

in Leipzig-Markkleeberg wird am 25. Juni 1957 evoffnet.
Unser nachstes Heft bringt aus diesem AnlaB eine umfassende
Ubersicht iiber den Teil der Ausstellung, in dem die Mechani-
sierung unserer Landwirtschaft dargestellt und vorgefiihrt
wird. AuBerdem enthilt das Heft Berichte unserer Land-

maschinen-Industrie iber neue Geratetypen. AZ 2762

Agrartechnik - 7. Jg.





