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Waschinensysteme fiar dic Feldwirtschaft

In den Staaten, die in der Mechanisierung der Landwirtschaft
einen hohen Stand erreicht haben, sind Bemithungen zu ver-
zeichnen, sie in eine neue I'orm zu bringen und zu ordnen.
Das Ziel derartiger Bemiithungen ist es, von einer Mechani-
sierung nur einzelner Arbeitsginge abzukommen. Statt dessen
betrachtet man in einigen Landern die verschiedenen Arbeits-
abschnitte, in anderen Landern den gesamten Produktions-
ablauf verschiedener Frichte im Zusammenhang. Dabei ist
man sich allgemein dariiber im klaren, dal es nur iiber eine
weitere Mechanisierung der Landwirtschaft moglich sein wird,
das Arbeitseinkommen der in der Landwirtschaft Téitigen zu
erhohen und trotz der angespannten Arbeitskriftelage zu
einer weiteren Ertragssteigerung zu gelangen.

Der derzeitige Stand der Mechanisierung zeigt, dal auch
scheinbar stark mechanisierte Arbeitsprozesse, wie z. B. die
Kartoffelvollernte, noch einen erheblichen Arbeitsaufwand
mit entsprechend hohen Kosten aufzuweisen haben. Vielfach
kann daher bei der Mechanisierung nicht von der erforder-
lichen Wirtschaftlichkeit gesprochen werden.

Diese Tatsache, die in den Staaten it entsprechender land-
wirtschaftlicher Produktion mehr oder weniger stark zu ver-
zeichnen ist, zwingt dazu, in der Mechanisierung der Land-
wirtschaft nicht mehr nur einzelne Maschinen und Gerite zu
entwickeln und zu bauen und so bestimmte Arbeiten zu mecha-
nisieren. Die einzige Moglichkeit zur Senkung des AKX-Besatzes
je 100 ha LN besteht darin, die landwirtschaftliche Produktion
in ihrer Gesamtheit durch eine liickenlose Mechanisierung zu
erfassen.

Es war erforderlich, den derzeitigen Stand auf diesem Gebiet
darzustellen, um die Schwerpunktezuerkennen. Entsprechende
Unterlagen waren nicht vorhanden. Die Deutsche Akademie
der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin wurde daher
beauftragt, die Grundlagen fir die Zusammenstellung von
Maschinensystemen zu erarbeiten. Bei der Aufstellung der
Maschinensysteme in der DDR sind die einzelnen Arbeits-
abschnitte, wie Bodenbearbeitung, Bestellung, Ernte usw.
zugrunde gelegt worden. Dabei ging mnan von folgender Defini-
tion aus: ,,Maschinensysteme sind Gruppen von Maschinen
und Geriten, die fir die Mechanisierung eines Abschnittes der
Produktion erforderlich sind und funktionell und gemaf ihrer

SchluB von Seite 263

nur das Auswechseln der Aufnahmevorrichtung erforderlich),
betragen die Aufarbeitungskosten 11 DM, gegeniibergestellt
sei der Nennwert eines Leitrades von 166,80 DM.

Diese Kosten durch eine noch kiirzere Maschinenlaufzeit
weiter herabzusetzen, indem man versucht mit zwei Schwei3-
kopfen zu arbeiten, wie das meines Wissens von einer Ent-
wicklungsstelle versucht wird, erscheint nach den bisherigen
Erfahrungen aus folgenden Griinden nicht ratsam:

1. werden nicht alle fiir den Einsatz &hnlicher Automaten in
Frage kommenden Werkstdtten derartig gute Kraftstrom-
verhdltnisse haben, um die erforderlichen zwei Motor-
leistungen von je 23 kW zu speisen;

2. wird die Abhebung der Schlacke bereits bei Rotglut des
Werkstiickes ein Problem. Bei Zufiihrung der Wirmemenge
durch zwei Lichtbogen wird das Werkstiick bei einer er-
forderlichen zweiten Lage anndhernd weiBglihend. Die
daraus entstehenden Schwierigkeiten kénnten nur durch
eine zusitzliche wirmeableitende Vorrichtung (Kuhlung)
gelést werden. Wahrscheinlich wiirde dies aber eine hohe

Stéranfalligkeit der gesamten Anlage zur Folge haben.
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technischen Daten zweckentsprechend aufeinander abgestimmt
wurden.' Die Aufstellung der Maschinensysteme nach ein-
zelnen Abschnitten der Produktion oder einzelnen Arbeits
abschnitten, die vielen Friichten gemeinsam sind, hat den
Vorteil, daB} die bei diesen Friichten wiederkehrenden Arbeits-
gange nur einmal dargestellt zu werden brauchen. Weiterhin
erleichtert die Aufstellung der Maschinensysteme nach ein-
zelnen Arbeitsabschnitten ihre Anwendung bei der Ermittlung
des notwendigen Maschinenbesatzes in den landwirtschaft-
lichen Betrieben, da auf diese Weise nicht von den Anforde-
rungen einzelner Frichte, sondern von den vielen Friichten
gemeinsamen Arbeitsabschnitten ausgegangen wird. Grund-
lage fir die Aufstellung der Maschinensysteme fiir die einzelnen
Arbeitsabschnitte bilden die jeweils moglichen Arbeitsver-
fahren, die dem Stand der Technik entsprechen. Es kdnnen
daher fiir die meisten Arbeitsabschnitte mehrere grundsatz-
lich verschiedene Maschincnsysteme zusammengestellt werden,
da fir die Mehrzahl der Arbeitsabschnitte auch mehrere
Arbeitsverfahren méglich sind, beimArheitsabschnitt Getreide-
ernte z. I3. die Verfahren Binderernte, Mahdrusch, Schwad-
drusch. Die Erarbeitung von Maschinensystemen wird aber
niemals zum Abschlufl gebracht werden konnen, denn im
Zuge der Entwicklung neuer Arbeitsverfahren werden neue
Maschinensysteme zu bilden sein. Der Wert und die Bedeutung
eines jeden Systems werden davon abhangen, in welchem Um-
fanges beitragt, den Arbeitsaufwand und die Kosten zu senken.

Vielfach wird die Ansicht geduBert, daf mit dem Zusamnmen-
stellen der Maschinensysteme die Mechanisierung der land-
wirtschaft geldst sei. Man sieht die Maschinensysteme vielfach
als cin Wundermittel zur Losung aller Fragen der Mechani-
sierung an. Das ist jedoch ebenso falsch wie die Meinung, die
Systeme scicn nur Selbstzweck.

Zunichst stellen die Maschinensysteme gewissermallen eine
Inventur des jeweiligen Produktionsstandes dar. Sie geben
einen Uberblick tiber die Maschinen und Gerate, die vorhanden
sind, und ermdéglichen es, den Stand der Entwicklung einzu-
schitzen und die Aufgaben der weiteren Entwicklung fest-
zulegen.

Im einzelnen ging man bei der Aufstellung der Maschinen-
systeme f{iir die Landwirtschaft so vor, daf} die iiblichen
Arbeitsginge, wie Pfligen, Schalen, Drillen, Eggen, mit allen
Moglichkeiten fir ihre Durchfithrung usw. nach Arbeits-
abschnitten geordnet wurden. Deren Anzahlergibtsich aus dem
Ablauf der Produktion, und zwar lat sich dieser aufteilen
in die Arbeitsabschnitte Bodenbearbeitung, Humuswirtschaft,
Saatbettvorbereitung, Bestellung, Pflege mit Schidlings-
bekdampfung, Ernte und Erntebergung. Aus den vielfiltigen
Moglichkeiten der Durchfithrung der einzelnen Arbeitsgénge
gab man dann Beispiele fir die Zusammenfassung der Arbeits-
ginge zu Maschinensystemen fiir die Arbeitsabschnitte, denen
Angaben iber die Bedingungen, fir die sie gedacht sind,
vorangestellt wurden. Dabei mufl man sich dariiber im klaren
sein, da3 auf Grund der verschiedenen Moglichkeiten zur Wahl
der einzelnen Arbeitsginge und der verschiedenen Méglich-
keiten ihrer Durchfiihrung mit verschiedensten Maschinen sich
eine Unzahl von moglichen Zusammenstellungen und Maschi-
nensystemen ergibt. Man denke nur an die zahlreichen Ma-
schinensysteme, die fir die Saatbettvorbereitung zur An-
wendung kommen. Es wird daher kaum moglich sein, alle
denkbaren Maschinensysteme aufzuzdhlen.

Die erste Aufgabe der Bearbeiter bestand daher darin, die
Arbeitsgiange in moglichst zahlreichen Variationen darzu-
stellen, unt der Praxis die Moglichkeit zu geben, die fir ihre
Verhiltnisse giinstigsten M aschinensysteme zusammenzustellen.
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Die dargestellten Maschinensysteme sollen daher als An-
leitung und Beispiel dienen.

Zweitens sahen die Bearbeiter ihre Aufgabe darin, mit den
Maschinensystemen eine Grundlage [ir die Avbeits- und Zug-
krd[teeinsatzplanung zu schaffen. Es wurden daher jeweils An-
gaben iber die erforderliche Anzahl von Schleppern der ver-
schiedenen Typen und von AK gemacht. Diese Angaben haben
naturgemif besondere Bedeutung bei der Zusammenstellung
der Maschinensysteme mit FlieBarbeit, da hier durch das
Fehlen von AK und Zugkraften Stockungen eintreten missen.
Dabei beziehen sich die Angaben auf eine Ieldentfernung
von 2 kin.

Drittens wurde auf Hinweise hinsichtlich einer wvollen Aus-
lastung der Schlepper und damit der Wirtschaftlichkeit ihres
Einsatzes besonderer Wert gelegt. Daher wurden Angaben
iber die Zugkraft der Schlepper in dem Gang gemacht, in dem
die jeweilige Arbeit durchgefithrt werden soll. Die Zugkraft
wurde dem Schleppertest entnommen und ist auf einer
speziellen Priifbahn ermittelt worden. Auf dem Acker werden
daher diese Zugkréfte fur die Arbeit nicht zur Verfigung
stehen. Wie grof3 aber der Schlupf im Einzelfalle ist und wel-
cher Teil der angegebenen Zugkraft durch den héheren Auf-
wand fiir dic eigene Fortbewegung unter den jeweiligen
Bodenverhialtnissen verlorengeht, kann wegen der groflen
Unterschiede der Bodenbeschaffenheit und ihrer dauernden
Veranderungen nur in so weiten Grenzen gesagt werden, daf
solche Angaben keinen praktischen Wert hitten. Es ist dann
schon besser, exakt gemessene Werte zu nennen und der
unterschiedlichen Zugkraft auf Priifbahn und Acker Rechnung
zu tragen. Beides hat im Zusammenhang mit den Angaben
iber den Zugkraftbedarf der Anhangergerate und Maschinen
zu erfolgen. Daher ist zu den benannten Gerdten und Maschinen
jeweils der Zugkraftbedarf angegeben. Auch diese Werte sind
als Naherungswerte zu betrachten, da der Zugkraftbedarf des
Gerates je nach den Bodenverhdltnissen genauso schwankt
wie die Zughakenleistung des Schleppers. Diesen unterschied-
lichen Einsatzbedingungen wurde durch gestaffelte Angaben
zu cntsprechen versucht. Zugkraft und Zugkraftbedarf im
Zusammenhang betrachtet, ermdglichen die Beurteilung der
Auslastung des Schleppers und damit der Wirtschaftlichkeit
seines Einsatzes. Je geringer die Differenz zwischen Zugkraft-
bedarf des Gerates und Zugkraft des Schleppers ist, desto
besser wird ein Schlepper durch die angehdngte Maschine aus-
gelastet sein. Da nun, wie schon betont wurde, je nach den
Bodenverhiltnissen ein mehr oder weniger groer Teil der
Zugkraft zur Eigenfortbewegung des Schleppers erforderlich
ist, wird ein Schlepper dann ausgelastet sein und damit wirt-
schaftlich arbeiten, wenn der Zugkraftbedarf{ der Maschine,
je nach Schleppertyp und Gang, um 200 bis 500 kg niedriger
liegt als die auf der Priifbahn ermittelte Zugkraft des
Schleppers.

Die volle Auslastung des Schleppers ist hdufig durch Kop-
pelung gleichartiger Maschinen zu erzielen. Daher sind An-
gaben iiber die Anzahl der fir die Durchfithrung eines Arbeits-
ganges bendtigten Anhdngegerdte gemacht. Bei der Aufstellung
der Maschinensysteme ergibt sich die Anzahl der Gerite
daneben auch durch die Notwendigkeit der Leistungsabstim-
mung aller eingesetzten Aggregate.

Viertens sollen die Maschinensysteme neben der bereits ge-
nannten Anwendbarkeit zur Arbeits- und Zugkrafteeinsatz-
planung auch als Hilfsmittel fiir die langfristige Arbeitsplanung
bzw. bei der Aufstellung des Arbeitsvoranschlages dienen. Daher
wurden Flachenleistungen angegeben. Sie beruhen auf einer
Schlagentfernung von 2 km und schlieen Vorbereitungs- und
AbschluBlzeiten sowie Wartungszeiten mit ein. Die Leistungs-
angaben beziehen sich auf eine Schichtdauer von 10 Stunden.
Differenzierungen nach Belastungsgruppen wurden jedoch
nicht vorgenommen, da die Maschinensysteme nicht den
Normenkatalog ersetzen kénnen und sollen.

Bei der Darstellung der verschiedenen Méglichkeiten zur Durch-
fuhrung der einzelnen Arbeitsginge wurden die jeweiligen
Flachenleistungen unabhidngig voneinander angegeben. Bei
der Zusammenstellung von Maschinensystemen wurden oft
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mehrere verschiedenartige Maschinen, Gerite oder Transport-
einheiten mit unterschiedlichen Flichenleistungen zusammen-
gefaBt, die in FlieBarbeit arbeiten. Es mufiten dann die
Flachenleistungen aller ibrigen Arbeitsginge auf den Haupt-
arbeitsgang abgestimmt werden. So laufen z. B. beim Maschi-
nensystem der Saatbettvorbereitung Mischen, Ausbringen und
Streuen des Diingers in IlieBarbeit ab. Dabei bildet der
Arbeitsgang Streuen die Grundlage. Entsprechend wurden bei
der Binderernte Getreideantransport und Korn- und Stroh-
abtransport auf die Leistung der Dreschmaschine bezogen.

Fir eine brauchbare Arbeitsplanung sind weiterhin Unter-
lagen uber die ver[igbaren Einsatziage erforderlich. Darunter
sind die Tage zu verstchen, die in einer Kampagne fiir die
Erledigung der Arbeiten eines Arbeitsabschnittes verfiigbar
sind. Regen- und Feiertage scheiden dabei aus. Angaben
hieriber wurden in die Zusammenstellungen der Maschinen-
systeme einbezogen. Da es hierbei darauf ankommt, den
Maschinenbesatz so auszuwidhlen, dal auch Arbeitsspitzen
innerhalb der agrotechnisch giinstigen Zeitspannen erledigt
werden, wurde bei Arbeiten, die zu verschiedenen Zeiten des
Jahres durchgefiithrt werden, die Anzahl an verfiigbaren Ein-
satztagen in der Spitzenkampagne angegeben, z. B. beim
Pfligen fiir die Kampagne der Winterfurche. Die angegebenen
verfiigbaren Einsatztage stellen Durchschnittswerte auf Grund
von Erfahrungssitzen dar, eine Differenzierung nach ver-
schiedenen Klimagebieten wurde nicht vorgenommen. Fiir eine
genauere Bestimmung der verfiigbaren Einsatztage sind um-
fangreiche Untersuchungen erforderlich.

Aus der Flichenleistung in einer Schicht und den verfiigbaren
Einsatztagen ergibt sich das Leistungsvermégen der Aggregate
in der I{ampagne. Diese Angabe bezieht sich auf die Einsatz-
zeit in einer Schicht, durch die Moglichkeit, Maschinen auch
in eineinhalb oder zwei Schichten einzusetzen, kénnen die
Kampagneleistungen entsprechend erhéht werden, so daf} also
gewisse Reserven vorhanden sind.

Funftens kann unter Beriicksichtigung dieser Angaben in
gewissen Grenzen der fur einen landwirtschaftlichen Betrieb
erforderliche Maschinenbesalz geplant werden. Soll ein Betrieb
mechanisiert werden, dann wird es darauf ankommen, nicht
nur die fiir einzelne Abschnitte glinstigsten Maschinensysteme
herauszusuchen, sondern sie aufeinander abzustimmen und
durch ihre Kombination bestmogliche Ausnutzung der ein-
gesetzten Maschinen bei hochstméglichem 6konomischem
LEffekt zu erzielen. Line erfolgreiche Mechanisierung eines
Betriebes ist geradezu erst durch die Kombination der Maschi-
nensysteme fir die Arbeitsabschnitte der einzelnen Friichte
méglich. An der Entwicklung einer entsprechenden Methode
wird gearbeitet. Aber auch jetzt schon wird es nach Erscheinen
des Kataloges der Maschinensysteme in der Praxis moglich
sein, sich mit seiner Hilfe ein Urteil iber die Zweckmafigkeit
der Ausstattung von VEG und MTS mit Maschinen richtige
Vorstellungen zu machen und den Maschinenbesatz zu planen.

Weiterhin wurden in den Maschinensystemen Angaben iiber
den Bedarf an Arbeilsstunden gemacht, die zur Durchfiihrung
einzelner Arbeitsgdnge je ha aufgewendet werden miissen.
Dieser Arbeitsaufwand je ha ergibt sich aus der Fldachen-
leistung des jeweiligen Aggregates und der Anzahl der ein-
gesetzten Arbeitskréfte.

Entsprechende Werte uber den Bedarf an Pferdestunden und
Schlepperstunden sind ebenfalls den Maschinensystemen zu
entnehmen. Aus dem Schlepperstundenaufwand und der
PS-Zall des eingesetzten Schleppers errechnet sich der PSh-
Bedar{ je ha.

Sechstens ermdglichen alle diese Angaben, sich sofort einen
Uberblick iiber den Arbeils- und Zugkraflanfwand der ver-
schiedenen technischen Méglichkeiten zur Durchfithrung
der Arbeitsginge zu verschaffen, je nach der Auswahl
der Schlepper und Gerdate. Durch die Summicrung desr
Aufwendungen fiir die einzelnen Arbeitsginge eines Arbeits-
abschnittes wurde der Gesamtaufwand im Rahmen der
Maschinensysteme ermittelt und niedergelegt. Auf diese Weise
ist es also moglich, verschiedene Maschinensysteme, die auf
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verschiedenen Arbeitsvertahren basieren, hinsichtlich ihres
Aufwandes zu vergleichen. Es kann dann das fiir jeden Betrieb
in dieser Beziehung giinstigste und passendste Verfahren
mit dem zugehorigen Maschinensystem angewendet werden.
Weiterhin geben gerade die Hinweise iiber den Arbeitsauf-
wand die Moglichkeit, Liicken in der Mechanisierung zu er-
kennen. Denn aus dem iiberhGhten Arbeitsaufwand einzelner
Maschinensysteme ergeben sich Ansatzpunkte fiir die weitere
Arbeit, um die Liicken in der Mechanisierung zu schlieBen.
Ziel der Mechanisierung der Landwirtschaft kann nicht sein,
bei einzelnen Schwerpunkten wie Getreideernte oder Kartoffel-
crnte den Arbeitsaufwand zu senken, sondern die Aufgabe
der Mechanisierung besteht allgemein darin, den Aufwand bei
allen Arbeitsspitzen so weit zu senken, daB ein moglichst
gleichindBiger Arbeitsbedarf wahrend des ganzen Jahres be-
steht. Diese Aufgabe muf3 gelost werden, indem man die
Liicken in der Mechanisierung, die durch die Maschinensysteme
sichtbar werden, durch entsprechende FForschungs- und Ent-
wicklungsarbeit schlieBt. Dabei wird das Ziel zu verfolgen
sein, solche Maschinen zu entwickeln, die durch das SchlieSen
einer Liicke der Mechanisierung mehr lebendige Arbeit ein-
sparen, als sie zu ihrer Herstellung an vergegenstandlichter
Arbeit verbrauchten. Nur so wird eine Senkung der Kosten
je Erzeugniseinheit eintreten konnen. Ist das nicht der Fall,
so ist die Mechanisierung einer Arbeit nur dann begrindet,
wenn es gilt, Menschen von schwerster Arbeit zu entlasten,
oder aber wenn der Maschineneinsatz zur Erfilllung volks-
wirtschaftlich wichtiger Aufgaben notwendig ist. Das ist z. B.
der Fall, wenn die fur die Landwirtschaft erforderlichen
Arbeitskrifte in anderen Zweigen der Volkswirtschaft ein-
gesetzt werden missen und die aus der Landwirtschaft aus-
scheidenden Menschen durch Maschinenarbeit zu ersetzen sind,

Siebentens ist es, ausgehend von den Arbeitskriftestunden,
den Pferdestunden und den PS-Stunden, méglich, fiir den
Maschineneinsatz eine Teilkostenbevechnung anzustellen. Fir
diese Berechnung sind hinsichtlich der Lohnkosten die tarif-
lich zu zahlenden Stundenlohne zugrunde zu legen. Schwieriger
ist es, einen giiltigen Satz fiir dic Kosten der Pferdestunde
festzulegen. Die Kosten setzen sich bekanntlich aus festen und
veranderlichen Kosten zusammen. Beim Pferde sind die
festen Kosten im Verhiltnis zu den Gesamtkosten sehr hoch,
so daf3 die Kosten fiir die Pferdearbeitsstunde durch die An-
zahl der im Jahr geleisteten Arbeitsstunden sehr stark be-
einfludt werden. Je nach der Auslastung der tierischen Zug-
krifte schwanken die Kosten einer Pferdearbeitsstunde etwa
von 0,60 bis 1,20 DM. Bei Produktionskostenermittlungen in
VEG wurde ein Satz von etwa 1,00 DM festgestellt, der bei
derartigen kalkulativen Teilkostenberechnungen angesetzt
werden kann.

Der durchschnittliche Satz der Schlepper-PS-Stunde kann
mit 0,20 DM eingesetzt werden. Dieser Betrag ergibt sich aus
allen Kosten, die der Schleppereinsatz mit sich bringt, wie
Treibstoff, Reparaturen, Amortisation und Garagenkosten.
Der Satz von 0,20 DM wurde ebenfalls durch Produktions-
kostenberechnungen ermittelt und stellt einen Durchschnitts-
wert aller Schleppertypen dar. Eine Differenzierung in Ab-
hingigkeit von der Auslastung der Scnlepper bei den einzelnen
Arbeiten wiirde zu Werten fithren, die den tatsichlichen
Kosten ndher liegen. Zur Zeit ist jedoch eine derartige Dif-
ferenzierung nicht méglich, weil die erforderlichen Unterlagen
fehlen.

Keine verwertbaren Unterlagen Jiegen dagegen bisher liber die
Kosten der Maschinen vor, da Durchschnittswerte nicht ge-
niigend bekannt sind. Thre Ermittlung wird langere Zeit in
Anspruch nehmen. Aus diesem Grunde ist es also zur Zeit
nicht moglich, exakte Kostenberechnungen fir die einzelnen
Maschinensysteme aufzustellen, man kann daher nur von
einer Teilkostenberechnung sprechen.

Daraus ergibt sich, daB einige Maschinensysteme mit geringe-
rem Arbeitsaufwand und mit hohem Maschinenaufwand nur
scheinbar wesentlich geringere Kosten aufweisen werden als
Maschinensysteme mit héherem Arbeitsaufwand und geringe-
rem Maschinenaufwand. Als Beispiele hierfiir seien zwei
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Maschinensysteme der Ernte und Erntebergung von Kar-
toffeln angefiihrt, und zwar das Maschinensystem auf der
Grundlage der Vollerntemaschine und das auf der Grundlage
des Siebradroders E 641, beginnend mit dem Schlagen des
Krautes bis zum Aufbringen der Winterdecke auf die Mieten.
Das erste Maschinensystem weist einen Aufwand von 100 AKh/
ha und von 700 PSh/ha auf. Die Teilkostenberechnung, die
also die Kosten der Vollerntemaschine nicht mit einschlieft,
ergibt etwa 310 DM/ha. Das zweite Maschinensystem erfordert
einen Aufwand von 190 AKh/ha und von 635 PSh/ha. Hier
betragen die Kosten fiir diese Positionen 355 DM/ha, sie liegen
also um 45 DM hoher als die des ersten Systems. Bei einer
Hinzurechnung der Maschinenkosten diirfte sich diese Dif-
ferenz aufheben, so daB hinsichtlich der Gesamtkosten kein
wesentlicher Unterschied bestehen wird. Ahnlich liegen die
Verhdltnisse bei.einem Vergleich der Maschinensysteme der
Getreideernte. Das Maschinensystero fiir den Mahdrusch weist
einen Arbeitsaufwand von nur 25 AKh/ha auf, gegen 58 AKh/
ha bei der Binderernte. Der Zugkraftbedarf betrdgt 290 PSh/ha
gegen 240 PS h/ha. Die sich aus den Arbeits- und Zugkraft-
kosten errechnenden Teilkosten betragen 95 DM bzw. 125 DM/
ha, ohne Beriicksichtigung der Maschinenkosten. Die Diffe-
renz von 30 DM diirfte bei Einbeziehung der hheren Maschinen-
kosten des Mahdrusches und einer Berechnung der Gesamt-
kosten verschwinden.

Einen geringeren EinfluB auf die Gesamtkosten werden die
Maschinenkosten der Kartoffellegemaschine beim Maschinen-
svstem Kartoffelbestellung ausmachen. Beim Iegen mit
Maschine mnuissen 15 AKh/ha und 90 PSh/ha aufgewendet
werden, beim Legen von Hand 30 AKh/ha und 110 PSh/ha.
Eine Teilkostenberechnung ohne Maschinenkosten bei den
genannten Maschinensystemen ergibt 35 DM/ha bzw. 55 DM/ha.
Diese Beispiele sollen zeigen, daf3 nach einer Berechnung der
Arbeits- und Zugkraftkosten allein iiber die Wirtschaftlich-
keit einiger Maschinensysteme gegeniiber anderen nichts End.
giilltiges ausgesagt werden kann.

Es sei an dieser Stelle aber nochmals darauf hingewiesen, daf3
die Mechanisierung der Landwirtschaft auch ohne Verbilligung
der Produktion groBe Bedeutung besitzt, wenn es gilt, die aus
der Landwirtschaft ausgeschiedenen Menschen durch Maschi-
nenarbeit zu ersetzen und die Arbeit zu erleichtern.

Zusammenfassung

Die vielfach herrschende Ansicht, daB mit der Erarbeitung der Ma-
schinensysteme alle Probleme und Schwierigkciten bei der Mechani-
sierung der Landwirtschaft geldst sind, ist unbegriindet. Dagegen
besitzt die Erarbeitung Bedeutung als Grundlage fiir die Planung,
und zwar

1. fir die Zusammenustcllung der Maschjnensysteme, die den jeweili-
gen natiirlichen und 6konomischen Verhiltnissen entsprechen,

2. fiir die Arbeits- und Zugkrafteeinsatzplanung, da sowohl Angaben
iber die Anzahl an Arbcits- und Zugkriften, die bei der Zusam-
menstellung der Maschinensysteme benétigt werden, als auch An-
gaben - iiber den Zugkraftbedarf der Anhdngegerite gemacht
werden,

3. fiir eine solche Zusammenstellung von Schlepper und Gerit, durch
die die moglichst weitgehende Auslastung der Zugkraft gewahr-
leistet wird,

4 fiir die Arbeitsplanung bzw. die Aufstellung des Arbeitsvoran-
schlages, da die Tabellen Angaben iiber die Flichenleistungen der
Aggregate, iiber die verfiigbaren Einsatztage und iiber das sich
daraus ergebende Leistungsvermdgen der Aggregate enthalten,

5. in gewissen Grenzen fiir die Maschinenbedarfsplanung und zur
Ermittlung des Arbeitskraftebedarfes, wobei auf den anderen
Kennziffern aufzubauen ist,

6. ermoglichen die in den Darstellungen der Maschinensysteme
niedergelegten Aufzeichnungen iiber den Arbeits- und Zugkraft-
aufwand bei verschiedenen technischen Mdglichkeiten zur Durch-
flihrung der Arbeitsginge und der Maschinensysteme Schwer-
punkte fiir die weitere Forschung und Entwicklung zu erkennen
und festzulegen,

7. fiir eine Teilkostenberechnung, die jedoch nur in bedingtem
Umfang einen MaBstab zur Beurteilung der Wirtschaftlichkeit
des Maschineneinsatzes darstelit.

Damit diirften die Maschinensysteme ein brauchbares Hilfsmittel
bei der Mechanisierung der Landwirtschaft darstellen. A 2778
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