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Fordertiicher fiir landwirtschaftliche Maschinen

Fordertiicher haben bei Mdhbindern und andeven Landmaschinen wichlige Funkiionen zu evfillen. Durch den
rauhen Belvieb in dev Landwirtschaft und die stark wechselnden Betriebsbedingungen wevden die Ttichey evheblichen
Einwivkungen wmechanischer und chemischeyr Natur ausgesetzt. Trockenheil, Ndsse, Staub, Unkraul, die unier-
schiedlichen Avien des Mdhgutes sowie Rutschen und Schieflaufen beanspruchen die Tiicher in der verschiedensien
Weise. Sind sie den hohen Anfordevungen, die in dev Praxis an sie gestellt wevden, nicht gewachsen, so stellen sie oft

eine Storungsquelle dar.

Die nachstehenden Ausfihrungen sollen einen Uberblick tiber die Entwicklung auf dem Gebiet dev Fovdevidichey
geben und dabei gleichzeilig die Bemitihungen und Vorschlige aufzeigen, die zuy weileven Verbesserung dev Tiicher
gemacht worden sind. Uber eine Priifung von Fovdertiichern wivd im ndchsten Hefl berichlet.

Die Fordertiicher bestehen in der Regel aus dem Fordertuch-

- stoff, den Leisten und dem VerschluB3.

1. Fordertuchstoff

Die Tiicher werden vorwiegend aus Baumwoligewebe her-
gestellt. Leinentuch ist weniger gut geeignet, da es unter dem
EinfluB von Feuchtigkeit starker einlduft als andere Gewebe
und sich dann weniger zuriickdehnt. Baumwolle dagegen be-
sitzt eine stiarkere Dehnungsfihigkeit und damit eine gewisse
Elastizitdt, die bei gréBeren Schrumpfkriften vorteilhaft ist.
Das Einlaufen des Gewebes bringt es mit sich, daB Nigel oder
Krampen ausreiflen kénnen und sich die Forderleisten losen.
Weiterhin wird durch die Feuchtigkeit der Verwitterungsvor-
gang der Faser beschleunigt und damit die Lebensdauer des
gesamten Tuches herabgesetzt. Aus diesem Grunde ist man
dazu iibergegangen, eine dauerhafte Impragnierung anzuwen-
den. Versuche mit Kupfer-Oxyd-Ammoniaklésung sind durch-
gefiihrt worden. Dieses Verfahren ergibt einen guten Schutz
gegen atmosphidrische Zerstérungen der Faser, ist jedoch ver-
hiltnismaflig teuer und wirkt sich ungiinstig auf die Festigkeit
der Faser aus.

Durch das Aufbringen einer Polyvinylchloridschicht kann
ebenfalls erreicht werden, daBl die Feuchtigkeit abgestoBen
und die Faser vor Faulnis bewahrt bleibt. Die besten Erfahrun-
gen hat man mit der Gummierung des Gewebes gemacht.

Heute werden fiir hohere Beanspruchungen nur noch gum-

mierte Tiicher verwendet.

Das Gewebe muf} eine hohe Zerreilfestigkeit aufweisen. Die
technischen Forderungen sind folgende:

ReiBlast Dehnung Flachen- Gummie-
Gewebe [kg/50 mm] (%] gewinnung rung
mindestens hochstens [kg/m?) [kg/m?]
Kette | SchuB | Kette | SchuB | mindestens | mindestens
Tol . & = @ 4 180 140 40 18 0,8 0.7
gummiert . . 170 130 30 15 1,3 ’

Ein besonders geschiitztes Webverfahren besteht darin, die in
der Laufrichtung des Fordertuches liegenden SchuBfiden ent-
sprechend der aufzunehmenden Zugkraft zu verstirken. Da-
durch soll auch die Dehnung des Tuches, die bei lingerem Be-
trieb eintritt, wesentlich herabgesetzt werden. Dem Schief-
laufen der Tucher kann durch das abwechselnde Zwirnen der
Kettenfiden des Gewebes nach rechts und links entgegen-
gewirkt werden.

Eine groBere Haftfihigkeit des Fordergutes auf dem Tuch
wird durch dickere SchuBfiden, die in gewissen Abstdnden
voneinander eingewebt sind, erreicht. Daraus ergibt sich eine
Riffelung fir das Tuch.

Einen anderen Vorschlag zur Vergroferung der Haftfahigkeit
zeigt Bild 1. Ein reliefartiger Uberzug mit unregelmiBigen
Vorspriingen ist auf das Foérdertuch aufgebracht.
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2. Tuchleisten

Die Tuchleisten wurden bisher meist aus Holz hergestellt. Ge-
sunde, langfaserige, astreine, gut abgelagerte Esche eignet sich
am besten dafir. Andere Holzarten arbeiten zu sehr und ver-
ziehen sich beim NafBwerden. Schieflaufen der Tiicher und Ab-
reilen der Leisten sind dann meist die Folge. Um eine seitliche
Reibung der Tuchbkanten an den Fiihrungen zu vermeiden,
miissen die Leisten Gber das Tuch hinausragen.und gut ab-
gerundet sein. Empfehlenswert ist eine wetterfeste Impragnie-
rung der Holzleisten.

Bijld 1. Reliefartige Oberfliche des Fordertuches

Die zum Befestigen der Leisten verwendeten Nieten, Nigel
oder Krampen sind gegen Oxydieren zu schiitzen. Der Abstand
zwischen den Néigeln oder Krampen betragt 40 bis 50 mm.

Der Befestigung der Holzleisten mit dem Tuch muf3 erhéhtes
Augenmerk geschenkt werden, da sich sonst besonders beim
Lauf iiber die Walzen Korn- und Strohteile zwischen Leisten
und Tuch klemmen und zu Stérungen Anlafl geben. Nach-
teilig ist bei der Verwendung von Nageln oder Krampen, daf3
diese besonders bei Futterladern eine Gefahr insofern dar-
stellen, als sie beim Herausfallen mit in das Futter gelangen
kénnen. Werden sie vom Tier aufgenommen, sind meist Not-
schlachtungen die Folge. Um diese Nachteile zu vermeiden,
sind verschiedene Vorschlige gemacht worden.

Bild 2 zeigt, wie Hartgewebestreifen in aufgeniahte Taschen ge-
schoben sind. An Stelle von Hartgewebestreifen kénnen auch
Profile aus Leichtmetall oder anderem Material Verwendung
finden.

Bild 2. In Taschen eingescho- 7 5y
bene Leisten. a Hartgewebe- b{\ 2 a
streifen, b 2-Ldgen-Férdertuch g ZZZl: o Z 2

Leisten aus aufvulkanisierten Gummiprofilen, in die Metall-
einlagen zur Versteifung eingelegt sind, wiirden das Forder-
tuch stark verteuern und das Gewicht wesentlich erhohen.
Deshalb diirfte man noch nicht zu dieser sicher sehr haltbaren
Ausfithrung iibergegangen sein.

Eine Ausfiihrung, bei der zur Befestigung Drahtkrainpen ver-
wendet werden, zeigt Bild 3. Durch Anbringen von Rillen auf
der Rickseite der Leisten wird erreicht, da3 die Drahtkrampen
nicht hervorstehen.

Durch eine besondere Formgebung (Bild 4) wird eine gute An-
passungsfihigkeit der Holzleiste beim Uberlauf iiber die Tuch-
walzen erreicht.

Agrartechnik - 7. Jg.
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In neuerer Zeit werden Versuche mit Kunststoffleisten durch-
gefiihrt. Recht gut haben sich auch SchichtpreBholzleisten be-
wahrt. Sie werden wie Sperrholz hergestellt, wobei die einzel-
nen diinnen Holzschichten mit Kunstharzmasse dauerhaft ver-
bunden sind. Diese Leisten sind unempfindlich gegen Feuchtig-
keit, d. h. es erfolgt kein Verziehen, auBlerdem brechen sie
nicht so leicht wie Holzleisten. Die iiberstehenden Leistenenden
sind besonders widerstandsfihig gegen Abrieb, so daf ein be-
sonderer Kantenschutz nicht notwendig ist. Auch beim Auf-
nieten lassen sich diese Leisten besser als Holzleisten verarbei-
ten, da sie nicht reilen oder aufplatzen. Die Nigel sitzen in
dieser Leiste fester als im Holz.

3. Verschliisse

Als TuchverschluB wurden bisher meist Riemen mit Schnallen
verwendet (Bild 5). Diese VerschluBart erméglicht es, auch
groBere Langenveranderungen, wie sie sich z. B. bei nicht-
impragnierten Gewebetiichern ergeben, aufzunehmen. Der
sich dabei verindernde Spalt wird durch eine Tuchiiberlap-
pung abgedeckt. Nachteilig ist, daB die Schnallen der Gurte
oder Riemen fast immer die Tuchiiberlappung durchscheuern.
AuBerdem werden meist die Lappen oft nicht vorschriftsmaig
festgebunden, besonders dann nicht, wenn die Tiicher haufig
nachgespannt werden miissen. Die Folge ist unangenehmes
Schlagen der Tuchiiberlappungen, was einen schnellen Ver-
schleiB herbeifithrt. Ein weiterer Nachteil ist, daB der Schnal-
lenverschluf3 zu unliecbsamen Verdickungen fiihrt, so daB die
Durchginge groBer gehalten werden miissen und ein stérender
Ruck beim Lauf iiber die Walzen entsteht.

Bild 6. Schnallenverschlu8 mit Tuchiiberlappung
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Bild 8. Nachstellbarer

e =

Bild 8 (links). Befestigung der Leisten mit 2
versenkten Drahtkrampen

()
Bild 4 (oben). Gute Anpassung der Leiste an
die Walze durch besondere Formgebung
Bild 8 (rechts oben). Tuchverbindung mittels
profilierter Metallschienen
Blld 7 (rechts unten). Lingeninderung durch :
Einfligen eines Zwischenstiickes

—le

Versuche hinsichtlich der Haltbarkeit der Riemenverbindung
ergaben, daB zuerst der Schnallendorn einreif3t. Die Zugkrifte
werden bei diesem VerschluB nur iiber die vier Schnallen iiber-
tragen und betragen nur einen Bruchteil der Krifte, die von
dem Tuch aufgenommen werden kénnen.

Um die Mingel des Riemenverschlusses abzustellen, liegen eine
ganze Reihe von neuartigen Lésungen vor. So zeigt Bild 6
eine Verbindung mittels profilierter Metallschienen. Eine

NN
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Bild 8. Metallschienen in 228
einer anderen Ausfihrung

Verschlufl

Bild 10. Nachstellschliis-
sel

Bild 11. Verwendung von
Metallhohlprofilen fir
VerschluB und Leisten.
a Mitnehmerleisten,

b Verbindungsleisten
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Langenidnderung wird hierbei durch Einfiigen eines Zwischen-
stiickes erreicht (Bild 7).

Eine andere Losung, die ebenfalls profilierte Metallschienen
vorsieht, ist im Bild 8 zu sehen.

Ein nachstellbarer Verschluf8 wird im Bild 9 dargestellt. Mit-
tels eines Spezialschliissels (Bild 10} wird die geriffelte Walze

Bild 13. Gummischnurverbin-
dung in einer anderen Aus-
fihrung

verdreht und dadurch eine Lingeninderung des Tuches herbei-
- gefiihrt.

Eine weitere Moglichkeit zeigt Bild 11. Bei dieser werden Me-
tallhohlleisten an Stelle der bisherigen Holzleisten und des
Schnallenverschlusses verwandt. Die Verbindung wird mittels
Hilfsriemen dadurch hergestellt, daf die Metallhohlleiste iiber
das umgeschlagene Tuchende geschoben wird.

Auch das Verbinden mittels Gummischnur wurde angewandt.
Die Gummischnur soll Laingeninderungen elastisch aufnehmen.
Nachteilig ist auch hier wieder die notwendige Tuchiiberlap-
pung. AuBerdem altert die Gummischnur sehr schnell (Bild 12
und 13).

Bild 16. VerschluBenden mit Blech verstirkt

Verschiedene Ausfiithrungen dieser sogenannten Scharnier-
Stabverschliisse sind bekannt. Man unterscheidet” prinzipiell
den Einstab- und den Doppelstab-ScharnierverschluB. Beim
Einstabverschluf sind die Tuchenden scharnierartig ausgebil-
det und der Stab wird abwechselnd durch die Laschen der bei-
den Tuchenden geschoben (Bild 14). Das Auseinanderklappen
an den Seiten kann dadurch vermieden werden, da8 man den
Stab teilt und die dueren Enden als Biigel ausbildet, die in
das andere Tuchende fassen (Bild 15). Da die mogliche Kraft-~
iibertragung dieses Verschlusses wesentlich unter der des

-
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B{ld 12, Verbindung mittels Gummischnur
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Bild 15. Scharnierverschluf mit geteiltem
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Bild 17. DoppelstabverschluB. a Foérder-

Stab und umgebogenen Enden tuch, b fest eingendhter Stab, ¢ Um-

Die Verbindung gummierter oder impragnierter Fordertiicher,
d. h. Ticher, die ibre Lange infolge Feuchtigkeit und sonstiger
Einflisse kaum oder nur wenig verandern, ermdglichen es, den
VerschluB so auszufithren, daB er Langeninderungen un-
beriicksichtigt 128t. Zum Entspannen des Tuches bei Betriebs-
unterbrechungen sind die Walzenabstinde meist schon ver-
anderlich ausgefiihrt, so daB etwaige Nachstellungen leicht
vorgenommen werden konnen. Es 128t sich dadurch ein ein-
facher Verschlul erreichen, der wenig auftragt und sich gut an
die Walzen anlegt.

Bild 14. Scharnierverschluf an der Rium- und Sammelpresse
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schlagende vernaht, d Verbindungsose,
¢ Stab zum Trennen

Fordertuches selbst liegt, gibt ¢s Ausfithrungen, bei denen die-
Tuchenden mit Blech verstarkt sind (Bild 16).

Der Doppelstab-Scharnierverschlu3 hat fiir jedes Tuchende
einen Stab, der die Krifte gleichmaBig auf die gesamte Breite
des Tuches iibertragt. Zur Verbindung dienen nierenférmige
Osen aus Metall oder Kunststoff, die in entsprechende Aus-
sparungen eingesetzt sind (Bild 17). Durch die besondere Form-~
gebung der Osen ist eine einwandfreie Anpassung an die Wal-~
zen gewidhrleistet. Zum Trennen des Tuches wird ein Stab her-
ausgezogen, wahrend der zweite fest im anderen Tuchende
verbleibt und die Osen trigt. Auch nach einem bestimmten
Muster geschniirte Lederriemen kénnen an Stelle der Osen zur
Verbindung benutzt werden. Die Ausfithrung mit einem Stab.
in jedem Tuchende hat gegeniiber anderen Stabverschliissen
den Vorteil, da3 die Zugkraft sehr gleichmaBig auf die gesamte:
Tuchbreite iibertragen wird. Bestatigt wird dies durch ZerreiB3-
versuche, bei denen sich gezeigt hat, daB3 die Haltbarkeit dieses.
Verschlusses hoher liegt als die ZerreiBfestigkeit des Tuches.
selbst. Diese glinstigen Eigenschaften erméglichen es, ihn auch
dort anzuwenden, wo groflere Zugkrifte an Fordertiichern auf-
treten.

Uber die letztgenannten VerschluBarten liegt ein Priifbericht
des Instituts fiir Landmaschinen- und Traktorenbau Leipzig
vor, dessen wesentliche Ergebnisse im folgenden Heft:
wiedergegeben werden. (Fortsetzung auf Seite 403).
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- Hackseldruschanlage ,,Hickselwunder*¢

Wir haben in den Spalten dieser Zeitschrift schon mehrfach
iiber den Hickseldrusch und die in ihm begriindeten Méoglich-
keiten der Arbeitseinsparung und -erleichterung berichtet!):
Vielfach wird mit dieser Wirtschaftsweise bereits der Begriff
., Einmann-Drusch’* verbunden. Die Allgaierwerke in Uhingen
haben jetzt eine Anlage entwickelt, die dieser Bestimmung
weitgehend entspricht (Bild 1 bis 3). Der Einmann-Héacksel-
drescher ,,Dreschwunder’’ braucht nur wenig Raum. Die
Hochstellung der Anlage in das Scheunengebidlk ldBt die

') DeutscheAgrartechnik (1955) H. 12, (1956) H. 5, (1957) H 2

Bild 1. Gesamtanlage. I Hicksler fordert gehack-
seltes Dreschgut in die Dreschtrommel, 2 Stif-
tendreschtrommel, 3 ausgedroschenes Gut wird
auf das Reinigungsaggregat geblasen, wodurch
Korner und Stroh gctrennt werden, 4 Korner-
ablauf 1. Sorte, § Kornerablauf 2. Sorte, 6 Ab-
lauf von Unkrautsamen und Kleinteilen, 7 Hick-
selstroh wird zum Stapelplatz geblasen, 8 Spreu-
geblise saugt aus Siebkasten Spreu, Grannen und
kleinste Strohreste an und blist sle zum Stapel-
platz

Bild 2. Stiftendreschtrommel mit

aggregat

Reinigungs-

{SchluB von S. 402)
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Tenne zur iiblichen Benutzung durch Erntewagen frei, die
Forderwege von Stroh und Spreu verkiirzen sich wesentlich
und auch im Geriteschuppen wird kein Unterstellraum be-
ansprucht.

Der Kraftbedarf von 5 PS geniigt fiir den gesamten Arbeits-
vorgang vom Héckseln iiber das Fordern, Dreschen, Reinigen
und Blasen bis zum Ablagern. Die Trennung des Korner-
Strohgemisches wird durch den Hiackslerwind bewirkt.

Das Stroh wird auf dem 8 m langen Schiittlerweg bei ununter-
brochen kreisender Bewegung griindlich ausgeschiittelt. Die
Sortierung der Kérner erfolgt nach dem Prinzip der Schwer-
gewichtsreinigung.

Technische Beschreibung:

Stahlleichtbauweise von geringem Eigengewicht und hoher
Lebensdauer. Nur acht Kugellagerstellen, dadurch geringer
Verschlei und leichter Gang. Samtliche Antriebe erfolgen
iiber Keilriemen und gewiéhrleisten einen ausgeglichenen und
gerduschlosen Lauf. Keine Wechselsiebe erforderlich, alle Teile
der Maschine sind leicht zuganglich. Korn- und Strohtrennung
sowie Reinigungsvorgang durch Einblickfenster stets iiber-
prifbar.

Technische Daten:

Koérnerleistung ......... 5
Ausschiittelungsweg .................

0,8 bis 1,21/h

Kleinste Hohe bis Mitte Trommel .................. 3 m
Ubertrittslinge des Strohs am Siebrand ........... 3,8 m
Kraftbedarf ............ asm s O PS

Strohférderweite ....... 15 bis 20 m

AK 2742

Bild 8. Reinigungsaggre-
gat zerlegt
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