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Plan zur Einfiihrung einer neuen Produktionstechnik
im Landmaschinen- und Schlepperbau

1 Okonomische Betrachtungen zur Produktionstechnik im
Landmaschinen- und Schlepperbau

1.1 Die Produktionstechnik von 1954 bis 1956

Die sich in den Jahren 1952 und 1953 auf dem Lande immer
schneller entwickelnden neuen okonomischen Verhiltnisse
forderten von der Landmaschinen-Industrie mehr und mehr
die Entwicklung von Maschinen und Geréten, die nicht nur
die Landarbeiten mechanisierten, sondern neben der Steigerung
der Ertrage auch auf den Einsatz in der GroBflachenbewirt-
schaftung abgestimmt waren. Das ¢konomische Gesetz des
Sozialismus von der Ubereinstimmung der Produktionsver-
haltnisse mit dem Charakter der Produktivkrafte, das es beim
Aufbau des Sozialismus in unserer Republik zu Dberiicksich-
tigen galt, forderte auch vom Landmaschinenbau, daB3 der
Hauptanteil der von der Landwirtschaft gestellten Aufgaben
vom volkseigenen Sektor gelost wurde. Die Statistik iiber den
jeweiligen Anteil am Produktionsumfang zur Gesamtproduk-
tion im Landmaschinenbau der DDR 14t erkennen, dafl zwar
der Hauptanteil der Gesamtproduktion im volkseigenen Sek-
tor liegt, die Privatindustrie jedoch bis zum Jahr 1954 ihren
Anteil von Jahr zu Jahr schneller steigern konnte als die volks-
eigene Industrie. Die Hauptursache lag hierbei darin, daf3 die
itn Jahre 1945 in die Hande des Volkes ubergebenen Land-
maschinenbetriebe durch die Ubernahme des Hauptanteils
der Gesamtproduktion fiur den Nachholbedarf eine Vielzahl
verschiedenartiger Maschinen, Gerate und Werkzeuge fir die
Landwirtschaft fertigen muften und sich daher nicht sofort
bzw. genligend spezialisieren konnten.

Erst durch den von einem Ingenieurkollektiv im Jahre 1953
crarbeiteten Plan zur Umgestaltung der Landmaschinen-In-
dustrie traten die ersten Voraussetzungen ein, die zersplit-
- terte Produktion zu beseitigen. Die im Rahmen dieses Plans
durchgefithrte Einengung des Sortiments an Erzeugnissen so-
wie die Losung weiterer normtechnischer Aufgaben gestattete
es endlich, auch im Landmaschinenbau eine bestimmte Anzahl
von Betrieben auf spezielle Produlktionsaufgaben zu konzen-
trieren. Die Beseitigung der universellen Produktionspro-
gramme war notwendig geworden, weil erst die Einfiilhrung
der Serienfertigung einen entscheidenden Beitrag fiir den Uber-
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gang von der handwerklichen zur industriellen Fertigung im
Landmaschinenbau leisten konnte.

Der heutige Stand der Produktionstechnik im Landmaschinen-
bau unterscheidet sich von dem Stand der vergangenen Jahre
insofern, als in den Jahren 1954 bis 1956 die Teilefertigung, die
Baugruppenmontage und insbesondere die Endmontage in den
bedeutendsten Betrieben auf der Basis groBerer Stiickzahlen
erfolgte und damit die Einfiihrung einer fortschrittlicheren
Technologie ermoglicht wurde.

1.2 Die Produktionstechnik im Jahve 1957

Die in den Jahren 1954 bis 1956 durchgefiihrte Spezialisierung
der Betriebe war fiir den Landmaschinenbau erforderlich, um
einmal eine Linie in das Gésamtprogramm des Industriezweiges
zu bekommen und zum anderen den hohen Anforderungen
seitens der Landwirtschaft konzentrierter und insbesondere
wirtschaftlicher nachkommen zu koénnen. Die Erfahrungen
haben inzwischen gezeigt, daB die Spezialisierung der Pro-
duktionsbetriebe, abgestimmt auf die landwirtschaftlichen
Fachgebiete, wie Bodenbearbeitung, Schadlingsbekimpfung,
Getreideernte, Hackfruchternte usw., fiir die Auslastung und
auch fur eine wirtschaftliche Produktionsarbeit vorteilhafter
ist als eine Spezialisierung auf individuelle Einzelerzeugnisse,
wie Midhdrescher, Dreschmaschinen, Pflige, Drillmaschinen
usw. Das trifft besonders fir die Spezialisierung der Gro- und .
Mittelbetriebe zu, da diese bei einem Produktionsprogramm
mit kleinem Sortiment infolge ihrer hohen Produktionskapazi-
tat sehr stark von der laufenden Abnahme groBer Stiickzahlen
abhingig sind und auflerdem einen gewissen Anteil an Ausf{iill-

- produktion bendétigen. So zeigt z. B. das Produktionsprogramm

1957 der HV Landmaschinen- und Traktorenbau unter ande-
rem folgende Disproportionen:

Das Mahdrescherwerk Weimar wurde in den Jahren 1955 und
1956 auf die Produktion eines einzigen Mahdreschertyps spe-
zialisiert, obwohlim Plan zur Umgestaltung derLandmaschinen-
Industrie vorgesehen war, die Produktion der Vollernte-
maschinen fur die Getreide- und Hackfruchternte dort durch-
zufithren. Die im Produktionsplan 1957 vorliegenden und auf-
traggebundenen Maiahdrescher kénnen aber diesen Betrieb,
nachdem er sich dié Voraussetzungen zu einer modernen in-
dustriellen Fertigung der Mahdrescher geschaffen hat, nicht
mehr voll auslasten. Der VEB Bodenbearbeitungsgerite in
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Leipzig sollte nach dem Plan zur Umgestaltung der Land-
machinen-Industrie ' ausschlieBlich Bodenbearbeitungsgerite
fertigen. Sein Produktionsprogramm 1957 enthalt iiber 80 ver-
schiedene Maschinentypen, darunter auch Vollerntemaschinen.
Dabei besitzt dieser Betrieb raumlich und transportmifig be-
trachtet bei weitem nicht die Moglichkeiten einer Serienpro-
duktion von Grofgeraten wie sie in Weimar gegeben sind. Die-
ses Beispiel ist keine Einzelerscheinung und zeugt davon, daB
es noch nicht gelungen ist, die guten Ansitze zur Beseitigung
der zersplitterten Produktion konsequent zu erweitern. Es gibt
kein Argument gegen die Spezialisierung der Betriebe, ent-
scheidend ist nur die Stufe der Spezialisierung, d. h. bis zu
welchem Grad spezialisiert werden mufB. Die Verteilung der
Aufgaben eines Industriezweiges auf die einzelnen Produktions-
statten ist in der sozialistischen Wirtschaft eine der bedeu-
tungsvollsten, wenn nicht iiberhaupt die wichtigste Arbeit
einer Hauptverwaltung, die man nicht administrativ, sondern
nur operativ, die man nicht so sehr technisch als vielmehr 6ko-
nomisch 16sen bzw. behandeln kann. Betriebsegoistische Ten-
denzen haben dabei keine Daseinsberechtigung.

Die Vereinheitlichung der Produktion durch eine ékonomisch
richtige und mit aller Energie und Konsequenz durchgefiihrte
Standardisierungsarbeit und die Spezialisierung der Pro-
duktionsbetriebe durch eine ebenso konsequente, auf die Ent-
wicklung der Landwirtschaft sowie der gesamten Landtechnik
sorgfaltig und vorausschauend abgestimmte Produktions-
planung, das sind die einzigen Voraussetzungen, im Land-
maschinen- und Schlepperbau die mechanisierte und automati-
sierte Produktionstechnik allgemein, d. h. iber den Rahmen
einzelner Fille, einzufithren. Die derzeitig noch bestehenden
Disproportionen in der Auslastung der Produktionsbetriebe
lassen im Planjahr 1957 eine allgemeine Einfihrung einer
neuen Produktionstechnik ausgerechnet in einem der wich-
tigsten Betriebe nicht zu.

2 (konomische Betrachtungen und Vorsc hlige zur allgemeinen
Einlithrung einer neuen Produktionstechnik im Landmaschinen-

und Schlepperbau

2.1 Konstruktive Betvachtungen

Die Entwicklung im Landmaschinen- und Schlepperbau -
im Weltmafstab betrachtet — zielt immer mehr auf die Pro-
duktion vielseitig einsatzfihiger Maschinen und Gerate hin.
Das ist durchaus verstindlich, wenn man beriicksichtigt, da3
die Arbeiten auf dem Lande ebenfalls auf3erordentlich viel-
seitig und dazu noch kampagnebedingt sind. Hinzu kommen
ferner die unterschiedlichen agrartechnischen Bedingungen
der einzelnen Lander und Bezirke, die es bei der Konstruktion
zu beriicksichtigen gilt. So sind zum Beispiel eine Reihe von
Vorschligen zum Bau von universal einsetzbaren Zug- und
auch Arbeitsmaschinen fiir die Landwirtschaft in den sozia-
listischen und insbesondere auch den kapitalistischen Landern
nicht nur bekannt, sondern zum Teil schon in der Realisierung.
Nach diesen Vorschligen werden also an ein motorisiertes
Fahrgestell auf verschiedene Art und Weise Pflige, Grubber,
Drillgerite, Diingerstreuer, Hackgerite, Mahbalken, Kartoffel-
roder, Getreidemiher, Schwadenmiher usw. angeschlossen.
Es werden also fertige bzw. unteilbare landwirtschaitliche
Maschinen und Gerdte hergestellt und je nach Bedarf mit
einem motorisierten Fahrzeug verbunden.

Analysiert man die Konstruktionen der Getreideerntemaschi- -

nen, so kann man feststellen, daB eine Anzahl von Bau-
gruppen in diesen verschiedenartigen Erzeugnissen eine be-
stimmte Sonderaufgabe zu 16sen haben (z. B. Schneidwerke,
Elevatoren, Geblase, Haspeln usw.). Die jeweils geforderte
Gesamtfunktion des Erzeugnisses wird dann mehr oder weniger
durch das Aneinanderreihen mehrerer dieser verschiedenarti-
gen Baugruppen erzielt. Das Institut fiir Landmaschinen- und
Traktorenbau hat auf Grund einer derartigen Analyse im Jahre
1955 damit begonnen, mit Hilfe der Standardisierung solche
in verschiedenartigen Erzeugnissen enthaltenen Baugruppen
gleicher Funktion zu vereinheitlichen, so z. B. Mahmesser fir
Mahbinder, Mihdrescher, Grasmaher nsw. Zur Zeit arbeitet
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es an der Vereinheitlichung des gesamten Schneidwerks fiir
alle bekannten Halmfruchterntemaschinen und an der einheit-
lichen Gestaltung eines Kornerelevators fiir Méahdrescher,
Dreschmaschinen,  Saatgutaufbereitungsmaschinen, eines
Schraubenférderers fiir Mahdrescher, Dampfanlagen, Trans-
portanlagen sowie einer Granulatdiingerstreueinrichtung fir
Kartoffellegemaschinen, Drillmaschinen, Vielfachgerate. Auch
andere Stellen haben sich mit 4hnlichen Manahmen beschif-
tigt. Das beweist der nachfolgende Auszug aus einer Schutz-
schrift, mit der sich LANZ in Mannheim die Konstruktion und
Produktion vielseitig anwendbarer genormter Baugruppen
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Bild 1 bis 4. Verschieden zusammengestellte Baugruppen nach H. LANZ

fiir- alle auf dem Acker einsatzfahigen Landmaschinen als Ge-
brauchsmuster schiitzen lie [17:

s - - Als Bauelemente bzw. Bausteine werden beispielsweise fol-
gende Landmaschinen-Baugruppen verwendet:

7 Fahrgestell, 2 Mahwerk, 3 Plattform mit Querforderer, 4 Auf-
nehmer, 5 Einrichtung, mittels der das Erntegut zu Ballen oder
Bunden verarbeitet wird, ¢ Dresehwerk, 7 Hicksler, &8 Hohen-
forderer, 9 Schiitteleinrichtung, 10 Reinigungsvorrichtung, 77 Sor-
tier- und Absackvorrichtung, 72 Zetter, 73 Riibenkdpfer.

Mit Ausnahme des Fahrgestells handelt es sich um Baugruppen,
die fiir sich allein nicht einsetzbar sind, sondern nur in Verbindung
mit weiteren Baugruppen und in jeder Kombination die gleiche
Funktion ausiiben (Bild 1 bis 4). Bild 1 zeigt die Kombination
der Baugruppen 7 bis 3 bzw. des Fahrgestells 7 mit dem Maih-
werk 2 und der Plattform 3, die z. B. hinter einer landwirtschaft-
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tichen Zugmaschine 74 verwendet werden. Diese Kombination stellt
einen Grasmiher mit Schwadablage dar, der im Bedarfsfalle auch
in einen Getreidemiher umwandelbar ist, wenn das Mihwerk 2
gegen ein Getreidemahwerk ausgetauseht und eine Haspel vor-
gesehen wird. Das gemahte Gut wird durch die Plattform 3 nach
der Seite geférdert und hinter der Zugmaschine 74 in Schwaden
auf das Feld abgelegt.

Wird der Kombination in Bild 1 der Hoéhenférderer 8 zugeordnet,
so 1dBt sich das Mahgut auf einen an das Fahrgestell 7 anzuhdngen-
den Wagen 75 laden, wie dies in Bild 2 veranschaulicht ist.

In Bild 3 wird hinter der Plattform 3 der Zetter 72 verwendet,
womit das gemahte Gut ausgebreitet auf das Feld abgelegt werden
kann.

In der Kombination nach Bild 4 ist an die Stelle des Zetters 72
der Hicksler 7 getreten, dem der Héhenférderer & nachgeordnet
ist. Hier wird also das Mdhgut gehédckselt und so in den mitgefiihrten
Wagen 75 gefordert .. .

Die Vorteile dieser Entwicklungsrichtung auf dem Gebiet der
Konstruktion liegen im besonderen darin, dal die Landma-
schinen- und Schlepperbetriebe eine Vielzahl vereinheitlichter
‘Baugruppen in hohen Stiickzahlen auf dafiir eingerichteten
FertigungsstraBen mit allen Mitteln der neuzeitlichen Pro-
duktionstechnik billig und gut produzieren kénnen und der
Bedarfstrager (MTS, LPG, VEG usw.) selbst aus den einzelnen
Baugruppen die verschiedensten Kombinationen vornehmen
kann. Er hat damit den Vorteil, je nach MaBigabe der auf seinen
Feldern vorliegenden Bediirfnisse bzw. nach Mafgabe der ihm
zur Verfiigung stehenden finanziellen Mittel zunidchst einmal
folgende Baugruppen zu kaufen:

a) Fahrgestell, b) Mahwerk und c) Querférderer.

Damit hat er eine billige, wenn auch primitive Vo'rrichtu—nz
mit der er zum Beispiel Griinfutter schneiden und auf dem
Fahrgestell, das zu diesem Zweck mit einer Trogplattform oder
einem Kasten versehen sein kann, das Griinfutter sammeln
und unmittelbar auf seinen Hof fahren kann, indem das Mah-
werk am Querfoérderer in bekannter Weise seitlich hochge-
klappt wird. Ist er im Besitz einer Zugmaschine, so kann er
das Fahrwerk durch diese und gegebenenfalls das Mahwerk
durch eine Zapfwelle antreiben. Fehlt ihm noch ein solches
Zugmittel, so ist diese Kombination durch Pferdezug antreib-
bar. Er kann also mit sehr geringen Mitteln bestimmte Arbeiten
mechanisieren. Kauft er sich zu diésen vorhandenen Bau-
gruppen noch einen Hohenférderer und einen luftgummi-
beréiften Ackerwagen, dann ist er in der Lage, gréBere Mengen
an Erntegut zu bergen und zu transportieren. Ebenso ist es
mdoglich, aus der einfachen Mahvorrichtung einen Mahbinder
oder einen Mihdrescher durch Zukauf weiterer'genormter
Bauelemente herzustellen, ohne daf die vorher gekauften
Baugruppen wertlos werden, wie das bisher der Fall war, wenn
der Bedarfstrager zundchst mit einer ganz einfachen Mah-
maschine anfing und sich dann einen Mahbinder kaufte. In
diesem Augenblick war die zuerst gekaufte primitive Vor-
richtung fiir ihn wertlos, da sie ja nicht mit dem neu gekauften
Mihbinder oder Mihdrescher kombiniert werden konnte.

Eine solche Entwicklungsrichtung muf auch unsere Land-
maschinen- und Schlepperindustrie beachten. Der Eigen-
bedarf an Maschinen und Geriten fiir unsere eigene Landwirt-
schaft ist zwar z. Z. noch hoch, kann aber aus Grinden des
o6konomischen Gesetzes des Sozialismus iiber die planmagige
proportionale Entwicklung der Gesamtwirtschaft nur im Rah-
men der von Planjahr zu Planjahr bestehenden Mdéglichkeiten
befriedigt werden. Das bedeutet fiir die Landmaschinen- und
Schlepperindustrie, daf in den seltensten Fallen bzw. {iber-
haupt nicht damit zu rechnen ist, etwa ein Spezialwerk fir
Mahdrescher auf mehrere Jahre hinaus vollstindig und gleich-
mafig auslasten zu koénnen. Auch die im Rahmen der Wirt-
schaftsabkommen der sozialistischen Linder getroffenen Be-
schliisse iiber die Lieferung bestimmter Erzeugnisse fiir meh-
rere dieser Linder rechtfertigen es nicht, einen Grofbetrieb
auf einen einzigen Erzeugnistyp zu spezialisieren, solange
nicht verbindliche Auftrige auf einen lingeren Zeitraum hin-
aus vorliegen. Die Spezialisierung eines Grof3betriebes auf der
Grundlage vermutlich herzustellender Stiickzahlen ist volks-
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wirtschaftlich gesehen falsch und fithrt dann zu soichen Si-
tuationen, wie sie im Planjahr 1957 z. B. fiir das Mahdrescher-
werk Weimar und fiir die Traktorenwerke Brandenburg, Nord-
hausen und auch Schénebeck entstanden.

2.2 Produktionstechnische Betrachiungen

Alle diese Fragen fithren zu der Erkenntnis, dal im Land-
maschinen- und Schlepperbau der DDR eine fiir die Volks-
wirtschaft bedeutungsvolle Einfiihrung einer neuen Produk-
tionstechnik durch die z. T. ungeniigende Auslastung und das
Fehlen von hohen Stiickzahlen in einigen fiir den gesamten
Industriezweig entscheidenden GroBbetrieben gehemmt wird.
Es ist deshalb notwendig, daB die HV Landmaschinen- und
Traktorenbau gemeinsam' mit den GrofBbetrieben energisch
und konsequent MaBnahmen einleitet, die allen Betrieben eine
reale Perspektive geben, wobei gleichzeitig eine verniinftige
und trotzdem weitgehende Spezialisierung der Produktion
anzustreben ist.

Die Voraussetzungen zur Einfithrung einer den gesamten In-
dustriezweig erfassenden neuen Produktionstechnik sind zu
schaffen durch die Festlegung und Einhaltung einer fiir einen
langeren Zeitraum bestimmenden klaren Entwicklungsrichtung
auf den Arbeitsgebieten der Konstruktion und Standardi-
sierung. Unsere Republik besitzt als ein sozialistisches Land
auBerordentlich groBe Mdoglichkeiten, die Produktion eines
ganzen Industriezweiges so gut zu spezialisieren, daB die ein-
zelnen Betriebe ihre zur Verfiigung stehenden Krifte fur die
Forschung, Entwicklung und Produktionsarbeit konzentrierter
einsetzen koénnen und damit die echte Kooperation in gegen-
seitiger sozialistischer Hilfe erheblich mehr in FErscheinung
tritt (Tafel 1).

Die im Institut fiir Landmaschinen- und Traktorenbau bereits
geschaffenen und noch in der Realisierung befindlichen Bei-
spiele in der Vereinheitlichung von Baugruppen gleicher Funk-
tion und auch die vorher aufgegriffenen Gedanken von Lanz
in Fragen der Baukastenkonstruktionen lassen sich in einem
sozialistischen Lande, daBl in den MTS die geeignete Organi-
sation besitzt, solche Baugruppen je nach Bedarf zu kombi-
nieren, weitaus einfacher und schneller realisieren als das in
einem kapitalistischen Land iiberhaupt mdéglich sein kann.

Auch der Landmaschinen- und Schlepperbau steht vor der
Aufgabe, die Produktionsarbeit weitgehendst zu mechani-
sieren und zu automatisieren. Die hierfiir zur Verfiigung stehen-
den Mittel, die sich immer im Rahmen der Gesam taufgaben

Talel 1. Kooperation durch zentrale Baugruppen-Produktionen

Neustadt
Komplette Evzeugnisse -
Grasmiher, Mihbalken, Dreschmaschinen, Stroh-
pressen, Miahlader, Mihhécksler usw. L
Zentrale Baugruppenfertigung ) !
Mihmesser &
Fingerbalken I e
Dreschtrommeln | o
usw. |
i |
Weimar H
=% v |
Komplette Eyzengnisse » [
Mihdrescher, Kartoffelvollerntemaschine, - Riben- |
vollerntemaschine usw. : e
_— —~
Zentrale Baugruppenfertigun, J
Plattformen : io —
Elevatoren i o _zec)
' Kupplungen usw. | o —|
Wautha ' i
e e . PE—— JF
Kompletic Evzeugnisse | ‘
Trocknungsanlagen, Reinigungsanlagen, Mahbinder _'
usw, DI
Zentrale Baugruppenfertigung
Geblase "o
Haspeln ¢ t
usw. O —
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unserer Volkswirtschaft zu halten haben, dirfen keinesfalls
zersplittert eingesetzt werden, sondern miissen dort zur Wir-
kung kommen, wo der hochstmoégliche volkswirtschaftliche
Nutzen zu erwarten ist. Die Serienfertigung ist dabei eine un-
bedingt notwendige Voraussetzung. Letztere kann aber in
den nichsten Jahren im Landmaschinen- und Schlepperbau
nur erzielt werden, wenn die Produktion einc entsprechende
Spezialisierung erfihrt. Dabei mull zundchst der Schwerpunkt
in der zentralisierten Produktion von vereinheitlichten Bau-
gruppen und Einzelteilen licgen (Bild 5). Die im Institut fir
Landmaschinen- und Traktorenbau bereits erarbeiteten Unter-
lagen zu einer zentralisierten und mit [lilfe einer neuen Pro-
duktionstechnik durchzufithrenden Tertigung von vereinheit-
lichten Riegelkisten (Bild 6), Miahmessern (Bild 7), gewdlbten
Scheiben (Bild 8), Keilriemenscheiben (IBild 9) und Hack-
messern (Bild 10) stellen erst den Beginn zur Spezialisierung
der Produktion dar. Die Realisicrung dieser fiinf Beispiele er-
moglicht dem gesamten Industriezweig nach den im Planjahr
1956 vorgelegenen Bedarfszahlen cinen Jahresnutzen von iiber
einer Million DM. Die im Jahr 1956 durchgefiihrte Vereinheit-
lichung von Réadern fiir die Landmaschinen-Industrie, die das
bisherige Sortiment von 94 auf 30 Positionen reduziert, er-
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SchweiBteilen und Fertigungs- guBausfihrung
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3. Fertigungen in verschiedenen 3. Zentrale Fertigung bei BBG
Betrieben
77754
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Gesamthosten fur cine Jahresproduktion

Bei bisheriger zersplitterter Produktion
Bei ciner zentralen Produktion
Einsparung ..........ooieiiu.,
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Einsparung an Arbeitszeit in Stunden........................ 2030
Bild 6. Riegelkisten

bringt dem Industriezweig einen Jahresnutzen von 480000 DM
ab Planjahr 1958. Die hierfur ebenfalls vorgesehene zentrali-
sierte Fertigung, die eine weitere Verbesserung der Produk-
tionstechnik auslost, wird diesen Nutzen noch erheblich er-
hohen.

Die Aufgabe der Hauptverwaltung ist es nun, durch ihre Ab-
teilungen Technik und Planung unter Mitwirkung der ent-
sprechenden Spezialisten des Instituts die im Produktions-
programm cnthaltenen Erzeugnisse zu analysieren und die
Baugruppen und Bauelemente der verschiedenartigen Erzeug-
nisse herauszugreifen und zusammenzustellen, die gleiche
Funktionen haben und vereinheitlicht werden kénnen. Auf-
gabe des Instituts ist es, durch seine Abteilung Standardi-
sierung unter Mitwirkung der Konstrukteure in den einzelnen
Betrieben diese Baugruppen und Bauelemente zu vereinheit-
lichen und durch die HV als Industriezweignormen (LaN)
verbindlich erklaren zu lassen. Die Abteilung Betriebsorgani-
sation und Fertigungstechnik des lnstituts schlielich mufl
gemeinsam mit den Technologen und Produktionsingenieuren
der Betriebe diese Baugruppen und Bauelemente zur Ein-
fithrung einer zentralisierten Produktion technologisch vor-
berciten, damit die HV. durch ihre Abteilungen Produktion
und Planung diese neue Produktionstechnik einfithren kann.

Diese Spezialisierung der Produlktionsbetriebe durch eine kon-
sequente, nicht von Betriebsegoismus gekennzeichnete Auf-
teilung des Produktionsprogramms der HV auf die einzelnen
Betriebe in der Form von Einzelprogrammen nach Fachge-
bieten (Bodenbearbeitung, Schadlingsbekampfung, Vollernte-
maschinen usw.) und durch eine verstarkte Vereinheitlichung
von Baugruppen und Bauelementen (Schneidwerk, Geblise,
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Hydraulik, Getriebe usw.) und deren zentralisierte nach neuen
Technologien organisierte Fertigung (als Ausfiillproduktionen)
in hohen Stiickzablen muf3 und wird den einzelnen Betrieben
nicht nur einc ihren Produktionsméglichkeiten angepafite
Produktionsauslastung sichern, sondern dariiber hinaus fir die
gesamte Landmaschinen- und Schlepperindustric sowie die
Landwirtschaft einen erheblichen dkonomischen Nutzen brin-
gen. Der besondere Wert dieser Spezialisierungsmethode liegt
auch darin, dafl nun nicht mehr einzelne Betriebe, die sich auf
eine einzige Erzeugnistype oder Erzeugnisgruppe spezialisiert
haben, von plétzlich riicklaufigem Bedarf betroffen werden
kénnen, sondern durch die echte Kooperation vereinheitlichter
Baugruppen der gesamte Industriezweig solche Stéfe aufzu-
fangen in der Lage ist. Das Ziel der Planung kann nicht darin
bestehen, einige Betriebe voll und iibervoll auszulasten, son-
dern muf vielmehr darin liegen, die dem Industriezweig ge-
stellten Aufgaben in gegenseitiger sozialistischer Kooperations-
arbeit bei moglichst gleichstarker und kontinuierlicher Be-
lastung gemeinsam zu lésen. Erst dann sind die Voraussetzun-
gen geschaffen, eine fiir den gesamten Industriezweig wert-
volle neue Produktionstechnik einzufithren. Alle Versuche in
dieser Hinsicht konnen ohne Schaffung einer klaren Speziali-
sierung im Landmaschinen- und Schlepperbau nur zu Teil-
erfolgen von kurzer Dauer fihren. Die Leitung der Haupt-
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verwaltung selbst steht zu Beginn eines jeden Jahres immer
wieder vor solchen Situationen in der Auslastung der Grof3-
betriebe, wie cs bisher schon stets zu verzeichnen war und in
diesem Jahr besonders stark in Erscheinung tratl).

Literatur

[1] Schutzsehrift 45¢, 28/01 1706563 Heinrich 1.ANZ Aktiengesellschaft,
Mannheitn. Auf dem Acker einsatzfahige Landmaschine, z. B. fir die
Halmfruchthearbeitung oder -ernte. 9. 2. 51. L 2717 (T. 12; Z.8). .
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BARTASCHEW, 1. W.: Wahl der technologischen Variante,

DUDEK, H.: Terminierte Aufgliederung des Produktionsplans im Ma-
schinenbau,

s’émtl@1 erschienen im VEB Verlag Technik, Berlin.

Industricabwiirme fiir Gewiichshauswirtschaften

Zu einem Gesprich iiber dieses Thema hatten sich die Mitglieder
der FA |, Technik im Gartenbau‘ und ,,Brennstoff und Warmewirt-
schaft" der Kammer der Technik am 1. Oktober in Berlin ver-
sammelt. Es wurde dabei iiber die Moglichkeiten und Formen der
Verwertung von Industrieabwirme fiir Gewidchshauswirtschaften
beraten. Dipl.-Gartner E. SEIDEL referierte iiber die Warmewirt-
schaft in Gartenpaubetrieben. Er erlduterte die volkswirtschaftliche
Bedeutung des Problems und wies darauf hin, daB heute noch 40 kg
Braunkohlenbriketts (BB) zur Produktion von 1 kg Treibgemiise
verbraucht werden. Das entspricht einem Bedarf von etwa 3600t
BB/ha Glasfliche. Um derart riesige Kohlenmengen fir andere
Zwecke freizubekommen, missen deshalb bisher ungenutzte Re-
serven der Wiarmewirtschaft erschlossen werden. Die Verwertung
in der Gewdichshauswirtschaft kann im Dreistufensystem

Gewdchshaus-, Friithbeet-, Freilandbodenheizung
rationell erfolgen.

Dipl.-Ing. H. KOPPE erliuterte, in welchen Formen Abwirme in
den verschiedenen Industriezweigen verfiighar ist. An Hand eines
Beispiels, nach dem in einem kleinen Industriebetrieb nahe Berlin
stindlich 8 Mill. WE mit 80° C als Abwarme anfallen und bisher
nicht genutzt wurden, wies er auf die verschiedenen Verwcrtungs-
maoglichkeiten hin. Abwiarme mit 25 bis 30 C fillt in der Industrie
noch reicher an, sie kann aber mit der vorhandenen Heizungstechnik
nicht in unseren Gewichshiusern verwertet werden. In der UdSSR
wurde deshalb cine neue Heizungsmethode entwickelt, bei der Ab-
wasser mit 25 bis 30° C iiber dic Glasflichen des sogenannten
Hydrogewachshauses rieseln. Wir sollten diese Methode daraufhin
untersuchen, ob sie sich unter unseren klimatischen Bedingungen
anwenden lafBt.

Diese Beratung wird dazu beitragen, daB in absehbarer Zeit einige
Objekte zur Verwertung von Industrieabwirme in Gewichshiusern
geschaffen werden, um weitere Erfahrungen zu sammeln.

AK 2923 Ing. H BOLDICKE
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A.K.IGNATEW, Direktor des Forschungsinstituts fur Technologie im Schlepper- und Landmaschinenbau der UdSSR

Eine neue Cechnmologic fiar den Landmasdhinenbaun’

Um im Schlepper- und Landmaschinenbau weitere Erfolge
zu erzielen, miissen neben der breiten Einfithrung der besten
in- und ausldndischen Erfahrungen neue technologische Pro-
zesse ausgearbeitet, neue und bessere Maschinen entwickelt,
hochleistungsfahige Automatisierungsmittel eingesetzt und
fortschrittliche Formen der Betriebsorganisation und der Pro-
duktionslenkung cingefiihrt werden.

Mit der Erfillung cines groflen Teiles dieser Aufgaben wurde
das fir den Industriezweig Schlepper- und Landmaschinenbau
zustandige wissenschaftliche I'orschungsinstitut fiir Techno-
logie (NILIT) beauftragt.

Das Institut hat auch friher schon in dieser Richtung gear-
beitct; die technologischen Untersnchungen und die Entwick-
lung von Ausristungen wurden in der Regel als c2n Aufgaben-
komplex behandelt. Dic Schaffung und Ubcrarbeitung neuer
technologischer Prozesse schlieft im Institut mit der Entwick-
lung einer neuen hochlcistungsfahigen automatisierten Aus-
ristung ab, dic in der Folge bei den Betrieben eingefiihrt wird.
Die Komplexautomatisierung kann nur auf der Basis eines
cingehenden Studiums und grundlegender Verdanderung der
Technologie erfolgen. Dadurch wird eine grofle Sparsamkeit
und einc kurzfristige Amortisicrung der Kapitalausgaben er-
reicht.

In den letzten Jahren hat das Institut die Vorgéange der elek-
trischen Erwiarmung des Vormaterials untersucht und cinge-
fihrt. Auf Grund diescr Arbeiten konnte eine neue Technologie
der Elektrokontakterwarmung und Formgebung in einer Ma-
schine entwickelt werden. Dank der Anwendung dieses neuen
Prozesses und der Schaffung einer Seric von automatischen
Anlagen wurde die Produktion der Mahdrescher-Kurbelwellen
grundlegend verandert. An Stelle der friilher angewendeten
Arbeitsgiange - Erwarmung des Vormaterials im Ofen, Stanzen
und darauffolgende mechanische Bearbeitung der Kurbel- und
Plcuelhilsc - ist nach dem neuen Verfahren nur ein von einem
Halbautomaten durchzufihrender Arbeitsgang erforderlich,
in dem die Elektrokontakterwarinung und das Biegen der
Welle aus kaltgezogenem Stahl vereinigt sind. Mit einem ein-
zigen Halbautomaten werden jetzt Teile hergestellt, zu deren
Bearbeitung frither bis zu zwolf Universal-Ausriistungsein-
heiten benétigt wurden (Welle des Mahdreschers RSM-8).
Sechs dhnliche Halbautomaten wurden entwickelt und sind
in drei Betrieben des Ministeriums im Einsatz.

Die Untersuchungen iber den Elektro-Schmelzreinigungsvor-
gang wurden vom Institut gemeinsam mit dem Schlepperwerk
Chark ow durch Entwicklung eines Halbautomaten zum Putzen
der Kettenglieder des Schleppers DT-54 abgeschlossen. Die
Reinigung der Kettenglieder crfolgte auf dem Halbautomaten
gleichzeitig an der gesamten Oberflache. Das Arbeitswerkzeug
- breite Stahlscheiben — nutzt sich faktisch tiberhaupt nicht ab.
Der erste derartige Automat wurde 1956 im Charkower Schlep-
perwerk aufgestellt. 1957 wird die Anwendung dieses techno-
logischen Prozesses auf das ganze Schlepperwerk ausgedehnt
und auch im Schlepperwerk Stalingrad eingefiihrt.

Das Institut NIIT hat fiir den Schlepper- und Landinaschinen-
bau ers tmalig in der Sowjetunion die Komplexautomatisierung
der Sc hmiede-, Prefi- und Warmebehandlung verwirklicht.

Auf der vom Institut entwickelten Transferstralle zur Her-
stellung der Zinken fir Schlepperrechen werden folgende Ar-
beitsginge durchgefiihrt: Erwarmen, Stanzen, Biegen, Harten,
Anlassen und Waschen. Die Automatisierung der Fertigung
der Rechenzinken wurde durch grundlegende Verinderung des

1) Selchosmaschina Moskau (1957) H. 3, S. 27 bis 29. Ubers.: E. LANGE
{lostitut fiir Landmaschinen- und Traktorenbau, Leipzig).
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frither giltigen technologischen Prozesses erreicht; nunmehr
kénnen die einfachen und betriebssicheren Konstruktions-
elemente auf einer automatischen Fertigungsstrafle hergestellt
werden.

Im Institut wird eifrig an der Entwicklung automatischer Be-
triebe zur Fertigung von Rollenketten gearbeitet, um so die
Beschitisse des XX. Parteitages der KPdSU tiber die Einfiih-
rung komplexer automatischer FertigungsstraBen, Werks-
hallen und Betriebe zu erfiillen.

Die Grundlage fiir die Automatisierung der Produktion von
Rollenketten bilden neue technologische Prozesse, hauptsiach-
lich die Zementierung und das Harten der Kettenteile in Durch-
gangsdfen, Kalibrierung der Offnungen in den Kettenlaschen
mit Hilfe von Vibrationsstempeln, abfalloses Stanzen der Rol-
len und Buchsen usw. Die automatische Produlktion der Rollen-
ketten wird aus sieben automatischen Straflen bestehen, die
durch zwangslaufige Transporteinrichtungen miteinander ver-
bunden sind.

In derletzten Zeit verwendet man fiir die Schleppermotoren viel-
fach Lagerschalen aus Stahl~Aluminium an Stelle von Stahl-
WeiBmetall. Das stellt die Technologen vor die schwierige Auf-
gabe, eine neue Technologie fur die Herstellung von Lager-
schalen auf héherem technischem Niveau zu entwickeln.

Seit Beginn des neuen Jahres untersucht und crprobt das In-
stitut bessere technologische Verfahren zur Herstellung von
Lagerschalen aus Stahl~Aluminium; es werden automatische
Fertigungsstraflen fiir Spezialbetriebe entwickelt.

Fiir das Jahr 1957 ist ein wesentlich groBerer Umfang an Ar-
beiten sowohl fiir eine IKKomplexautomatisierung der Produk-
tion als auch fiir weitere Forschungen auf dem Gebiet der
neuen Technologie vorgesehen. Gegeniiber dem Vorjahr wer-
den 1957 die technologischen wissenschaftlichen Forschungs-
arbeiten um 60 9% anwachsen.

In bezug auf die Giefereiproduktion wird der Prozef3 der Her-
stellung gegossener Motorkurbelwellen, der Herstellung von
StahlguBstiicken im SpritzguBverfahren, der verkiirzte Glih-
zyklus fir TemperguB usw. untersucht und iiberarbeitet.

In der Schroiede- und PreBbearbeitung wird den Vorgéngen
der Gewinnung von Prazisionsvormaterial durch vorherige’
Formgebung auf Schmiedewalzen, der weiteren Entwicklung
der spanlosen Warmverformung und der Technologie der Her-
stellung von Teilen in Leicht- und Schalenbauweise besondere
Aufmerksainkeit zugewendet.

Auf dem Gebiete der Wiarmebehandlung werden Untersuchun-
gen der Zementierungs- und Nitrozementierungsvorgange, der
Behandlung mit Stickstoff und Barium, der Hartung und des
Anlassens mit Erwarmung, darunter das Elektrolythdrten
und die Gasflammenerwarmung durchgefiihrt.

Der automatischen Produktion von Mahmesserklingen, Lager-
schalen und Antriebsgelenkketten, die in diesem Jahr an-
lauft, hat das Institut den neuen technologischen ProzeB der
Warmebehandlung durch Hochfrequenzstrom zugrunde gelegt.

Von besonderem Interesse fir die Industrie sind die Arbeiten
des Instituts an der Zementierung mit Erwarmung durch Hoch-
frequenzstrom und darauffolgender isothermischer Hartung
der Teile unter Ausnutzung der vorherigen Erwarmung. Zur
Zeit wird eine Spezialanlage zum Harten und Anlassen der
Zahnrider nach dem genannten technologischen Verfahren
entwickelt.

Agrartechnik - 7. Jg.
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Auf dem Gebiet der mechanischen Bearbeitung wi'rd. der
Schneid vorgang mit Vibration untersucht; es werden wirkungs-
volle Verfabhren zur Herstellung von Hydrozylindern, Stahl-

_Aluminium-Lagerschalen und Prizisionsteilen der Treibstoff-

apparatur mit hohem Reinheitsgrad der Oberfliche entwickelt;
es werden Werkzeuge und Halter untersucht, die eine Ver-
kiirzung des Zeitaufwandes fiir die Einrichtung der automati-
schen Ausriistung erméglichen,

Weiter vorangetrieben werden auch die Arbeiten des Instituts
auf dem Gebiet der Forschung und Einfithrung elektrischer
Behandlungsverfahren, besonders des Elektroschmelzens und
des kombinierten Behandlungsverfahrens (elektrochemisch-
mechanisches Verfahren; Elektroschleif-, Elektrofunken- und
Ultraschallverfahren); der Elektroerosionsbehandlung von
Schneidwerkzeugen, Matrizen fiir Kaltstauchautomaten und
der Stanzen usw.

Eine groBe Rolle im Landmaschinenbau spielt das SchweiBen
und besonders das KurznahtschweiBen, das bis jetzt noch iiber-
all von Hand ausgefithrt wird. Dadurch wird die Umstellung
des Landmaschinenbaues auf die komplexe automatische Pro-
duktion gehemmt.

Auf Grund der Arbeiten, die das Institut bisher zur Lésung
dieser auBerst wichtigen technischen Aufgabe geleistet hat,
wird vom Institut eine automatische Vorrichtung zum Licht-
bogenschweillen der Baugruppen und Einzelteile mit kurzen
Nahten entwickelt. Ferner werden die Untersuchungen des
vom Institut entwickelten PunktschweiBverfahrens mit warm-
gewalztem, ungereinigtem Stahl abgeschlossen; es sind auch
Untersuchungen auf dem Gebiet des Schweiflens mit Ver-
wendung von Ultraschall u. a. m. vorgesehen.

Die Arbeiten auf dem Gebiet der Schutziiberziige sind haupt-
sichlich auf die Untersuchung und Einfiihrung neuer Vorgange
zur Vorbereitung der Oberflichen, des Anstrichs, der Trock-
nung und der Galvanisierung gerichtet. Im besonderen wurden
Komponenten zur gleichzeitigen Entfettung, Beizung und
Passivierung erarbeitet sowie Komponenten fiir den Grund-
anstrich mit gleichzeitiger Phosphatierung; auch neue Ver-
fahren der Schnellverchromung wurden angewandt.

Auch die Arbeiten auf dem Gebiet der Untersuchung und Ver-’

vollkommnung der Verfahren des Anstrichs im elektrischen
Hochspannungsfeld und der Trocknung von Lack- und Farb-
iiberziigen in Infrarotkammern werden weitergetrieben.

Es werden Untersuchungen iiber den Anstrich durch Zerstdu-
bung mit Hilfe von HeiBdamp{f durchgefiihrt, iiber die Reini-
gung und die Galvanisierung unter Verwendung von Ultra-
schall, iiber den Anstrich durch Eintauchen in eine wasser-
haltige Emaille-Emulsion mit Hilfe der Elektrophorese, iiber
den Anstrich durch BegieBen mit darauffolgendem Ablaufen
der Farbe in der Atmosphire gesiattigter Losungsdampfe, iiber
das Absetzen der Galvanoiiberziige durch Impulsstrom, iiber
die chemische Trocknung der Lack- und Farbanstriche usw.

Wie immer werden im Institut die Versuchsmuster der Aus-
riistungen zur Einfihrung aller neu erarbeiteten technolo-
gischen Vorgange gefertigt. In diesem Jahr entwickelt das In-
stitut etwa 50 Versuchsmuster neuer Ausriistungen, darunter
neue Halbautomaten zum Erwiarmen und Biegen von drei
Typen Kurbelwellen fiir den selbstfahrenden M&ahdrescher
SK-3 und fiir Mdhdrescher mit geradem Durchlauf; Vielfach-
werkzeug-Halbautomaten fiir die mechanische Bearbeitung,
die schnell neu einzurichten sind, und vor allen Dingen einen
Versuchs-Drehautomaten . mit Programmsteuerung; Aus-
risstung zur Herstellung von Mantelformen, Halbautomaten
zum Putzen von StahlguB durch Elektroschmelzen; Mehr-
spindel-Halbautomaten zum Tiefbohren der Kolbenbuchse
der Treibstoffpumpe; Anlagen zur Strahlentfettung, Beizung
und Passivierung; versetzbare Anlagen mit Einzelantrieb fir
Galvanoiiberziige; Anlagen zur beschleunigten Zementierung
von Zahnrdadern, Schmiedewalzen mit regelbaren Achsen u. a.

. Zwecks Aufstellurig einer Nomenklatur der fir die breite Ein-

fithrung einer fortschrittlichen Technologie in den Betrieben
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des Schlepper- und Landmaschinenbaues erforderlichgn Aus-
riistung gehért zum Plan des Instituts auch die Entwicklung
eines Perspektiv-Typenplans der Ausriistung von GieBereien
und §chmieden, fiir die thermische und mechanische Bear- -
beitung sowie fiir das SchweiBen (fiir Schutzanstriche wurde
der Typenplan 1956 ausgearbeitet).

Auf Grund des entwickelten Typenplans fiir die fortschritt-
lichen Ausriistungen wird der Plan der neuen Konstruktions-
entwicklungen ausgearbeitet.

Was die Ausriistung fiir die mechanische Bearbeitung anbe-
trifft, werden die bereits begonnenen Arbeiten des Instituts
auf dem Gebiete der Entwicklung von schnell umstellbaren
-automatischen Werkbéanken fiir die Serienproduktion, die in
den Betrieben des Ministeriums fiir die GruppenflieBbinder
breite Anwendung finden sollen, weiterentfaltet:

Somit bekommt jeder Produktionszweig seine genaue Ent-
wicklungsrichtung fiir die nichsten Jahre zugewiesen, die Kon-
strukteure erhalten bestimmte Aufgaben zur Entwicklung
einer neuen, fortschrittlichen Ausriistung der Betriebe.

Auf dem Gebiet der Mechanisierung und Automatisierung der
Kontrollvorginge sind in erster Linie Arbeiten vorgesehen,
die mit der Ausstattung der Maschinen mit verschiedenen
eingebauten Kontrollmitteln zusammenhédngen, darunter auch
Kontrollvorrichtungen mit Riickmeldung.

Zwecks Schaffung einer materiellen Basis fiir die breite Mecha-
nisierung der Montagearbeiten wird das Institut die Entwick-
lung verschiedener Universal-Antriebsvorrichtungen fort-
setzen, insbesondere von Standardaggregaten und -baugruppen
zum Einschrauben der Gewindeteile, zum Nieten, Pressen und
fiir andere Arbeiten. Aus solchen Aggregaten und Baugruppen
koénnen verschiedene Montageanlagen und -straflen sowie auch
FertigungsstraBen fir die mechanische Bearbeitung zusammen-
gestellt werden.

In diesem Jahr wird das Institut eine Reihe von Spezialauto-
maten und Halbautomaten fiir die Montage der Motore SMD-55
projektieren und fertigen.

Wesentlich steigern wird sich der Umfang der Arbeiten des
Instituts auf dem Gebiet der Komplexautomatisierung der
Produktion von Schleppern und Landmaschinen. In diesem
Jahr arbeitet das Institut an der Schaffung von 17 automa-
tischen Fertigungsstraflen; u. a. wird ein automatischer Be-
trieb zur Fertigung von Rollenketten eingerichtet, eine auto-
matische Strafe fiir die Fertigung von Mahdrescher-Lager-
schalen, eine Fertigungsstrafle fiir M&hmesserklingen, eine
automatische Montagestrae fiir die Messer von Méhmaschinen-
schneidwerken und eine FertigungsstraBe fiir Hakenketten
mit 30 mm Teilung.

In Zusammenarbeit mit dem Kuibyschewer Werk ,,Glav-
traktorodetali’ (Schlepperhauptteile) werden die Arbeiten
zur Projektierung und Fertigung einer automatischen Fer-
tigungsstraBe fir Ventile aufgenommen. Auch die Arbeiten
zur technologischen Vorbereitung anderer Massenteile und
-baugruppen fiir die Automatisierung ihrer Produktion werden
im Institut weitergefiihrt. '

Noch in diesem Jahr wird das Institut mit der Losung einer
duferst interessanten Aufgabe beginnen - der Automati-
sierung der Produktionslenkung. Bisher wurden hauptsichlich
technologische, Transport- und Kontrollvorgdnge automati-
siert.

Samtliche Arbéiten, die mit der Betriebsabrechnung, der Pla-
nung -und der Operativregelung zusammenh&ngen, wurden
bisher sehr wenig mechanisiert; eine Komplexautomatisierung
dieser Vorgange wurde noch nirgends durchgefiihrt.

Die in verschiedenen Werken in Betrieb befindlichen Rechen-
maschinen fiithren nur einen sehr begrenzten Umfang der Ar-
beiten aus, besonders auf dem Gebiet der Buchhaltungsab-
rechnung, und l6sen noch nicht die Aufgabe einer operativen
Produktionslenkung. '
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Dabei gewdhrleisten auch die vorhandenen nicht automati-
sierten Formen der Produktionslenkung, selbst wenn ein gro-
Ber Verwaltungsapparat zur Verfiigung steht, noch nicht eine
geniigend operative, genaue und aktive Produktionsregelung,
besonders dann nicht, wenn eine grole Vielzahl an Erzeug-
nissen in Serienproduktion hergestellt ist. Die Fragen der
Organisation des Anlaufs und der Bewegung der Erzeugnisse
in der Produktion sowie auch die damit im Zusammenhang
stehenden Fragen der Materialvorbereitung, der Ausriistungen,
der Schaffung und Sicherung des notwendigen Materialvor-
laufs, hingen gegenwartig hauptsachlich von der Qualifikation,
der Erfahrung und der Beweglichkeit der Arbeiter ab, die diese
Funktionen ausfithren. Daher kdnnen die allergeringsten Sto-
rungen des Produktionsganges grofle Betriebsausfille und Un-
gleichmiaBigkeiten der Montagearbeiten und des Produktions-
ausstofles zur Folge haben.

Somit kann durch die Automatisierung der Produktionslen-
kung und in erster Linie der Operativabrechnung und -regelung
auBer.einer Senkung des Aufwandes fiir die Durchfiihrung die-
ser Arbeiten eine wesentliche Verringerung der Verluste er-
reicht, eine rhythmischere Arbeit gewihrleistet, der Produk-
tionsausstof3 erhoht und die Arbeitsproduktivitit gesteigert
sowie der Schriftverkehr innerhalb einer Werkshalle und
zwischen den Ilallen untereinander erheblich eingeschrankt
werden.

Dipl.-Ing. L. HORVATH, Budapest

Das Institut plant eine Erweiterung und Komplettierung der
vorhandenen und Einrichtung neuer wissenschaftlicher For-
schungslaboratorien, insonderheit Laboratorien fiir Ultra-
schall, Hydraulik, Schneidvorginge, Rontgenskopie und Pra-
zisionsmessungen, um so den gesteigerten Umfang an For-
schungs-, Entwicklungs- und Versuchsarbeiten auf einem hohen
technischen Niveau bewiltigen zu koénnen.

Auflerdem wird eine Versuchsabteilung im Institut cinge-
richtet, die sich mit der Herstellung der zur Durchfithrung der
technologischen und konstruktiven Forschungsarbeiten er-
forderlichen Muster von Ausriistungen und Anlagen befassen
wird.

. Die geplante Entfaltung der Laboratoriums- und Produktions-

basis wurde durch die grofle Hilfe ermoglicht, die das Mini-
sterium durch die Ubergabe der mechanischen Betriebe von
Iwanteew und Moskau an das Institut geleistet hat.

All das bestdrkt uns in der Uberzeugung, daf} die dem Wissen-
schaftlichen Forschungsinstitut fiir Technologie im Schlepper-
und Landmaschinenbau gestellten grofen Aufgaben zur Ent-
wicklung einer neuen, fortschrittlichen Technologie und einer
Komplexautomatisierung der Produktion erfiillt werden und
somit das technische Niveau in der Schlepper- und Land-
maschinenproduktion erhéht wird.?) AU 2816

?) Siehe auch M. N, DOBROCHOTOW : Landmaschineabau. VEB Verlag
Technik, Berlin.

Entwicklung der pneumatischen Einzelkorn-Simaschinen

Das Einzelkorn-Saen ist ein Problem, das die Konstrukteure
seit vielen Jahren beschaftigt. Ein ideales Sden wire erreicht,
wenn jedes Korn in die Mitte einer quadratischen bzw. sechs-
eckigen Fliche ausgelegt werden konnte, die der GroBe des
notwendigen Néihrbodens entspricht. Bei den jetzigen Reihen-
simaschinen werden zwei- bis dreimal soviel Kérner wie nétig
ausgesidt, wodurch viel wertvolles Saatkorn verschwendet
wird und auBerdem die dicht nebéneinander stehenden Pflan-
zen sich gegeneinander an der Entwicklung hindern. Um die
,,ideale’* Saat anniahernd zu erreichen, miissen also Einzelkorn-
Sadmaschinen konstruiert werden, die jedes Korn einzeln er-
fassen und genau an der richtigen Stelle in die Erde bringen.

Solche Einzelkorn-Samaschinen sind seit Jahrzehnten bekannt,
die entweder mechanisch, mit Zellenradern und Zhnlichen Do-
siereinrichtungen oder mit Papierbdndern, an die die Korner
angepickt werden, arbeiten. Keine dieser Maschinen konnte
das Ziel véllig erreichen. Die Kérner einzeln zu erfassen, aus
dem Behalter zu nehmen und genau auf ihren Platz zu setzen,
ist eine Aufgabe, die niit mechanisclien Mitteln wohl kaum zu
l6sen sein wird. Die Anwendung der ,feineren'' Mittel, wie
hydraulische, pneumatische oder elektronische Steuerorgane,
erscheint deshalb angebracht.

Eine einfache pneumatische Hand-Simaschine speziell fir
Gemiisesamen zeigt Bild 1. Ihr liegt das deutsche Patent des
Landwirts W. PECH aus dem Jahre 1953 zugrunde. Feiner
Gemisesamen wird Jeicht vom Winde verweht, so dal} eine
gleichmalBige Aussaat schwer zu erreichen ist. Um die Ver-
wehung zu vermeiden, ist das Gerdt mit einem pneumatischen
Kornnehmer konstruiert. Es besteht aus einer hohlen, mit
Saugéffnungen besetzten Leiste g, die an mechreren Stellen
AnschluB3stutzen b fir die zu einem Sauggerit fiithrende Rohre /
besitzt. Im Anschlullrobr kann ein langs verschiebbares, mit
mehreren Léchern versehenes Steuerrohr d durch einen Hebel e
so bewegt werden, dal das Innere der Leiste entweder mit dem
Sauggerat oder mit der freien Luft durch die Offnung ¢ ver-
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bunden ist. Mit diesem Gerét ist es moglich, die Samenkorner
einzeln aus einem Behiller herauszunehmen und in Reihen
auszulegen. Beim Heben steht die Leiste unter Saugwirkung,
nach dem Auflegen der Leiste auf den Boden kénnen die Kér-
ner durch einen Druck auf den Kipphebel ¢ freigegeben werden.
Man bendtigt also bedeutend weniger Samen und die miihselige
Pikierarbeit entfallt. Da die Sauglécher a mit den Samen-
kornern sehr nahe am Boden liegen, wird das Verwehen der
Korner vermieden, sie fallen genau auf die gewuinschten Stellen.

Auch ein anderes deutsches Patent (Dipl.-Phys. H. FISSE-
LER) betrifft eine pneumatische Samaschine (Bild 2). Im
Samenbehilter a ist ein gelochter Metallzylinder ¢ drehbar ge-
lagert. Die Lagerstutzen des Zylinders sind hohl, so daB das
Innere des Zylinders durch eine Rohrleitung & mit dem Saug-
organ verbunden ist. Die Locher sind an dem Zylinder kreis-
formig angebracht und dem Reihenabstand entsprechend
distanziert. Auf den Lochkreisen liegen die Locher gleichmaig

A crrrrreerr ey

Bild 1. Pneumatisches Haundsa-
gerit von PECH. a Saug-
offnung, & Anschlufstut-
zen, ¢ Offnung, d Steuer-
rohr, ¢ Hebel, f Saug-
leitung, g Saugleiste

Bild 2. Pneumatische Simaschine
von FISSELER. ¢ Samen-
behilter, b Saugleitung,
¢ Metallzylinder mit Lo-
chern, dAbstreifer,e Rohre

Agrartechnik - 7. Jg.



Ein neuartiges System einer
Milchleitung

Als Mitglieder der Arbeitsgruppe fiir Mechanisierung der ECE
(Wirtschaftskommission fiir Europa) hatten wir im Mai (1957)
dank der Bemiihungen des Sekretariats dieser Gruppe Ge-
legenheit, ein neuartiges Svstem einer Milchleitung pralktisch
kennenzulernen.

Zu diesem Zweck besuchten wir den etwa 1400 m hoch gele-
genen Schweizer Bergort St. Martin (Bild 1 und 2), in dem
sich die Bauern zu einer auf bestimmten Prinzipien aufgebauten
Arbeitsgemeinschaft zusammengeschlossen haben. Der Vor-
sitzende dieser Vereinigung fithrte anldBlich unserer Besich-
tigung zur allgenmicinen Situation aus, dal das Lcben der
Schweizer Bergbauern schr hart und der soziale Fortschritt
in diesem Gebiet noch relativ gering ist.

In St. Martin unterscheidet man drei Produktionszonen. In
der etwa bis 1600 m hoch gelegenen Ortszone wird hauptséch-
lich Kartoffel- und Gemiisebau betrieben. In der mittleren
etwa bis 1900 m hoch gelegenen Zone wird in erster Linie Futter
und in der oberen Zone, die sich bis zu 2400 m erstreckt, wird
ebenfalls, aber bedcutend weniger Futter gewonnen. Alle
Bauecrn des Ortes besitzen in diesen drei Zonen Land, wobel
die Vichzucht verstandlicherweise die IMauptrolle spiclt. Die
Tiere werden im Mai in der ersten Zone, von Juni bis zum
Spatherbst in den beiden oberen Zonen gchalten und befinden
sich nur im Winter im Bercich des Ortes. Noch in der jingsten
Vergangenheit besalen die Bauern ab Mai keine Frischmilch
mehr, da der Transport von den Weideplatzen der Ticre bis
zu derin St. Martin gelegenen zentralen Molkerei wegen fehlen-
der Wege zu kompliziert und kostspielig war,

Dic gewonnene Milch wurde zur Kaseherstellung verwendect
und Frischmilch bezog man aus den im Tal gelegenen Stadten.
Durch dicse Lage war der Lebensstandard der Ortsbewohner
ziemlich niedrig. Man war sich dariber einig, da3 eine Ver-
besserung der Lebenslage nur dann erreichbar ist, wenn es
gclingt, die Frischmilch aus allen drei Zonen mit wenig Trans-
portkosten in die zentrale Molkerei zu leiten. So entstanden
verschiedene Projckte, dicsich jedoch im wesentlichen zundchst
auf den Wegebau bezogen. Sie alle muf3ten aber wegen der er-
forderlichen relativ bohen finanziellen Mittel wieder verworfen
werden, zumal dabei keine staatliche Unterstiitzung in der
Form erfolgte, wie sie untcr unseren Bedingungen tblich ist.

Als brauchbare Losung crschien der Vorschlag, eine Milch-
leitung nach einemn englischen Systemn zu legen, die auch be-
nachbarte Ortschaften mit einbezieht. Obwohl dariiber damals
keinerlei Erfahrungen in der Schweiz vorlagen, hat sich diese
Milchleitung nunmehr bereits drei Jahre in der Praxis gut
bewahrt und die Lebenslage der Bauern nennenswert ver-
bessert.

Die erwahnte Milchleitung durchlauft alle drei Zonen. Die ge-
samte Strecke ist durch einzelne Zwischenstationen unter-
brochen, in denen die Mileh in 50-1-Behdlter gegossen und von
hier aus der Leitung zugefiihrt wird. Die Lange der verlegten
Leitung zwischen den einzelnen Stationen betrigt z. B. 4200 m
und 3750 m. Die Steigung erreicht teilweise bis zu 90°. Die
Leitung ist aus Polyathylen hergestellt. Der innere Durch-
messer betrdgt 11 mm (!), der auflere 15 mm; 1 m Leitung
wiegt 70 g. Der erstaunlich geringe Innendurchmesser wurde
damit erklart, dall bei groeren Ausmallen durch den atmo-
sphérischen Luftdruck eine Abscheidung des Milchfettes vom
Wasser erfolgt.

Auf einer Strecke von 4000 m kénnen etwa 540 1 Milch/h in-
folge des natiirlichen Gefélles selbsttatig durch die Leitung be-
férdert werden. Da die dort vorhandenen etwa 500 Kihe je
Tag und Tier etwa 7 [ Milch geben, ist die Milchleitung taglich

ungefahr 6 Stunden in Benutzung. Die Leitung wurde generell

Heft 11 - November 1957

Bild 1. St. Martin {Schweiz)

Bild 2. Auf dem Wege zum Berghaus

Bild 4. Blick in die Molkerei
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30 bis 40 cm tief in die Erde verlegt. In den oberen Zonen
wahlte man dabei den zuerst genannten Wert. Diese Lage der
Milchleitung gewahrleistet gleichzeitig eine natiirliche Kiih-
lung der Milch von 35°C nach dem Melkprozel auf etwa
10° C bei Eintritt in die Molkerei (Bild 3 und 4).

Die bakteriologische Beschaffenheit der Milch erfihrt durch
das verwandte Leitungsmaterial keinerlei negative Verande-
rungen, wie regelmafBige und iiber langere Zeitriume wahrende
Untersuchungen bewiesen haben. Nach jedem Milchdurchlauf
wird die Leitung zuerst mit Luft und klarem Wasscr durch-
[spﬁlt. Dann wird mit einem chemischen Reinigungsmittel
(Potrisol), das im wesentlichen aus Chlor, Soda und Silikaten
besteht und in einer 0,2prozentigen Ldsung verwendet wird,
erncut gespilt und abschlieBend wieder klares Wasser durch-
geleitet. Das Leitungsmaterial wird durch diese Rcinigungs-
methode nicht becinfluBt. Im Winter sind bisher keinerlei
Schiden an der verlegten Rohrleitung festgestellt worden.
Sicherheitshalber wurde dic Leitung aber drei- bis vicrmal mit
Warmwasser durchspiilt. Beschddigungen des Leitungsmaterials
durch Tierfral konnten bisher nicht festgestellt werden.

Gleichzeitig mit der Milchleitung wurde eine Telefonleitung

in die Erde verlegl und so eine standige Verbindung zwischen

der Molkerei und den einzelnen Stationen hergestellt. In der
.

Dr. E. POTKE, GroB-Lisewitz*)

Neuere Wege zur verlust-

Zicl der Heuwerbung ist ¢s, alles gewachsene Futter als gutes
Heu bei moglichst geringemy Arbeits- und Maschinenaufwand
sicher zu.bergen. Gutes tleu ist fur die Winterfitterung bei
Milchkiithen und Jungvich von besonderer Bedeutung, da es
neben den Néhrstoffen zumeist ausreichend Vitamine, Mincral-
stoffe und Spurenelemente in gunstiger Proportion enthialt
und diatetisch wirkt.

Bild 1. Komb. Heuwender und Schwadenrechen, Typ E 243 mit Gradlauf-
trommel .

Um alles gewachsene Futter zu ernten, ist es erforderlich, daB
die Wiesen und Feldfutterschliage sachgemil gepflegt werder,
sonst ist ein ziigiges und tiefes Mahen kaum moglich. Durch
zu schnelles Fahren mit dem Mahbalken entstehen hohe und
ungleichmafige Stoppeln, die neben dem eintretenden Futter-
verlust auch beim nidchsten Schnitt hinderlich sind. Es ist
richtiger, im kleinen Gang mit gekoppeltem Zetter oder Wender
zu miahen; neben dem cingesparten Wendearbeitsgang wird
durch das sofortige Auflockern des Schwades der Trocken-
vorgang glnstig beeinfluf3t.

*) [nstitut for Pflanzenziichtung GroB-Liisewitz der Deutschen Akademie
der lLandwirtschaftswissenschaften zu Berlin (Direktor: Prof. Dr.
R. SCHICK)

1) Aus einem Vortrag im Erfahrungsaustausch. des Arbeitsausschusses
,,Landtechnik* der KdT am 17. Mai 1957 in Schwerin.
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Perspektive ist beabsichtigt, die Milchleitung auch noch von
der Molkerei bis in das Tal weiterzufihren.

Soweit die wichtigsten Angaben zu dieser Methode des Milch-
transportes liber gréoBere Entfernungen unter Ausnutzung des
natirlichen Gefalles.

Es ist klar, daBl wir das hier kurz Beschriebene nicht chne
weiteres iibernehmen kénnen, nach meiner Auffassung gibt es
aber hinsichtlich des Prinzips auch fir unsere speziellen Ver-
héltnisse bestimmte Anregungen fiir die weitere Entwicklung
der Milchwirtschaft, insbesondere des Milchtransportes. Im
Augenblick beférdern wir alles mit Fahrzeugen, sowohl inner-
betrieblich als auch bis zur Molkerei. Warum sollte es bei dem
Entwicklungsstand unserer chemischen Industrie und der Fiir-
sorge unscres sozialistischen Staates nicht méglich sein, in da-
fir geeigneten Fallen anstatt der bisherigen Fahrzeuge und
sonstigen kleineren Transportmittel (I{annen oder Tanks)
ein solches Leitungssystem anzuwenden ?

Es wire von grofflem Nutzen, wenn unscre Praktiker, die Ver-
treter der einschlagigen Industrie und die Kollegen des Ar-
beitskreises fir Milchwirtschaft zu diesem Thema einmal ihre
Meinung dulern wirden.

A 2846 Ing. G. BERGNER (KdT Berlin)

und arbeitsarmen Heuernte”

Kritische Betrachtung der jetzigen Heuerntemethoden

Die z. Z. in der Praxis angewendeten TTeuernteverfahren -
Boden- und Reutertrocknung - unterscheiden sich deutlich
i Aufwand von Arbeit, Maschinen und Material und in der
Sicherheit der Erntebergung.

Am weitesten verbreitet ist dic Bodentrocknung., Typisch ist
bei ihr die Konzeuntration der Bearbeitung in der zweiten
1M4alfte der Trockenperiode. Nach dem Mahen bleibt das Futter
grolitenteils unbearbeitet im Mahschwad liegen, bis es halb-
trocken ist, dann wird es zundchst gewendet und nach weiterer
Trockenzeit in kleine Haufen gesetzt oder in Schwaden ge-
bracht, letzteres vor allem in GroBbetrieben. Die Haufen oder
Schwaden werden je nach Witterung einmal oder mchrinals
aufgclockert, bei gutem Heuwetter wird direkt ans den Haufen
oder Schwaden geladen, bet ungiinstigem Wetter muf noch-
mals gestreut und gewendet werden. Oft wird Wiesenheu nur
breit am Boden licgend getrocknet, olhine es in Flaufen oder
Schwaden zu bringen,

Diese Art der Heutrocknung weist erhebliche Nachteile aut:
Im Mahschwad trocknet vorwicgend die obere Schicht, der
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Bild 2. Vielfachheuwendemaschine, Tyvp OK 5 mit Schriglauftrommel
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Praxis durch die Einrichtung von GT-Musterbetrieben heran-
gegangen. Von hier aus wird der GT-Gedanke eine starke
und verdiente Férderung erfahren.

Zu 3: Die Diskussion ergab, dafl der RS 09 in der eingeschla-
genen, nachstehend charakterisierten Entwicklungsrichtung
durchaus auf dem Weltmarkt konkurrieren kann. Die bekann-
ten Nachteile des RS 08 gegeniiber den anderen im Kolloquium
behandelten GT werden beim RS 09 durch folgende Verbesse-
rungen aufgehoben: Luftgekiihlter Dieselmotor mit 18 PS
Leistung; modernisiertes Schaltgetriebe mit acht Vorwarts-
und acht Riickwirtsgangen; durch schwenkbaren Fahrersitz
Blick des Fahrers in Fahrtrichtung auch bei Riickwartsfahrt;
durch vergroBerten Achsstand gute Sichtverhiltnisse auf den
Hack- und Arbeitsraum (besser als beim Ruhrstahl-Ger ate-
trager); leichtere und schnellere Anbauméglichkeiten und
damit die Voraussetzungen fir kiirzeste Ristzeiten durch
zusatzlichen Einbau eines Querhauptes sowie einer Hy-
draulik.

Zu 4: Der bereits bis in die 30er Jahre zuriickreichende Ge-
danke der selbstfahrenden Landmaschine mit auswechselbarem
motorisierten Vorderwagen oder Vorderkarre wurde in der
DDR von Ing. E. SCHEUCH, Erfurt, weiterentwickelt. Das
Ergebnis war der GT ,,Maulwurf{‘‘, der erstmals 1949 auf der
Landwirtschaftsausstellung in Cottbus vor der Offentlichkeit
gezeigt wurde. Der erste Typ mit dem Motor iiber der Vorder-
achse und der zweite Typ mit Motor iber der Hinterachse fan-
den im RS 08 zunéchst einen prinzipiellen Abschlul3. Die guten
Erfahrungen, die in den letzten sechs Jahren mit GT gemacht
wurden und die damit verbundene Entwicklung einer vollen
Geratereihe haben dem GT einen sicheren Platz in den Ma-
schinensystemen der Landtechnik geschaffen. Wenn auch in
technischer Hinsicht die Konstruktionen der verschiedenen

Ford enthiillt neue Schlepper-Bauart”

Die Schlepper- und Gerateabteilung der Ford Motor Comp.
entwickelt augenblicklich einen Versuchsschlepper, den ,, Ty-
phoon*, der mit einer Freikolben-Gasturbine ausgeriistet ist.
Das Fahrzeug wurde der Offentlichkeit erstmalig am 14. Mirz
1957 in Birmingham, Mich. (USA), vorgefiihrt.
Schlepper-Fachleute waren von dieser Vorfilhrung beeindruckt,
trotzdem ist man iiberzeugt, dal noch viele weitere Versuche
und Verbesserungen erfolgen miissen, ehe dieser Schleppertyp
produktionsreif sein wird. Man erklirte dazu, dafl die For-
schung und Entwicklung auf diesem Gebiete mit den gegen-
wirtigen und zukiinftigen Verbrennungsmotor-Entwicklungen
konkurrieren mifte. Die besonderen Merkmale der Turbine
wurden wie folgt umrissen:
1. Brennstoffverbrauch vergleichbar mit dem Dieselinotor;
2. Lésung des Turbinenschaufel-Temperaturproblems durch
die Verwendung der vorgewarmten Verbrennung, um Luft
zusammenzudriicken, die mit demn Gaseintritt zur Turbine
vermischt ist;
3. Grundlegende Einfachheit der
Anlage;
1) Agricultural Engineering 4 (1957), S.248. Ubers.: F. NEUMANN.

Freikolben-Gaserzeuger-

GT noch laufend verbessert und die Geritereihen vervoll-
kommnet und spezialisiert werden, 1af3t sich doch feststellen,
daB3 der GT in seiner heutigen Form ein gewisses Endstadium
erreicht hat und den derzeitigen Anforderungen der Land-
technik geniigt.

Wegweisend fiir die Weiterentwicklung des Geritetrager-
Gedankens sind die Konstruktionen mit umsetzbaren Trieb-
achsen, wie sie am RS 08 und RS 09 schon verwirklicht sind.
Damit gelingt es, andere Landmaschinen, deren Einbau aus
raumlichen Grinden im GT erschwert ist, durch Einfahren
einer ,,sogenannten Triebachse'’ zur selbstfahrenden Maschine
zu machen.

Der Einbau von Landmaschinen in GT wird bei der einge-
schlagenen Konstruktionsrichtung nur begrenzt méglich sein.
In der Perspektive diirfte deshalb unter Verwendung umsetz-
barer Triebachsen die selbstfahrende Antriebsmaschine fir
Landmaschinen die richtige Losung ergeben. Mit ihr lassen
sich die in ihrer Gesamtheit oder in Teilaggregaten abgestellten
Landmaschinen durch Uber- oder Unterfahren sofort in ar-
beitsfertigen Zustand bringen. Dabet kommen solche Aggregate
den Anforderungen der Landwirtschaft auf leichten Einbau
wesentlich weiter entgegen, als dies bisher bei GT oder Trag-
schleppern moglich war. Natiirlich missen solche Universal-
antriebsmaschinen einen vollkommen f{reien Durchtritt der
Kulturgewdchse und einen freien Durchflu3 des Erntegutes
auf der Arbeitsmaschine in und quer zur Fahrtrichtung er-
moglichen.

In der Diskussion wurde der Gedanke eines solchen ,, Trieb-
satzes'’ erlautert. Die dabei gegebene Definition eines solchen
Triebsatzes diirfte das Problem des Antriebs und Fahrens
von Landmaschinen optimal l6sen konnen. A 2865

Bild 1. Der Gasturbinen-Versuchsschlepper ,,Typhoon*

Bild 2. Der Verdichter ist eine Gas erzeugende Freikolbenanlage, die der
Turbine beiBe Gase zufiihrt. Der Gaserzeuger hat eine Linge von
813 mm und eine Hoéhe von 406 mm

Bild 3. Das schematische Diagramm zeigt den Luftstromweg in der oberen
Motorhaube {dunkle Pfeile). Er wird gefiltert und tritt in die Kom-
pressionszylinder des Motors. HeiBe Gase, die sich im Motor ent-
wickeln, werden in dem Druckausgleichzylinder, der unter dem
dunkelmarkierten Gaserzeuger zu sehen ist, gesammelt und zum
Antrieb der Turbine verwendet. Die kleine dunkle Flache hinter
dem Ventilator zeigt die Stellung der Turbine an

{SchiuB S. 506 unten)
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1~k-b-t-Kurve fiir 1700 kg. So erhilt man wieder die beiden
fir die Ermittlung des Wirkungsgrades notwendigen Flachen.
[ ersten Fall verfahrt man analog. Es ist nun der giinstigste
Wirkungsgrad dieser beiden Moglichkeiten zu ermitteln :

Entweder Erhéhung der Zuglast durch Geritekopplung oder
Wahl der nidchsthéheren Getriebestufe. Dem zuletzt an-
gefiihrten steht der zu Beginn crwihnte héhere Verschleil
gegeniiber, so dal} eigentlich demzufolge die Erh6hung der
Zuglast giinstiger erscheint.

Die noch zur Verfiigung stehende Zugkraft ist:
4z, = Uy — U = 4100 — 2650
AZ; = 1450 [kg],
Koppclt man ein zweites Gerat, wofiir man eine Zugkraft von

etwa 1450 kg bei der gleichen Arbeitsgeschwindigkeit bendtigt,
so ist der Wirkungsgrad der Pflugleistungsiibertragung:

Npy
K

Ny, = DE’F'G
Zp- Ve 3000-3.6
oder N”’Z’P;m':To
Np,=40.0 [PS]
Nu; = OA’B’C’
Ur-Vy 4100-4,0
270 270
Ny = 60,8 [PS] -
iy = 0,66.

Wahlt man die nachsthohere Geschwindigkeitsstufe mit
V = 5,8 km/h, so ist der Wirkungsgrad der Pflugleistungs-
iibertragung:

oder Ny =

S

Npy = DEF”G"” oder

Zpu - VFu _ 168052
270 270
Zpn=2Zp

Npy =324 [PS]

Nuy =0A"B"’C”

wobel

W.VOLZKE (KdT), Potsdam

oder Nun = UIIC);(I)/“" = 5 802(;‘:_)5'8
Nuy = 60,0 [PS]
Niigr = 0,54.

Der Wirkungsgrad der Pflugleistungsiibertragung ist bei Ge-
ratekopplung besser als bei Wah! der nachsthéheren Ge-
schwindigkeitsstufe.

Es laBt sich ohne weiteres die Verwendung eines I{ettenschlep-
pers in eben angefiihrter Art, wenn auch tberschlaglich, jedoch
den Verhiltnissen entsprechend genau genug gestalten, wenn
man mit Uberlegung den Einsatz plant. Mit Hilfe des Umfangs-
Geschwindigkeitsdiagrammes 1a3t sich erkennen, ob der
Schlepper voll ausgelastet ist und welche Moglichkeiten bis
zur vollen Auslastung noch zur Verfigung stehen. Der Wir-
kungsgrad der Pflugleistungsiibertragung zeigt die vorteil-
hafteste Wah] der Geschwindigkeitsstufe vom technisch-wirt-
schaftlichen Standpunkt aus gesehen. Allerdings diirften bei
dem zuletzt angefiihrten auch agrar-6konomische Gesichts-
punkte eine Rolle spielen.

AbschlieBend kann gesagt werden, daB ein Kettenschlepper
nicht auf leichten, sandigen Boden eingesetzt werden darf,
wenn es sich um Bodenbearbeitung handelt, eben dort, wo
ein Radschlepper die Arbeit genauso schafft. Dabei braucht
die Einsatzplanung Ikeinesfalls dem Techniker einer MT-
Station allein tiberlassen zu bleiben. Ein Brigadier kann durch-
aus in der Lage sein, ein wirtschaftliches Arbeiten gestalten
zu helfen. Seine Aufgaben waren dann zum Beispiel die Xon-
trolle der Einstellung der Bodenbearbeitungsgerate, die Be-
obachtung der Bodenbeschaffenheit und die Ermdglichung der
besten Auslastung der Kettenschlepper durch Geratekopplung
nach den sich aus der Rechnung ergebenden Moglichkeiten.
Auch das rechtzeitige Kettenwechseln tragt wesentlich zur
wirtschaftlichen Verwendung des Kettenschleppers bei, wo-
durch teurer Folgeverschleil vermieden werden kann.

Unter Beachtung der erliuterten Dinge kann ein Ketten-
schlepper ebenso rentabel arbeiten wie ein Radschlepper, was
jedem Fahrzeughalter Verpflichtung sein solltel).

1) Siehe auch F.D. LWOW: Theorie des Schleppers. VEB Verlag Tech-
nik, Berlin.
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Uber die Meliorationsarbeiten im Bezirk Potsdam”

Das Meliorationswesen ist bis in die jiungste Vergangenbeit
auch im Bezirk Potsdam stark vernachlassigt worden. Daraus
entstanden erhebliche Schaden fiir unsere Landwirtschaft. So
wurden z. B. 809 unseres Heues als minderwertiges Futter
geborgen, wie die Ergebnisse der Heuwertprifungen 1956
beweisen. Der Anderung dieses MiBverhaltnisses, das haupt-
siachlich auf saure Wiesen und ungeordnete Wasserverhalt-
nisse zurickzufiihren ist, war deshalb ein wichtiger Abschnitt
der Beschlisse gewidmet, die die Bezirksleitung Potsdam
der SED zur weiteren Entwicklung der Viehwirtschaft in
unseren Niederungsgebieten falte. Die darin vorgeschlagenen
Mafinahmen betreffen nicht nur bodenverbessernde Arbeiten,
sondern auch die umfassende Regulierung der Wasserverhalt-
nisse in den Niederungsgebieten. Von rd. 8000 km Graben
befinden sich erhebliche Teile in so mangelhaftem Zustand,
dafl die Ent- und Bewdasserung kaum moglich ist. Der An-
schluf an die Vorfluter ist ebenso unzureichend wie die

') Aus einem Vortrag auf der Tagung ,,Meliorationswesen’* des FV Land-
und Forsttechnik der KdT am 2. Juli 1957 in Markkleeberg (Woche der
Mechanisierung).
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Arbeiten fur die Instandhaltung. Auf rd. 509 aller natiir-
lichen Griinland{lichen sind die Wasserverhiltnisse nicht in
Ordnung und die Heuernten fielen demzufolge gering aus.

Bild 1, Serienpflug nach dem Entwicklungsmuster , Nedlitz'
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Es galt nun, die Fehler der Vergangenheit schnellstens zu
iiberwinden und durch planmifige Meliorationsarbeiten eine
Regulierung der Wasserverhiltnisse zu errecichen. Leider fehl-
ten dazu aber die unbedingt erforderlichen technischen Hilfs-
mittel. Die Industrie konnte uns hier nicht sofort helfen,
deshalb haben wir in unseren MTS mit dem Bau von Graben-
raumpfliigen begonnen. Mit dem Einsatz dieser neuen Technik
begann auch die Entwicklung von Meliorationsgenossenschaf-
ten, von denen bisher 134 in unserem Bezirk gegriindet wur-
den. Dabei leisteten die staatlichen Organe, die MTS und
die VdgB (BHG) sehr gute Unterstiitzung. Ausschlaggebend
war aber die technische Hilfe der MTS. Leider wurde sie
nicht iiberall in ihrer vollen Bedeutung erkannt.

Einen besonderen Auftrieb fiir die Meliorationsarbeit gab
dann dcr erste Erfahrungsaustausch der Genossenschaften
am 17. Oktober 1956 in Potsdam. Vor allem die Berichte
verschiedencr Kollegen iiber die von ihren Genossenschaften
entwickelte Initiative und die bei den Mcliorationsarbeiten
erzielten Erfolge waren beispielgebend. So wurden von der
Genossenschaft Langen iiberértliche Vorfluter in Ordnung
gebracht, um an das Binnengrabensystem heranzukommern,
das 70 km Griben umfaf3t. Die vorhandenen Mittel wurden
zweckmiBig zusammengefalt und die MTS Protzen beauf-
tragt, die Gribeu mechanisch zu rdumen. Bisher wurden
dabei 38 km Griben gerdumt und 15700 m3 Aushub beseitigt,
Kostenaufwand 12970 DM. Bei Handarbeit hitte das gleiche
Objekt 114000 DM Kosten verursacht. Der Erfolg war schon
bald darauf sichtbar, als nach starken Niederschligen die
iberfluteten Flachen bereits drei Tage spater wieder frei
von Wasser waren. Vor der Regulierung hatte es immer
lange Zcit gedauert, bis das iberflissige Wasser sich ver-
laufen hatte.

. Kollege PRITZKOW aus Kerzlin konnte nachweisen, dal

mit Hilfe des Raumpfluges das Grabensystem mit geringen
Mitteln stindig in Ordnung gehalten werden kann, wenn die
Mitglieder der Genossenschaft die wenigen Nacharbeiten
selbst erledigen. Nach seinen Darlegungen ist der Ertrags-
verlust auf den infolge stauender Nisse versauerten Bdden
so groB, daB damit 800 kg Milch je ha/Jahr produziert werden
kénnten, Das wiirden allein im Bezirk Potsdam mehr als
64 Mill. Liter Milch in einem Jahr sein!

Allgemein wurde bestitigt, daB mit dem Einsatz von Meliora-
tionsmaschinen eine schnelle Entwicklung der Genossenschafts-
arbeit verbunden war. Vorallem die hohe Leistung des Pfluges
im Vergleich zur Handarbeit wurde als ein besonderer Vorteil
anerkannt. Auch wenn nicht alle Wiinsche voll befriedigt
werden, mit dem Grabenrdumen durch den Pflug ist der
Anfang gemacht, und das gibt neuen Mut fiir die weitere
schwere Arbeit der Wasserregulierung. In cinem Film wurden
den Genossenschaftern die neuen Arbeitsmethoden erlautert
und auch dadurch das Interesse an einer weiteren Aktivierung
der Genossenschaftsarbeit gehoben.

Die Diskussionsbeitrage verschiedener Vertreter des VEB Was-
serwirtschaft waren dagegen weniger produktiv. Sie sollten
verstehen, daB es nicht gleichgiiltig ist, wieviel Meter Griben
mit einer bestimmten und vom Staatshaushalt gegebenen
Summe gerdiumt werden. Die MTS-Arbeit ist deshalb zu
unterstiitzen, weil sie die geringsten Aufwendungen verursacht.
Und auch der VEB Wasserwirtschaft sollte hier mithelfen,
damit durch instand gesetzte Vorfluter die geriumten Grdben
schneller zum Wirken kommen. Alle missen an der groBen
Aufgabe der Regulierung der Wasserverhiltnisse mitarbeiten,
und es ist deshalb begriiBt worden, dafl die Kollegen vom
VEB Wasserwirtschaft sich bereit erklarten, Mitarbeiter der
Schachtbrigaden auszubilden, damit die Qualitat der Arbeit
gesteigert werden kann. '

Bis zum Monat Juni 1957 wurden im Bezirk Potsdam etwa
1200 km Griben gezogen, davon im ersten Halbjahr 1957
allein etwa 900 km. Der Anteil der alten Graben, die geriumt
wurden, betridgt etwa 500 km. Wir sind also davon abgegan-
gen, iberwiegend neue Griben zu ziehen, vielmehr wollen
wir erst einmal die alten Griaben wieder in Ordoung bringen.
Hierbei kénnen uns die Kollegen der VEB Wasserwirtschaft
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helfen, indem sie uns sagen, welche Arbeiten erforderlich sind.
Es kommt vor allem darauf an, die grébsten Arbeiten zu
erledigen, damit "wir das {iberfliissige Oberflachenwasser
schnellstens los werden. Die Bauern sind mit unseren Arbeiten
zufrieden und freuen sich, daB sie jetzt wieder héhere und
bessere Ertrage einbringen kénnen.

Anleitung und Organisation des Arbeitsablanfes

In der Vergangenheit wurden nicht nur die Meliorationsarbei-
ten vernachldssigt, sondern auch die Karten und Pline gingen
verloren. In miihevoller Arbeit sind nun unsere Meliorations-
genossenschaften dabei, neue Aufzeichnungen und Pline auf-
zustellen. Diese Arbeit beschiftigl auch unsere ersten Meliora-
tionsingenieure, die jetzt im Bezirk Potsdam arbeiten.
Insgesamt sollen 17 Meliorationsbrigaden im Bezirk aufgestellt
und ausgeriistet werden. Einen guten Anfang hatte die MTS"
Friesack, wo Meliorationsingenieur KOHLER seit etwa Jahres-
frist titig ist und bereits ein Arbeitsprogramm fiir die Melio-
rationsbrigade vorlegen konnte?). Er hat es auf folgende Auf-
gaben der Meliorationsbrigaden ausgerichtet:

1. Die maschinelle Rdumung der Be- und Entwisserungs-
graben durchzufiihren sowie Binnengriben wieder her-
zurichten oder neu anzulegen;

2. die Dranagen maschinell auszufiihren;

3. landeskulturtechnische Arbeit, wie Griinlandumbruch, Wie-
deransaat usw., zu leisten;

4. Odland zu kultivieren;

5. Bodenverbesserungen durch Entsteinen, Stubbenroden usw.
vorzunehmen;

6. den Aus- und Neubau der landwirtschaftlichen Wirtschafts-
wege maschinell zu unterstiitzen;

7. in der Landschaftsgestaltung (Baumstreifen, Hecken, Pap-
pelanbau usw.) zu arbeiten.

Dabei stellte er die Absprachen mit dem VEB Wasserwirt-
schaft an den Anfang. So wurden die Vorflutprojekte mit den
Binnengriabensystemen abgestimmt. Ebenso kamen mit den
VdgB (BHG) und den staatlichen Organen Vereinbarungen
iiber die erforderlichen Geldmittel zustande. Vordringlich sind
folgende Maflnahmen: Nach der Ausstattung der Meliorations-
brigade mit einer ,,Wittenburg''-Grabenfrise und einer
,,Moorburg'‘-Raumschnecke miissen ihr schnellstens ein Pflug,
eine Planierraupe, ein Schlepper mit Greifereinrichtung zum
Bearbeiten von Untiefen u. dgl. sowie ein Dranpflug zur Ver-
legung von Dranrohren zur Verfiigung gestellt werden, damit
die niachsten dringenden Arbeiten unverziglich anlaufen kén-
nen. Die z. Z. noch 30 Mann starke Schachtbrigade wird zwar
reduziert, jedoch beibehalten, weil sie sich gut bewihrt hat
und auch rentabel ist. IThr Einsatz in Verbindung mit der
Meliorationstechnik stellt sicher, dal die vertraglich gebun-
denen Arbeiten im Werte von rd. 250000 DM termingerecht
abgewickelt werden. Auch in anderen Meliorationsbrigaden
wird eine Schachtbrigade eingerichtet, sie wird dann die
erforderlichen Handarbeiten beim Bau von Durchlissen und
Steuereinrichtungen sowie beim Ausbessern von Wirtschafts-
wegen durchfihren. In feldarbeitsarmen Perioden werden auch
Produktionsarbeiter von den MTS in den Meliorationsbrigaden
eingesetzt, um bei der Regulierung der Wasserverhiltnisse
zu lelfen.

In der Meliorationsgenossenschaft Friesack werden im
Jahre 1957 11000 m Graben instand gesetzt. 6500 m Griben mit
den erforderlichen 18 Briicken werden neu gebaut und vier
Wehre eingerichtet. Fiir 1958 ist der Neubau von 25500 m
Griben mit 53 Uberfahrten und vier Wehren geplant. Wiesen-
umbriiche und Neuansaaten sollen sich anschlieBen. In der
Meliorationsgenossenschaft Klessen werden 1957 6600 m vor-
handene Griaben instand gesetzt sowie 700 m Grabenneubau
mit elf Uberfahrten und {inf Wehren ausgefiihrt.

Ein neues Schopfwerk mit vor- und riickwirtswirkender
Pumpenanlage wird gebaut und dadurch die gewiinschte
Wasserregulierung moglich. Als Folgearbeiten sind Umbruch
und Neuansaaten vorgesehen. Das Luchgebiet erhilt einen

t) Siehe H. 9 (1957) S 413 bis 41F

Agrartechnik « 7. Jg.



neuen Wirtschaftsweg, der I km lang und fiir eine Nutzlast
von 6 t bestimmt ist.

In der LPG Hage (Kreis Nauen) muB ein leberegelverseuchtes
Gebiet von 100 ha GréBe seuchenfrei gemacht werden, Dazu
sind 2000 m Vorflutgriben und 1800 m Binnengriben neu
anzulegen. Auch in der LPG Friesack werden Wiesen und
Weideflachen durch den Bau von 3000 m Vorflutgriben und
2200 m Binnengraben entseucht.

In der LPG Berge ist eine Ackerniederung (20 ha) mit bestem
Boden durch standigen ZufluB von Schmelz- und Regen-
wasser geschddigt. Ein Abflul des Wassers war bisher nicht
moglich. Jetzt wird ein Abfluligraben gebaut und die Niede-
rung fécherférmig drdniert. In den neuen Graben werden
Dranrohre geleitet.

In der LPG Pessin werden uinfangreiche Ausbesserungsarbei-
ten durchgefiihrt; auerdem soll sie eine Beregnungsanlage
fir die Weideflaiche erhalten. Die MTS selbst will ein fahr-
bares Pumpenaggregat entwickeln, das vor- und riickwirts-
wirkend f{iir die Be- und Entwisserung sowie auch fiir die
Beregnung eingesetzt wird. Die Wasserentnahme soll aus dem
Havellandischen IHauptkanal erfolgen. '

Um diese Arbeiten nicht durch Materialmangel abreien zu
lassen, stellt die Schachtbrigade die erforderlichen Betonréhren
selbst her, Form und Haltbarkeit sind einwandfrei, auBerdem
sind sie billiger als die vom Handel bezogenen.

Diese wenigen Punkte aus dem Programm lassen erkennen, dafl

die Vielseitigkeit der Meliorationsarbeiten mit den Aufgaben der

Meliorationsbrigaden abgestimmt ist. Bei weiterer Mechani-

sierung diirften diese Aufgaben noch gréfer werden und dem-

entsprechend auch gréBere wirtschaftliche Erfolge bringen.

Damit diese Erfolge allgemein werden, miissen alle Meliora-

tionsbrigaden so zielbewuft arbeiten wie die Brigade in

Friesack. Sie sollten dazu gemeinsam mit der VdgB und den

staatlichen Organen ein Arbeitsprogramm aufstellen, das den

ortlichen Verhiltnissen entspricht.

Zum organisatorischen Aufgabengebiet gehoren folgende Mag3-

nahmen: .

1. Die Meliorationsgenossenschaften erhalten durch die VdgB
und Rite der Kreise volle Unterstiitzung;

2. die VdgB und der Rat des Kreises helfen, daB ein Uber-
blick tiber den Zustand der Vorflut- und Binnengriben
schnell verfiigbar ist;

3. es sind Meliorations- und Landschaftskataster aufzustellen,
in denen die fiir die Anlagen ausgegebenen Mittel und der
erzielte Nutzen nachgewiesen werden;

4. die VdgB und staatliche Organe sollen durch Bereitstellung -

von Mitteln und Materialien fiir die geplanten Objekte
die Arbeit fordern.

Aufgaben deyr MTS

1. Die MTS werden den bestehenden Meliorationsgenossen-
schaften alle Hilfe gewahren und dazu beitragen, neue
Genossenschaften zu griinden. Die Meliorationsarbeiten
werden fester Bestandteil der Arbeitsplane. Vor allen Din-
gen ist die genossenschaftliche Arbeit zu entwickeln, da
nur mit ihr das gesamte Gebiet der Melioration bewaltigt
werden kann.

2. Die MTS muB daran mitarbeiten, eine liickenlose Uber-
sicht Giber alle Manahmen der Melioration zu schaffen.

3. Der Schwerpunkt der Arbeiten der Meliorationsbrigaden
mufB sich auf den Ausbau und die Instandhaltung des
vorhandenen Grabensystems konzentrieren; mit dem Zu-
gang von Maschinen sind weitere Objekte in Angriff zu
nehmen.

4, Alle Meliorationsarbeiten einschlieBlich des Umbruches und
der Neuansaat sind von den MTS in bester Qualitit aus-
zufithren, damit die aufgewendeten Kosten sich in den
entsprechenden Nutzen umwandeln.

Die Aufgaben dev VdgB beslehen darin,

1. weiterhin gemeinsam mit den MTS und staatlichen Organen
neue Meliorationsgenossenschaften zu griinden und das ge-
nossenschaftliche Leben zu entwickeln;
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2. beim Aufstellen der Arbeitsprogramme behilflich zu sein
und das Ausarbeiten der Perspektivpline zu fordern sowie
die Kredite und Staatszuschiisse zu lenken.

Die VEB Wasserwirtschaft kénnen mit ihren Fachkriften die
Meliorationsgenossenschaften tatkriftig unterstiitzen. Durch
die Projektierung von Teilsystemen, durch das Anfertigen
von Kartenmaterial, durch das Ausnivellieren der Arbeiten
kann wertvolle Hilfe geleistet werden.

Da in diesem Jahr unseren Meliorationsbrigaden nur ein
Nivelliergerat zur Verfiigung gestellt werden kann, muf} eine
kameradschaftliche Hilfe Platz greifen. Ebenso ist es wichtig,
die Vorstande der Meliorationsgenossenschaften fachmannisch
zu beraten.

Um unsere Meliorationsbrigaden zu qualifizieren, werden
Griinlandagronomen und Brigadiere der Schachtbrigaden
kurze Zeit in der Meliorationsbrigade Friesack mitarbeiten
und dort praktische Erfahrungen vermittelt bekommen. Damit’
wird auch der qualifizierte Mitarbeiterkreis erweitert.

Einige Beispiele aus der Praxis

In der Meliorationsgenossenschaft Kuhbier (Kreis Pritzwalk)
ist stindig ein Arbeiter beschaftigt, der die Staue bedient und
die Binnengriben reinigt. Er betreut die wasserwirtschaftlichen
Anlagen, die insgesamt 70 ha bewidssern und 80 ha entwiassern.
Es wird eine Umlage entsprechend dem Flichenbesitz der
Mitglieder erhoben. Dabei werden jahrlich je ha 50 DM fur
die Bewisserung und 5 DM fir die Entwasserung bezahlt.

In der Meliorationsgenossenschaft Friesack betriagt die Umlage
fiir Mitglieder 15 DM/ha, in Pessin 10 DM/ha. Nichtmitglieder
zahlen 20 % mehr, da sie keine Einlage zu leisten haben. Diese
betragt je Mitglied fiir den ersten ha 5 DM, fir jeden weiteren
ba 1 DM.

Technik der Meliorationsarbeiten

Wie bereits eingangs hervorgehoben, begann mit dem Einsatz
der neuen Technik auch die Entwicklung unserer Meliorations-
genossenschaften. Deshalb soll hier kurz von unseren Bemiihun-
gen berichtet werden, an der Entwicklung dieser neuen Technik
mitzuarbeiten. Die Initiative der Kollegen in der MTS Nedlitz
war hier der Ausgangspunkt. Trotz vieler Schwierigkeiten bei

.der Beschaffung des erforderlichen Materials, vor allem der

Seile usw., und ungeachtet der ersten Enttauschungen beim
Einsatz der Pfliige wurde unverdrossen weitergearbeitet mit
dem Erfolg, daB der Spezialwerkstatt Nauen ein Auftrag
zur Anfertigung von 20 Grabenpfliigen nach dem Nedlitzer
Modell gegeben werden konnte, die dann auch am 1. Sep-
tember 1956 zur Verfiigung standen. Inzwischen hat der
Nedlitzer Pflug seine Bew&ahrungsprobe schon vielerorts be-
standen.

Die zweite Entwicklung wurde in der MTS Protzen vor-
genommen. Mit Riicksicht auf die besonderen Bodenverhalt-
nisse (Luch) wurde hier das Gerdt in seinen Abmessungen
etwas groBer gehaltend).

Je mehr Pfliige eingesetzt wurden, desto inehr Erfahrungen
konnten wir sammeln. So wurde davon abgegangen, den Pflug
mit einem langen Seil zu ziehen, wir begniigten uns mit einem
50-m-Seil, das iiber eine Umlenkrolle gefiihrt wurde (das lange
Seil verwendeten wir nur noch bei sumpfigem Geldnde). Damit
erreichten wir, dafl der Druck auf die Seiltrommel um 50 9
reduziert wurde.

Um eine zweite Zugkraft fiir die Seiltrommel und damit
40 PS Motorleistung einzusparen, wurde der Vorschlag der
MTS Nedlitz auf Ausriistung des ,,Pionier’* mit einer Gegen-
stiitze verwirklicht. Die Seilwinden aus Schénebeck haben
uns gute Dienste geleistet, sie sind aber fiir den Dauerbetrieb
zu schwach. Auch konstruktiv miissen sie verandert werden,

‘weil durch die fehlende Seilfiihrung einmal das Seil gequetscht

wird und zum anderen bei aufgewickeltem Seil der Druck

3) Niahere technische Angaben Gber die in der DDR entwickelten Graben-
raumpfliige enthilt der Beitrag von Dipl.-Ing. K. HEESE ,,Der heutige
Stand der Entwicklung von Grabeapfliigen in der DDR*, H. 10 (1957)
S. 472 bis 476.
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nach auflen gegen die Trommel wirkt und zu den gefiirchteten
Trommelbriichen fiihrt.

Bisher sind die Arbeiten ohne Unfall verlaufen. Trotzdem
muf alles getan werden, daB bei ZerreiBen des Seiles Personen
nicht in Gefahr kommen kénnen. Bis dahin sollten sich
Zuschauer und Mitarbeiter der Meliorationsbrigaden moglichst
nicht in Seilnihe aufhalten. Ebenso ist daraut zu achten,
da8 der Schlepperfahrer das Aggregat wihrend der Arbeit
nicht verliBt, weil es bei plétzlichen Hemmnissen zu Uber-
lastungen und damit zum Aufbaumen des Schleppers kommen
kann.

Das technische Problem der Verteilung des Aushubs haben
wir bisher noch nicht gelést. Trotzdem werden wir keine
Zeit ungenutzt verstreichen lassen, um auch hier voran-
zukommen. Wir wiirden dazu aber auch sehr gern Hinweise
und Ratschlige entgegennehmen; je mehr Képfe sich mit
dieser Frage beschiftigen, um so schneller wird sie gelost.
Zunachst miissen wir die vorhandenen 2500 m® Grabenaushub
beseitigen. Dazu werden wir ein besonderes Gerit einsetzen.
Teilweise haben wir den Aushub auch zur Kompostierung
abgefahren oder zur Kultivierung von Odlindereien ver-
wendet.

Okonomische Vergleiche

In der Volkswirtschaft entscheidet iiber jeden techinischen
Fortschritt die Okonomie, vor allem aber die Okonomie der
Zeit. Eine Untersuchung iiber die Arbeitsergebnisse mit dem
Grabenpflug wire deshalb unvollstindig, wenn nicht eine
Gegeniiberstellung zur bisherigen Methodik der Handarbeit
erfolgen wiirde. Der Einsatz des Grabenpfluges reduziert
wesentlich die physische Anstrengung, die beim Grabenaus-
hub von Hand doch ganz erheblich ist.

So gibt es in unserem Bezirk verschiedene Beispiele (MTS
Nennhausen), wo die Arbeiter des VEB Wasscrwirtschaft
darum gebeten haben, erst den Pflug durch dcn alten Graben
zu ziehen, damit sie nachher leichter mit der Hand arbeiten
kénnen,

Der Grabenpflug hat eine durchschnittliche Tagesleistung von
1000 m. Er bringt also schon dadurch wesentliche arbeitswirt-
schaftliche Vortecile, aullerdem macht er fiir die Volkswirt-
schaft eine gro8e Anzahl von Arbeitskriaften frei. So ergibt
die Gegeniiberstellung, daf8 durch den Einsatz des Pfluges
taglich etwa 30 Arbeitskrafte eingespart werden, wobei noch
zu beriicksichtigen ist, dal 10 bis 12 Personen die Nacharbeit
an der Béschung und am Aushub durchfithren. Wenn dieser
Arbeitsgang durch einen Auswurfverteiler iibernommen wird,
dann ist die Einsparung noch erheblicher. Eine Kostengcgen-
iiberstellung zeigt die grofen Vorteile beim Einsatz des
Grabenpfluges. So erfordern nach den Angaben des Instituts fir
Landtechnik Bornim bei einer Grabensohlenbreite von 30 cm,
einer Tiefe von 80 cm und einem Boschungsverhdltnis 1:1:

Planieren
Aushub des Gesamt
Aushubes
[DM] [DM] ~ [DM]
Handarbeit..........o0u ie 2,04 2,86 4,90
Halbmechanische Arbeit. .. .. 0,21 2,86 3,07
Mechanische Arbeit insgesamt e — 0,23

Die MTS Protzen ermittelte nach ihren bisherigen Arbeits-
ergebnissen folgende Kosten:

(DM)
Treib- und Schmierstoffe . . . . . . . . . 0,05
Reparaturen an Maschinen und Gerdten . . 0,09
Léhne . . . . . . . . .. . . . . . 0,9

insgesamt 0,33

Das ist der aufgewendete Kostensatz ohne zusitzliche Planie-
rung. Bei Handarbeit durch den VEDB Wasserwirtschaft kostet
1 m Graben von 90 cm Tiefe, 50 cm Sohlenbreite, bei einem
durchschnittlichen Grundwasserstand von rd. 60 cm, ohne
Hindernisse, in einem Gelinde mit Grasnarbe, ohne Planieren
des Bodens, etwa 5 bis 6 DM. Je nach Schwierigkeitsstufen
sind noch Abweichungen von diesen Betriagen moglich.
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]
- Die MTS Nedlitz ermittelte ‘als tatsachliche Einsatzkosten

ihres Pfluges 0,18 DM/m. Handarbeit erforderte dagegen
1,11 DM/m. Diese Gegeniiberstellungen beweisen auch, wie
notwendig es ist, die Produktionshilfe 1t. Ministerratsbeschluf3
44/15 fir die LPG so giinstig zu nutzen, daB ein mdglichst
groBer Teil Wiesen und Weideflichen durch die Graben-
rdumung verbessert wird.

Der durchschnittliche Brutto-Monatsverdienst einer Pflug-
besatzung bei gutem Arbeitsflu betrug im Monat April 1957:

VII Kollege Steiger 695,93 DM
VI Kollege Funke 625,10 DM
V  Kollege Jordan .582,61 DM

Im Jahre 1956 wurde im Bezirk vor allem zur Uberwindung
der Anlaufschwierigkeiten ein Weltbewerb organisiert, der
wochentlich ausgewertet und in dem die beste Wochen-
leistung mit 50 DM pramiiert wurde.

Erfahrungsaustausche und gegenseitige Besuche férderten die
Woclienleistungen weitgehend; sie stiegen im Bezirk Potsdam
von 1956 mit etwa 20000 m in der Woche auf rd. 80000 m
im Jahre 1957 bei gleicher Pflugkapazitit. In der Gesamt-
leistung liegen bis jetzt fir 1956 (II. Halbjahr) die MTS
Protzen mit 53000 m, MTS Nedlitz mit 28000 m und MTS
Karwesee mit 17000 m; fir 1957 (I. Halbjahr) die MTS
Dannenwalde (67000 m), Protzen (58000) m und Kboétzlin
(55000 m) an der Spitze.

Die Festlegung des Tarifs durch das Ministerium fiir Land-
und Forstwirtschaft war schwierig, weil arbeitswirtschaftliche
Vergleichsdaten nichl vorhanden waren. Es wird notwendig
sein, auf Grund der vorher genannten Arbeitskosten mit dem
Protzener Pflug evtl. eine geringe Erh6hung des Tarifs vor-
zunechmen und auch eine Regelung zu treffen, wie die Be-
zahlung der Beseitigung des Aushubs zu erfolg=n hat. Es gibt
auch Forderungen von Meliorationsgenossenschaften und
der VdgB, die einc Erhéhung der Tarife fiir solche Einzel-
baucrn fordern, die nicht Mitglieder der Meliorationsgenossen-
schaften werden wollen, weil dcr Einsatz der Technik auf den
Kleinschligen wesentlich behindert wird. Die Erfahrungen
bei der Festlegung des Tarifs fiir Feldarbeiten liegen bereits
vor.

Auch cine Verdnderung der Umrechnungskoeffizienten ist er-
forderlich. So lautet die Anweisung vom Ministerium , fiir
50 ;n ein hm‘4), was natiirlich bedeutet, daf ein ,,Pionier"
am Tage durchschnittlich etwa 20 hm bringen kann, was durch
Feldarbeit niemals zu schaffen ist. Allerdings zeigte sich in
unserem DBeczirk, da8 z. B. die MTS Rhinow unter besonders
schwierigen Bedingungen mit diesem Satz nicht auskommt.

Als vorldufiger Wert wurde hier 1 hm = 20 m festgelegt.

Es ist bereits erkennbar, daB in MTS mit groBem Anteil an
Grabenriumleistungen der Erlossatz wesentlich zuriickgeht,
weil durch die hohen Leistungen in hm und die verhiltnis-.
maBig geringen Tarifkosten eine Senkung des Erldses je hm
im Jahresdurchschnitt eintritt.

Insgesamt gesehen ist also auch 6konomisch nachweisbar, dal
bei der Arbeit mit den Grabenriumgeriten ganz offensicht-
liche Vorteile entstehen.

Trotzdem wir die Meliorationsarbeiten in unserem Bezirk erst
seit kurzer Zeit planmiBig und unter Einsatz der Technik
durchfiihren, sind die Erfolge bereits eindeutig zu erkennen.
Unabhingig davon, daB durch die Witterungslage der Grund-
wasserstand betrichtlich gesunken ist, hat sich durch die
Regulierung der Wasserverhiltnisse im Etziner Bereich die
Heuernte stark verbessert. Bereits im ersten Schnitt wurde
mehr gutes Heu geerntet als in vergangenen Jahren in beiden
Schnitten zusammen. Diese Ergebnisse gibt es auch im MTS-
Bereich Damsdorf u.a. Aber noch viel wichtiger ist das
Ergebnis der Entwicklung unserer Genossenschaften. Jeder
von uns weil, welche politische Bedeutung die genossenschaft-
liche Arbeit in der Landwirtschaft hat und wie wesentlich
sie dazu beitragen kann, die neue Gesellschaftsordnung auch
in der Landwirtschaft zu festigen. (SchluB auf Seite 514}

4) hm = Hektar mittleres Pfliigen.
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Dipl.-Landw. H. PENZIG *)

Ergebnisse eines Leistungspfliigens im Kreis Biitzow

Pflugwettbewerbe, auch Leistungspiliigen genannt, sollen
zur fachlichen Weiterbildung der Traktoristen beitragen. Sie
sind aber auch ein Mittel, um den Zuschauern an praktischen
Beispielen eine qualitativ gute Pflugarbeit vorzufiithren. Pflug-
wettbewerbe schulen auch den Blick fiir die Beurteilung einer
guten oder schlechten Pflugarbeit.

An Hand der Ergebnissedes Leistungspfliigensim Kreis Biitzow,
durchgefihrt am 27. April 1957 auf dem Gelinde der LPG
., Karl Marx‘* in Selow, soll versucht werden, die Hinwcise in
der Broschiire ,, Piliigst Du richtig ?'1) zur Durchfiihrung von
Pflugwettbewerben zu erganzen. Die Ergebnisse des Bitzower
Leistungspfliigens erlauben aber auch eine Einschitzung des
Ausbildungsstandes der Traktoristen des Kreiscs,

Zur Beurteilung ihres Koénnens stellten sich dem Richter-
kollektiv neun Traktoristen mit ihrem IIFA |, Pionier' 40 PS
und Dreischarpflug mit Sech und Vorschaler. Alle Trakto-
risten hatten cine mehrjahrige Berufspraxis und besallen dem-
entsprechende Erfahrungen (Tabelle 1).

Tabelle 1. Die Teilnehmer des Leistungspfliigens im Kreis Bitzow

Startnummer ‘ MTS E Altes Berufsjahre
Jahre] |

1 Schwaan 33 6

2 Liibzia 22 4

3 Steinhagen 30 3

4 Liibzin 27 4

5 Schwaan 25 b

6 Stcinhagen 30, 6

T Moisall 21 6 .
8 Moisall 24 4

9 Steinhagen 34 3 ‘

Jeder Traktorist hatte eine 25X 100 m grofie Parzelle mit
cinem Zusammenschlag und einem Auseinanderschlag zu pflii-
gen. Die Arbeitstiele betrug 23 cm, die Normzeit 60 Minuten.
Die Bewertung erfolgte nach dem Bewertungsschlissel; swic
cr in der obengenannten Broschiire zu finden ist.

Dem Richterkollektiv gehorten Mitarbeiter des Rates des Be-
zirkes Schwerin, LPG-Vorsitzende aus dem Kreis Bitzow und
Vertreter des Instituts fiir Landarbeitslehre und praktische
*) Jostitut fir Landarbeitslchre und praktische Berufsausbildung der

Universitit Rostock (Dir.: Prof. Dr. GROBBECKER).
1) CURDT-LINDTNER, Bauernverlag {1957).

Berufsausbildung der Universitit Rostock an. Die Organisation
lag in den Handen der Abt. Land-und Forstwirtschaft des Rates
des Kreises Butzow.

Das Gelande entsprach nichtinallen Punkten eineridealen Wett-
bewerbsfliche. Es handelte sich um eine schlecht geratene
Winterzwischenfruchtfliche, die vor Wettbewerbsbeginn mit
der Scheibenegge bearbeitet wurde.

Es konnten nicht allen Pfliigern vollkommen glciche Boden-
verhaltnisse geboten werden. So schwankte die Zusanimen-
setzung des Bodens vom anlehmigen Sand bis zum lehmigen
Sand mit notmaler Humusversorgung.

In der Tabelle 2 sind die Ergebnissc des Leistungspfiliigens
zusammengefalt.

Vergleicht man die Leistungen in den drei Bewertungsgruppen
technischer Zustand, Arbeitsgiite und Flichenleistung mit-
einander, so fallt auf, daB die geforderte Arbeitsgiite mit 77,6 %
im Durchschnitt am wenigsten erfiilllt wurde. Die Flichen-
leistung lag jedoch um 22,29, im Durchschnitt iiber der ge-
stellten Zeitnorm.

Die fiir einc einwandfreie Spaltfurche zu vergcebenden fiinf
Punkte erhielt kein Traktorist. Schwachen zeigten sich in der
Pflugeinstellung. Hier wurden die Giitcforderungen im Durch-
schnitt nur zu 689 crfillt. Die Tabclle 3 zeigt die Schwan-
kungen in der Einhaltung der Arbeitsbreite und Arbeitstiefe.

Tabelle 3
‘ ‘ Arbeitsbreite [cm] | Arbertsbreite [em ‘
| Startnummer z
von bis von his
1 | 90 98 22 | 23
2 98 105 19 22
3 98 101 15 18
4 94 98 22 24
5 94 97 23 24
6 99 100 23 | 28
7 97 99 23
8 97 99 23
9 95 98 23

Die Beurteilung des Pflugbildes — dic durchschnittliche Er-
filllung der Giiteforderung betrug hier 829% - wurde durch

Sl o)

die Einbeziehung des Sohlenbildes in dic Bewertung becin-

Tabelle 2
| = , e -
Erreichte Punkte durch die Startnummer 1 bis 9 ‘ Durch- Durch-" |
i Hochst- (die jeweils besten Beurteilungen sind durch Umrandung kenntlich gemacht) |schoitts- 45“;,1“"' 7
Bewertungsgruppen ’ punktzahl o - - N ] puokt- ?—Iééohsztm
0 T2 [ s | 4 ] 5 | 6 ] v ] & | v |wm| st
| N L
1. Technische Bewertung | i | | |
Zustand der Schlepper und L ¢ | ‘ | v }
PEBRL weuns o v g g omsm 20 _16:0 17.8 17,0 16, 14,0 | 19,5 “' 19,5 l ‘*l ’ *15,0 416,8 84
2. Arbeitsgitc : |
Anfurchen uod Zusammen- \
SCHIAE, . 5 ovron & boina & § Hests 15 11,0 10,4 12,2 | 13,6 8,6 7.8 8,8 128 | 9,0 10,5 70 ,
Pflugeinstellung ......... 15 |j 14,01 10,5 8,0 11,0 13,0 8.5 11,0 13,0 11,5 1,2 | 747 |
Pflugbild ............... 35 | 130,8 l 28,0 28,4 | 29,4 27,0 26,2 28,8 30,2 | 28,6 28,6 82
Auseinanderschlag und |
Ausfurchen ............. 15 | 12,0 7,8 10,8 10,4 9.2 7.5 11,8 L2 10,5 70
Arbeitsgiite insgesamt. .. . 80 | 67,8 56,7 59,4 64,4 57,8 50,0 60,4 694 ] 60,3 | 60,7 l 76,0
Arbeitsgiite und technische [ [ | |
Bewertung.............. ! 100 83,8 74,2 76,4 80,4 71,8 69,5 79,9 86,4 "3 b 715 ‘ 77,5
| I | |
3. Flachenleistung
Vorgabezeit fir 23 100 m 19% = zur |
= 60 min Vorgabezeit
+ 1, Pkt. I 25,0 l 9,0 7,0 10,0 15,0 5,0 14,0 11,0 14,0 11,0 122
{ 40 min | 51 min | 52min 50 min | 46 min 64 min | 47 min | 49 min | 47 min | 49 min
Gesamtbewertung . ......... ’ | 108,8' 83,2 83,4 90,4 86,8 64,5 93,9 97.4 | 89,3 —
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tluBt. Dem Augenschein nach gute Pflugbilder konnten nicht
so gut bewertet werden, da Nachgrabungen Stufen und Kerben
in der Pflugsohle nachwiesen.

Die Abhéngigkeit des Pflugbildes und der Qualitit des An-
furchens und Zusammenschlages von der Pflugeinstellung 148t
sich aus Tabelle 4 feststellen.

Tabelle 4
A B C Relativ
) Pflug- fian:
Erreichbare ein- | Pflugbild “Z’C cn A B+ C
Punkte stellung Scll:lsalx-g

15 25 15 100 100
Pfliger 1 ... 14 23 11 93,3 85
Pflager 2 ... 10,5 18 10,4 70 71
Pflager 3 ... 8 21 12,2 53,3 83
Pflager 4 ... 11 20 11 73,3 77,5
Pfliger 5 ... 13 21 13 86,6 85
Pfliger 6 ... 8,5 20 7,8 65,6 69,5
Pfliiger 7 ... 11 21 - 8,8 73,3 74,5
Pfliiger 8 . .. 13 22 12,8 86,6 87
Pfliiger 9 ... 11,5 21 9 76,6 75

Bisauf die Bewertungen fiir den Pfliiger 3, wo die Relativzahlen
A (53,3) und B (83) zu unterschiedlich sind, 148t sich eine Ab-
hingigkeit der Arbeitsgiite von der Pflugeinstellung erkennen.
Man darf hier die ndch geringen Erfahrungen des Richter-
kollektivs nicht auBer acht lassen, so daB Fehler in der Be-
wertung durchaus vorgekommen sein kénnen.

Das Ergebnis des Biitzower Leistungspfliigens 148t die SchluB3-
folgerung zu, daB die Traktoristen es wohl verstehen, flott und
fir das Auge gefallig zu pfliigen, daB sie es aber noch lernen
miissen, den Pflug richtig einzustellen, um eine hohe Arbeits-
qualitdt zu leisten. Is geniigt fiir einen Traktoristen nicht,
nur eine ausgereifte Fahrtechnik und ein technisches Wissen
zu besitzen, sondern zu seiner Ausbildung gehért auch die An-
eignung ecines gewissen Einfithlungsvermégens, um den Sitz
und Lauf des Pfluges allen Bodeneigenschaften anzupassen..

Dem Leistungspfligen wurde grofles Interesse entgegen-
gebracht. Mit Verstindnis und reger Anteilnahme verfolgten
etwa 800 Zuschauer die gebotenen Leistungen. Wenn auch
einige Schwichen in der Vorbereitung und Durchfithrung dem
Gesamteindruck dieser Veranstaltung bei Zuschauern und Teil-
nehmern keinen Abbruch taten, werden einige kritische Be-
merkungen doch niitzlich sein.

1. Eine wichtige Funktion iiben die Schiedsrichter aus, deren
Auswahl und Schulung deshalb besonderes Augenmerk ge-
schenkt werden muB. Es bleibt zu iiberlegen, ob es zweck-
mafig ware, geeignete Personen als ehrenamtliche Richter
durch die Rate der Bezirke und Kreise zu benennen. Die Be-
rufung von ehrenamtlichen Richtern ist davon abhingig, in-
wieweit das Leistungspfliigen in der Praxis Beachtung findet.
Es wire dann moglich, die Richter zentral zu schulen, die
Kreise hitten-dann die Moglichkeit, ihre Richter bei Bedarf
auszutauschen.

2. Bei Veranstaltungen mit mehr als zehn Wettbewerbsteil-
nehmern wird die Beurteilung aller Wettbewerbspunkte durch
ein Richterkollektiv zuviel Zeit beanspruchen. Hier empfiehlt
es sich, die Beurteilung mehreren Richterkollektivs zu iiber-
tragen. Entgegen der Empfehlung auf Seite 29 der Broschiirel}
beurteilt dann ein Richterkollektiv die Spaltfurchen, ein an-
deres Kollektiv die Zusammenschlige und ein drittes den
Sitz und Lauf der Pfliige. Die Anzahl der Richtérkollektive
hangt von der Anzahl der Pfliiger ab.

Die Aufteilung der Wettbewerbsteilnehmer in mehrere Wett-
bewerbsgruppen und die Zuteilung eines Richterkollektivs fiir
jede Gruppe sollte nur dann erfolgen, wenn sich die Gruppen
durch Besonderheiten voneinander unterscheiden und deshalb
besonders bewertet werden miissen, z. B. Radschlepper-,
Raupenschlepper-, Dreischar- oder Zweischargruppe.

3. Die Auswertung der Schiedsrichterurteile zwecks Fest-
stellung des besten Pfliigers beansprucht noch zuviel Zeit.
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Wenn auch diese ,,Wartezeit'* fiir Pfliiger und Zuschauer in
Biitzow durch eine Maschinenschau, an anderen Orten viel-
leicht durch Geschicklichkeitsfahren zu iiberbriicken versucht
wurde, lie sich eine gewisse gespannte Unruhe doch nicht ganz
vermeiden. Diese Unruhe ist verstindlich, denn die Veranstal-
tung wird ja als ,,Leistungspfliigen‘’ und nicht als ,,Maschinen-
schau’® durchgefiihrt. Solange das Ergebnis des Leistungs-
pfligens nicht bekannt ist, gilt das Leistungspfliigen noch nicht
als beendet. Das Interesse fiir Maschinenschauen usw. kann
demzufolge noch nicht gro genug sein. Diese Wartezeit von
1 bis 1!/, Stunden muB erheblich eingeschrinkt werden.

Bisher war es iiblich, daB das Richterkollektiv die Auswertung
erst nach Beendigung des Pfligens vornahm. Besser wire es
aber, wenn schon eine Auswertung der Bewertungsgruppen
und Bewertungspunkte wihrend des Pfligens vorgenommen
und das Ergebnis sofort bekanntgegeben wird. Die Hinzu-
ziehung eines besonderen Auswertungskollektivs wire dann
notwendig. Die laufende Bekanntgabe des Wettbewerbsstandes
miite durch Erklirungen an den praktischen Beispielen, wie
sie ja durch die Pfliger geboten werden, erginzt werden.

Die laufende Bekanntgabe des Standes des Wettbewerbes mit
den erforderlichen Erlauterungen iiber eine kriftige Laut-
sprecheranlage wird nicht nur das Interesse fiir das Leistungs-
piliigen férdern, sondern durch die unmittelbaren Erklarungen
wird auch der erzieherische Charakter derartiger Veranstal-
tungen hervorgehoben.

4. Fir das Ausfurchen kénnen, genau wie fiir das Anfurchen,
nach dem Bewertungsschlissel in der erwidhnten Broschiire fiir
die Form des Restbeetes, die Breite des Restbeetes und fiir die

SchluBfurche je fiinf, insgesamt also 15 Punkte vergeben
werden.

In der Praxis wird aber hiufig von den Traktoristen noch das
Zustrcichen der SchluBfurche gefordert. Der Bewertungs-
schlussel miiBte so erweitert werden, daB das Zustreichen der
SchluBfurche in der Bewertung zwar beriicksichtigt wird, aber
das Punktverhiltnis zwischen Anfurchen und Ausfurchen be-
stehen bleibt. Es empfiehlt sich folgende Anderung des Be-
wertungsschliissels:

Auseinanderschlag, Ausfurchen.................. N )
Form des Restheetcs ............c.o.vivenennn... 5 4
Breite des Restbeetes ......................... 5 3
SChIUBEITEHE: i 5 o sain & 5 vomns 3 ¥ Sew § 3 a8t § wews 5 4
Zustreichen der SchluBfurche ................... — 4

- 15 15

') Ohne Bewertung des Zustreichens der SchluBfurche.
%) Mit Bewertung des Zustreichens der SchiuBfurche.
5. Dem Traktoristen werden kostspielige Maschinen und Ge-
rdate in die Hand gegeben, er iibernimmt damit die hohe Ver-
antwortung und Verpflichtung, mit diesem wertvollen Volks-
eigentum pfleglichst umzugehen. Eine groBc¢ Fliachenleistung
und eine gute Arbeitsqualitit verlieren an &konomischem
Nutzen, wenn sich der Verschleil und die Reparaturkosten
durch eine unsachgemiBe Fahrweise erhohen. Es wire deshalb
niitzlich, bei solchen Leistungsvergleichen auch die Fahrtech-
nik des Traktoristen in die Bewertung einzubeziehen. In die-
sem Wettbewerbspunkt koénnte der Kraftstoffverbrauch, die
Betriebstemperatur des Motors u. 4. bewertet werden. -
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{SchluB von Seite 512)
AbschlieBend muf3 noch einmal betont werden, daQ

1. mit dem Einsatz des Pfluges gezeigt wurde, wie begehrte
Maschinen die genossenschaftliche und sozialistische Ent-
wicklung besonders vorantreiben. Die Lieferung brauch-
barer Gerite fiir die Meliorationsbrigaden ist deshalb auch
staatspolitisch dringend notwendig;

© 2. die Mechanisierung unbedingt weiterzuentwickeln und

besonders die Beseitigung des Aushubes erreicht sowie die
Qualitat der Griben immer mehr verbessert werden miissen;
3. die Meliorationsbrigaden ihre Aufgaben recht bald iiber-
nehmen und die brauchbaren Hinweise aus den angefiihrten
Beispielen aufnehmen und in ihrer Arbeit verwenden sollten.

A 2895
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Beim Fehlerstromschutz liegen die Verhaltnisse gunstiger. Der
Fehlerspannungsschutzschalter ist, wie bereits erwahnt, von
der Schutzleitung unabhéngig; daher ist das Verlegen der
Schutzleitung einfacher. Ganz befriedigend ist aber diese Lo-
sung auch nicht. Es ist bei ortsveranderlichen Maschinen immer
fraglich, ob alle Schutzvorrichtungen bei jeder neuen In-
betriebsetzung der Maschine immer wieder von neuem ein-
wandfrei betriebsbereit sind. AuBerdem ist es ja jederzeit mog-
lich, den Drescher iiberall anzuschlieBen, wo man eine ent-
sprechende Steckdose findet, also auch dort, wo die Erdungs-
klemme der Dose nicht geerdet ist oder wo der Ausbreilungs-
widerstand der Erdung einen zu hohen Wert hat.

Ein sehr guter Beriithrungsschutz ist in Betrieben moglich, die
einen eigenen Transformator haben (Bild 7). Solche Anlagen
konnen ohne Sternpunkterdung der Sekundarwicklung und
ohne Nulteiter ausgefiihrt werden. Samtliche zu schiitzenden
Anlagenteile werden miteinander verbunden und geerdet.
Diese Erde braucht, falls in der Anlage eine Isolationskontrolle
vorgeschen ist, nicht einmal besonders gut zu sein; cs geniigen
20 bis 30 L.

Wenn der Sternpunkt der Sekundirwicklung des Transfor-
mators nicht gecrdet ist, bietet ein einphasiger Korperschlufl
noch gar keine Gefahr, weil der Kérper keine Spannung gegen
Erde annimmt, sondern nur die beschddigte Phase das Poten-
tial Null. Der Sternpunkt hat dann allerdings der Erde gegen-
iber Phasenspannung, was aber nichts zu sagen hat, wenn
entsprechende Schutzmafinahmen (Schutzschaltung wu.a))
durchgefiihrt sind. Auch wenn eine zweite Phase einen Korper
beriihrt, entsteht keine Gefahr, weil ja alle IX6rper miteinander
leitend verbunden sind und die vorgeschalteten Sicherungen
deswegen sofort durchschmelzen.

Als Isolationskontrolle ist in der Anlage von Bild 7 ein Fehler-
stromschulzschalter vorgesehen. Man kann diese Kontrolle
jedoch auch mit einfacheren Mitteln erreichen.

Wenn in den LPG und anderen gréBeren Betrieben die elek-
trische Anlage ausgebaut werden soll und die Versorgung tber
einen eigenen Transformator erfolgt oder mdoglich ist, kann
nur empfohlen werden, das Schutzleitungssystem anzuwenden.

Zusammenfassung

Es ist auf die Gefahren hingewiesen worden, die der Betrieb
elektrischer Anlagen mit sich bringt. Ferner wurden die Mog-
lichkeiten aufgezahlt, diese Gefahren abzuwenden und die
Méngel der einzelnen Malnahmen genannt. Eine vollkommenec
Loésung gibt es nicht. Bei fachmannisch richtiger und ver-
antwortungsbewufiter Anwendung der gegebenen Moglich-
keiten kann man aber doch einen ausreichenden Schutz gegen
Brand- und Beriihrungsgefahr erreichen. Keinesfalls darf man
auf dem Standpunkt stehen, dafl der rauhe Betrieb in der
Landwirtschaft und die nun einmal gegebcnen Unvollkommen-
heiten aller menschlichen MaBnahmen Tatsachen wiren, mit
denen man sich abfinden muf. Mingel im Arbeits- und
Unfallschutz mit rauhem Betrieb entschuldigen zu wollen,
ware unverantwortliche Schlamperei. Rauher Betrieb verlangt
im Gegenteil erhohte Vorsicht und Wachsamleit.

Literatur

{1} KLIMOW: Die Elektrifizierung der Produktionsprozesse in der Vieh-
zucht. Moskau 1955.

[2] ISSCHAKOW: Schutz der Tiere vor elektrischen Schliagen. MTS,
Moskau (1956) H. 1.

(3] FREIBERGER, H.: Der elektrische Widerstand des menschlichen
Korpers gegen technischen Gleich- und Wechselstrom  Berlin,
Verlag Julius Springer (1934).

A 2822

Wissenschafft ist erhdhte Praxis
3. Festsitzung und Wissenschaftliche Tagung der

Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Aus AnlaB ihres sechsten Griindungstages
hielt die Deutsche Akademie der Landwirt-
schaftswissenschaften zu Berlin am 17. und
18. Oktober 1957 eine festliche und wissen-
schaftliche Tagung ab, zu der vom Vize-
prisidenten Prof. Dr. G. BECKER mehr als
600 Wissenschaftler und Praktiker der Land-
wirtschaft sowie fithrende Vertreter der Re-
gierung, der Parteien und der Organisationen
unserer Republik begrift werden konnten.
Der festliche Charakter dieser Veranstaltung
und ihre besondere Bedeutung fanden in der
Anwesenhcit zahlreicher Wissenschaftler aus
der UdSSR, den Landern der Volksdemokra-
tien, Westdeutschlands und weiteren europa-
ischen Staaten sichtbaren Ausdruck.

Die wissenschaftliche Arbeit dieser Tage um-
faBte den gesamten Komplex der Landtech-
nik und der Agrarékonomik als der Schlissel-
positionen fiir die Arbeit in der Landwirt-
schaft. Der Aufbau unserer sozialistischen
Landwirtschaft geht nur tber die Mechani-
sterung! Das unterstrich nicht nur Prof.
BECKER in seinen BegriiBungsworten, es
wurde auch von Prof. Dr. E. PLACHY im
Rechenschaftsbericht der Akademie hervor-
gehoben. Den Landtechniker interessierten
dabei besonders die Mitteilungen iiber die
Akademiearbeit der letzten zwei Jahre auf sei-
nem ureigensten Gebiet, die sich mit Fragen
des Schleppertriebradreifens, Allradschleppers
und Triebsatzes, der Innenmechanisierung
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(Stallentmistung) und dem Schwaddrusch-
verfahren, um nur einige zu nennen, befaBten.
Der inzwischen erschienene Katalog iiber die
Maschinensysteme wird schon bald zu einem
unentbehrlichen Arbeitsmittel fiir unsere
MTS werden. Auf dem Gebiet der Land-
maschinenpriifungen wurden ebenfalls be-
deutsame Fortschritte erzielt, die Zahl der
jahrlichen Einzelmaschinen-Priifungen tiber-
steigt bereits die 200.

WEinige Grundsatzfragen der bisherigen und
zukiinftigen Arbeil der Akademie'

behandelte Prof. Dr. Dr. h.c. H.STUBBE, Pra-
sident der Akademie. Die Rationalisierung der
Forschung erfordert nicht nur ihre schnelle
Auswirkung in der Praxis, sie muf auch auf-
einandér abgestimmt und durch die Bildung
von Forschungsteams produktiver gestaltet
werden. Damit wird iberfliissige Doppelarbeit
vermieden und eine Konzentration auf wissen-
schaftlich und volkswirtschaftlich vordring-
liche Aufgaben erzielt. Eine stdndige sorg-
faltige Information iiber den jeweiligen inter-
nationalen Stand des Fachgebietes ist nicht
nur wichtig fiir den Start zu neuen For-
schungsaufgaben, sondern auch fiir die Quali-
fizierung der jiingeren Mitarbeiter. Es ist eine
Lebensfrage der Akademie, daB der besonders
begabte Forschernachwuchs sorgfaltig aus-
gewdhlt und herangebildet wird. Hierzu ist
notwendig, daB die Fluktuation der. Nach-
wuchskrafte in den Instituten sich verstarkt,

um die Auslese zu verbessern. Die Gemein-
schaftsarbeit der verschiedenen Disziplinen
innerhatb der einzelnen Institute mul ver-
starkt werden, weil bei dem heutigen Umfang
der Landwirtschaftswissenschaften kein Teil-
gebiet ein Problem allein 16sen kann. Die Zu-
sammenarbeit der Akademieinstitute unter-
einander, mit den Verwaltungsstellen, vor
allem aber mit den Organen der Bezirke be-
darf ebenfalls der Verbesserung. In diesem
Zusammenhang kann gesagt werden, dal die
internationalc Zusammenarbeit auf dem Ge-
biet der Landwirtschaftswissenschaften sehr
erfreuliche Aspekte zeigt und die Akademie
enge Kontakte mit den Fachkollegen der
UdSSR, Chinas und der Volksdemokratien
verbindet, die auf der Grundlage gegenseitiger
Hilfe und Unterstiitzung beruhen.

Die Zahl der ordentlichen Mitglieder der Aka-
demie ist durch die Neuwahl der Professoren
Dr. BLANCKMEISTER (Forstwirtschaft),
Dr. GOERTTLER (Veterindrmedizin), Dr.
W. HOFFMANN (Pflanzenziichtung), Dr.
SACHTLEBEN (Entomologie) und Dr.
SCHAPERCLAUS (Fischwirtschaft) auf 35
erhoht worden. AuBerdem sind 20 korrespon-
dierende Mitglieder der Akademie neu berufen
worden,vondenen wirausdenlandtechnischen
Disziplinen besonders die Professoren Dr.
DENCKER, Bonn, Dr. KANAFOW JSKI,
Warschau, Dr. KLOTH, Vdélkenrode, und
Dr. RAMSAUER, Wien, nennen mochten.

521



Aus der Reihe der BegriiBungsansprachen soll
hier die Wiirdigung der Akademiearbeit durch
den Stellvertreter des Vorsitzenden des Mini-
sterrats PAUL SCHOLZ hervorgehoben wer-
den. Die stetige Aufwirtsentwicklung unserer
LPG ist durch die wissenschaftlichen Beitrige
der Akademie auf den Gebieten der Technik
und des Pflanzenbaues wesentlich unterstiitzt
worden. Es gilt nun fiir alle Sektionen der
Landwirtschaftswissenschaften mitzuhelfen,
daB unsere Bauern immer mehr erkennen, wie
ausschlieBlich die GroBwirtschaft geeignet ist,
die neue Landtechnik erfolgreich anzuwenden
und fortschrittliche Arbeitsorganisation voll
wirksam werden zu lassen. Der genossen-
schaftliche ZusammenschluB ist die Voraus-
setzung fiir weitere Produktionssteigerungen
und Erh6hung der Arbeitsproduktivitit. Nach
Hinweisen auf die unseren Ziichtern hierbei
zufallenden groBen Aufgaben in der Tierzucht
und Pflanzenziichtung . zeichnete PAUL
SCHOLZ eine Anzahl bewihrter Wissen-
schaftler und Praktiker auf diesem Gebiet
mit dem Titel ,,Verdienter Ziichter** aus.

Der Minister fir Land- und Forstwirtschaft,
HANS REICHELT, beschiftigte sich in sei-
nem Referat gleichfalls mit den kiinftigen Auf-
gaben der Akademie und forderte u. a., daB
die Wissenschaft mithilft, die agrotechnischen
und biologischen "Bedingungen des Mais-
anbaues zu studieren und zu verbessern.

Der Festvortrag von Prof. Dr.-Ing. H HEYDE
LhAufgaben und Mdoglichkeiten der Technik bei
der Entwicklung unserer Landwirischaft' ent-
hielt einen Riickblick auf die landtechnische
Entwicklung des vergangenen Jahrhunderts
und eine Ausschau auf die augenblicklich
sichtbaren Moéglichkeiten ihrer kiinftigen Ge-
staltung. Er umfaBte acht Bereiche:

1. Bereitstellung von Energie in ausreichen-
dem MaBe und zweckmiBiger Form

. Vorhandensein geeigneter Werkstoffe

. Zuverlassiges Transportwesen

. Hochentwickelte Konstruktionskunst

. Wirtschaftliche, leistungsfahige Fertigungs-
verfahren

6. Sinnvolle iiber- und innerbetriebliche Or-
ganisation

7. Exaktes MeB- und Priifwesen

8. Griindliches Ausbildungswesen, das letzt-
lich auch das ganze so wichtige Personal-
wesen umfaBt.

G W N

Im Rahmen dieser Bereiche fiihrte Prof. Dr.-
Ing. H. HEYDE folgendes aus: Mit der Ein-
flihrung der Zapfwelle am Schlepper begann
eine neue Epoche in der Geschichte der Land-
technik, die seitdem zum beherrschenden Fak-
tor in der gesamten landwirtschaftlichen Ar-
beit wurde, ihre tatsichlichen Wirkungsmog-
lichkeiten bisher aber noch nicht voll ent-
faltet hat. Wenn die noch der endgiiltigen
Losung harrenden Fragen der Hydraulik-
systeme, der Triebsitze, der vollmechanisier-
ten Hackfruchternte usw. verwirklicht wer-
den, dann wird die jetzt noch auf dem Men-
schen lastende korperliche Arbeit immer mehr
durch technische Verrichtungen abgeldst oder
zumindest wesentlich erleichtert werden kon-
nen. Neue Maschinenentwicklungen sollen
helfen, den breiteren Anbau ertragssteigern-
der Kulturen, z. B. Mais, zu f6rdern. Neue
landwirtschaftliche Verfahren, die Ernte- und
Nihrstoffverluste vermindern kénnen, miissen
in Zusammenarbeit von landwirtschaftlicher
Betriebsorganisation und Landtechnik in die
Praxis eingefithrt werden. Herkommliche
landwirtschaftliche Methoden, wie z. B. die
Strohbergung bei der Getreideernte, sind
gegebenenfalls radikal zu verindern, wenn
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dadurch die Technisierung erfolgreicher be-
trieben werden kann. Nachdem die Luft-
bereifung am Schlepper in den letzten Jahr-
zehnten die tierischen Zugkrafte in der Land-
wirtschaft fast ganz verdrangt hat, ist es nun
Aufgabe der Wissenschaft, durch zweck-
méaBige und richtig dimensionierte Luftreifen
die Zugleistung des Schleppers zu erhéhen,
den Schlupf zu vermindern und Bodenstruk-
turschaden auszuschlieBen.

Die sich stindig verbessernde Arbeit unserer
MTS begiinstigt immer mehr die verstirkte
Anwendung technisch-wissenschaftlicher Me-
thoden. Damit unsere Landmaschinenindu-
strie diesen Fortschritten Rechnung tragen
kann, muB sie mit modernen Fabrikations-
einrichtungen ausgestattet und besser mit
Material beliefert werden. Griindliche Erpro-
bungen der Neukonstruktionen sind notwen-
dig, damit die volle Serienreife gewiahrleistet
ist. Die Produktionsserien selbst bediirfen
noch mehr einer Standardisierung, um die Er-
satzteilversorgung zu vereinfachen undschlag-
kréftiger zu gestalten. Unsere Landmaschinen
miissen in ihrer Konstruktion nicht nur eine
rationelle Herstellung erméglichen und eine
sichere Funktion besitzen, sondern auch eine
wirtschaftliche Instandhaltung erleichtern.

Damit die neue Landtechnik sinnvoll ein-
gesetzt wird, muB das technische Niveau der
Fachkrifte in den MTS, LPG und VEG er-
héht werden. Die Einfiihrung des polytech-
nischen Unterrichts kann dabei gute Hilfe
leisten. Fiir die Ausbildung an Hoch- und
Fachschulen sind moderne Mustermaschinen
unerldBlich. Die Automatisierung wird kiinf-
tig in der Landtechnik ebenfalls gewisse Aus-
sichten haben, so kann z. B. die Arbeit der
Traktoristen durch Anwendung der Steuer-
und Regeltechnik wesentlich erleichtert wer-
den. Die moderne Technik kann schlieBlich
auch in der Innenwirtschaft wesentliche Ver-
besserungen herbeifiihren und zur Hebung
des Lebensstandards auf dem Lande sehr viel
beitragen.

Prof. Dr. MEUSEL sprach iiber ,,Aufgaben
der Landeskultur im Zeitalter der Technik''.
Die Technik fordert zwar die ErschlieBung
bisher unfruchtbarer Gebiete und hilft, den
Wasserhaushalt zu regulieren, die Bdden zu
diingen und die Schidlinge zu bekampfen.
Andererseits verursacht sie jedoch betricht-
liche Schiaden durch Wasser- und Luft-
verunreinigungen, durch falsche Bodenbear-
beitung, die zu Erosionen fiihrt, und durch
verfehlte FluBregulierungen, die den Wasser-
haushalt schddigen. Die Technik muf deshalb
die Forderungen einer nachhaltigen Produk-
tion beachten, Besonderheiten des Standortes
beriicksichtigen, die Bodenfruchtbarkeit un-
angetastet lassen und schlieBlich die mensch-
liche Gesundheit schiitzen. Die Landespla-
nung ist daher auf die Interessen aller Wirt-
schaftszweige abzustimmen.

,Die Mechanisierung landwirtschaftticher Grof-
betriebe auf der Grundlage threr Produktions-
bedingungen'' war das Thema des Vortrages
von Prof. Dr. S. ROSEGGER. Die technische
Ausriistung landwirtschaftlicher GroBbetriebe
kann zufolge der durch die landtechnische
Entwicklung bedingten Verdnderung der Pro-
duktionstechnik nur auf der Grundlage ihrer
Okonomik und ihrer natiirlichen Produktions-
bedingungen erfolgen. Diese Grundsitze ha-
ben bei der bisherigen Mechanisierung unserer
Landwirtschaft zu wenig Beachtung gefun-
den. Deshalb werden am Beispiel dreier typi-
scher GroBbetriebe in verschiedenen Gebieten
der DDR Methoden der technisehen Aus-

riistung auf der Grundlage von Maschinen-
systemen erlautert. Klima, Kulturarten- und
Anbauverhiltnis, Arbeitsverfahren, Flichen-
leistung als begrenzender Faktor fiir Arbeits-
breite und SchlaggréBe usw. sind fiir den
Maschinenbesatz von entscheidender Bedeu-
tung. In die Ausriistung einzubeziehen sind
die arbeitsgebundenen Transporte. Die gleiche
Methodik gilt auch fiir die Vieh- und Vorrats-
wirtschaft.

,,Die Betriebs- und Arbeilsorganisalion unter
dem Einflufl der Technik'' behandelte Prof.
Dr. O. ROSENKRANZ. Wenn man die bis-
herige Entwicklung der Mechanisierung kri-
tisch betrachtet, erkennt man das Bestreben,
einen Handarbeitsgang nach dem andern
durch Maschinenarbeit zu ersetzen. Eine Be-
einflussung der Betriebsorganisation trat da-
bei kaum ein, es sei denn, daB infolge der
landwirtschaftlichen Besonderheiten mit stei-
gendem Maschinenbesatz auch die Betriebs-
kosten gestiegen sind. An Hand von Beispielen
wird erkliart, wie dieser im Gegensatz zur
iibrigen Wirtschaft stehenden Entwicklung
durch eine Betriebsorganisation begegnet
werden kann, die vom Einsatz der Technik
her bestimmt wird. Wesentliche Merkmale
dabei sind Arbeitsteilung zwischen den Be-
trieben und Beschrinkung in den Betriebs-
zweigen.

,,Der okonomische Nuizeffekt der Mechanisie-
rung.'* Prof. Dr. E. HOFFMANN wies nach,
daB die Kosten je Leistungseinheit nicht vom
Anschaffungspreis und den Teilreparatur-
kosten an sich, sondern vom Verhiltnis zur
Nutzungsdauer der VerschleiBteile abhangen.
VerschleiBfestigkeit sichert nicht nur den
Einsatz, sondern senkt auch die Selbstkosten
durch Verlingerung der wirtschaftlichen Nut-
zungsdauer. Der 0konomische Nutzeffekt ist
in den verschiedenen Betriebsformen der land-
wirtschaftlichen Produktion (MTS, VEG,
LPG) unterschiedlich zu ermitteln.

,, Probleme der Technisierung der Forstwirl-
schaft.'* Hierzu sprach Prof. Dr. E. ZIEGER.
Die Technik hat alle Zweige der Forstwirt-
schaft erfaBt. Trotz aller erzielten Fortschritte
ist aber das technische Vakuum nicht kleiner,
sondern groBer geworden, weil sich die An-
forderungen an den Wald mehr und mehr
vergroBert haben. Die Unterbewertung der
Forstwirtschaft im Rahmen der Volkswirt-
schaft, die sich in geringen Entlohnungsmdg-
lichkeiten und unzureichenden forsttechni-
schen Investierungen ausdriickt, ist der
Hauptgrund fiir die bisher noch unzuling-
liche Entwicklung. __
Prof. Dr. K. RIEDEL referierte iiber ,,Pro-
bleme der Technisierung im Karioffel- und
Zuckerriibenbau''. Schwerpunkte bilden hier
Riibenpflege und Hackfruchternte. Bei der
Riibenpflege kann eine Einzelkorndrill-
maschine Erfolg bringen, wenn Kkalibriertes
Saatgut vorhanden ist. Der,,Ausdiinnstriegel*
hat bei normal aufgelaufenen Bestdnden
arbeitswirtschaftlichen Nutzen gebracht. Fiir
die Riibenernte haben technologische Unter-
suchungen an den Rodewerkzeugen und
Reinigungselementen begonnen. Ziel ist die
geringere Erdaufnahme. Bei der Technisierung
der Ladearbeiten gestattet die Feldrandmiete
dieAnwendung des Selbstgreiferkrans und gute
Ausnutzung hochwertiger Spezialwerkzeuge,
die zugleich den Ackerboden schonen. Die
Kartoffelvollerntemaschinen sind im Hinblick
auf ihre Sieb- und Abscheidungsfihigkeit, in
der schonenden Behandlung des Erntegutes
und bei Arbeiten am Hang nur beschrdnkt
einsatzfihig. Es wird ein Versuch unternom-

Agrartechnik « 7. Jg.



men, fiir die Rickwirkung aller diese Be-
schrankungen auslosenden Faktoren einen
einheitlichen Nenner zu finden. Daraus kénn-
ten dann Urteile iiber vorhandene Maschinen
und Ziele fiir niitzliche Anderungen an ein-
zelnen Bauarten abgeleitet werden.

,,Mechanisierung vom Slandpunkt des Pflan-
zenbauers.” Prof. Dr. G. KONNECKE be-
tonte die Gefahren fiir unseren Ackerboden
infolge nachteiliger Verdichtungen durch die
Bodenpressung mit Schleppern und Land-
maschinen. Hier kénnen nur Senkung der
Maschinengewichte und zweckmiDBigere Kon-
struktionen sowie der richtige Maschinen-
einsatz helfen. Der Allradschlepper sollte im
Interesse unserer Bdden nicht allein vom
Kostenstandpunkt gesehen werden. Die viel-
seitigen Einflisse der Mechanisierung auf die
Pflanze treten beim Mahdrusch besonders
deutlich in Erscheinung. Hier interessiert be-
sonders der EinfluB auf die Qualitat des
Erntegutes, den Feuchtigkeitsgehalt beim
Drusch, Saatgutwert und die Backfihig-
keit. Bei der Mechanisierung der Silomais-
ernte bestehen pflanzenbaulich keine Schwie-
rigkeiten, nur die Technisierung steht noch
aus.

Als letzter Referent sprach Prof. Dr. G.COM-
BERG iber , Mechanisierung und Baugestal-
tung vom Standpunkt des Tierziichlers'*. Es ist
notwendig, Forschungen iber den Einflufl der

Mechanisierung auf Leistung und Gesundheit
der Tiere vorzunehmen. Eine relativ starke
Bearbeitung hat die maschinelle Milchgewin-
nung erfahren. Es hat sich ergeben, daQ die
Melkaggregate einer erhohten Reinigung und
Desinfektion bediirfen, wenn Hand- und
Maschinenmelken Milch gleicher Qualitat er-
bringen sollen. Der Bau von Offenstallanlagen
wird grundsiétzlich befiirwortet. Dabei ist aber
die Haltung von Kéalbern und Leistungskiihen
in Offenstéllen noch sorgfiltig zu priifen, da
die bisher hieriiber vorliegenden Unter-
suchungsergebnisse stark abweichende Werte
brachten.

In der Diskussion wurde von Praktikern aus
unseren MTS die groBe Unterstiitzung ihrer
Arbeit durch die Wissenschaft anerkannt und
der Wunsch ausgedriickt, da8 die Ergebnisse
der wissenschaftlichen Arbeiten schneller als
bisher in die Praxis umgesetz* ~erden und
eine unmittelbare Zusammer.arbeit zwischen
Wissenschaftlern und Praktikern viel aus-
gedehnter als inder Vergangenheitzum Nutzen
beider Teile Wirklichkeit werden moge.

Es darf’schon jetzt gesagt werden, dal die
3. Festsitzung und Wissenschaftliche Tagung
der Akademie allen Teilnehmern neue wert-
volle Erkenntnisse vermittelte und Anregun-
gen gab, die fir die eigene Arbeit noch auf
lange Zeit hinaus befruchtend und richtung-
weisend einwirken werden. A 2924 K--e

Handwerklich reparieren oder
industriell instand halten?

Unter dieser Losung werden am 21. und
22. November 1957 in Leipzig mehrere
hundert Fachleute auf dem Gebiet des
Instandhaltungswesens ihre Erfahrungen
austauschen und uber die kiinftige Ent-
wicklungsrichtung dieser Fachdisziplin
beraten.

Die vom Fachausschufl ,,Landtechnisches
Instandhaltungswesen'' der Kammer der
Technik einberufene Tagung ist volks-
wirtschaftlich von grofer Bedeutung, weil
der Anteil der Instandhaltungskosten an
den Produktionskosten der Landwirt-
schaft und den Selbstkosten der MTS
sowie ihr Verhaltnis zum Wert des ma-
schinentechnischen Anlagevermégens sehr
erheblich sind. Deshalb verdient das land-
technische  Instandhaltungswesen die
groBte Aufmerksamkeit aller an der Me-
chanisierung derlandwirtschaftlichen Pro-
duktion beteiligten Stellen und Betriebe,

Die Bedeutung betriebssichcrer Maschi-
nen ist fur die Landwirtschaft weit grof3er
als in der Industrie, da bestimmte agro-
technische Termine und Zeitspannen un-
bedingt eingehalten werden mniissen, wenn
Hochstertrage erzielt werden sollen. In-
genieure und Techniker in Industric und
Landwirtschaft miissen deshalb alle
Krafte darauf konzentrieren, die Schlag-
kraft des Maschinenparkes zu erhdhen.
Maschinen mit nur geringen Ausfallen
erméglichen die beste Ausnutzung und
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becinflussen so dic Senkung der Produk-
tionskosten entscheidend.

Mit zunchmender technischer Vervoll-
kommnung und der wachsenden Gro8e
landwirtschaftlicher Maschinen steigen
auch die Kosten fiir eine Maschinenstunde.
Sie liegen z. B. beim Mahdrescher viermal
so hoch wie beim Schlepper und etwa
sechsmal so hoch wie bei einer Dreh-
maschine. Schon bei der Anwendung ein-
zeln arbeitender Grofimaschinen wirkt
sich ein Ausfall durch techuische Stérun-
geu ungiinstig auf die Selbstkosten des
Betriebes aus. Diese Auswirkungen werden
noch gréBer, wenn sie bei einer Maschine
auftreten, dic in einem Maschinensystem
arbeitet.

Maschinen hoclister Betriebstauglichkeit
und einfachste Mittel zu deren Erhaltung
und Erneuerung sind Forderungen der
Landwirtschaft, die von der Industrie
besser als bisher erfiillt werden miissen.
DaB allein im volkseigenen Sektor der
Landwirtschaft mit der Instandhaltung
fast ebenso viele Fachkrafte wie in der
volkseigenen Landmaschinen- und Schlep-
perindustrie mit der Herstellung neuer
Maschinen beschaftigt sind, unterstreicht
die wichtige Stellung dieses Fachgebietes.
Diese Erkenntnis iiber die volkswirt-
schaftliche Bedeutung des landtechni-
schen Instandhaltungswesens fithrt zu der

Frage nach den erforderlichen MaBnah-
men, um

1. die Abnutzung an den Maschinen zu
vermindern und

2. dasInstandhaltungsverfahren rationel-
ler zu gestalten.

Die Verminderung der Abnutzung ist ohne
Zweifel sowohl ein Anliegen des Herstel-
Jers als auch der Maschinenbenutzer. Im
ersteren Fall wird auf der Tagung zu
klaren sein, wie durch konstruktive MaB-
nahmen und gecignetere technologische
Verfahren die Laufzeiten von Verschlei3-
teilen erhéht werden kénnen. Dazu mufl
auf die Notwendigkeit einer systemati-
schen Verschleiforschung hingewiesen
werden, die in unserem Industriezweig
bisher vollig vernachldssigt wurde.

Einen wesentlichen Einfluf3 auf die Er-
haltung der Betriebstauglichkeit hat die
Pflege und Wartung durch den Benutzer.
Hier liegen zweifellos die groBten Reserven
zur Senkung der Instandhaltungskosten.
Nach jahrelangen Bemiithungen um die
zweckmafigste technisch-organisatori-
sche Form kann man heute sagen, dal} das
System der vorbeugenden Instandhaltung
bei Schleppern, bei denen die Fristen
zwischen den verschicdenen Instandhal-
tungsmaflnahmen nach dem Kraftstoff-
verbrauch festgelegt werden, sowohl tech-
nisch als auch organisatorisch den Bedin-
gungen des Maschineneinsatzes durch die
MTS und VEG entspricht. Obwohl mit
diesem System in vielen MTS beachtliche
Erfolge erzielt wurden, macht eine all-
gemeine Anwendung noch erhebliche
Schwierigkeiten. Nach den vielfach guten
Anfangsergebnissen mit diesein System
fehlt es jedoch an der konsequenten Wei-
terfithrung. Deshalb sollen die fortge-
schrittensten MTS iiber ihre Erfahrungen
berichten und insbesondere die techni-
schen, organisatorischen und ideologi-
schen Vofaussetzungen fiir die Einfiih-
rung und Durchsetzung des Systems der
vorbeugenden Instandhaltung behandeln.

Die Frage der stindigen Zuteilung be-
stimmter Maschinen an die Brigade - ent-
sprechend der Schoénebecker Methode -,
das Problem einer geregelten Kontrolle
der Treibstoffausgabe durch Tankwarte
oder technische Einrichtungen, die Mog-
lichkeiten einer konsequenten Einhaltung
der Pflegegruppe I, die materielle Interes-
siertheit der Traktoristen mit Hilfe per-
s6nlicher Konten, die Rolle des Mechani-
kers in der Brigade, die Qualifizierung
der Traktoristen und Mechaniker sowie
die Weiterentwicklung des bestehenden
Systems der vorbeugenden Instandhal-
tung sollen Gegenstand der Diskussion
sein. Dabei darf das grofle Gebiet der
Landmaschinen nicht unbericksichtigt
bleiben; es sollen Beispiele gebracht wer-
den, wie man die verschiedenen Gruppen
von Landmaschinen in das System der
vorbeugenden Instandhaltung einbezie-
hen kann.

Nicht weniger wichtig ist die Erinittlung
der wirtschaftlichsten Form der Instand-
setzung. Beim privat-bauerlichen Ma-
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schinenbesitz entspricht die individuelle
Instandsetzung nach handwerklicher Art
den gegebenen Méglichkeiten. Unter den
Verhaltnissen des sozialistischen Aufbaues
in der Deutschen Demokratischen Repu-
blik sind jedoch auch bei der Instandhal-
tung alle Méglichkeiten gegeben, die aus
der Industrie bekannten Fertigungsme-
thoden anzuwenden. Arbeitsteilung inner-
halb eines Instandsetzungsbetriebes und
zwischen den verschiedencn Instand-
setzungsorganen, Spezialisicrung und Ko-
operation sind die Probleme, die hierbei
diskutiert werden sollen. Dabei gibt cs
auch in der Landwirtschaft seit Jahren
Beispicle, daf3 industrielle Mcthoden auch
in Instandsetzungsbetrieben zu erheb-
lichen wirtschaftlichen Erfolgen fiihren.
Das ausgereifteste Beispiel dafiir sind die
Motoreninstandsetzungswerke der MTS,
die nun schon iiber siebenjahrige Erfah-
rungen verfiigen. Besonders die 6konomi-
schen Auswirkungen der Arbeitsteilung
und Spezialisicrung in dicsen Betrieben
werden auf der Tagung zur Diskussion
gestellt.

Unter welchen Voraussetzungen die Spe-
zialisierung im Instandhaltungswesen wei-
tergefihrt werden kann und welche kon-
struktiven und &konomischen Gesichts-
punkte dabei Beachtung finden miissen,
soll Gegenstand ernsthafter Uberlegungen
sein.

Obwohl die Bedeutung der Spezialwerk-
stitten fir die Erledigung bestimmter
Arbeiten immer mehr zunimmt, wird
doch ein grofer Teil der Instandsetzungs-
arbeiten aus wirtschaftlichen Erwdgungen
auch in Zukunft weiter in den Werkstét-

ten der MTS und VEG durchgefiihrt
werden.

An Hand praktischer Erfahrungen igt zu
erldutern, wie man auch in diesen Werk-
statten rationell arbeiten kann. Dabei soll
auch geklart werden, unter welchen Vor-
aussetzungen cine Arbeitstcilung zwischen
MTS - Werkstatt und Brigadewerkstatt
moglich ist und auch hier eine gewisse
Spezialisierung erfolgen kann.

Line immer weciter fortschreitende Ar-
beitstcilung, Spezialisierung und Koope-
ration und die damit verbundecne Ratio-
nalisierung im landtechnischen Instand-
haltungswesen setzt aber auch voraus,
daf3 von der Landmaschinen- und Schlep-
perindustrie konstruktiv und fertigungs-
technisch solche Bedingungen geschaffen
werden, die eine wirtschaftliche Instand-
haltung erleichtern. Die verstirkte An-
wendung standardisicrter Einzelteile und
Aggregate, ein moglichst eingeschrianktes
Materialsortiment, die Ilerstellung in sich
abgeschlossener und leicht austausch-
barer Baugruppen, die weitgchende Be-
riicksichtigung von Instandsetzungsstu-
fen und die Verwendung von auswechsel-
baren Buchsen und Reibeplatten an den
Verschleiflstellen  grofler, komplizierter
oder teurer Einzelteile kénnen hierzu bei-
tragen.

Im Zusammenhang mit der Abnutzung
von Maschinenteilen riickt immer mehr
die Frage des Aufarbeitens in den Vorder-
grund. In den letzten Jahren wurden von
verschicdenen Seiten teilweise sehr erfolg-
reiche Versuche unternommen, solche ab-
genutzten Elemente mit modernen Fer-
tigungsmethoden aufzuarbeiten. Es wird

I Patente und Gebrauchsmuster

notwendig sein, besonders die dkonomi-
sche Seite dieses Problems eingehend zu
besprechen. .

Das Ersatzteilwesen steht wohl im Ta-
gungsablauf, nicht aber hinsichtlich seiner
Bedeutung an letzter Stelle. Die Rolle des
Ersatzteilwesens in Instandhaltungsbe-
trieben, die notwendige Elastizitat in der
Fertigung und Versorgung, Vorratshal-
tung und Planungsmethoden sind einige
Punkte, mit denen sich das abschliefende
Referat dieser Tagung beschiftigen wird.

Erstmalig wird das landtechnische In-
standhaltungswesen auf einer Fachtagung
derart umfassend behandelt. Damit ist die
Gewahr dafiir gegeben, daf3 die Wechsel-
wirkungen, die zwischen Konstruktion,
Fertigung, Einsatz und Instandhaltung
bestehen, mit ithren technischen, techno-
logischen, organisatorischen und wirt-
schaftlichen Problemen in gecigneter
Form dargestellt und diskutiert werden.

Das Ergebnis dieser Tagung wird natiir-
lich in erheblichem MaBe von einer griind-
lichen Aussprache und einem sachlichen
Meinungsstreit abhangen.

Der Fachausschuf3 ,,Landtechnisches In-
standhaltungswesen‘* ruft deshalb alle
Wissenschaftler und Praktiker aus Land-
wirtschaft und Industrie auf, an dieser
Tagung teilzunehmen und ihre reichen
Erfahrungen dort bekanntzugeben. Die
vorstehenden Uberlegungen sollen An-
regungen fiir vorbereitende Aussprachen
in den bezirklichen Arbeitsausschiissen
und Betriebssektionen der Kammer der
Technik geben.

A 2896 Ing. H.BOLDICKE (KdT),Berlin

Schédlingsbekimpiungsgeriite

45k 4/01 , Zerstiuber . fiir Fliissigkeiten, inshesondere fiir
Pilanzenschiidlingsbekimpfung*

DAP Nr. 6594, geschiitzt ab 29. Juli 1952

Inhaber: Heinz BUTTER, Bautzen

Es sind Zerstdauber fir Losungsmittel, insbesondere zur Schad-
lingsbekdmpfung, in Form einer llandspritze bekannt, bei
denen am Ende des Pumpenzylinders ein Kopf mit Strahldiise
aufgeschraubt ist. Der Kopf kann abgeschraubt und durch
einen anderen Kopf, der beispielsweise als Vernebclungsdiise
oder als Brausediise ausgebildet ist, ausgetauscht werden. Die
Austauschteile sind an entsprechend ausgebildeten Stellen des
Pumpenzylinders befestigt. Sie kénnen dort leicht verloren-
gehen, ganz abgesehen davon, daB in der Herstellung viel
Material beansprucht wird und ihre IMandhabung umstind-
lich ist.

DK 632.943
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Bild 1. Zerstduber fir Flissigkeiten
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Bei einer anderen Ausfiihrung werden die verschiedenen Képfe
vermieden und fiir den Zerstiduber ein vollkommen glatter
Pumpenzylinder verwendet. Dabei ist am Ende des Pumpen-
zylinders ein Kopf bhefestigt, der im Inneren angeordnete Lei-
tungen besitzt, durch die die Flussigkeit wahlweise einer Stelle,
an der sie zerstiubt, vernebelt oder als Strahl austritt, zu-
geleitet wird. -

Bei dieser Ausfithrung werden die einzelnen Teile gegenein-
ander ausgetauscht, wobei die nicht benétigten Austritts-
offnungen durch Stépsel zu verschlieBen sind. Um diese Nach-
teile zu beseitigen, wird nach der Erfindung in einer vorn am
Pumpenzylinder befestigten Sirahldise ein Dreiwegehahn
angeordnet, der mil einer Brausediise und mit einer Vernebe-
lungsdiise ausgestattet ist.

In Bild 1 ist der Erfindungsgedanke nédher erldutert. Danach
besitzt der Pumpenzylinder a einen eine Strahldiise & tragen-
den Korper ¢, in dem ein Dreiwegeliahn 4, ¢ angeordnet ist,
der mit einer Brausedise f und einer Vernebelungsdiise g aus-
gestattet ist. In der besonderen Konstruktion besteht der Drei-
wegehahn aus zwei Teilen 4 und ¢, wobei der die Brausediise f
tragende Teil d als Kiiken ausgebildet ist und der die Ver-
nebelungsdiise g tragende Teil e um einen.in das Kiiken hinein-
ragenden miil ihm fest verbundenen und durch eine Zwischen-
wand abgeschlossenen Hohlzylinder drehbar ist. In der Patent-
schrift sind ferner zwei Querschnitte und ein weiteres Aus-
fithrungsbeispiel abgebildet und erldutert.

" Agrartechnik - 7. Jg.



Bild 2. Zerstadubungsvorrichtung fiir die Schidlingsbekampfung

45k 4/02 ,,Zerstiubungsvorrichtung [liir Fliissigkeiten zur
Schidlingsbekimplung®®

DBP 9264098, geschiitzt ab 15. Sept. 1951 DK 632.943

Inhaber: Ludwig GRAEBER, Edenkoben (Pfalz)

Diese Erfindung ist gekennzeichnet durch ein an einem Ver-
teilerkopf angeordnetes sternférmiges Rohrsystem nach Art
umlaufender Rasensprenger mit einer motorisch angetriebenen
Welle. Auf dieser Welle befindet sich innerhalb eines fest-
stehenden Ringmantels ein Ventilator zur Erzcugung eines
Luftstroms, der in Richtung der axfal nach aulen abgebogenen
Rohraustrittséffnungen befestigt ist.

In Bild 2 sind die Merkmalc der Erfindung dargestellt. Darin
ist der die Zerstiubervorrichtung tragende Handkarren mit
einer Lenk- und Haltestange a versehen. Zwischen dem Rader-
paar b ist das Antriebsaggregat des Fahrzeuges gelagert, uber
dem sich der Flussigkeitsbehdlter ¢ befindet. Aus dem Ge-
triebe- und Motorblock d ragt der Zylinder ¢ heraus. Mit / ist
der Kraftstoffbehilter angedeutet. Durch das Fallrohr g ge-
langt die Spriihflissigkeit zur Zerstaubungsvorrichtung. Die
Zerstaubungsvorrichtung besteht in Bild 2 aus einer Iohl-
welle &, die vom Motor mit hoher Drehzahl angetrieben wird.
durch sie hindurch fliet die zu zerstiubende Fliissigkeit. An
dem Ende der Welle £ ist der hohle Verteilerkopf i angeordnet,
der, radial in einer Ebene liegend, sternférmig Rohre & mit ver-
haltnismafig geringem Querschnitt tragt, die die Flissigkeit
durch ihre axial nach vorn bzw. auflen abgebogenen Offnungen
austreten lassen. Zu diesem Zweck ist der Behilter ¢ so hoch
oberhalb der Zerstaubungsvorrichtung angeordnet, daf3 dic
Flissigkeit im Fallstrom durch die Leitung g abflieBen kann.
Auf der Hohlwelle & ist im Abstand unter dem Rohrsystem #
in paralleler Ebene mit diesem ein Ventilator ! befestigt, der
durch seinen Umlauf mit hoher Drehzahl einen starken Luft-
strom in Pfeilrichtung férdert, die aus dem Rohrsystcm aus-
tretenden feinen Fliissigkeitsteilchen mitreiBt und in Nebel-
form verspritht.

45k 4/10 ,,Selbstfahrende Motorspritze zur Schidlingshekimp-
fung*

Osterreichisches Patent Nr. 181999, Klasse 45e 53/10, ge-
schiitzt ab 15. Oktober 1954 DK 632.943

Inhaber: Konrad ROSENBAUER, Linz

Es ist Aufgabe der Pflanzenschutzgerite, eine bestimmte
Wirkstoffmenge auf die Blattfliche der Nutzpflanzen und da-
mit auf die Flacheneinheit der Kulturen zu verteilen. Je gleich-
mafliger diese Verteilung im Pflanzenbestand erfolgt, desto
einfacher ist die Regelung der Spritzdichte: je unabhingiger
die gewlinschte Spritzbrithemenge/ha vor der Fahrgeschwindig-
keit ist, um so vollkommener wird in technischer [insicht dice
Anordnung sein. =

Um den beschwerlichen und teuren Wassertransport zu ver-
ringern, fihrt die Entwicklung des modernen Pflanzenschutzes
zu einer Herabsetzung der verspritzten Brithemenge unter
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Erhéhung threr Konzentration. Daraus folgt zunachst, daf3 die
spezifische Brithemenge gut regelbar sein muf3, denn bei hoch-
Lonzentrierten Briihen fithren schon geringe Uberschreitungen
der zulédssigen spezifischen Menge leichter zu Pflanzenschadi-
gungen als bei Verwendung von Brithen schwacher Konzen-
tration. Jede einmal cingestellte spezifische Brithemenge mul
deshalb von der Fahrgeschwindigkeit unabhangig, also kon-
stant bleiben. Nur dadurch ist es moglich, einen gleichmafigen
Spritzbelag aufzubringen.

Die Erfindung schafft eine einfache Méoglichkeit, dic spezi-
fische Briihemenge sowohl innerhalb dcr gréberen, durch den
Gangwechsel erzielbaren Regelstufen als auch unabhangig von
der Gangwahl einstellbar auszufiihren und diesen eingestellten
Wert so lange unabhingig von der Fahrgeschwindigkeit zu
halten, als nicht ein Gangwechsel erfolgt.
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Bild 3. Selbstfahrende Motorspritze

Der Erfindungsgedanke ist in Bild 3 schematisch dargestellt.
IEs handelt sich um eine mechanisch angetricbenc Verdranger-
pumpe (Kolbenpumpe), die auf einem Schlepper festmontiert
ist und iiber eine Zapfwelle angetrieben wird. Die Drehzahl
der Zapfwelle steht in einem festen, durch die Getricbeschal-
tung nicht veranderlichen Verhaltnis zur Motordrehzahl. Die
Drehzahl der Triebrader a des Schleppers und damit die Fahr-
geschwindigkeit innerhalb einer Gangschaltung steht, nachdem
der Gang gewihlt wurde, cbenfalls in konstantem Verhiltnis
zurDrehzahl der zapfwellengebundenenPumpe b. In der Druck-
lcitung ¢ sind ein Windkessel d, ein federbelastetes Sicherheits-
ventil ¢, das Diosselventil / — das beispielsweise ein fein regel-
bares Nadelventil sein kann - und ein Druckmesser ¢ ange-
ordnet. Die Ricklaufleitung A nimmt dic aus beiden Ventilen ¢,
/ in den Saugraum riickstréomende Flissigkeit auf. Die Druck-
leitung ist mit dem Diisenrohr k, die Saugleitung ¢ mit einem
nicht dargestellten Brithevorratsbehalter verbunden.

Das Ventil ¢ wird auf den zulassigen Hochstdruck des Systems
eingestellt und offnet erst, wenn dieser erreicht ist. Das Do-
sierungsventil / wird bei einem bestimmten Diisensatz nach
der die verlangten spezifischen Sprihmengen enthaltenden
Tabelle, die den Manometerdruck bei Hochsdrehzahl angibt,
eingestellt. Die durch das Diisenrohr % aufgebrachte Brithe-
menge je Flicheneinheit kann in gewissen Grenzen durch das
Drosselorgan f allein, dariiber hinaus aber auch durch Wahl
verschiedener Diisensitze und gleichzeitige Anderung der
Linstellung des Drosselorgans verandert werden.

45k 4/10 ,Riickenzerstiuber*
DBP Nr. 957430, geschiitzt ab 18. April 1953
Inhaber: Pulvorex S.A.R.L., Paris

Die Erfindung bezieht sich auf einen auf dem Riicken zu tragen-
den Zerstiuber, der mit Druck und ununterbrochenem Strahl
arbeitet und mit einer Pumpe versehien ist, dic iiber einen an
der Kolbenstange des Pumpenkolbens angclenkten Hand-
hebel nach Beliecben von der rechten oder linken Scite betatigt
wird. Solche Zerstauber werden im allgemeinen in der Land-

DI 632.943
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Bild 4. Rickenzerstiuber
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Bild 5. Schwenkvorrichtung zum Rickenzerstduber

wirtschaft, im Gartenbau usw. zur Vernichtung von Insekten
oder Pilzen und ferner zu hduslichen Zwecken, wieWiaschebleiche
und Desinfektion von landwirtschaftlichen Gebauden, Hiuhner-
hofen, Stillen und dgl., verwendet. Durch die Erfindung (Bild 4
und 5) werden die Nachteile bekannter Zerstauber dieser Art
beseitigt.

Zu diesem Zweck ist der Biigel ¢ auf dem feststehenden Teil b
des Druckluftbehilters ¢ mittels eines Zapfens d drehbar ge-
Jlagert. Das drehbare Teil @ besteht hierbei aus einem Biigel,
dessen Wangen in ihrer Mitte und lings einer gemeinsamen
Achse mit einer kreisférmigen Offnung f und einem Einschnitt g
versehen sind, der zweckmaBigerweise senkrecht zur lotrechten
Achse des Zapfens d liegt.

Die gelenkige Befestigung des kiirzeren Winkelarms & des
Handhebels 7 an dem drehbar gelagerten Biigel a sowie dessen
Abnahme erfolgen in wenigen Sekunden ohne irgendwelches
Werkzeug und ohne daB es notig ware, irgendeine Schraube,
Mutter oder dgl. anzubringen oder zu lésen. Zu diesem Zweck
weist der Arm £, der flach ist und eine solche Dicke besitzt, da3
er mit sanfter Reibung zwischen den Wangen des drehbaren
Biigels ¢ passieren kann, an seinem Ende einen .kopfartigen
Teil auf, dessen Durchmesser groBer ist als der Durchmesser
der kreisformigen Offnungen / der Wangen ¢. Im Mittelpunkt
dieses Kopfes sitzt ein zylindrischer Zapfen %, dessen Durch-
messer etwa dem Durchmesser der kreisformigen Offnung /
entspricht. Es geniigt'also, wenn der den Zerstauber auf dem
Riicken Tragende den Handhebel ¢ in der iiblichen Weise ent-
weder mit der rechten oder der linken Hand betatigt. Die Ver-
schiebung des Hebels ¢ nach rechts und links ist wegen der seit-
lichen Verschiebbarkeit des Gelenks / am oberen Ende der
Kolbenstange m moglich, die im Behalter nicht fest gefiihrt
wird.
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45k 4/10 ,,Pumpenantrieb liir Feldspritzen*
DBP Nr. 945354, geschiitzt ab 4. Jan. 1955

Inhaber:

DK 632.943
Mauser Kommandit-Gesellschaft, Koln-Ehrenfeld
Die Erfindung bezieht sich auf fahrbare Feldspritzen fiir die
Schéadlingsbekdampfung, bei denen der Antrieb der Pumpen
fiir das Sprithgut durch die Laufrader des Gerates erfolgt. Bei
den bekannten Geraten dieser Art erfolgt die Betitigung der

Bild 6. Pumpenaotrieb far Feldspritze

Pumpe durch einen Kurbelantrieb von der Radachse aus..
Hierbei besteht der Nachteil, daf die offen liegenden Antriebs-
teile (Kurbelantrieb, Schubstange und Pumpenhebel) beim
Feldbau stark auftretenden Verschmutzungen ausgesetzt sind
und daher in kurzer Zeit verschleiBen oder eine Betriebsstérung
verursachen. Es ist ferner wiederholt festgestellt worden, daB
sich das Kraut der zu bearbeitenden Kulturen in Gestange und
Kurbeltrieb verfangt und damit das Spritzaggregat auler Be-
trieb setzt, zumindest aber die erstrebte Leistung beein-
trachtigt.

Die Erfindung (Bild 6) behandelt eine Antriebsvorrichtung
fir Pumpen an Feldspritzen, bei der die genannten Nachteile
nicht mehr auftreten. Dabei ist der Sprithgutbehilter a auf
dem Fahrgestell b gelagert. In diesem Falle befinden sich die
Laufrader ¢ auBerhalb des Fahrgestelles b. Auf der Achse. des
Laufrades ¢ ist der Kurbeltrieb 4 angeordnet, der die Schub-
stange ¢ betatigt, die durch den auswechselbaren Steckbolzen f
am Pumpenhebel g angelenkt ist. Kurbeltrieb & und Schub-
stange e sind vom Geh&use & umgeben, das in seinem unteren
Teil die Olbadfiillung ¢ aufweist. Der untere Teil des Gehauses
wird zweckmafBig gegossen, wobei gleichzeitig der Stutzen k
fir den Fahrgestellholm / und der Schwenknocken m fiir die
Flissigkeitspumpe » mit angegossen werden. Der Pumpen-
hebel gist an einer Seite an der Gelenkstiitze o gelagert. Anderer-
seits erfaf3t der Hebel g iin Gelenkpunkt p die Kolbenstange ¢
der Flussigkeitspumpe #. Das Gehause & ist durch die Ge-
stange [ und » mit dem Gesamtfahrgestell verbunden. Es bildet
also einen festen Teil des Fahrgestells selbst, und zwar als Rad-
stiitze, wobei der untere Teil des Geh3uses & neben dem Kurbel-
trieb d gleichzeitig das Lager bzw. die Lagerachse s des Lauf-
rades ¢ aufnimmt. Beim Fortbewegen der Feldspritze wird
Aurch das Radlager s der Kurbeltrieb 4 in Gang gebracht und

Bild 7. Spritzgerdt durch Auspuffsteuerung
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damit iiber die Schubstange ¢ der Pumpenhebel g bewegt und
die Pumpe » in Titigkeit gesetzt. Beim Leerlauf der Feld-
spritze beispielsweise bei der Fahrt von und zum Acker ist an
sich die Pumpe auf Leerlaufbetrieb geschaltet. Um aber ein
Mitlaufen der Pumpe - verursacht durch den direkten Lauf-
radantrieb - zu verhindern, wird der an einer Kette aufgehingte
Steckbolzen f herausgezogen, der die Schubstange ¢ mit dem
Pumpenhebel g verbindet. -

45k 4/20 ,,Spritzgerit liir die Schidlingshekimplung®

Polnisches Patent Nr. 38295, geschiitzt ab 11. August 1954
DK 632.943

Inhaber: Kollektiv der Staatsgiiter Kwidzyn (Volksrepublik
Polen)

Die bisher bekannten Spritzgerite vom Typ OKS fir die
Schidlingsbekdmpfung sind sehr kostspielig, da die Konstruk-
tion ziemlich kompliziert ist, was die Schwierigkeiten bei der
Durchfithrung von Reparaturen infolge Mangels an Original-
ersatzteilen erhéht. ' :

Der Erfindungsgegenstand hat den Vorteil, da er an jedem
Schlepper verwendbar ist, ohne daB3 dessen Grundkonstruktion
verindert zu werden braucht. Die dabei verwendeten Aus-
puffgase fiir die Zerstaubung haben keinerlei EinfluB auf die
Zusammensetzung der chemischen Losung, da die Temperatur
der Gase 30° C nicht iiberschreitet. Eine zusitzliche Belastung
tritt ebenfalls nicht ein, da der Strahler keine gréBere Be-
lastung darstellt als der Schalldampfer des Schleppers.

I - QBuchbesprechungen

In Bild 7 und 8 ist |,
das Gerdt niher er-
ldutert. Das eigent-
liche Spritzgerdt be-
steht aus dem Stiitz-
rahmen g, der aus
Winkeleisen gefertigt
und mit Schrauben
am Schlepperfahrge-
stell angebracht ist
sowie aus dem Behil-
ter ¢ fir die Spritz-
briihe, der am Stiitz-
rahmeng befestigtist.
Zwischen den Win-
keleisen desBehilters
und dem’ Stiitzrah-
meng ist eineGummi-
unterlage i eingelegt. Der Behilter ¢ besitzt in seinem unteren
Teil die Austrittséffnung 7, die mit dem Strahler d durch den
Gummischlauch ¢ Verbindung hat. In den Strahler 4 ist das
Rohr ¢ eingesetzt, das sich am Ende des Schlauches ¢ befindet.
Die Spritzbriihe, die sich in dem Behélter z befindet, flieBt im
Eigengefille durch die Austrittsoffnung f, in der gleichzeitig
eine Regulierung der DurchfluBmenge méglich ist, durch den
Gummischlauch ¢ in das Rohr ¢. Durch den Strahler d werden
die Auspuffgase aus dem Auspuffrohr a ausgestolen, wobei
diese die Spritzbriihe zerstiuben und verspritzen.

A 2881 Pat.-Ing. A. LANGENDORF (KdT)

Bild 8. Auspuffdiise

Die technischen Anwendungen der Radloaktivitit. Von BRODA /
SCHONFELD. Porta-Verlag, Miinchen und VEB Verlag Technik,
Berlin 1957, DIN A 5,313 Seiten, 25 Abb., 8 Tab., Ganzl., 19,— DM.

Radioaktivitat ist ein Begriff, der heute noch bei vielen unklare,
teilweise mit Beklemmungen verbundene Vorstellungen erweckt.
Die Verfasser vorliegenden Buches bemiihen sich nun, einen klaren
Uberblick iber die Vielseitigkeit des Einsatzes radioaktiver Elemente
in der Technik und Landwirtschaft zu geben sowie ihre Ungefihr-
lichkeit bei geniigender Vorsicht nachzuweisen. Unter Voraussetzung
von Grundkenntnissen in Physik, Mathematik und Chemie werdendie
einzelnen Kapitel gut systematisiert dargeboten. Die FaBlichkeit
des Stoffes wird durch die geschickte Auswahl von Bildern, grafi-
schen Darstellungen, Tabellen und Beispielen erhéht.

Ausgehend von der Bedeutung werden zuerst die Grundtatsachen
der Radioaktivitit behandelt. Dieses Kapitel gibt dem Leser die
Grundlage, die folgenden Ausfilhrungen zu verstehen. Das dritte
Kapitel enthalt eine Beschreibung der MeBgerite, deren Einsatz
durch Beispiele erliutert wird. Uber Radiochemie und Indikator-
methode geben die beiden nachsten Kapitel Auskunft. Die folgenden
sieben Kapitel stellen den Hauptteil des Werkes dar, sie sind der
Anwendung der radioaktiven Elemente in den einzelnen Industrie-
zweigen sowie der Wirkung radioaktiver Strahlen auf andere Stoffe
gewidmet.

Die VorsichtsmaBnahmen beim Umgang mit radioaktiven Substan-
zen sind im letzten Kapitel zusammengefaBt. Der an einzelnen
Problemen besonders interessierte Leser wird es- begriiBen, dal
innerhalb und am Ende jedes Kapitels eine groBe Anzahl von
Literaturhinweisen zu finden ist. Der Anhang enthalt fiir die
technische Anwendung wichtige Radioelemente und Umrechnungs-
faktoren.

Die umfassende Darstellung bietet allen in Industrie und Land-
wirtschaft Beschiftigten die Moglichkeit, ihr Wissen zu erweitern
und die gewonnenen Erkenntnisse in der Praxis anzuwenden.
Gleichzeitig kann das Buch aber auch als wertvolle Hilfe fiir Stu-
dierende an Fach-, Hochschulen und Universititen empfohlen
werden. AB 2877 E. SCHNEIDER

Physlk - Mechanlk. Von Prof. Dr. A. RECKNAGEL. VEB Verlag
Technik, Berlin 1957. Zweite iiberarbeitete Auflage, 392 Seiten,
364 Abb., 11 Tafeln, DIN A 5, Ganzl., 18,— DM.

Speziell fiir die Studenten des Fernstudiums der Technischen Hoch-

schule geschrieben, ist das Erscheinen der zweiten iiberarbeiteten
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Auflage ein Beweis dafiir, welche Hilfe Prof. Dr. RECKNAGEL
den Studierenden der Physik mit seinem Buch leistet. Die schwierige
Aufgabe, den Vorlesungsstoff iiber das Buch dem Studierenden zu
vermitteln, wird vom Verfasser gut geldst.

Der Stoff ist iibersichtlich gegliedert in acht Kapitel zusammen-
gefaBt. Ausgehend von der Lingen- und Zeiteinheit beinhaltet das
erste Kapitel die Bewegungslehre mit ihren verschiedenen Be-
wegungsformen. AnschlieBend folgt die Darstellung der Dynamik
der Punktmasse und die verschiedenen Systeme derselben. Die Be-
handlung der Mechanik starrer Korper erfolgt im vierten Kapitel.
Einen weiteren Abschnitt stellen die Bewegungen im beschleunigten
Bezugssystem dar, wobei besonders die Zentrifugal- und Carolis-
kraft behandelt wird. Das unter der Uberschrift ,,Eigenschaften
fester Korper‘* stehende Kapitel enthilt als Schwerpunkt die ver-
schiedenen Arten der Reibung und die Verformung elastischer
Korper. Drillung und Biegung werden hierbei mathematisch geson-
dert behandelt. Den AbschluB bildet die Statik und Dynamik der
Fliissigkeiten und Gase.

Die Erarbeitung des Stoffes wird dem Fernstudenten dahingehend
erleichtert, daB das fehlende Experiment durch gut ausgewihlte
Bilder der jeweilig zutreffenden Versuchsanordnung mit eingehender
Beschreibung des Versuchsablaufes dargeboten wird. Parallel dazu
erfolgt die mathematische Ableitung der physikalischen Gesetze.
Die Ubungsbeispiele zeigen die Anwendung der physikalischen
Gesetze in der Technik und geben dem Studierenden die Gelegen-
heit, das selbst erarbeitete Wissen zu kontrollieren. Vorausgesetzt
werden dabei jedoch Grundkenntnisse in der Integral- und Diffe-
rentialrechnung. Uber den vom Verfasser angegebenen Leserkreis
hinaus ist dieses Buch auch allen denen zu empfehlen, die ihr
Wissen wieder auffrischen oder erweitern wollen.

AB 2879 E. SCHNEIDER

Uber dle Steigerung der Produktlon tlerlscher Erzeugnlsse. Von
N: S. CHRUSCHTSCHOW. Dietz Verlag, Berlin 1955, DIN A 5,
150 Seiten, brosch., 1,— DM.

Diese von der Abteilung Landwirtschaft beim ZK der SED her-
ausgegebene Broschiire hat die von N. S. CHRUSCHTSCHOW 1955
auf dem Januarplenum des Zentralkomitees der Kommunistischen
Partei der Sowjetunion gemachten Ausfiihrungen sowie den Beschlu
zur weiteren Steigerung der Produktion tierischer Erzeugnisse zum
Inhait.

Mit der uns aus seinen Besuchen in der DDR bekannten groBen
Sachkenntnis behandelt der Verfasser hier sehr kritisch alle Fragen,
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die im Zusammenhang mit der weiteren Steigerung der tierischen
Produktion stehen. Besondere Bedeutung wird hierbei neben einer
Erhéhung der Getreideertrige der Ausdehnung des Maisanbaues
als der wichtigsten Voraussetzung fiir eine weitere Entwicklung
der Viehwirtschaft beigemessen. An Hand zahlreicher Beispiele wird
nachgewiesen, welche Nihrwertleistungen je Hektar durch einen
sachgemiBen Maisanbau, vor allem Silomaisbau, erreicht wcrden
kdnnen.

Neben den anderen Hauptaufgaben, die es bei der Steigerung der
Fleisch-, Milch-, Eier- und Wollproduktion zu lésen gilt, werden
die Fragen der neuzeitlichen Mechanisierung der Viehwirtschaft
sowie der zweckmiBigen Erfassung der landwirtschaftlichen Pro-
dukte sehr eingehend behandelt.

Da es auch bei uns jetzt darauf ankommt, eine weitere Leistungs-.

steigerung in der gesamten tierischen Produktion zu erreichen,
wobei der Maisanbau genau wie in der Sowjetunion eine wichtige
Rolle spielt, kann diese Broschiire nicht nur dem Praktiker, sondern
vor allem den Kollegen in den Parteien und Verwaltungen ein
guter Helfer sein.

Durch einen Beitrag der Kandidaten der Landwirtschaftswissen-
schaft SMIRNOW und SCHAIN iiber den- Mais als Futterpflanze
erfihrt das Buch eine wertvolle Erginzung. Hier wird dem Leser
in gedringter Form alles Wissenswerte iiber den Maisanbau, an-
gefangen von der Auswahl der Felder bis zur Ernte und Einsilierung,
vorgelegt. AB 2882 0. EITELGORGE

Einflihrung in die Werkstoffkunde. Von Prof. Dr.-Ing. habil. Dr. rer.
nat. F. EISENKOLB. VEB Verlag Technik, Berlin 1957. DIN A 5,
260 Seiten, 187 Bilder, 22 Tafeln, Ganzleinen, 16,— DM.

Mit diesem Buch erhalten besonders die Studierenden unserer Hoch-
schulen eine wesentliche Bereicherung ihres Studienmaterials.' Aber
auch dem sich weiterbildenden Praktiker vermittelt das Buch die
notwendigen Grundkenntnisse zum tieferen Studium dieses Fach-
gebietes.

In der Einleitung werden zunichst die Begriffe, Grundlagen und
Aufgaben der Metallkunde klar herausgestellt. In sehr anschaulicher
Weise klart der Verfasser den Begriff ,,Metall’* und bringt ihn in
Zusammenhang mit dem periodischen System der Elemente. Es
werden in diesem Kapitel die einzelnen technisch wichtigen Metalle
und ihre Stellung im Periodensystem besprochen, was zum Ver-
stindnis der GesetzmiBigkeit der Eigenschaften wesentlich beitragt.
Die am SchluB des ersten Kapitels gebrachte Tafel gibt dem Stu-
dierenden einen Uberblick iiber die technisch verwandten Metalle,
ihre Haufigkeit in der Erdrinde und ihre geschichtliche Entdeckung.

Das zweite Kapitel befaBt sich mit dem Bau des Raumgitters. Es
beginnt mit dem Atomaufbau und leitet von den heteropolaren und
homoopolaren zu den metallischen Bindungen iiber.

Besonders hervorzuheben ist die sehr anschauliche Darstellung der
einzelnen Kristallsysteme sowohl durch schematische Skizzen als
auch durch Kugelmodelle. Dadurch ist es dem Leser ohne weiteres
moglich, eine gute Vorstellung vom Kristallaufbau der Metalle zu
erhalten, was das Verstindnis der weiteren Kapitel, insbesondere
des Kapitels iiber bildsame Formung, wesentlich erleichtert.

Recht gut ist dem Autor die Einfilhrung in das Gebiet der Uber-
strukturen und intermetallischen Phasen gelungen. Es ist zu hoffen,
daB gerade dieses Gebiet im Band IV iiber NE-Metalle durch prak-
tische Beispiele weiter vertieft wird.

Im Kapitel III werden das Schmelzen und Erstarren behandelt
und in kiirzester Form die inneren Vorginge verstindlich gemacht.

Kapitel IV bringt die Arbeitsweisen und Hilfsmittel der Metall-
kunde. Der Verfasser versteht es, in kurzer und doch verstandlicher
Form auf die Arbcitsmethoden, besonders die thermische Analyse,
Atzen, Metalimikroskope und das Elektronenmikroskop einzugehen.

Das fiinfte Kapitel bringt schlieBlich die Zustandsinderungen in
Zweistoffsystemen. In einer sehr ansprechenden und unkomplizierten
Weise werden hier als erstes die Begriffe Phasen und Komponenten
behandelt. AnschlieBend folgen Zweistoffsysteme mit volliger Misch-
barkcit im fliissigen und Nichtmischbarkeit im festen Zustand.
Besondere Aufmerksamkeit wird-dabei den Kristallseigerungen und
der Blockseigerung gewidmet. "

Es folgt das Zustandsschaubild mit nur teilweiser Mischbarkeit im

fliissigen und Nichtmischbarkeit im festen Zustand. Als Real-
diagramm wird hier das Blei-Kupfer-Zustandsschaubild angefiihrt,
um dem Leser die praktische Bedeutung der Vorginge verstind-
licher zu machen.
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Das Kapitel endet schlieflich mit Zweistoffsystemen, die Umwand
lungen im festen Zustand aufweisen, und der Phasenregel von
GIBBS. Nach meinem Dafiirhalten wire dieser letzte Abschnitt iiber
die Phasenregel richtiger an zweiter Stelle nach der Erkliarung
des Begriffes Phasen einzuordnen.

Im VI. Kapitcl wird das gewiB nicht leichte Gebiet der terniren
Systeme erliutert. Nachdem das Grundsitzliche iiber das Kon-
zentrationsdreieck gesagt ist, werden einige Beispiele iiber die in
der Praxis iibliche Darstcllung der Eigenschaften im Konzentrations-
dreieck gebracht. Besonders anschaulich ist die Darstellung der
Phasenrdume bei Dreistoffsystemen gelungen, wodurch dem Stu-
dierenden das Studium der auf den ersten Blick geradezu verwirren-
den Raumdiagramme erheblich erleichtert wird. Das Kapitel schlieB8t
mit einer kurzen Andeutung auf die Darstellung von Vierstoff-
systemen.

Die nichsten beiden Kapitel befassen sich mit den Grundlagen
der bildsamen Formung und der Rekristallisation. Auch diese
Themen werden durch gutes Bildmaterial untermauert. )

Das Kapitel IX bringt eine kurze Einleitung in die Diffusions-
vorgdnge bei Metallen und das X. Kapitel gibt einen kurzen Ein-
blick in die Pulvermetallurgie.

Ausfiihrlicher wird im letzten Kapitel die Korrosion beschrieben
und dabei die Spannungsreihe der Metalle besonders herausgestellt.

Das Buch endet mit Hinweisen auf den Korrosionsschutz und die
Korrosionspriifung.

Zusammenfassend kann man feststellen, daB das Buch in kurzer
Form alle wichtigen Grundlagen der Werkstoffkunde behandelt.
Durch hervorragendes padagogisches Geschick ist es Prof. Dr.-Ing.
EISENKOLB gelungen, auch die schwierigen Kapitel verstindlich
zu bringen, wozu zweifellos das einwandfreie Bildmaterial beitrigt.
Es bleibt nur zu wiinschen iibrig, daB die folgenden Binde recht
bald erscheinen. AB 2893 Ing. G. HUHNHOLZ

Dokumentation von Gesetzen und Verordnungen der Deutschen
Demokratischen Republik aus Forstwirtschaft, Forstverwaltung,
Holzschutz, Jagdwesen, Naturschutz, Von H. GRAFE/E. KIE-
NITZ. VEB Verlag Technik, Berlin 1957. DIN A 5, 316 Seiten,
Ganzlederin, 16,— DM.

Die vorliegende Dokumentation von Gesetzen und Verordnungen
schlieBt eine Liicke in der forstlichen Literatur. Das Verfasser-
kollektiv hat die fiir die Forstwirtschaft wichtigen und nach 1945
erlassenen Gesetze und Verordnungen in ein System geordnet und
hierdurch den Forstwirten die Moglichkeit gegeben, die fiir das
Fachgebiet wichtigen gesetzlichen Bestimmungen schnell zu finden
und zu bearbeiten.

Die Dokumentation ist in eine Einleitung und zwei Teile gegliedert.
Die Einleitung enthilt alle Titel des Staats- und Verwaltungs-
rechtes, deren Kenntnis fiir jeden leitenden Forstwirt von besonderer
Bedeutung ist.

In Teil I werden die grundlegenden Rechtsvorschriften der Volks-
und Forstwirtschaft mit den Hinweisen auf die dazugehdrigen
weiteren wichtigen Durchfiihrungs- und anderer Rechtsbestimmun-
gen behandelt; z. B. Gesetz der Arbeit zur Forderung und Pfilege
der Arbeitskrifte, zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit und zur
weiteren Verbesserung der materiellen und kulturellen Lage der
Arbeiter und Angestellten, vom 19. April 1950, Gesetzblatt 50/349,
mit den Hinweisen: Verordnung iiber Kollektivvertrige vom 8. Juni
1950, Gesetzblatt 50/493, und Erginzung vom 4. September 1952,
Gesetzblatt 52/841 usw.

Im Teil II sind folgende ergidnzende Vorschriften nach Sachgebieten
geordnet aufgefiihrt (mit anfangs allgemeiner und spiter spezieller
Bedeutung fiir das Fachgebiet): Planung und Investition, Organi-
sation der volkseigenen Betriebe, Preisrecht, StraBenwesen und
Verkehr, Katastrophenschutz und Brandschutz, Jugend- und Be-
rufsausbildung, Sozialfiirsorge, Bodenrecht, Holzschutz und Holz-
wirtschaft usw.

In der Dokumentation sind die einzelnen Gesetze erldutert. Das
schlieBt allerdings ein Quellenstudium nicht aus. Die vorliegende
Arbeit dient nur zur Orientierung iiber die Gesetze und Bestimmun-
gen fur das Fachgebiet, sie ist eine Hilfe fiir die Arbeit auf dem
Gebiet der Rechtspflege. Durch das Studium der Dokumentation
konnen auf Grund ihrer Vollstindigkeit den Mitarbeitern der Forst-
wirtschaft unliebsame Fehlentscheidungen in Rechtsfragen erspart
bleiben. Die Dokumentation ist ein Nachschlagewerk fiir die Forst-
wirte in den Betrieben und Verwaltungen und dient den Schiilern
und Studenten als Hilfsmittel fiir das Studium der Forstgesetzes-

kunde. - AB 2918 W. JACOB

Agrartechnik - 7. Jg.





