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Ein Besuch auf der Landmaschinenschau in Briinn

Vom 1. bis 29. September 1957 wurde in Brunn die 1IT. Aus-
stellung der tschechoslowakischen Maschinenbauer
staltet. Auf 110000 m? Ausstellungsflaiche waren mchr als
4000 Exponate zu sehen, die aus allen Zweigen des Maschinen-
baues stammen. Angefangen von den Erzeugnissen der Schwer-
und Hiittenindustrie iber Meflgerdte, Textilmaschinen, poly-
graphische Maschinen, arztliche Einrichtungen und Apparate,
Kraftfahrzeuge, Flugzeuge, Lokomotiven und StraBcnbau-
maschinen bis zu den Landmaschinen wurde alles in groler
Vielfalt gezeigt. Die ausstellungstechnische Gestaltung der
Gesamtanlage und der Einzelstinde verdient hervorgehoben
zu werden; sie war nach modernsten Gesichtspunkten ge-
schaffen und fand groen Anklang. Die Ausstellung sollte nicht
nur einen Querschnitt durch das Typenprogramm maschinen-
technischer Erzeugnisse und der allgemein verwendbaren Neu-
heiten der tschechoslowakischen Maschinenindustrie bringen,
sondern auch das Exportprogramm der CSR wirkungsvoll
beleuchten.

veran-

Was hat ,,Brimn 1957 seinen Besuchern awn landtechnischen

Erzeugnissen geboten ?

Die eindrucksvolle Landmaschinenschau war in die Gruppen
Schlepper, Maschinen fir die Feldwirtschaft und Einrichtungen
fur die Innenwirtschaft unterteilt und liel eine zielbewuBte
Arbeit bei der Weiterentwicklung und Vervollstandigung der
Maschinensysteme erkennen. Auf einem anschliefenden grolen
Vorfithrgelinde konnte stdndig eine groBe Zahl von Aggre-
gaten bei der praktischen Arbeit besichtigt und bcurteilt wer-
den; eine Gelegenheit, die ein groBer Teil der Besucher wahr-
nahm,

Uber der Ausstellungsgruppe ,,Schlepper'’ stand unsichtbar
das Wort ,,Standardisierung geschrieben, denn der tschecho-
slowakischen Schlepperindustrie ist es gelungen, eine sinnvolle
Typenbeschrankung mit den Anforderungen der Praxis zu
kombinieren. Der schon zum Begriff gewordene Name ,,Zetor"
gibt dieser Gruppe das Geprage. Er wird in der nachsten Zeit
auch bei uns noch bekannter werden, weil unsere MTS in gré-
Berem MaBe ,,Zetor''-Schlepper erhalten. Dies geht auf einen
Beschlufl zurick, der im Wirtschaftsrat fur die volksdemokra-
tischen Lander gefafit wurde.

Vier Grundtypen waren bei den Schleppern vertreten, die
durch Zusatzaggregate optimal ausgestattet werden konnen:
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,, Zetor 25 A", Zetor 25 K", |, Zetor Super'' als Radschlepper
und auch als Kettenschlepper.

Der ,,Zetor 25 A" ist als Universalackerschlepper mit einem
Zwei-Zylinder-Viertakt-Dieselmotor ausgestattet, der bei
einem Flubraum von 2080 cm?® und 1800 U/min eine Leistung

“von 26 PS erbringt. Sechs Vorwirtsginge ermoglichen Ge-

schwindigkeiten zwischen 3,7 und 28,3 km/h. Auch zwei Riick-
wartsgdnge sind vorhanden,

Unter anderem war er mit folgenden Zusatzeinrichtungen
ausgestellt:

1. Hydraulik und Zugrahmen fiir Einachshdnger,
2. Hydraulik und Dreipunktanhangevorrichtung;

3. ohne Hydraulik, mit unterem Zugrahmen und schwenkbarer
Anhangevorrichtung; ' )

4. Hydraulik und Etagenanhangevorrichtung;

5. Hydraulik und selbsttatige Sicherheitsvorrichtung zum
Ausriicken der Kupplung;

6. Hydraulik und Druckélverteiler, um weitere Arbeits-
zylinder an Anhangegerdten betdtigen zu koénnen.

Der Sclilepper ,,Zetor 25 K ist als Universalschlepper vor
allem fur Pflegearbeiten gedacht. Er kann leicht dem Anfor-
derungen der Reihenkultur angepalit werden. Vom Standard-
typ unterscheidet er sich durch erhohte Portalvorderachse,
schmale Luftreifen von groem Durchmesser, grolere Boden-
freiheit und unterschiedliche Ubersetzungsverhiltnisse. Der
,Zetor 25 K ist ebenfalls mit einem Zwei-Zylinder-Zweitakt-
Dieselmotor ausgestattet, der bei 1600 U/min ctwa 24 PS
Leistung besitzt. Scine sechs Vorwirtsgange sind von 4,0
bis 18,6 km abgzestu.t und zwel Rickwir.sgar ge auf 2,7km/h
und 6,3 km/h festgelegt. Die Ausriistung wurde folgender-
maflen varijert:

1. 1lydraulik, scifwvenkbare Anhingevorrichtung, Hinterrad-
bereifung 13—28;

. Standardausstattung, abgefederter Anhangebigel, Hinter-
radbereifung 9—36:

o

3. ohne Hydraulik, schwenkbare Anhdngevorrichtung, Hinter-
radbereifung 9—36;
4. Rahmen fur Einachsanbanger, Hinterradbereifung 13—28;

5. Hydraulik, horizontaler Auspuff, Etagenanhingevorrich-
tung, Hinterradbereifung 13—28.
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Der Radschlepper ,,Zetor Super’ wird in rahmenloser Bauart
geliefert. Ein Vier-Zylinder-Reihenmotor mit 4160 cm® bringt
bei 1500 U/min eine Héchstleistung von 42 PS und eine groBte
Dauerleistung von 38 PS bei 1300 Ufinin. Er wird mit einer
Hinterradbereifung 13—28 ausgeriistet. Zur Erhéhung der
Zugkraft bei ungilinstigen Bodenverhaltuissen konnen die
Hinterrdder mit Zwillingsbereifung versehen werden. Als wei-
tere Verbesserungen sind ein Schutzgitter und eine Eintrommel-
seilwinde, die mit Bremse, Ausschaltvorrichtung und selbst-
tatiger Seilfiihrung arbeitet sowie cine Bremsanlage fiir Druck-
luft zu erwihnen. Eine sicher arbeitende Hydraulik gehort als
Selbstverstiandlichkeit zum Schlepper.

Der Kettenschlepper |, Zetor Super P wird als Raupe in
rahmenloser Bauart fir alle Arbeiten in der Land-, Forst- und
Bauwirtschaft hergestellt. Als Planierraupe wird er mit einem
Planierschild ausgeriistet, der hydraulisch {iber Stahlscile ge-
steuert wird. Der Planicrschild hat eine Angriffsbreite von
2300 mm, eine Hohe von 750 mm und einen Rauminhalt von
1 m3. Ebenso kann dcr Schlepper mit Scilwinde und Schutz-
gitter eingesetzt werden. Die Seilwinde arbeitct dber ein
Wechselgetriebe mit zwei Gangen.

Die Schlepperschau wirkte sehr anschaulich, wejl die cinzelnen
Spezialausristungen jewcils an einem Schlepper angebracht
waren und dadurch die Unterschicde besser hervortraten.

Wenn von den Schleppern gesprochen wird, darf der kleinste
nicht vergessen werden: ,,Motorobot PF 61, ein Einachs-
schlepper mit eincr Vielzahl von Zusatzgeraten (Bild 5)!). Er
eignet sich namentlich fir spezielle Arbeiten (Gartenbau, Obst-
kulturen, Gemiisebau, Forstkulturen, Baumschulen, Wcin-
garten, Pflanzenschutz, Schadlingsbekdrapfung, Gefligel-
zucht, Weidewirtschaft, Parkanlagen, StraBenpflege). ,,Moto-
robot' dient als Zugmaschine, treibt kleine Hilfsmaschinen,
wie Kreissdgen, an und befordert Lasten, 2ggt, walzt, méaht,
bohrt Lécher, fuhrt Desinfiziernngen von Stillen mit Ent-
seuchungsmitteln durch und erleichtert viele Arbeiten; er
macht seinem Namen wirklich Ehre - er ist cin Roboter!

Technisch kurz gesagt: Seine drei Geschwindiglkeiten sind ab-
gestuft mit 3,5, 4,5 und 8 km/h; Rickwartsgang 3,5 km/h;
z. Z. noch mit Benzinmotor von 5 PS, im nachsten Jahr soll
er jedoch einen Dieselinotor erhalten; Gewicht 350 kg. Zu
seiner Ausrustung gehoren: Walze VCM-125, Glattwalze VH,
Gartenpflug ZP-130, Scheibencgge BDM-100, Vielfachgerat
3-DHEK, Xultivator I{M-64, Reihenkultivator KRM-116,
Riemenscheibenantrich N-12, Kelrblirste ZM-12, wobei die
Vielzahl der Aggregatc noch durch Boderfrise F 651, Prit-
schenanhanger PV 81, Fahreinrichtung PP 23, Maihbalken
Z 151, Pflanzenlochbohrer VLM, Erdbohrer VM, Spritzgerat
PM-200, Kreissige PCM 65 erganzt werden kann. Jedes Aggre-
gat war am Schlepper angebaut zu besichtigen. Dem Ver-
nehmen nach befindet sich ein zapfwellengetriebener Eimachs-

anhanger in Entwickluug, der den Einsatzbereich dieses Klein-

schleppers noch vergréflern wird.

Im Komplex der Erntemaschinen fallen neben den Silomaschi-
nen SRZ-42, einem Mabhicksler mit 250 dz Stundenleistung
und dem Schwadmiher PR JM-152, vor'allem die Flachscrnte-
maschinen ins Auge. Bereits im Jahre 1956 haben unsere MTS
eine groBe Zahl von Flachsraufgeriten TI.Z 120 eingesetzt,
dic zur vollsten Zufriedenhcit arbeiten.

Neben. dem Flachsraufgerat TLZ 120 mit einer Raufleistung
von 3 bis 4 ha/8-h-Schicht wurde das Flachserntegerat mit
Riffel- und Bindeanlage SLOZ gezeigt. Dieses Gerit nimmt den
im Schwad licgenden Flachs auf, riffelt ih1, bindet das ent-
samte Flachsstroh, wirft die Bunde ab und szmmelt den Samen
(Lein) in einem mitgefiihrten Anhanger. Die Maschine wird
vom Schlepper gezogen und kann auch im Stand betrieben
werden. Dic Leistung liegt bei 4 bis 5 ha in einer 8-h-Schicht.

1) Bild 5 bis 10 befinden sich aufl der 4. Umschlagseite.
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Als weitere Erganzung wurde der Sammler SLUZ fir gerdstete
Flachshalme gezeigt, der als Schlepperanhingegerat die ge-
rosteten IFlachshalme aus dem Schwad sammelt und sie zu
kleinen Garben bindet, die dann der Weiterverarbeitung zu-
gefihrt werden.

Besonderheiten stellten auf der Ausstellung die Schilfmih-
maschine Esox B 2 und der Fakalienwagen FPT-2,5 dar. Der
Anhdngefakalienwagen dient auch zur Beférderung von
Jauche und Schweinekot. Er wird bereits in gréoBerer Zahl in
der Landwirtschaft eingesetzt und arbeitet sehr zuverlissig.
Das Fassungsvermdégen betragt 2500 1. Das Fahrzeug ist mit
einem aufgebauten Kompressor mit 200 m3/h-Leistung aus-
gestattet.

Wenn an dieser Stelle auch nicht alle ausgestellten Land-
maschinen erldutert werden konnen, die verschiedenen Neu-

Bild 1. Dampfkolonne PPK-15

heiten auf dem Gebiet der Innenmechanisierung sollen aber
doch gewiirdigt werden. An Hand der Exponate konnte man er-
lkennen, welche Anstrengungen der tschechoslowakische
Maschinenbau unternimmt, um die schweren Arbeitsprozesse
in der Innenwirtschaft der JZD (Landwirtschaftliche Pro-
duktionsgenossenschaften) zu erleichtern und zu mechani-
sieren. In der Reihe der Neuentwicklungen war die konti-
nuierlich arbeitende Dampfmaschine PPK-15 mit einer Stun-
denleistung von 2 t/h (Bild 1) nicht zu Ubersehen. Von den
technischen Neuerungen an dieser Maschine, die auch fir un-
sere eigenen Entwicklungsarbeiten zu beachten sind, seien
hier erwahnt: vergroferte Dampfnennleigtung auf 2 t/h,
Wasservorwarmung in zwei Stufen: Wasserbehalter auf 30
bis 35°C, Vorwarmeabteil auf 70°C, Iessel 105° C. Die
hohere Dampfleistung wird auch dadurch erreicht, dafB eine
automatische Wasserzufiihrung mit Hilfe einer elektrischen
Pumpe erfolgt. Ein Thermoregler steuert die Pumpe, die bei
jedem Takt dem Kessel etwa 251 vorgewarmtes Wasser zu-
fihrt. AuBerdem erhiélt die Maschine einen vergréBerten
Dampfschacht, Einzelantrieb fir Schnecken und Pumpe, einen
Engrost und eine Abstltzvorrichtung. Es ware zu empfehlen,
einige Exemplare dieser Dampfmaschine in unseren MTS
einzusetzen, da sich in vielen MTS die Kapazitit unserer
Dampfmaschine F 401 als zu gering erwiesen hat.

Fur die Mechanisierung der Milchwirtschaft hat der Maschinen-
bau der CSR eine Melkmaschine vom Typ DT-1 herausgebracht.
Diese Maschine stellt eine Weiterentwicklung der frither pro-
duzicrten Type DA-3 aus der Sowjetunion dar und kann im
Dreitakt- oder Zweitaktverfabren in Betrieb genommen
werden. Die Anlage ist mit einer Kreiselpumpe ausgestattet
und wird far 100 Kihe komplett mit 10 Melkzeugen, Des-
infektionsgerit und Rohrleitung sowie simtlichem Zubehdr
geliefert. Der Melkeimer faf3t 18 1.
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Erwihnenswert ist auch der Vakuum-Milchtank VAC 40 mit
einer Kapazitit von 2500 1 (Bild 10), der zur Beforderung von
Milch aus den Sammelstellen in die Molkereien dient. Der
LKW ist dafiir mit einer Saugvorrichtung ausgestattet.

Fiir die Zerkleinerung von Rauh- und Griinfutter waren meh-
rere leistungsfihige Hacksler, ReiBer und Schneidgeblise
ausgestellt.

Der Scheibenradhicksler (Bild 7) zum Hickseln von Griin-
und Trockenfutter hat einen Energiebedarf von 12 kW und
erreicht eine Leistung von 40 bis 60 dz/h Trockenfutter und
120 bis 200 dz/h Griinfutter bei 20 mm Hacksellange.

Eine Neuentwicklung fiel in dieser Gruppe besonders auf:
Ein Heuférdergeblise VSDP (Bild 6) mit Brechwerk und
1

Bild 2. Kraftfuttermischer ,,Rymipol*

Zubringevorrichtung, das zur 'Férderung von Halmfriichten,
Heu und Stroh eingesetzt wird. Es erreicht eine durchschnitt-
liche Stundenleistung von 3000 kg Heu auf 30 m Entfernung
und 10 m Hohe bei einer Drehzahl von 1220 U/min. Der
Energiebedarf betragt 9 kW.

AuBerdem wurde ein Schneidgeblise RRM (Bild 8) zum Hick-
seln von Grin- und Trockenfutter sowie Stroh hinter kleineren
Dreschmaschinen entwickelt. Seine Leistung betragt 2000 kg/h;

Im Rahmen der Maschinen fiir die Futterwirtschaft war eine
Kraftfuttermischmaschine M JK-300 zu sehen (Bild 9), die
zum griindlichen Durchmischen aller Arten von Kraftfutter
dient. Das zerKleinerte Futter wird kegelférmig im Sammel-
bebalter abgestreut und gemischt. Die Leistung betrigt
2000 kg/h und der Energiebedarf.4 kW,

Weniger geeignet erscheint die Futtermischmaschine ,,Rymi-
pol“ (Bild 2), bei der wohl iberholte technologische Verfahren

Pate gestanden haben, Nach der Maschinenbeschreibung soll *

sie zum Futtermischen dienen, wobei ein Wiegen der einzelnen
Futtersorten, deren Waschen und das Entkeimen der Kar-
toffeln ermoglicht wird. Die Zubereitung von 400 kg Futter
dauert 12 Minuten. Zwar ist die Maschine, wenn sie nur auf
einem Ausstellungsstand besichtigt wird, nicht in jedem Falle
klar zu beurteilen. Wir meinen aber, daB man f{iir die Kon-
struktion leistungsfdhiger Durchgangsmischer andere Wege
beschreiten muf3, wobei auch die Futterdosierung ginstiger
gelost werden kann,
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Die Dungwirtschaft war durch den hydraulischen Hecklader
NH-100-A am ,,Zetor"-Schlepper vertreten. Das Ladegerit
wird hydraulisch betdtigt und ist an der Anhédngevorrichtung
des Schleppers befestigt. Der Vorzug dieses Gerdtes besteht
darin, den Turm um 380° drehen und die Greiferzinken gegen
Baggerloffel austauschen zu kénnen. Das Gewicht des Lade-
gerates betrdgt 800 kg, der Betriebsdruck liegt bei 70 at. Der
Greifer 148t sich bis auf 1000 mm ausriicken. Die fiir den Lader
angegebene Leistung liegt bei 120 bis 150 dz/h.

Heugeblase ,,TORON' S 2/II und S 2/III (Bild 3), Kbrner-
geblase Z-3-A mit 50 dz/h Leistung, Z 102 und Z 103 mit

Bild 3. Heugeblise ,,TORON' S2/II

Bild 4. Getreideentstiuber und -beliifter

120 dz/h und 60 dz/h Leistung vervolvlsténdigten die Gruppe
der Fordergerite.

Auch eine Getreidebeliiftungsanlage mit einer Leistung von
100 dz/h, die auBerdem Staub und Insekten vollstindig vom
Getreide trennt (Bild 4) sowie der Stahl-Kartoffelsortierer
TB 10 mit einer Leistung von 20 dz/h waren ausgestellt.

AbschlieBend darf gesagt werden, daB fiir die Viehwirtschaft
und Vorratsbaltung viele Neuentwicklungen herausgebracht
wurden, die beim Besucher einen guten Eindruck hinterlieen.
Uberall in der Ausstellung verspirte man die Initiative, die in
der CSR von Regierung, Partei und Industrie ausgeht, um der
Landwirtschaft auf allen Gebieten hochwertige Maschinen
zur Verfiigung zu stellen und den Genossenschaftsbauern die
Arbeit zu erleichtern.

Dieser kurze Bericht kann kaum den Gesamteindruck wieder-
geben, den ein Besuch der III. Maschinenbauausstellung 1957
in Briinn hervorbrachte. Er a3t aber erkennen, welch um-
fangreiches Mechanisierungsprogramm bereits verwirklicht
wurde und ermoglicht dem Leser eine Vorstellung davon, wie
280 MTS und viele tausend Genossenschaften mit Hilfe der
neuen Technik ihren Boden bearbeiten.

A 2919 Dipl.-Landw. K.-F. DEWITZ (KdT), Berlin

531



> j =i

Neve Landmaschinen

J. SATEK, Redakteur der Zeitschrift

Unser Prager Fachhollege behandelt in dem machsiehen-
den Oviginalbevicht aus Briinn die neuen Konstrukiionen
von Landmaschinen bzw. die zahlreichen Verbesserungen
an den ,,Zetor''-Schleppertypen. Die dabei mitgeteillen
" Ewnzelheiten vermitleln ein tibevzeugendes Bild von dem
hohen Leistungssiand der ischechoslowakischen Land-
maschinemindustrie. Da auch in unsevem Leitartikel die
Landmaschinenschaw in Briinn, jedoch von einem deut-
schen Fachmann, besprochen wivd, evgeben sich intevessante
Vergleichsmoglichkeiten, auf die wir unsere Leser, beson-
ders hinweisen mdchlen. Die Redaktion

Eine wesentliche Aufgabe der J1l. Aussteliung des
tschechoslowakischen Maschinenbaues in Brinn war
es, den in- und auslindischen Besuchern die Entwick-
lung und Reife unserer Industrie vor Augen zu fithren.
DaB die tschechoslowakischen Maschinenfabriken im-
mer vollkomménere Erzeugnisse herstellen, bezcugen
die mit jedem Jahr sich vergroBernden Ausstcllungs-
flichen und -stdnde (Bild 3). Wurden im Vorjahr
z. B. Landmaschincn auf einer Fliche von 8000 m?2
ausgestellt, so waren esin diesem Jahre bereits 12000 m2.
Die Besucher konnten etwa 140 Arten landwirtschaft-
licher Maschinen und Gerite sowie 30 verschiedene

.

Bild 1. Der ,,Zetor-Schlepper auf dem Globus als Symbol fir die welt-
weite Verbreitung dieses vorziglichen Erzeugnisses der tschecho-
slowakischen Industrie

Bild 2. Etagenaufhingung und hydraulische Hebevorrichtung mit hydrau-
lischer Sicherung an der oberen Zugstange (Sehlepper ,,Zetor* 25 A)

Ausfihrungen der Schlepper ,,Zetor 25 und ,,Zetor Super*
besichtigen.

Die Maschinen waren auf der Ausstellungsfliche s0 angeordnet,
daB die komplexe Mechanisierung der einzelnen landwirt-
schaftlichen Arbeiten demonstriert wurde und der Besucher
eine anschauliche Vorstellung von der fLeistungsfahigkeit des
Landmaschinenbaues in der CSR erhielt.

Bei der Fulle der ausgcstellten Gerdte ist es nicht moglich,
alle Landmaschinen und Schlepper zu beschreiben. Es sind
deshalb nur einige Maschinen - in der Hauptsache Neuheiten —
ausgewdhlt wordcn, die von den tschechoslowakischen Ma-
schinenfabriken und Schlepperwerken zum ersten Male ge-
zeigt wurden bzw. die in der Fachwelt noch nicht niher
bekannt sind. Dije Beschreibung ist in folgende Kategorien -
von Maschinen unterteilt: Schlepper, Bodenbearbeitungs-
gerate, Sa- und Pflanzmaschinen, Pflegegerite, Erntemaschi-
nen und sonstige.

1. Schlepper (Bild 1)

Den Besucher interessierten auBer einigen Verbesserungen an
den bekannten Schleppern ,,Zetor 25 und ,,Zetor Super"
insbesondere zwei Neuentwicklungen:

Der Schlepper ,,2etor 25 A" mit Anbauhalbraupe und der
Prototyp eines Radschleppers mit Vierradantrieb, der den
Interessenten auf .einem Waldgelande bei Briinn vorgefiihrt
wurde. i
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auf .der'III.‘Maschine‘nbuu-AussteIIung inBriinn

..Zemedelske.Stroje*" (Landmaschinen), Prag

Der Schlepper ,,Zetor 25" war mit verschiedenen Anhiange-,
Anbau- und Aufsattelkombinationen sowie mit hydraulischen
Hebevorrichtungen ausgestellt. Eine Neuheit bei diesem
" Schlepper stellt die hydraulische Sicherung an der Dreipunkt-
aufhangung der hydraulischen Hebevorrichtung (Bild 2) dar.
Die Sicherung befindet sich an der oberen Zugstange der
Aufhangung: wenn das Gerdt durch ein Hindernis fest-
gehalten wird, wiachst der Zugwiderstand des Gerites, worauf
die hydraulische Sicherung die Kupplung des Schleppers 18st.
Dadurch werden erhebliche Beschddigungen des Anhinge-
gerates vermieden.

Eine interessante Neuheit stellt die Anbauhalbraupe fir den
., Zelor 25 A*' (Bild 9) dar. Es handelt sich im Prinzip um den
bekannten Schiepper ,,Zetor 25 A", an dem eine Konsole mit
Fihrungsrad fir die Gleiskette angebracht ist. Die Arme
der Konsolen sind drehbar auf den hinteren Halbachsen des
Schleppers gelagert, so daf3 die Fihrungsrader senkrecht aus-
schwenken kénnen. Die Gleisketten werden auf die Fiihrungs-
rader (5,50—16) und die hinteren Antriebsrader (11,25—24)
gespannt. Sie sind aus einem Gummi-Textil-Band gefertigt
und mit Stahlquerstreben und Auflagestiicken versehen, die
ein Herunterfallen verhindern. Die Bandbreite betragt 450 mm.
Die gro8te Breite des Schleppers mit Fahrbandern betrigt
1870 mm bei einer Spurweite von 1420 . mm. Das Halbraupen-

modell des Schleppers ,.Zetor 25 A'* hat eine Zugkraft, die
um 20 bis 259 hoher liegt als beim Normaltyp. Der Halb-
raupenschlepper iiberwindet Gelandehindernisse ziigig und be-
sitzt eine erhthte Langsstabilitit. Er ist besonders fiir Ar-
beiten im Walde und auf weichem Untergrund geeignet und
leicht zu bedienen. Das Funktionsmuster, das in einem sehr

~ schwierigen Waldgeldnde vorgefiihrt wurde, wies nach 1300

Arbeitsstunden keinerlei auBergewdhnliche Schiaden an den
Béandern und der Luftbereifung auf.

Die Konstruktion des Radschleppers ,,Zelor Super'' mit
42-PS-Motor ist seit dem Vorjahr nicht grundsitzlich geandert
worden. Bemerkenswert ist die Verwendung von Zwillings-
reifen an den hinteren Antriebsradern und der Aufbau der
aus Kunststoffen hergestellten Kabine. Die Zwillingsbereifung
der Antriebsrader (Bild 4) ermdglicht es, mit dem Schiepper
aul weichen Boden zu arbeiten. Der spezifische Druck auf
den Boden vermindert sich dabei und die Zugkraft des .
Schleppers steigt. Letztere ist bekanntlich proportional zur
Auflageflache des Luftreifens auf dem Boden.

Auch der Prototyp des Radschleppers ,,Zelor Super' mil All-

" radantrieb wurde von den Fachleuten stark beachtet. Der

Schiepper besitzt vier gleich groBe Rader; die Vorderrader
sind mit den Hinterrddern durch eine Rollentriebkette ver-

Bild 3. Blick aus der Vogelschau auf das Ausstellungsgelinde
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bunden. Er wird durch Anbremsen des gleichen Raderpaares (wie der
Raupenschlepper) gelenkt. Seine Leistungen bei einern Arbeitsversuch im
Forst (Sumpfgelande an Héangen) setzten die Besucher in Erstaunen.

2. Bodenbearheitungsgeriite

An Piligen waren folgende beachtenswerte Neuheiten zu sehen: Der Anbau-
pflug 3-3 PPN 35 sowie der Wendepflug 1 PNO 35 und 2 PNO 35.

Das Neue an diescn Pflugen ist dic Verswendung von Profilstahl, wodurch
nicht nur Matertaleinsparungen und Herabminderung des Gewichtes, son-
dern auch eine ausreichende Festigkeit und Steifigkeit der Konstrulktion
erreicht wurden. :

Der Anbavpflug 3-4 PPN 35 (Bild 8) ist fiir den Umbruch von Bdden mit
einem Widerstand von 0,8 kg'cm? bis zu ciner Ticfe von 27 cm bestimmt.
Er kann als Dreischar- oder als Vierscharpflug arbeiten und an den Schlep-
per ,,Zetor Super' mit hydraulischer Hebevorrichtung angebaut werden.

Bild 4. Schlepper ,,Zetor Super’ mit Zwillingsreifea
auf den binteren Antricbsraderc

Bild 5. Zweischarizer Anbauwendepflug 2 PNO 35
far die Pfluvarbeit an Hipgen

Bild 8. Anbaupflug 3-4 PPN 35 mit Fachwerk-
Rohrrahmen

Bild 7. Fiaschariger Anbauwendepflug 1 PNO 35 far
die Pflugarbeit an Hangen
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Fur die Konstruktion wurden Rohr-
trager (als Fachwerkkonstruktion) sehr
vorteilhaft verwendet. Die technischen
Daten: Léange 3900 mm, Breite
3660 mm, Arbcitsbreite eines Schars
15 cm, Gewicht 670 kg.

Der ewnscharige Anbauwwendepflug

1 PNO 35 (Bild 7) ist fir die Arbeit
an Hangen vorgesehen, bei denen die
Gefahr der Bodencrosion besteht. Der
Korper dieses Pfluges stiirzt den DBo-
den stindig gcgen den Hang. Fir die
Konstrulktion wurden Hohlprofile ver-
wendet, so dafl sich der Pflug durch
geringes Gewicht und vollendete Fe-

Bild 8. Aabauback- und Hiufelperut PN 12
Bild 8. ,,Zetor 25 A mit Anbauhalbraupe

Bild 10. Aabau-Universal-Drillmaschine 16 SLN 150

i
=] sy

Bild 11. Schlepper-Mihbinder 2VZ 213

stigkeit auszeichnet. Dic technischen
Daten: Lange 1270 mm, Breite 1360 m
Houie 1180 mm, Gewicht 240 kg, maxi-
maler  spezifischer Bodenwiderstand
0,9 kg/cm?, groBte Arbeitsticfe 27 cm,
grofite Arbeitsbreite 35 cm.

Auch der zweischarvige Anbaupflug

2 PNO 35 (Bild 5) soll wic der I PNO 35
fur die Bearbeitung von Hangparzel-
len eingesetzt werden. Der Rahmen
besteht aus Hohlprofilen, so daBl auch
hier das Gewicht schr nicdrig ist. Da-
bei wird die erforderliche Festigkeit
und Steifigkeit der Konstruktion ein-
gchalten.  Die technischen Daten:
Lange 2100 mm, Breite 1200 mm, Ge-
wicht 410 kg, Arbeitsbreite eines
Schars 35 cm, maximaler spezifischer
Bodenwiderstand 0,9 kg/cm?2.

3. Sii- wnd Pllanzmaschinen

Eine Neuheit in dieser Maschincengat-
tung wurde mit der Ribensiamaschine
6 SVKR 450 (Bild 12) gezcigt. Es ist
dies eine sechsreihige Spezialsima-
schine fur Riiben, die schon bei dcr
Aussaat granulierten Superphosphat
ausbringt. Die Maschinc wird an cinen
Schlepper von 15 bis 25 PS angehédngt.
Technische Daten: Lange mit An-
hingevorrichtung 3640 mm, Breite
beim Transport 2940 mm, Hohe
1200 mm, Arbeitsbreite 2250 mm,
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sechs Reihen mit 450 mm Abstand, Fassungsvermogen des
Saatgutbehilters 130 dm?, Gewicht 675 kg, Leistung bei
einer Geschwindigkeit von 6 km/h etwa 1,6 ha/h und bei
3,7 km/h etwa 1 ha/h.

Von den Samaschinen ist weiterhin beachtenswert die Anbau-
drilimaschine 16 SLN 150 (Bild 10). Sie kann fiir die Aussaat
von Getrcide, Ritben, Mais, Bohnen usw. verwendet werden.
Die Maschine wird an den Schlepper , ,Zetor 25 A" angebaut
und fahrt bei der Arbeit auf zwei luftbereiften Ridern. Tech-
nische Daten: Linge 1450 mm, Breite 2830 mm, Iléhe
1350 mm, Arbeitsbreite 2400 mm, 16 Reihen mit 150 mm ADb-
stand, Fassungsvermogen des Saatgutbehdlters 150 m3, Spur-
weite 2700 mm, Luftreifen 5,5—16, Arbeitsgeschwindigkeit
etwa 8 km/h, Transportgeschwindigkeit ctwa 15 km/b, theore-
tische ILeistung bLei 8 km/h etwa 1,92 ha/h, Gewicht ohne
Saatgut 450 kg.

4. Maschinen fiir Hack- und Pllezearbeifen

Die neue Anbauhackmaschine PN 12 (Bild 8) dient zum
Querhacken der Zuckerriiben (Arbeitsbreite 540 cm) oder fiir

das erste oder zweite Anhaufeln (in Langsrichtung), wobei die
Maschine 12 Rethen bearbeitet. Sie besteht aus einem Mittel-
rahmen mit zwei Schwenkarmen, dem Steuermechanismus
und [2 Parallelogrammen mit den Arbeitsscharen. Am Rah-
men sind auch der Sitz und zwei Spurrader befestigt. Beim
Haufeln wird der Rahmen durch ein Zahnsegment und eine
Zahnstange gesteuert; die seitliche Verschiebung beim Steuern
betragt 4 17 cm. Der Haufeleinsatz besitzt fiinf Fliigelschare,
die beiden seitlichen Werkzeuge sind einfligelig. Technische
Daten: Gesamtlinge beim Transport 2050"mm, Transport-
breite {mit eingeschwenkten Armen) 2810 mm, Gewicht der
kompletten Einrichtung 530 kg. Das Gerdt wird an den
Schlepper ,,Zetor 25 A'* angebaut.

2. Erntebergungsmaschinen

Von den neuen Erntebergungsmaschinen sollen zwei Typen
erwdahnt werden: Der Binder ZVZ 213 und die kombinierte
Riibenerntemaschine 1 SKR.

Der Schicpperbinder ZVZ 213 (Bild 11) als ncues Erzeugnis
des tschechoslowakischen Landmaschinenbaues ist eine links-
schneidende Maschine mit den Arbeitsbreiten 152 ¢cm, 183 cm,
213 cm oder 240 cm (dic Arbeitsbreite ist veranderlich - es
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handelt sich um die Baukastenbauweise). Der Rahrmen der
Maschine besteht aus geprefiten Blechprofilen und Vierkant-
rohren. Er ist daher sehr leicht und dabei doch geniigend fest
und steif. Die Getriebeteile sind in Olbadgeh&usen gekapseit.
Der Mechanismus wird durch Handhebel gesteuert. Die Binder-
ticher sind aus igelitiertem Perlon hergestellt und damit
wasserabstoflend. Die Leisten wurden in den Stoff eingendht.
Der Mahtisch ist auBen mit einem Torpedo-Getreideteilsr
versehen, um die Arbcit bei liegendem Getreide zu erleichtern.
Technische Daten: Léange (je nach Arbeitsbreite) 3400 mm,
3700 mm, 4000 mm, 4300 mm, Breite 2200 mm, Hohe 2300 mm
Gewicht (je nach Arbeitsbreite) 790 kg, 820 kg, 850 kg, 880 kg,
Arbeitsgeschwindigkeit 7 km/h, Leistung (je nach Arbeits-
breite) 1,1 ha/h, 1,3 ha/h, 1,5 ha/h bzw. 1,7 ha/h.

Die gezcigte kombinierte Zuckeyritbeneyntemaschive 1 SKR
(Bild 13) ist das Entwicklungsmodell einer einreihigen Ma-
schine. Die wichtigsten Arbeitsorgane sind der Riibenkopfer
und der Riibenheber. Zur Kopfeinrichtung gehoren die Tast-
scheibe, der Transporteur und das Képfmesser. Das abgeschnit-
tene Riibenblatt wird tiber einen schragen Langsforderer und

Bild 12. Riibensamaschine SVKR 450

einen Querforderer in einen Behdlter transportiert, der vony
Bedienungsmann durch ein Fufipedal entleert wird. Der
Riibenheber besteht aus den Haarnadelrodekérpern, den
Reinigungszylindern, dem Querforderer fiir die Riiben und
dem Riibenbehéalter. Die Maschine ist lenkbar und soll vom
. Zetor 25 K'* gezogen und betrieben werden. Sie wird durch
die Hydraulik des Schleppers in Arbeitsstellung gebracht
Nach dem sogenannten ,,Pommritz-Verfahren® kopft sie zuerst
die Blitter und hebt dann die Riiben aus. Technische Daten:
Lange 4500 mm, Breite 3150 mun, Hoéhe 1600 mm, Gewicht
1000 kg, Leistung etwa 0,1 ha/h.

6. Sonstize Maschinen

Von den vielen weiteren Neuheiten sollen abschlieBend noch
zwel Gerate beschrieben werden: Der Anbau-Erdbohrer und
der Flachswender OLZ. Der Anbau-Erdbohrer (Bild 14) dient
zum Ausheben von Gruben fiirr Baumsetzlinge, Pfihle oder
FFundamente fiir léjichte Wirtschaftsgebdude. Er besteht im
Prinzip aus zwei schwenkbar gelagerten Armen (die in der
vertikalen Ebene ausgeschwenkt werden kénnen), einer Tele-
skopwelle mit Sicherung, iiber die die Drehbewegungen der
Schlepper-Antriebswelle auf das Getriebe des Bohrers iiber-
tragen werden, dem Getriebekasten mit Hebel zum Ein-
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Bild 13. Kombinierte Zuckerriibenerntemaschine 1 SKR
Bild 14. Anbau-Erdhohrer zum Schlepper ,,Zetor 25

Bild 156. Flachswender OLZ

schalten des Riickwirtsgangs und Leerlaufs, einem
Satz Bohrer und den Schutzdeckeln. Technische
Daten: Linge der Arme 2350 mm, Durchmesser der
Bohrer 250, 450 und 600 mm, Umdrehungen des
Bohrers 180 U/min, Zahl der gebohrten Locher mit
Durchmessern von 250 bis 450 mm etwa 60 bis 70
je h, Zahl der gebohrten Lo6cher mit je 600 mm
Durchmesser etwa 30 bis 40 je h, Gewicht 280 kg.

Der Flachswender OLZ (Bild 15) gehért zur Kom-
plexausriistung fiir die Flachsernte- und -pflege, die
aus der Flachsraufmaschine TLZ-120, der Flachs-
sammel- und Entsamungsmaschine SLOZ [s. Deut-
sche Agrartechnik H. 9 (1957) S. 397], dem Flachs-
aufbereiter PLZ und dem Flachswender OLZ be-
steht. Der OLZ wendet den Flachs entweder auf

der Darre oder beim Rosten. Hauptteile der Ma-

schine sind die Sammelvorrichtung und das end-
lose Kreuzband mit den Mitnehmern. Die Sammel-
vorrichtung stiitzt sich in der Arbeitsstellung durch
ein kleines Stellrad auf den Boden:; mit diesem
Radchen kann auch die Hohe des Sammlers je nach
Bedarf reguliert werden. Der OLZ nimmt die Flachs-
stengel vom Boden auf, wendet sie um und legt
sie wieder auf den Boden. Als Zugmittel ist der
Einachsschlepper PF-6 vorgesehen. Technische
Daten: Linge 2900 mm, Breite 1500 mm, Hohe
1200 mm, Gewicht 350 kg, Leistung etwa 2 bis
2,5 ba/8 h.

SehluBbewertung

Aus der Vielzahl der ausgestellten Maschinen wur-
den nur die interessantesten Neuheiten ausgewahit.

. AuBer den Neuheiten waren auch zahlreiche um-
gebaute und teilweise konstruktiv verbesserte Ma-
schinen-zu sehen. Ohne Zweifel vermag der Leser
schon, aus dieser kurzen Ubersicht ein Urteil iiber
die Mechanisierungsprobleme der landwirtschaft-
licher Arbeiten zu fillen, die gegenwértig in der CSR
ihrer Losung entgegengehen.

Die Ausstellung selbst vermittelte ein eindrucks-
volles Bild von der Leistungsfahigkeit unserer Land-
maschinenwerke, die der Landwirtschaft von Jahr
zu Jahr bessere Maschinen liefern. Neben den Zehn-
tausenden unserer tschechoslowakischen Besucher
konnten sich anch die vielen auslindischen Giste
immer wieder davon iiberzeugen. AU 2921
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Das Gesamturteil, ob eine Maschine dem Weltniveau ent-
spricht, schlieBt nicht aus, da8 einzelne Kennziffern oder Merk-
male verbessert werden kénnen oder miissen. Die Bewertung

zur Ermittlung des Weltniveaus wird nicht deshalb durch-

gefithrt, um selbstzufrieden feststellen zu koénnen, wir haben
das Weltniveau erreicht, sondern um die schwichsten Stellen
unserer Erzeugnisse zu finden.

Deshalb soll man sich bei Presseveroffentlichungen nach Mog-
lichkeit nicht nur mit der allgemeinen Feststellung begniigen,
daB eine Landmaschine dem Weltniveau entspricht, sondern
auch nachweisen, wo innerhalb der Bewertungsstufe die stark-
sten und die schwachsten Punkte der Maschine liegen.

Es ist eine groBle Aufgabe, auf diesem Gebiet zielbewuBt weiter
zu arbeiten, damit bis zum Ende des zweiten Fiinfjahrplans
nur noch dem Weltniveau oder Weltstand entsprechende Land-
maschinen produziert werden, die hierzulande das Biindnis der
werktatigen Bauern mit den MTS als der technischen Basis
unserer sozialistischen Landwirtschaft festigen und die als
Exportgut zu einem gewichtigen Beitrag im friedlichen Wett-
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Genaupressen von Stahl

10. Kolloquium des Instituts fiir Landmaschinen- und Traktorenbau®*) am 21. Februar 1957, Leipzig

Referent: Ing. H. WITTE, VEB Kabelwerk Oberspree (KWO) Berlin

Im Landmaschinen- und Schlepperbau
sind weitestgehend die Voraussetzungen
gegeben, Walzmaterial und Fertigungs-
kosten durch Anwendung der spanlosen
Formung einzusparen. Das Genaupressen
von Stahl ist fiir diesen Industriezweig
ein Verfahren, das von den verschiedenen
Technologen fiir -die spanlose Formung
besonders geeignet ist.

Die plastische Formgebung erfolgt hierbei
durch Druckeinwirkung in vertikaler
Richtung. Das Formteil wird mit nur
einem PreBdruck in einer relativ kurzen
Zeit hergestellt.

Der PreBvorgang ist eine Kombination
von Stauchen — Spritzen - Knelen und
stellt an die zum Einsatz kommenden
Gesenke héchste Anforderungen.

Die Vorziige des Verfahrens liegen vor
allen Dingen in den Materialeinsparungen,
die im Durchschnitt 50 bis 80 % des Ein-
satzgewichtes betragen. Durch die Mog-
lichkeit, Konturen, wie z. B. Kupplungs-
zdhne, Kegelradverzahnungen usw., ein-
baufertig einzupressen, ergibfy sich eine
fithlbare Entlastung der spanabhebenden
Fertigung. Ein weiterer wesentlicher Vor-
teil liegt in der Erhaltung des Faserver-
laufes, da hierdurch erhéhte Festigkeiten
zu erreichen sind. Bei der spangebenden
Fertigung wird die Faser durchgeschnit-
ten, im Gegensatz zum Pressen, wo sich
die Lage der Faser entsprechend der Kon-
turen nur verandert.

®) Direktor: Dr.-lng. E. FOLTIN.
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Um die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens
zu unterstiitzen, sollte man die Forde-
rungen an Genauigkeit nur auf die ent-
scheidenden Stellen des Formteiles kon-
zentrieren. Es soll nicht so genau wie
moglich gepret werden, sondern nur so
genau wie notig.

Die Auswahl der zu pressenden Stahl-
sorten ist verhdltnismaBig umfangreich,
und die Erfahrungen, besonders auf dem
Sektor des Landmaschinenbaues, zeigen,
daf} hier, keine Schwierigkeiten bestehen.
Grundsétzlich wird geschiltes Vormate-
rial verarbeitet, um riBfreie PrefBteile zu
erhalten. Eine- einwandfreie Oberfliche
laBt sich durch das Sandstrahlen der
Rohlinge mit Quarzsand erreichen. Damit
wird beim Erwarmen der Rohlinge ein
Schutzfilm gegen Sauerstoff erzielt, wobei
die Zunderbildung nach dem PreBvorgang
vermieden wird.

Die bisher vorliegenden Anwendungs-
beispiele aus dem Landmaschinen- und
Schlepperbau zeigen, daB3 die Vorteile des
Verfahrens bereits zu einem groBen Teil
erkannt wurden und es demzufolge in
einer Reihe von Betrieben genutzt wird.

So haben z. B. folgende VE-Betriebe ihre

Fertigung auf die Verwendung von Pre8-

teilen eingestellt:

Rotes Banner, Dobeln, Kegelrider

Meteor-Zella-Mehlis, Kegelrider,
Rutschkupplungen

Méhdrescherwerk Weimar, Kegelrider,
Rutschkupplungen, Lenkhebel

Brandenburger Traktorenwerk, Leit-
werkspindeln, Lenknocken

Schlepperwerk Nordhausen, Lenk-
segmente, Getriebeteile

Erntebergungswerk Fortschritt, Kegel-
rader usw. |

Nach den im Vortrag gegebenen eingehen-
den Erlauterungen iiber die Stahlquali-
titen fiir die Gesenke sowie der PreB3-
technologie mufB3 Klarheit dariiber be-
stehen, dal bei Nichtanwendung des Ver-
fahrens jahrlich groBe Mengen Stahl durch
vermeidbare Zerspanung zu Schrott wer-
den.

Die neuzeitliche Technik erfordert das
Erkennen des wirtschaftlichsten Ferti-
gungsverfahrens, falsche Dispositionen
verursachen zusitzlichen Mehraufwand
an Material, Energie und Arbeitskraften,
sie erhohen auBerdem den Maschinenver-
schleiB3.

In der Diskussion wurden von mehreren
Teilnehmern Fragen iiber die Wirtschaft-
lichkeit des Verfahrens und iiber die
Standzeit der Gesenke gestellt.

Die Auswahl weiterer fur diese Art span-
loser Formung geeigneter Teile muB fir
die Technologen der Landmaschinen- und
Traktorenbaubetriebe und des Instituts
fir Landmaschinen- und Traktorenbau
eine vordringliche Aufgabe sein, damit die
noch vorhandenen Einsparungsmoglich-*
keiten schnellstens genutzt werden kén-
nen. AK 2878
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Materialsparende Konstruktion und Fertigung

von Landmaschinen

(Berichit von der Konstrukteurtagung der Landmaschinen- und Schlepperindustrie am 28. Juni 1957)

Auch in diesem Jahre fithrte das Institut
fir Landmaschinen- und Traktorenbau,
Leipzig, eine I{onstrukteurtagung fiir die
Landmaschinen- und Schlepperindustrie
durch. Wéhrend die Konstrukteurtagung
des vergangenen Jahres unter dem Motto
,,Leichtbau' stand, befal3te sich die letzte
Veranstaltung mit den Problemen der
Materialeinsparung auf konstruktivem
und fertigungstechnischem Gebiet. Die
nachfolgenden Zusammenfassungen dcr
einzelnen Referate geben einen Einblick
in die behandelte Thematik.

Dipl.-Ing. D. SPANGENBERG, Institut
fiir [%ndtechnische Grundlagenforschung,
Braunschweig-Vélkenrode:

Spannungsermittlung an Maschinenteilen
von Landmaschinen und Schieppern

Die- fortschreitende Entwicklung in der
Konstruktion, hier insbesondere bei Land-
maschinen und Schleppern, bedingt eine
erhebliche Zunahme an Konstruktions-
und Berechnungsarbeit. Andererseits fiih-
ren die wachsenden Erkenntnisse, beson-
ders auf den Gebieten der Dauerfestigkeit
und der Schalenbauweise dazu, dall oft
eine ganze Reihe von konstruktiven Pro-
blemen rechnerisch kaum mehr mit aus
reichender Genauigkeit gelést werden
kann. Hier setzt nun dic experimentelle
Spannungsanalyse ein und hilft dem Kon-
strukteur, durch die Messung der auf-
tretenden Krafte die notwendigen Dimen-
. sionen bzw. Bauformen seiner Maschinen-
teile festzulegen. Der Referent, der im
Institut fir Landtechnische Grundlagen-
forschung, Braunschweig-Voélkenrode, seit
langerer Zeit auf diesem Gebict arbeitet,
gab einen uinfassenden Uberblick iber die
modernsten Erfahrungen zur Spannungs-
ermittlung. Er ging davon aus, daf3 die
fortschreitende Entwicklung in der Land-
technik, die sich immer mehr in Richtung
des Leichtbaues bewegt, von dem Kon-
strukteur verlangt, daf3 er mit moglichst
wenig Materialaufwand auskommnien, aber
andererseits mit soviel Sicherheit kon-
struieren soll, dal nach menschlichem
Ermessen kein Schaden auftreten kann.
Keiner weill aber besser als gerade der
Konstrukteur, wie gro3 die Unsicherhei-
ten in Wirklichkeit sind, weil oft keine
Berechnung der auftretenden Krafte mog-
lich ist. So ist z. B. seit Jangem bekannt,
dafB in Ecken und Querschnittsiibergan-
gen sehr haufig Briiche auftreten, weil
hier meist zu hohe mehrachsige Span-
nungszustande herrschen, deren Berech-
nung nut in den wenigsten Fallen und nur
“mit sehr grofiem Aufwand méglich ist.
Weiter mufl besonders im Landmaschi-
nenbau damit gerechnet werden, daB
wahrend der Arbeit plétzlich unvorher-
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gesehene Spannungsspitzcn auftreten, dic
den Bruch des Maschinenteils zur Iolge
haben konnen. Deshalb ist es das Ziel
der Forschung, dem Konstrukteur Mittel
und Verfahren an die Hand zu geben,
mit denen er die zweckmaBigste Form-
gebung seiner Konstruktion bestimmen
kann. Aus der Vielzahl dieser Methoden
brachte der Referent einige demonstrative
Beispiele. Er ging vom Verformungs-
mechanismus aus, dessen Demonstration
bereits mit einfachen und billigen Mitteln,
2. B. mit Papiermodellen, maglich ist.
Weiter erwahnte er Modelle aus Weich-
gummi, die ebenfalls den Verformungs-
mechanismus gut erkennen lassen, wobei
aber auf die unterschiedlichen Verhalt-
nisse zwischen Gummi und Stahl ge-
achtet werden muB3. DurchdieSpannungs-
optik kénnen auf relativ einfache Art und
Weise die im Maschinenteil auftretenden
Spannungen sichtbar gemacht werden.
Es ist dazu notwendig, dal ein Modell
des Maschinenteils aus Kunstharz (Plexi-
glas VP 1527 usw.) von einer Lichtquelle,
die paralleles und diffuses Licht ei1zeugt,
durchstrahlt wird. Durch zwei Filter,
einen Polarisator und den Analysator,
wird es dann ermoglicht, die einzelnen
Isochromaten (Linien gleicher Haupt-
spannungs-Differenzen) sichtbar zu ma-
chen. Zahlt man sie dann aus, so lafit sich
ohne weiteres die Hohe der Spannungen
feststetlen. Der Abstand dieser Linien ist
gleichzeitig ein MalBstab fiir den Ansticg
der Spannungen im Maschinenteil.
GroBere Bedeutung kommt allerdings
dem Messen von Spannungen mit Hilfe
des Feindehnungsmessers oder von Deh-
nungsmefstreifen sowie den beiden Deh-
nungslinien-Verfahren zu. Der Referent
behandelte hauptsichlich die letzteren.
Es handelt sich hierbei um das amerikani-
sche Stresscoat-Verfahren und das deut-
sche Maybach-Verfahren. Der Grund-
gedanke der beiden (Spannungslack-) Ver-
fahren ist folgender:

Ein sehr sproder Lack wird auf ein
Maschinenteil aufgebracht; wird das Teil
dann belastet, so dehnt sich dieser diinne
Uberzug nicht mit, sondern reift auf.
Allerdings reagiert der Lack in beiden
Fillen nur auf Zugspannungen, d. h., nur
der sprode Trennungsbruch ist mabl-
gebend. Der Referent erliuterte dann aus-
fihrlich die Technik der beiden Verfahren
und ihre Auswertung. An Hand verschie-
dener Beispiele (Knoten, besteliend aus
Winkelprofilen mit angeschweil3ten wei-
teren Profilen) zeigte er, da3 es auf relativ
einfache Art moglich ist, die Richtung
sowie den Verlauf der aultretenden Krafte
zu bestimmen und hieraus die optimale
Form bzw. Dimensionierung des Bauteils
festzulegen.

Der Vollstandigkeit halber erlauterte er
dann noch andere Verfahren bzw. Gerite
zur Spannungsermittlung, z. B. das Hug-
genberger Tensometer und den Feindeh-
nungsmesser von Askania. ' . '

Ing. HARTWICH, VEB Mifa-Werk, San-
gerhausen:

Modifizierter Kautschnk ermoglicht neue
Yerbindungstechnik

Der Referent gab einen Uberblick iiber die
in seinem Betrieb in Verbindung mit dem
VEB , Elastik’, Gotha, durchgefithrten
Entwicklungsarbeiten auf dem Gebiete
der Verbindungstechnik mit modifizier-
tem Gummi. Danach ist es moglich, ver-
schiedene Werkstoffe, z.B. Stahl mit
Leichtmetall, Stahl mit Holz, Stahl oder
Leichtmetall mit Keramik usw. durch
modifizierten Kautschuk zu verbinden.
Das geschieht zumeist in der Form, da@
z. B. iiber zwei Rohrenden verschiedenen
Werkstoffes cine Muffe gezogen wird, die
ein bestimmtes Spiel zu diesen Rohren
besitzt. Eine kleine Aussparung ist emp-
fehlenswert. In diesen Spielraum wird
modifizierter Kautschuk gespritzt, der die
Teile miteinander festhaftend verbindet.
Ein weiterer Vorteil dieser Gummiverbin-
dung ist, daB sie eine bestimmte Elastizi-
tat aufweist. Bei Versuchen zur Verbin-
dung einzelner Fahrradrahmenteile wurde
dies bestatigt. Es ist denkbar, daB bei
analogen Fillen in der Landtechnik eine
solche Gummiverbindung mit Erfolg ein-
gesetzt werden konnte, zudem sie den
weiteren Vorteil der Korrosionsfestigkeit
besitzen wiirde. Der zur Verwendung ge-
langende Gummi soll relativ kilte- und
auch hitzebestindig und somit voll klima-
fest sein. '

AbschlieBend kann bemerkt werden, daQ
es durchaus moglich ist, mit Hilfe dieser
neuen Verbindungstechnik auch in unse-
rem Industriezweig einen technischen
Fortschritt zu erzielen.

Dipl-Ing. K. WEHSELY, Institut fir
Landmaschinen- und Traktorenbau, Leip-
zig: 3

Auflladung von Dieselmotoren, ein Weg
zur Materialeinsparung im Schlepperban

Die Forderung der Landwirtschaft nach
nicdrigen spezifischen Bodendriicken der
zur Verwendung gelangenden Maschinen
und Schlepper hat zu einer allgemeinen
Gewichtssenkung gefiihrt. Fiir die Schlep-
perindustrie ergab sich damit die Auf-
gabe, das schwerste Einzelaggregat des
Schleppers, den Motor, in diesen Proze
der Gewichtssenkung einzubeziehen. Einen
interessanten Weg in dieser Richtung

Agrartechnik 7. Jg.



rd
stellt nun die Aufladung der Dieselmoto-
ren dar. Es wird dadurch moglich, das
Leistungsgewicht des Motors durch eine
Steigerung seiner Leistung zu verringern.

Der Referent ging im einzelnen auf die
Frage des Motorvolumens, der Drehzahl-
erh6hung und der Zvlinderzahlerhohung
ein, um dann die Aufladung, die ja den
Hauptpunkt seines Referates bildete, be-
sonders zu behandeln. Bekanntlich kommt
beim Dieselmotor nur ein Teil des vor-
handenen” Sauerstoffes der Luft zur Ver-
brennung. Er arbeitet also mit Luftiber-
schuB, d. h., dal eine Verschlechterung
der Verbrennung durch Sauerstoffmangel
bedingt wiare. Das Prinzip der Auftadung
kniipft nun hier an, d.h. es wird die
Luftdichte erhéht und dadurch dem Ver-
brennungsproze8 mehr Sauerstoff zu-
gefuhrt.

Weiter gab der Referent eine umfang-
reiche und.griindliche Ubersicht iiber den
derzeitigen internationalen Stand der
Aufladung von Dieselmotoren, wobei er
besonders die fiir die Landtechnik in
Frage kommenden Typen betrachtete.
Hierbei muf3ten die besonderen Probleme
des Ladermotors im Schlepper unter be-
besonderer Beriicksichtigung des Abgas-
turboladers betrachtet werden. Es lag in
der Absicht des Vortragenden, nicht das
Fiir und Wider der Aufladung von schnell-
laufenden- Dieselmotoren anzusprechen,
sondern nur die moéglichen Entwicklungs-
richtlinien aufzuzeigen. ,,Die Aufladung
ist eine Verbindung der Kolbenmaschine
mit der Strémungsmaschine’ war die
hierzu gepragte Formel des Referenten,
wobei er besonders darauf hinwies, daB3
der Kolbenmotor nur als Gaserzeuger
arbeitet, wenn die Strémungsseite derart
verstirkt wird, wahrend die Abgasturbine
die Kraftquelle ist. Es eréffnet sich damit
ein neues Gebiet fiir den Schlepperbau.

Zusammenfassend darf man sagen, dal
die Ieistungsgewichte der Motoren mit
Hilfe der Aufladung gesenkt werden kon-
nen, wobei durch eine relativ geringe
Gewichtssteigerung eine erhebliche Lei-
stungssteigerung erzielt werden kann. Da
fir die Landwirtschaft sowohl eine Ge-
wichtseinsparung als auch eine Volumen-
einsparung anzustreben ist, kommt der
Aufladung, die beim Motor diese Volumen-
einsparung erzielen hilft, besondere Be-
deutung zu. Allerdings mu6 noch bemerkt
werden, daf} die Aufladung von Schlepper-
motoren ihre spezielle Problemstellung
gegenuber den Fahrzeugmotoren besitzt.

Ing. H.. DUDEK, Institut fir Land-
maschinen- und Traktorenbau, Leipzig:

Materialeinsparung durch [fortschrittliche
Fertigungstechnik

Der Referent schilderte die Entwicklung
der Landmaschinenbetriebe seit 1945 bis
zur jetzt moglichen Einflihrung einer fort-
schrittlichen Technologie. Die Grundlage
seines Vortrages bildete eine Arbeit, die
inzwischen unter dem Titel ,,Plan zur
Einfiihrung einer neuen Produktionstech-
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nik im Landma’schinen- und Schlepper-
bau' in Heft 11/1957 dieser Zeitschrift
verdffentlicht wurde. Dort koénnen alle
Einzelheiten nachgelesen werden.

Dipl.-Ing. NITSCHE, Institut fiir Land-
maschinentechnik der TH Dresden:

Konstruktive Voraussetzungen fiir die
wirtschaftliche Instandhaltung

,»Alle Maschinen und Gerite sind dauernd
zerstdrenden Einwirkungen ausgesetzt,

- die ihre Betriebstauglichkeit mindern und

zur Betricbsuntauglichkeit, zum Scha-
den fihren. Es ist zweckmiafBig, wenn
der Konstrukteur sich bei seiner Arbeit
diesen Umstand dauernd vor Augen
fiihrt."* Mit diesen ‘Worten leitete der
Referent seine Betrachtungen iiber das
Problem der .wirtschaftlichen Instand-
haltung ein. Er vertrat nachdriicklich
die Forderung des Verbrauchers an die
Industrie, bereits bei der Konstruktion
von Maschinen und Geriten auf die wirt-
schaftliche Instandhaltung Riicksicht zu
nehmen, da diese im Rahmen der gesam-
ten Volkswirtschaft im Hinblick auf die
Materialeinsparung eim bedeutendes Sko-
nomisches Problem darstellt. Der Referent
gab einen Uberblick iiber die im Rahmen
von Forschungsaufgaben des Instituts fir
Landmaschinentechnik der TH Dresden
durchgefithrten Arbeiten. Hierbei ging er
besonders auf die MaBnahinen ein, durch
die die Erhaltung der Maschinen bewirkt
oder geférdert wird, und zwar insbeson-
dere auf diejenigen Gruppen von MaB-
nahmen, die beim Hersteller liegen. Man
verlangt vom Konstrukteur, daf3 die Ma-
schinen eine moglichst hohe Haltbarkeit
besitzen. Hierzu gibt es verschiedene
Wege, sei es in der Wahl verschleiBfester
Werkstoffe oder Werkstoffpaarungen, der
Fernhaltung von verschleiférdernden
Medien durch Abkapselung, durch zweck-
maBige Schmierorgane, Korrosionsschutz
usw. Fss wird keine unbegrenzte Haltbar-
keit gefordert, weil dies nicht nur tech-
nisch unméglich, sondern auch aus wirt
schaftlichen Griinden nicht vertretbar
ware. Es muf immer damit gerechnet
werden, daB die Teile einer Maschine eine
ungleiche Nutzungsdauer haben. Daraus
ergibt sich als Mindestforderung bei der
Landmaschine, daf3 die Nutzungsdauer
mindestens einer Einsatzperiode ent-
spricht. Wiahrend des Einsatzes dirfenalso
keinerlei Zeitverluste durch reparaturbe-
dingte Stillstandszeiten entstehen. Diese
Forderung ist noch keineswegs erfiillt,
aber durchaus erfiillbar. Die obere Grenze
dagegen, ab der eine Steigerung der Halt-
barkeit nicht notwendig ist, bildet der
Zeitraum, in dem nach dem zu erwarten-
den technischen Fortschritt die Maschine
iberaltert ist. In diesen Grenzen wiirde
sich die Forderung der Haltbarkeit be-
wegen, die an den Konstrukteur zu stelien
sind.

Dann wurden im einzelnen die MaBnah-
” 1
men besprochen, die durch den Benutzer

zu verwirklichen sind (die eigentliche
Instandhaltung). Der Referent ging dabei
hesonders auf den Wandel in der Instand-
haltungstechnik von der handwerklichen
Reparatur zyr planméBigen industriellen
Instandhaltung ein. Er stellte hierzu die,
Hauptforderung nach einer planmiBigen
vorbeugenden Instandhaltung von seiten
der Benutzer sowie nach Abnutzungs-
toleranzen von seiten der Hersteller. Die
Landmaschinenindustrie sollte bei Neu-
konstruktionen jetzt endlich den Weg aus
der -Zeit des stiirmischen Vorwirts-
dringens zu einer stetigen und besonnenen
Entwicklung finden.

Die Verwendung von genormten Bau-
gruppen und Maschinenteilen sei notwen-
dig, um eine leichte Austauschbarkeit und
damit geringe Lagerhaltung - Vermei-‘
dung von Nacharbeiten - zu gewdihr-
leisten.

Zum SchluB appellierte der Referent an
den Konstrukteur, als wesentlichsten Ge-
sichtspunkt bei seinen Konstruktions-
arbeiten aufler der funktions- und der
fertigungsgerechten Gestaltung auch die
Haltbarkeit und vor allen Dingen die
wirtschaftliche Instandhaltungsmoglich-
keit unabldssig vor Augen zu haben. Die
umfangreiche Arbeit auf diesem Gebiete
sollte aber nicht nur auf dem offiziellen
Dienstweg vor sich gehen, vielmehr kénnte
die Kammer der Technik mit ihren 6rt- -
lichen Ausschiissen dabei wirksame Un-
terstiitzung geben.

In zahlreichen Diskussionsbeitrigen wur-
de zu den einzelnen Vortragen Stellung
genommen bzw. wurden noch offen-
stehende Fragen geklart. Die Teilnehmer
der Konstrukteurtagung bewiesen damit
ihr starkes Interesse an den behandelten
Problemen und ihre Bereitwilligkeit, an
der Losung tatkraftig mitzuarbeiten. Der
gesamte Text der Referate wird in einer
Broschiire zusammengefa3t, die den zu-
standigen Institutionen zugeht. A 2881

Ing. K.-R. LOEWKE (KdT), Leipzig

Berichtigungen

Zur Tabelle 2 ,,Verfahren 2 auf S, 453
(H. 10/1957)
Anderung:

gibt der Autor folgende

In Position 2¢ muf es in.der Spalte MPS
(154 30) 45 und in Spalte MPSh/ha 170
heilen. Die Endsumme der letzten Spalte
betragt danach 617,5.

‘Bei Bild 5 und 6 auf S. 465 (H.10/1957)

sind die Unterschriften umzutauschen.

Die FuBnote auf S. 499 (H. 11/1957) muQ
wie folgt berichtigt werden: Aus den Ar-

beiten des Instituts fiir Agronomie, Fach-
gruppe Mechanisierung, Neugattersleben

" (Dir.: Prof. Dr. OBERDORF).

Die Redaktion
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Priifberichte des Instituts fiir Landtechnik Potsdam-Bornim”

der Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Prifbericht Nr. 115: Wurfhicksler WH 380 (Bild 1)
Hersteller: Maschinenfabrik Max Grumbach & Co., Frelberg/Sa.

Bearbeiter: Ing. M. KOSWIG

Der Wurfhiacksler WH 380 ist ein Scheibenradhicksler, dessen
Messerrad mit Wurfschaufeln ausgeriistet ist. Die Einzugsvorrich-
tung besteht aus der Lade mit endloser Transportkette, der Raffer-
walze, den Einziehwalzen und der verstellbaren Mundstiickpresse.
Die Schnittlinge kann durch Auswechseln von Zahnradpaaren und
durch Schneiden mit nur einem Messer zwischen 10 und 104 mm
verdndert werden. Der E-Motor mit 5,5 kW Nennleistung (wahl-
weise 7,5 kW) ist am fahrbaren Untergestell befestigt und treibt
das Messerrad und die Einzugsvorrichtung iiber Keilriemen an.

Die maximalen Verarbeitungsmengen wurden bei Silomais mit
135 dz/h,. bei Riibenblatt mit 170 dz/h und bei Weizenstroh mit
25 dz/h ermittelt. Zur Erzielung dieser Leistungen war eine sehr
sorgfiltige und gleichméBige Beschickung erforderlich. Die maximale

Bild 1. Wurfhiacksler WH 380

Wurfhhe bei Griingut betrigt 6.m, die maximale Forderweite bei
Weizenstrohhacksel 10 m.

Der Hicksler WH 380 eignet sich zum Schneiden von Griingut
mit gleichzeitiger Beschickung von Gruben-, Fahr- und Aufsatz-
silos und beim Hickseldrusch zum Schneiden des Erntegutes vor
der Dreschmaschine.

Priifbericht Nr. 120: Anbau-Drehpflug, Typ B 162 (Bild 2)
Hersteller: VEB Bodenbearbeitungsgerate Leipzig

Bearbeiter: Dipl.-Landw. H. KAISER

Der zweifurchige Pflug ist fiir den Anbau am Mehrzweck-Rad-
schlepper RS 04/30 vorgesehen. Er setzt sich in seinen Hauptteilen
aus der Pflugfiithrung, die an der Zugschiene des Schleppers be-
festigt wird, und dem drehbaren Pflugrahmen, an dem die Pflug-
koérper um 1807 versetzt zueinander angeordnet sind, zusammen.
Die Nennarbeitstiefe betrigt 20 cin, die Arbeitsbreite 50 cm, das
Gewicht 230 kg. Die Einhaltung der Arbeitstiefe kann hydraulisch
oder durch die Fiihrungsrolle reguliert werden.

Die Priifung erfolgte unter verschiedenartigen Boden- und Geldnde-
verhiltnissen. Die Funktion und die Arbeitsgiite gaben zu keinen
Beanstandungen AnlaB. Als Einsatzgrenzen sind fiir den Anbau-
Drehpflug B 162 in Verbindung mit dem Schlepper RS 04/30
schwerer, steiniger Boden und Seitenhangneigungen von iiber 209
zu nennen. ¥

*) Direktor: Prof. Dr. S. ROSEGGER.
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Infolge seiner hohen Schwerpunktlage ist der RS 04/30 fiir das
Bergland weniger geeignet und schrinkt dadurch das Einsatzgebiet
des Anbau-Drehpfluges ein. Im Rahmen der genannten Einsatz-
grenzen ist der Anbau-Drehpflug besonders fiir die Bearbeitung
kleiner Schlidge und fiir hingiges Gelinde geeignet.

Priifbericht Nr. 121: Elektro-Portions-Weldezaun, Typ E 5 (Bild 3)
Hersteller: VEB (K) Spezialmaschinenbau Eisenach

Bearbeiter: Ing. H. BREU

Auf einem leichten, in Rohrkonstruktion hergestellten luftbereiften
Wagen sind ein Schlaggerit mit Batterie des VEB Elektro-Industrie-
ofen- und Geritebau Meiningen, ein Traggestell mit Drahttrommel,
40 Weidezaunpfahle, ein Tragpfahl fiir das Schlaggerit und ein
verschlieBbarer Stahlblechkasten fiir die Zubehérteile untergebracht.

Bild 2. Anbau-Drehpflug B 162

Zum Zubehor gehéren: Ersatzbatterie, Ladegleichrichter, Isolatoren,
Warnschilder und Abspannseile mit Heringen sowie eine Umhénge-
tasche, in der die Zubehorteile beim Aufstellen des Zauns mitgefiihrt

- werden konnen. Das Gesamtgewicht des Wagens betrigt 110 kg.

Mit den zur Ausriistung gehdrenden 40 Pfihlen und 800 m Draht
kann rd. 1 ha Weidefliche doppeldriahtig umzidunt werden. Der
Wagen 148t sich nach Aufstellen des Zauns fiir Transportzwecke
(Milchkannen usw.) verwenden. Die Gerdte wurden wihrend der
Einsatzpriifung sechs Monate lang sowohl zur Abgrenzung von
Weideflachen fiir Kiihe als auch fiir Jungvieh und Schweine be-
nutzt. Vereinzelte Tierausbriiche waren auf unsachgemiBen Aufbau
und schlechte Pflege der Z&aune zuriickzufiihren. Wie Zeitstudien
ergaben, kénnen drei Personen unter normalen Verhiltnissen 2 ha
Weideflache eindrdhtig in 10 min aufbauen und in 15 min abbauen.
In bergigem Gelinde liegen die Umsetzzeiten wesentlich héher.
Das Gewicht der Pfahle und des Drahtes ist fiir eine Benutzung
in bergigem Geldnde sehr hoch. Mechanische Schéaden traten wahrend .
der Einsatzzeit nicht auf.

Der Elektro-Portions-Weidezaun Typ E § ist fiir die Landwirtschaft
zur intensiven Nutzung von Griinfutterflichen als Portionsweide
geeignet. A 2914 Dipl.-Landw. H. SCHMID

Bild 3. Elektro-Portions-Weidezaun E 5
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,,100000 Mihdrescher in Westeuropa“

In Heft 6/1957 der in Westdeutscbland erscheinenden Zeitschrift
,,Die Landtechnik‘* wurde ein Beitrag von Dr. SEIBOLDT, Mann-
heim, verdffentlicht, der eine interessante Einschatzung der Mib-
drescherentwicklung in verschiedenen europiischen Landern gibt.
Aus diesem Artikel kann man ersehen, wie sich die Anzahl der
Mahdrescher in verschiedenen europiischen Staaten von 1950 bis
1956 erhoht hat und in welchem Ma@e die jahrlichen Zuwachsraten
stiegen. Man kann daraus erkeanen, ob in Europa allgemein die
Tendenz vorherrschend ist, das Getreide mit dem Mahdrescher zu
bergen und inwieweit die Maschineninvestitionen dazu ansteigen.

Obgleich dem Landtechniker derartige Ubersichten immer inter-
essant erscheinen, ist der in Rede stehende Beitrag doch mehr
oder weniger fiir die Absatzabteilungen der Betriebe geeignet, Auf-
schluB tiber die Absatzlage bei der Mahdrescherinvestition zu er-
balten. Vom Standpunkt der reinen technischen Einschatzung der
Mihdrescherentwicklung kann man jedoch nicht mit allen Punkten
dieses Beitrages einverstanden sein. So hat Dr. SEIBOLDT einige
sehr wesentliche Kenndaten unberiicksichtigt gelassen, die erwahat
werden miissen, wenn man eine klare Einschitzung der Entwicklung
des Mihdreschereinsatzes erhalten will. Es ist verstindlich, daB
z. B. die Durchschnittsleistungen und Schnittbreiten der Mah-
drescher sehr unterschiedlich sein werden, wenn man die gesell-
schaftliche und wirtschaftliche Struktur eines Staates zugrunde
legt.

So kann man z. B. aus der Gegeniiberstellung der Mahdrescher-
entwicklung in der Bundesrepublik und der Deutschen Demokrati-
schen Republik den falschen Schlufl ziehen, daB sich unsere Ent-
wicklung langsamer vollzieht und hinter der westdeutschen Mah-
drescherentwicklung nachhinkt. Das geht'aus der Zahl der Mah-
drescher je 10000 ha Getreidefliche hervor, die in unserer Republik
bei 15 und im Bundesgebiet bei 29 liegt. In Wirklichkeit ist es
aber so, daB durch die sozialistische Entwicklung der Landwirt-
schaft in unserer Republik andere Maihdreschertypen gefertigt
werden, die z. B. eine Durchschnittsbreite von 3,20 m gegeniiber
nur 2,00 m der westdeutschen Miahdrescher haben und eine Durch-
schnittsleistung von 110 bis 120 ha erzielen, wihrend Westdeutsch-
land rund 30 ha erreicht.

Wollen wir aber einmal konkrete Zahlen gegeniiberstelien: Im H.15
und 16 (1957) der westdeutschen Zeitschrift ,,Die Landtechnik'‘ ist
auf S. 481 der Miahdreschereinsatz zur Ernte 1955 dargestellt. Da-
mals hat man im Bundesgebietl) 4403500 ha Getreide angebaut,
von denen 217421 ha mit dem Mihdrescher geerntet wurden,
das sind 4,9% der gesamten Getreidefliche. Dazu wurden 7024 Mih-
drescher verwendet, die eine Durchschnittsleistung von 31 ha er-
reichten. Demzufolge entfielen auf 1000 ha Getreidefliche 1,6 Mah-
drescher.

In der DDR betrug die Getreideanbaufliche im selben Jahr
2478860 ha, von denen 228300 ha mit dem Maiahdrescher geerntet
wurden. Damit liegen wir schon im Mahdrusch absolut iiber der
westdeutschen ha-Leistung. Somit wurden 9,2% der Getreideflache
mit Madhdrescher geerntet. Dazu wurden nur 2115 Méahdrescher
verwendet, die eine Durchschnittsleistung von 108 ha erréichten.
Natiiclich entfielen auf 1000 ha Getreidefliche. nur 0,85 Maih-
drescher.

Wir liegen zwar unter dem Mahdrescherbesatz je 1000 ha Getreide-
fliche und unter der tatsdchlich vorhandenen Méahdrescheranzahl,
aber diese Zahlen imponieren nur durch ihr Erscheinen. Jeder
Wirtschaftler wird fragen, welche Leistung wurde erzielt, welche
Auslastung wurde dabei erreicht und welcher Grad der Mechani-
sierung ist vorhanden. Diese Zahlen erscheinen im Bericht von
Dr. SEIBOLDT nicht, und deshalb muB man gegeniiberstellen, daB
das Verhaltnis folgendes ist:

Durch- -

3 davon mit
v C'?l(;s;ie‘ Mahdrescher schoitts-
geerntet leistung
[ha] [ha] (%] [ha]
DDR ......... 2478860 228300 9,2 108
DBR: s ryig=ss 4403500 217421 4,9 31

t) Ohne Schleswig-Holstein und Hamburg.
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Leider sind weder im Bericht von Dr. SEIBOLDT noch in der
statistischen Ausgabe der ,,Landtechnik’* Zahlen fiir die Jahre 1956
und 1957 ver6ffentlicht, die eine derartige Gegeniiberstellung er-
moglichen wiirden. Es muB jedoch erwiahnt werden, daB in der
DDR die absolut mit Mahdrescher geerntete Getreidefliche bei
nahezu gleichbleibender Getreideflache insgesamt von rd. 228000 ha
im Jahre 1955 iiber rd. 325000 ha im Jahre 1956 auf rd. 420000 ha
im Jahre 1957 angestiegen ist. Zur Getreidefliche insgesamt sind
das in den jeweiligen Jahren

1955 ... oo 9,29
1956 ..., 13,4%
1957 oo 16,7%

Die Anzahl der Midhdrescher stieg in diesem Zeitraum von rd. 2100
iiber 2700 auf rd. 3600. Die Durchschnittsleistung ist nahezu
konstant:

1985 « s s swwssrasisr v 5 108 ha
1956 . .......... 118 ha
1957 . ccvsuynunn 116 ha

Diese Durchschnittsleistung von ungefihr 120 ha stellt bei den in
unserer Republik verwendeten Mihdreschertypen die optimale Mah-
druschleistung dar, wenn man die agrotechnischen Termine ein-
halten will.

Ich m&chte an dieser Stelle noch eine interessante Gegeniiberstellung
bringen. Die angefiihrten Zahlen beziehen sich immer nur auf den
Sektor der MTS, der allerdings der gréBte und bestimmende in
unserer Republik ist.

Nehmen wir aber einmal die Menge der mit dem Mahdrescher
geernteten Fliachen, die fast ausschlieBlich im sozialistischen Sektor
geleistet wurden, und stellen dem die Getreidefliche insgesamt des
sozialistischen Sektors gegeniiber, so kommen wir zu noch auf-
schluBreicheren Zahlen. Im sozialistischen Sektor wurden folgende
Getreideflichen angebaut, denen die mit dem Mahdrescher geernte-
ten Flichen und Prozentzahlen gegeniibergestellt worden sind.

Getreideflacheins- | mit dem Mih-

gesamt im sozia- | drescher geerntete

Jahr listischen Sektor Fliche

[ha] [ha] [%]
1955 696 204 228300 328
1956 653933 325735 49,8
1957

835912 419854 50,2

Diese Zahlen zeigen deutlich die groBen Moglichkeiten des Mih-
dreschereinsatzes, die die sozialistische Entwicklung der Landwirt-
schaft ermoglicht. Die Prozentzahlen der mit Mahdrescher geernte-
ten Fliachen steigen stetig an. Dieses Ansteigen ist aber unter-
schiedlich. So ist der Sprung von 1955 zu 1956 durch die Zufithrung
von vielen Mihdreschern sehr betridchtlich.. Das hatte zur Folge,
daB viele Bauern von dem Vorteil der sozialistischen Entwicklung
iberzeugt wurden und den Genossenschaften beitraten. Damit stieg
zweifelsohne die Getreidefldche des sozialistischen Sektors insgesamt
sehr stark an. Das ist auch aus den Zahlen der Getreideflichen
erkennbar, die um iber 30% von 1956 zu 1957 im sozialistischen
Sektor gewachsen sind. Trotzdem aber war es méglich, die im
Mihdrusch geerntete Getreideflache absolut wesentlich zu steigern
und auch den prozentualen Anteil der vollmechanisiert geborgenen .
Getreideernte weiter zu erhdhen.

Ich wollte mit diesem Beitrag die Ausfiihrungen von Dr. SEIBOLDT
ergianzen, um allen Landwirten und Landtechnikern die Vorteile
der sozialistischen Entwicklung in der Landwirtschaft am Zahlen-
beispicl deutlich vor Augen zu fiihren.

A 2905 Ing. G. WOLFF (KdT), Berlin
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Neue Fordertechnik
in der Landwirtschaft

Der VEB Landmaschinenbau Falkensee hat ein Hackfrucht-Ver-
ladegerit T 214 entwickelt, mit dem der groBe manuelle Arbeits-
aufwand insbesondere beim Be- und Entladen von Fahrzeugen und
Waggons wesentlich herabgesetzt werden kann (Bild 1). Das Gerit
eignet sich vor allem zum Verladen von Futter- und Zuckerriiben,
Kartoffeln, Kohl sowie Flachsleinstroh in offene und geschlossene
Waggons. Es kann aber auch zum Transport von Stalldung, Riiben-
blattern, Silage, Kartoffelkraut und dhnlichen landwirtschaftlichen
Giitern benutzt werden. Fiir die SchweiBkonstruktion des T 214
werden Stahlrohr- und Stahlleichtbauprofile verwendet. Das Gerat
besteht aus dem Waagerechtférderer (gleichzeitig Fahrgestell), dem
Steilférderer, dem Querférderer, den Antriebselementen, den not-
wendigen Funktions- und Schutzvorrichtungen sowie dem Forder-
band. Das Gerit ist auf drei Radern fahrbar, es kann sowohl lings
als auch quer zum Waggon gestellt werden.

Die Linge des Waagerechtforderers ist so berechnet, daB alle in
der Landwirtschaft verwendetern Fahrzeuge damit entladen werden
konnen. GroBe Férderkapazitat und geringe Einschiitthéhe ermog-
lichen es, Kipper mit einem Ladegewicht von 4 t in 5 min zu ent-
leeren. Das Férderband am Waagerecht- und Steilférderer ist ein
robustes Stahllamellenband. Die Forderkette besteht aus hoch-
wertigen Stahlblechgliedern.

Der Antrieb erfolgt durch einen im Steilférderer eingebauten
stationdren Zweitaktmotor. Der Querforderer kann wahrend des
Forderns von links nach rechts geschwenkt werden. Da die Waggon-
gestellung der Reichsbahn vielfach an Sonn- und Feiertagen erfolgen
muB, kommt die Wirtschaftlichkeit des Gerites hier besonders zur
Geltung. So betrdgt z. B. die Beladezeit eines 15-t-Waggons mit
Kippfahrzeugen und einer Arbeitskraft 40 min. Bei einseitigem
Verladen von Kartoffeln mit dem T 214 und zwei Arbeitskridften
wurde innerhalb 2 h eine Menge von 15t bewailtigt, bei einem
Stundenlohn von 1,45 DM ergibt sich daraus ein Lohnkostensatz
von 0,19 DM je t. Diese Wirtschaftlichkeit wirkt sich auch auf dem
Verkehrssektor giinstig aus, weil bei Einsatz des T 214 ein
schnellerer Waggonumschlag gewihrleistet ist.

Wirischafiliche und techniscke Dalen:

Typenbezeichnung . . . . . . . . . . . ... ... .. T2l4
Leistung: Riiben . . i 45 t/h
Kartoffeln 55 t/h
Forderhohen (min/max) . 2,5/4,2 m
Ausladung bei max. Forderhohe uber AuBenkame Waage-
rechtforderer . . 5m
Seitliche Ausladung des Quer(orderers uber AuBenkanle
Waagerechtforderer . . . . L. 1,2 m

l Patente und Gebrauchsmuster

Bild 1. Hackfrucht- \7erladegcra( T 214 (VEB Landmaschinenbau, Falken-
see)

Geschwindigkeit des Forderbandcs

am Steilférderer und Waagerechtforderer 0,83 m/s

am Querforderer 0,82 m/s
Drehzahl der Antnebslrommel .

am Steilférderer . 55 U/min

am Querforderer E 132 U/min
Trogbreite innen Waagerechtforderer und \lellforderer 0,65 m

Querforderer . . - 0,75 m
Trogbreite auBen Waagerechl 1,4 m
Steilférderer s 3 T 0 U 18 1
Querforderer . e e e e e e e s e s .09 m
Erforderliche Lukenweite . a e s oo w5 o s 1000m

+ Kraftbedarf des Motors . .. . . . . . . ... .. ... 6PS

Motortype: Zweitaktmotor . EIL 308/4
Drehzahl des Motors 3 3000 U/min
Betriebsstoff Benzm/Ol Gem. 25: 1
Verbraueh . 400 g/PS h
Spurweite des Waagurechlfurderers §OE R @A 1,25 m
Gesamtbreite . . e etwa !.6m
Gesamtldnge 'in Transportstellung c ... . . . . etwa HMm
Gewicht , . N ERE ..+« .« . . . . etwa 1500 kg

Die Serienfertigung des T 214 beginnt im 1. Quartal 1958.

K 2907 E. MEISELWITZ

Anmerkung der Redaktion

In Heft 9 (1957) war auf S. 389 im Ausstellungsbericht iiber Markkleeberg
der VEB Apparate- und Maschinenfabrik Teterow als Hersteller dieses
Verladegerites genannt worden. Wie aus vorstehendem Bericht ersichtlich,
liefert jedoch der VEB Landmaschinenbau Falkensee das Gerat T 214 und
hatte es auch in Markkleeberg ausgestellt. Wir bitten unsere Leser, diese
Richtigstellung zu beachten.

'

Gerite fiir die Innenwirtschaft
45e¢ 32/01 ,,ZerreiBmaschine mit Fordergeblise

GM 1734866, geschiitzt ab 7. Mai 1955 DK 631.363.3
Inhaber: Gebriider SELZ, Neustadt/Aisch %

Bei der Erfindung handelt es sich um eine Maschine zum Zer-
kleinern von Trocken- und Griinfutter, von Friichten, Riiben-
schnitzeln usw.; sie kann aber auch zum Zerkleinern von Torf
eingesetzt werden.

" Bei den bekannten ZerreiBmaschinen sitzen die Schneidwerkzeuge
auf der Welle des mit Ventilatorfligeln ausgeriisteten Geblases.
Diese Anordnung ist jedoch ungiinstig, weil der Forderluftstrom
neben dem FluB des zerkleinerten Gutes verlauft. Dadurch befriedigt
das Gebldse in seiner Leistung nicht, es sei denn, daB man ein
Geblase von unnétig groBer Leistung benutzt. Eine solche Maschine
erfordert einen groBen Energicaufwand und auBerdem miiBte ein
breites Gehduse vorhanden sein, um den Ventilator und die Werk-.
zeuge nebeneinander anbringen zu kdnnen. Es ist auch nachteilig,
daB die Werkzeuge zur Verinderung der Schnittlinge herausgenom-
men werden miissen, wobei stets in erhéhtem MaBe Unfallgefahr
besteht.
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Auch bei einer anderen Ausfiihrung, bei der die Zerkleinerungs-
werkzeuge dem Gebldse nachgeschaltet sind, befriedigt die Anord-
nung nicht. Es fallen dabei zwar der Férderluftstrom und der
FluB des zerkleinerten Gutes in der gleichen Richtung zusammen.
aber fiir die Schneidwerkzeuge ist eine besondere Welle nétig und
diese miiBte durch zusitzliche Bauteile gelagert und angetrieben
werden.

Wie in Bild 1 gezeigt, werden diese Nachteile bei der Erfindung
vermieden. Danach ist in dem Geblidsegehduse a das Gebliserad
mit seinen Fliigeln & und ¢ drehbar gelagert. Der Antrieb der Welle ¢
kann beliebig erfolgen. Die Fliigel b und ¢ sind auBerdem mit den
kammartigen Zerkleinerungsgliedern ¢ versehen. Diese Kimme sind
in Umlaufrichtung angeordnet. In diese Kimme ragen als Gegen-
glieder die Finger /, die am Gehiuse a befestigt sind, hinein. Mehrere
solcher Finger bilden einen Rechen. Die Finger sind in Lings-
richtung verstellbar. Je weiter sie zwischen die Kdmme hineinragen,
um so feiner wird das Gut zerkleinert. Die Verstellung der Finger
kann wahrend des Betriebes jederzeit und vollig gefahrlos geschehen.

Bei der Eigenart der Maschine treffen die Zerkleinerungskimme
schlagartig auf das zu behandelnde Futter auf, wodurch dieses
geschockt wird. Dadurch wird erreicht, daB der osmotische Druck
rasch nachldBt und sich das Futter infolgedessen beim Silieren
im Silo dicht zusammenlegt.

Agrartechnik - 7. Jg.



Schnitt A-8

g %

Bild 1. ZerreiBmaschine mit Fordergeblase

45¢ 3201 ,,Vorrichtung zum Zerkleinern von Sehneideut™

Osterr. Patent Nr. 182898, geschiitzt ab 15. Januar 1955
Inhaber: Hans LEY, Wiilfrath/Rhld. DK 631.363.3

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum Zerkleinern
von mittels stromender Medien — insbesondere Luft — herangefiihr-
tem Schneidgut.

Es ist bekannt, in den sogenannten Geblasehackslern in der Ansaug-
offnung alsSchneidvorgang scherenférmig zusammenarbeitende,stern-
formig angeordnete Messer rotieren zu lassen und diesen das Schneid-
gut unter der Wirkung des Saugluftstroms zuzufiihren. Es ist auch
bekannt, im Ansaugmundstiick Sagebldtter mit senkrecht zum
Stromungskanal stehender Welle anzuordnen, so daB-die Sageblitter
ahnlich einer Bodenfrise an das anzusaugende Gut herangefiihrt
werden. Da hier jedoch keine Gegenlage angeordnet ist, werden
lose Schnittgutteile nicht zerschnitten.

Die nach der Erfindung konstruierte Vorrichtung (Bild 2) ist da-
durch gekennzeichnet, daB das eine Organ einen Sagenkranz auf,
weist, der mit dem anderen als Gegenlage ausgebildeten Organ
ohne dies zu beriihren, schneidend zusammenwirkt. In der Patent-
schrift sind mehrere Ausfiihrungsbeispiele dargestellt, wovon eines
hier beschrieben ist.

Im Bild 2 bedeutet f den Einfiilitrichter und g den Austragsstutzen
des Gehduses a eines Geblasehdckslers. Das Sageblatt ¢ sitzt auf
der Gebliasewelle b und greift in Nuten ¢ der Gegenlager d, die an
dem zwischen Trichter ; und Gehduse & angeordneten Kanal «
befestigt sind.

Der beschriebenen Vorrichtung wird das in den Stromungskanal
eingebrachte Schneidgut zugefiihrt und unter der Wirkung der
Sageblatter und Gegenlagen zerkleinert. Anderungen der Schnitt-
langen sind bei dieser Erfindung durch Regulierung der Stromungs-
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Bild 2. Vorrich-

tung zum Zef-

kleinern von
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geschwindigkeit oder der Drehzahl der Vorrichtung bzw. durch
Anordoung einer mehr oder weniger groBen Anzahl von Gegen-
lagen moglich.

45¢  32/02 ,Schlcifvorrichiung am Trommelhicksler*

DDR-GM Nr. 562, geschiitzt ab 5. Juli 1956
Inhaber: Kurt KASCHADT, Langenburkersdorf/Sa.

DK 631.363.3

Bei den bislang bekannten Trommelhéckslern ist das Schleifen der
Messer eine zeitraubende, schwierige und sehr genaue Arbeit, die
viel Aufwand und Geld kostet. Diese Messer miissen einzeln von der
Trommel abmontiert und danach von Hand auf einem Schieifstein
oder einer Schleifscheibe nachgeschliffen werden. Dabei ist zu be-
achten, daB die drallartig gebogenen Messer mit ihrer Schneide
fast mit einem metallischen Klang an dem eingebauten geraden
Gegenmesser des Hickslers vorbeistreichen miissen, da sonst der
Hacksel ungleich lang wird und Verstopfungen auftreten kdnnen.
Das Einbauen der Messer erfordert ebenfalls eine kostspielige Pra-
zisionsarbeit und kann nur von geiibten Fachkraften ausgefiihrt
werden.

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, diesen Uberstand zu beseiti-
gen, indem der Hicksler von vornherein mit einer eingebauten
Schleifvorrichtung ausgeriistet wird. Diese Schleifvorrichtung kann
beispielsweise aus einem elektrisch angetriebenen Schleifmotor mit
Schleifscheibe bestehen, die mittels einer Schlittenfithrung zu den
feststehenden Gegenschneidmessern des Hackslers genau parallel
stehen muB. Dadurch ist es moglich, die Trommelmesser ohne
Demontage in der Maschine zu schleifen, was jcder geiibte Hilfs-
arbeiter ausfiihren kann.

In Bild 3 ist der Erfindungsgegenstand niher dargestellt. Es be-
deutet a die Schleifvorrichtung, die beispielsweise aus einem Elektro-
motor mit Topfscheibe bestehen kann. Die Parallelfihrung besteht
aus einer Fiihrungsstange &, die die schwenkbare Schlittenfiihrung ¢
der Schleifvorrichtung tragt. In der Arbeitsstellung wird die Schleif-

N
Bild 3. Schleif- | | |
vorrichtung an
Trommel-
hicksler

~ 44—

vorrichtung mittels Schlitten ¢ gegen die zweite Fiihrungsstange d
gekippt, die dem Schlitten als Auflage dient. Zur Betdtigung des
Schlittens in der seitlichen Schlieifrichtung befindet sich vor dem
Schleifaggregat ein Hebel ¢, der drehbar in einem Bolzen / gelagert
ist und mittels eines Schlittens g in einem Bolzen % der. Schlitteny
fiihrung ¢ lagert. Die zu schleifende Messertrommel des Hackslers
ist in Bild 3 mit ¢ dargestellt.

450 34/01 | Einfellmulde mit Unfallschutzvorrichtung fiir
Sehneidgeblise, Mahhiicksler usw.*

DBP 936604, geschiitzt ab 10. April 1954
Inhaber: KODEL & BOHM, Lauingen

DK 631.363.3

Zum Einbringen von Stroly, Heu, Griinfutter usw. in die Ansaug-
6ffnung eines Schneidgeblases sind diesem-im allgemeinen Einfall-
mulden vorgeschaltet. Deren Gestaltung ist jeweils davon abhangig,
ob es sich um eine Fallmulde handelt, in die man das Schneidgut
von Hand einwirft oder ob das Schneidgut maschinell in die Mulde
gefordert wird. Um das Bedienungspersonal durch das Schneid-
werk des Schneidgeblases nicht zu gefiahrden, sind fiir Einfall-
mulden, die zusammen mit der Hackselmaschine und der Dresch-
maschine eine geschlossene Bauart bilden, Schutzvérdecke vor-
gesehen, die die Einfallmulde nach oben hin véllig abdecken, so
daB wahrend des Betriebes niemand in sie hineinfassen kann. Der-
artige Einfallmulden sind jedoch zur Beschickung vom Erntewagen
aus ungeeignet. Es besteht hierbei besonders die Gefahr, daB eine
abladende Person vom Wagen abrutscht, in den Einlegetrog stiirzt
und in den Bereich der umlaufenden Schneidwerkzeuge gelangt
Da das Einwerfen von oben her erfolgt, ist ein Schutzverdeck, wie
es beim Einschalten der Einfallmulde zwischen Dreschmaschine
und Schneidgeblise Verwendung findet, nicht geeignet. Deshalb
sind fir Heu oder Griinfutter besondere Einlegetrége und Ansaug-
stiitzen entwickelt worden, die der Unfallverhiitung Rechnung
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tragen. Es ist jedoch nachteilig, wenn fiir das gleiche Schneid-
geblase je nach der Art des Schneidgutes andere Einfallmulden zur
Anwendung kommen.

Der Erfindung, die in Bild 4 und 5 dargestellt ist, liegt deshalb
eine Einfallmulde zugrunde, bei .der sowohl ein Einbringen des
Schneidgutes von Hand als auch ein Einbringen des Schneidgutes
mit der Dreschmaschine durchzufiihren ist.

Die in Bild 4 dargestellte, mit dem Schneidgeblise a verbundene
Einfallmulde b ist in einer Stellung gezeigt, wie sie beim Einbringen
von Heu oder Griinfutter, beispielsweise beim Abladen von einem
Erntewagen, zur Anwendung kommt. Der Muldenkdrper b ist un-
mittelbar am Schneidgebldse a befestigt und stiitzt sich durch
Streben ¢ auf dem Boden ab. Die Bodenplatte der Mulde ist in den
unteren Bodenplattenteil 4 und den um die Achse f schwenkbaren
oberen Bodenplattenteil ¢ unterteilt. Der obere Bodenplattenteil
liegt mit seiner oberen Kante auf dem Federriegel g auf. Dieser ist
derart ausgelegt, daB er bei einer bestimmten Mindestlast den
Bodenplattenteil e freigibt, so daB dieser in die strichpunktiert
gezeichnete Stellung umklappt. Die Einfallmulde b ist nach oben
durch den Deckel & teilweise abgedeckt. Dieser ist durch den Rast-
hebel 7 mit den Seitenwinden der Mulde losbar verbunden und
gegen die Wirkung der Feder k aufwirts verschwenkbar. In dieser
Stellung zeigt Bild 5 den Deckel k. Dabei ist der Deckel gegen ein
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Herunterklappen durch das Schutzverdeck [ gesichert, das auf die
Mulde b aufgesetzt ist. Das Schutzverdeck kommt jeweils dann
zur Anwendung, wenn das Schneidgut unmittelbar von einer
Dreschmaschine in die Einfallmulde geférdert wird.

45g 4/05 ,,Pulsator liir Melkmaschine®

CSR-Patent Nr. 83 358, geschiitzt ab 15. Februar 1952 DK 637.125
Inhaber: Miroslav JAROS, Prag/CSR

Die bisherigen Pulsatortypen fiir Melkmaschinen, vor allem die
Membranpulsatoren, leiden an dem plétzlichen {{bergang vom Druck
zum Unterdruck, wodurch der erwiinschte Massageeffekt und die
schnelle Offnung des Saugraums im Melkbecher nicht erreicht wird.
Dieser Umstand ist in dem langsamen Anlaufen bei der Verschiebung
der Kolben oder des Schiebers begriindet.
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Diese Nachteile der bisherigen Konstruktionen werden beseitigt,
indem der Pulsator gema8 vorliegender Erfindung mit zwei von-
einander mechanisch unabhiangigen Membranen ausgestattet ist.
Durch die angeordneten Leitungen zu denjenigen Membranen, die
den schnell arbeitenden Schieber regulieren, wird Unterdruck und
bei voll gedffnetem Querschnitt atmospharischer Druck gefiihrt. Bei
den Leitungen zu jenen Membranen, die den langsam arbeitenden
Schieber regulieren, wird die Absaugung durch eine Regelschraube
kontrolliert. In Bild 6 und 7 ist die Erfindung naher erldutert.

Der Pulsator verteilt wechselweise atmosphirischen Druck und
Unterdruck auf die beiden Abschliisse @ und b, die iiber Gummi-
schlduche mit dem Verteiler und den Melkbechern verbunden sind. Der
Unterdruck gelangt durch eine Rohrleitung ¢ in den Pulsator. Die
Rohrleitung ¢ ist durch den Kanal 4 mit dem Raum e verbunden.
Von da aus gelangt der Unterdruck durch den Kanal f in den
Raum g, der sich unter dem Schieber » befindet. In den Kanal ¢
wird der Unterdruck durch eine Regelschraube geléitet, mit deren .
Hilfe die Absauggeschwindigkeit aus den Kammern % und I iiber
die Verbindungskanile m und » reguliert werden kann Die Ver-
bindungskanile m und # fiihren in den Raum o. Verteilt wird der
Unterdruck auf die Kammern & und ! in der Weise, daB der Schie-
ber k bei Bewegung nach links durch den Raum o den Unterdruck
mit dem Kanal m verbindet, und damit beginnt in der Kammer &
die Absaugung. Gleichzeitig ist jedoch die Miindung des Kanals »
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Bild 7 Pulsator fir Melkmaschine

der Einwirkung des atmosphirischen Druckes ausgesetzt, der nun
in die Kammer ! eindringt. Wenn sich der Schieber k in dieser
duflersten linken Stellung befindet, wirken der Unterdruck in der
Kammer k und der atmospharische Druck in der Kammer 7 so auf
die Membrane p, die durch die Welle ¢ fest mit dem Schieber r
verbunden ist, daB hier die Bewegung im Verhiltnis zum Schieber k
wesentlich langsamer verlauft, so da3 sich die Membrane p in der
Richtung des atmosphirischen Druckes einwdlbt und dabei der
Schieber r in gleicher Richtung verschohen wird. Der Raum s unter
dem Schieber 7 ist in der dufersten rechten Stellung des Schiebers
durch den Kanal % mit der Kammer v verbunden, aus der die Luft
bei vollem Querschnitt des Kanals % abgesaugt wird. Durch den
Kanal w» dringt atmosphirischer Druck in die Kammer z ein.
Der Druckunterschied wirkt auf die Membrane ¥, die wiederum
fest mit der Welle z verbunden ist und deshalb gleichzeitig den
Schieber 2 bewegt. Da der Druck bei vollem Querschnitt des
Kanals w in die Kammer x dringt und gleichzeitig bei vollem
Querschnitt des Kanals » Luft aus der Kammer v abgesaugt wird,
ist die durch den Druckunterschied ausgeléste Bewegung der
Membrane y wesentlich schneller als die Bewegung der Membrane .
Durch die mit der Membrane y fest verbundene Welle z wird der
Schieber & bewegt und gleitet dadurch mit weit groBerer Geschwin-
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digkeit als der Schieber r, wobei auf die Membrane p der durch
die Regelschraube kontrollierte Unterdruck einwirkt. Der Schieber
bewegt sich schnell nach rechts, wobei der Kanal mit der Diise a,
der vorher an den Unterdruck angeschlossen war, nunmehr der
Einwirkung atmospharischen Druckes ausgesetzt wird, wihrend der
von der Diise b ausgehende Kanal, durch den vorher atmosphirischer
Druck gefiihrt wurde, nunmehr an den Unterdruck angeschlossen
wird. Gleichzeitig wird der Raum o unter dem Schieber 4, der iiber
die Regelschraube stindig an den Unterdruck angeschlossen 'ist,
mit dem Kanal # verbunden und dabei die Luft aus der Kammer 4
langsam abgesaugt. In Anbetracht dessen, daB in dieser Stellung

QBuchbesprechungen

des Schiebers » die Miindung des Kanals m geoffnet ist, dringt
durch diesen Kanal atmosphirischer Druck in die Kammer %, die
bisher unter Unterdruck stand, ein. Infolgedessen wird die Mem-
brane p, die sich, wie in Bild 7 dargestellt, in der AuBersten rechten
Stellung befand, langsam in die duBerste linke Stellung gebracht.
So ist die Kammer x mit Hilfe des Kanals w an den stindigen
Unterdruck des Raumes s unter dem Schieber r angeschlossen und
in die Kammer v dringt atmosphirischer Druck ein. Dabei geht die
Membrane y unter Einwirkung des Druckes und Unterdruckes in
die Ausgangsstellung zuriick. .

A 2917 Pat.-Ing. A. LANGENDORF (KdT), Leipzig

Die radioaktiven Elemente. Von Prof. Dr. SS. "JE. BRESLER.
Ubersetzung aus der zweiten russischen Originalausgabe. Staat-
licher Verlag fiir technisch-theoretische Literatur, Moskau-Lenin-
grad 1952. VEB Verlag Technik, Berlin 1957, DIN A 5, 346 Sei-
ten, 87 Bilder, 35 Tabellen, 27,— DM.

Vor kurzem wurde an gleicher Stelle versucht, Aufmerksamkeit
fiir das von BRODA und SCHONFELD erschienene Buch ,,Die
technischen Anwendungen der Radioaktivitdt'* zu erwecken.

Der nachfolgende Hinweis betrifft ein Buch, das schon seit einiger
Zeit in den Buchhandlungen erhiltlich ist. Trotz der langen Zeit-
spanne 2wischen Ersterscheinen und Fertigstellung der deutschen
Ubersetzung hat der Inhalt des Buches nicht an Aktualitit ver-
loren. Aus der Titelangabe geht hervor, daB im Mittelpunkt der
Betrachtung die radioaktiven Elemente, vom Standpunkt des
Chemikers gesehen, stehen. Damit wird eine Liicke in der bisher
die Radioaktivitat betreffende Literatur geschlossen, die meist die
physikalischen GesetzmaBigkeiten und technischen Anwendungs-
moglichkeiten in den Vordergrund stellte.

Der Leserkreis dieses Buches wird sich vorwiegend aus den Stu-
dierenden der naturwissenschaftlichen Ficher zusammensetzen. Es
wird ihnen helfen, eine eigene Auffassung iiber die chemischen
GesetzmiBigkeiten der Radioaktivitit zu gewinnen. Unterstiitzt
wird die Aneignung neuer Erkenntnisse durch die vom Verfasser
und vom Verlag Technik nach jedem Kapitel angegebenen Lite-
raturhinweise.

Im ersten Kapitel wird - eng zusammengefaBt - ein Uberblick iiber
die geschichtliche Entwicklung der Radiochemie sowie der ihr
eigenen Untersuchungs- und MeBmethoden gegeben. BRESLER
setzt dabei voraus, daB der Leser mit den Grundgesetzen der
Kernphysik und der Aktivititsmessung vertraut ist.

Das zweite Kapitel enthilt die radioaktiven Zerfallsreihen. Dabei
wird ausgegangen von den MaBeinheiten der Radioaktivitat, die
umfassend und iibersichtlich behandelt werden. Nach einleitenden
Bemerkungen iiber die radioaktiven Elemente werden ihre Zerfalls-
reihen erklart. Unterstiitzt wird die umfangreiche Wortdarstellung
durch Tabellen und Bilder der einzelnen Zerfallsreihen, die die
Anderung der Massen- und Kernladungszahlen, Halbwertszeiten,
Reichweiten der Alpha-Beta-Strahlung und frei werdende Energie-
betrdge zum Inhalt haben. Wichtig sind die mathematischen Ab-
leitungen fiir die Moglichkeiten der Halbwertszeitbestimmung. Diese
grundlegenden Ausfiihrungen werden erweitert durch Beispiele zur
Eigenschaftsbestimmung natiirlich radioaktiver Isotope, der theore-
tischen Deutung der Zerfallskonstante, Beispiele zur Messung kurzer
Halbwertszeiten und die chemischen Moglichkeiten zur Reindar-
stellung radioaktiver Stoffe.

Die beiden folgenden Kapitel beinhalten die Anreicberung und
Trennung sowie die Absorption radioaktiver Stoffe. Bilder, Tabellen,
Diagramme und mathematische Ableitungen erleichtern hierbei dem
Leser das Erkennen der angefiihrten Vorgange und Beispiele.

Das fiinfte Kapitel enthilt Ausfiihrungen iiber die Chemie der
Radioelemente. Es bringt eine Darstellung der Eigenschaften, Ver-
bindungen, Lése- und Ausfillmethoden sowie Bemerkungen zur
analytischen Chemie der radioaktiven Elemente.

Die Kapitel 6 bis 8 behandeln die kiinstliche Radioaktivitat und
Kernreaktionen, die Darstellung kiinstlich radioaktiver Stoffe und
threr Verbindungen sowie die wichtigsten radioaktiven Stoffe. Hier
wird der Leser einschlagiger Fachliteratur auf bekannte Begriffe
treffen. Interessant ist jedoch die Behandlung dieser Probleme vom
Blickfeld des Chemikers aus. :

Heft 12. Dezember 1957

Im letzten Kapitel wird die Verwendung der markierten Atome als
Untersuchungsmethode dargestellt. Als Anwendungsgebiete findet
der Leser die Chemie, Biologie, Biochemie, Medizin und Geologie.

Dieses Buch wird auch — auBer dem oben angefiihrten Leserkreis —
Chemikern und Technologen, die sich in ihrer Praxis mit den radio-
aktiven Elementen beschaftigen, wertvolle Hinweise geben. Ferner
ermdoglicht es allen an diesem Stoffgebiet Interessierten einen um-
fassenden Einblick in die Chemie der radioaktiven Elemente.

AB 2909 F. SCHNEIDER

Hebe- und Férdereinrichtungen im Baubetrieb. Von Dr.-Ing. L.STEL-
LING. VEB Verlag Technik, Berlin 1957, DIN B 5, 280 Seiten,
339 Bilder, 66 Tafeln, Halbl. 18,40 DM.

Dieser 2weite Band des Baumaschinen-Handbuches gibt einen sehr
guten Uberblick iiber die z. Z. gebrauchlichsten Hebe- und Forder-
einrichtungen. Allen am landlichen Bauen Beteiligten, Kreisbau-
betrieben, Aufbauleitern der Kreise, Brigadieren gréBerer LPG-
Baubrigaden und auch den Baumaschinen-Ausleihstationen der MTS
gibt das Buch Anregung zur Verbesserung der Arbeitsorganisation
auf unseren landlichen Baustellen. Von den zahlreichen Kranarten
werden besonders die leichten, versetzbaren Turmdrehkriane, die
Autodrehkrine sowie der Stockwerkkran auf dem Lande immer
weitere Verbreitung finden. Mit ihrer Hilfe 148t sich das Versetzen
groBformatiger Baufertigteile leicht und sicher durchfithren. Von
den Winden und Aufziigen verdienen besonders die leichten Schrig-
aufziige mit Kiibel und Plattform Beachtung, da sie bei den geringen
Forderhohen, die im landwirtschaftlichen Bauen zu bewaltigen sind,
mit Vorteil eingesetzt werden kdnnen. Der Dachziegelaufzug bringt
den LPG-Baubrigaden bedeutende Erleichterungen, da er nur
30 min Montagezeit erfordert und als Anhanger bei nur 0,5t Ge-
wicht auch auf schlechten Wegen transportiert werden kann.
Besonders vielseitig verwendbar sind die angefuhrten Gurtforderer.
Neben ihrem Einsatz auf der Baustelle konnen sie auch bei sehr
vielen landwirtschaftlichen Arbeiten benutzt werden, so daB sich
ihre Anschaffung in den LPG und VEG unbedingt lohnen wird.
Wirkungsweise und Einsatzbedingungen der Beton- und Mortel-
pumpen werden am Ende des Bandes beschrieben, so daB auf
diesem, fiir das Land neuen Gebiet der Fordertechnik ebenfalls
wertvolle Kenntnisse_vermittelt werden. AB 2910 H. WANKA

FRIEDRICH: Tabellenbuch fiir das Metallgewerbe. Ausgabe A der
Sammlung von Fach- und Tabellenbiichern. Herausgegeben von
Obering. A. TEML. Villig neu bearbeitete und erweiterte Aus-
gabe. Fachbuchverlag Leipzig 1957. DIN C 5, 248 Seiten, mit
vielen Bildern und Tabellen sowie einer Anlage: Musterblatt fiir
Werkstoffkartei Koloc, broschiert 4,50 DM.

Wem ist er nicht bekannt, der ,,FRIEDRICH"', der nun schon seit
vielen Jahren als unentbehrlicher Helfer unserer Fachkrafte in den
metallverarbeitenden Berufen so gut eingefiihrt ist, daB man ihn
nicht noch besonders empfehlen muB? Wie stark die Nachfrage
nach diesem Tabellenbuch bei uns ist, beweist die Tatsache, daB
in der Deutschen Demokratischen Republik mehr als 400000 Exem-
plare neu gedruckt und verkauft wurden und mit der vorliegenden
neuen Auflage die Halbmillionengrenze fast erreicht wird.

Der in dieser Neuauflage erweiterte und von Fachleuten griindlich
iiberarbeitete Inhalt ist nicht nur fiir den Ingenieur und Techniker,
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sondern «vor allem auch fiir den Meister und Facharbeiter von
groBtem Wert, weil mit diesem Tabellenbuch viel Zeit gespart und
so mancher Fehler vermieden werden kann. Da die im Werk an-
gegebenen Materialpreise den von den Ministerien herausgegebenen
Preislisten und Preisanordnungen entsprechen, ist das Buch nicht
nur hinsichtlich der Wissenschaft und der Technik, sondern auch
in bezug auf die Wirtschaft auf den neuesten Stand gebracht
worden.

Auch fiir unseren technischen Nachwuchs stellt der ,,FRIEDRICH"*
ein begehrtes Ausbildungsmittel dar, weil gerade das Tabellen-
rechnen immer mehr in den Arbeitsbereich auch des Facharbeiters
iibergreift und deshalb zu seinen Kenntnissen und Fihigkeiten
gehort.

Die neue Ausgabe des aitbekannten Buches wird diesen Anforde-
rungen gerecht, es diirfte die ihm zukommenden Augaben voll
erfilllen. Seine Anschaffung ist deshalb jedem Angehérigen der
metallverarbeitenden Berufe nur zu empfehlen. AB 2912 K-e

Wasser — Segen und Gefahr. Von A. J. KARBE. Verlagsanstalt
Hermann Klemm, Erich Seemann, Freiburg im Breisgau 1957,
DIN A 5, 267 Seiten, 29 Bilder und Zeichnungen, zwei Karten,
Ganzleinen 15,50 DM.

Ein Buch, das nachdenklich macht! Nachdenklich iiber uns selbst,
weil uns in diesem Buch der Spiegel vorgehalten wird, in dem wir
uns an unseren eigenen Taten erkennen kdnnen. Beinahe mit schuld-
bewuBter Beklemmung erfahren wir hier, was in den Hundert-
tausenden von Jahren, seit der Mensch in die Geschichte dieser
Erde eintrat, an verderbenbringenden Verinderungen mit dem
Wasser vor sich gegangen ist, deren Ursache fast ausschlie8lich der
Mensch war und bis heute blieb. Diese von ALFRED J. KARBE
geschriebene Geschichte des Wassers ist gleichzeitig eine Menschheits-
geschichte, in der an unzidhligen Beispielen drastisch geschildert
wird, wie immer wieder in dem menschlichen Bestreben, sich die
Natur untertan zu machen, Vernunft zum Unsinn und Wohitat
zur Plage wurden. Und am Wasser, dem ,,Ursymbol des Lebens*,
am Wasser, von dem alles herkommt, haben menschliche Unver-
nunft und Einbildung am meisten gesundigt. Die Natur richte sich
mit Seuchen, Hungersnéten und Wiisteneien.

Die guten Beispiele des Buches zeigen nun einen Weg, der aus der
,,Wassernot' unseres Jahrhunderts herausfihrt. Angefangen bei den
wieder flieBenden Quellen des Gottinger Hainberges iiber die
,,Wasserbauten'' in Amerika bis zu den gigantischen Projekten
sowjetischer Wissenschaftler und Ingenieure, die groBen Wiisten
des asiatischen Teiles der Sowjetunion in fruchtbare Landstriche
umzuwandeln. Vieles davon ist bis heute nur Planung, aber es ist
kein Traum mehr, daB Millionen Menschen eines Tages auf diesen
neuen Ackerbaugebietdh ernihrt werden konnen. Schon in zehn
Jahren diirften sich hier erstaunliche Veridnderungen abzeichnen.
Neben einer hierbei beabsichtigten Klimaumwandlung ist aber die
ErschlieBung dés Wassers als ,,Rohstoff** nicht minder gewaltig.
,,Allein schon das Baikalseeprojekt ist geeignet, alle gewohnten
Vorstellungen zu erschiittern. Infolge der hohen FlieBgeschwindig-
keit und des Wasserreichtums entwickelt die Angara eine Energie

von 60 Milliarden Kilowattstunden'!, schreibt der Autor iiber eines

dieser riesigen Vorhaben der Sowjetunion.

Auch in anderen Teilen der Welt, in Amerika, China, Deutschland,
Indien usw , wiihlen sich maschinelle Ungeheuer mit Riesenléffeln
in das Erdreich, um Staudimme, Wasserstollen, Gebirgsdurchbriiche
und Neuland zu schaffen mit dem Ziel, den Wasserhaushalt zu re-
gulieren und die Lebensbedingungen fiir Millionen von Menschen
*zu verbessern.

So gibt das Buch einen fast spannenden Bericht iiber das Wasser
als Segen und Gefahr, geschrieben von einem Fachmann, der seit
Jahren die Probleme einer naturgemafen Wasserwirtschaft studierte
und in ausgedehnten Reisen an den ,,Tatort'* selbst sich die Grund-
lagen und den Stoff fiir das vorliegende Werk zusammentrug. Es ist
kein Fach- oder Lehrbuch im hergebrachten Sinne, aber es ver-
mittelt dem Wasserwirtschaftler und Wassertechniker, dem Boden-
kundler und dem Ingenieur ebenso wie dem Landwirt und Forst-

mann eine Fiille von Erkeuntnissen, die der eigenen Arbeit zugute

kommen. Dariiber hinaus aber geht esuns alle an, weil die mensch-
liche Gesellschaft ohne gesundes Wasser nicht leben kann.
AB 2898 K-e

Mathematik fiir metalfbearbeitende Berufe. Bd. I: Arithmetik und
Algebra. Von Dipl.-Ing. E. GASSE, Fachbuchverlag Leipzig 1957,
14. Auflage, 288 Seiten, 98 Bilder, 1362 Ubungsaufgaben, 7,50 DM.

Mechanisieren, Automatisieren und Rationalisieren sind die be-
stimmenden Komponenten der modernen Produktion. Um diese
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Begriffe nicht zu Phrasen werden zu lassen, muB man sie mit Inhalt
erfiillen. Diese Aufgabe kann nicht nur von den leitenden tech-
nischen Angestellten gelost werden, sondern bedarf der Mithilfe aller
in der Produktion Tétigen.

Der Verfasser wendet sich mit seinem Buch an den groBen Kreis
der Facharbeiter, die durch die industrielle Entwicklung vor die
Aufgabe gestellt werden, sich zu qualifizieren. Die EinheM von
Theorie und Praxis ist jedoch nur erreichbar, wenn unsere Fach-
arbeiter die Scheu vor der Theorie verlieren. Das betrifft besopders
die Mathematik, die allein in der Lage ist, die Grundlagen fiir die
Berechnung technischer Vorginge zu geben.

In methodisch sehr geschickter Form entwickelt GASSE die mathe-
matischen GesetzmaiBigkeiten, die in Lehrbeispielen mit technischen
Problemen verkniipft werden. Dabei trifft der Leser auf Beispiele,
die ihm aus der Praxis bekannt sind, zu deren Berechnung ihm jedoch
die mathematischen Grundkenntnisse fehlen. Die in jedem Abschnitt
angegebenen Ubungsaufgaben, deren L&sungen im Anhang zu
finden sind, erméoglichen ‘es ihm, im Selbststudium die einzelnen
Stoffgebiete durchzuarbeiten und zu kontrollieren, ob der erarbeitete
Stoff verstanden wurde.

Uber den genannten Leserkreis hinaus ist dieses Fachbuch auch
eine wertvolle Hilfe fiir unsere Jungfacharbeiter, die sich fiir die
Aufnahmepriifung an einer Ingenieurschule vorbereiten. Unsere
Mittel- und Oberschiiler werden durch dieses Buch einen Einblick
in die Zusammenhinge zwischen Mathematik und Technik erhalten.

. Dipl.-Ing. GASSE gliedert sein Buch in drei groB8e Abschnitte. Der

Abschnitt A behandelt das Fachrechnen mit bestimmten Zahlen. -
Hier findet der Leser die vier Grundrechnungsarten mit ganzen
Zahlen und Briichen, die in der Technik gebriduchlichen MaBe und
Einheiten sowie die Dreisatz-, Prozent- und Zinsrechnung. Uber
500 Ubungsaufgaben geben die Moglichkeit, den durchgearbeiteten
Stoff zu kontrollieren.

Abschnitt B enthilt die vier Grundrechnungsarbeiten in ihrer An-
wendung auf die Buchstabenrechnung, das Rechnen mit Propor-
tionen, die Potenz- und Wurzelrechnung sowie das Rechnen mit
imagindren Zahlen, Logarithmen und dem Rechenschieber. AufBler
den angegebenen Lehrbeispielen sind zur Selbstkontrolle iiber
500 Ubungsaufgaben angefiihrt.

Abschnitt C bringt die Anwendung der im vorigen Kapitel ermittel-
ten ‘GesetzmiBigkeiten auf das Rechnen mit Gleichungen. Nach
Darstellung der verschiedenen Gleichungsarten und der Gleichungs-
gesetze werden die Losungsverfahren rechnerisch und zeichnerisch
erkldrt. Im Mittelpunkt stehen dabei die lineare Gleichung mit ein
und mehr Unbekannten und die quadratische Gleichung. Wihrend
die Losungsmethoden dieser Gleichungsarten rechnerisch und
zeichnerisch erklirt werden, wird die kubische Gleichung nur mit
Hilfe der graphischen Losungsmethode erldutert. Unterstiitzt wird
die Selbsterarbeitung durch iiber 300 Ubungsaufgaben.

Im Anhang findet der Leser eine zusammengefaBte Ubersicht iiber
den behandelten Stoff und die Lésung der Ubungsaufgaben.

Aufmerksamkeit, FleiB und Ausdauer sind die Voraussetzungen fiir
die Erarbeitung der Grundgesetze der Mathematik. Systematik,
gute Methodik und geschickte Aufgabenauswahl von seiten des
Verfassers geben die Gewahr, mit Hilfe dieses Buches das gesteckte
Ziel zu erreichen.

AB 2950 E. SCHNEIDER

Mechanisierung landwirtschaftlicher Arbeiten am Hang

Der FachausschuB ,,Landtechnik‘ des ¥V Land- und Forsttechnik
der KdT ladet zum 10. und 11. Dezember 1957 zu einer Tagung ein,
in der iiber die Mechanisierung landwirtschaftlicher Arbeiten in
unseren Mittelgebirgen beraten werden soll.

Namhafte Wissenschaftler und Techniker werden dabei iiber den
Maschinen- und Geriteeinsatz bei der Bodenbearbeitung, den Kar-
toffel- und Getreidebau sowie der Griinfutter- und Heuernte auf
Hanglagen sprechen.

Die. Veranstaltung beginnt am 10. Dezember 1957 im Rathaussaal
Leipzig-Markkleeberg.

Ing. H. BOLDICKE, Sekretir des FV , Land- und Forsttechnik'
AK 2955
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