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Technische und arbeitswirtschaftliche Probleme bei der
Mechanisierung der Silomaisernte

Die vielfdltigen Evfahvungen ciney seit mehveven Jahven maisanbauenden L PG sowohl in bezug auf den Einsalz
der Technik als auch bei der Arbeitsorganisalion werden vom Agronom dieser Genossenschaft ausfihrlich wiedey-
gegeben. Sie sind geeignet, andeven L PG mit noch jehlender Praxis tm Maisanbau gute Hinweise und Anregungen

[tir thre Arbeit zu vermiiteln.

Die fiir 1957 geplante Anbaufliche fir Silomais ist nicht voll
erreicht worden. Man muf3 daher zu der Annahme kommen,
daB die Bedeutung des Maisanbaucs noch nicht iiberall richtig
erkannt wurde. Bei unserem Bestreben, die Viehbestinde zu
erhéhen und die Leistung jedes einzelnen Tieres zu steigern,
kann aber in Zukunft auf den Mais nicht mehr verzichtet
werden. Denn der Mais _ist'die einjahrige Fulterpflanze, mit
der wir in der Lage sind, bei geringstem Aufwand die héchsten
Nahrstoffertrage je Hektar zu erreichen. Es kommt deshalb
darauf an,. durch einen breiten Erfahrungsaustausch auf der
Grundlage der vorjiahrigen Erfahrungen alle noch bestehenden
Unklarheiten zu beseitigen und so die Voraussetzungen fiir
eine Erweiterung des Maisanbaues zu schaffen.

Neben den Fragen der Sortenwahl, der Anbautechnik und der
richtigen Pflegemaf3nahmen sollten hierbei noch mehr als bis-
her die Probleme der Ernte und Finsilierung sowie der zweck-
miBigen Mechanisierung dieses Arbeitsabschnittes behandelt
werden. Die arbeitswirtschaftliche Seite des Maisanbaues muf3
bei den Beratungen mit Genossenschafts- und Einzelbauern
ebenfalls im Vordergrund stehen. Auch bei einigen Mitarbeitern
der MTS sowie vor allem bei den 6rtlichen Organen des Staats-
apparates gilt es, iber diese Fragen noch mehr Klarheit zu
schaffen.

1 Der Maisanbau in der LPG ,,Waller Ulbricht®, Merxleben

Waren es anfangs nur wenige Hektar Mais, die vor allem zur
Griinfiitterung und teilweise auch zur Einsilierung angebaut
wurden, so erreichte schon im vorigen Jahr die Anbaufliche
einen Anteil von 5,5% des Ackerlandes. Sie wird in Zukunft
noch weitere Ausdehnung erfahren. Ausschlaggebend fiir die
stindige Erweiterung der Anbaufliche waren die bisherigen
guten Erfahrungen, sowohl in arbeitswirtschaftlicher als auch
in fiitterungstechnischer Hinsicht. So ergab die Einsilierung
von gehickseltem Mais zusammen mit Zuckerriibenblatt nicht
nur ein gutes Saftfutter fir die Rinderfiitterung, sondern die
getrennte Ernte der Maiskolben im Stadium der Wachsreife
und deren Einsilierung zusammen mit gedimpften Kartoffeln
oder vermustem Riibenblatt stellte auch in der Schweine-
fitterung ein wertvolles Grundfutter dar, es erbrachte gute
Gewichtszunahmen. Dadurch war es niéglich, einen Teil der
Kartoffelfiitterung im Schweinestall durch Maissilage zu er-
setzen und die Anbaufliche der arbeitsaufwendigeren Kar-
toffeln zu verringern.

1.1 Dey Maisanbau als H 7u{>t/ruoht

Um einen entsprechenden Kolbensatz und eine gute Ausbil-
dung der Kolben zu erreichen, muBte der fir die getrennte
Ernte und Einsilierung von Kolben und Griinmasse vor-
gesehene Mais als Hauptfrucht angebaut werden. Zur Aus-
saat kam die Sorte ,,Krasnodarskaja‘’ in der Zeit vom 25. bis
30. April mit einer Saatmenge von 54 kg/ha und einer Stand-
weite von 62,5X 31,25 cm mit jeweils zwei Kdrnern je Nest.

Da eine geeignete Sdmaschine nicht vorhanden war, wurde
der Mais mit der Hand hinter dem Anbauvielfachgerat am
RS 08/15 ausgelegt. Die Pflegearbeiten beschrinkten sich auf
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je einmal Striegeln vor und nach dem Auflaufen sowie ein
zweimaliges Maschinenhacken, das mit dem RS 30 und dem
Anhéngevielfachgerdt P 161 erfolgte. Obwohl bei der zweiten
Hacke der Bestand schon eine Hohe von 80 bis 100 cm er-
reicht hatte, war eine Bearbeitung mit normalem Schilepper
und Vielfachgerdt bei entsprechender Aufmerksamkeit durch-
aus noch -méglich. Die Fahnenhohe zum Zeitpunkt der Ernte
(25. September) betrug etwa 220 bis 260 cm, bei einem Durch-
schnittsertrag von 550 dz/ha Gesamtmasse (Kolbenanteil 20
bis 259%). Bei etwas schwicherem Bestand hitte der Kolben-
ansatz wesentlich besser sein koénnen. In den kommenden
Jahren ist deshalb eine Mindeststandweite von 62,5X 62,5 cm
mit zwei Pflanzen je Nest vorgesehen.

1.2 Der Anbawu als Zweilfrucht

erfolgte ausschlieBlich nach Winterzwischenfrucht, vorwiegend
Wickroggen. Die Aussaat wurde vom 15. bis 30. Mai mit
einem Reihenabstand von 50 cm und einer Saatmenge von
90 kg/ha mit einer normalen Drillmaschine vorgenommen. Aber
auch hier erwies sich der Bestand als zu dicht, obwohl eine
getrennte Ernte von Kolben und Griinmasse nicht vorgesehen
war. Beim Anbau als Zweitfrucht diirfte daher ebenfalls eine
Reihenweite von 62,5 cm vorzu_ziehen sein.

Die Fahnenhohe betrug bis zum Erntezeitpunkt (20. Septem-
ber) etwa 150 bis 180 cm. Die Ernte brachte einen Durch
schnittsertrag von 350 bis 400 dz/ha.

2 Die Vorbereitung der Silomaisernte

2.1 Organisatorische Gesichispunkie

Da es sich bei der Ernte und Einsilierung des Silomaises um
einen ganzen Arbeitskomplex handelt, dessen einzelne Ar-
beitsgidnge sich teils auf dem Acker, teils auf dem Hofgelinde
abwickeln, ist ebenso wie bei der Getreide- oder Hackfrucht-
ernte ein genauer Arbeitsplan unumginglich. Hierbei galt es,
folgenden Gesichtspunkten besonders Rechung zu tragen:

1. Die Maisernte fillt in unserer Gegend mit der Kartoffel-
ernte und der Bergung der ersten Zuckerriiben zusammen. Dies
erforderte eine genaue Abstimmung, um Uberschneidungen
im Arbeitsablauf zu vermeiden.

2. Es mufBiten verhdltnismagig groBe Mengen je Hektar ge-
erntet und transportiert werden (richtige Ausnutzung der vor-
handenen Transportkapazitit).

3. Zur Gewihrleistung eines guten Garverlaufs muflte die Ein-
silierung in der kiirzesten -Frist durchgefithrt werden.

4. Bei der Mischsilierung war die laufende Ernte und An-
fuhr der Gemischpartner (Zuckerriibenblatt/Kartoffeln) sicher-
zustellen,

2.2 Beveitstellen und Vorbereilen des bendtigien Transporivaums

Um bei der Bereitstellung des fiir eine flieBende Erntearbeit
notwendigen Transportraums nicht iibermaBig viel Anhanger
zu binden (Kartoffel- und Riibenernte muBite gesichert sein),
wurde die Ladekapazitit durch einfache Bretteraufsitze, die
fir alle Hinger Verwendung finden konnten, erh6ht. Betrug
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Bild 1. Die Quadratmeterprobe gibt AufschluB iiber die be- Bild 2.
nétigte Transportkapazitdt und den erforderlichen Silo-
raum Bild 3.

die Ladekapazitat eines Hingers im Schnitt 20 bis 25 dz, so
konnte sie durch solche Aufsdtze auf 35 bis 40 dz gehick-

~ selter Griinmasse erhéht werden. Gleichzeitig wurden durch

diese Bretteraufsitze die Transportverluste sclbst bei schlech-
ten Wegverhiltnissen fast vollig ausgeschaltet.

In diesem Zusammenhang soll noch die rechtzeitige Durch-

fithrung der Quadratmeterproben bei den abzuerntenden Mais-

bestinden angefiihrt werden. Sie gestattet neben der Errech-
nung des benétigten Siloraumes vor allem auch einen Uber-
schlag iiber die unbedingt notwendige Transportkapazitit und
schiitzt somit vor unliebsamen Wartezeiten auf dem Acker
(Bild 1 und 2).

2.3 Vorbereiten des Stlovawmes

Diese wichtige Arbeit darf bei der Vorbereitung der Silomais-
ernte keinesfalls unterschitzt werden. Da der im Betrieb vor-
handene massive Siloraum nicht ausreichte (hier wurden vor

“allem Maiskolben und Kartoffeln einsiliert), waren wir wie

bereits schon im Vorjahr zum Bau von Strohsilos iiber-
gegangen. Die Abmessungen betrugen 25X 53X 2 m, das ent-
spricht einem Fassungsvermogen fiir eine Ernte von jeweils
5 ba Silomais. Besonderer Wert wurde bei der Siloanlage dar-
auf gelegt, daB auBer in der Durchfahrt auch noch von beiden
Seiten entladen werden konnte und somlt keine Stockungen
beim Entladen auftraten.

2.4 Technische Gesichtspunkte

Erstmalig standen uns diesmal alle fiir die Maisernte geeig-
neten Maschinen und Gerdte zur Verfiigung. Da mit einigen
Geridten, wie z.B. dem Mahhicksler E 065, noch keine Er-
fahrungen gesammelt waren und es an genauen Leistungs-
angabén mangelte, wurden diese Gerite vor Beginn der eigent-
lichen' Silomaisernte langere Zeit probeweise fiir die Bergung
des taglich benétigten Griinmaises eingesetzt. Dadurch war
es dem Bedienungspersonal moglich, sich mit der Arbeitsweise
der Maschinen vertraut zu machen; auflerdem konnten klei-
nere Miangel und Schwéichen; die sich dabei zeigten, durch
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Nur mit gro8er Kraftanstrengung ist das Schiitten der sperrigen Malspﬂanzen
beim Einsatz des Mahladers moglich
Die Vollerntemaschine SK-2,6 leistet auch bei starken Bestinden saubere Arbeit
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oft nur geringe Anderungen oder Umbauten beseitigt und so
die Arbeit wesentlich verbessert werden.

3 Der Einsatz der verschiedenen Maschinen zur Maisernte

3.1 Mdhlader E 062 (VEB Fortschritt Ne'ustadl)

3.11 Allgemeine Gesichtspunkte
Beim Einsatz des Mahladers zum Bergen von Silomais han-
delte es sich praktisch um zwei Arbeitsabschnitte:

a) Mahen und Laden mit dem Mihlader auf dem Acker,
b) silofertiges Aufbereiten und die Einsilierung mit Hilfe von
Silohdcksler oder Futterreifer.

Grundbedingung fiir einen richtigen Arbeitsflu war hier die
Abstimmung von Mahd-Transport und Hickselleistung.

3.12 Arbeitsorganisation

Als Zugkraft fiir den Méahlader E 062 wurde ein RS 01/40
., Pionier'* verwendet, diese Zugkraft reichte auch in leicht
hiigeligem Geldnde fiir Midhlader und beladenen Hinger aus.
AuBer Traktorist und Bedienungsmann muBten zwei weitere
Arbeitskrifte zum Laden und Schichten des Maises auf dem
Hinger eingesetzt werden. Obwohl nur jeweils zwei Reihen
des als Hauptfrucht stehenden Maises geschnitten wurden,
konnten die beiden Arbeitskrifte diese Arbeit kaum bewal-
tigen und das Fuder nur einigermaBen sauber schichten. Die
langen, sperrigen Maispflanzen erschwerten diese Arbeit so
schr, daBl oft angehalten werden muBte, um auf dem Hanger
wieder etwas Luft zu gewinnen. Um zu hohe korperliche An-
strengungen zu vermeiden, fand ein standiger Wechsel zwi-
schen Geritebedienung und Lader statt. Aulerdem muften
wir einen weiteren Mann einsetzen, der mit einem: Holzrechen
alle Maispflanzen wieder auf das Férdertuch zog, die bei der
Bergabfahrt von der Haspel nach vorn gedriickt wurden.

Die Stundenleistungen lagen im Schnitt bei 75 bis 90 dz
Griinmasse und einer Flache von 15 bis 19 a, d. h., je Stunde
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Bild 4 (oben). Der hohe Zugkraftbedarf des Mahhickslers E 065 erforderte bei
etwas Bodenfeuchtigkeit oft zwei Schlepper als Zugkraft

Bild 7 {rechts). Laufende Beobachtung durch den Maschinenfithrer 14t auftretende
Verstopfungen sofort erkennen

Bild 5. Nebenherfahren des Anhdngers verringerte den Zugkraftbedarf und ermoglichte
das Einsparen der Umhiéngezeiten

Bild 8. Yoraussetzung fiir den Einsatz ist eine Reihenweite von 62,5 cm
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muflten jeweils drei beladene Hanger abtranspor-
tiert und am Silo weiterverarbeitet werden. Zum
Transport wurden daher ein RS 14/30 und sechs
Anhanger eingesetzt. Der Traktorist organisierte
hierbei seinc Arbeit so, daB er jedesmal mit zwei
gekoppelten Hangern fuhr, zwei Hidnger sich auf
dem Acker und zwei am Silo befanden.

I'ir Zerkleinern und Linsilieren wurde ein Trommel-
hdacksler K 6-11 cingesetzt. Um keine Stockungen
im Arbeitsflul aufkommen zu lassen, mufite dieser
Hécksler standig bis zur Grenze seiner Leistungs-
fahigkeit ausgelastet werden; dazu war eine gleich-
mmaBige Beschickung erforderlich. Den Mais zu
hickseln, im Silo zu verteilen und festzutreten,
erforderte jeweils vier bis fiinf Arbeitskrafte.

3.13 Technische Gesichtspunkte

Obwohl mit unserem Mihlader bisher etwa 120 ha
verschiedenartigstes Grinfutter unter den unter-
schiedlichsten Arbeitsbedingungen abgeerntet
wurden, traten auch bei der Maisbergung durch
dic doch sehe hohe Belastung keinerlei Funktions-
storungen auf. Als Nachteil erwies sich jedoch
dic flir hohe Maisbestande (2,5 m) unzureichende
Einstellmoglichkeit der Haspel, Hierdurch wurde
die schon erwahnte zusatzliche Arbeitskraft not-
wendig, um den geschnittenen Mais sauber auf-
zunehmen. Besonders in den Vormittagsstunden,
wenn der Bestand noch feucht war, kam cs oft zu
Stauungen auf der rechten Scite des Fordertuches.
Als Ursache mufl die zu flache Blechauskleidung,
die die Breitendifferenz zwischen den beiden Ele-
vatortiichern ausgleichen soll, angcschen werden.

3.14 Gesamteinschitzung des Ernteverfahrens

., Mahlader*

Man kann feststellen, daf3 dort, wo keine gecigneten
Maschinen und Gerate zur Verfiigung stehen, auch
der Maibhlader eine teilweise Mechanisierung der
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Silomaisernte gestattet. Seine . Verwendung setzt aber einen
leistungsfahigen Silohicksler zur Zerkleinerung der geernteten
Maispflanzen voraus. Die Tagesleistungen, die je nach der
Bestandsdichte bei 1,3 bis 1,6 ha liegen, sind jedoch fiir einen
groBeren Betrieb mit hohem Maisanteil ungeniigend. Die LEin-
silierungsperiode muf3 ‘hier zu lange ‘ausgedehnt werden. Bei
dem verbdltnismaBig hoben Handarbeitsaufwand (Tabelle 1)
und der groBen korperlichen Beanspruchung der Arbeitskrifte

sollte dieses Verfahren nur als eine Ubergangslésung gelten, -

bis geniigend leistungsfahige Silohdcksler zur Verfiigung
stehen. Der Méihlader wird daher in Zukunft nur fiir die
Bergung des zur taglichen Fiitterung benotlgten Griinmaises
eingesetzt werden.

3.2 Mdhhdcksler E 065 (VEB Forischrill Neusladt)

3.21 Allgemeine Gesichtspunkte

Genau wie den Mihlader konnten wir auch den Mahhicksler
E 065 nur fiir eine gemeinsame Ernte und Einsilierung von
Kolben und Griinmasse einsetzen; weil Mahd und Zerkleine-
rung des Maises im gleichen Arbeitsgang auf den Acker ver-
legt wird, ergibt sich eine Arbeitserleichterung und weitere
Senkung des Handarbeitsaufwandes. Es erfordert aber eine
véllig andere Organisationsform und einige Arbeitserfahrungen,
um befriedigende Leistungen zu erreichen. Auffallend war der
im Verhaltnis zu anderen Erntegeriten (SK-2,6) hohe Zug-
kraftbedarf. Bei besonders dichten Bestanden und voll be-
ladenen Hangern kam es oft sogar zu starker Drosselung der
Motorendrehzahl des verwendeten RS 01/40 ,,Pionier’’ (Bild 3
und 4).

3.22 Arbeitsorganisation =

. Ausschlaggebend fiir die gesanite Arbeitsorganisation bei der
Ernte mit dem Mahbacksler ist die Stundenleistung an ge-
hackselter Griinmasse. Da diese jedoch von der Dichte upd
Entwicklung des Bestandes abhingt, waren die Flichen-
leistungen sehr unterschiedlich und schwankten zwischen 0,16
bis 0,22 ha/h. Im Verlauf der Maisernte bildeten sich daher
bei uns zwei Ernteverfahren oder besser zwei Organfsations»
formen aus. -

a) Arbeit mit angehdngtem Hénger,

b) Arbeit mit nebenherfahrendem Transportfahrzeug.

Der Vorteil des unter a) angefiihrten Verfahrens - in der
Praxis wird es wohl am meisten angewendet - liegt in der
Einsparung einer oder je nach der Schlagentfernung auch
mehrerer Zugmaschinen fiir Transportzwecke. Der Vorteil wird
aber mit einer etwas geringeren Flachenleistung erkauft. Da
der stiindliche Anfall an gehickselter Griinmasse im Schnitt
100 bis 110 dz betrug, d. h. auf die mit Ladegitter ausgeriisteten
und von einer Arbeitskraft noch zusitzlich gepackten Hinger
jeweils 25 bis 35 dz gehickselter Griinmasse geladen wurden,
waren je Stunde drei bis vier Anhanger zum Silo abzufahren.
Da auch hier vom Traktoristen wie beim Mahlader niit zwei
Héangern gefahren wurde, war bei der Verwendung von ius-
gesamt sechs Anhingern bei nicht allzuweiten Schlagentfer-
nungen eine Maschine durchaus in der Lage, den laufenden
Abtransport zu schaffen. *

Um die zusatzliche Arbeitskraft fiir das Festtreten der gehick-
selten Griinmasse auf dem Hinger einzusparen, versuchte der
Bedienungsmann des Hickslers durch geschickte Auswurf-
verstellung des Gebldserohrs allein den Hianger richtig zu
fiillen. Obwohl dies nach einiger Ubung trotz des sehr un-
glinstig angebrachten Bedienungsgriffes recht gut gelang, faB-
ten die so gefiillten Héanger jeweils 8 bis 15 dz weniger Griin-
masse. Die Hinger waren also schneller voll und machten
daher eine weitere Transportmaschine erforderlich. Da es aber
wirtschaftlicher ist, eine Arbeitskraft als einen Schlepper ein-
zusetzen, wurde auf diese Form der Einmannbeladung ver-
zichtet.

Durch geschickte Schlageinteilung war es moglich, den Wech-
sel der, Hanger jeweils auf das Vorgewende und somit an den
Wendepunkt des Héckslers zu legen. Dem Transportschlepper
wurde dadurch jedes unnétige Fahren auf dem Acker erspart
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~und wir erreichten stindigen Arbeitsflu auch bei nur einem

eingesetzten Schlepper. Der schon erwihnte hohe Zugkraft-
bedarf bei stirkerer Steigung auf dem Acker oder bei feuchten
Bodenverhiltnissen machte aber diese Organisationsform in-
folge zu hoh?n Radschlupfes der Zugmaschine haufig undurch-
fithrbar. In solchen Fallen muBten wir, statt den J[Hanger hinten
anzuhidngen, mit einer Maschine und dem Hénger neben dem
Haicksler herfahren (Bild 5). Dabe: wurde das Gebldserohr
nicht nach riickwirts sondern seitlich geschwenkt. Nachteilig
bei der seitlichen Schwenkung des Rohres war nur, daB der
Bedienungsgriff fiir die Auswurféffnung dem Sitz. des Be-
dienungsmannes véllig abgewendet war und vom Sitz aus
iberhaupt nicht bedient werden konnte. Obwohl bei diesem
Verfahren das An- und Abhingen der Hinger entfiel, der
Haicksler also ohne Unterbrechung fahren konnte und die
Leistung dadurch wesentlich anstieg, mufBten aber ein bis zwei
Schlepper mit den entsprechenden Hangern mehr zur Abfuhr
eingesetzt werden.

~ 3.23 Technische Gesichtspunkte

Mit Befremden mufliten wir feststellen, daB der Mahhicksler
vom Werk ohne jegliche Ersatz- oder Verschleifiteile aus-
geliefert wurde. Schon nach sechs Betriebsstunden hatten sich
die Keilriemen fiir das Wurfgebldse so gedehnt, da8 sie nicht’
mehr nachgespannt werden konnten. Da bei tippigen Mais-
bestinden an die Forderleistung des Wurfgeblises hohe An-
forderungen gestellt werden, sollte man schon vom Werk aus

.wesentlich stiarkere Keilriemen verwenden.

Einer sehr hohen Beanspruchung bei der Maisernte ist auch
die Kurbelstange des Messerantriebs ausgesetzt. Hierbei er-
wies sich das obere Befestigungsauge, das die Kraft der Kurbel-
welle auf die Kurbelstange tbertrigt, als zu schwach. Erst
nach aufgeschweiBiter Verstirkung und dem ZuschweiBen des
oberen Schraubenloches konnten die regelmaBigen Briiche des
Kurbelstangenflansches ausgeschaltet werden.

So vorteilhaft die Bedienung der Hydraulikventile mittels
FuBhebel auch ist, sollte man vom Werk doch beriicksichtigen.
daB oft auch Arbeitskrifte mit etwas gréBeren ,,Schuh-
nummern'’ und dann auch noch bei schmierigen Boden-
verhiltnissen die FuBhebel betdtigen miissen. Wir mullten
wiederholt feststellen, daB oft gleichzeitig zwei Ventile ge-
treten und dann statt der Haspel sich das ganze Schneidwerk
senkte. Etwas groBere Fuf3hebel und ein breiterer Zwischen-
raum wiirden hier sehr schnell Abhilfe schaffen.

Trotz aufmerksamer Arbeit mit der Haspel lie es sich in gut
entwickelten Maisbestanden nicht vermeiden, daB bereits ab-
geschnittene Pflanzen von der Haspel nach vorn geknickt und
von der Exzenterwalz: nicht mehr auf das Férdertuch ge-
férdert wurden. Man sollte deshalb iiberlegen, ob fiir solche
hohen Maisbestinde nicht eine austauschbare gréBere Haspel
geliefert werden kann, da ja bei emer groferen Haspel ein
besseres Vor- und Eingreifen mogllch ist.

Viel machte uns auch die zu flache Blechauskleidung, die
rechts neben Exzentertrommel und Foérdertuch verlauft, zu
schaffen. Die Maispflanzen, die auf dieses Auskleidungsblech
fielen, rutschten nicht etwa wie vorgesehen auf das Forder-
tuch, sondern muften stindig mit einem Holzrechen auf das
Tuch gezogen werden. Darum mufte sich eine zusatzliche Ar-
beitskraft, entgegen allen Unfallschutzvorschriften, auf der
Schutzverkleidung der Antriebswelle einen Stand suchen und
von hier aus mit einem Holzrechen die wegrutschenden Mais-
pflanzen auf das Fordertuch ziehen.

"Ein Mangel, der uns bei der Ernte unter feuchten Boden-

verhdltnissen auffiel, ist der zu geringe Raum zwischen dem
linken Rad und dem dariberliegenden Schutzblech, das die
Hydraulikventile tragt. Schon nach wenigen Metern hatte sich
der Zwischenraum durch Wickeln des Rades so voll gesetzt,
daB sich das Rad iiberhaupt nicht mehr drehte.

3.24 Gesamteinschitzung des Ernteverfahrens ,,Mahhicksler*
Wertet man die Ergebnisse der letzten Erntekainpagne aus.

'so kann man feststellen, daB der ncuentwickelte Mahhacksler
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nach Uberwindung seiner ,,Kinderkrankheiten‘ ein sehr
brauchbares FErntegerdt fir Silomaisbestinde von 450 bis
650 dz/ha Ertrag ist.

Bei hoheren Ertrdgen und somit auch dichteren Bestinden
oder langeren Pflanzen reicht die Leistung des Wurfgeblises
nicht aus, um den gehidckselten Mais zu férdern. Haufige Ver-
stopfungen und die damit verbundenen Arbeitsunterbrechun-

gen driicken die Leistung sehr erheblich. Mit einer Schnitt-

breite von 150 cm kann man bei einem Reihenabstand. von
62,5 cm nur jeweils zwei Reihen aufnehmen (Bild 6). Die
durchschnittlichen Tagesleistungen liegen in normalen Be-
stinden bei 2 bis 2,2 ha. Das heifit aber, wenn wir eine den
glinstigsten agrotechnischep Terminen entsprechende Zeit-
spanne von 12 bis 18 Tagen fiir die Durchfihrung der Silo-
maisernte annehmen, da mit dem Hacksler nur etwa 40 bis
50 ha abgeerntet werden kénnen. In einer mittleren Genossen-
schaft mit einem guten Maisanbau, wie es bei uns der Fall
ist, ware daher ein solches Gerdt schon voll ausgelastet. Da
wir aber die Einsilierung in kiirzester Zeit beenden wollen,
mufl die Schnittbreite auf 190 cm (drei Reihen) vergréfert
werden, um die Tagesleistung wenigstens auf 3 ha zu steigern.

3.3 Die sowjetische Silovollerntemaschine SK-2,6

3.31 Allgemeine Gesichtspunkte

Die SK-2,6 hatte schon bei der Ernte und Einsilierung der
Winterzwischenfriichte sowie der verschiedenen anderen
Futterpflanzen ihre Zuverldssigkeit und gute Arbeitsqyalitit
bewiesen. Sie zeigte auch bei der Ernte und Einsilierung des
Maises gute Arbeitsergebnisse und wurde immer wieder als das
beste von allen zur Verfiigung stehenden Erntegeriten be-
urteilt.

Bei einem geringen Aufwand von Handarbeit ist hier aber cin
groBer Aufwand an technischen Mitteln, vor allem eine hohe
Transportkapazitit notwendig. Wenn auch die Arbeitsbreite
von 260 cm bei dichten Maisbestinden nicht voll ausgenutzt
werden kann, so lieBen sich doch Stundenleistungen von 175

bis 190 dz gehidckselter Griinmasse erreichen. Es ist daher

selbstverstiandlich, dafl bei einem solchen Anfall an die Organi-
sation des Abtransports hohe Anforderungen gestellt werden,
um Stockungen zu vermeiden. Da die Organisation beim Ein-
satz der SK-2,6 in der Maisernte nach den gleichen Gesichts-
punkten wie bei der Bergung der Winterzwischenfriichte, tiber
die ich schon berichtete, erfolgt, soll hier nicht noch einmal
darauf eingegangen werdenl).

\) Siehe auch H. 11 (1957) S. 490.
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Bild 8. Bei geschickter Schiag-

einteilung kann das Entleeren

des Sammelwagens auf das Vor-
gewende verlegt werden

3.32 Gesamteinschidtzung des Emteverfahll'ens ,,Silovollernte-,
maschine SK-2,6'

Wegen der verhdltnismaBig hohen Tagesleistungen von 3 bis
4'ha ist diese Futtervollerntemaschine auch besonders fiir die
Silomaisernte geeignet. Selbst die stirksten Bestinde wurden
sehr gut aufgenommen und zerkleinert. Wihrend beim E 065
die Schnittflichen des gehickselten Maises glatt sind, wird
beim SK-2,6 neben der Schnittwirkung der Héackseltrommel
auch der teilweise schon harte Maisstengel noch etwas zer-
splittert, wodurch die Garung im Silo weiter verbessert wird

Bei gleichmaigem Fahren und richtiger Einstellung der For-
derbdnder traten Verstopfungen und damit Arbeitsunter-
brechungen hochst selten auf (Bild 7). Auch Funktions-
stérungen waren im Gegensatz zum E 065 geringer und be-
schrankten sich auf das Rutschen von Kupplungen oder Uber-
springen von Ketten infolge zu geringer Spannung. Beim rich-
tigen Einsatz kann mit diesem Gerat auch in grofleren Be-
trieben die Ernte und Einsilierung des Silomaises in kiirzester
Frist abgeschlossen werden.

3.4 Maisvollerniemaschine KU-2

3.41 Allgemeine Gesichtspunkte

Die KU-2 ist zur Zeit die einzige Maisvollerntemaschine, die
fiir eine getrennte Ernte von Kolben urd Griinmasse bei uns
vorhanden ist. Im Gegensatz zu allen anderen Erntemaschinen
ist sie an eine Reihenweite von 62,5 cm gebunden. Urspriing-
lich fiir die Ernte von ausgereiftem Mais entwickelt, eignet-
sie sich aber auch gut fiir 'eine getrennte Ernte von Griin-
masse und Kolben. Die Kolben miissen hierbei jedoch min-
destens das Stadium der Milchreife erreicht haben und sich
ausbrechen lassen. Bei einer vorzeitigen Ernte der noch unter-
entwickelten Kolben wurde keine Trennung erreicht, die
Trennwalzen waren dauernd verstopft und die damit in Ver-
bindung stehenden Trommelhicksler mu8ten die Arbeit unter-
brechen. Da mit diesem Gerit sowohl fiir die Kolben als auch
fiir die gehidckselte Griinmasse mit Bunkersammlung ge-
arbeitet wird, bedingt der Einsatz der KU-2 eine andere Ar-
beitsorganisation wie bei den bereits angefiihrten Gerdten. -

3.42 Arbeitsorganisation

Die Leistung der von einem RS 01/40 , Pionier’ gezogenen
Vollerntemaschine lag bei normalen Bodenverhiltnissen und
einem mittleren Maisbestand bei 0,19 ha/h. Bei einem Durch-
schnittsertrag von 500 dz/ha mufBten daher 60 bis 70 dz/h
gehdckselter Griinmasse und 20 bis 25 dz/h grine Kolben
abtransportiert werden. ’

. . {
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Blld 8. Die Anlage des Silos in
Stallnihe erspart bei der Ver-
fiitterung unniitze Transportwege

Am Vorgewende des Schlages wurden daher jeweils zwei Hén-
ger aufgestellt und bei jeder Umfahrt die Kolben- und Griin-
massebehalter jeweils getrennt auf die bereitstehenden Hanger
entleert. Die Entleerung durch den als Elevator ausgebxldeten
Boden des Sammelwagens geht sehr schnell vor Sich. Daher
muBte auBer dem Traktoristen, der bei der Entladung die
ZahWelle zu bedienen hat, und dem Maschinenfiihrer, der zur
schnellen Entladung der. gehlidckselten Grilnmasse aus dem
Sammelwagen beitrigt, noch eine zusitzliche Arbeitskraft zum
Verteilen auf dem Hinger eingesetzt werden (Bild 8). Sie hat
dabei geniigend Zeit, um zwischen den Entleerungen auf dem
Hénger die Griinmasse richtig zu schlchten und die Transport-
kapazitit auszunutzen. -

Der geringere Kolbenanteil brachte es mit sich, daB auf einen
Hinger griiner Kolben etwa zwei bis drei Anhinger Griin-
masse entfielen. Der Traktorist organisierte daher seine Trans-
portarbeit so, daB einmal ein Héinger mit Griinmasse und bei
der nichsten Fahrt je ein Hanger mit Griinmasse bzw. Kolben
beférdert wurden. Bei guter Arbeitseinteilung reichte daher
-eine Zugmaschine mit sechs Anhéngern fiir die laufende Ab-
fubr aus. :

Auch hier mufiten am Silo die Voraussetzungen gegeben sein,
die Hianger in kiirzester Zeit zu entladen (Bild 9). Um aber
trotzdem eine feste Lagerung und ‘damit einen guten Gar-
verlauf zu schaffen, wurde am Strohsilo ein Kettenschlepper
eingesetzt. Dieser zog die vollen Hanger auf den Silo und
driickte die ausgebreitete Griinmasse fest zusammen.

Bevor die Kolben gemeinsam mit den gedampften Kartoffeln

- zur Einsilierung gelangten, wurden sie mit einem Silohicksler
zerkleinert. Hierfiir geniigte eine Arbeitskraft, die mittels
Gabel den Reier direkt vom I{inger aus beschickte, wodurch
die normale Entladezeit durch die hohe Leistungsfahigkeit des
Silohdckslers kaum verlangert wurde.

3.43 Gesamteinschatzung des Ernteverfahre_ns L KU-2"

Hervorzuheben ist, da3 diese Maschine auch Maisbestinde
von iiber 3 m Hohe einwandfrei aufnimmt und zerkleinert.
Bei sauberer Fahrweise und geniigend entwickelten Kolben
waren Betriebsunterbrechungen durch Funktionsstdrungen
oder Verstopfungen kaum festzustellen.

Die Einschdtzung der Leistungsfdhigkeit der KU-2 mu3 man
unter dhnlichen Gesichtspunkten wie bei dem Miahhicksler
E 065 vornehmen. Durch die zweireihige Arbeitsweise liegen

die Tagesleistungen hier nur in giinstigen Fillen bei etwa 2 ha..

~ Es miissen deshalb bei der Weiterentwicklung entweder gro-
Bere Arbeitsbreiten mit mehr als zwei Reihen oder hohere
Arbeitsgeschwindigkeiten angestrebt werden.
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4 Gesamteinschitzung der verschiedenen Ernteverlahren

Einen guten Uberblick iiber Leistungen und notwendxgen Auf-
wand der eingesetzten verschiedenen Malserntegerate gewahrt
Tabelle 1.

Aus Vergleichsgriinden wurde dabei ein Durchschnittsertrag
von 500 dz/ha Silomais angenommen, ein Ertrag, der bei
einigermaflen guter Agrotechnik wohl iiberall zu erreichen ist.

: Tabellel '
. Mih-
Manlader | hacksler | SK-2.6 | KU-2
e E 065
Schichtleistung [ha] .... 1,5 2 3,2 1,9
Stundenleistung [ha].... 0,15 0,20 0,32 0,19
Erforderliche Schlepper
einschlieBlich Transport
[Stiick] ::vnne s ovansa 2 2...3 4-..5 2
Erforderliche Aphédnger
[Stick}oowrivneninnen [ () 8:-.10 ()
Erforderliche Arbeitskrifte 9 8 13 9
Arbeitsaufwand [AKh/ha] 60 40 40,6 47,3
Motor-PS-Aufwand . =
[PSh/ha} «......covnes 460 350 406,2 367

Aus Tabelle 1 ist zu erkennen, dafl der Mahlader bei der
geringsten Schichtleistung den héchsten Arbeitsaufwand je
Hektar erfordert. Dieses Ernteverfahren ist daher nur als
Ubergangslésung zu betrachten.

Der Einsatz des Mahhidckslers E 065 stellt die wirtschaft-
lichste Form der Maisbergung iiberhaupt dar.-Eine Einschrdn-
kung ist dabei allerdings notwendig; er ist nicht allen Mais-
bestinden gewachsen, und die Tagesleistungen befriedigen in
einem gréBeren Betrieb nicht ganz. Trotzdem sollte man sich
bei der Weiterentwicklung von Erntemaschinen fiir den Silo-
mais auf dieser Ebene weiterbewegen. i

Die sowjetische Futtervollerntemaschine SK-2,6 schneidet
arbeitsaufwandmaéaflig neben dem Mahhicksler am giinstigsten
ab. Sehr hoch sind hierbei jedoch die aufzuwendenden PSh/ha.
Dieser technische Aufwand wird aber durch die hohen Tages-
leistungen und die dadurch erreichbare kiirzere Zeitspanne fir
die Silomaisernte wieder kompensiert.

"Bei der Maisvollerntemaschine KU-2 muf3l man beriicksich-

tigen, daB es sich hier um eine getrennte Ernte von Kolben
und gehickselter Griinmasse handelt. Trotzdem liegt der not-

. wendige Arbeitsaufwand auch hier verhdltnismaBig niedrig.

Es kommt nun bei der Vorbereitung des Maisanbaues darauf
an, die Ergebnisse der vorjahrigen Silomaisernte richtig aus-
zuwerten und die SchluBfolgerungen fiir eine zweckmiaBige
Mechanisierung zu ziehen. A 2908
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