Rieselsystem des Trockners absetzen und dort Betriebssts-
rungen hervorrufen. Die Stundenkapazitit des Trockners
braucht nicht die Druschkapazitit des Mihdreschers zu er-
reichen, da der Trockner durchaus zweischichtig arbeiten
kann, wihrend bei ungiinstigem Wetter der Mahdrescher-
einsatz nur einschichtig erfolgen wird.

SchluBfolgerung und Zusammenfassung

Vor dem Einbau einer Heilufttrocknungsanlage sollte sehr
sorgfaltig gepriift werden, ob der mengen- und zeitmaBige
Futteranfall einen wirtschaftlichen Betrieb der Trockenanlage
erlaubt. Bei der Auswahl des Einbauorts ist neben der zen-
tralen Lage fiir den Griinfuttertransport auch auf eine giin-
stige Brennstoffanfuhr zu achten.

Fiir den erfolgreichen Betrieb ist jdhrlich ein Trockenplan
iiber den annzhernden mengen- und zeitmaBigen Futteranfall
aufzustellen, der durch einen Anfuhrplan fiir bestimmte Zeit-
abschnitte ergdnzt wird, um sicherzustellen, dall wihrend der
einzelnen Abschnitte der Trockenperiode die Anlage immer
gleichmaBig mit Griiggut versorgt ist, damit Leerlauf und
Unterbelastung der Anlage vor allem in der Nacht- und
Morgenschicht vermieden werden.

Nur Griingut mit hohem Nahrstoffwert soll getrocknet wer-
den, um es anstelle von Kraftfutter in der Viehfiitterung zu
verwenden.

Universaltrockner verdienen vor Spezialtrocknern den Vor-
zug. HeiBluft-Getreidetrockner sollten nur in Ausnahmefillen
auf landwirtschaftlichen Betrieben (Saatzuchthauptgiiter) zum

* Einsatz gelangen. Fiir den Normalbetrieb ist die Beliftungs- -

trocknung von Getreide als Bodenanlage oder in Form von
Beliftungssilos ausreichend, insbesondere durch den jederzeit
moglichen Einsatz von Aggregaten fiir die zusitzliche Luft-
erwirmung. Heubeliftungsanlagen sind relativ billig anzu-
schaffen, sie sind einfach einzubauen und zu betreiben und
‘sollten deshalb bei uns kiinftig mehr beachtet werden. Durch

Ing. E. HLAWITSCHKA, Rostock*)

die Umsetzarbeit ihrer Axialbeliiftungsgebldse in mehrere An-
lagen und in Hackfruchtlagerhduser sind sie besonders wirt-
schaftlich. Werden Hackfruchtlagerhduser als Mehrzweck-
scheunen betrieben, dann 1dBt sich in der Getreideernte zu-
sdtzlich ohne weiteren baulichen Aufwand die Beliftung von
Mahdruschgetreide durchfiihren.

Sind Einsatz und Betrieb von HeiBlufttrocknungs- und Be-
liiftungsanlagen neben einer entsprechenden Abstimmung der
Arbeits- und Betriebsorganisation sorgfiltig geplant, dann
wird fiir viele- landwirtschaftliche Betriebe eine beachtens-
werte Verbesserung ihrer Leistungen mdéglich. Diese Anlagen
kénnen also zur Hebung der Wirtschaftlichkeit sehr wesent-
lich beitragen.
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Die theoretischen Grundlagen und die praktische
Durchfiihrung der Beliiftungstrocknung von Heu, Getreide

und Hackfriichten

Bei der Heugewinnung treten infolge Anwendung der alther-
gebrachten Bodenwerbung immer noch sehr hohe Néhrstoff-
verluste auf, die mehr als 40% betragen koénnen, falls die
Witterungsbedingungen nicht ideal sind. Das Heubeliiftungs-
verfahren ermdéglicht nun, diese Verluste bis unter 15% herab-
zumindern. AufBlerdem begﬁhstigt dieses Verfahren eine ver-
starkte Mechanisierung der Heuernte - besonders des Auf-
ladens - dadurch, daB die sonst iiblichen hohen Bréckel-
verluste nicht auftreten, weil das Einfahren schon bei einem
Wassergehalt von 30 bis 459 erfolgen kann.

Das Heubeliiftungsverfahren
gliedert sich in zwei Trocknungsperioden:

1. Die Vorwelkperiode auf dem Felde und
2. die Beliiftungsperiode (Trocknungsperiode) im Heulager-
raum.

Wihrend in der Vorwelkperiode vom Praktiker nichts wesent-
lich Neues beachtet zu werden braucht, fiihrt ihn die Beltf-

*) Institut fir Landmaschinenlehre der Universitit Rostock ({Direktor:
Prof. Dipl.-Ing. E. POHLS).
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tungsperiode in ein bisher vollkommen unbekanntes Auf-
gabengebiet. Die Vorwelkperiode beginnt mit dem Mihen und
endet, sobald das Trockengut einen Wassergehalt von 30 bis

r/?osffb/o’er S
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Bild 1. Schemaskizze einer Heubeliftungsanlage nach System ,,Gundorf*.

459% erreicht hat. Dieser Zeitraum soll durch reichliche Be-
arbeitung des Griingutes méoglichst kurz gehalten werden, da-
mit die NiZhrstoffverluste gering bleiben. AnschlieBend wird
das vorgewelkte Gut auf die in Bild 1 gezeigte Beliftungs-
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anlage, System Gundorf, gebracht. Diese aus einem auf
Sockeln ruhenden Rost bestehende Anlage soll zweckmaBig
am Endlagerungsort des Heues aufgebaut werden. Ein Ge-
blase fihrt nun Luft unter den mit feuchtem Heu beladenen
Rost, die sich auf dem Wege durch den feuchten Stapel mit
Wasser sattigt und den Trocknungsvorgang bewirkt. Da dieser
Vorgang entscheidend von den physikalischen Eigenschaften
der den Heustapel durchstrémenden Luft beeinfluf3t wird,
miissen hierbei noch einige theoretische Erwdgungen angestellt
werden.

Theoretische Uberlegungen zur Heubeliiftungsperiode

Da der Trocknungsvorgang einem Verdunsten des Wassers
gleichgesetzt werden kann, wird bei der Unterdachtrocknung
die Fahigkeit ungesattigter Luft ausgenutzt, noch zusitzliche
Wassermengen aus dem von der Luft durchstrichenen Heu-
stapel aufzunehmen. Diese Aufnahmefahigkeit der Luft hiangt
nun sehr wesentlich von ihrer Temperatur und relativen Feuch-
tigkeit ab. Tabelle 1 gibt hieriiber niheren AufschluB.

Tabelle 1. Theoretisches Wasseraufnahmevermogen der Luft bei verschie-
denen Temperaturen und relativen Feuchtigkeiten

Temperatur Relative Luftfeuchtigkeit in [%]
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Bild 2. ¢-z-Diagramm fir Luft nach MOLLIER

Daraus ist zu ersehen, dafl die Wasseraufnahmefahigkeit der
Luft mit ihrer Temperatur steigt, bei zunehmender relativer
Luftfeuchtigkeit dagegen fallt. Jedoch wird die theoretisch
mogliche Wasseraufnahme nicht erreicht, da die aus dem Heu-
stapel austretende Luft meistens nicht voll gesattigt ist, d.h.,
nicht 1009 rel. Feuchtigkeit besitzt. Dies erklart sich aus
der relativ. kurzen Zeit des Luftdurchtrittes durch den Stapel
und der Eigenschaft, daB sich die Luft bei Wasseraufnahme
gleichzeitig abkiihlt, wodurch wiederum ihr Sattigungsdefizit
sinkt. Es tritt Verdunstungskélte auf, weil der Warmeinhalt
der Luft gleichbleiben mufB, sobald weder Warmezu- noch
-abfuhr erfolgt. Die entsprechenden Zusammenhinge sind aus
dem i¢-x-Diagramm {iir feuchte Luft (Bild 2) zu ersehen. Da-
nach kann Luft von 10° C fiir ihre Sittigung von 60 % bis 90 %
rel. Feuchtigkeit nicht - wie aus Tabelle 1 zu entnehmen ist ~
2,9 g Wasser je m® Luft aufnehmen, sondern nur 1,5 g, wie
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aus Bild 2 ersichtlich ist. Die Werte aus dem Diagramm sind
mit dem spez. Gewicht der Luft (y &~ 1,2 kg/m? zu multi-
plizieren, da der Wassergehalt nicht auf 1 m3® Luft, sondern -
auf 1 kg bezogen ist. AuBerdem verringert sich die Wasser-
aufnahme am Ende der Trocknung immer mehr, da dann das
Feuchtigkeitsgefdlle vom Trockengut zur Luft schon sehr
gering geworden ist. Der Verdunstung dienlich ist die gerade bei
feuchter Einlagerung auftretende leichte Erwirmung des Heu-
stapels wihrend der Nachtstunden und der Tageszeit mit iiber
859 rel. Feuchtigkeit, in denen das Gebldase ausgeschaltet bleibt.
Beim anschlieBenden Beliiften wird die Luft durch das Heu
erwirmt und erlangt somit eine groBere Wasseraufnahme-
fahigkeit, solange der Stapel warmer ist als die Aullenluft.
Jedoch sollte dieser Umstand zufolge der auftretenden Trocken-
substanzverluste nicht iibertrieben werden. Nach SEGLER
und MATTHIES vermindert sich die wirklich verdunstete
Wassermenge infolge der verschiedenen Verlustfaktoren gegen-
iber der theoretisch erreichbaren um etwa 50 bis 709%. Wah-
rend nach BRUNNER mit einem durchschnittlichen Wasser-
entzug von 2 g je m3 eingeblasener Luft zu rechnen ist, er-
gaben vom Verfasser im Norden unserer Republik durch-
gefiihrte Versuche einen mittleren Wasserentzug von 1,7 g
je m3 Luft. Nicht zu unterschitzen ist auerdem der Einfluf3
der Schichthéhe des eingefahrenen Heues auf die Wasser-
aufnahmefdhigkeit der Luft und damit auf die Trocknungs-
dauer. Normalerweise betragt die Stapelh6he 2 bis max. 3 m
Bei groBerer Schichthéhe braucht die'Luft lingere Zeit, um
durchzustrémen, dadurch wird die Wasseraufnahme begiin-
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Bild 3. Erforderlicher sta-
tischer Druck beim Beliif-
ton von langem Luzerne-
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stigt. Da jedoch die Trocknungszone vom Rost her durch den
Heustapel nach oben und auBlen wandert, besteht bei iiber-
maBiger Hohe und zu feuchtem Heu die Gefahr des Ver-
derbens, weil dann die Trocknung in den auBenliegenden
Schichten zu spét einsetzt.

Die Grofe der Anlage, die Schichthéhe und die Art des zu
trocknenden Gutes sind bestimmend fiir die Auswahl eines
geeigneten Beliiftungsgeblases. Die notwendigen, relativ gro-
Ben Luftmengen bei nur geringen Gegendriicken lassen sich
am wirtschaftlichsten von Axialgeblasen erzeugen, wogegen
die in der Landwirtschaft verwendeten Heu- und Strohgeblise
fiir diesen Zweck ungeeignet sind. Aus Bild 3 kann der erforder-
liche statische Druck fiir das Beliiften von langem Luzerneheu

Bild 4. Wand-
ringlafter SK 8
mit'Dasenring u.
Luftleit-
schaufeln der
Turbowerke
MeiBen

Agrartechnik - 8. Jg.



entnommen werden. Bei gehdckseltem Heu, das wesentlich
dichter lagert, ist mit einem erhohten Durchtrittswiderstand
zu rechnen. Als Luft{érdermengen gelten im allgemeinen 0,06
bis 0,1 m3/s je m? Trockenfliche als ausreichend. Fiir die in
den letzten Jahren in Mecklenburg eingebauten und nach
dem Gundorfer Prinzip arbeitenden Beliftungsanlagen wurden
im Mittel 100 m? Trocknungsfliche je Anlage vorgesehen.
Hierfir wurde ein Wandringliifter mit Disenring und Luft-
leitschaufeln, Typ SK 8 der Turbowerke Meiflen, mit einer
stiindlichen Luftmenge von 30000 m? bei 10 mm WS Gegen-
druck verwendet, der bei 900 U/min maximal 2,48 kW ver-
braucht (Bild 4). Bei geringer Erhéhung des Gegendruckes
nimmt die Férdermenge dieses Gebldsetyps nur unwesent-
lich ab.

Das System Gundorf

ist allen anderen in Deutschland bekannten Beliiftungs-
verfahren vorzuziehen, weil es einfach im Aufbau und damit
billig ist. Zum Einbau eignet sich fast jeder ‘Raum, sofern er
eine Stapelhéhe von 2,5 m zulit und eine einigermaBen
rechteckige Grundflache besitzt. Die Rostflache ruht auf Hohl-
blocksteinen (aus der Bauindustrie bekannt), die itn Abstand
von 1X1 m ausgelegt werden. Hieriber werden dicke Rund-
holzstangen gelegt, die als Auflage fiir die 2X1 m groBen
Rostfelder dienen, die aus diinnen Derbstangen bestehen. Beim
Aufbau ist zu beachten, daf3 der Abstand des Rostes von einer
festen Wand oder der benachbarten Anlage ein Viertel der
vorgesehenen Stapelhdhe betriagt. Nach einer nicht von mas-
siven Winden abgeschlossenen Seite hin packt man das Heu
zur Hilfte der vorgesehenen Stapelhdhe iiber die Rostfliche
hinaus, um unerwiinschte Luftverluste zu vermeiden. Von
dem in der Wand eingemauerten Gebldse fihrt ein bis etwa
zur Mitte der Rostfliche leicht abfallender Lufteinleitkanal,
der aus rohen Brettern oder Stangen hergestellt wird. Dcr
Wandringliifter wird in die Wand eingemauert und erhilt einen
Motorschutzschalter mit Hebelschaltung, der vorteilhaft am

verluste hinzu. Zudem kann bei Heufeuchtigkeiten iiber 30 %
unbedenklich mit Wendern gearbeitet werden, da hierbei noch
keine Brockelverluste auftreten kénnen. Gerade hierin liegt
der Vorteil des Beliiftungsverfahrens bei der Gewinnung von
Klee- und Luzerneheu, weil es seine Blitter behilt und unter
309% Feuchtigkeit nicht mehr bearbeitet- zu werden biaucht.
Fir den Praktiker soll zur iiberschligigen Bestimmung der
Heufeuchtigkeit die Tabelle 2 dienen, deren Angaben fiir die
Praxis vollkemmen ausreichen.

Tabelle 2. Beurteilung des Wassergehaltes bei Wiesenheu und Blattheu
(nach Versuchen von CAMERON-BROWN und FINN-KELCEY)

Wass[e“;ug]ehalt r}l‘:o&l;iee'::g;fu Trockenskala fir Luzerneheu
70 -.- 80 frisch geschpitten | beim Schnitt
50 ... 55 fangt an zu welken | gut abgewelkt, fertig zum
. Schwadenziehen.
45 schwer zu gabeln bei Wringprobe tritt Saft aus
den Stengeln
35 leichter zu gabeln | bei Wringprobe tritt kaum noch
und raschelt Saft aus den Stengeln
30 hingt zih zusam- | Stengel splittern, die Blatter
men fangen an zu rascheln
28 hingt wenig zih Wring- und Nagelprobe zeigen
zusammen keinen Saft, die Blitter be-
ginnen abzubréckeln
20 lagerfiahig trocken, briichig, starke Blatter-
verluste durch Abbréckeln

Waihrend der Vorwelkperiode sollte, sobald es dic Witterungs-
verhiltnisse erlauben, die Trocknung bis dicht an 30% Heu-
feuchtigkeit getrieben werden, denn dann verringert sich die
unter Dach zu verdunstende Wassermenge sehr wesentlich.
Folgendes Beispiel zur Tabelle 3 soll diesen Sachverhalt er-
klaren.

Tabelle 3. Dic zur Herstellung von 100 kg Heu insgesamt zu verdunstende
Wassermenge W bei einem Endwassergehalt des Heues von &= 20 bzw.
14 bzw. 10% in Abhangigkeit vom Wassergehalt @ der Ausgangsmasse.

Motor selbst montiert ist und mit Hilfe einer geeigneten Stange
vom Erdboden aus geschaltet werden kann, ga.m'it Unbefugten ‘= % | 8 | 80 I 0 | 80 | » | 50 | 15 I 40 I 3 | 30 | 25| 22' 20 I 1 I 10
das Ein- und Ausschalten verwehrt wird. Die Kosten fiir eine | W berragt L.
nach diesem Prinzip aufgebaute Beliiftungsanlage b.ela.ufen e="72'0% 700|435(300|166{100| 78| 60 | 45|33 | 23| 14| 7|3 Lo |- | -
sich z. Z. auf durchschnittlich 1200 DM, sie kénnen bei Eigen- | ¢= 14% [770[{473(331|186(115| 92| 72|56 |43 |32 |23|15[10|7,5| 0 | -
leistungen des Betriebes noch um einiges gesenkt werden. ¢ =107 |B10|505[348|200|125|100| 80 | 64 | 50 | 38 | 29 | 20 | 15 [12,5] 4,5] 0
\ Um 100 kg Heu mit dem Endwassergehalt von e =
L N N 20% zu erhalten, miissen aus der Aus
= - " Z - 3 % | sgangsmasse
; %/O\_\ ;,O:\ — i mit dem Wassergehalt a = 35% 23 kg Wasser ver-
oy ‘f;?av ’r‘z%“ra‘ _ :‘;‘-;\\ dunstet werden. Steigt der Ausgangswassergehalt
% 79 / RN )99 auf 45% und soll wieder auf 20 % Endwassergehalt
7 | ‘ \} getrocknet werden, so miissen 45 kg Wasser, also fast
60 \% T Seliwidin: die doppelte Menge wie vorher, verdunstet werden.
E ‘\ %7\\\ =~~~ unbearbeitet Diese Wassermengen steigen bei noch héherem Aus-
S0 \\ / ~ - gangswassergehalt. Ein starkes Herabtrocknen wih-
%’, L ™ d{fﬁgﬂ;ﬁéﬁgﬂ&\L fg’;"‘}gﬁ>\ é rend der Vorwelkperiode tragt also wesentlich zur
= undam 2.Tag gewendet 7\\/ / gesfﬂ,”, \1/ Verkiirzung der Beliiftungszeit unter Dach bei.
» Zﬁmﬂ%ﬁ%ﬁi”:ﬂg{%w@n / Beschicken und Betrieb der Beliiftungsanlage
ne / W'/f‘yll”"‘{””'lzrlﬂfgf”f}"’j// e e Das Aufladen des vorgewelkten Wiesen- und Blatt-
am % 18 2 2 6 W % 18 2 2 6 10 1 18022 heues kann, ohne daB Abbréckelverluste befiirchtet

Bild 5. Verlauf der Heutrocknung auf dem Felde (nach W. H. CASHMORE)

Die Yorwelkperiode

Wahrend des Vorwelkens wird das Griinfutter, das im frischen
Zustand bis zu 809 Feuchtigkeit besitzen Lann, auf dem
Felde auf 30 bis 45% Wassergehalt heruntergetrocknet. Je
nach Witterung dauert dieser Vorgang zwei bis drei Tage.
Durch intensive Bearbeitung des Heues kann auf den Trock-
nungsverlauf wihrend des Vorwelkens stark eingewirkt werden
(Bild 5). Diese beginnt mit dem Zetten sofort nach dem Mahen,
tagsiiber wird wiederholt gewendet und abends geschwadet.
Da die Pflanze auch nach dem Schnitt noch weiter atmet, wo-
durch Substanz- und Kohlehydratabbau eintritt, kénnen Ver-
luste durch rasches Trocknen herabgesetzt werden. Fallen
noch Niederschldge, so kommen Eiweiflabbau und Auswasch-
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werden miissen, vorteilhaft mechanisch ausgefiihrt

werden. Hierzu eignet sich, wie vom Verfasser in den

letzten Jahren festgestellt, der Mdh- und Sammellader

des VEB Fortschritt in Verbindung mit der Pick-
up-Einrichtung sehr gut. Der angekuppelte Anhidnger
wird an den Bordwidnden mit Bretter- oder Rohraufsitzen
versehen, um einmal die Ladeh&he zu vergréSern und zum
anderen die auf dem Héanger arbeitenden Personen vor dem
Herunterfallen zu schiitzen.

Fiir die Beschickung der Anlage sollte ein Heu- und Stroh-
gebldse benutzt werden, weil mit ihm das Heu sehr lose auf
und um den Rost gestapelt werden kann. Ein loses Auf-
schichten ist grundsitzlich ‘erforderlich und gibt allein die
Gewalr fiir gleichméBiges Durchtrocknen. Wenn der Ausblase-
kopf der Geblaserohrleitung schrig nach oben gerichtet wird,
fallt das Heu frei und lose auf den Rost herab.
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Der Stapel darf nichi festgetreten werden!

Wird diese Forderung nicht beachtet, so kann - wie wahrend
der Beliiftungsperiode 1957 festgestellt — der mittlere Wasser-
entzug auf 0,1 g je m3® Luft absinken, was zehnfachen Luft-
aufwand bedeutet. Werden zum Beschicken der Anlage Hohen
{érderer oder Greiferaufziige benutzt, so mufl das Heu unter-
halb der Abwurfstelle nach beendeter Beschickung von Hand
aufgelockert werden. Bei Beachtung dieser Grundsitze liGt
sich die notwendige Beliftungszeit wesentlich herabsetzen und
das Auftreten von Schimmelstellen vermeiden.

Mit der Beliiftung des Stapels wird begonnen, sobald er fertig
beschickt ist. Bei sehr feucht eingebrachtem Gut kann u. U.
ein Beliiften auch wihrend der ersten Nacht notwendig wer-
den, damit eine iibermiBige Erhitzung vermieden werden
kann. Wihrend der folgenden Tage wird das Geblase nur dann
in Betrieb gesetzt, wenn die relative Feuchtigkeit der AuBen-
luft — sie wird mit einem Hygrometer in unmittelbarer Nahe
des Geblases gemessen — nicht wesentlich tiber 86 % gestiegen
ist. Ndhert sich die Trocknung ihrem Ende, so soll die relative
Feuchtigkeit der eingeblasenen Luft nicht mehr als 759 be-
tragen, um ein nochmaliges Anfeuchten des Heues durch zu
feuchte Luft zu vermeiden. Ein oder zwei in den Heustapel
gesteckte Mietenthermometer dienen zur Uberwachung der
Stapeltemperatur und kénnen auch - beim Vergleich mit einem
AuBlenthermometer — zutr Kontrolle der Trocknung benutzt
werden. Sobald nimlich das Thermometer im Heustapel eine
geringere Temperatur anzeigt als das Aulenthermometer, tritt
eine Verdunstung von Wasser und damit die Trocknung ein,
da sich diese durch das Auftreten der schon vorher erwahnten
Verdunstungskalte .aulert.

Ist man durch Schlechtwetter gezwungen, lingere Zeit mit
der Beliiftung auszusetzen und steigt dadurch die Heustapel-
temperatur iiber 35° C, so kann durch kurzzeitiges Einschalten
der Geblase die normale Lagertemperatur innerhalb 30 min
wiederhergestellt werden. Wihrend der Beliiftungszeit ist
darauf zu achten, daf3 alle vorhandenen Tore und Luken ge-
o6ffnet werden, damit die wassergesattigte Luft ungehindert
abziehen kann. Der Praktiker wird das Ende der Beliftung
feststellen kénnen, indem er ein Heubischel - etwa armtief
aus dem Heustapel herausgezogen - auf seine Lagerfahigkeit
uberpriift. Heu aus der Stapeloberfliche zu beurteilen, kann
irrefiihren, "da die oberste Schicht durch Kondensation des
austretenden Dunstes lingere Zeit feucht bleibt. Im all-
gemeinen wird die Beliftung nach fiinf bis acht Tagen beendet
sein.

Erlaubt es die Raumhodhe, dann kann auf die erste Schicht
eine zweite von ebenfalls 2 bis 3 m Héhe aufgebracht werden.
Die schon frither erwiahnten Grundsitze gelten auch fur das
Beschicken und Beliiften der zweiten Schicht. Ohne Bedenken
kann man f{ir das Geblise SK 8 die Gesamtschichthéhe auf
5 m festsetzen, wozu in den meisten Fallen eine dritte Schicht
aufgelegt werden muf.

Ebenso vorteilhaft ist die Beliftung bei der Ernte der Klee-
und Grassamenbestinde. Gerade bei diesen Erntegiitern be-
steht die Gefahr groBer Samenausfille beim Einfahren bei
vélliger Trockenheit oder des Verderbens bei schlechtem
Erntewetter.

Kapazitdt und Trocknungskosten

Legt man einen mittleren Ertrag von 40 dz Heu je ha zu-
grunde, so wird fiir eine Beliiftungsanlage mit 100 m® Grund-
fliche die Einzugsfliche je Schicht etwa 2 ha betragen. Rech-
net man mit mindestens zwei und max. drei Schichten, so
reicht eine 100-m2-Beliftungsanlage fiir etwa 5 ha Anbau-
fliche aus, falls die notwendige Stapelhdhe von 5 m gegeben
ist. Eine optimale Auslastung der Beliiftungsanlagen 1af3t sich
jedoch nur dann erreichen, wenn der Schnitt des Griingutes
in zwei bzw. drei Etappen erfolgt oder mehrere Beliiftungs-
anlagen nacheinander in Betrieb genominen werden kénnen.

Die folgende Rechnung soll die bendtigte Trocknungsfliche
je GroBlvieheinheit (GVE) aufzeigen: Rechnet man mit einer
Heumenge von 5 kg je Tag und GVE und 200 Winterfutter-
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tagen, so werden 1000 kg = 10 dz oder - in m® umgerechnet -
etwa 12,5 m3® bendtigt. Bei einer urspriinglichen Stapelhéhe
von 5 m, die nach dem Setzen etwa 3,5 m betrigt, sind also
12,5: 3,5 & 3,5 m? Stapelfliche je GVE notwendig. Demnach.
reicht also eine 100-m2-Beliiftungsanlage fiir etwa 30 GVE aus.
Erlaubt die Raumhohe eine Stapelung auf nur 4 m (nach dem
Setzen etwa 2,75 m), so ergibt die Rechnung ungefihr 5 m?
Stapelfliche je GVE oder 20 GVE fiir eine 100-m2-Anlage.

Die reinen Kosten fur die Trocknung setzen sich aus den Aus-
gaben fiir die verbrauchte elektrische Energie und der Ab-
schreibung zusammen. Im Durchschnitt der letzten Jahre be-
liefen sich diese auf 0,35 DM je dz trockenes Heu. Hierin ist
der Aufwand fir Lohn, Maschinenstunden und Transporte
nicht enthalten, der von Betrieb zu Betrieb unterschiedlich
sein wird. Wenn auch die Bodentrocknung von Heu ebenso
billig moglich sein durfte, so sind doch der hohe Nahrstoff-
verlust und der Handarbeitsaufwand bei den verschiedenen
Reutertrocknungsverfahren nicht mehr zu vertreten. Heuernte
und Hackfruchtpflege fallen zeitlich zusammen, bei Anwen-
dung der Heubeliiftung kénnten also Arbeitskrifte, die man
sonst zur Heugewinnung braucht, fir die Hackfruchtpflege
frei gemacht werden.

Trocknung von Getreide

Mit dem Mahdrusch entstand auch das Problem der Nach-
trocknung der hierbei anfallenden Kérner. In Deutschland
liegt der Mdahdruschbereich bei etwa 14 bis 229 Kornfeuchtig-
keit. Da Korn von etwa 16 bis 18% Ieuchtigkeit Jagerfahig
ist, macht sich ein Nachtrocknen nur dann notwendig, wenn
die Kornfeuchtigkeit dariiberliegt oder viel Griinteile bei
gemengt sind. Diese Griinanteile erhéhen die Kornfeuchtigkeit
sehr kurzfristig und kénnen eine Nesterbildung schon nach
12 Stunden hervorrufen.

Fiir das Nachtrocknen der Ké&rner gibt es zwei Wege: Ent-
weder bringt man das feuchte Getreide sofort in ein Lager-
haus der BHG oder man trocknet im eigenen Betrieb. Fiir
den zweiten Weg stehen der Schachttrockner und die Be-
liftungsanlage des VEB Petlkus, Wutha, zur Verfiigung. AuBBer-
deni cignet sich dafiir das Beliftungsverfahren mit den Ge-
blisen fir die Kaltbeliftung des Heues in Kartoffellagerhidu-
sern, iliber das hier noch berichtet wird.

Das Getreidebeliiftungsverfahren

Entscheidenden EinfluB3 auf die Lagerfahigkeit von Getreide
hat neben seinem Wassergehalt das Reifestadium bei der Ernte.
Kennzeichen fiir das Fortschreiten der Reife bis zur Todreife
ist die Abnahme der sog. Vegetationsfeuchtigkeit des Korns
von anfanglich etwa 509% bis auf 149%. Die Witterungs-
einflisse duBern sich dadurch, daf3 das Korn sog. Quellwasser
von auBlen aufzunehmen bzw. abzugeben vermag. WENNER
hat festgestellt, da3 mit zunehmender Vegetationsfeuchtigkeit
die Haltbarkeit des eingelagerten Korns abnimmt und einc
sofortige starke Selbsterhitzung auftritt, die zum schnellen
Verderben fithrt. Uberwiegt jedoch der Anteil des Quellwassers
an der Kornfeuchtigkeit, so tritt keinerlei Erwirmung auf und
ein Verderben tritt auch erst nach ungefihr einer Woche ein.
Um also ein etwa eintretendes Risiko bei einer Getreide-
beliiftung abzuschwachen, sollte unbedingt ein hoher Reife-
grad des Getreides abgewartet werden, zumal wenn noch mit
einer Schlechtwetterperiode zu rechnen ist.

Wie schon frither erwalnt, ist das Getreidekorn in dauerndem
Feuchtigkeitsaustausch mit der Umgebung begriffen; es be-
sitzt also starke hygroskopische Eigenschaften. Das fithrt zur
Wasserabgabe, wenn das Korn von verhdltnismiBig trockner
Luft umgeben wird, d. h., wenn ein Feuchtigkeitsgefille zwi-
schen Korn und Luft besteht. Ein Gleichgewicht stellt sich
ein, sobald der Wasseraustausch unterbleibt. Bei jeder fest-
gelegten relativen Luftfeuchtigkeit tritt also ein Gleich-
gewichtszustand mit der im Korn vorhandenen Feuchtigkeit
ein. Bild 6 zeigt diese Zusammenhinge in graphischer Dar-
stellung. Man kann daraus erkennen, daf3 zum Herabtrocknen
bis auf 149% Feuchtigkeit die relative Luftfeuchte nicht iiber
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etwa 659 ansteigen darf. Mit héheren relativen Luftfeuchtig-
keiten sind auch nur héhere Kornfeuchten zu erreichen. Tritt
Feuchtigkeitsgleichgewicht auf, so ist ein Abtrocknen des
Korns unmoglich, jedoch wird durch dauernde Zufuhr von
Luft eine konservierende Wirkung erreicht, die das Verderben
iber lingere Zeit verhindern kann.

Die Trocknung wird also entscheidend von der Wasserabgabe-
fahigkeit des Getreidekorns und des Wassernahmevermdgens
der Trocknungsluft beeinfluBt. Wie nicht anders zu erwarten,
ist die Wasserabgabefdhigkeit des Korns bei hohen Feuchtig-
keiten gréBer als bei geringen, weil bei iiber 22% Korn-
feuchtigkeit kaum noch hygroskopische Kraft auftritt. Sinkt
dagegen die Kornfeuchtigkeit unter 229, so macht sich die
wasseranziechende Kraft des Getreidekorns bemerkbar und be-
hindert mehr und mehr die Wasserabgabe. Die Ausfiihrungen
uber das Wasseraufnahmevermégen der Luft im Abschnitt:
.. Theoretische Uberlegungen zur Beliftungsperiode’* kénnen
fiir die Getreidetrocknung sinngemif angewandt werden. Es
sei noch erwdhnt, dafl bei Getreidefeuchtigkeiten unter 209%
der Sattigungsgrad der Luft maBgeblich durch die Kornfeuchte
beeinflut wird, wahrend héhere Feuchtigkeiten kaum noch
darauf einwirken. Dieses Verhalten wird durch den Verlauf
der Gleichgewichtskurve erkldrt. Auch sei an dieser Stelle
auf die Bedeutung der Luftvorwarmung zur Verbesserung der
., klimatischen Bedingungen'' hingewiesen, was sich in einer
starken Herabsetzung der Trocknungszeit duB8ert und auf die
in Gebieten mit durchweg hohen Luftfeuchtigkeiten nicht ver-
zichtet werden kann. Durch die geringe Lufterwdrmung um
etwa 4 bis 6° C sinkt deren relative Feuchtigkeit, womit das
Sattigungsdefizit ansteigt. Im Mittel kann man in diesem
Temperaturbereich bei Erhéhung der Lufttemperatur um
1° C mit einem Absinken der relativen Feuchtigkeit um 5%
rechnen. Eine.stirkere Erwdrmung der Luft und damit Her-
absetzung der relativen Feuchtigkeit unter 659 fiihrt zu einer
Untertrocknung (wenn Getreidefeuchtigkeit unter 14%), die
zu teuer erkauft werden muf}. Uber die Héhe der Temperatur-
steigerung ist also von Fall zu Fall zu entscheiden.

Die Beluftung kann im Speicher oder anderen geeigneten
Raumen vorgenommen werden. Zu diesem Zweck wird (Aus-
fihrung des VEB Petkus, Wutha) auf dem FufBlboden ein
Kanalsystem ausgelegt und das zu trocknende Getreide darauf
geschiittet. Ein Axialgeblase pre3t Au fEnluft durch das Kanal-
system und damit durch den Getreidehaufen. Fiir die Auswahl
eines geeigneten Geblases ist neben der GroBe der Anlage die
Lagerhéhe bestimmend, da sich mit ihr der erforderliche
statische Druck des Gebldses verdndert (Tabelle 4).

Tabelle 4. Erforderlicher statischer Druck bei konstanter Luftmenge je m?
Beliftungsflachbe

0,5 1,0 1,5
7,5 30 68

Lagerhéhe [m] . . . . .
Stat. Druck {mm WS]

2,0
120

Heft 5 + Mai 1958

Da die Trocknung nach etwa sechs bis acht Tagen wegen Ver-
meidung von Lagerschiden beendet sein muB, ist der Luft-
bedarf danach auszulegen. Er wird im Mitte] auf 300 m3 Luft
je Stunde und m?® Getreide festgesetzt. Bezieht man ihn auf
das Getreidegewicht, so gelten etwa 45 m3 Luft je Stunde
und dz Getreide als Richtwert. Soll der Kraftbedarf fiir das
Geblase nicht zu hoch ansteigen, dann muf3 man die Lager-
hohe des Getreides begrenzen. Sie sollte bei Beliiftungsanlagen
nicht tber 1 m hinausgehen. Bei sehr feucht eingelagertem
Getreide wird man zweckmialig eine geringere Schichthéhe
wihlen, da damit der statische Druck fallt und das Geblise
infolge seiner Charakteristik eine groBere Luftmenge liefern
kann. Mehr Luft bedeutet aber Verkiirzung der Trocknungs*

‘zeit und Verminderung der Gefahr des Verderbens. Werden

die angegebenen Richtwerte beachtet, so kann mit einer tig-
lichen Abnahme der Kornfeuchtigkeit um etwa 0,5% ge-
rechnet werden. Geht man zur Luftanwarmung uber, so steigt
dieser Wert auf etwa 1 bis 2%. -

Da bei Anwendung der Beliiftung mit Kalt- bzw. leicht vor-
gewdrmter Luft eine natiirliche Trocknung weitgehend nach-
geahmt wird, vermindert sich die Keimfahigkeit nicht, wie
auch Untersuchungen bestatigten.

Fur den Erfolg der Beliiftungstrocknung ist die Auswahl der
richtigen Beluftungszeit von entscheidender Bedeutung. Sie
muB sich nicht nur nach der vorhandenen Witterung, sondern
auch nach der Feuchtigkeit des eingelagerten Getreides richten.
Eine ununterbrochene Beliftung (Tag- und Nachtbetrieb) ist
immer dann notwendig, wenn die Getreidefeuchtigkeit iiber
21% liegt. Es ist erst dann zum unterbrochenen Betrieb iiber-
zugehen, wenn auch die oberste Getreideschicht zu trocknen
beginnt. Das ist notwendig, um mit Hilfe der schon friher
erwahnten XKonservierungswirkung des Luftstroms das Ge-
treide vor dem Verderben zu schiitzen. Soll Getreide mit
weniger als 20 % Feuchtigkeit getrocknet werden, so empfiehlt
es sich, bei guter Witterung und Luftfeuchtigkeiten unter 859,
zu liiften. Bei Eintritt feuchten Wetters muf3 jedoch téglich
zweimal je eine Stunde hindurch geliftet werden, um die
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Bild 7. Getreidetrocknung im Kartoffellagerhaus

Konservierungswirkung zu erreichen. Nihert sich die Trock-
nung ihrem Ende, sinkt also der Wassergehalt unter 16 %, so
sind nur noch die trockenen Mittags- und Nachmittagsstunden
fur die Beliftung auszuwéhlen.

Mit Einfihrung der Beliiftungstrocknung fur Meu in die Praxis
liegt es hahe, die hierfir verwendeten Geblise, die doch
wahrend der Getreideernte stillstehen, fiir die Trocknung des
Getreides nutzen zu koénnen. Hinzu kommt noch, dal die in
neuerer Zeit gerade bei uns im Norden immer &fter anzu-
treffenden Kartoffellagerhduser, in denen die gleichen Gebldse
fir die Beliftung der Kartoffeln verwendet werden, ebenfalls
leer stehen und geradezu ideale Raumlichkeiten fiir die Ge-
treidetrocknung durch Beliiftung bieten. In Bild 7 ist diese
Trocknungsméglichkeit im Schema wiedergegeben. Auf dem
Boden kann zum Zwecke der Luftzufihrung ein System von
Kanilen ausgelegt oder eine Rostfliche aus grobem und feinem
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Drahtgewebe, die auf Mauersteinen oder Holzbalken ruht, er-
richtet werden. Bei Verwendung des bercits genannten Ge-
blasetyps SK 8 mull man sich jedoch auf eine max. Lager-
héhe von 80 cm beschrianken.

Die Luftmenge reicht dann aus, um drei hintereinander-
liegende Boxen mit insgesamt etwa 75 m? Grundfliche zu be-
liiften. Versuche bestitigten diese Trocknungsmoglichkeit im
Kartoffellagerhaus, sie zeigen der Praxis, wie ein bislang auf
dem landwirtschaftlichen Betrieb noch unbekannter Geblase-
typ zum Vielzweckgerdt werden kann.

Zur Beliiftung von Kartoffeln in Kartoffellagerhiusern

Nachdem in den letzten Jahren auch bei uns das Kartoffel-
lagerhaus Eingang in die Praxis gefunden hat, tauchten auch
hier Beliiftungsprobleme auf, die sich aus der Schaffung ge-
eigneter Einlagerungsverhiltnisse fiir die Kartoffeln ergaben.
Um die Verluste durch Fiulnis, Erfrieren, Uberhitzen und zu
starke Keimbildung auf ein Minimum zu beschranken, ist es
erforderlich, die Lagertemperatur auf 2 bis 4°C zu senken
und sie den Winter hindurch bis zur Auslagerung zu halten.
Zu diesem Zwecke stehen uns die Schwerkraftbeliiftung und
die Geblasebeliftung zur Verfiigung. Die Schwerkraftbelif-
tung arbeitet nach dem Schornsteinprinzip. Sie hat sich jedoch
fir die Verhiltnisse in unseren nérdlichen Bezirken als un-
zureichend erwiesen, da sie infolge ungeniigender Temperatur-
unterschiede die Lagertemperatur in den vorwinterlichen
Perioden mancher Jahre nicht tief genug absenken konnte.
Dieses Risiko wird durch Verwendung der Geblasebeliftung

beseitigt. Mit ihr kann man die Lagertemperatur sofort nach ,

dem Einlagern in kurzer Zeit auf die angegebenen Werte sen-
ken. Zur Verwendung gelangt der Gebliasetyp SK 8, der auch
zur Heu- und Getreidetrocknung eingesetzt wird und dessen
Luftmengenleistung und Druckhdhe nur gering tiber den be-
kannten Richtwerten von 80 m® Luft je m® Boxeninhalt und
Stunde bei einem notwendigen statischen Druck von max.
15 mm WS liegt. Dem zu starken Austrocknen der Knollen
durch den erhéhten Luftdurchsatz konnte durch Verkiirzen
der Beliiftungszeit begegnet werden. Um das notwendige
oftere Umsetzen des Geblidses zu erleichtern, wurden die Luft-
leitschaufeln, an denen der Motor mit dem Fliigelrad befestigt
ist, vom Diisenring getrennt. An jeder Beliiftungsstelle ist da-
her ein Diisenring eingemauert, an dem der Motor mit dem
Fligelrad leicht durch Schrauben befestigt werden kann.
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Bild 8. Die Wirkung der Druckbeliftung auf die Temperatur im Kartoffel-
s(apgl {Biitow 1959)

Da das Einlagern der Kartoffeln zum Teil bereits im Septem-
ber beginnt, kommen zur Kiithlung des Kartoffelstapels nur
die kithlen Nachtstunden in Frage. Wéahrend dieser Zeit kann
das Geblise grofe Luftmengen durch den bis zu 4 m hohen
Kartoffelstapel pressen, die eine rasche Abkiihlung herbei-
fihren. Sind bei ungiinstigen Witterungsverhdltnissen die
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- keit bei sortierten

Knollen sehr naf3 eingelagert worden, so kann sich eine Be-
liftungstrocknung wihrend der warmen Tageszeit zur Ab-
trocknung der Oberflachenfeuchtigkeit als notwendig erweisen.
Hierdurch werden verletzte und kranke Knollen mumifiziert
und der gesamte Stapel vor Ansteckung bewahrt, Diese Trock-
nung ist jedoch so kurz wie m&glich zu halten. Anschlieend
muB sofort das Herunterkiihlen einsetzen. Die Kiihlwirkung
der Druckbeliiftung, die in den kiihlen Tages- und Nacht-
stunden erreicht werden kann, wird in Bild 8 anschaulich
dargestellt. Man erkennt, da es in zwei Tagen mdglich war,
die Lagertemperatur der Boxe III von +9°C auf 4-3°C,
also um 6°C zu senken, wihrend die Temperaturen der '
Boxe VI, die lt. Bild 8 bis zum 17. Januar nur mit Schwer-
kraftbeliiftung arbeitete, konstant blieben. Bemerkenswert ist
auch das sofortige Ansteigen der Lagertemperaturen, sobald
mit der Druckbeliftung ausgesetzt und zur Schwerkraft-
beliiftung libergegangen wurde.
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Zur Frage, ob eine Sortierung vor dem Einlagern notwendig
ist, sei folgendes erklart: Sowohl sortierte als auch unsortierte
Knollen kénnen sicher mit der Druckliiftung auf die erforder-
liche Lagertemperatur gebracht werden. AuBerordentlich hem-
mend auf die Beliiftung wirkt sich jedoch die anhaftende
und mitgefithrte Erde aus, die die Luftrdume zwischen den
einzelnen Knollen verstopft und damit der Luft den Zutritt
verwelrt. Wird ein Boxenstapler verwendet, so entsteht gerade
unter der Abwurfstelle ein Schmutzkegel, der sich verstirkt,
wenn unsortiert eingelagert wird und die Abwurfstelle des
Querforderers unverdndert bleibt. Die vermehrte Einlagerung
von Erde und sehr kleinen Knollen durch das Unterlassen
der Sortierung erhéht den Luftbedarf und steigert auch die
Beliftungskosten. Im Bild 9 kommt dies zum Ausdruck.
Wiahrend die unsortiert eingelagerten Knollen in den Boxen I
und IIT nach sechs Tagen eine Lagertemperatur von etwa
3° C erreicht hatten, trat dieser Zustand bei Gleichheit der
duBeren Bedingungen bei den sortierten Knollen in Boxe V
schon zwei Tage frither ein. Man spart also ein Drittel der
Energiekosten fiir das Gebldse ein. Die Kurven der Boxen VIII
und X zeigen deutlich, wie langsam ein Absinken der Lager
temperaturen eintritt,®wenn man mit Schwerkraftbeliftung
arbeitet. Dem Verlangen nach Sortierung vor dem Einlagern
steht aber die Fordgrung der Landwirte entgegen, die Kar-
toffeln bei und kurz nach der Ernte moglichst schonend zu
behandeln. Aus diesem Grund und wegen des Arbeitskrifte-
mangels wahrend der Hackfruchternte unterbleibt deshalb
meist eine Sortierung. ’

Der Aufbau eines umfangreichen Luftverteilersystems oder
gar Rostbodens in der Boxe hat sich in der Praxis als nicht
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notwendig erwiesen. Fir Boxen mit etwa 25 m2 Grundfliache
genigen zwei Seitenkanile, die vom Unterflurkanal aus ge-
speist werden. Auch mit Hilfe eines kegelstumpfférmigen, mit
Latten genagelten Ausblasekopfes, der auf den Luftaustritt
gestellt wird, konnten ausreichende Liiftungsverhaltnisse ge-
schaffen werden. Fiir die Aufsicht und Bedienung der Geblase
ist z. Z. immer noch eine Person notwendig, die den Liiftungs-
prozel in die gewiinschten Bahnen zu lenken hat. Um den
Ein- und Ausschaltvorgang der Geblase von subjektiven
Fehlern der Bedienungsperson unabhéingig zu machen, wurde
deshalb ein automatisches Schaltgerédt entwickelt. Die hierbei
verwendeten Kontaktgalvanometer erhalten ihre Impulse von
vier Thermofiihlern, von denen je zwei im Kartoffelstapel und
an der AuBenwand untergebracht sind. Diese messen die Tem-
peratur und steuern damit den Liiftungsvorgang. Das Ge-
blase wird hierbei immer eingeschaltet, wenn die Lager-
temperatur der Knollen hoher ist als die AuBentemperatur,
und ausgeschaltet, wenn der umgekehrte Fall eintritt. Bei
Eintreten von Frostwetter wird der gesamte Stromkreis unter
brochen und damit das Geblise auller Betrieb gesetzt. Als
zusdtzliche Forderung beim Einsatz dieses Thermostaten hat
sich das selbsttitige Schlieen ecines Absperrorgans ergeben,
das den Luftzutritt zum Hauptkanal und damit zum Kartoffel-
stapel versperrt. Durch Verwendung einer Jalousie wird dem
Rechnung getragen.

Zusammenfassung

Das Verfahren der Unterdachtrocknung von Heu erméglicht
der Landwirtschaft, das Wetterrisiko bei der Heuernte herab-
zusetzen sowie Heu ohne groBe Nahrstoffverluste zu bergen.
Die Furderung nach Mechanisierung aller Erntearbeiten wird
dabei weitgehend beriicksichtigt. Gerade bei der Werbung von
Blattheu zeigen sich die Vorziige der Beliftung, weil auch
das letzte Blattchen geborgen werden kann. Bei Beachtung
der Grundsdtze fur die Beschickung der Beliiftungsanlage und

Ing. F. HORMANN (KdT), Berlin

cntsprechender Auswahl der Beliiftungszeit wird die Trock-
nung nach etwa fiinf bis acht Tagen beendet sein. Die Eignung
dieses Verfahrens fiir die Praxis beweist der erfolgreiche Ein-
satz von etwa 80 Beliftungsanlagen in den letzten Jahren
im Raume Mecklenburg. Durch den verstirkten Einsatz der
Beliiftung fiir die Getreidetrocknung kann die Kapazitit eines
Maihdreschers wesentlich erweitert werden, ohne dall die Ge-
fahr des Verderbens zu befiirchten ist. Dem unterschiedlichen
Feuchtigkeitsgehalt der K&rner ist jedoch durch entsprechende
Wahl der Schiitthéhe und der Beliiftungszeit Rechnung zu
tragen. Sehr feuchtes Getreide erfordert geringe Schiitthéhe
und dauernde Bcliftung, wobei letztere eine Konservierungs-
wirkung auf die obersten Schichten austibt. Vorteilhaft fir
die Getreidebeliftung wirkt sich eine Lufterwirmung um 4
bis 6° C aus, die wesentlich zur Abkiirzung der Trocknungszeit
beitragt.

Um die Lagertemperaturen von Kartoffeln in Kartoffellager-
hdusern entscheidend beeinflussen zu kénnen. hat sich in
Mecklenburg der Einsatz von Gebldsen fiir die Beliiftung als
notwendig gezeigt. Durch Verwendung eines Differential-
thermostaten kann der Schaltvorgang von subjektiven Be-
dienungsfehlern unabhédngig gemacht werden. Sowohl fur die
Heu- und Getreide- als auch die Kartoffelbeluftung eignet
sich der Wandringlifter SK 8, der damit zum Vielzweckgeriat
in der Landwirtschaft werden kann.
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Zum Einsatz von Trocknungs- und Beliiftungsanlagen
in der Deutschen Demokratischen Republik

Der Einsatz des Mahdreschers erfordert fiir das Getreide eine
Nachbehandlung durch Trocknung. Daraus entsteht fir den
landwirtschaftlichen Betrieb und fiir die VEAB die Aufgabe,
eine Nachtrocknung des Getreides auf etwa 14 bis 159 Feuchtig-
keit zu sichern. Hierfiir stehen Kaltbeliiftungsanlagen mit und
ohne Zusatzbeheizung sowie Warmluftkoérnertrockner des
VEB Petkus, Wutha, zur Verfiigung.

Gegenuber den durchlaufenden Ernteverfahren, wie sie bei der
Getreide- und bei der Hackfruchternte annihernd errcicht
werden, ist bei der Heubergung der ArbeitsprozeB durch die
erforderliche Trocknung unterbrochen. Die natiirliche Trock-
nung beeinfluBt dabei nicht nur den Arbeitsrhythmus, sondern
es treten auch erhebliche Nahrstoffverluste des zu bergenden
Futters auf.

Diese Nachteile miissen nun durch technische Einrichtungen
weitgehend beseitigt werden. Hierbei lassen sich die auch bei
der Kornertrocknung verwendeten Kaltbeliiftungsanlagen
mit oder ohne Zusatzbeheizung fiir die Nachtrocknung von
Heu zweckmaBig und wirtschaftlich einsetzen.

Zur Trocknung von Griinfutter findet bei uns der Grinfutter-
Schréagrosttrockner Anwendung, der ebenfalls vom VEB Pet-
kus, Wutha, hergestellt wird.

In den Jahren 1955 bis 1957 wurden etwa 100 Warmluft-
kornertrockner, 400 Kaltbeliiftungsanlagen und 100 Zusatz-
beheizungen in landwirtschaftlichen Betrieben eingerichtet.
Trotzdem sich diese Anlagen bewahrt haben, werden die Kalt-
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beliiftungsanlagen fir die Nachtrocknung von Heu noch zu
wenig beachtet. Das zeigt sich auch darin, daf3 fiir das Jahr
1958 etwa 100 Kaltbeliftungsanlagen fiir Getreide und nur
12 Beliftungsanlagen fiir Heu bestellt wurden.

Beim Einsatz von etwa 4000 Mihdreschern ist die Bereit-
stellung einer ausreichenden Trocknungskapazitit unbedingt
erforderlich. Entsprechend den Beschlissen des 33. Plenums
des ZK der SED und der 1I. MTS-Konferenz in Giistrow wird
in den nichsten Jahren mit einem weiteren Zuwachs von Mah-
dreschern zu rechnen sein. Deshalb muf3 auch bei den Kérner-
trocknern cine Angleichung erfolgen.

Die Gesamtproduktion an Getreide bezifferte sich im Jahre
1956 auf etwa 6,5 Mill. t. Der staatliche Aufkauf davon betrug
etwa 33,59%, fiir Futtermittel wurden etwa 54 9, fiir Saatgut
7,5% und fur die bauerliche Selbstversorgung 5% benotigt.
Zufolge dieser Verteilung des anfallenden Getreides ergibt
sich bei uns auch der Einsatz von Trocknungsanlagen. Dabei
ist zu beriicksichtigen, daB in den landwirtschaftlichen Be-
trieben die Anschaffung von Warmluftkornertrocknern nur
bedingt zweckmaBig ist. In erster Linie werden aie Annahme-
stellen der VEAB mit solchen Trocknungsanlagen ausge-
stattet, so daB fiir das abzuliefernde Getreide die entsprechende
Trocknungskapazitit in den Betrieben vorgesehen wird.

Die Kaltbeliftungsanlagen lasscn sich zweckmdfBig in vor-
handene Gebiude einbauen und haben sich in den landwirt-
schaftlichen Betrieben gut bewdhrt. Die geschaffene clek-
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