Kalt- und Warmluft-Trocknungsanlagen aus der Produktion
des VEB ,,Petkus‘, Wutha

Ing. W. GERDOM,
Wutha, Thar,

Dey Autor gibt in seinem Bericht technische Etnzelheiten iiber Trocknungsanlagen f[ir vevschiedene
Verfahven bekannt, die [iir jeden von Intevesse sind, der mitl solchen Amnlagen arbeitel. Dabei wer-

den nicht nuy dev Aufbau, sondern auch die Arbeilsweise dev einzelnen Anlagen beschrieben.

1 Anlagen fiir Kaltlufttrocknung

1.1 Kaltbeliiftung fiir Getreide

Die Kaltlufttrocknung (Kaltbeliiftung) unterscheidet sich von
der Warmlufttrocknung schon durch den Wegfall der Hei-
zungseinrichtung. Sie ist in der Anschaffung billig und hat in
der Landwirtschaft ihrer grolen Vorteile wegen in verstarktem
Male Eingang gefunden. Die Beliftungsanlage ist nach dem
Prinzip des Flachentrockners gebaut, sie bietet der Land-
wirtschaft einen risikofreien Trockner sowie ein wartungs-
freies Arbeiten und ist vielseitig verwendbar.

Wihrend die Warmbeliiftung dem Korn die Feuchtigkeit in
kiirzester Zeit entzieht, erfolgt dies bei der Kaltbeliiftung lang-
samer und schonender.

Hierbei wird das Gut auf ein auf dem FuBboden ausgelegtes
Kanalsystem aus Stahlblechen geschiittet und mit sehr groen
Luftmengen je Zeiteinheit durchliiftet, wobei man diese Luft
grundsdtzlich dem Freien entnimmt. Der Feuchtigkeitsgehalt
des Gutes ist dabei absolut gleichgiiltig, das Gut mufB} nur
reif sein.

Die Schiitthohe dagegen ist abhdngig vom Feuchtigkeitsgehalt
des Korns und von der relativen Feuchtigkeit der AuBlenluft.

Grundsalz: Je feuchler das Kovn und je trockener die Aufenlufl,
um so grofler ist dev Feuchligheilsentzug je Tag.

Bei hohem Feuchtigkeitsgehalt lassen sich bei Dauerbeliiftung
taglich 19 und mehr heruntertrocknen. Hierbel ist allerdings
die relative Luftfeuchtigkeit der AuBlenluft ausschlaggebend.

Die Kaltbeliiftung arbeitet automatisch ohne menschliche
Arbeitskraft und ohne Heizmaterial, nur mit kalter Luft.

Ihre gute Wirkung ist darauf zuriickzufihren, dal dem Lager-
gut durch Frischluft stets in ausreichender Menge Sauerstoff
zugefiithrt wird, der die natiirliche Atmung des Gutes ermog-
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Bild 1. Kaltliftungsanlage. Bei der abgebildeten Ausfihrung holt das
Geblidse die Frischluft aus dem Freien seitwirts durch dic Wand

licht. Um diese gute Wirkung nicht zu unterbinden, mul} der
Lagerraum stets reichlich mit frischer AuBenluft versehen
werden. Die verbrauchte Luft muB also immer und schnell
abziehen kénnen. Dazu sind alle Fenster, Luken usw. zu
offnen. Die Abluftéffnungen miissen so grof3 wie inoglich sein.
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Die Redaktion

Die Kaltbeliiftungsanlage besteht aus einigen kleinen und
groflen Kanidlen, die aneinandergereiht auf dem unbeschiitteten
FuBboden ausgelegt werden, ohne dafB sie befestigt oder mit-
einander verbunden sind. Die Kanalstiicke sind so ausgefiihrt,
daB jedes Stiick vom folgenden iiberdeckt wird.

Das mittlere Stiick fiir den Hauptkanal mit dem senkrechten
Rohrstiick und den Stiitzen ist in die Mitte zu legen, von ihm
gehen die beiden Hauptkanalstiicke seitwérts ab. An diesc
sind Nebenkanile quer seitwirts zu legen. Alle Endstiicke der
Haupt- und Nebenkanile miissen ein VerschluBstiick haben.

Bild 1 zeigt die Anlage bei etwa 75 m? Grundfliche. Das Ge-
blase holt die Frischluft aus dem Freien, und zwar seitwarts
durch die Wand. Das Rohr kann auch durch das Dach gefiihrt
werden. Die Luftentnahme aus dem Raum ist ebenfalls mog-
lich, es miissen dann allerdings geniigend Offnungen fiir das
Einstromen von Frischluft und fir das Abziehen der ver-
brauchten I.uft vorhanden sein. Die Beschickung der Beliif-
tungsanlage kann mechanisch sowic auch pneumatisch er-
folgen.

Grundsatz: Je gevinger die Feuchtigheil, wm so gréfer die Schaitl-
héhe und je grofer die Feuchtigkeil, um so langer die Beliiflungs-
dauer.

Der Feuchtigkeitsentzug ist abhingig vom Feuchtigkeits-
gehalt des Korns und der relativen Luftfeuchtigkeit der
AuBenluft.

Beliiftungsdauer

Fir eine schnelle Trocknung empfiehlt es sich, wahrend der
Tagesstunden zu beliften, weil die relative Feuchtigkeit der
AuBenluft dann am niedrigsten liegt. Bei sehr feuchtem Gut
wird die Dauerbeliftung angewendet, die man erst einstellt,
wenn der Feuchtigkeitsgehalt des Gutes unter 209 gesunken
ist. Hartschalige Frichte (Mais, Lupinen usw.) trocknen mit
kalter Luft natirlich sehr viel langsamer als z. B. Getreide,
Ribensaat, Grassamen usw., sie bleiben aber bei der IKalt-
beliiftung gesund und frisch.

Hohere Feuchtigkeitsgehalte konnen bei Dauerbeliiftung tag
lich uin mehrere Prozent gesenkt werden. Hierbei ist der rela-
tive Luftfeuchtigkeitsgehalt der AuBenluft ausschlaggebend.

Beide Feuchtigkeitsgehalte stehen in einer gewissen Beziehung
zueinander und stellen sich im Gleichgewichtszustand auf
einen bestimmten Wert ein.

Um mit der Kaltbeliiftung auch bei unglinstigem Wetter einen
annehmbaren Trocknungserfolg zu erreichen, also iiber den
Konservierungsbereich hinauszukommen, kann eine Zusatz-
beheizung zwischéngeschaltet werden. Dadurch 14t sich eine
Temperaturerh6hung von etwa 4° C erveichen und die Feuch-
tigkeit der eingeblasenen Luft vermindern, so daBl auch bei
ungiinstigen, feuchten Witterungsverhiltnissen die giinstige
Kornfeuchtigkeit von 149 erreicht werden kann.

Die Zusatzbeheizung besteht aus einem Rohrstiick mit Flansch
(Bild 2), sie 1aBt sich in jedem Geblaserohr mit entsprechendem
Durchmesser einsetzen.

Die Heizelemente bestehen aus neun auswechselbaren Heiz-
staben zu je 2000 W, die gitterartig gebogen und so an-
geordnet sind, daf der gesamte Rohrquerschnitt von ihnen
ausgefiillt wird. Jeweils drei Heizstibe sind iber eine Heiz-
stufe geschaltet. Die drei Heizstufen kénnen unabhingig von-
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Bild 2. Zusatz-
beheizung . fur
Kaltbeltftung

cinander je nach Bedarf durch einen Schiitzschalter ein-
geschaltet werden. Damit Heizung und Luftstrom nicht Gber-
hitzt werden, ist ein Strdmungsschalter in den Luftstrom ein-
gebaut. Bei Nachlassen des Luftstroms infolge Ausfall des Ge-
blascs schaltet der Strémungsschalter die Heizung ber den
Schiitzschalter aus. Wenn die Heizung nach Deseitigung der
aufgetretenen Stérungen wicder in Betriel> genommen werden
soll, muBl sie auch wieder neu cingeschaltet werden.

1.2 Die Heubeliiftung

dient der Gewinnung von hochwertigem Heu und hat nichts
mit der kiinstlichen Trocknung durch Warmluft zu tun. Sie
ist ein verbessertes Hcuwerbeverfahren. Die besondere Art des
Verfahrens besteht darin, daf3 die Fertigtrocknung des Heues
auf dem Lagcrplatz unter dem Dach erfolgt. Hicr wird das
angewelkte Heu auf einem luftdurchlissigen Rost gelagert.

Die Feldtrocknung dauert bei diesem Verfahren nur ein bis
zwei Tage; das Wetterrisiko wird durch sie wesentlich ver-
mindert.

Die neue Heubeliiftungsanlage (Bild 3) ist nach dem Rost-
system gebaut. Die Roste haben gegeniiber dem Kanalsystem
den Vorteil, daf3 sie aus billigstemn Material (Dachlatten, Halb-
rundstangen usw.) hergestellt werden kénnen. Zur Anlage ge-
héren ein Gebldsc, der Hauptkanal und die Roste.

Bild 3. Heubeliftungsanlage mit Axialgeblise

Als Gebldse wird ein Axialgebldse verwendet, da es hilliger
ist und weniger Kraft benotigt. Die Luftleistung des Geblases
richtet sich nach der Anlagengrofle.

Das Axialgebldse driickt dic Luft in einen zentral angeordneten
Hauptkanal, an den sich die Roste anschlieBen. Zum Einbau

216

einer Beliiftungsanlage eignet sich jeder iiberdachte Raum mit
luftundurchldssigem Boden und geniigender Raumhéhe (min-
destens 5 m). Am zweckmafigsten ist es, die Beliiftungsanlage
auf dem Heuboden einzubauen, weil dort das fertiggetrocknete
Heu bis zum Verfiittern auf der Anlage liegen bleiben kann.

Eine Seite der Anlage wird imer von einer Wand begrenzt,
in der das Axialgebldse cingebaut ist. Der Beliiftungsrost ist
an diese oder eine andere begrenzende Wand bis auf das vor-
geschriebene Maf heranzulegen. Fiir eine gute Ableitung der
Abluft ist auf alle I'dlle Sorge zu tragen. Sind keine Luken
vorhanden, so sind entsprechende Entliftungsschichte ein-
zubauen. Das vorgewelkte Heu wird auf den luftdurchldssigen
Rost gelagert. Das Axialgeblase driickt die normale Auf3en-
luft in den Hauptkanal, dort verteilt sie sich unter dem Rost,
auf dem das vorgewelkte Heu gelagert ist, und wird durch
den Heustapel gedriickt. Die Luft filit ihr Wasserdampf-
sittigungsdefizit auf und trocknet das aufgebrachte Heu von
unten nach oben durch. Dabei werden gerade die wertvollsten
Nahrstoffe des Heues voll erhalten und nicht durch Regen
und Sonne ausgelaugt.

Die Trocknung ist beendet, wenn das Hcu einen Wassergehalt
von mindestens 209, erlangt hat und in Ellenbogentiefe unter
der Oberfliche sich trocken anfiihlt. Die obere Schicht ist im

allgemeinen infolge der unvermeidlichen Kondenswirkung
ctwas feuchter, trocknet aber nach Beendigung der Beliiftung
noch ab. Der Vergleich zu bodengeworbenem Heu zeigt, daB3
das beliiftete Klee- und Luzerneheu nicht so briichig ist und
dadurch Ieicht den Eindruck macht, dafl es nicht geniigend
getrocknet wurde. Bei beliftetem Blattheu sitzen die Blatter
verhdltnismaBig fest und 2dh am Stengel.

Bild 4. Schema einer Knollenfruchtbeliftung
a Jalousicklappe, & Frostschutzklappe, ¢ Frischluft, d Umloft

Bei der Nachpriifung des Heues ist das Gebldse abzustellen,
da der Geblisewind, wenn er iiber die Hand streicht, durch
seine kithlende Wirkung leicht eine gréBere Feuchte vor-
tauschen kann, als sie tatsichlich vorhanden ist.

1.3 Knollenfruchtbeliiftung

Die Kaltbeliiftungsanlage fiir Xartoffeln und sonstige Knollen-
friichte hat eine doppelte Bedeutung. Einmal soll sie die den
Kartoffeln und dem Erdbesatz anhaftende Feuchtigkeit - vor
allem in Regenperioden - schpellstens abtrocknen, da diesec
Nisse oft schon in kiirzester Zeit zu Faulnisherden fiihrt.

Zum anderen soll sie dic Kartoffeln und andere Knollenfriichte
sobald als moglich auf die gewiinschte Lagertemperatur (zwi-
schen 4 2 und + 4° C) bringen. Dadurch ist bei einer héheren
Schiittung eine besscre Raumausniitzung moglich.

Die Knollenbeliiftungsanlage (Bild 4) besteht im wesentlichien
aus den Beliiftungsrosten und dem Beliiftungsgebldse. Sic pal3t
in jeden vorhandenen Lagerraum.

Arbeitsweise

Die Kartoffeln oder sonstigen Knollenfriichte werden im
Lagerraum (Keller) auf einen luftdurchlissigen Rost ge-
schiittet. Ein Gebldse driickt die Luft durch einen Schacht
unter den Rost. Sie verteilt sich gleichmifig unter dem Rost.
auf dem die Kartoffeln liegen, wird durch das Kartoffellager
gedrickt und trocknet die Knollen von unten nach oben durch.
Wichtig ist hierbei, dafl die austretende Luft sofort abgeleitet
wird. Es mussen T.uken oder Entliftungsschichte vorhanden
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sein. Damit die Anlage wirkungsvoll arbeitet, ist in der Wand
zwischen Iager- und Geblaseraum eine Jalousieklappe, in der
AuBenwand des Geblaseraums je eine Jalousie- und eine Frost-
schutzklappe angebracht.

Bei Temperaturen iiber 0°C wird durch die gedffnete Jalousie-
klappe in der Aulenwand und durch die gedffnete Frostschutz-
klappe Frischluft angesaugt. Liegt die Temperatur unter 0°C,
dann wird die Jalousieklappe vom Lager- zum Geblidseraum
gedffnet und nur ein geringer Teil der AuBenluft durch die
Jalousieklappe in der AuBenwand angesaugt, so dafl die Misch-
Juft niemals unter 4 2° C liegt. Bei stirkerem Frost werden
die AuBenwandklappen vollig geschlossen und es wird nur
mit Umluft gearbeitet.

[.4 Beliiftung tm Behdlter (Zentvalvohrsilo)

Das bekannte ,,Petkus“-Silo!) besteht in seinem Aufbau aus
einem Untergestell mit Absacktrichter, darauf sitzt der
eigentliche Getreidebehdlter, bei dem der Blech-Silomantel
als Jalousiewand luftdurchldssig ausgefiihrt ist. Im Zen-
trum des Behalters befindet sich das aus Siebblech gefertigte
Zentralrohr, das am Anfang nach auBen gefiihrt und an das
Beluftungsgeblase angeschlossen ist. Die vom Geblise kom-
mende Luft kann seitlich aus dem Zentralrohr entweichen
und kommt so mit dem Getreide in Beriihrung.

Bild 5. Kaskadentrockner (Querschnitt)

Das iberfeuchte Getreide wird durch eine Fordereinrichtung
(Elevator oder Gebldse) dem Silo zugefiihrt und fillt den
Raum zwischen Zentralrohr und AuBenmantel. Die vom Zen-
tralrohr in das Getreide strémende Luft durchstreicht das Ge-
treide horizontal und entweicht durch den Auflenmantel des
Silos. Dabei nimmt die Luft die Getreidefeuchtigkeit mit.

Das Zentralrohr wird nach oben durch einen verstellbaren
elastischen Kolben abgedichtet. Er kann verstellt werden und
dadurch 148t sich das Getreide auch bei teilweise gefilltem
Silo beliiften. Der Kolben ist dabei mit seiner Oberkante etwa
20 cm unter Schiitthéhe des Getreides zu stellen. Durch den
vom Geblise kommenden Luftstrom wird der unten offene
Kolben aufgeblasen und driickt gegen die Innenwand des
Zentralrohres. Dadurch ist das Zentralrohr nach oben ab-
gedichtet und die Luft ist gezwungen, durch die Getreide-
sdule zu stréomen.

Durch die im Silomantel befindlichen Entnabmestutzen kon-
nen Trockenproben entnommen werden, aufSerdem wird durch
diese Offnungen das Einsteckthermometer in die Getreidesdule

) Siehe a. H. 5 (1957) S. 194.

Heft 5 + Mai 1958

geschoben. So kann die Temperatur des Getreides an jeder
beliebigen Stelle kontrolliert werden.

Eine an das Silo angepaflte elektrische Zusatzbeheizung (Bild 2)
ermoglicht es, selbst bei relativ hoher Luftfeuchtigkeit dic
Trocknung des Getreides ununterbrochen durchzufithren.

Das Silo kann durch den Ablauftrichter restlos entleert werden.
Man kann dariiber das Getreide zur Beliiftung auch zusitz-
lich umlaufen lassen, und zwar wird ¢s mit einem unter den
Ablauftrichter gestellten Geblase wieder nach oben in das
Silo beférdert.

Der Einbau ist auch in Speicherdecken vorgesehen. Bei diesem
Typ entfallen die Stiitzen. Die Decke erhilt einen Durchbruch
fir den Ablanftrichter, so daf3 die Absackung ein Stockwerk
tiefer erfolgen kann.

Ein weiterer Silotyp ist ohne Untergestell mit Absackstutzen
ausgefiihrt und fiir den Einbau bei relativ geringer Speicher-
bzw. Scheunenhéhe vorgesehen. Die Aufstellung erfolgt eben-
erdig. Die Absackung wird dabei durch finf auf den Umfang
verteilte Absackstutzen vorgenommen. Das letzte nicht ab-
lavfende Getreide kann durch eine Tiir entnommen werden.

" Das Beliiftungsprinzip ist bei allen drei Silotypen das gleiche.

2 Warmlufttrocknung
2.1 Getreidetrocknung

Das iiberfeuchte Getreide wird durch eine Férdereinrichtung
(Elevator, Geblase) oder Vorratsbunker dem ‘Irockner zu-
gefiihrt. Das zu trocknende Gut rieselt bei gleichmafiger auto-
matischer Abspeisung in kaskadenférmigen Strémen herab,
wobei sich die Bewegungsrichtung durch den versetzten Ein-
bau der Luftkanile stindig dndert. Mit einem Geblase wird
die Warmluft durch den gesamten Getreidestrom hindurch-
gepreBt. Das einzelne Korn dreht und wendet sich dabei stan-
dig und kommt mit der einstrémenden Warmluft laufend in
Berithrung (Bild 5, Querschnitt).

Nach Passieren der Trocknerelemente lauft das Trockengut
in das anschliefende Riickkiihlelement, wo es durch die ein-
stromende kalte Luft wieder auf normale Temperatur riick-
gekiiblt wird und hierdurch seine Lagerfahigkeit erhidlt.

Unten am Riickkilhlelement befinden sich die in ihrer Be-
wegung einstellbaren Mulden, die den Durchgang des getrock-
neten Gutes in jeder beliebigen Durchgangsgeschwindigkeit -
ohne die Drehzahl zu dndern - regulieren. Das von der Ab-
speisung kommende Gut wird in dem darunter befindlichen
Ablauftrichter aufgefangen. Von hier aus kann es abgesackt
oder durch Foérdereinrichtungen dem Speicher, den Waggons
oder sonstigen Fahrzeugen zugefiihrt werden.

Uber den Trocknerelementen ist ein Aufsatzbehilter montiert,
der die Aufgabe eines Einschiittbehélters hat, um den in den
Trockner eingeblasenen Warmluftstrom nach oben abzu-
decken und als Vorwdrmzone des zu trocknenden Gutes zu
dienen.

Der zentral angeordnete Ventilator (Bild 6) saugt die Kaltluft
durch das Riickkiihlelement an, driickt die angesaugte, durch
die Trockengutwiarme vorgewarmte Luft durch den Luft-
heizofen - Lufterwdrmung ~ in die Trocknerelemente. Von hier
tritt die durch die Getreidefeuchtigkeit gesattigte Luft in die
Austrittshaube, wo das Kondenswasser abgeschieden wird und
von da durch Abluftrohre ins Freie. Zur Vermeidung zu hoher
Trockentemperaturen ist in den Druckstutzen des Ventilators
cine automatisch arbeitende Uberstrémklappe mit Uberstrém-
kanal zum Warmluftstutzen eingebaut. Bei zu hoher Trocken-
temperatur 6ffnet sich die Luftklappe automatisch, Kaltluft
strémt zum Warmluftstutzen und mischt sich: mit der im
Ofen erwarmten Luft.

Der Luftstrom kann auBlerdem durch Verstellung des Ring-
schiebers am Saugstutzen des Ventilators geregelt werden. Zur
Unterbrechung des Warmluftstroms vom Luftheizofen zum
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Bild 6. Ventilator an der Warmlufttrocknung fir Getreide

Trockner besitzt der Warmluftstutzen cine Absperrklappe mit
Abluftstutzen.

In die Trockensiule ist ein Kontaktthermometer eingebaut,
es 16st beim Erreichen der eingestcllten maximalen Temperatur
eine Klingel und ein Lichtsignal aus.

2.2 Grinfutlertvockner

Mit diesem Flichentrockner (Bild 7), der einen schragen Rost
besitzt, kann man vorwiegend Gringut und Knollenfriichte
trocknen.

Bild 7. Schema ciner Grunfuttertrock-

nungsanlage

a Ofen (Muldenrostfeuerung), b Feuerungs- s
raum, ¢ Beruhigungskammer, ¢ Misch- A e D
kanal, ¢ Heifluftueblase, j 1. Trocknungss
zone, ¢ Il. Trocknungszone, h 111. Trock- U
nungszone, ¢ Wendetrommel, & Aufgabe- — ey
vorrichtung, ! Speisewalze, m Trocken-
rost (Schrigrost), #n  Forderschnecke, E' b ; ¢
o ‘Brﬁdenzug, f Warmluftumlauf, » Warm- Z
Iuft, s Kohle

=

Die vorherige Aufbereitung ist sehr wichtig. In einem Reifler
oder Hicksler wird das zu trocknende Griingut zerkleinert
(Knollenfriichte durch Spezialschnitzler) und durch eine
Férdereinrichtung der Dosierung zugefiihrt. Das zu trocknende
Gut wird iiber den schrigen Rost hinweg inechanisch ge-
fordert und hierbei von der Warmluft durchstréomt.

Die Trocknung crfolgt in drei Zonen, denen drei Gebldse un-
abhdngig voneinander die Warmluft zufiithren. Der Schragrost
weist in den drei Zonen eine verschieden starke Neigung auf.
Die Durchlaufgeschwindigkeit des Gutes wird hierdurch lau-
fend verlangsamt und die spezifische Trocknerleistung ge-
steigert. Auflerdem werden bei jedem Vorschub des Gutes die
leichteren Teile von der HeiBluft erfaBt und rascher nach
unten - dem Ausgange zu - geférdert als die schwereren Teile,
die langere Zeit zum Trocknen brauchen.

Das Wenden und die Geschwindigkeit des Trockenvorschubes
bewirken vier Wendetrommeln, die durch zwei endlose Ketten
bewegt werden. Die Geschwindigkeit ist stufenlos regelbar.
Einer iiber die ganze Breite des Trockenrostes reichenden
Schnecke wird das Frischgut durch ein Férderband od. dgl.
zugeleitet. Von der Mitte der Schnecke aus wird das Gut je
zur Hilfte nach rechts und nach links zu den beiden Aus-
liufen in der Schneckenmulde geférdert. Die Schneckenmulde
ist an ihrer tiefsten Stelle in der ganzen Linge durch einen
Spalt gedfinet, durch den das Frischgut auf eine darunter
angebrachte Speisewalze fillt und von dieser dem Trockner-
rost zugeteilt wird. Die jewcils dem Tvockner zuzufithrende
Menge an Frischgut ist genau ecinstellbar.

Die der Aufgabevorrichtung iiber das eingestellte Maf hinaus
zugefithrte Menge an Frischgut wird von der Schnecke an
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deren Enden als UberschuB abgelagert und dient bei gestérter
Anfuhr oder Zerkleinerung als Reserve fiir einen kontinuier-
lichen Trocknungsablauf.

Das fertig getrocknete Gut wird am AusstoBende des Trockners
durch eine Foérderschnecke gesammelt und der pneumatischen
oder mechanischen Fordereinrichtung zugefithrt. Die fiir den
TrocknungsprozeB notwendige Luft wird mit einem Heizofen
auf die jeweils benétigte Tempcratur gebracht.

Der Abbrand des Ileizmittels erfolgt auf einem Muldenrost,
s0 daB auch Rohbraunkohle verwendet werden kann. Uber
ein Band wird sie dem Vorratsbebalter des Ofens zugefiihrt.

Die Feuergase gelangen in die Beruhigungskammer, wo sich
mitgerissene Ascheteile ablagern konnen. Die Mischung der
Frischluft mit den Feuergasen ist Gber eine leicht verstellbarc
Reguliervorrichtung vorzunehmen, so dafl das Mischverhéltnis
jederzeit verdndert werden kann. Das Mischen der Frischluft
mit den TFeuergasen erfolgt im Mischkanal, dem die un-
geniigend gesattigte Abluft aus dem Trocknerraum ebenfalls
zustromt.

Drei HeiBluftgeblise saugen aus diesem Kapal dic heiBe
Trockenluft an und leiten sie dem Schrigtrockner in drei
Stufen zu. Die Geblasc sind iibereinander angeordnet.

Das obere Geblise driickt die HeiBluft in die erste Trocken-
zone. Temperatur und Luftmenge kénnen in diesemn Abschnitt
relativ. hoch bemessen werden, da hicr das Irischgut noch
sehr viel Wasser mit sich fithrt. Das Auftreffen von Heifluft
in diescm Abschnitt auf relativ nasses Gut fithrt zu einer
hohen Verdunstung, dic gleichzeitig ein starkes Temperatur

gefille bei hoher Sittigung der HeiBluft zur Folge hat. Nach
einer Sattigung bis zu etwa 909, entwecicht sic als Abluft durch
den Briidenzug ins Freie,

Das mittlere Geblase driickt die angesaugte HeiBluft in die
ihin angeschlossene mittlere Zone des Trockners. Hier wird
schon mit ctwas nicdrigeren Temperaturen getrocknet. Je nach
bisherigemr Wasserentzug und etwaiger Empfindlichkeit des
Trocknungsgutes ist die Temperatur und Menge der Heiflluft
so einzustellen, dafl der weitere Wasserentzug ohne Schaden
fur das zu trocknende Gut verlauft.

Das untere der drei HeiBluftgebldse fithrt der letzten Zone
des Trockners die Warinluft zu. Auf dem Wege iiber die dritte
Zonc hinweg soll das stark vorgetrocknete Gut nur noch in
schonender Weise nachgetrocknet werden. Deshalb wird die
Temperatur der HeiBluft noch mehr verringert als in der
zweiten Zone, da besonders im letzten Trocknungsabschnitt
das Gut vorsichtig behandelt werden muf3, um alle wertvollen
Vitamine und Nahrstoffe zu erhalten. Darauf gilt es bei der
kiinstlichen Trocknung stets zu achten. Deshalb mufl ein
Trockner, der dieser Forderung gerecht werden soll, in der
Bauart einfach, in allen scinen Teilen iibersichtlich und im
Arbeitsablauf leicht kontrollierbar sein.

2.3 Maiskolbentrockner

Der PETIKUS-Maiskolbentrockner entspricht in seinem Auf-
bau dem bekannten System einer Vierfelderdarre, bei der
jeweils zwei Felder in Betrieb sind, wihrend die anderen bei-

den gerdumt und beschickt werden (Bild 8).

Nachdem 2wei Felder mit Frischkolben 60 cm hoch beschickt
worden sind, beginnt die Trocknung. Die Frischluft wird vom
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Bild 8, PETKUS-Maiskolbentrockner

Ventilator angesaugt, in den Ofen gedriickt und erwarmt;
von hier wird sie tiber Haupt- und Nebenkanidle unter den
Sieben gleichmiig verteilt und durch die Maiskolben gepreQt.
Die Feuchtigkeit der Maiskolben wird hierbei an die vorbei-
streichende Warmluft abgegeben. Der Trocknungsprozefl be-
ginnt an der Unterseite der Trockenmatte und zieht allmahlich
nach oben. Er ist beendet, wenn die oberen Maiskolben trocken
sind.

Ing. W. FISCHER, Atzendorf

Wihrend des Trockenprozesses muB3 die mit Feuchtigkeit ge-
sattigte Luft unbehindert abziehen kénnen, weil sie sich sonst
auf den oberen Maiskolben als Kondensat absetzt und die
Trocknung erschwert.

Bei Saatmais darf der Warmluftstrom nicht ohne Kontrolle
sein. Zu diesemi Zweck wurde vom Werk eine automatische
Warn- und Reguliereinrichtung sowie ein Registrierthermo-
meter eingebaut.

Zu Beginn der Trocknung muB das erste Kontaktthermometer,
das mit dem Reguliermagnet elektrisch verbunden ist, wenige
Grade unter der zuldssigen Hochsttemperatur eingestellt wer-
den (45 bis 47° C). Das zweite Kontaktthermometer ist elek-
trisch mit einer Alarmglocke verbunden und wird auf Héchst-
temperatur eingestellt (50° C). Wird diese erreicht, dann be-
ginut die Alarmglocke zu lauten, d. h., das erste Kontakt-
thermometer muf} niedriger eingestellt werden, damit die
Frischluftzufuhr noch etwas frither beginnt; zum anderen ist
es eine Warnung flir den Heizer, das Feuer nicht zu stark
brennen zu lassen. Regulierung kann durch den Unterwind-
schieber erfolgen.

Das Registrierthermometer oder der Thermograph schreiben
wihrend des Trocknungsvorgangs die Temperatur mit. Eine
Trocknung von Saatmais darf man iinmer dann als erfolgreich
ansehen, wenn nur ganz geringe Temperaturschwankungen
auftreten. A 3053

Erfahrungen mit dem Schragrost-Allestrockner

Der Konstrukteur einer Heifluft-Trocknungsanlage mit Schrigrost berichiet iiber die seit 1948 durchgefiihrte Entwicklung

wnd Verbesserung dieser Anlage und die it ihy erveichten Ergebnisse.

Das Konstruktionsprinzip

Fiir die Trocknung von Feld{riichten und vor allem von Griinmasse
war ein Flachentrockner zu entwickeln, bei dem der Rost so be-
schaffen sein muBte, daB er einmal nicht zum Vecrkleben neigte
und auBerdem das Durchfallen auch kleinster Trockengutteile in
die HeiBluftkanile nicht moglich war. Ein einfacher Férder- und
Wendemechanismus mufite das Trockengut schonend behandein.
Der Ablauf des Trocknens, Wendens und Férderns iiber dem Rost
war so aufeinander abzustimmen, daB die im zerkleinerten Gut
vorhandenen Kleinstteile den Rost schneller als die Hauptmasse
passieren, weil sie eher trocknen und sonst verbrennen. Diese Vor-
aussetzungen konnten in der Konstruktion geldst werden, und nach-
dem auch die Aufbereitung und der Transport des Frischgutes
sowie die Beschickung der Heizanlage mit Rohkohle dem Dauer-
betrieb entsprechend verbessert waren, wurde die Betriebsleistung
der Anlage immer rationeller. Dabei konnten die anteiligen Lohn-
kosten erheblich gesenkt werden.

Neuer Weg bei der Kartoffeltrocknung

Weitere Qualitidtsverbesserungen des Trockengutes (Entwicklung
eines SpezialreiBers fiir Riibenblatt mit vorgeschaltetem Trocken-
schiittler, Einbau zusitzlicher Wendetrommeln) fiihrten zu immer
stiarkerer Benutzung der Anlage. Von Jahr zu Jahr wurden gréBere
Mengen Griinfutter wahrend der Sommermonate getrocknet. Die
Trocknung von Kartoffeln erhielt dadurch besonderen Auftrieb,
daB es nach mehrjihrigem Bemiihen gelang, in einem Arbeitsgang
ohne Mehrarbeit die geschnitzelten Frischkartoffeln nicht nur zu
trocknen, sondern die Stirke zu einem sehr hohen Prozentsatz
aufzuschlieBen. Dies wird durch Dampfung, gesteuert mit einem
entsprechenden Riickluftzusatz, wihrend der Trocknung erreicht.
Dadurch 148t sich ein Trockenkartoffelprodukt herstellen, das
jahrelang lagerfiahig bleibt, vollig futterfertig ist und sich gut fir
die automatische Fiitterung eignet. Eine solche Trockenfiitterung
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gestattet nicht nur eine exakte Dosierung und Mischung der Futter-
mittel, sondern senkt auch die Fiitterungskosten.

Praktische Hinweise fiir die Benutzung der Anlage

AuBer Futterpflanzen, Riibenblatt und Kartoffeln wurden auf dem
Schragrost-Allestrockner, besonders in regennassen Jahren, fast alle
Feldfrichte mit Erfolg auf der Anlage getrocknet. So z. B. nicht-
ausgereifter Mais, Leinsamen im Stroh, Riiben- und Sonnenblumen-
samen sowie anderes Saatgut, das sonst vielfach verdorben wire,
aber auch Maiskolben, Mohren, Riiben usw.

Alle Frischgiiter, die aus ZweckmaBigkeitsgriinden vor dem Trock-
nungsprozeB zerkleinert werden, wie z. B. Riibenblatt, Kartoffeln,
Griinfutter usw., lassen sich auf dem Schrigrost-Allestrockner in
kontinuierlichem FluB verarbeiten bzw. trocknen. Grobstiickige
Frischgiiter hingegen, die vor dem Trocknungsvorgang nicht zer-
kleinert werden konnen oder sollen (Maiskolben, Leinsamen im
Stroh u. a.), werden auf der Anlage absatzweise getrocknet.

An bestimmte Trocknungstemperaturen ist man beim Schrigrost-
Allestrockner nicht gebunden. Vielmehr kann man in jedem einzelnen
Falle die fiir das jeweilige Gut zweckmiBigsten Temperaturen
generell wie auch in ihrer Staffelung in den drei Trocknungszonen
dem gewiinschten Trocknungsverlauf entsprechend einstellen. Im
allgemeinen liegen bei Griin-Frischgiitern die Trockenlufttempera-
turen um 160 bis 180° C in der ersten, 140 bis 160° C in der zweiten
und 100 bis 120° C in der dritten Zone, um vom Beginn bis zum
Ende des gesamten Trocknungsverlaufs fiir jedes Trocknungsgut
einen moglichst schonenden Trocknungsvorgang zu erreichen. Bei
bestimmten Trockengiitern kann es empfehlenswert sein, im Bedarfs-
falle die Temperatur in den beiden ersten Zonen umgekehrt zu
flihren, da hierdurch ein Verkleben des Trockenrostes bei leicht
anbackendem Gut vermieden werden kann und auch ein zu schnelles

Fortsetzung auf S. 220, links unten
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