Einige Kostenvergleiche

Wenn auch der demonstrative Wert einer solchen Ausstellung
unbestritten sein dirfte, wird das Interesse der Besucher an
dem 6konomischen Nutzen der unterschiedlichen Maschinen-
ketten doch ebenfalls grol sein. Es ist die Aufgabe der Aus-
stellungsleitung und aller beteiligten Stellen, den Besuchern
die Okonomischen Vorteile der einzelnen Maschinenketten
richtig darzustellen. Vorschauend sollen dazu schon an dieser
Stelle einige Betrachtungen (iber die wichtigsten Maschinen-
komplexe angestellt werden.

Nehmen wir z. B. die Getreideernte und stellen hier einmal
die Erntemethode |, Mdhbinder mit anschlieflendem Dryusch‘
dem Ernteverfahren ,,Mdhdrescher gegeniiber. Eine praktische
Untersuchung im MTS-Bereich Falkeurehde ergab Werte, die
eindeutig die Uberlegenheit der modecrnen mechanisierten
GrofB3produktion und ihre Vorteile {iir unsere Genossenschaften
beweisen. Es wurden in diesem MTS-Bereich, bezogen auf
1 ha Getreide, bei dem Mihbinder-Dresch-Maschinenkomplex
rund 420 Mmin!) mit 300 PSh bei 2750 AKmin? der LPG-
eigenen AK bendtigt. Dadurch ergab sich ein Kostenaufwand
von etwa 100 DM/ha. Beim Mahdrescherkomplex waren da-
gegen unter gleichen Erntebedingungen fiir 1 ha Getreide rund
650 Mmin und 350 PSh notwendig. Die LPG-eigenen AK
brauchten jedoch nur noch 1100 AKmin aufzuwenden. Der
Kostensatz betrug hier 65 DM/ha. Die Genossenschaft (LPG
Knoblauch) hatte somit 35 DM/ha cingespart. Diese Ein-
sparung ist, wie aus den gegcniibergestéllten Zahlen ersicht-
lich, hauptsachlich auf einen Austausch von AKmin gegen
Mmin zurlickzufihren, was unseren Zielsetiungen bei der
Mechanisierung der Landwirtschaft entspricht.

Noch drastischer ist das Bild bei der Kartoffelernte. Bei An-
wendung der alten Erntemethode entstehen der I.PG folgende
Kosten:

[DM]
Krautschlagen . . . TEEE EEE 8,—
Kartoffelroden mit Schatzgraber E 224 B e
Kartoffelsammeln = 20 AE3) zu je 7,— DM 140,—
Kartoffelaufladen (2 AE) . . . . . . . . . . . . . . . 14,-

Gesamtkosten je ha 184,—
'} Maschinenminuten.

2) Arbeitskraftminuten.
3) Arbeitseinheiten.
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Fir die Kartoffelvollerntemaschine ist folgender Kostenauf-
wand notwendig:

[DM)
Kartoffeln roden, absieben und aufladen mit Kartoffel-
vollerntemaschine E372 . . . . . . . . . . . . . . 30—
Aussammeln von Mutterkartoffeln, Kluten und Steinen
(BAE) . . . o=

Gesamtkosten je ha 51,—
Die LPG spart also bei dicsem Arbeitsvorgang (1 ha Kartoffeln
ernten) rund 133 DM, wenn sie die Vollerntemaschine ver-

wendet.

Die Zuckerriibenernte ergibt ein dhinliches Kostenbild:

[DM]
Riibenkdpfen mit dem RS 08 und Kopfschlitten . . . . 8,—
Riibenheben mit dem Riibenheber , Roderich* . . . . . 8,—
Ribenblatt zusammenwerfen (3,3 AE) . . . . . . . . . 23,10
Riiben zusammenwerfen (5 AE) . . . . . . . . . . . . 35—
Riibenblatt aufladen (2,4 AE) . . . . . . . . . . . . . 16,80
Riiben aufladen (2,4 AE) . . . . . . . . . . . . . . . 16,80

Gesamtkosten je ha 107 70

Dagegen fallen bei Verwendung der Riibenvollerntemaschine
E 710 mit den Riibenblatt- und Riibenaufladebdndern zum
RS 08 nur folgende Kosten an:

{DM]
Ribenblatt kopfen, Riiben roden und Ablage S 16—
Ribenblatt aufnehmen . . . = . | € 8 & o & % 6,—
Riiben aufnehmen . . . . . . . . . . . . . . 6,—

Gesanmitkosten je ha 28,—

Es ergibt sich also bei den vergleichbaren Arbeitsprozessen
der Riibenernte eine Ersparnis von 79,70 DM je ha fiir die
LPG, wenn sie die vollmechanisierte Erntemethode anwendet.

Diese wenigen Beispiele mogen gentugen, um an Hand der
Kostenrechnung den 6konomischen Vorteil der modernen
Technik zu beweisen. Weitere solcher Beweise zu bringen und
sie an Beispielen zu belegen, diirfte auch eine Hauptaufgabe

.der Landwirtschaftsausstellung Markkleeberg innerbalb dieser

Maschinenschau sein. A 3122

Mechanisierung der Innenwirtschaft auf neuen Wegen

Die Mechanisierung der Innenwirtschaft auf der diesjahrigef
Landwirtschaftsausstellung steht im Zeichen des verstarkten
Wachstums des sozialistischen Sektors innerhalb unserer Land-
wirtschaft. Den Mittelpunkt dieser Schau bilden deshalb ganz
besonders die neuen Viehhaltungsmethoden und ihre zweck-
maQige Mechanisierung.

Bei der Einfuhrung neuer Haltungsmethoden, wie % B. die
Offenstallhaltung fiir Jungvieh und Milchkiihe und die Som-
merhaltung fiir Schweine, ist die Mechanisierung unter den
Gesichtspunkten des ékonomischen Nutzeffekts und der An-
wendung moderner Technilk anzulegen.

Der Komplex , Mechanisierung der Innenwirtschaft'* konzen-
triert sich in der Wirtschaftsanlage und im Freigelande (Be-
reich tierische Produlition) der Ausstellung.

1 Wirtsehaftsanlagen

1.1 Rinderstdlle

Im Bereich der Rinderstallanlagen wird ein umgebauter 90er
Typenstall gezeigt, der besonders fiir den Einsatz des Hof-
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traktors angelegt ist. Auch eine Offenstallanlage mit der ent-
sprechenden Mechanisierung kann besichtigt werden.

1.11 Anbindestall

Ein 90er Typenstall ist so umgebaut, daB Entmisten und
Fiittern mit dem RS 09 durchgefihrt werden kénnen. Dazu
war eine entsprechende’ Anderung der Durchfahrten und der
Kotrinne erforderlich, um den RS 09 verwenden zu kénnen.

Die Entmistung des Anbindestalls crfolgt mit dem RS 09 in
der dafiir ausgebildeten Kotrinne. Als Anbaugerdt wird ein
bhydraulisches Schiebeschild benutzt, das uber eine Vierpunkt-
aufhdngung betdtigt wird. Damit kann der Stall in einem
Arbeitsgang entmistet werden. Diese Methode hat aullerdem
noch den Vorzug, daB alle mechanischen Einrichtungen weg-
fallen, so dal3 jederzeit gearbeitet werden kann. Neben dem
Schiebeschild kann als Zusatzgerdt fir den RS 09 noch ein
Kombi-Ladebaum Verwendung finden. Mit seiner Hilfe kann
in einem Durchgang das Zusammenschieben und gleichzeitig
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auch das Heben des Stalldungs erfolgen, so daB auch ein Hin-
ger sofort beladen werden kann. Die Einsatzmoglichkeiten
beider Arbeitsgerite (Schiebeschild und Kombi-Ladebaum)
richten sich nach der Arbeitsorganisation des Betriebes, ob also
der Stalldung gestapelt oder aber sofort ausgefahren wird.
Gegebenenfalls muf deshalb ein Ladegerdt fir die Dung-
stapelung vorgesehen werden. ’

Das Futter kann ebenfalls mit dem RS 09 verteilt werden.
Der Futtergang muB dann fiir den RS 09 befahrbar sein.
Neben dem aufgebauten Dreiseitenkipper 148t sich auch zu-
satzlich noch ein Hanger einsetzen, von dem aus die Futter-
krippen mit der Hand gefiillt werden.

Fiir die Milchgewinnung ist eine zentrale Milchleitung mit
Vakuumkiihlung ‘in den Anbindestall eingebaut. Durch sie
wird die Milch ohne Beriihrung mit der AuBenluft von der
Kuh iiber die Glasrohrleitung und Vakuumkiihlung bis zum
Milchtank bzw. zur Kannenbatterie geleitet. Die Lieferung
von besserer Milch ist durch diese Anlagen gewihrleistet.

Besondere Bedeutung kommt der Mechanisierung vorhandener
Stdlle zu. Im Anbindestall ist dafiir ein Tankmelkgerat, bei
dem der Milchtank mit vier Melkzeugen so verbunden ist,
daB eine betrichtliche Steigerung der Arbeitsproduktivitit
erreicht wird, zweckméaBig einzusetzen.

1.12 Offenstall

Die Offenstallhaltung ist far unsere sozialistische Landwirt-
schaft eine Schwerpunktaufgabe. Das ergibt sich schon daraus,
daB allein in diesern Jahre 2500 Offenstille gebaut werden
sollen.

Bei den Offenstdllen unterscheiden wir zwei Varianten: Jung-
viehstille und Milchviehstélle. In ihrer Anlage sind sie auBer-
dem in Flachlauf- und Tieflaufstall zu unterteilen. Im Wirt-
schaftskomplex der Ausstellung wird ein Offen-Flachlaufstall
fiir Silage- und Rauhfutterselbstfiitterung gezeigt. Dabet wird
die gesamte Technologie eines Offenstalles und die damit ver-
bundene Mechanisierung aller Arbeiten dargestellt. Der Be-
sucher erhidlt so gute Aufschlisse iber die Offenstille und
ihre Mechanisierung.

Das Entmisten des Flachlaufstalles und die Reinigung der Aus-
laufflichen ibernimmt auch hier der RS 09 mit dem Schiebe-
schild. AuBer dem hydraulischen Schiebeschild fiir den RS 09
wird auch ein mechanisches Schiebeschild gezeigt, das von
der MTS-Spezialwerkstatt Nauen entwickelt wurde und mit
dem RS 08 bzw. RS 14 benutzt werden kann.

Der Dung wird gestapelt, dazu kann sowohl der Dungkran
als auch der bereits erwihnte Kombi-Ladebaum eingesetzt
werden. Beide Geridte zum Entmisten und dem Beladen des
Stalldungstreuers benutzt, ergibt eine Stalldungkette in nur
einem Arbeitsgang. Zur Dungstapelung werden auBerdem ver-
schiedene Ladegerate gezeigt.

Die Silage-Selbstfitterung im Offenstall erfolgt im Durchfahrt-
silo mit verschiebbaren FreBgittern. Fir die Aufnahme des
Rauhfutters unmittelbar vom Stapel sind an den Bergerdumen
ebenfalls verschiebbare Freflgitter angebracht. Die Beschik-
kung der Bergerdume besorgen die bekannten Fordergerdte
(Allesférderer, Heu- und Strohgeblise, Geblasehicksler u. dgl.).
Fur das Trinken der Tiere sind spezielle Selbsttranken fir
Offenstille eingebaut.

Die Milchgewinnung im Offenstall erfolgt in einem Melkstand.
In der Ausstellung wird der Fischgratenmelkstand gezeigt?).
In ihm besitzen wir eine der modernsten Melkstandanlagen
Europas, die enorme arbeitswirtschaftliche Vorteile bringt, so
daB ein Melker stiindlich etwa 60 Kiihe melken kann. Der
Fischgratenmelkstand ist so ausgebildet, daB die Milch vom
Tier tber Milchleitung und Vakuumkiihler direkt in einen
Transporttank geleitet wird. Durch eine automatische Reini-
gung der Milchleitung ist die Gewinnung besserer Milch ge-
wahrleistet. . .

1) Siehe Bild 4, 2. Umschlagseite, H. 4/1958.
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1.2 Schweinestallanlagen

Hier ist der Stall fiir die Sommerhaltung hervorzuheben. Er
bietet fiir die Sommermonate zusétzlichen Stallraum. Demon-
striert werden in ihm zwei Fitterungsmethoden, und zwar
einmal mit Futtervorratsbehidltern und zum anderen mit
Trogen. Die Troge werden aus einem Futterwagen beschickt,
wihrend die Futtervorratsbehdlter mit Hilfe des RS 09 ge-
fiillt werden. In beiden Fillen 148t sich der Arbeitsaufwand
beim Fittern erheblich senken. Fiir die Fiitterung mit Kar-
toffelsilage ist in Nahe des Schweinestalls ein Dampfplatz an-
gelegt, auf dem die kontinuierliche Dimpfanlage vom VEB
Dimpferbau Lommatzsch arbeitet. Mit ihr haben unsere MTS
schon groBe Erfolge erzielt. Diese Methode der Futterkonser-
vierung zeigt, wie durch das Dampfen und Einsduern der
Kartoffeln betrachtliche Nahrstoffwerte erhalten bleiben.

Der Stall wird mit der bekannten Schleppschaufel vom VEB
Fortschritt/Neustadt entmistet. Neu ist die Verlegung der
Schleppschaufel auBerhalb des Stalles. Die Anlage besteht
aus der Schleppschaufel mit etwa 0,6 m3 Fassungsvermdgen
und der Winde, die stationir, fahrbar oder fahrbar mit trans-
portablem Schridgauslauf eingesetzt werden kann.

1.3 Speicher

In eciner Lagerhalle wird ein Speicher mit zweckmdaBiger
Mechanisierung gezeigt. Es wird der FluB3 des Getreides vom
Entladen bis zur Einlagerung einschl. Beliiftung und Ver-
arbeitung des Futtergetreides zu Schrot bzw. die Saatgut-
aufbereitung demonstriert. Die technische Einrichtung des
Speichers umfaBt vor allem Kornergeblase, Kaltbeliftungs-
anlagen und Saatgutbereiter. Eine Schrotanlage des VEB
Fanal dient der weiteren Verarbeitung des Futtergetreides.
Die Speichereinrichtung wird durch ein Zentralrohrsilo vom
VEB Petkus ergianzt. Dieser Silo ist mit der Lagerhalle ver- .
bunden und mit fiir die Lagerung und Beliftung von Getreide
vorgesehen. Er kann etwa 35t Getreide aufnehmen. Durch
Zwischenschalten einer Zusatzbeheizung 148t sich die Luft vor-
wirmen, der Beliuftungseffekt im Silo steigt dadurch erheblich.

2 Halle liir Ban und Mechanisierung

In dieser Halle wird die Mechanisierung der Milchwirtschaft
gezeigt. Der Besucher findet hier die Impuls-Melkmaschine
vom' VEB Elfa in ihren Anwendungsbereichen als Stallmelk-
anlage, Tankmelkanlage sowie in Verbindung mit einer zen-
tralen Milchleitung. Die Milchkiihlung ist in verschiedenen
Varianten zu sehen. Mit dieser Lehrschau ist auch eine Be-
ratung unserer Praktiker in allen Fragen der praktischen An-
wendung dieser Anlagen verbunden, Konstrukteure und Fach-
krifte aus den Herstellerbetrieben geben hier Auskunft. Ganz
besonders diirften hier die Vorteile der Milchgewinnyng in
den Offenstillen diskutiert werden.

3 Freigelinde

Zur weiteren Darstellung der Mechanisierung der Innenwirt-
schaft unter Beriicksichtigung des Einbaues in vorhandene
Stille sind besondere Verfahren der Fiitterung und Entmistung
im Anbindestall ausgewahlt. 4

3.1 Fritterung der Rinder

Die Mechanisierung der Futterbereitung, -verteilung und -ein-
lagerung wird an Beispielen verschiedener Verfahren, auch
hinsichtlich ihres 6konomischen Nutzeffekts, dargestellt.

Die Einlagerung des Rauhfutters in an die Stdlle angrenzende
Bergerdume erfolgt mit Allesférderern, Heu- und Stroh-
geblidsen, Geblasehickslern sowie Schneid- und Foérder-
geblisen. Zum Zerkleinern der Wurzel- und Knollenfriichte
dienen die bekannten selbstreinigenden Schnitzelanlagen F 146
vom VEB Barth, die je nach Verwendungszweck entweder
mit einem Spreubunker oder bei Foérderung aus dem Keller
mit einer verlingerten Forderschnecke ausgeriistet sind.

Fiir den Futtertransport werden zwei Varianten gezeigt:

a) Transport mit Dreiradkarre mit Rauhfutteraufsatz,
b) Fiitterung mit Motor-, Elektro- oder Dieselkarren sowie
mit Hinger bzw. mit hydraulischem Kippanhinger.
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Der Silagefiitterung kommt infolge des verstirkten Mais-
anbaues immer gréBere Bedeutung zu. Die Mechanisierung
der Durchfahrsilo wird durch Beschicken mit d,em Geblase-
hicksler erzielt. Bei Einsatz eines Mahhickslers wird gezeigt,
wie der Hanger mit einer einfachen Vorrichtung beim Durch-
fahren des Silos entladen werden kann. Das Silofutter wird
mit den im Wirtschaftsbetrieb vorhandenen Kranen ent-
nommen.

3.2 Das Entmisten
wird ebenfalls in mehreren Variationen unter ‘Berucksichti-
gung der verschieden ausgebildeten I{otrinnen vorgefiihrt:

o

) Mit einfacher Dreiradkarre,

) mit Dreiradkarre und Motorkarre als Zugaggregat,
) mechanisch mit der Schleppschaufel,
)
)

o o

d) Schubstangenentmistung,

e) Traktorentmistung.

Anp diesen Beispielen wird veranschaulicht, unter welchen be-
sonderen Bedingungen die verschiedenen Verfahren in vor-
handenen Stillen angewendet werden kénnen. AuBBerdem wird
erldutert, welche ©konomischen und arbeitswirtschaftlichen
Vorteile die einzelnen Verfahren ergeben.

3.3 Stapelung und Dunglransport

Um die Stalldungkette zu schlieBen, wird auch dic Stapelung

und der Transport mit eingefiigt. Zum Dungstapeln sind ver-

schiedene Dungkrane vorgesehen:

a) Selbstfahrendes Dungverladegerat T 170 VEB Maih-
drescherwerk,

b) vollelektrisches Dungladegerat VEB TGD Leipzig-Taucha,

O. EITELGORGE, LPG ,,Walter Ulbricht*', Merxleben

Der selbstfahrende Lader T 170 -

¢) halbmechanisches Dungverladegerit VEB Annaburg/Gii-
strow,

d) hydraulischer Schwenklader T 157 VEB Rotes Banner,
Débeln. "

Diese Krane kénnen durch Austausch der Greifvorrichtungen
(Muldengreifer, Hackfruchtgreifer, Hakenbetrieb usw.) auch
zu anderen landwirtschaftlichen Arbeiten und im Bau ver-
wendet werden. Besonderes Interesse wird der hydraulische
Schwenklader T 157 erwecken. Er bringt gute Leistungen und
hat den Vorteil, im Tieflaufstall verwendet werden zu kénnen.
Fiir die Mechanisierung der Offenlaufstille kommt diesem Ge-
rat grole Bedeutung zu.

Fir den Dungtransport auf das Feld sind Kippanhédnger bzw.
Stalldungstreuer ausgestellt, so daf3 jeder Besucher die viel-
seitigen Anwendungsméglichkeiten derartiger Gerite erkennen
kann,

Zusammenfassung

Die Landwirtschaftsausstellung 1958 zeigt neue Wege bei der
Mechanisierung der Innenwirtschaft, die bei der starken Zu-
nahme der LPG besondere Bedeutung haben. Als einen
Schwerpunkt der Ausstellung mufl man den Offenstall und
seine Mechanisierung bewerten. Ebenso sind die verschieden-
sten Mechanisierungsmoglichkeiten bei der Fiitterung, Ent-
mistung und Milchwirtschaft wichtig. Beachtlich ist nicht zu-
letzt die Anstrengung unserer Industrie, technische Einrich-
tungen und Anlagen fiir die Mechanisierung von Alt- und Um-
bauten zur Verfiigung zu stellen. A 3124

ein starker Helfer bei der Mechanisierung der Hofarbeiten

Auf der 11, Zentralen MTS-Konferenz in Gistrow wurde u. a.
gefordert, Westdeutschland nicht nur in der landwirtschaft-
lichen Produktion, sondern vor allem auch im Mechanisierungs-
grad zu iberholen. Da in unseren LPG der Anteil der Hand-
arbeit an den Hof- und Stallarbeiten noch sehr hoch ist, sind
grofBe Anstrengungen notwendig, uin die in Frage kommenden
Arbeitsgidnge schnell zu mechanisieren.

Waihrend in der Viehwirtschaft Stallbahnen, Melkmaschinen,
Futterautomaten und Entmistungsanlagen schon wesentlich
zur Arbeitserleichterung und -beschleunigung beitragen, ist
bei den sonstigen Hofarbeiten noch ein selir hoher Hand-
arbeitsaufwand notwendig. Wir denken hierbei vor allem an
das Stalldungladen, das Entladen von Riibenblatt und Griin-
futter, das Laden von Riben vom Zwischenlagerplatz usw.
Die schnelle und reibungslose Durchfithrung gerade dieser Be-
und Entladearbeiten ist aber die Voraussetzung fiir die Flief3-
arbeit in der Feldwirtschaft. Bisher traten hier immer Schwie-
rigkeiten auf, die nur durch den Einsatz geniligender Arbeits-
kriafte iberwundgn werden konnten.

Von diesen Gesichtspunkten aus kann daher der selbstfahrende
Lader T 170 (Mzhdrescherwerk Weimar), mit dem sich der
Handarbeitsaufwand bei allen Ladearbeiten wesentlich senkt,
nicht hoch genug eingeschédtzt werden.

Seit Herbst 1957 wird in unserem Betrieb ein T 170 bei den
verschiedenen Arbeiten und unter den verschiedensten Be-
dingungen verwendet. Uber unsere Erfahrungen soll hier be-
richtet werden (Bild 1 bis 3).
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1 Allgemeine Einschitzung

Den bisher von uns verwendeten Be- und Entladegeriten ist
der T 170 infolge seines Selbstantriebs bedeutend tiberlegen.
Man kann ihn zudem durch einen Schlepper oder LKW ab-
schleppen, wodurch sein Aktionsradius und Arbeitsbereich
noch erweitert wird. AuBer zum Stalldungladen kann er fir
die Be- und Entladearbeit von Riuben, Riibenblatt, Griinfutter
u. 4. verwendet werden. Weiterhin haben wir ihn eingesetzt,
um Kartoffel- und Riibenmieten abzudeclken sowie um Silo-
und Baugruben auszuheben.

2 Erfahrungen bheim prakt-iéchen Einsatz
2.1 Stalldungladen

Wir hatten versucht, die korperlich schwere Arbeit des Stall-
dungladens durch den Eipsatz von Férderbdndern bzw. des
Siloférderers zu erleichtern. Gleichzeitig wollten wir dadurch
die Ladeleistung erhéhen, um die eingesetzte Transport-
kapazitat besser auszunutzen. Dies wurde aber dadurch er-
schwert, daB jeder Stall eine eigene Dungstatte besitzt.

Mit dem selbstfahrenden T 170 wurde diese Schwierigkeit
iberwunden, da er mit eigener Kraft von Dungstédtte zu Dung-
statte fahren kann. Schwierigkeiten traten nur dann an den
Dungstatten auf, wenn eine befestigte Sohle oder eine feste
Umrandung fehlte, die evtl. als Standort des Laders dienen
konnte. Obwohl die Antriebsrader griffiges Profil haben,
setzten sie sich schnell voll und rutschten. Wir halfen uns
meistens durch Verwendung alter LKW-Ketten, bei denen
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