Baukonstruktive Auslithrung

Die Stallgebaude haben 10,5 m Gebiudetiefe und 4,5 m
Binderabstand. Die Frefstalle sind in der iiblichen zimmer-
mannsmifigen Konstruktion aus Rundholz ausgefiihrt. Die
mittlereni Stiitzen wirken sich dabei kaum storend aus. Die
Konstruktion der Liegestalle verweist auf die im Ausland seit
Jahren mit Erfolg angewendete Mastenbauweise, bei der die
Stiitzen im Erdreich bzw. Beton eingespannt sind. Diese Bau-
weise durfte bei Verwendung von Betonfertigteilen besonders
vorteilhaft sein. Das Dach der Liegestalle besteht aus frei-
tragenden Brettbindern bzw. Bindern aus Stahlbetonfertig-
teilen. Als Dacheindeckung werden teilweise Holzschalung
und Dachpappe, zum Teil auch gewellte Asbestzementplatten
verwendet.

Die Anwendung von freitragenden Bindern und Asbestzement-
platten diirfte die Forderung unserer sozialistischen Land-
wirtschaft an das Bauwesen bekraftigen, auch im lindlichen
Bauen méglichst bald zu einer industriellen Bauweise mit vor-
gefertigten Stiitzen- und Binderkonstruktionen sowie leichten
groBformatigen Platten fiir die Dacheindeckung und Wand-
ausfachung tberzugehen. Erst dann werden auch die Méglich-
keiten der Offenstallhaltung zur Einsparung an Baumaterial

Die Offenstallanlage auf der Landwirtschaftsausstellung be-
weist anschaulich die Uberlegenheit dieser modernen Hal-
tungsweise; so z. B. kann ein Pfleger 30 bis 50 Tiere betreuen,
das bedeutet eine Steigerung der Arbeitsproduktivitit um
mehr als 509.

Dabei sinken die Baukosten fir einen Stall einschl. Silos,
befestigtem Auslauf und Melkstandanteil auf 1500 bis
2000 DM/Kuh, das sind etwa 509 ecines Massivstalles mit
Auflenanlagen.

Die Offenstallanlage verdeutlicht dariiber hinaus die Uber-
legenheit der sozialistischen Gro8produktion, denn Anlage
und Errichtung solcher Stallbauten und Melkstinde, LEinsatz
eines Hoftraktors, Schulung und Spezialisierung des Melk-
und Pflegepersonals nach neuesten wissenschaftlichen Er-
kenntnissen sind nur in der sozialistischen Landwirtschaft
moglich.

Auch in diesem Jahr werden in Markkleeberg Praktiker und
Landwirtschaftswissenschaftler, Ingenieure und Architekten
iber die Offenstallhaltung und weitere Fragen des landwirt-
schaftlichen Bauens, den Bau neuer Schweinestille, die
Nutzung der Altbauten und den Einsatz von Baubrigaden
diskutieren und Anregungen fiir die weitere Arbeit geben und
erhalten. Diese Aussprachen werden helfen, die grolen Auf-
gaben des landwirtschaftlichen Bauwesens bei der sozialisti-

(Holz!) und Baukapazitit voll genutzt.

Ing. E.GABLER (KdT), Chefkonstrukteur des VEB Elfa,
Elsterwerda

Die Mechanisierung des
Fischgraten-Melkstands
zum Rinderoffenstall

1 Volkswirtschaftliche Bedeutung
Im zweiten Funfjahrplan wird unserer Landwirtschaft u. a. die Auf-
gahe gestellt, das eigene Aufkommen an Fleisch, tierischen Fetten
und Milch betrachtlich zu erhéhen. Die GréBe der Aufgabe bez. der
Milchversorgung zeigen nachiolgende Zahlen. s

Bis zum Jahre 1960 mussen z. B. 25 Rinder, davon 14 Kihe, je 100 ha
mehr gehalten und die Marktproduktion an Milch mu8l von 554 kg/ha
im Jahre 1957 auf 764 kg/ha im Jahre 1960 'gesteigert werden.

Die Hauptverantwortung fiir die Erfiillung dieser Planaufgaben
tragen die LPG, denn nur die sozialistische GroSproduktion macht
es moglich, dieses Ziel zu erreichen. Der hierfir erforderliche groflere
Viehbestand braucht mehr Stallraum [5], [6]. Den wachsenden ge-
nossenschaftlichen Viehbestand zu betreuen, ist nur durch eine neue
Technik im Stall méglich. Die sozialistische Grofproduktion bietet
dazu die besten Voraussetzungen.

Das 33. Plenum des ZK der SED antwortete auf die Frage nach mehr
Stallraum mit der Forderung: ,,Baut Offenstille!*

Im Bezirk Potsdam sind Ende des vergangenen Jahres innerhalb von
sechs Wochen 100 Offenstille erriclitet worden, was beweist, dall auf
diese Weise in kurzer Zeit mehr Stallraum beschafft werden kann.
Der Nutzen des Offenstalles wird in der sozialistischen GroBproduk-

schen Umgestaltung unserer Dorfer besser zu l6sen.
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tion dann voll wirksam, wenn der Milchviehbestand von méglichst
wenig Arbeitskrdften gut betreut und vor allem auch ordnungsgemaf;
gemolken wird [2]. Deshalb ist ein Offenstall in einer LPG ohne maschi-
nelles Melken im dazugehérigen Melkhaus undenkbar [4], [11]. Hier
muBte die sozialistische Hilfe der Industrie fur die Landwirtschaft
beginnen.

Der VEB Elfa, Elsterwerda, hat mit der Entwicklung des zweck-
mafigsten und modernsten Melkstands fiir den Offenstall - des Fisch-
graten-Melkstands - mit allen seinen Folgeeinrichtungen geholfen [1].
In den néchsten Jahren werden immer mehr Offenstille in den LPG
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Bild 1. Typenprojekt Fischgriten-Melkstand 2x8 Buchten

a Vakuummeter, b Forderventil, ¢ Spilkopf, ¢ Melkflur,
e Triftgang, / Abweiser, g Melkbucht, & Spilleitung,
dariiber Warmwasserleitung, i Vakuumleitung, & Milch-
leitung, ! Vakuumkihler, m Druckléser, =# Spil-
fliissigkeitsbehdlter, o Umlaufpumpe, p Maschinensatz
,,Gigant, ¢ Hauptmilchschlauch, r Hauptvakuum-
schlauch, s Kihlaggregat, ¢ 6301 Milchtransporttank,
1 Mclkstand, 2 Maschinenraum, 3 Milchraum, 4 Recini-
gungsraum, & Sozialraum, 6 Heizraum, 7 Kohlenlager
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Bild 2. Zentraler Melkstand far eine
Rinderfarm

a Forderventil, & Vakuummeter,
¢ Spiilaufnahme, d Triftgang,

¢ Melkflur, / Melkbucht, g Abwei-
ser, h Spiilleitung, dariber Warm-
wasserleitung, ¢ Milcbleitung, % Va-

Kuumleitung, ! Vakuumkiihler,
m Druekléser, n Spalflissigkeits-
behilter, o Hauptmilchschlauch,
p Hauptvakuumschlauch, ¢ Milch-
transporttank 10001, r Maschinen-
satz ,,Gigant", s Kihlaggregat,
t Umlaufpumpe. I Melkstand, 2 Ma-
schinenraum, 3 Milchraum, 4 Reini-
gungsraum, § Sozialraum, 6  Heiz-
raum, 7 Kohlenraum

<
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Bild 3. Der Fischgriten-Melkstand im
Tierzuchtbetrieb Ahrensdorf bei der
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mit dieser Anlage ausgeriistet, damit die Genossenschafts-
bauern ihre groBe Aufgabe leichter und besser erfiillen kénnen.

2 Der Melkstand

Der in einfacher und kostensparender Holzbauweise zu er-
richtende Milchvieh-Offenstall sieht ein Melkhaus mit einem
Fischgrdten-Melkstand mit 16 Melkbuchten vor (Bild 1 und 2).
Dieser Melkstand wird mit massiven Wénden ausgefiihrt, die
Innenwiande haben dabei die halbe Dicke der AuBenwinde.
Das gesamte Melkhaus kann direkt an den Offenstall an-
gebaut oder zwischen zwei Stdllen eingefiigt werden [10].
Fir groBe Rinderfarmen kann man auch einen zentralen
Melkstand fiir samtliche Rinderstille projektieren, in dem
im Schichtbetrieb gemolken wird. Man kann auch zwei
Fischgraten-Melkstande parallel zueinander mit einem gemein-
samen Milchbehandlungsraum bauen [7].

Beiderseits des Melkflures befinden sich die um 70 cm erhéhten
Triftgange, die die Kiihe iiber Stufen erreichen. Die Buchten,
deren Front am Melkufer zickzacliartig verlauft, sind halb-
offen. Der Triftgang ist nach vorn durch eine Tiir, nach hinten
durch eine Kette abgesperrt. Die Schragstellung der vorderen
Tiir, die zickzackférmige Buchtenfront sowie die Anordnung
des Brustriegels an der Wand zwingen die Kiihe, die ge-
wiinschte Stellung zum Melkflur einzunehmen. Uber ecine
Schrage laufen die 'Kithe nach dem Melken vom Triftgang
zum Auslauf [8], [9].

3 Funktion der Melkstandanlage

Die gesamte Funktion der Melkstandanlage wird an sich durch
vier getrennte Maschinen ~ Melkanlage (Bild 3): Kiihlanlage;
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Desinfektion und beim Reinigen

Bild 4. Das Milchférderventil wird an
das Ende der Milchleitung an-

>

geschlossen

Reinigungs- und Desinfektionsanlage und Transporteinrich-
tung der Milch - ausgeiibt, die in ihren Einzelfunktionen sinn-
voll ineinander greifen und somit den fast vollautomatischen
Betrieb der Melkstandanlage erméglichen.

3.1 Melkanlage

Das Hauptelement der Melkanlage ist der Vakuumerzeuger.
Das von ihm erzeugte Vakuum ist die Kraftquelle fiir simt-
liche Funktionen des Melkens und des Milchtransports,

Fir den Fischgraten-Melkstand wird der Maschinensatz ,,Gi-
gant' mit der Rotationsvakuunipumpe Typ RK 63 cingesetzt
[13]. Die Vakuumpumpe arbeitet nach dem Prinzip der Viel-
zellenverdichter, sie hat eine Forderleistung von 30 m3/h bei
400 mm Hg (1400 U/min, 2,7 kW) und wird durch einen E-
Motor angetrieben. Der zum Maschinensatz gehérende Schwitz-
wasserabscheider ist selbstentwissernd.

Zum Melken wird auch im Fischgriten-Melkstand die be-
wiahrte Melkmaschine ,,M 55 eingesetzt [12], die einen doppel-
wirkenden Membran-Pulsator besitzat.

Die Zentrale des Melkzeugs hat einen Absperrkegel, durch den
das Melkzeug geschaltet werden kann. Durch cinige Verbesse-
rungen wurden die Leistungen des Melkzeuges noch weiter
erhoht.

Der Melkstrumpf im Melkbecher erhielt eine verbesserte Form.
Das Schauglas aus schlagfestem Material gewihrleistet, da8 die
Melkstrimpfe durch Nachspannen eine héhere I.ebensdaucr
erreichen. und dalB die Leistungsfihigkeit der Melkmaschinc
kaum nachlaBt.
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Der Pulsator erfuhr durch eine kleine, aber wesentliche Ver-
dnderung eine bessere Ausbildung des Saugtaktes. An gemein-
samen Haltern uber dem Melkflur ist die Milch- sowie Vakuum-
leitung montiert, Die Vakuumleitung nimmt in Spezialhaltern
die acht Pulsatoren auf, die iiber Vakuumhédhne an die Va-
kuumleitung angeschlossen sind. Vom Pulsator fithren lange
Pulsschliuche zu den Melkzeugen. Die Milchschlauche sind
mit der Milchleitung durch aufwirtsgerichtete Stutzen ver-
bunden. Die Doppelpuls- und Milchschlauche werden durch
einc Doppelschelle an den Rohrhaltern befestigt und zusammen-
gelegt.

Milch- und Vakuumleitungen haben iiber dem Melkflur ein
Gefille von 1,59%: in Richtung Milchraum schlieSt sich am
Ende des Melk{lurs eine kurze Steigleitung zur erhéhten Milch-
leitung an; sie miindet in den Milchbehandlungsraum. Somit
kann das Melkzeug von einer Seite des Triftgangs auf die andere
Seite umgesetzt werden. Die Milch wird vom Melkzcug tber
die Milchleitung in den Milchbehandlungsraum gesaugt.

Um die Milch {iber die Steigleitung saugen und gleichzeitig
die erforderliche Vakuumhéhe am Melkzeug auf 320 mm Hg
halten zu koénnen, ist das am Ende der Milchleitung ange-
brachte Forderventil erforderlich, das iiber dem Melkflur
montiert ist (Bild 4). Mit ihm wird erreicht, dafl das an der
Vakuumpumpe eingestellte Vakuuin von 440 bis 460 mm Hg,
das bei voller Milchleitung durch die Hohe der Steigleitung
auf 320 mm Hg verringert wird, bei leergesaugter Milchleitung
nicht auf das Euter wirken kann. Das Forderventil ist dazu
auf etwa 350 bis 380 mm Hg eingestelit und wird angehoben,
wenn durch die entleerte Milchleitung keine Verminderung
der Vakuumhohe erfolgt. Gleichzeitig wird damit die Milch
durch die am Milchleitungsende einstromende Luft wesentlich
schneller geférdert und bei geleerter Milchleitung jeder Fliissig-
keitsrest fortgerissen.

Ein mit den Milchleitungsenden verbundenes Vakuummeter
zeigt gegeniiber dem Forderventil die Vakuumhéhe in der
Milchleitung an. Die einstromende Luft wiirde jedoch die
Milchqualitit vermindern, wenn sie nicht aus der freien Atmo-
sphire, etwa 2 bis 3 m iber dem Dach des Melkhauses, iiber
ein Trockenfilter und im Melkraum Uber ein mit 0,29 iger
Natriumhypochloridlésung  angefiilltes NaBfilter gesaugt
wiirde.

Um den Milchfluf im Melkzeug sowie in der Milchleitung be-
obachten zu koénnen, wurden die flexiblen Schliuche sowie
die Steigleitung aus transparentem PVC-Schlauch und die
Milchleitung aus wéarmebestandigem Jenaer Glas gefertigt.
Die Glasrohre sind durch einfache durchsichtige PVC-Muffen
verbunden.

Im Melkraum wird die Milchleitung durch ein Y-Stiick geteilt
und die Milch iber einen Vakuumkiihler geleitet, in dem sie
bis unter + 10° C abkuhlt. Sie wird dann wieder durch cin
Y-Stiick zusammengefiihrt und miindet in einen Milchtrans-
porttank oder in eine Milchkannenbatterie.

Der Vakuumkiihler besteht aus
der  Milchauffangschiissel ~ mit
Druckausgleichrohr sowie dem
eigentlichen Kithlkérper.Die Milch-
auffangschiissel verteilt die stoB-
weise anfallende Milch gleichma-
Big uber den Kiihlkorper, sie ist
deshalb am &aufleren Rand mit
kleinen Durchlaufdiisen versehen.

Damit zwischen Kihlkérper und
Auffangschussel kein Druckunter-
schied entstehen kann, ist ein
Druckausgleichsrohr  vorgesehen,
wodurch die Milch gleichmaBig

Bild 5. Kontrollmelken
a Melkflur, b Melkzeug, ¢ Milch-
leitung, 4 Pulsator, ¢ Vakuum-
leitung, / Hahn, g Melkkanne
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Bild 8. Vakuumkiihlung fir den Fischgriten-Melkstand
a Kihlwasserpumpe, b Kuhlaggregat, ¢ Kreislauf 11, 4 Kreis-
lauf I, ¢ Thermostat, / Vakuumkihler, g Milchleitung, k Va-
kuumagschluB, 7 Milchtransporttank, % Einspritzventil, ! Fihl-
korper, m Rampe, = Kuhlbecken, o Kiihlschlange

fliet und gekuhlt wird. Im Kiihlkérper befindet sich eine
spiralférmige Schlange mit flieBendem Eiswasser, die die am
Innenmantel herunterrieselnde Milch abkiihlt. Diese flieBt in
den anschlieBenden Milchtransporttank, der mit der Vakuum-
leitung verbunden ist und kann dann in die Molkerei trans-
portiert werden. Statt des Tanks kann eine Milchkannen-
batterie aufgestellt werden; die Kannen sind durch Umsaug-
deckel miteinander verbunden. Durch diese Deckel wird durch
einen in die Kanne hineinragenden Stutzen die Milch von
einer vollen Kanne in die noch leeren iibergesaugt. '

Fuir die Milchkontrolle wird zwischen Melkzeug und Milch-
leitung ein Melkeimer mit Kontrolldeckel (Bild 5) geschaltet,
der die Milch des Gemelks auffingt. Nach dem Melken wird
der Anschluflschlauch zur Milchleitung durch einen Hahn ab-
geschaltet und so der unter Vakuum stehende Melkeimer ent-
lastet, so daB der Kontrolldeckel abgenommen werden kann.

Bild 7, Blick in den Milchraum. An der Wand die Vakuumkihler und der
Druckldser der Reinigungs- und Desinfektionsanlage. Im Vorder-
grund der Milchtransporttank

Dapach wird die Milch gewogen und dem Melkeimer eine
Milchprobe entnommen. Zwischen Milch- und Steigeleitung
wird fiir die Milchkontrolle ein weiteres Abzweigstiick einge-
setzt, das mit einem Absaugschlauch fir die Milch verschen ist.
Durch einen Hahn des Absaugschlauches kann die M'lch nach
der Kontrolle aus den einzclnen Melkeimern iiber «<je Milch-
leitung und den Vakuumkiihler in den Transporttank oder in
die Kannenbatterie gesaugt werden.

3.2 Kiihlanlage (Bild 6 und 7)

Um das fur die Vaknumkiihler notwendige Eiswasser zu er-
zeugen, ist der Bau eines Kiihlwasserbassins erforderlich.
Dieses Bassin wird gegeniiber dem Erdreich durch eine Isolier-
schicht aus Piatherm oder Glaswolle abisoliert. Dabei ist be-
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sonders darauf zu achten, daB die Innenseite dieser Isolierung
wasserdicht ausgefihrt wird, so daf3 das Wasser aus dem Bassin
nicht in die Isolierschicht eindringen kann, da sonst die Isolier-
wirkung verlorengeht.

Das Kiihlwasserbassin enthalt eine Kuhlschlange, die tiber ein
im Maschinenraum untergebrachtes Kihlaggregat wirksam
wird. Als Kiihlmittet fur diesen Kiihlkreislauf ist Chlormethyl
geeignet. Das Kiihlaggregat inuf3 im Normalfalle 3700 kcal/h
leisten. Das Wasser wird durch diese Einrichtung bis auf 0,5°C
heruntergekithlt und mittels ¢ines Thermostaten automatisch

Bild 8. Doppeltwirken-
der Druckléser und
Spilbehilter far die
Reinigung und Des-
infektion

auf eine Temperatur zwischen 0,5 bis 4° C gehalten. Es ist zu
empfehlen, den minimalen Tempecraturbereich des Kiihlwassers
nur so tief wie unbedingt erforderlich zu wéhlen, da bei zu
tiefen Temperaturen die Schaltempfindlichkeit des Thermo-
staten leidet.

Eine Kiithlmittelkreiselpumpe driickt das Eiswasser durch die
Vakuumkiihler, TForderleistung etwa 100 I/min, Antriebs-
leistung 0,8 kW bei 1400 U/min (Bild 8).

3.3 Die Reinigungs- und Desinfektionsanlage

‘dient dazu, samtliche milchfithrenden Teile der Melkstand-
anlage automatisch zu spiilen, zu reinigen und zu desinfi-
zieren,

An der Wand des Milchraums ist der Spiilbehilter befestigt,
in dem die Spulfliissigkeit angesetzt wird. Nach Offnen des
Bodenventils im Behalter wird die Losung durch einen Druck-
léser tiber die Ansaugleitung, die in den Milchraum fiihrt, und
von der die AnschluBkopfe fiir das Ansetzen der Melkzeuge
abzweigen, gesaugt. Durch die Melkzeuge wird die Flussigkeit
in die Milchleitung gesaugt, von wo sie iiber die Vakuumkiihler
durch den Druckloser pulsweise in den Spiilbehilter zuriick-
flieBt; dieser ICreislauf wiederholt sich mehrmals.

Fiur das Spiilen, Reinigen und Desinfizieren kénnen in diesem
Spiilbehilter das Spiilwasser (kaltes Leitungswasser), die Rei-
nigungslésung (40 bis 50° C warme P 3- oder Trosilinlésung)
oder die Desinfektionslésung (0,29%iges Natriumhypochlorid
bzw. 0,2%iges Purin B) angesetzt werden.

Ein arbeitsaufwendigeres, aber maschinell einfacheres Ver-
fahren ist die halbautomatische Reinigung und Desinfektion.
Hierbei wird die Spiilung nicht im Kreislauf durchgefiihrt,
weshalb die doppeltwirkenden Druckléser, die Ansaugleitung
und die Anschlu3kopfe wegfallen konnen. 4

Die Spiil-, Reinigungs- und Desinfektionsfliissigkeit wird in
einem Gefill angesetzt, wobei das Wasser aus den Zapf-
stellen im Melkflur entnommen wird. Aus diesem Gefil3
saugen die eingehdngten Melkzeuge die Flissigkeit in die
Milchleitung, von wo sie iber die Vakuumkiihler im Spil-
behdlter aufgefangen wird.

310

3.4 Transport der wm Melkstand evmolkenen Milch in die
Molkerer

Als  Auffangbehilter kommen Milchtransporttanks bzw.
-kannen in Frage. die 400 mm Hg vakuumfest sein miissen.
Der Abtransport der Milchkannen erfolgt vorldufig noch in
der bis jetzt {iblichen Weise. Die Milchtanks kénnen verschie-
den transportiert werden. Sind die Wegeverhdltnisse zur Mol-
kerei gut und der Weg nicht iiber 5 km weit, so konnen die
Tanks fahrbar ausgefiihrt und in die Molkerei gezogen werden,
wobei man zwei Tanks hintereinander hingen kann.

Bei groBeren Strecken kénnen die Transporttanks gleioh auf
einen Anhédnger gestellt werden, der durch besondere Aus-
bildung des Milchhauses in einer Durchfahrt zu stehen kommt.
Auf diesem Anhinger kann dann noch ein kleiner Tank fir
die Magermilchriicl‘dilhrung aus der Molkerei geladen werden.

Man kann auch die Milchtanks im Milchhaus auf eine Erhdhung
stellen, von wo sie durch eine Hub- und Rollvorrichtung uber
den geneigten Fulboden und eine Rampe direkt auf den An-
hanger rollen kénnen. Die leeren Milchtanks kénnen dann vom
Anhéanger leicht wieder in das Milchhaus gerollt werden. Das
ist vorteilhaft, weil hier der Anhdnger fiir den Milchtrans-
port nicht zweckgebunden wird. Die Milchtanks werden
zweckmaBig gleich in der Molkerei gereinigt und desinfiziert.

Am besten wire es, wenn die Molkerei selbst Milchtransport-
autos und Milchtransportanhdnger einsetzen wiirde und die
Milch vom Melkhaus abholt. Von dort wiirde durch eine auf
dem Milchtankauto befindliche Pumpe die Milch iiber ein
Zabhlwerk auf das Auto gepumpt werden. Vorher miite man
dann jedesmal cine Milchprobe entnehmen. Diese Technik
erfordert jedoch das noch in der Entwicklung befindliche
Milchtankreinigungsgerat, durch das die Milchtanks bereits
im landwirtschaftlichen Betrieb selbst gereinigt und desinfi-
ziert werden kdnnen.

4 Fiir den zweckmiBigen Einbau des Fischgriten-Melkstands
werden folgende Forderungen an die Bauausfiihrung gestellt

Beim Bau des Melkhauses muf3 immer davon ausgegangen
werden, daB das Melkhaus fiur die Fischgriaten-Melkstand-
anlage gebaut wird und nicht umgekehrt. Deshalb miissen
nachfolgende Forderungen unbedingt beachtet werden.

4.1 Dey Vorwartevaum

dient zum Sammeln der Rinder vor dem Melkraum und braucht
nicht massiv gebaut zu sein. Es ist aber notwendig, den Ful3-
boden zu befestigen.

4.2 Im Melkrauwm

ist ein besonders wichtiger Punkt die Anordnung der Gullys
zum Abftuhren des anfallenden Kotes und der Abwisser. Diese
Gullys sind auf den Triftgdngen mit weiten DurchlaBrohren
zu versehen, damit der Melker den Kot vom Melkflur durch
einen Schlauch in die Gullys spiilen kann. Im Melkflur mul3
mindestens ein Gully vorhanden sein. Der Fu3boden darf nicht
zu glatt sein, da sonst die Rinder darauf ausrutschen und nur
miftrauisch den Melkraum betreten. Bei evtl. Schrigen und
und Hohenunterschieden auf dem Triftweg der Rinder sind
die Hohenunterschiede in mit Querriefen versehenen Stufen
auszufithren. Im Melkflur sind mindestens vier Anschluf3-
stellen fiir warmes Wasser vorzusehen, um verunreinigte
Euter und evtl. Kotreste abzuspritzen und fortzuspiilen. Die
Wassertemperatur mufl durch eine Mischbatterie regulier-
bar sein.

Die Wiande im Melkraum sind auf eine Minimalh&he von 1,50 m
mit Olfarbe zu streichen. Der Raum wird vorteilhaft durch
ein Warmluftgebldse erwdrmt.

4.3 Im Milchraiim

muf} das fiirr das Eiswasser notwendige Kiihlbassin wasserdicht
gemauert und isoliert sein. In die Ndhe des Spiilbehélters sind
Warm- und Kaltwasseranschliisse zu legen. Zum Entwéssern
des Milchraums ist ein Gully notwendig. Die Wande sollen
mindestens 1,50 m hoch mit Olfarbe gestrichen werden.

Agrartechnik - 8. Jg.



4.4 Dev Maschinenvaum

enthdlt den Maschinensatz ,,Gigant'’, das Kiihlaggregat und
die KiihImittelumlaufpumpe. Fiir den Schwitzwasserabscheider
des Maschinensatzes ist ein Gully vorzusehen. Alle Maschinen
erfordern ein Fundament. Die Frischluft fiir den luftgekiihlten
Kondensator des Kiihlaggregates wird durch einen Mauer-
durchbruch angesaugt, der im Winter verschlossen werden
kann. Die laufenden Maschinen wiirden den Raum zu sehr er-
warmen, so daf3 die warme Luft durch einen Ventilator ab-
gefithrt werden muf.

4.5 Im Reinigungsraum

ist ein zwei- oder dreiteiliges Reinigungsbecken aus Holz fiir
die Generalreinigung der Anlage anzubringen und dariiber
ein Warm- und Kaltwasserhahn ebenfalls vorzusehen. Fiir die
Pflegearbeiten und Reparaturen miissen ein kleiner Montage-
tisch und ein Ersatzteilschrank sowie ein Gully zum Ent-
wassern des Raumes vorhanden sein.

Die Wiande sind 1,50 m hoch mit Olfarbe zu streichen. Im
Reinigungs- oder Milchraum ist eine Wandfliche fiir das Auf-
hingen der Melkeimer und der Kontrolldeckel fiir die Milch-
kontrolle einzurichten.

4.6 Als Sozialviume

sind heizbare Dusch- und Aufenthaltsriume erforderlich.
Fiir den Sommer ist ein elektrischer Warmwasserboiler zu
empfehlen. Fiir die Beleuchtung aller Riume erscheint Neon-
Licht als am geeignetsten.

b5 Ergebnisse

Mit der technischen L&sung dieses Fischgrdaten-Melkstands
ist der derzeitige internationale Stand uberfliigelt [4]. Die
Leistung der Kiihlmaschine gewdhrleistet eine vellautoma-

tische Kiihlung. Die Reinigung und Desinfektion erfolgt bis”

auf die Generalreinigung fast selbsttitig.

Die Anlage 148t eine gute Betriebssicherheit erkennen, jedoch
mufl sie noch durch das Institut fir Landtechnik Potsdam-
Bornim iberpriift werden [14], [15]. Da der Versuchsmelk-
stand nicht ausgelastet werden konnte, lieB sich die maximale
arbeitswirtschaftliche Leistung noch nicht feststellen. Deshalb
ist die baldige praktische Untersuchung dieser Aufgabe an
einem maximal ausgelasteten Fischgriaten-Melkstand durch
die Forschungsstelle fiir Landarbeit Gundorf erforderlich. Eine
milchhygienische Untersuchung zur Bestimmung der erreich-
baren Milchqualitit und damit verbunden die Beeinflussung
der Eutergesundheit durch die Melktechnik im Fischgriten-
Melkstand ist vom Institut fiir bakteriologische Tierseuchen-
forschung, Jena, Abt. Milchwirtschaft, durchzufiihren.

6 Zusammenfassung

Das durch das 33.Plenum des ZK der SED gesteckte Ziel fiir
die Milchversorgung wird durch den Bau von Offenstillen fiir
die gesteigerte Rinderhaltung geférdert. Die Hauptaufgaben
tragen die LPG.

Die Betreuung der wachsenden Viehbestinde erfordert eine
neue Technik. Durch die schnelle Entwicklung des Fisch-
griaten-Melkstands hat der VEB Elfa, Elsterwerda, hier rasch
geholfen. Diese Technik wird mit dazu beitragen, daB kiinftig
mehr Industriearbeiter auf das Land kommen.

Der Offenstall wird in einfacher, kostensparender Holzbau-
weise, das erforderliche Melkhaus jedoch massiv gebaut. Das
Melkhaus kann an den Offenstall angebaut oder getrennt
zwischen melireren Stillen angelegt werden.

Der Arbeitsablauf des Melkens im Fischgriaten-Melkstand
stellt an die Ausbildung des Melkraums besondere Bedin-
gungen. Die Funktion der gesamten Melkstandanlage ist in-
folge der Einzelfunktionen der Maschinengruppen eine kom-
binierte. Die Einzelfunktionen und die Maschinengruppen
werden erlautert, Mit der Melkanlage werden die Kiihe ge-
molken, die Milch wird aber die Milchleitung bis in den Milch-
transporttank oder die Kannenbatterie gesaugt. Die Kiihl-
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anlage ist als Vakuumkiihlung ausgebildet; durch sie wird die
Milch bis unter 10° C heruntergekiihlt. Spiilen, Reinigen und
Desinfektion erfolgen fast selbsttdtig durch die vakuum-
geschaltete Reinigungs- und Desinfektionsanlage.

Der Transport der Milchkannen geschieht in der Giblichen Art
und Weise. Fiir den Tanktransport gibt es drei Moglichkeiten.
Bei der baulichen Ausfiilhrung des Melkhauses muf3 immer
davon ausgegangen werden, daB es fiir den Fischgraten-Melk-
stand gebaut wird. Es werden Forderungen an die bauliche
Ausfithrung der einzelnen Riume gestellt, die unbedingt be-
riicksichtigt werden miissen, wenn die Melkstandanlage den
Erfordernissen entsprechen soll. Die Ergebnisse zeigen, dal
der Fischgriten-Melkstand in seiner technischen Losung den
jetzigen internationalen Stand iiberfliigelt hat. Er ermoglicht
eine fast vollautomatische Bedienung und zeigt eine gute Be-
triebssicherheit.
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Radioaktive Isotope in der Technik

Uber dieses hochaktuelle Problem fand im Rahmen der Kammer
der Technik, Bezirk GroB-Berlin, am 23. April 1958 eine Informa-
tionstagung statt. In iiber 20 Vortragen, Berichten und Korreferaten
wurden ein umfassender Uberblick iiber den derzeitigen Stand und
die Entwicklungstendenzen der Anwendung radioaktiver Isotope
in der Technik in der Deutschen Demokratischen Republik gegeben
sowie Erfahrungen sowohl bei der Aufstellung oder Arbeit mit Ge-
riten und Anlagen zur zerstdrungsfreien Werkstoffpriifung als auch
fiir die MeB- und Regelungstechnik vermittelt.

Fiir alle Ingenieure, Techniker und betrieblichen Leitungskrifte,
die bereits mit radtoaktiven Isotopen arbeiten oder diese in abseh-
barer Zeit in ihren Betrieben anwenden werden, sind diese Tagungs-

" ergebnisse von groBer Wichtigkeit.

Aus diesem Grunde wird in Heft £/1958 unserer Zeitschrift ,,Die
Technik‘* das Vortragsmaterial im Wortlaut verdffentlicht.

Um die zusatzliche Anzahl von Heften bereithalten zu koénnen,
bitten wir alle Interessenten, ihre Bestellungen umgehend an den
Zeitschriftenvertrieb unseres Verlages zu richten.
AZ 3173 VEB Verlag Technik, Berlin C 2,
Oranienburger Str. 13/14
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