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5. Jahrgang

Berlin, Mai 1955

Heft 5

Wenn die deutsche Landwirtschaft gedeihen soll . . .

Vor einigen Tagen haben in unserer Republik die werktitigen
Menschen in Stadt und Land den 1. Mai 1955 als internatio-
nalen Kampftag der Arbeiterklasse gefeiert.

Dieser 1. Mai war ein Jubildumstag in der Geschichte der
internationalen Arbeiterbewegung! Zum 65. Male wurde er in
allen Teilen der Welt festlich begangen als Kampftag fir die
Durchsetzung der erhabenen Ziele der Arbeiterklasse.

Hart und kampferfiillt war der Weg in diesen 65 Jahren, un-
ermefBlich ist die Zahl der Opfer, die dabei gebracht werden
mufBten. In stolzer Trauer gedachten die Arbeiter in aller Welt
an diesem Tage der toten Helden, die um den Preis ihres eigenen
Lebens in Millionen und aber Millionen Menschenherzen die
Flamme des Widerstandes entziindeten und so die Voraus-
setzungen fiir den Sieg der revolutiondren marxistisch-leni-
nistischen Lehre schufen. Heute kiinden von diesem Sieg die
Regierungen der Arbeiter und Bauern in den Lindern des
Sozialismus. Heute sind die Arbeiter in diesen Landern von
stolzer Freude dariber erfullt, daBl nicht nur sie, sondern auch
die Bauern, die Handwerker und die schaffende Intelligenz als
enge Verbiindete an der Festigung der Arbeiter- und Bauern-
macht mitarbeiten.

Nicht iberall in der Welt kdnnen die werktitigen Menschen
sich solcher Errungenschaften freuen. Was wir bereits als glick-
hafte Wirklichkeit vor Augen sehen: gewaltige Industrieckombi-
nate im Eigentum des Volkes, von ihm selbst verwaltet, mit den
besten sozialen Einrichtungen versehen, nicht nur Arbeitsplatz
fur die Erwachsenen, sondern zugleich auch firsorgender Hort
fur die Kinder; das Primat der Geburt iberall abgelést durch
das Primat der Leistung; Stitten der Kultur ebenso wie die
Statten der Erholung bevorzugt bestimmt fur die werktétigen
Menschen. Alle diese und noch viele andere Errungenschaften
unserer Arbeit bleiben den arbeitenden Menschen in den kapita-
listischen Landern noch verschlossen. Die Friichte ihrer Arbeit
kommen ihnen selbst nur in ganz geringem Ausmal zugute.
Darum geht ihr Kampf um den Sozialismus in voller Scharfe
und unerbittlicher Harte weiter, darum auch kampfen die Men-
schen im Westen unseres Vaterlandes gegen die Pariser Ver-
trage; ein Kampf fiir den Frieden, in dem sie unserer Solidari-
tat und Unterstutzung sicher sein kdnnen.

Diese Erkenntnis fiithrt uns gleich zu einer zweiten. Der Klassen-
kampf des Arbeiters war schon immer ein Xampf um den Frieden
und fur friedliche Ziele: um den Achtstundentag, um den ge-
rechten Anteil am Ertrag seiner Arbeit, um das gleiche Bildungs-
recht fir seine Kinder. Immer schon haf3te und verabscheute
er den imperialistischen Krieg, der niemals der Befreiung, son-
dern stets nur der neuen Unterdriickung anderer Menschen und
Volker diente. Niemals hat ein solcher Krieg dem Arbeiter Vor-
teile gebracht. Im Gegenteil, der Arbeiter hatte die grofiten
Opfer zu bringen.

Als am 1. Mai 1916 der groBe Revolutionir und Arbeiter-
fuhrer Kavrl Liebknech! auf dem Potsdamer Platz in Berlin kate-
gorisch die Beendigung des Krieges forderte, da bestitigte er
vor aller Welt, dafl dieser Krieg nicht ein Krieg der deutschen
Arbeiter war. Und so stimmen auch heute noch alle arbeitenden
Menschen diesseits und jenseits der Grenzen und Meere darin
iiberein, daB sie den Krieg ablehnen, den Frieden aber erhalten
und verteidigen wollen!

Jawohl, wir sagen verteidigen! Wir sind nicht bereit, uns ge-
duldig wie Schafe abschlachten zu lassen, wir werden uns weh-
ren, wenn irgend jemand glauben sollte, wir wiren solche Schafe.
Das Recht auf unser Leben lassen wir uns von niemandem strei-
tig machen; wir greifen niecmand an, aber wir lassen uns selbst
auch nicht ungestraft angreifen! Das miissen alle wissen, die es
angeht. Man kann deshalb auch nicht die Meinung mancher
Menschen billigen, die solche Feststellungen nicht wiinschen,
weil sie in ihren Ohren so aggressiv klingen. Nun, diese Leute
verwechseln offensichtlich Ursache und Wirkung. Der Ambo83
klingt erst nach dem Hammerschlag und erst der Ton macht
die Musik. Eben weil die weltpolitische Situation sich in den
letzten Monaten grundlegend verandert hat und recht militante
Tone zu uns heritberschallen, sind wir nicht nur aufmerksam,
sondern wachsam geworden. Wir wollen uns nicht von den Er-
eignissen Gberraschen lassen, und deshalb sorgen wir vor. Des-
halb sind wir nicht nur zur Arbeit bereit, sondern auch bereit
zur Verteidigung des Friedens! Diese Losung ist der wahrhafte
Ausdruck unserer Gesinnung und unserer Liebe zur Heimat und
zu unserem Volk. Weil wir Deutschland lieben, wollen wir die
Kriegsfurie von ihm fernhalten, darin wird jeder aufrechte
Deutsche mit uns iibereinstimmen.

Im Kampf um den Frieden ist unsere Arbeit eine sehr gute
Waffe. Wir miissen nur lernen, uns ihrer richtig zu bedienen.
Je griindlicher und gewissenhafter wir alle unsere Arbeit ver-
richten, um so héher wird die Qualitat unserer Erzeugnisse sein.
Qualititsarbeit aber ist noch immer das sicherste Mittel, den
Markt nicht nur zu gewinnen, sondern auch zu erhalten. Der
Umfang unserer Exporte wird mit der Verbesserung unserer
Produkte steigen. Entsprechend wird auch der Erlés wachsen
und uns gestatten, den Lebensstandard unserer arbeitenden
Menschen standig zu erhdhen. Beides, bessere Erzeugnisse und
das bessere Leben unserer Menschen, wird als sichtbares Er-
gebnis unserer neuen gesellschaftlichen Ordnung tiefgreifende
Wirkungen auf die Menschen in Westdeutschland ausiiben. Je
stirker diese Ausstrahlung unserer Erfolge in Westdeutschland
wirksam wird, desto aufmerksamer wird man dort unsere Ent-
wicklung verfolgen.

Im Kampf um den Frieden haben wir eine groBle Schlacht
gewonnen, wenn unsere Briider und Schwestern im Westen

.
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unserer Heimat erkennen, daf unsere Arbeit erfolgreich und
unser Leben schoner geworden ist. Die magnetische Anziehungs-
kraft solcher Erfolge wird wesentlich dazu beitragen, die Schran-
ken zwischen Ost und West niederzulegen, und damit wird der
Erhaltung des Friedens ein entscheidender Dienst erwiesen.

Uberblicken wir nun einmal, was wir getan haben, um auf
diesem Wege voranzukommen. Nehmen wir unsere eigene
Arbeit:

Wenn die deutsche Landwirtschaft gedeilien soll,

dann miissen wir tberlegen, wie und mit welchen Mitteln wir
ihre Leistungen steigern kénnen und welche wichtigen Aufgaben
unsere Landtechnik dabei zu 16sen hat. Was haben wir auf dem
Gebiet der Landwirtschaft und der Landtechnik getan, was
stelit an neuen Aufgaben vor uns?

Ohne Zwecifel kénnen wir erfreuliche Lrfolge verbuchen. Die
neue Struktur auf dem Dorfe hat durch dic Griindung und
schnelle Entwicklung der landwirtschaftlichen Produktions-
genossenschaften einen weiteren bedeutenden Iortschritt er-
zielt, nachdem die Maschinen-Traktoren-Stationen die erste
Bresche geschlagen hatten. Die MTS selbst sind in diesen Jah-
ren dank ihrer verstirkten Bestiickung mitacuzeitlichen zweck-
geeigneten Maschinen immer mehr zu cinem unentbehrlichen
Helfer und Freund unserer werktitigen Bauern geworden. Sie
sind aus dem Leben unseres Dorfes iiberhaupt nicht mehr weg-
zudenken.

Die IL.andmaschinenindustrie hat nach den Jahren dcr Reor-
ganisation und des Aufbaues immer besser zur Versorgung un-
serer Landwirtschaft init fortschrittlichen Maschinen Dbeige-
tragen. Der Plan des Ingenieurkollektivs Bernicke zur Verbesse-
rung der Landmaschinenproduktion hat das Chaos der Maschi-
nentypen, die Vielzahl der Maschinenelemente gleicher Bestim-
mung und die Eigenbrotelei der Konstrukteure im Material-
sortiment beseitigt und durch den Zwang zur Typisierung und
Standardisierung zu einer Rekonstruktion zahlreicher Gerate
gefuhrt, die sich vorteilhaft auf die Giite des Erzeugnisses aus-
wirkte.

Das gleiche Kollektiv hat vor kurzem einen Folgeplan auf-
gestellt, der in logischer Fortsetzung der bisherigen Arbeit die
Rentabilitit der Produktion zum Ziele hat. Damit ist das Kollek-
tiv der Ingenieure um den Betriebswirtschaftler erweitert wor-
den, so daB fortan nicht mehr die Produktion um jeden Preis,
sondern die wirtschaftliche Produktion die Richtschnur aller
Arbeit sein wird. Die 6konomischen Gesetze der wirtschaftlichen
Rechnungsfithrung dominieren in diesem neuen Plan zur Steige-
rung der Rentabilitit in der Landmaschinenproduktion, die
Voraussetzuugen fiir ihre volle Wirksamkeit werden geschaffen
durch die Qualifizierung aller Kader der Wirtschaftskontrolle,
Konstruktion, Technologie und Produktion. Wir werden in
unseren nichsten Heften noch ausfuhrlich iber diesen Plan
berichten.

Dem neugegrindeten Institut fir Landmaschinenbau obliegt
es, in Zusammenarbeit mit der Abt. Mechanisierung im Ministe-
rium fiir Land- und Forstwirtschaft und den Forschungs- und
Entwicklungsstellen der Universititen, der Deutschen Akade-
mie der Landwirtschaftswissenschaften und der Deutschen Bau-
akademie die Mechanisierung der Innenwirtschaft zigig und
umfassend voranzutreiben, damit die Planaufgaben des zweiten
Finfjahrplanes fiir die Steigerung der tierischen Produktion
durch eine moglichst komplexe Mechanisierung der Innenwirt-
schaft erfillt und ibererfiillt werden koénnen.

Der Beschlul des Ministerrats iiber Mallnahmen zur Steige-
rung der tierischen und pflanzlichen Produktion vom 10. Marz
1955 ruft unsere Landwirtschaft auf, das Zurickbleiben der
Landwirtschaft gegeniiber der Industrie aufzuholen. Dazu ist
eine Ubererfiillung des Planes der Hektarertrage in allen Frucht-
arten notig. Auflerdem sind beachtliche Mengen Schlachtvieh
und Milch iiber den Plan hinaus zu produzieren. Zur Erfiillung
dieser Aufgaben sollen MaBnahmen mithelfen, die sich auf plan-
mifige Anwendung von Neuerer-Methoden und Durchfithrung
von Wettbewerben erstrecken (Fiitterung nach Leistung und
Gruppen, richtige Melktechnik, ncueste Weidetechnik usw.;

Wettbewerbe in den Viehhalteplanen und der Milchproduktion.)
Der Anbau von Mais und anderen ertragreichen Futterpflanzen
ist zu verstarken, Quadratnestpflanzverfahren und die systema-
tische Einfithrung des,,Griinen FlieBbandes'' sind weitere Maf3-
nahmen, um dem angestrebten Ziel schnell nahezukommen.

Alle diese Beschliisse sind aber tote Buchstaben, wenn wir
selbst sie nicht mit Leben erfillen. Wir alle missen sie zu
unserer Herzenssache werden lassen. Mit leidenschaftlichem
Willen und mit ganzer Kraft missen wir uns dafiir einsetzen,
damit wir am Ende dieses Jahres den Erfolg auf unserer Seite
haben. Es wird uns oft nicht leicht werden, diese Aufgaben zu
erfillen. Gerade in diesen Wochen der Frithjahrsbestellung ha-
ben wir mit den Widerstinden der Natur zu kampfen gehabt,
und ohne Zweifel werden die Wetterunbilden uns auch spiter
noch Sorge und Miihe bereiten. Weil wir aber den Willen haben,
nicht miide zu werden und weil wir unser Ziel nicht aus den
Augen verlicren, wird unsere Arbeit auch Friichte tragen.

Unsere Traktoristen, Bauern und ILandarbeiter diirfen da-
von lberzeugt sein, dall Wissenschaft und Technik durch ihre
Arbeit mit an der Erfiillung dieser Aufgaben helfen werden.
Auch die Arbeiter und die anderen werktatigen Menschen in
der Stadt sind bereit, alle Krifte einzusetzen, damit dieses Ziel
erreicht wird.

Bei diesen Uberlegungen diirfen wir jedoch nicht vergessen,
dafl wir seit 1945 von der Sowjetunion unzihlige Beweise
ihrer Freundschaft erhieltcn. Sic ermdglichten es uns, unseren
friedlichen Aufbau schnell und grofzigig durchzufithren. In
diesem Zusammenhang erscheint es uns wichtig und bedeutungs-
voll, uns einer Freundschaftstat aus der jlngsten Vergangen-
heit zu erinnern, die auch fir unsere Landwirtschaft segens-
reiche Wirkungen auslésen wird. Wir meinen damit die Unter-
stiitzung, die uns von der Sowjetunion bei der Errichtung cines
Atommeilers zugesagt wurde.

Aus Berichten sowjetischer Wissenschaftler wissen wir von
den groBen Erfolgen, die sie bei der Verwendung von Atom-
energie fir friedliche Zwecke erzielt haben. Nicht nur das erste
Kraftwerk der Welt, in dem durch Spaltung der Molekile
Energie erzeugt wird, ist in Betrieb genommen worden, auch
die Arbeiten bei der Erforschung von Moglichkeiten einer Aus-
nutzung von Atomkraft fiir andere friedliche Zwecke brachten
zukunftweisende Ergebnisse. Die Methode der ,,markierten
Atome' hilft besonders in der Biologie schwierige Aufgaben
16sen, weil sie es moglich macht, physikalische Vorgange in den
Pflanzen zu erkennen. Das gleiche gilt fir Bodenuntersuchungen
und fiir bessere Aufbereitung mineralischer Diingemittel (Phos-
phate). Der Medizin kommen die neuen Erkenntnisse gleich-
falls zugute und fiir unsere Viehwirtschaft (Tierheilkunde) er-
geben sich daraus voéllig neue Perspektiven. Wenn auch der
Weg zum Atomkraftschlepper noch weit sein wird, kénnen wir
jedoch heute schon sagen, dal diese neu erschlossene Kraft-
quelle ungeahnte Moglichkeiten erschlielen und ein neues Zeit-
alter der Technik einleiten wird. Daf} dieses Zeitalter ein fried-
liches sein mége, auch dafiir wollen wir unsere Kraft einsetzen
und unseren Kampf fihren.

Am 8. Mai 1955 jahrt sich zumn 10. Male der Tag, an dem der
letzte Weltkrieg sein Ende fand und den wir jetzt als ,,Tag der
Befreiung'* feiern. Damals gelobten wir uns:

Wenn die deutsche Landwirtschaft gedeihen soll,

diirfen wir nicht zulassen, dafl Kapitalisten und Junker jemals
wieder iiber unser Leben und tiber unsere Arbeit bestimmen.
Dieser Tag ist uns AnlaB, riickschauend zu iiberblicken, wie
schwer damals die Arbeit erschien, die vor uns stand. Heute
freuen wir uns in berechtigtem Stolz tiber die seitdem voll-
brachten Leistungen. Voller Zuversicht schauen wir in eine
verheiBungsvolle Zukunft, fiir die wir in diesen Jahren harter
Arbeit den Grundstein legten. Gleichzeitig aber fassen wir im
BewuBtsein der eigenen Kraft unsere Hande fester und ver-
pflichten uns, unsere Arbeit fortzusetzen und ihre Ergebnisse
zu verteidigen gegen jeden, den es geliistet, sie zunichte zu

machen. A 1978 C. Kneuse
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E. Foltin: Die M echanisierung des 90- Rinder-Stalls Typ LPG -

Bild 15. Das sowjetische Melkaggregat
a Elektromotor, b Vakuumpumpe, ¢ Vakuumbehilter, 4 Vakuumregler, ¢ Vakuum-
meter, /{ Melkeimer, g Pulsator, 2 Kollektor, : Melkbecher .

zahl der verwendeten Melkzeuge Anschluflstiicke angeordnet
sind, denen die Milchschlauche aufgepfropft werden. Die Melk-
becher sind an einem rechenartigen Gestell aufgehingt. Alle
milchfihrenden Teile der Melkzeuge werden mit der Sterili-
sationsflissigkeit gefiilllt und dadurch wieder steril.
Technische Daten: Inhalt des Behalters 251, Anzahl der An-
schluBstutzen 6.

Warmes Wasser ist fiir die Reinigung der Melkmaschinen und
der anderen milchwirtschaftlichen Gerate von besonderer Be-
deutung. Als Warmwasserbereiter dient ein Schrdgsturz-Nieder-
druckdampferzeuger, der betriebsfertig geliefert wird. Dieser
Dampferzeuger weist gegentuber dem alten bekannten Aggregat
einige Vorteile auf, die sich im hoheren Wirkungsgrad ausweisen.
AuBlerdem wird durch diesen Warmwasserbereiter die Raum-
beheizung des Reinigungsraums vorgenommen und warmes Was-
ser zum Waschen und Baden hergestellt.

Technische Daten: Betriebsinhalt 2401, Durchmesser des
Schragsturzkessels 650 mm, Hohe des Kessels 2000 mm, Kessel-
leistung 63 kg Dampf/h.

Ist in den LPG ein elektrischer Warmwasserbereiter zur Er-
zeugung des HeiBwassers vorhanden, so ist ein Dampferzeuger
nicht mehr erforderlich. Der elektrische Warmwasserbereiter hat
gegeniiber den Dampferzeugern den Vorteil des sauberen Ar-
beitens. i

In der Praxis hat man die Type EH 200 angewendet.
Technische Daten: Inhalt 200 I, Anheizzeit 8 h, Stromverbrauch
2,4 kWh.

Zusammenlassung

Das Mechanisierungsbeispiel des 90-Rinder-Stalls Typ LPG
zeigt deutlich die Licken in der Mechanisierung der anfallen-
den Arbeiten. Es mufl nun eine der Hauptaufgaben fir dic
Entwicklungsstellen unserer Industrie sein, die noch fehlenden
Geridte und Maschinen zu entwickeln oder bei bereits begonnener
Entwicklungstatigkeit diese Maschinen recht bald in die Serien-
produktion zu iiberfiihren, damit sie den Werktitigen auf dem
Lande schnellstens zur Erleichterung ihrer Arbeiten zur Ver-
fiigung gestellt werden kénnen.

Nach diesem Beispiel miissen folgende Maschinen und Gerite
vorrangig entwickelt werden:

a) automatische Entnahme des Silagefutters aus Hochsilos,

b) automatische Entnahme des Silagefutters aus Erdsilos,

c) Lagerung des Hacksels in Schichten des Bergeraums und
seine mechanische Entnahme,

d) dosierte Zufihrung von Spreu- und Kraftfutter beim Riiben-
schnitzeln,

e) automatische Entmistungsanlage,

f) Dungverladegerit,

g) Milchheber,

h) automatisches Melkmaschinen-Reinigungsgerit,

i) Flachentiefkihler mit nur direkter Tiefkiihlung,

k) fahrbarer Transporttank.

1) Reinigungsgerat fur den Transporttank.

Die hier beschriebenen Gerdte und Maschinen sind nicht nur
auf einen Rinderstall allein zugeschnitten, sie kdnnen sinn-
gemdl auch far mehrere Stille verwendet werden.

Das Mechanisierungsbeispiel erhebt nicht den Anspruch auf
Vollmechanisierung, sondern gibt den augenblicklichen Grad
der Mechanisierung. im 90-Rinder-Stall an. Ohne Zweifel a0t
die verschiedene Struktur der LPG nicht iberall die vorge-
schlagene Mechanisierung in den bereits vorhandenen Rinder-
stdllen zu. Es ist aber zu hoffen, daf3 dieses Beispiel den Werk-
tatigen auf dem Lande gute Hinweise fiir die Mechanisierung
ihrer Arbeiten gibt.})

AbschlieBend mochte ich allen an der Entwicklung dieses
Beispiels beteiligten Wissenschaftlern den Dank dafiir sagen,
dafB sie durch ihre tatkraftige Mitarbeit dazu beigetragen haben,
die Mechanisierunz der Innenwirtschaft zum Wohle unserer
Werktatigen auf dem Lande ein gutes Stick vorwartszu-
bringen. A 1864

') Die Bilder 3, 4, 5, 8, 10 und 13 sind mit Genehmigung des Herausgebers
(Abt. Mechanisierung im Ministerium fir Land- und Forstwirtschaft) der
Broschiire ,,Mechanisierter Typenstall 90 Rinder* entnommen.

Zum Tode Professor Cords-Parchim

Am 29. Dezember 1954 verstarb kurz nach Vollendung seines.

68. Lebensjahres Professor Dipl.-Ing. Werner Cords-Parchim.

Werner Cords studierte an der Technischen Hochschule in Hannover
und erwarb dort 1912 den Grad eines Diplom-Ingenieurs. Nach seiner
Ernennung zum Regierungsbaumeister lieB er sich im Jahre 1920 als
Architekt in seiner Geburtsstadt Parchim in Mecklenburg nieder.

Er widmete sich sehr friith dem landlichen Bauwesen. Eine groBe
Anzahl von Neubauten und Umbauten, iiberwiegend in Nord- und
Ostdeutschland zeugen von seiner hohen Begabung fiir lindliche
Bauten.

Durch zahlreiche Verdffentlichungen und Biicher im Bereich des
landwirtschaftlichen Bauwesens und der Bauhygiene, besonders durch
die beiden Binde ,,Handbuch des Landbaumeisters’, schuf er sich
einen Namen als Fachmann, der weit {iber die Grenzen Deutschlands
hinaus bekannt wurde.

Auf Grund seiner umfassenden Erfahrungen und Kenntnisse auf
allen Gebieten des Landbauwesens und der Bauhygiene wurde Werier
Cords im Jahre 1947 als ordentlicher Professor an die Technische

- Hochschule Dresden berufen. Dort iibernahm er den Lehrstuhl fiir
Technische Bauhygiene.

In seiner Arbeit als Wissenschaftler war er stets bemiiht, die Moder-
nisierung des tandwirtschaftlichen Bauwesens zu fordern. Als Lehrer
forderte ¢r von scinen Studenten klare, arbeitswirtschaftiiche, tier-
hygienisch und bautechnisch einwandfreie und den neuesten wissen-
schaftlichen Erkenntnissen entsprechende Entwiirfe.

Seine manchmal scharfe, aber immer gerechte und gutgemeinte
Kritik zwang die Studenten, sich eingehend mit den Grundlagen

der Landwirtschaft und der landwirtschaftlichen Betriebstechnik zu
beschaftigen und sich die notwendigen Erkenntnisse anzueignen, ohne
die ein guter Landbaumeister nicht denkbar ist.

Professor Cords sah nicht nur das Heute. Er nahm in seiner gesamten
Arbeit im besonderen Mafe Riicksicht auf die zu erwartende oder zu
ahnende Entwicklung der Landwirtschaft, sei es landtechnischer,
tierziichterischer, arbeitswirtschaftlicher oder bautechnischer Art. Vor
allem aber beriicksichtigte er alle Moglichkeiten einer zukiinftigen
Technisierung und Mechanisierung. Er wies immer wieder darauf hin,
dal die Riickstdndigkeit der Landwirtschaft gegeniiber der Industrie
nur durch eine umfassende Technisierung und Mechanisierung auf-
geholt werden kann. Deshalb lehnte er alle Entwiirfe ab, die der
zukiinftigen Technisierung zuwenig Spielraum lieBen. Er befaQte
sich eingehend mit den Problemen der GroB8raumwirtschaften und
leistete auf diesem Gebiet wertvolle Arbeit.

Seine iiberragenden Kenntnisse lieBen ihn zum Schirmherrn des
lindlichen Bauwesens in unserer Republik werden. Mitarbeiter des
Ministeriums {iir Aufbau, der Deutschen Bauakademie, der Deutschen
Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin und der
Entwurisbiiros wandten sich in vielen Fachfragen vertrauensvoll an
ihn und erhielten jederzeit Auskunft und Anregungen. Auch viele
Freunde und Bekannte aus Westdeutschland und aus dem Ausland
baten ihren Kollegen um Stellungnahmen zu ihren Arbeiten. Er stand
jedem ehrlich Strebenden jederzeit mit Rat und Tat zur Seite.
Seinen Studenten war er ein aufrichtiger und véaterlicher Berater.

Die deutsche Landwirtschaft verlor mit ihm einen ihrer bedeutend-
stcn und bekanntesten Landbaumeister. AK 1943 Dipl.-Ing. Mann
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Gus dez Praxis dec WMIES

Vertragswerkstitten fiir die Uberwachung der Schlepper

Als Auftakt zum letzten Jahr unseres Fiinfjahrplans war in dieser
Zeitschrift ein Aufsatz des Koll. Bildicke zur Frage der besseren
Wartung und Pflege unserer Schlepper verdffentlicht!), dessen
instruktive Hinweise wohl jeden Fachmann stirkstens interessiert
haben werden. Zieht sich doch dieses Thema wie ein roter Faden

durch die Fachzeitschriften der letzten Jahre und laBt uns nicht,

nur die volkswirtschaftliche Dringlichkeit des Problems erkennen,
sondern auch feststellen, daB allen Bemiihungen zum Trotz noch
Jahr fir Jahr Millionenwerte der Volkswirtschaft verlorengehen,
weil entweder die Wichtigkeit der Maschinenpilege iiberhaupt ver-
kannt wurde oder weil es an einer guten Systematik fiir die planmaBige
Durchfiihrung der technischen Pflege und ihrer laufenden Kontrolle
fehite.

in der neuen vom Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft
herausgegebenen ,,Pflegeordnung fiir Traktoren und Landmaschinen**
. mit ihrer einheitlichen Aufgliederung und automatischen Uber-
wachung nach dem Kraftstoffverbrauch diirfte diese Systematik
gefunden sein. Es fragt sich nun, ob — ihre konsequente Einfiihrung
vorausgesetzt — damit alles getan ist, um die Pflege der Schlepper
endlich auf den Stand zu bringen, den unsere neue Gesellschafts-
ordnung von allen dafiir Verantwortlichen zu fordern berechtigt ist.
Das muB aber vorlidufig noch verneint werden.

Wir wissen, daB unsere Schlepper bei den MTS sich schon in den
ersten Wochen und Monaten ihres langen und harten Lebens oft
unerhérte Kraftproben und Vergewaltigungen gefallen lassen miissen,
die die Ursache zu schweren lebensldnglichen Krankheiten sein
koénnen, stets aber zu friithzeitigem Ausfall und erhohten Reparatur-
kosten fiihren. Kostspielige Schidden schon wiahrend der Zeit, wo
noch die Werksgarantie schiitzend vor dem Finanzplan der MTS
steht, sind leider keine Seltenheit, und wenn dann die Schlepper-
werke ihre Garantiepflicht auf Grund der Vernachldssigung der
elementarsten Pflege- und Behandlungsvorschriften mit Recht ver-
neinen miissen, so fiihrt das nicht selten zu harten und enttduschenden
Auseinandersetzungen.

Aber auch mancher Material- und Fertigungsfehler der Industrie
kann — wird er nicht rechtzeitig entdeckt und behoben — schwere
Schiden nach sich ziehen, die je nachdem, wann sie in ein akutes
Stadium treten, entweder das Kundendienstkonto des betreffenden
Werkes oder das Reparaturkonto des Fahrzeughalters, auf alle Falle
aber unsere Volkswirtschaft mit hohen, aber vermeidbaren Kosten
belasten.

Wie diese Kosten zum Nutzen aller Beteiligten vermieden oder doch
fiithlbar gesenkt werden konnen, das lehrt uns ein Blick auf die Auto-
mobilindustrie. Seit Jahrzehnten ist es dort iiblich, daB neu in Betrieb
genommene Kraftfahrzeuge in genau festgelegten, nach der Kilometer-
leistung gemessenen Zeitabstinden einer dafiir spezialisierten Werk-
statt zur Untersuchung und Kontrolle vorgefiihrt werden. Jedem
Kraftfahrer sind die Kundendienst-Scheckhefte ein Begriff, in denen
diese periodische Uberwachung ihre organisatorische Form findet
und die noch andere fiir den Fahrer wichtige Hinweise iiber Einfahr-
vorschriften, Garantiebedingungen, das Netz der Vertragswerk-
statten"usw. enthalten.

Auf den landwirtschaftlichen Schlepper angewandt, ergeben sich
auch hier gewichtige Vorteile, die dafiir sprechen, einen derartigen
Kundendienst auch bei unseren Schlepperwerken schnellstens ein-
zufiihren. Sie sollen deshalb im folgenden nidher beleuchtet werden.

Nachdem der Schlepper in wohldurchdachter Konstruktion und
priziser Herstellung das Werk verlassen hat, hort jede systematische
Betreuung durch seinen Erzeuger auf. Die Industrie hat keinen Ein-
fluB mehr auf sein weiteres Schicksal, und er ist der mehr oder weniger
verstindnisvollen Behandlung des Verbrauchers auf Gedeih und Ver-
derb ausgeliefert. Durch periodische Uberpriifungen in festgelegten
Zeitabstinden, die wie die Pflege ebenfalls nach Kraftstoffverbrauch
abgegrenzt werden und sich zunichst wenigstens auf die Zeit der
Garantieleistungspflicht erstrecken miiBten, wiirde dem Mangel ab-
geholfen.

Das Werk hatte eine laufende Kontrolle und EinfluBnahme, ob
die Einfahrvorschriften eingehalten werden, ob die Pflege- und War-
tungsmaBnahmen ordnungsgemidB durchgefiihrt werden und wie-
weit der Traktorist fiir die Bedienung des Schieppers ausreichend
qualifiziert ist. Es konnte sich von dem zweckmaBigen Einsatz und
der zulassigen Belastung iiberzeugen und die Verwendung der vor-
geschriebenen Betriebsmittel (Kraftstoff und Ol) kontrollieren bzw.

1) Deutsche Agrartechoik (1955) H. 1, S. 20.
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beeinflussen. Auch Fehler der Fertigung wiirden rechtzeitig erkannt
und abgestellt, bevor sie sich zu kostspieligen Schiden auswirken
kénnen. Zur Ausiibung dieser Uberwachungen miiBten sich die
Schlepperwerke eines Netzes von dafiir besonders ausgebildeten und
ausgeriisteten Vertragswerkstatten bedienen.

Auch fiir den Fahrzeughalter ergiben sich aus dieser Kunden-
dienstbetreuung wesentliche Vorteile, wobei hier in erster Linie an
die MTS und VEG gedacht ist. Die laufende Beobachtung der Schlep-
per und Abstellung aller sich ergebenden Mingel wiirden ihn vor
iiberraschenden Schiden groBeren Umfangs schiitzen. Erfahrungs-
gemdB laBt das Studium und die Beachtung der Betriebsanleitungen
noch sehr zu wiinschen iibrig. In einem vertrauensvollen Erfahrungs-
austausch zwischen den Traktoristen und dem Beauftragten des
Schlepperwerks konnten Bedienungsfehler, ihre unausbleiblichen
Folgen und ihre Vermeidung besser besprochen werden, als das durch
eine noch so ausfiihrliche Bedienungsanleitung zu erreichen ist. Der
Traktorist konnte sich iiber alle Unklarheiten hinsichtlich der Be-
handlung und Pflege der ihm anvertrauten Maschine unmittelbar
von Mann zu Mann orientieren. Voraussetzung dafiir ist allerdings,
daB der Traktorist und moglichst auch der Schichtfahrer bei jeder
Durchsicht der von ihm bedienten Maschine zugegen ist. Weiter
miiBte jede Garantieleistung iiberhaupt davon abhingig gemacht
werden, daB die vorgeschriebenen Uberpriifungen eingehalten werden,

Bei richtiger Wiirdigung der hier nur in groben Ziigen umrissenen
Vorteile dringt sich die Frage auf, warum eine solche im Kraftfahr-
zeugsektor tausendfach bewidhrte Kundendienstorganisation nicht
schon lingst auch bei der Schlepperindustrie Eingang gefunden hat.
Auf Anregung des ,,Zentralen Dienstes fiir Traktoren' haben sich
die Ministerien fiir Maschinenbau und fiir Land- und Forstwirtschaft
schon seit rund einem Jahr mit der Angelegenheit befaBt. Nach an-
fanglichen Schwierigkeiten und Bedenken ist man sich iiber die Ein-
filhrung der periodischen technischen Uberpriifung wahrend der
Garantiezeit und die Verpflichtung eines dafiir erforderlichen Netzes
von Vertragswerkstitten im klaren.

Einem verstindlichen Wunsch der HV-MTS entsprechend, sollen
fiir den Sektor Land- und Forstwirtschaft die MTS-Spezialwerk-
stitten herangezogen und ein Stamm ihrer Facharbeiter fiir diese
besonderen Aufgaben in den Werken geschult werden. Auch die
notwendigen Vertrige liegen im Entwurf vor und bediirfen nur noch
der Uberarbeitung einiger Punkte.

Die Aufgaben der zukuunftigen Vertragswerkstitten wiirden sich
jedoch nicht in der Durchfithrung der periodischen Uberpriifungen
erschépfen. Sie hitten gleichzeitig auch die Erledigung aller Garantie-
arbeiten fiir die Schlepperwerke auszufiihren. Auch davon sind fiir
beide Vertragspartner eine Reihe von ins Gewicht fallenden Vorteilen
zu erwarten.

Die Schlepperwerke werden der Notwendigkeit enthoben, fiir jeden
Garantieschaden einen Werksmonteur zu stellen und kénnen ihren
Monteurstamm zugunsten der laufenden Fertigung umsetzen. Kost-
spielige Reisen in entlegene Bezirke werden sich zum groBen Teil
eriibrigen, und die dadurch zu erwartenden Einsparungen ermdéglichen
die Finanzierung der als vorbeugende MaBnahme neu hinzukommen-
den periodischen Uberpriifungen, ohne das Kundendienstkonto zusatz-
lich zu belasten.

Fiir die MTS und VEG ergeben sich die Vorteile einer raschen
Wiederinstandsetzung der in der Garantiezeit ausfallenden Schlepper,
die z.Z. infolge umstandlicher und langwieriger Ermittlung der
Schadenursachen, des Mangels an Werksmonteuren und langer An-
reisewege nicht in allen Fillen gewihrleistet war.

Der engere und stindige Kontakt zwischen den Herstellerwerken
und den Spezialwerkstatten der MTS kdnnte sich gualititssteigernd
auf den gesamten Reparatursektor auswirken.

Alles in allem wird sich also die Schaffung eines Vertragswerk-
stittennetzes im Sinne vorstehender Ausfiihrungen als ein wirksamer
Hebel erweisen, die Wartung und Pflege der Schlepper zu verbessern,
Reparaturen zu vermeiden, die dadurch bedingten Ausfallzeiten
herabzusetzen und Instandsetzungskosten einzusparen, ganz 2zu
schweigen von den mittelbaren Vorteilen fiir die gesamte Wirtschaft,

Es muB also die Forderung erhoben werden, aile noch bestehenden
Widerstinde schnellstens zu beseitigen und mit vereinten Kriften
an die sofortige Schaffung der Vertragswerkstdtten und die Ein-
fiihrung der periodischen technischen Uberwachung heranzugehen.

(Fortsetzung auf Seite 170 unten)
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Fehler und Mingel bei den Qualifizierungslehrgingen fiir den
RS 08/15 ,,Maulwurf* im Jahre 1954

Der Geratetrager RS 08/15 ,,Maulwur{‘‘ ist von unserer volks-
eigenen Fahrzeugindustrie entwickelt worden, um die Pflegearbeiten,
die bisher viel Zeit in Anspruch nahmen, nun durch Mechanisierung
schneller auszufiihren. Das bedeutet aber, daB diese Spezialmaschinen
auch durch besonders ausgebildete Traktoristen bedient werden
miissen. Der Koll. Kalweil vom Technischen Dienst (TD) des Schiep-
perwerks Schénebeck hat hierzu bereits Stellung genommen?).

Das Ausbildungskollektiv der Spezialschule Rogatz (Elbe) ist der
Meinung, daB Koll. Kalweif nicht geniigend auf die Ausbildung und
Schulung eingegangen ist. Es wird hier nur allgemein von Schulungen
und Sonderlehrgangen gesprochen, aber nicht konkret auf die Aus-
bildung, z. B. in den Spezialschulen Rogitz (Elbe) und Kemberg
eingegangen.

Ein weiterer Mangel fiir die aufgefiihrten Ausfille am Gerite-
trager ist die zum Teil schlechte Uberzeugungsarbeit der Leitungen
der MTS bei der Auswahl und Delegierung zu den Sonderlehrgangen
flir den Geritetrager RS 08/15.

Wir muBten feststellen, daBl vielfach Kollegen delegiert wurden,
die nicht iiber die geringsten theoretischen, viel weniger liber die
fachlichen Voraussetzungen verfiigten und nicht einmal die Fahr-
erlaubnis besitzen.

Diese Beispiele zeigen uns, daB die Leitungen der MTS und VEG
sich nicht dariiber im klaren sind, daf3 die Sonderlehrgdnge zur Quali-
fizierung unserer Traktoristen und zur Erhaltung und Pflege unseres
Volkseigentums durchgefiihrt werden. Hochstwahrscheinlich kommt
es ihnen nur darauf an, lediglich ihr Schulbeschickungssoll ,,zu er-
fiillen**. Wie ware es sonst mdglich, daB z. B. in den Bezirken Rostock
und Schwerin derart hohe Ausfalle am Gerétetrager zu verzeichnen
sind.

Ein anderer Faktor der hier noch erwidhnt werden muf ist der,
daB viele Technische Leiter der MTS sich nicht an die Weisungen
der HV-MTS halten, indem sie wahllos Traktoristen auf diese Spezial-
maschinen setzen und dann spdter nach Auftreten von unbedingt
vermeidbaren Schiden iiber die angebliche ,schlechte Qualitat* des
Geratetragers klagen.

Einige Kollegen, die zum Lehrgang kamen, behaupteten, bereits mit
der Maschine gearbeitet zu haben und daB dabei einige Pannen auf-
getreten sind. Daraus geht hervor, daB dem Geréatetrager bereits beim
Einfahren usw. Schiden zugefligt wurden.

Wenn der Koll. Kalweit in seinem Artikel iiber unzureichende
Ausbildungsmoglichkeiten spricht und die Forderung erhebt, die
Ausbildungsmogliehkeiten fiir den Gerdtetridger zu verbessern, so
sind wir von der Spezialschule Rogitz der Meinung, da3 die HV-MTS

dafiir Sorge tragen miite, daf die Kapazitat der vorhandenen Schulen
" voll ausgelastet wird. Fest steht, daB die Spezialschule Rogitz im
Jahre 1954 nur zu 85% ihrer Kapazitat besucht wurde. (Haben die
Kollegen in Rogatz iibersehen, daf es int Min. f. Land- u. Forstwirt-
schaft eine Abteilung ,,Hoch- und Fachschulen' gibt, die doch in
erster Linie zustandig ist ?— Die Red.}

Auf die Bezirke aufgeschliisselt, sieht das folgendermaBen aus:

Erfiillung nachstehend aufgefiithrter Bezirke fiir den Bereich der
MTS: Rostock 74, Schwerin 94, Magdeburg 87, Halle 112, Erfurt 113
und Gera 879%.

') Deutsche Agrartechnik (1954} H. 12, S. 360.

{Schiufl von Seite 169)

Der volle Erfolg dieser Regetung, die ja kein Neuland bedeutet
und mit der man sich engstens an das Beispiel der Kraftfahrzeug-
industrie anlehnen kann, ist nicht nur eine Frage der Qualitit und
Ausriistung der Vertragswerkstédtten, der Ersatzteilversorgung oder
auch der Abgrenzung der gegenseitigen Rechte und Pflichten, sondern
in erster Linie eine Frage des ernsten Willens zur engen und frucht-
bringenden Zusammenarbeit und vor allen Dingen des gegenseitigen
Vertrauens. Wenn es daran auf beiden Seiten noch etwas zu mangeln
scheint, so gilt es jetzt, alle eigenniitzigen Bedenken beiseite zu stellen
und sich im gemeinsamen Willen zur Tat zusammenzufinden.

Jede Produktionsverbesserung und Einsparung von Kosten dient
schlieBlich der Erfiillung unserer Volkswirtschaftspldne und der Ver-
besserung des Lebensstandard unseres ganzen Volkes.

Der zweite Funfjahrplan muB als Erbe ein gutfunktionierendes
Vertragswerkstattensystem auch auf dem Sektor der landwirtschaft-
lichen Schiepper vorfinden. U. Kalweil

A 1954 Zentraler Technischer Dienst fiir Traktoren

Angefithrt sind dabei nicht die Sollzahlen der VEG. Trotzdem
nach jedem Lehrgang dem betreffenden Bezirk und auch dem Mini-
sterium Mitteilung iber den Soll- und Istbestand jedes Lehrgangs
berichtet wurde, ist bis heute nichts geschehen, um diesen MiBstand
der mangelhaften Delegierung abzuhelfen.

Eine weitere Schwiche, die in unserer Ausbildung zu verzeichnen
ist, ist die mangelhafte Versorgung der Spezialschule mit den neuesten
fir uns in Frage kommenden Maschinen und Geriten.

Die Spezialschule Rogatz verfligte z. B. bis zum Juli 1954 {iber
Maschinentypen altester Bauart. Erst ein Schreiben an den Stellver-
treter des Ministerprasidenten Waller Ulbrichi war erforderlich, um
Hilfe zu erhalten. Heute miissen wir feststellen, daB schon wieder
neue Maschinenkonstruktionen an die MTS und VEG ausgeliefert
werden, den Spezialschulen bisher aber noch keine Maschine neuester
Konstruktion fir Ausbildungszwecke zur Verfiigung gestellt wurde.
(Kollegen ' in Rogitz, wie war es um die Einplanung dieser neuen
Typen fiir die Schule bestellt ? — Die Red.)

Um unsere Ausbildung intensiver durchfithren zu kdnnen, benétigten
wir die vom Schlepperwerk Schénebeck herausgegebenen Bedienungs-
anleitungen, aber dazu war erst eine personliche Vorsprache erfor-
derlich, ehe die Abt. Verkauf des Schlepperwerks Schonebeck es
einsah, daB wir die Bedienungsanleitungen unbedingt brauchen.

Doch nun genug der aufgezeigten Fehler und Mingel. Das Aus-
bildungskollektiv steht auf dem Standpunkt, daB es mit dem Auf-
zeigen und Registrieren der Fehler allein nicht getan ist, sondern
auch MaBnahmen eingeleitet werden miissen, um diese Mil8stande
schnellstens abzustellen.

Unsere Vorschlage dazu wiren folgende:

1. Es ist erforderlich, die Zusammenarbeit zwischen dem Techni-
schen Dienst Schénebeck und der Spezialschule Rogitz grundlegend
zu verbessern, z. B. in Form einer in bestimmten Abstinden durch-
zufiihrenden Aussprache und Anleitung durch vom TD verantwortlich
beauftragte Kollegen fiir die Spezialausbildung.

2. Da bisher noch keine Uberpriifung durch die HV-MTS und den
TD des Schlepperwerks Schonebeck iiber die durchgefiihrten Schu-
lungen stattfand, ist dies in der niachsten Zeit nachzuholen. Nur auf
diese Art und Weise ist es moglich, die noch bestehenden Fehler in
der Ausbildung zu beseitigen. Auch das Ausbildungspersonal der
Spezialschule Rogitz ist bemiiht, das Wissen zu vermitteln, das
erforderlich ist, um einen guten und erfolgreichen Einsatz des Gerate-
trager zu sichern. .

3. Damit die Schule auch tatsdchlich den Charakter einer Spezial-
schule erhilt, muB sie mit den smeuesten Maschinen und Gerétetypen
ausgeriistet sein. HV-MTS und der TD Schénebeck sollten tiberlegen,
wie diese Forderung erfiillt werden kann.

4. Um weitere Ausfille der Gerdtetrager von vornherein auszu-
schalten, schlagen wir der HV-MTS, Abt. Technik und dem TD des
Schlepperwerks Schonebeck vor, gemeinsame Kontrollen auf den
MTS und VEG dahingehend durchzufiihren, ob die Traktoristen, die
einen Speziallehfgang besuchten, den Gerdtetrager auch anvertraut
bekommen haben und nicht etwa jeder andere Traktorist mit dieser
Maschine verantwortungslos umgehen kann.

5. SchluBfolgernd aus dem im Punkt 4 angefiihrten Vorschlag sind
wir der Meinung, daB alle Leiter und Techniker der MTS zur Ver-
antwortung zu ziehen sind. die gegen die gegebenen Direktiven ver-
stoBen.

6. Die Delegierung muB sorgféltiger geschehen. Es miissen Kollegen
zur Schule geschickt werden, die imstande und willens sind, viel zu
lernen, um die Spezialmaschinen pfleglich zu behandeln. Die HV-
MTS muB darauf hinzielen, daBl das Schulbeschickungssoll nicht nur
formal erfiillt wird.

Das Ausbildungskollektiv der Spezialschule Rogitz schlagt den
zustandigen Stellen beim Ministerium sowie auch beim TD Schdne-
beck vor, sich nochmals ernsthaft mit den aufgezeigten Fehlern und
Schwichen und auch mit unseren Vorschlagen zu beschéftigen. Soweit
es in unseren Kriften steht, wollen wir alles daransetzen, um die
Ausbildung zu verbessern und auch dadurch die Hektarertrage
steigern zu helfen. Entsprechend den Forderungen des 21. Plenums
der SED muB es unsere Aufgabe sein, das Sparsamkeitsprinzip auch
auf diesem Sektor erfolgreich anzuwenden.

Ausbildungskoliektiv der MTS-Spezialschule Rogitz
Nagel

A 1893
Ziem
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Im vergangenen Jahr hat sich herausgestellt, daB die Bearbeitung
senkrecht zu den Kartoffeldimmen groBe Schwierigkeiten bereitet.
Eine erhdhte Arbeitsgeschwindigkeit ist nicht moglich, da der ,,Maul-
wurf mit seinem geringen Vorderachsgewicht beim Uberfahren der
Furchen leicht zu springen anfingt. Diescs Springen belastet den
Traktoristen sehr stark, die Gerite arbeiten nicht einwandfrei und
die Maschine ist nicht mehr geniigend exakt zu steuern. Es 148t sich
darum nicht im vierten Gang arbeiten, im dritten Gang aber ist die
Maschine schlecht ausgelastet.

Einige MTS bauten sich Vorrichtungen zum ,,Maulwurf*, die es
gestatteten, mit groBerer Geschwindigkeit ohne stérende ,,Sprin-
gerei'' zu arbeiten. In den meisten Fallen wurde das Gerdt an der
Vorderachse des RS 08/15 befestigt (Bild 3). Die Bleche vor den
Vorderridern stoBen beim Hiufeln quer zu vorhandenen Furchen die
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Spitzen der Damme in die Furchen, so dal fiir die Vorderrader eine
fast ebene Bahn entsteht. Beim Fahren auf ebener Fahrbahn haben
die Bleche etwa 5 cm Abstand (verstellbar) bis zum Boden. Am Vor-
gewende konnen die Bleche hochgeklappt werden {Bild 4). Das ge-
samte Hilfsgerat ist durch zwei Schrauben an der Vorderachse fest-
geklemmt und kann in kurzer Zeit an- und abgebaut werden. Um
mit dem ,,Maulwurf" Quadratnestschlaige mit 62,5cm und 70 cm
Reihenabstand bearbeiten zu konnen, ist das Hilfsgerat auf diese
Reihenentfernung einstellbar. Bei einer Spurbreite von 1,25 m (Bild 4)
sind die ,,Spurebener'* in den inneren Léangslochern durch Knebel-
schrauben befestigt. Ist eine Spurbreite von 1,40 m notwendig,
werden die ,,Spurebener’ in den duBeren Haltern, wie im Bild zu
crkennen, angebracht.

A 1928

Durch die Anwendung des Quadratnestpflanzverfahrens zu hoheren Erirdigen
in unserem Kartoffelanbau

Das 21. Plenum des Zentralkomitees der Sozialistischen Einheits-
partet Deutschlands stellte der Landwirtschaft als vordringlichste
Aufgabe, die Produktion auf dem Felde und in den Viehstéllen be-
deutend zu steigern.

Fir die tierische Produktion ist eine reichhaltige Futtergrundiage
die entscheidende Voraussetzung. Innerhalb dieser Futtergrundlage
nimmt bzw. sollte die Kartoffel den ersten Platz einnehmen. Von
unserer Regierung wurde fiir 1955 die Kartoffelanbaufliche bedeutend
erweitert. Es gilt nun, alle Voraussetzungen zu schaffen, um héhere
Ertragsergebnisse zu erreichen. Eine der wesentlichsten Voraus-
setzungen liegt in der Verdnderung der Anbaumethode, und zwar im
Ubergang von der normalen Dammkultur zum Quadratnestpflanz-
verfahren. Im BeschluB des Ministerrats iber MaBnahmen zur
Steigerung der tierischen und pflanzlichen Produktion vom 10. Mirz
1955 wird zur breitesten Anwendung dieser Pflanzmethode aufgerufen
und gefordert, auch Vielfachgerite und Markore dafiir zu benutzen.
Natiirlich wirken neben der Anbaumethode die anderen Faktoren,
wie die Vorfrucht, Diingung, Saatgut und Sortenwahl, Bodenbearbei-
tung und Pflege in mehr oder weniger starkem MaBc auf den Ertrag
ein.

Die Erfahrungen zeigten aber, daB bei der Quadratnestpflanzung
die Pflanze alle Faktoren zu einem optimalen Wachstum am erfolg-
reichsten nutzen kann. Man muf} also auch bei der Anwendung des
Quadratnestpflanzverfahrens alle diese Dinge im Zusammenhang be-
trachten und kann nicht den Erfolg nur von der Anbaumethode allein
erwarten.

Die Ergebuisse des Quadratnestpjlanzverfahrens sprechen [iiv sich

Das Quadratnestpflanzverfahren wurde in den Jahren 1952 und
1953 in unserem MTS-Bereich nach den Erfahrungen der Sowjet-
union erstmalig in der Praxis angewandt. So konnte z. B. im Jahre
1952 der werktitige Bauer Uhlig aus Langenleuba-Niederhain durch
die Anwendung des Quadratnestpflanzverfahrens die Ertrige von
210 dz/ha auf 350 dz/ha in der Sorte ,,Ackerscgen'’ steigern. Die Vor-
frucht zu diesem Anbau war Klee. Als Diingung brachte Uhlig
240 dz/ha Erdmist in die tiefgezogene Furche (15cm). Danach
erfolgte in der Ernterichtung die zweite Markierung in einer Tiefe
von 6 bis 8 ¢cm, so daB Pflanzldcher in regelmaBigen Abstdnden von
70 X 70 cm entstanden.

In diese wurden je zwei Knollen ausgelegt und mit dem Hiufel-
pflug zugedeckt. Diese Ddmme wurden sofort mit der Schleppe
bearbeitet, so dalB die Kartoffel verhdltnismaBig flach lag und der
Acker gut eingeebnet war.

Bei der Vorbereitung zur Frithjahrsbestellung 1954 stand die An-
wendung dieser Neuerermethode in unserem MTS-Bereich in breitester
Form zur Diskussion. Die Erfahrungen unserer werktitigen Bauern
und unserer sowjetischen Freunde bildeten die Grundlage einer ver-
starkten Anwendung.

Besonders erfreut waren wir, als wir eine sowjetische Setzmaschine
SKG-4 fir die maschinelle Anwendung des Quadratnestpflanzver-
fahrens fiir unseren MTS-Bereich erhielten. Diec MTS Ehrenberg
konnte mit dieser Maschine auf 51 Schlidgen in 26 LPG und 3 VEG
189 ha Kartoffeln legen. Auf 22 ha Ackerfliche wurde dic Langs- und
Quermarkierung mit dem Vielfachgeriat durchgefiihrt, so daB die
Nester von Hand mit Saatkartoffeln belegt werden konnten.

Am 15. Dezember 1954 wurde auf einer Arbeitstagung des Mit-
schurin-Kabinetts eine Auswertung des Quadratnestpflanzverfahrens
vorgenominen. Dabei wurde sehr ausgiebig von seiten unserer Ge-
nossenschafts- und werktédtigen Einzelbauern sowie von den Kollegen
der MTS zu dieser Neuerermethode Stellung genommen.

Welche Erirdge wurden 1954 erzielt?
Die besten Ertrage der mit der SI{G-4 bestellten Flachen hatte die
LPG Nobitz mit 302 dz/ha (Sorte Kapella). Weitcre Ergebnisse

waren:
LPG Mockern 290 dz/ha (Ackersegen)
LPG Klausa 265 dz/ha (Kapella)
LPG Bocka 250 dz/ha (Ackersegen)
LPG Paditz 240 dz/ha (Kapella)

LPG Burkersdorf
LPG Lohma und
LPG Fockendorf

235 dz/ha (Aquilla)

225 dz/ba (Ackerscgen).

In der LPG Frohnsdorf konnte auf mit dem Vielfachgerdt vor-
bereiteten Flichen 30 dz/ha Mehrertrag erzielt werden als bisher
in normaler Dammkultur.

In der Diskussion wurden folgende Fehler herausgestellt:

. Nicht die giinstigsten Vorfriichte ausgewdahlt;

. krankes Saatgut ausgepflanzt, ungeniigende Sortenwahl;

. zu tief gelegt, verbunden mit Schwierigkeiten in der Ernte und

. Pflege und Bodenbearheitung teilweise bei zu feuchtem Boden
ausgefiihrt.

o N

Welche Voraussetzungen sind erforderlich, wm durch das Quadratnest-
pilanzverfahren zw hoheren Ertrdgen su kominen?

1. Die besten Voraussetzungen in der Fruchtfolge sind gegeben,
wenn diese nach Klee, KKleegras oder Luzerne gebaut werden. Zu-
mindest miiite in den Gebieten mit leichteren Bdden eine Zwischen-
frucht (Leguminosen) vorausgehen. Dicse Irlichte hinterlassen einen
humusreichen, garen, lockeren und somit auch warmen Boden fiir
die Kartoffeln. Ginstig wirkt sich dazu noch aus, wenn wahrend des
Winters der Stalldung ausgefahren und ausgebreitet wird, damif
eine gute Bodenbedeckung zur weitcren Forderung der Bodengare
gegebenist. Man kannin diesem Falle im Spatherbst eine entsprechende
Winterfurche mit der Notzonegge ziehen und darauf, je nach Zeit
und Dunganfall, den Stalldung ausbringen und im Friihjahr bei
geniigender Verrottung mit dem Kultivator einarbeiten. Im anderen
Falle, wenn der erforderliche Rottezustand nicht gegeben ist, wird
der Dung flach eingepfliigt.

Dies sind die Voraussetzungen, die bei Bericksichtigung der
ibrigen Faktoren von vornherein, vom Boden aus gesehen, bei der
Anwendung des Quadratnestpflanzverfahrens Hochsternten garan-
tieren.

Weniger wirtschaftlich ist es, wenn man dic Kartoffelflichen mit
Winterzwischenfrucht, insbesondere FFutterroggen bestellt. Hierbei
sind die Ertrdge niedriger, da bei spater Bestellung der Saatgutauf-
wand gegeniiber dem Ertrag etwa 1: 1 bis 1:5 betragt, wogegen im
ersteren Falle ein Saatgut-Ernteverhaltnis von 1:10 und mehr er-
reicht wird. Es ist angebracht, nur 207, der Kartoffelfliche mit
Winterzwischenfriichten zu bestellen und dann nur mit solchen, die
frithzeitig geerntet werden konnen. Diese Schlige miissen nach Ab-
fuhr des téglichen Futterbedarfs sofort gegrubbert werden, damit dic
Feuchtigkeit erhalten bleibt. Auf den ibrigen Winterzwischenfrucht-
flachen kann man an Stelle von Futterriiben mit sehr gutem Erfolg
zwei- bis dreimal Sonnenblumen in Reinsaat bzw. mit Erbsen ge-
mischt zur Hauptfutternutzung anbauen. Damit erzielen wir gleich-
zeitig eine Arbeitskrifteeinsparung je Futtereinheit. Nach Zwischen-
frucht zu bestellende Kartoffeln sind nur bis zum 10. Mai im Quadrat-
nestpflanzverfahren mit gutem Erfolg zu legen, spitere Bestellungen
sind in normaler Dammkultur oder zumindest in engeren quadrati-
schen Abstanden auszupflanzen. Es muB also unser IKampfziel sein,
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bis zum 10. Mai auch die Bestellung der Zwischenfruchtflichen mit
Kartoffeln beendet zu haben. Das besagt, daB wir in der Anwendung
des Quadratnestpflanzverfahrens keine Experimente ausfithren, son-
dern bereits in der Planung und Bestellung alle Dinge beriicksichtigen,
die eine hohe Ernte gewdihrleisten. Weiterhin wird damit von vorn-
herein die Grundlage fiir jede negative Argumentation entzogen.
Unser Ziel ist, durch das Quadratnestpflanzverfahren zu hoheren
Ertrigen zu kommen, folglich darf man diese Neuerermethode nur
unter bestimmten Voraussetzungen und Bedingungen nach den bis-
herigen Erfahrungen anwenden.

2. Eine entsprechende Auswahl und Zubereitung des Saatgutes

_ist notwendig, um die giinstigsten Bedingungen von Boden und Néhr-
stoff fiir ein optimales Wachstum auszunutzen. Bcsonders gute Er-
gebnisse brachten die spiten. Sorten

,,Ackersegen*', , Kapella*, ,,Aquilla’’ und ,,Merkur‘.

Von mittelfriihen Sorten waren es ,, Johanna‘ und ,,Mittelfriihe*".

Zur Vorbereitung des Saatguts miissen die Kartoffeln rechtzeitig
aus den Mieten entnommen, ausgelesen und in die entsprechende
Keimstimmung evtl. auch durch die Anwelk-Methode gebracht
werden. Der verstirkte Kartoffelanbau in diesem Jahr macht es
notwendig, die iiber die SaatgutgroBe hinaus vorhandenen Knollen
zu schneiden. Diese miissen allerdings einige Tage liegen, damit die
Schnittfliche verkorkt.

Die Erfahrungen zeigen, daB man auch mit der SKG-4 und der
Legemaschine ,,Brielow'* diese Kartoffeln gemischt mit ungeschnitte-
nen erfolgreich auslegen kann.

3. Das Auslegen der zu bestellenden Brachflichen mit der SKG-4
oder nach dem Vielfachgerdt muB bis zum 30. April erfolgen, da sonst
bereits mit einer Ertragsminderung zu rechnen ist.

Die Quadrate mit dem Vielfachgerit kdnnen in den Gebieten mit
hoheren Niederschligen und mittleren bis schweren Bdden auch
70 X 70 cm gezogen werden.

Dies entspricht einem normalen Saatgutverbrauch und schafft z. B.
im Bereich der MTS Ehrenberg und Rositz dadurch eine Einheit-
lichkeit in der Pflege.

4. Zu beachten ist, daB die Knollen nicht zu tief in den Boden
kommen, sonst ist bei der Ernte eine tiefe Einstellung der Ernte-
maschine mit einer iibermdBigen Erdmassenbewegung notwendig.
Fiir die Bestellung der Vorgewende wird vorgeschlagen, diese etwas
spater in normaler Dammkultur zu bestellen und dort die Kartoffeln
etwas tiefer zu legen, damit sie bei den Pflegearbeiten mehr geschont
werden.

5. In der Pflege muB beachtet werden, daB man die Damme nach
dem Auslegen sofort heruntereggt, damit die Kartoffel flach liegt
und die Keimstimmung erhaiten bzw. gefordert wird. Weiter ist zu
beachten, da8 die Ddmme wihrend des DurchstoBens der Keime eben-
falls flachgeeggt sind, um ein leichtes Durchdringen der Keime zu
ermoglichen.

In der weiteren Bearbeitung ist groBtes Augenmerk auf die Ver-
meidung von Strukturschiden bei allen Pflegearbeiten zu legen. Die

. mit einem Motorrad ausgeriisteter

Kartoffel reagiert sofort mit einer Ertragsminderung, wenn eine
Bearbeitung in feuchtem Boden durchgefithrt wird.

Die Agronomen iiberpriifen, inwieweit beim Pfliigen das Grundieren
zur Anwendung kommen muB, da die Kartoffel eine tiefgelockertc
Krume zu einem optimalen Wachstum verlangt.

6. Fiir den Einsatz der Vielfachgerate zur Markierung noch folgende
Hinweise:

Die erste Furche erfolgt in einer Tiefe von etwa 10 bis 12 cm,
die zweite Furche wird in Ernterichtung zur Bildung der Nester
in einer Tiefe von 6 bis 8 cm gezogen. Auf ungiinstigen, z. B. hingigen
und besonders schmalen Flichen kann man diese Quermarkierung
sowie auch weitere Querarbeiten mit dem Pferdegespann ausfiihren.
Von den MTS miissen jetzt alle Vorbereitungen getroffen werden,
damit diese Markierung mit Erfolg ausgefiihrt werden kann. Sind
die MTS in der Lage, wiahrend der Zeit des Kartoffelpflanzens diese
Markierung bei den von uns zu betreuenden landwirtschaftlichen
Betrieben zu iibernehmen, dann wird in der breitesten Anwendung
dieser Neuerermethode der Erfolg auch nicht ausbleiben.

Zu dieser Markierung kann auch ein RS-30-Schlepper Verwendung
finden. Auf die Ackerschiene (durch die Hydraulik betitigt) wird
ein Balken mit dem Markorkorper befestigt. Durch die Hydraulik
ist die Gewahr gegeben, daB die Markdrkorper rasch und in gleich-
bleibender Tiefe in den Boden eindringen. Mit dieser Methode wird
gleichzeitig eine Arbeitskraft, die beim Vielfachgeridt die Steuerung
bedient, eingespart.

7. Fiir den Einsatz der SKG-4 ist es notwendig, dié Einsatzpline
so zu gestalten, daB mit der Maschine in zwei Schichten eine tag-
liche Leistung von 6 bis 10 ha erreicht werden kann, ohne tagsiiber
groBere Umsetzungen vornehmen zu miissen. AufBerdem sind ein
stindiger Agronom und ein
Mechaniker den beiden Besatzungen zur Verfiigung zu stellen. Je
nach 40 bis 50 ha Leistungen ist die Maschine nach vorheriger An-
meldung nachts in die MTS-Werkstatt zur Durchsicht und Neu-
einstellung der Rotoren zu bringen.

Fiir die MTS, insbesondere fiir ithre Agronomen, ergibt sich die
groBe Aufgabe, nach den bisherigen Erfahrungen drauBen in unseren
landwirtschaftlichen Betrieben eine entsprechende Propaganda durch-
zufithren, um auch den letzten Vertragspartner von der Anwendung
dieser Neuerermethode zu iiberzeugen. Dem Agronomkollektiv der
MTS Ehrenberg gelang es, in unserem Arbeitsbereich bereits bis zum
31. Januar 1955 rd. 250 ha Quadratnestpflanzverfahren vertraglich
zu binden. In allen Gemeinden wurden in Bauernversammlungen noch
weitere Erfahrungsaustausche durchgefiihrt, um zu erreichen, daf
wir alle noch abseits stehenden Bauern fiir diese Neuerermethode
gewinnen. -

Unser Kampfziel ist es, untcr Beriicksichtigung der bisher auf-
gezeigten Bedingungen 400 ha Kartoffeln im Quadratnestpflanzver-
fahren auszulegen und damit unsere Regierung in ihren MaBnahmen
zur Steigerung der landwirtschaftlichen Produktion tatkriftig zu
unterstiitzen. AK 1968 Werner, MTS-Direktor

Pflegearbeiten mit dem Schlepper

Fiir die Steigerung der Hektarertrige in der Landwirtschaft ist
eine ordnungsgemiafBe Pflege der Kulturen von groBter Wichtigkeit.
Diese Pflegearbeiten erforderten bisher allerdings viel Aufwand an
manueller Arbeit.

Erst die Ausriistung mit dem Geridtetriger RS-08/15 und dem
Allzweckschlepper RS-30 ermdglicht es, einen groBen Teil dieser
Arbeiten mechanisch zu verrichten. Der RS-08/15 ,,Maulwurf{*, in
seiner Konstruktion als Gerédtetrager gebaut, gestattet durch die
Anbringung der Pflegegerite im Sichtbecreich des Traktoristen die
Einmannbedienung. AuBerdem wird dem Traktoristen durch diese
Anordnung die laufende Uberwachungder Arbeitswerkzeuge erleichtert
und dadurch eine gute Qualitat der Arbcit gewidhrleistet.

In Verbindung mit dem pendelnd aufgehdngten Vielfachgerit
eignet sich der Schlepper fiir alle Hidufel- und Hackarbeiten der
Kartoffelkulturen sowie der Hackarbeiten auf Getreide- und Raps-
schldgen.

Die guten Verstellmdglichkeiten des Radstands erméglichen die
Durchfiihrung aller dieser Arbeiten ohne Schidigung der Kultur-
pflanzen.

Es ist selbstverstidndlich, daB eine gute Arbeit der Anbaugerite
nur dann sichergestellt ist, wean die Bedienungsanleitung in allen
Punkten beriicksichtigt wird.

Die Erfahrungen des vergangenen Jahres haben gezeigt, daB iiber-
all dort wo das Gerdt nicht zur Zufriedenheit gearbeitet hat, Be-
dienungsfehler vorlagen. Vor allem bei Hack- und Haufelarbeiten

muB auf die richtige Einstellung der Werkzcuge geachtet werden
Besonderes Augenmerk ist dabei auf die richtige Tiefeneinstellung
der Hackwerkzeuge zu legen. Beim Hiufeln der Kartoffeln im ver-
gangenem Jahre wurde sehr oft von den Traktoristen die falsche
Meinung vertreten, dafl das mit finf Hiufelkorpern ausgeriistete
Vielfachgerat nun auch fiinf Kartoffeldimme in einem Arbeitsgang
haufelt. Diese Kollegen hatten iibersehen, daB zum Hiufeln von vier
Kartoffeldimmen fiinf Héufelkorper erforderlich sind. Um auch mit
dem Haufeln in der Arbeitsbreite der Legemaschine (vier Reihen) zu
bleiben, ist es also zweckmaBig, mit dem fiinften Hiufelkorper in der
bereits gezogenen duBeren Furche zuriickzufahren. Herausreilen von
Pflanzkartoffeln durch Ube_rschneidungen in der Arbeitsbreite beider
Gerate und dadurch mogliche Ertragsverminderungen werden so
vermieden.

Aber nicht nur bei den Hack- und Haufelarbeiten leistet der Gerate-
trager RS-08/15 gute Dienste, er ist auBerdem mit angehingtem
Unkrautstriegel oder mit der Saategge fiir die Unkrautbekdmpfung
verwendbar.

InVerbindung mit dem Spritz- und Stidubzgerit zeigte der RS-08/15
in den vergangenen Jahren bci der Unkraut- und Schidlingsbekdmp-
fung gute Erfolge.

Die besonders giinstige Abstufung des Getriebes ermdglicht — ohne
in den zu pflegenden Kulturen zu wenden — eine gleichméaBige Ver-
teilung der Spritz- und Stiubemittel, wobei die aufzubringende
Menge je ha durch Verinderung der Fahrgeschwindigkeit leicht
regulicrt werden kann.



174

Aus‘der Arbeit der MTS

Agrartechnik 5. Jg.
Heft 5 Mai 1955

Der Schlepper RS-30, der ebenfalls als Pflegeschlepper entwickelt
wurde, ist in Verbindung mit dem Anbauvielfachgerat P 061 fiir die
MTS zu einem unentbehrlichen Helfer bei den Pflegearbeiten ge-
worden. Der einzige Nachteil des aufgesattelten Vielfachgerites
ist, daB seine Bedienung eine zusatzliche Arbeitskraft erfordert.

Auch dieses Gerat hat im vergangenen Jahr dank seiner soliden
Konstruktion und auBerordentlich guten Anpassungsfiahigkeit an den
Boden eine sehr gute Arbeit geleistet. Mangel bei der Arbeit sind hier
ebenfalls nur durch unsachgemiBe Einstellung der Werkzeuge und
mangelnde Beachtung der Bedienungsanweisung entstanden.

Der Schlepper RS-30, der mit einem Kriechganggetriebe aus-
gestattet ist, ermoglicht auBerdem das Verziehen der Riiben mit einer
angehingten Riibenverziehkarre. In Verbindung mit dem Anbau-
spritz- und Stdubegerat leistet dieser Schlepper bei der Schidlings-
und Unkrautbekdmpfung gute Dienste.

Die Traktoristen haben aus den Bedienungsfehlern ihre Lehren
gezogen und in den Schulungen der Wintermonate ihre Erfahrungen
ausgetauscht bzw. ausgewertet und somit ihr Wissen erweitert. Tat-
kriftig wurden sie hierbei vom ,, Technischen Dienst'* der Schlepper-
werke und der Landmaschinenindustrie unterstiitzt und stehen nun

bereit, auch im letzten Jahr des Fiinfjahrplans ihren Beitrag fiir die
Steigerung der Hektarertrage durch Einhaltung der agrotechnischen
Termine und gute Arbeit zu leisten.

Eine Bitte haben die Traktoristen noch an den VEB Landmaschinen-
bau Torgau. Die SchweiBung am Werkzeugtriger fir Kartoffeln und
Riiben muB besser ausgefiihrt werden, damit ein Verziehen des
Werkzeugtragers in Zukunft nicht mehr auftreten kann.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB der Geratetrager
RS-08/15 und der Pflegeschlepper RS-30 in Verbindung mit den
Anbaugeriten dank der stindig durchgefiihrten Erfahrungsaustausche
zwischen MTS und Herstellerbetrieben soweit entwickelt wurden,
daf sie allen an sie gestellten Anforderungen gerecht werden.

Der beste Beweis dafiir ist, da Kampagneleistungen von 280 ha
mittleres Pfligen je Schlepper keine Seltenheit sind.

Bei guter Zusammenarbeit der Kollegen in den MTS und den Her-
stellerbetrieben lassen sich alle Schwierigkeiten viel leichter iiber-
winden. Eine solche Zusammenarbeit trigt aulerdem dazu bei, das
Biindnis der Arbeiterklasse mit den werktatigen Bauern stindig
weiter zu festigen. AK 1962 Grunert, BV-MTS, Gera

Als Instrukteur auf dem Lande

VYon Ing. W. HOHLFELDT, VEB

Wie notwendig eine weitere bedeutende Steigerung der landwirt-
schaftlichen Ertrige in unserer Republik ist, braucht hier nicht noch
einmal erldutert zu werden. Erwihnen muB man aber, daB die ver-
lustlose Erntebergung einen entscheidenden Anteil daran besitzt.
Um beides zu erreichen, ist eine verstiarkte Entwicklung aller Land-
maschinenaggregate notwendig, mit dem Ziel, den Arbeitsablauf in
der Landwirtschaft von der Mechanisierung zur Automatisierung
iiberzuleiten. Wenn wir die neu entwickelten Erntemaschinen und
-gerate in den Jahren nach 1950 eingehend iiberpriifen, so kénnen
wir feststellen, daB im Laufe der letzten Jahre nach den anfanglich
planlosen Entwicklungsarbeiten immer mehr eine klare Entwicklungs-
richtung einsetzte, und daB Geridte geschaffen wurden, die den An-
forderungen der Landwirtschaft in steigendem Mafe gerecht werden.
Es muB jedoch gesagt werden, daB hierbei noch lange nicht das
angestrebte Ziel erreicht ist.

Das volkseigene Erntebergungsmaschinen-Werk Fortschritt, Neu-
stadt (Sachsen), hat im Jahr 1954 zusitzlich zum Technischen Dienst,
der als Betreuer und Helfer fiir die Maschinenaggregate bei den
Bezirkskontoren stationiert war, einen groBen Stab seiner besten
Fachexperten als Instrukteure wahrend der Erntekampagne in alle
Bezirke unserer Republik entsandt. Ihre Aufgabe war es, helfendes
Bindeglied bei den MTS und werktatigen Baucrn zu sein, dabei
Erlduterungen iiber die Funktionsweise der Gerdte zu geben, Er-
fahrungen zu sammeln und wichtige Hinweise von ihnen zur weiteren
Entwicklung der landwirtschaftlichen Gerdte entgegenzunehmen.

Der Einsatz erfolgte in enger Verbindung mit den verantwortlichen
Kollegen der Bezirksverwaltungen, die die Schwerpunkte der MTS
bekanntgaben. Der Betreuung unterlagen folgendc Gerate der Fort-
schritt-Werke:

Dreschmaschinen A 1, 406, KD 25, KD 32,
Raum- und Sammelpressen mit Schwader,
Anbaugerite fiir ,,Brockenhexe'’, ,,Aktivist', RS-15 und RS-30.

Uberpriifung der Ersalzleillager in den Bezirkskontoren

Die verschiedenen Reklamationen der MTS iiber nicht ordnungs-
gemaBe Auslieferung aller Ersatzteile zu den genannten Gerdtengaben
Anlag, den Ersatzteillagern einen Besuch abzustatten. Es ist natiirlich
verfehlt, wenn Ersatzteillisten, die als Grundlage fiir Bestellungen
sowie als Notbehelf bei Anbau der Geriteteile dienen sollen, ihren
Aufbewahrungsort nur im Ersatzteillager haben und den Stationen
nicht ausgehdndigt oder ausgeliefert werden. Es wire wiinschenswert,
daB auch Kollegen anderer Industriezweige diesen Ersatzteillagern
einen Besuch abstatteten. Dann wiirden sich wahrscheinlich viele
Unzulidnglichkeiten abstellen lassen und auch mancher Zeitungs-
bericht wiirde widerlegt. In der gesamten Ersatzteilplanung sowie
Errechnung miissen der Bedarf zugrunde gelegt und die Hohe der
Bestellungen zwischen Industrie und Verbraucherschaft generell fest-
gelegt werden. Nur so kann man eine Ubersicht iiber Hauptver-
schleiBteile bekommen und Fehlplanungen vermeiden, die Arbeits-
krafte und Material unnstig binden und deshalb volkswirtschaftlich
nicht vertretbar sind.

Funktionsweise und Beurteilung der Gerdle

Mit der Arbeits- und Funktionsweise unserer Maschinen ist man im
allgemeinen zufrieden und wiinscht dariiber hinaus ihre weitere Ver-

For(schrittwerk, Neustadt i. Sa.

vollkommnung in bezug auf Mechanisierung landwirtschaftliche
Arbeiten.

Viel gefragt wurde der Ferneinleger zum Anbau an alle im Einsatz
stehcnden Dreschmaschinen.

Als besonders gut wird die Funktions- und Arbeitsweise der Dresch-
maschinen-Typen A 1, KD 32 und KD 25 bezeichnet. Es haben sich
lediglich Storungen am Entgranner gezeigt, was wahrscheinlich auf
die langc Regenperiode, also auf den Drusch nassen Getreides zuriick-
zufiihren ist.

Die Beanspruchung der Dreschsiatze auf Grund der Witterungs-
unbilden und des dadurch anfallenden klammen Getreides war
besonders groB8 und wirkte sich auch immer wieder bei den Halm-
fruchtbergungsgeriten gerade im letzten Jahr nachteilig aus.

Die Entwicklung der Ridum- und Sammelpressen hat bereits in
der Erprobung gezeigt, dal sie vor allem bei der Heuernte auf groBen
Wiesenflichen enorme Arbeitserleichterung bringen kann. Das Gerit,
das sich im wesentlichen aus einem Schwadrechen, einer Aufnahme-
vorrichtung und einer Presse zusammensetzt, hat sich in seiner
Funktions- und Arbeitsweise gut bewihrt und es sind damit auBer-
ordentliche Leistungen in der Strohbergung erreicht worden. Man
kann dieses Gerat als Universalgerat bezeichnen, da die Verwendbar-
keit auch noch fiir andere Zwecke, 2. B. Riibenblattaufnahme und
ahnliche Arbeiten erprobt wurde. Stérungen haben sich lediglich
durch Kettenrisse und am Bindeapparat sowie bei dem Schwadertyp
der Bauweise 1953 ergeben. In den beiden ersten Fallen lag die Ur-
sache in der nicht sachgemaBen Einstellung durch die Stationen. Die
Schwader wurden durch das Werk zusidtzlich verstarkt und mit
geharteten Getrieberidern versehen. Der Schwader der Fertigung
1954 ist in seiner Stabilitdt und auch in der Arbeitsweise als gut zu
bezeichnen. Zu bemerken wire noch, daB grundsatzlich bei den
Stationen darauf hingewirkt werden muB, jeden Mahdrescher mit
den Leitblechen zur Strohablagerung zu versehen. Man kann dann die
Strohaufnahme mit der Rdum- und Sammelpresse ohne Schwader
durchfilihren.

Sehr gute Schnittleistungen wurden mit dem Mahbalken der
Anbaugerate RS-15 und RS-30 erreicht. Es gibt Stationen, die bis
zu 90 ha ohne groBere Auswechslung von VerschleiBteilen gemdht
haben. Die hohe Schnittgeschwindigkeit beider Typen hat sich hervor-
ragend bewahrt. Vorteilhaft ist auch, dall der Anbau an die leichteren
Schleppertypen erfolgt, so daB bei irgendeinem Widerstand der
Schlepper aus seiner Fahrbahn geschoben wird, was den Traktoristen
veranlaBt, die Funktionsweise sofort zu iiberpriifen.

In Gegenden mit ungepflegten .Wiesen wurde der Schleppbalken
des RS-30 als zu schwach bezeichnet. Von seiten des Werkes wird
man deshalb eine Uberpriifung der Konstruktion des Schleppbalkens
durchfiihren.

Wiederholt wird auch hervorgehoben, daB die im Jahr 1954 ge-
lieferten Ganzstahl-Finger sich sehr gut bewahrt haben. Die bisherigen
Maihfinger waren aus zwei Teilen gefertigt, was bei starkem Stein-
schlag ein EinreiBen in der Zunge zur Folge hatte.

Eine wesentliche Verbesserung muB jedoch bei der Anfertigung
der Normalfinger-Typen erreicht werden, speziell im TemperprozeB.
Es hat sich gezeigt, daB die bisherigen Finger bei schlechten Boden-
verhiltnissen sehr leicht brechen. Die anderen Anbaugerite zu



-

. Agrartechnik 5. Jg.
Heft 5 Mai 1955

Aus der Arbeit der MTS : - 15

,,Aktivist'‘ und ,,Brockenhexe' wurden in den Schneidwerken gréBten-
teils auf unsere Neuerungen umgebaut, wie z. B. gehirtete Reibe-
platten, Reinigungsplatten sowie verstellbare Messerhalter und es sind
auch dgmit gute Schnittleistungen erreicht worden. Die Anbringung
dieser Aggregate am Schlepper selbst wird jedoch nicht gerade als
ideal bezeichnet. Unsere diesbeziigliche Anweisung, starre Verbin-
dungsbolzen an, Stelle des Exzenterbolzens anzubringen, wurde
beachtet; bei verschiedenen Stationen hatte man diese Anderung
schon durchgefiihrt.

Meinung der werktditigen Bauern

Die werktatigen Bauern bringen der Mechanisierung groBtes
Interesse entgegen und man kann feststellen, daB sich durch die seit
zwei Jahren durchgefiihrte Instrukteurtatigkeit schon vieles gebessert
hat. Die bisher etwas riickstandigen Gebiete Mecklenburg und Bran-
denburg haben gut aufgeholt und sich jede Neuerung zunutze ge-
macht, was sich auch in der schnellen Bestellung ihrer Felder und
der friithzeitig angelegten Schilfurche widerspiegelt. Zwanglose Unter-
haltungen mit LPG-Bauern brachten klar zum Ausdruck, daB in der
Halmfruchternte die groBten Schwierigkeiten.iiberwunden sind und
daB man besonders iiber die groBen Druschleistungen befriedigt war.

Zur Grasmahd kann gesagt werden, daB die werktitigen Bauern
erkannt haben, daB fiir eine gute und ertragreiche Griinfutterfliche
unbedingt die Wiesennarbe egalisiert und bearbeitet werden muB, um
den groBten Nutzwert in der Mahd bzw. Heuernte zu erhalten.

Vorschlage zur konstruktiven sowre funktionsmdfigen Veranderung dey
Gerate von den MTS und den werktatigen Bauern

Es wurde vorgeschlagen, in besonderen Fillen an Stelle des Textil-
riemens Lederriemen zu verwenden, zumindest jedoch die Qualitat
der Textilriemen sowie auch Keilriemen auf den hdchsten Stand der
Wirtschaftlichkeit zu bringen.

In der Frage der Bestellung von Ersatzteilen wurde Direktverkehr
mit den Herstellerwerken gefordert.

Weitere Forderungen waren:
Zu jeder Dreschmaschine eine Winde zu hefem
bessere Ausriistung mit Werkzeugen;
passende Olkannen fiir die Maschinenaggregate;
fiir groBe Maschinenaggregate grundsitzlich eine Abdeckplane mitzu-
liefern;

Festlegung groBerer VerschleiBteilsitze bei der Anlieferung der
Gerite;

Monteureinsatz von den Kollegen der MTS bei der Industrie im Spat-
herbst durchzufiihren unter Hinzuziehung von Industriefachleuten;
in Gebirgsgegenden sind an Stelle der KD 32 die KD 25 zu liefern.
Begriindung hierzu ist die geringe Stromentnahme sowie die bessere
Transportmoglichkeit ;

Luftbereifung fiir simtliche Dreschsitze.

Schiupfolgerungen

Es kann wobl behauptet werden, daB der Instrukteureinsatz auch
in den entlegensten Gebieten eine besondere Beachtung bei den Sta:
tionen gefunden hat. Die Verbindung zwischen MTS und Industrie
wurde dadurch gefestigt und viele in Erschemung tretende Mangek
konnten beseitigt werden.

Fiir das Werk selbst brachten die Gespriache mit den Traktoristen
wertvolle Erkenntnisse fiir die weitere Verbesserung der Gerite und
ihrer Funktionsweise.

Die baulichen Verhiltnisse auf den Stationen haben sich wesentlich
gebessert, so daB die Unterstellung unserer Gerdte zum groBten Teil
gesichert ist.

Die Qualifizierung der Kollegen auf den Stationen, sei es der
Traktorist oder der Landmaschinenschlosser selbst, muB noch viel
mehr geférdert werden, denn mit der Lieferung hochentwickelter
Gerite zur Mechanisierung der Landwirtschaft werden auch erhéhte
Anforderungen in der Bedienung und Wartung gestellt.

Eine gewisse Unterstiitzung durch Jungfacharbeiter aus anderen
Arbeitsgebieten ist auf den Stationen und Schwerpunkten zu ver-
zeichnen, jedoch mcht ausreichend, um allen Anforderungen gerecht
zu werden.

Verschiedentlich wurde festgestellt, daB die Wartung und Pflege
unserer Gerate oft nicht nach den Anweisungen der Industrie durch-
gefiihrt wird.

Die Zusammenarbeit zwischen den Wirtschaftsfunktiondren der
MTS und den werktitigen Bauern ist zwar gut, jedoch ist erforder-
lich, daB die ureigensten bauerlichen Erkenntnisse durch ein Fach-
wissen iiber die Funktionsweise sowie Wartung und Pflege unserer
Gerdte erganzt werden.

Zieht man eine Bilanz aus den Erfahrungen dieses Einsatzes, so
muB fiir die kommende Ernte ein noch weit starkerer Einsatz indivi-
duell in den Schwerpunktgebieten unserer Republik erfolgen. A 1874

Abteilerblech oder Schneckentorpedo

Dieses Problem ist in seiner vollen Bedeutung bis kurz vor der
Ernte 1954 nicht richtig erkannt worden. Dann aber war fiir die
meisten MTS die Zeit zu kurz, um in Selbsthilfeaktionen schnell
noch geeignete Zusatzgerite herstellen zu kénnen. Nun ist zwar ein
Schneckentorpedo oder rotierender Abteiler durchaus nichts Neues,
und wenn am Binder ein GetriebeanschluB fiir die Schnecke, eine
Antriebswelle oder -kette vorbanden sind, 148t sich der Umbau vom
festen auf den rotierenden Abteiler in wenigen Stunden durchfiihren.
Aber manchen Bindern fehlen diese Moglichkeiten und deshalb be-
durfte es einiger Uberlegung, um trotzdem den rotierenden Abteiler
einsetzen zu kdnnen. Eingesetzt werden sollte und muBte er aber,
weil bei starkem Lagergetreide von seiner Verwendung in bezug auf

Bild 1. Kraftiibertragung durch Kreuzgelenk und
Querwelle

Bild 2. Montage der Querwelle

die Planerfiillung sehr viel abhdangt. Nicht umsonst werden immer
wieder die alten Binder, die einen Schneckenabteiler besitzen, mit
hobem Reparaturaufwand einsatzfdhig gemacht. In unserer Station
fanden sich noch einige Schneckenabteiler; sie haben mir gute Dienste-
geleistet, als ich unsere Binder fiir die Arbeit im Lagergetreide vor-
bereitete. Dabei galt es, den Anbau moglichst dauerhaft und un-
kompliziert zustande zu bringen. Zahnrdder sind nicht das richtige,.
ebensowenig Ketten. SchlieBlich fand ich folgende Lésung fiir die
Montage der rotierenden Abteiler an den Meteorbindern, die damit
noch nicht ausgeriistet waren:

1. Der Schneckenantrieb erfolgt vom Plattform-Getriebekasten.
aus. Die nach unten filhrende Welle wurde ausgebaut und verlangert,

Bild 3. Kettenantrieb
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so dal unterhalb des Getriebekastens ein Kreuzgelenk angebracht
werden kann. Kreuzgelenke vom Haspelantrieb lassen sich gut dafur
verwenden (Bild 1).

2. Eine Querwelle, vom Kreuzgelenk bis unterhalb der Schnecke
hinter der Plattform entlang gefiihrt, Gbertragt die Antriebskraft
fiir den Schneckentorpedo mit Hilfe einer Keilriemenscheibe. Die
Welle ist zweimal gelagert, wobei die innere Lagerstelle etwa 50 ¢cm
vom Kreuzgelenk entfernt angebracht ist, um das notwendige Spiel
fiir das Gelenk zu gewahrleisten (Bild 2).

3. Inder Abteilerspitze wird cin Lager eingebaut, das den Schnecken-
torpedo vorn fiihrt.

4. Die Abteilerstiitze wird durch eine Winkeleisenstrebe verstiarkt
und wie das Stiitzrohr verstellbar gemacht. Oben erhilt sie ein be-
wegliches Lager.

UKW-Verkehrsfunk in den MTS

Die stiandige Vervollkommnung und Erweiterung der Ausriistung
der MTS stellt an Leitung und Belegschaft immer gréBer und kom-
plizierter werdende Aufgaben in der richtigen Ausnutzung und In-
standhaltung sowie bei dem zweckméaBigen Einsatz der Schlepper,
Maschinen und Gerate. Eine wichtige MaBnahme zur Verbesserung
der Ausnutzung des Schlepper- und Gerateparks war die Einfiihrung
des Dispatchersystems in den MTS. Die Arbeitsstruktur in den MTS
bringt es nun mit sich, daB der Dispatcher nicht wie im Industrie-
betrieb hauptsiachlich mit Abteilungen zu tun hat die innerhalb des
Werksgeldndes liegen, sondern er muB stindig Verbindung mit den
Schlepperbrigaden haben, die bis zu etwa 40 km von den MTS ent-
fernt sind. Bei den bisher gebrauchlichen Nachrichtenmitteln ist
eine stindige, schnellfunktionierende Nachrichteniibermittlung nicht
-immer gewdéhrleistet. Die- Nachrichtenverbindungen wie sie jetzt
bestehen, hemmen in vielen Fillen die volle Durchsetzung des Dis-
patchersystems.

Man muB sich dariiber im klaren sein, daf3 eine schnelle telefonische
Nachrichteniibermittlang in den MTS auch bei einer Verbesserung des
Telefonverkehrs in der nachsten Zeit nicht moglich ist. Zur Zeit ist
die Situation so, daB die Brigaden der MTS, wenn sie sich mit der
Station in Verbindung setzen wollen, teilweise bis zu drei Fernimter
benutzen miissen. Das bedeutet bei einer tatsachlichen Entfernung
von- vielleicht 20 km zwischen Brigade und MTS einen Umweg in der
Leitungsfithrung von manchmal 150 km. Es entstehen hierbeistunden-
lange Wartezeiten, di¢ hiufig die Durchfithrung eines Gesprichs
iiberhaupt gefihrden. Eine Verinderung der Leitungsfiihrung ent-
sprechend der Struktur der MTS wiirde wahrscheinlich eine sehr lange
Zeit und groBe finanzielle Aufwendungen er-
fordern.

Deshalb miissen neue Wege fiir die Nach-
richteniibermittlung gefunden werden. Hierbei
waren die Erfahrungen der Sowjetunion von
auBerordentlichem Nutzen fiir uns; in den
sowjetischen MTS arbeiten schon seit langer
Zeit Funkanlagen, die fir die Aufgaben des
Dispatchers eingesetzt sind.

In Verbindung mit der HV-MTS wurde vom
Funkwerk Dresden eine UKW-Verkehrsfunk-
anlage entwickelt, die speziell fiir die Zwecke
der MTS geeignet ist. Nachdem in der MTS
Pritzwalk mit einer provisorischen Versuchs-
anlage Erfahrungen gesammelt wurden, ging
1954 eine neue verbesserte Anlage in Serien-
produktion. Seit dem Herbst 1954 arbeiten
bereits eine Anzahl von MTS mit diesen An-
lagen. Fir die Frihjahrsarbeiten 1955 sind
weitere MTS damit ausgeriistet worden und
bis Ende des Jahres 1955 soll bereits ein
groBer Teil der MTS mit diesen Anlagen aus-
geriistet sein. Daraus folgert, daB die UKW-
Verkehrsfunkanlage fiir die Nachrichteniiber-
mittlung in den MTS bereits in diesem Jahr
eine grofle Bedeutung erlangen wird.

Im folgenden soll einiges tiber die Ausfiih-
rung der Anlagen und die bisherigen Er-
fahrungen berichtet werden.

Die in den MTS eingesetzte Funkanlage
arbeitet mit einer Leistung von 10 W, die
Reichweite wurde vom Werk mit etwa 20 km
angegeben. Die Erfahrungen haben aber ge-

Bild 1. Gestockter Ringdipol

5. Damit der Keilriemen (wir verwenden solche vom S-4, die bei
uns ausreichend vorhanden sind) bei der notwendigen Spannung
nicht aus der Laufrichtung kommt (Winkelantrieb), befestigen wir
eine Fithrungsrolle an der Stiitze. Die zuerst benutzten Ketten fiihrten
wir iiber Holzkeilscheiben (Bild 3).

6. Besondere Sorgfalt wurde auf die Abdeckung der Welle, der
Keilscheibe und des Kreuzgelenks verwendet, um das Aufwickeln
von Halmen auszuschlieBen. Zu diesem Zweck wurde ein Deckblech
an der Plattformhinterseite angeschweilt.

Bei dieser Anbauweise ld8t sich der Schneckentorpedo ohne weiteres
wieder gegen den Abteiler auswechseln. Sie wurde in der MTS Schén-
berg als Verbesserungsvorschlag eingereicht.

AK 1768 H. Heymer, Plauen
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zeigt, daB auch unter schwierigen Bedingungen eine gute Ver-
stindigung noch bis zu 50 km moglich ist. Fiir die MTS wird die
Anlage mit einer ortsfesten Station und mit vier, fiinf, sechs und mehr
beweglichen Stationen entsprechend der Anzahl der Brigaden ge-
liefert.

Die ortsfeste Station wird im Arbeitsraum des Dispatchers unter-
gebracht, wihrend die beweglichen Anlagen von den Brigaden mit
auf den Acker genommen werden oder im Brigadestiitzpunkt ver-
bleiben. Als Antennenart fiir die ortsfeste Anlage wurde ein gestockter
Ringdipol verwendet; dieser arbeitet als Rundstrahlantenne und ge-
wahrleistet gleichzeitige Verbindung mit allen Brigaden (Bild 1).
Zur Bedienung der ortsfesten Anlage wird das in Bild 2 gezeigte
Bedienungspult verwendet. Die Anlage kann mit wenigen Griffen
in Betrieb gesetzt werden und ist denkbar einfach in der Bedienung.

Der im Bedienungspult eingebaute Lautsprecher kann iiber einen
Verstirker gleichzeitig als Mikrophon verwendet werden. Bei der
Anlage handelt es sich um eine Wechselsprechanlage. Die Umschaltung
von Senden auf Empfang geschieht durch die in Bild 2 gezeigte FuB-
taste. Zur Herabsetzung des Stdrpegels kann die Anlage auch iiber
einen Handapparat besprochen werden. Die Betitigung der Umschalt-
vorginge erfolgt dann durch die eingebaute Handtaste.

Die Stromversorgung der ortsfesten Anlage erfolgt aus dem je-
weiligen Ortsnetz. Um bei Stromausfall eine Weiterarbeit zu gewihr-
leisten, ist eine Notstromversorgung vorhanden. Bei starkem Span-
nungsabfall kann die Anlage auch in Pufferschaltung arbeiten, so
daB jederzeit die notwendige Spannung vorhanden ist. .

Die bewegliche Anlage ist in einem leichttransportierbaren Ein-
achsenanrhanger untergebracht (Bild 3).

Das in Bild 4 gezeigte Bedienungsteil enthalt alle fiir die Bedienung
der beweglichen Anlage notwendigen Schalteinrichtungen. Das Be-
dienungsteil kann nur mit einem Sicherheitsschliissel eingeschaltet
werden, so daB eine unbefugte Benutzung nicht moglich ist. AuBierdem
kann noch ein Lautsprecher zum Mithtren eingeschaltet werden.

Die bewegliche Anlage unterscheidet sich von der ortsfesten ledig-
lich durch das bereits erwidhnte Bedienungsteil und die Stromver-
sorgung. Die Stromversorgung ist hier so eingerichtet, da8 die normale
Stromversorgung aus der Batterie entnommen wird; auBerdem kann
man in Pufferschaltung arbeiten. Fiir kurze Zeit kann die beweghche
Anlage auch direkt aus dem Netz betrieben werden.

Die gesamte Anlage ist in Baugruppen aufgebaut und die einzelnen
Aggregate, wie z. B. Sender und Empfinger, lassen sich jederzeit von
der ortsfesten in die bewegliche setzen und umgekehrt. -

Die bewegliche Anlage ist zum Unterschied gegeniiber der ortsiesten
mit einer Dreielement-Richtantenne ausgeriistet (Bild 3).

Jede an die MTS auszuliefernde UKW-Verkehrsfunkanlage ist mit
einem Ersatzteilstock ausgestattet. Dieser Ersatzteilstock ist so

bemessen, dal kleine Reparaturen sofort mit den vorhandenen Ersatz-
teilen ausgefiihrt werden koénnen.

Bild 2. Bedienungspult
mit Mikrotelefon und
FuBtaste

AINSEZ
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Vorlaufig wird die Wartung noch von
den Fernmeldeanlagen - Baubetrieben
(FAB) durchgefiihrt. Die Erfahrungen
haben jedoch gezeigt, daB die Wartung
von den MTS selbst iibernommen werden
muB, da die Anmarschwege der FAB oft
sehr weit sind und demzufolge bei Stérun-
gen lange Wartezeiten entstehen. Die
Kosten auch fiir kleine Reparaturen
werden dadurch verhaltnismiaBig hoch.
Bei Ubernahme der Wartung dieser An-
lagen in eigene Regie gehen wir von dem
Grundsatz aus, daB die Anlage nur dann
ihren Zweck erfiillt, wenn ihre standige
Betriebseigenschaft gewahrleistet ist und
kleine Stérungen sofort behoben werden
konnen.

Bild 4. Bedienungsteil
(gedffnet)

Die bisherigen Erfahrungen

Wenn auch die wirkliche Bewéhrungspyr'obe erst in der Friithjahrs-
bestellung erfolgt, so kann man auf Grund der ersten Erfahrungen
mit dem Betrieb dieser Anlagen doch schon sagen, daB sie bisher gut
gearbeitet haben und z. B. bei 300 Betriebsstunden noch keine
wesentlichen Storungen aufgetreten sind. In der MTS Dgbernitz
wurde eine Anlage bis Mitte Februar etwa 100 Betriebsstunden ein-
gesetzt; dabei waren keine Stdrungen zu verzeichnen. Die Betriebs-
entfernung in Doébernitz betrdgt 30 bis 35 km. Fiir die Durchfihrung
des Funkbetriebes sind feste Sendezeiten vereinbart, z. B. vor
Arbeitsbeginn, bei Schichtwechsel usw. Um die festgelegte Zeit ruft
der Dispatcher alle Brigaden, gibt ihnen die Weisungen der Leitung
bekannt und nimmt Meldungen und Anforderungen entgegen. Die
ortsfeste Anlage ist selbstverstindlich immer auf Empfang eingestellt,
damit die Brigaden bei Ausfillen sich sofort mit der Station in Ver-
bindung setzen kdnnen. Der Dispatcher ist mit Hilfe des Funks in
der Lage, die Arbeiten genau zu verfolgen. Im Anfang gab es noch
einige Schwierigkeiten, weil einige Brigadiere beim Einsatz der Gerite
Hemmungen zu iiberwinden hatten; jetzt will aber keine Brigade die
Anlage missen. Bewidhrt hat sich Ringempfang bei der Durchgabe
der Anweisungen. Allerdings muB strenge Disziplin gehalten werden,
die vorgeschriebenen Sendezeiten sind genau einzuhalten.

Wesentliche Stérungen, die auf einen Ausfall der Anlage selbst
zuriickzufithren sind, hat es bisher nicht gegeben. Beim Betrieb der
Anlage stdrt es allerdings, wenn dicht bei der Anlage Verbrennungs-
motore arbeiten; dies trifft besonders fiir den ,,Pionier'' zu, wenn er
mit einer Magnetziindung arbeitet, aber auch der Dieselschlag iiber-
tragt sich.

AbschlieBend kann man sagen, daB8 den Konstrukteuren des Funk-
werks Dresden eine Konstruktion gelungen ist, die den Bedingungen

Visiereinrichtung fiir das Ziehen der ersten Furche

Eine einfache Visiereinrichtung, die es auch einem weniger er-
fahrenen Traktoristen ermoglicht, mit dem Pflug gerade Linien zu
ziehen, ist wie nachstehend beschrieben, leicht auszufiihren. Sie
kann mit Erfolg auch bei anderen landwirtschaftlichen Arbeiten und
besonders beim Sden verwendet werden, da hier gerade Furchen sehr
wichtig sind.

Die Vorrichtung besteht aus

a einem diinnen Draht, der senkrecht vor dem Sitz des Traktoristen
befestigt wird und

b aus einem vorn am Kiihler senkrecht angebrachten Rahmen von
3 bis 3 mm dickem Draht mit einer seitlichen Begrenzung von etwa
50 mm. '

Bei Schleppern, deren Lenkung in der zentralen Achslinie liegt,
werden die Teile @ und b genau in der zentralen Achslinie des Schlep-
pers angebracht, wihrend bei Schleppern mit einer an der Seite
liegenden Lenkung die Visierteile dementsprechend an der Seite
montiert werden miissen. Es ist wichtig, da8 der Traktorist bei der
Fahrt des Schleppers {rei und ohne Anspannung sitzt, so daB er das
Visier bequem beobachten und bei Abweichungen des Schleppers
von der geraden Fahrtrichtung sofort einlenken kann. Das Steuern
des Schleppers ist deshalb so bequem, weil der Traktorist wahrend
der Fahrt stindig den Visierdraht mit dem Visierrahmen im Blick
hat und die geringste Abweichung sofort sieht und ausgleichen kann,

AUK 1796 K. Sedjakin, Moskau

Cepun tpakTopuer M kombajtuep - (Serie:
Moskau (1954) Nr. 22 und 23; Ubers.: Stocker.

Traktorist und Kombinefiihrer)

Bild 3. MTS-Anhénger
mit eingebauter UV-
Anlage und Horizontal-
Dipolin betriebsbereitem
Zustand

in den MTS entspricht. Zweifellos wird sie mit fortschreitender Ent-
wicklung und Erfahrung weiter verbessert werden, aber schon in der
jetzigen Ausfiihrung bedeuten diese Anlagen eine wesentliche Hilfe
fiir die MTS, in der Erfiillung ihrer Aufgaben bei der Steigerung der
landwirtschaftlichen Produktion noch gréBere Erfolge zu erzielen als
bisher. Fiir uns kommt es darauf an, diese Anlagen pfleglich zu be-
handeln und sie zweckmaBig einzusetzen, damit ihre Vorteile unserer
Arbeit in vollem Umfange zugute kommen kénnen.

A 1956 H. Bittner, HV-MTS

Rentabijlitit im Landmaschinenbau ist das erste Gebot!
(Zur Landmaschinenkonferenz am 23. Marz 1955 in Leipzig)

Die Tagungen des Ingenieurkollektivs Bernicke im HV-Land-
maschinenbau zeichneten sich schon immer durch die frische un-
vermittelte Art aus, in der man dabei die Arbeit anpackte und be-
miiht war, selbst die schwierigsten Probleme zu bewailtigen. Dal sich
bei diesem Arbeitsstil Erfolge einstellen wiirden, war also zu erwarten.
Der Rechenschaftsbericht des Kollektivs tiber die Arbeit des Jahres
1955 und die Erfiillung des ersten Kollektivplans zur ,»Verbesserung
der Landmaschinen‘ bestatigte auch unsere Voraussage.

Das eigentliche Ereignis dieser Konferenz war aber nicht der
Arbeitsbericht iiber die Erfolge des letzten Jahres, sondern die Be-
kanntgabe eines Folgeplanes zur ,,Steigerung der Rentabilitit im
Landmaschinenbau‘‘. Dieser neue Plan des Kollektivs stellt bewuBt
die wirtschaftliche Rechnungsfithrung an die Spitze der Aufgaben
fiir das Jahr 1955. Die Starkung der 6konomischen Kraft ist der
wichtigste Punkt unseres Wirtschaftsprogramms, fiir dessen Durch-
fiihrung die Beschliisse des 21. Plenums des ZK der SED richtung-
weisend sind. Dariiber sowie iiber die Notwendigkeit technisch-
okonomischer Kennziffern, liber die Errichtung technisch-6kono-
mischer Kabinette und iiber Wirtschaftskontrolle gibt der neue Plan
des Kollektivs ausfiihrliche und methodische Anleitungen’).

Wir begriiBen diese neue Initiative des Kollektivs, das librigens
durch die Aufnahme des Koll. Thieme vom VEB Fortschritt Neu-
stadt als Bearbeiter der Okonomischen Fragen ausgezeichnet ver-
stirkt wurde, und wiinschen ihm vollen Erfolg auch fiir den neuen
Plan zur Steigerung der Rentabilitat. AK 1976 Die Redaktion

') Mitglieder des Kollektivs berichten im nichsten Heft ausfithrlich iiber diesen
Plan. .



180

Fiir unsere Genossenschaftsbauern

Agrartechnik  '5. Jg.
Heft 5 Mai 1955

des Halbturms betrdgt 6 m, die Wandhohe ebenfalls 6 m. Ein Halb-
turm mit derartigen Abmessungen hat ein Fassungsvermogen von
110 bis 120 t.

Um den Silo vor dem Frost zu schiitzen, wird der Halbturm 3 m
in die Erde eingelassen, .wihrend um den oberen Teil die aus der
Baugrube ausgehobene Erde aufgeschiittet wird. Zur Befestigung des

¢ Bodens wird eine Stiitzmauer gezogen, die Boschungen werden mit
* Gras bepflanzt oder mit Rasen befestigt.

Das Dach des Halbturms ist zeltférmig und achtkantig. In eine
der Kanten ist eine Offnung 1,2 X 1,2 m zur Einlagerung der Silo-
masse eingelassen. Die Futterentnahme erfolgt durch ein Fenster
in den Abmessungen 1,3 X'1,6 m. Die untere Fensterkante liegt etwa
3 m tiber dem Fundament.

Nach der Einlagerung wird die Silo-Masse mit einer teilbaren
holzernen Scheibe bedeckt. Auf diese packt man fettigen Ton oder
eine Schicht aus einem Gemisch von Lehm und Stroh in eifer Hohe
von 10 bis 12 ¢cm, um den Luftzutritt zu verhindern. Die beim Setzen
der Silomasse entstehenden Risse werden verschmiert.

Beim Offnen des Silos wird die auf der Scheibe befindliche Schicht
entfernt und durch die Luke hinausgeworfen. Auf die freien Rander
an den Winden des Halbturms werden gitterférmig diinne Stangen
gelegt und darauf die zerlegbare Scheibe gelagert. Auf diese wird eine
warmende Strohschicht geschiittet.

Bis zum Jahre 1951 bauten die Kolchosen die Halbtiirme aus
Naturstein mit Zementmoértel. Das Fundament hatte eine Breite von
70 cm und die Wanddicke betrug 60 cm. Im gleichen Jahre schlug
der Bautechniker W. E. Rusakow vor, die Winde mit Lehmmortel
zu bauen und lediglich fiir das Fundament und den oberen Giirtel der
Wand in einer Hohe von 50 cm Zementmortel in der Zusammensetzung
1:4 zu verwenden. Die Wanddicke betrdgt dabei 70 cm und die
Fundamentbreite 80 cm.

Die ersten drei Halbtiirme mit Lehmmértel wurden im Kolchos
,,Spartak‘, Minusinsker Kreis, erbaut. Dabei konnten 70% des

sonst bendtigten Zements eingespart werden. Die dabei gewonnenen
Erfahrungen waren so gut, daB sie auch in anderen Kolchosen Ver-
breitung fanden.

Bei der Erbauung der Halbtiirme aus Ziegeln wird das Fundament
und der untere Teil der Wande bis zu einer Hohe von 3 m auf Zement-
mortel in der Zusammensetzung 1: 3 gemauert. Der iibrige Teil der
Waiande kann dann mit gemischtem Moértel in der Zusammensetzung
1:1:9 (Zement, Kalk, Sand) gemauert werden.

Die Winde sind auf eineinhalb Ziegel, d. h. 38 cm dick gemauert.
Die Innenwande werden mit Zementmortel der Mischung 1:2 oder
1:3 verputzt.

Die Entnahmeoffnung des Silos wird durch einen Balkenriegel
verschlossen. Die Fenstereinfassung und der Riegel werden sorg-
faltig geteert. Zur Erhohung der Haltbarkeit wird auch der.Putz mit
Teer oder Bitumen gestrichen.

Der Boden des Halbturms wird in sphirischer Form angelegt, um
damit den Druck der Silomasse gegen die Winde zu verrisgern. Auf
den festgestampften Grund mit einer Schotterschicht vonﬂ5‘b§s 6 cm
Hohe wird eine Betonschicht von 8 bis 10 cm aufgetragél), e mit
Zementmortel verputzt wird. Fiir den Bau der Siloanlage aus atur-
stein bendtigt man: 110 m® Stein, 2,1t Zement der Sorte’ 200“
0,8 m3 Rundholz, 4 m3 gesigtes Holz und 44 kg Nigel. Der AFrbel!s-
aufwand betrdgt 205 Arbeitstage.

Der aus Ziegelsteinen erbaute Halbturm erfordert 18900 Ziegel,
2,73 t Zement der Sorte ,,200*‘, 0,73 t Kalk und 5,8 m® Naturstein.
Der Arbeitsaufwand betrigt 193 Arbeitstage.

Fiir den Bau der Stiitzwand und des Windfangs aus Naturstem
sind 57,6 m3 Natursteine, 0,54 m3® Rundholz, 2 m® gesigtes Holz,
0,143 t Zement der Sorte ,,200", 78 kg Kalk und 2,56 m? Glas not-
wendig bei einem Arbeitsaufwand von 60 Arbeitstagen.

Das Griinfutter in diesen Halbtiirmen ist von guter Qualitat, die
gewdhnlich bei der Lagerung in Gruben und Grében. auftretenden
Verluste blieben aus. Die Silage gefriert im Winter nicht, sie kann
leicht aus dem Halbturm entnommen werden. AUK 172

Zur Bedarfsermittlung fiir 1956

Von Ing. G. BERGNER, HV-LPG

In den kommenden Wochen soll durch die Staatlichen Kreis-
kontore fiir landwirtschaftlichen Bedarf in allen LPG eine
Bedarfsermittlung durchgefiihrt werden. Dazu erhilt jede Ge-
nossenschaft eine gedruckte Liste in zweifacher Ausfertigung,
die alle wichtigen Maschinen, Gerdte und Fahrzeuge unter
Angabe der Leistung und des Anschaffungspreises enthalt. Als
Erganzung hierzu vermittelt der allen LPG ebenfalls zugestellte
Katalog ,,Wie mechanisieren wir die Innenwirtschaft unserer
LPG", Heft 1, Bilder und technische Daten dieser Maschinen.
Zweck der Bedarfsermittlung ist, unserer Industrie fiir die
Produktion im ndchsten Jahr anndhernd reale Zahlen zu nennen
und gegebenenfalls Maschinen, fiir die ein erhohter Bedarf
besteht, in entsprechend erhhter Auflage produzieren zu lassen.
Da unsere Genossenschaftsbauern mit vollem Recht die Form
der letzten Bedarfsermittlung fiir 1955 kritisierten, weil sie in
den meisten Bezirken mit einem erheblichen Zeitaufwand fiir
alle Beteiligten dreimal erfolgte, wird far 1956 nur eine ein-
malige Ermittlung des Bedarfs stattfinden.

Dabei ist es allerdings notwendig, daB simtliche LPG diese
Aufgabe sehr ernst nehmen und griindlich erértern, damit die
als Ergebnis der Ermittlung gewonnenen Zahlen auch den tat-
sachlich vorhandenen Bedarf widerspiegeln. In einigen Posi-
tionen ist dies sogar ausschlaggebend fiir eine spatere Lieferung
(z. B. bei Spezialanlagen).

Welche Mafnahmen sind nun im einzelnen in jeder LPG noi~
wendig ?

Es steht' fest, dal unsere Genossenschaften der Mechani-
sierung ihrer Innenwirtschaft die groBte Bedeutung beimessen.
Zahlreiche LPG verfiigen deshalb schon tiber eine groBe Anzahl
von Maschinen und Geridten, die schwere korperliche Arbeit
spiirbar erleichtern. Weitere Maschinen sollen nach der Reali-
sierung der diesjalirigen Vertragsabschliisse noch geliefert und
eingesetzt werden. Daneben gibt es natiirlich auch noch viele
Genossenschaften, die sich erst jetzt eingehend mit der Mechani-
sierung ihrer Innenwirtschaft beschiftigen. Der ,,Mechanisie-

rungsgrad*‘, der bisher erreicht wurde, ist daher in den einzelnen
LPG sehr unterschiedlich. V6llig gleich und zu verallgemeinern
sind dagegen aber in fast allen LPG die realen technischen
Méglichkeiten, die sowohl fir die weitere als auch fir die erst
beginnende Mechanisierung vorhanden sind.

Sicherlich wird man dariiber schon sehr oft in der Genossen-
schaft gesprochen und das Fiir oder Wider erwogen haben.
Ein genauer Plan dagegen, der dariiber aussagt: a) was vor-
handen ist, b} was noch bendétigt wird und ¢) wann es anzu-
schaffen ist, existiert aber noch nicht. (Abgesehen vom Prp-
duktionsplan und der Inventur, die jedoch keine mehrjahrige
Perspektive festlegen.) Ohne einen solchen Plan kann eine
Bedarfsermittlung aber nicht durchgefiihrt werden, da es doch
darauf ankommt, systematisch weiter zu mechanisieren bzw.
damit zu beginnen.

Der Maschinenwart der LPG (oder ein damit beauftragter
Kollege) muB daher zusammen mit dem fiir die Innenmechani-
sierung verantwortlichen Kollegen (Mechanisator) bei der zu-
standigen MTS kurzfristig feststellen, welche Arbeitsgange bei
der Hof- und Speicherwirtschaft, der Milchwirtschaft sowie der
Futter- und Stallwirtschaft z. Z. noch von Hand ausgefiihrt
werden. So z. B. das Wiegen und Absacken der vom Korner-
trockner kommenden Getreidemengen. Hierflir wére also noch
eine Kornerdurchlaufwaage erforderlich. Oder das Stapeln des
Mistes, nachdem dieser mit dem Dungkarren oder der Stall-
bahn transportiert wurde. Dafiir ware ein Allesforderer gut
geeignet usw. So sollten alle durchzufithrenden Tatigkeiten in
jeder Arbeitsgruppe griindlich iiberpriift und dann festgelegt
werden, welche Maschinen bzw. Gerite dafiir am zweckmiBig-
sten sind. Selbstverstindlich miissen solche Uberlegungen auch
im Interesse eines mechanisierten Arbeitsflusses erfolgen und
kleine, aber nicht unwichtige technische Hilfsmittel, wie z. B.
kurze Transportbander, Elevatoren, Sackrutschen usw. mit
beriicksichtigen. Es wird ferner unerlagilich sein, daB3 man sich
in den einzelnen LPG in diesem Zusammenhang dariber klar
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wird, welche Gebdude (speziell Speicher) mit Maschinen und
Anlagen versehen werden sollen, damit die noch fehlenden
Aggregate in den entsprechenden Dimensionen bzw. Kapazi-
taten geplant werden kénnen.

Zweifellos spielt die Wahl der Kapazitit bei samtlichen
Maschinen und Gerdten eine entscheidende Rolle. Man sollte
dabei grundsatzlich von der in absehbarer Zeit erreichbaren
GroBe der LPG in allen Wirtschaftszweigen ausgehen. Auch
die Benutzung der genossenschaftseigenen Maschinen und Ge-
rate durch die werktatigen Einzelbauern, die erfahrungsgemaf
sehr haufig erfolgt, ist jeweils zu bertcksichtigen (Saatgutauf-
bereitungsanlagen, Schrotmiihlen usw.). GleichermaBen von
Bedeutung ist bei der Ausarbeitung eines solchen- Plans die
derzeitige Energieversorgung des Ortes. Hier gilt es, durch
den Energiebeauftragten beim Rat des Kreises genaue Unter-
lagen uber die moglichen Anschluffwerte zu erhalten und auf
dieser Grundlage zu planen und den Bedarf anzugeben. Dic
AnschluBwerte der einzelnen Maschinen sind dem Katalog zu
entnehmen. Einige Maschinen sind auch mit Dieselmotor liefer-
bar.

Nachdem so durch den Maschinenwart der LPG und den
Kollegen der MTS ein Maschinenbedarfsplan aufgestellt ist, soll
zunachst der Vorstand der LPG beraten, welche Anschaf-
fungen am vordringlichsten sind. Anschliefend sollen dann die
Mitglieder der Genossenschaft in einer Vollversammlung dar-
aber beschliefen. Bisher nannte man den anwesenden Mitgliedern
bei solchen Gelegenheiten lediglich dic angeforderte Maschine
ohne jede nahere Erklirung. Das war ein Mangel, da so kein Mit-
glied in voller Verantwortung entscheiden konnte. Iiinftig
mufl an diesem Tag der Maschinenwart eine eingehende Be-
griindung abgeben. Dabei sollen die wirtschaftlichen Gesichts-
punkte neben der Arbeitserleichterung im Vordergrund stehen.
Der Maschinenwart kann dafiir aus dem Produktionsplan der
LPG die im vergangenen Jahr aufgewendeten Arbeitseinheiten
fur bestimmte Arbeiten wahlen und auf Grund der geplanten
Neuanschaffung sehr gut den Nutzeffekt fiir die LPG beweisen.
Ferner soll zu dieser Mitgliederversammlung ein Kollege des
Staatlichen Kreiskontors eingeladen werden, der unseren Ge-
nossenschaftsbauern hauptsachlich iber die Lieferung sowie
die Brauchbarkeit der jeweiligen Maschine Aufklarung gibt. Er
wird dies schon auf Grund seiner mehrjahrigen Erfahirungen
ohne weiteres iibernehmen koénnen. Die Finanzierung der fir
1956 vorgesehenen Maschiden und Gerdte soll in erster Linie
aus dem unteilbaren Fond der LPG erfolgen. Dariiber hinaus
stehen natiirlich im néchsten Jahr auch wieder langfristige
Kredite fur diesen Zweck zur Verfiigung.

Eine gewisse Sonderstellung nehmen die sogenannten Spezial-
anlagen, wie z. B. Waschanlagen, Tabaktrocknungsanlagen und
Hopfendarren ein, die erstmals in der Bedarfsermittlung zu
beriicksichtigen sind. Hierbei sind vor allem die Fragen der
Wirtschaftlichkeit ihres Einsatzes zu beachten und danach ist
zu entscheiden. Das hei3t, man muf} in jeder LPG uberlegen,
ob beispielsweise die maschinelle oder die kiinstliche Trocknung
des Tabaks wirtschaftlicher ist als die bisherige Freilufttrock-
nung. Die betreffenden LPG verfugen ohne Zweifel iiber genaue
Zahlen dariber aus dem Vorjahr und kdnnen sie zunachst als
Grobberechnung zu der vorgesehenen Neuanschaffung ein-
schliellich Zinsen, Amortisation usw. in Vergleich setzen. Ein
ausfihrlicher Artikel iber die technischen Probleme dieser
Anlagen sowie iiber eine zweckmiaflige Bauausfihrung wird im
Juni in dieser Zeitschrift verdffentlicht werden.

Neben den Spezialanlagen sind auch die Fahrzeuge fir unsere
LPG erstmals in die Bedarfsermittlung aufgenommen. Da ein
LKW erst von einer bestimmten Genossenschaftsgrofle ab
rentabel einzusetzen ist, muf hierbei héchst individuell ent-
schieden werden; auch die Verkehrslage und der unterschied-
liche Anbau landwirtschaftlicher Erzeugnisse sind bei einer
Entscheidung hieriiber von erheblicher Bedeutung. Grundsatz-
lich sollen jedoch nur die wirtschaftseigenen Transporte dabei
beriicksichtigt werden.

Abschlieend sei nochmals darauf hingewiesen, dafl die durch-
zufiihrende Bedarfsermittlung eine Grundlage fir die Planung

der Industrie sein soll, die nach Kraften bemiht ist, den stindig
steigenden Bedarf der Landwirtschaft zu decken. Ob dies aller-
dings in jeder Position moglich sein wird, kann erst nach Vor-
liegen der Gesamtbedarfspline gesagt werden. A 1973

Ein neuer Trinkeschlauchhalter im Schweinestall

In vielen Schweinestillen unserer VEB Mast- und Schlachtvieh
sind die Futtertrége mit -einseitigem Gefélle eingebaut. Dadurch
bleibt ein Teil der Boxen fast ohne Wasser, wiahrend die anderen
zuviel Wasser erhalten. Um das Wasser besser zu verteilen, muf8 das
Fiitterpersonal das Wasser mit einem Besen nach den héher gelegenen
Trogteilen leiten. Dazu sind aber mindestens zwei Arbeitskrafte

Flacheisen 30 x4

Er3TH

i

Bild 1 und 2. Vorrichtung zum Befestigen eines Wasserschlauches an
einem Futtertrog

notwendig, und zwar eine zum Leiten des Wassers und die andere zum
Bedienen und Halten des Wasserschlauches. Letztere jst deshalb
notwendig, weil die Schweine den Schiauch anfressen odltlar aus dem
Trog hinausstoBen.

Um nun eine Arbeitskraft in diesem Arbeitsgang einzusparen,
habe ich einen Schlauchhalter anfertigen lassen, der mit einer Fliigel-
schraube an der duBeren Trogwand befestigt wird. Der Schlauch
wird in diesen Halter so kurz eingeklemmt, daB er nur mit seinem
Auslauf daraus hervorragt (Bild 1 und 2). Die Schweine kénnen nun
den Schlauch nicht mehr zerfressen und ihn auch nicht aus dem
Trog stoBen und dadurch die Trankung unterbrechen.

Diese Verbesserung wird von allen Mastbrigaden unseres Objekts
angewendet, weil sie vorteilhaft fir den schnellen Fiitterungsablauf
ist. AK 1830 Martha Schiotte, Halle (Saale)

Neue Lehrfilme fiir die Landwirtschaft

WM TS-Brigade Roggow'

Brigadier Roggow arbeitet einen Plan fiir den konzentrierten
Einsatz seiner Brigade wahrend der Getreideernte aus und tber-
zeugt durch die restlose Erfilllung dieses Plans alle Zweifler
von der Richtigkeit der neuen Arbeitsmethode.

wDie Jarowisation von Sommergetreide'

Der Film schildert einen Wettbewerb zwischen zwei MTS-
Brigaden, von denen die Brigade Dokse jarowisiertes Saatgut
verwendet, wahrend Brigadier Behm ohne Jarowisation das
gleiche Ernteergebnis erzielen will. Die Brigade Dohse gewinnt
den Wettbewerb mit bedeutendem Mehrertrag, Brigadier Behm
wird nun die Jarowisation kiinftig ebenfalls anwenden.

. Kartoffelanbau — leicht gemacht'

Das Quadratnestpflanzverfahren mit Hilfe der SKG-4 er-
moglicht die volle Mechanisierung des Kartoffellegens, erleich-
tert die Arbeit auch bei den Pflegemafinahmen und verspricht
hoéhere Ertrége.

. Vorsicht — Schweinepest' N

Die hygienischen Mafnahmen "zur Verhinderung von Seu-
chen, besonders der Schweinepest, im Schweinestall stehen im
Mittelpunkt dieses Filmstreifens.

~ Diese Filme wurden von der DEFA im Auftrage des Ministe-
riums fir Land- und Forstwirtschaft hergestellt und sollten in
jeder LPG gezeigt werden. AZ 1974
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Kammer der Technik und Amt fiir Standardisierung
vereinbarten Zusammenarbeit

Zur schnelleren Verwirklichung der groBen Aufgaben auf dem
Gebiet der Standardisierung und Normung wurde nach langeren
Vorbesprechungen zwischen der Kammer der Technik (KdT)
und dem Amt fur Standardisierung (AfSt) ein freundschaft-
liches Ubereinkommen iber die zukiinftige Zusammenarbeit
erzielt. In diesem sind im wesentlichen folgende Grundsitze
enthalten:

Das Prasidium der KdT und das Kollegium des Afst sind
sich der grolen Bedeutung einer schnelleren Ausarbeitung von
Staatlichen Standards und Werknormen fiir die Steigerung
der Arbeitsproduktivitat und die Senkung der Selbstkosten und
damit fiir die Durchsetzung des Sparsamkeitsregimes bewuft.
Solche technischen Vorschriften sind zugleich geeignet, die
Lebenslage unserer Werktatigen zu verbessern, da in der Deut-
schen Demokratischen Republik jeder Erfolg in dieser I{insicht
den Werktatigen zugute kommt. Die Ausarbeitung von Staat-
lichen Standards und Werknormen wird also auch zur weiteren
Stirkung der DDR beitragen, die sich als Kraftquelle fir die
Entfaltung der nationalen Volksbewegung fiir ein einiges fried-
liebendes, demokratisches Deutschland und als zuverldssige
Bastion des Friedens erwiesen hat.

In der KdT, der Organisation der technischen Intelligenz,
sind Zehntausende von Ingenieuren und Techniker, aber auch
Aktivisten und Neuerer der Produktion, vereint. Ihre freiwillige
Gemeinschaftsarbeit im Interesse der Hoherentwicklung der
Technik stellt eine grofle schopferische Kraft dar. Es liegt auf
der Hand, daB sich die Ausarbcitung von Staat'ichen Standards
und Werknormen durch die Mobilisierung dieser Initiative be-
schleunigen 148t. AuBerdem ist die Ausarbeitung von Standards
und Normen ohne kameradschaftliche Zusammenarbeit der ver-
schiedenen an der Norm interessierten Kreise unmoglich, denn
Norm kann nur sein, woriiber sich alle Beteiligten einigten.
Daraus ergibt sich die Notwendigkeit der Zusammenarbeit.
Sie ist eine wichtige Vorbedingung fiir die Losung der grofien
volkswirtschaftlichen Aufgaben auf diesem Gebiet. Dabei diirfen
sich gewisse Fehler der Vergangenheit, die darauf zuriick-
zufithren sind, daB keine Klarheit zwischen den Aufgaben der
staatlichen Normungsorgane und der KdT bestand, nicht wie-
derholen.

Von diesen Grundsdtzen ausgehend, vereinbarten die KdT
und das AfSt, daBl die KdT zur Unterstiitzung der groen
Aufgaben, wie sie dem AfSt aber auch den anderen fachlichen
Organen und Verwaltungen der Regierung, in Durchfiihrung
der Verordnung iiber die Einfihrung Staatlicher Standards
und die Durchfithrung der Standardisierungsarbeiten in der
DDR vom 30. September 1954 gestellt wurden, sich vor allem
folgenden Aufgaben widmen wird:

1. Ausgehend von der Erkenntnis, daB breiten Kreisen der
Werktitigen der DDR die Bedeutung der Standardisierung und
Normung, z. B. fir die Steigerung der Qualitit, fir die Ver-
besserung der Einheitlichkeit und Austauschbarkeit der Erzeug-
nisse, fiir die Schaffung einer einheitlichen Ordnung in der
Technik und damit fir die Steigerung der Arbeitsproduktivitat
und der Rentabilitit noch nicht bekannt ist, und daB diese
Unklarheit in erster Linie die Ursache dafiir ist, daBl wir noch
nicht Gber die geniigende Anzahl von Standards und Werk-
normen verfiigen, wird die KdT eine breite Aufklirungsarbeit
einleiten und durchfiihren, um so die schopferischen Krifte
unseres Volkes, besonders aber die Ingenieure und Techniker
fiir die Mitarbeit an der Verwirklichuug dieser groen Aufgaben
zu interessieren.

2. Ausgehend von der Tatsache, daB fiir die Durchfihrupg dieser
groflen Aufgaben und die fir die Bildung der Normenbiiros
erforderlichen speziellen Fachleute nur zu einem geringen Teil

vorhanden sind, wird die IXdT sich der systematischen Schulung
der Normeningenieure widmen, um so die vorhandenen Liicken
schnellstens zu schlieBen.

3. Ausgehend von der Tatsache, daB fiir eine Reihe von volks-
wirtschaftlichen Aufgaben die erforderlichen Staatlichen Stan-
dards und Werknormen deshalb noch nicht ausgearbeitet werden
konnten, weil die dann erforderlichen technisch-wissenschaft-
lichen Vorarbeiten noch nicht durchgefiihrt wurden, wird die
KdT sich besonders der Lésung solcher Probleme annehmen.
4. Ausgehend von der Notwendigkeit, schnellstens die Zahl der
Werknormen in den volkseigenen Betrieben zu erh6hen, um auch
auf diese Weise in beschleunigtem Tempo die Einheitlichkeit
und Austauschbarkeit der Erzeugnisse zu verbessern, die Quali-
tat zu steigern, Betriebs- und Fertigungsmittel zu normen sowie
Material und Arbeitszeit einzusparen, was zu einer Erhohung
der Rentabilitat fithren wird, wird die KdT iber ihre Betriebs-
sektionen sich beratend an der Ausarbeitung der Entwiirfe fur
Werknormen beteiligen.

5. Ausgehend von der Erkenntnis, daf} eine wirksame Kontrolle
der Einhaltung Staatlicher Standards und Werknormen nur
mit ITilfe der Werktdtigen, besonders der Ingenieure und Tech-
niker, Aktivisten und Ncuerer der Produktion, moglich ist,
wird die KdT mit all ihren Organen sich dieser bedeutungs-
vollen Aufgabe annehmen und durch die Verwirklichung der
Kontrolle von unten dafiir sorgen, daBl die ausgearbeiteten
Staatlichen Standards und Werknormen auch in der Produk-
tion angewandt werden.

Die Probleme der Standardisierung und Normung sollen
seitens der KdT in Vortrigen, Vortragsreihen und Lehrgangen
im Rahmen des Vortrags- und Schulungsprogramms den Werk-
titigen erliutert werden. Zur Durchfithrung dieser Aufgaben
wird die KdT des weiteren auf den verschiedenen Fachgebieten
aber auch in den regionalen Organen und Betriebssektionen.
Ausschiisse und Arbeitsgruppen fir Standardisierung bilden,
um so diese Aufgabe auf breite Schultern zu verlagern. Die
Ausschiisse und Arbeitsgruppen werden die von ihnen aus-
gearheiteten Vorschlige in Form von Empfehlungen den mit
ihnen zusammen arbeitenden Verwaltungen oder Organisationen
des Staates zur weiteren Bearbeitung oder zur Beriicksichtigung
in der nachsten Planperiode iibergeben, sofern sich diese Vor-
schlage als brauchbar erweisen.

Das AfSt ibernimmt gemdl der Verordnung iber die Ein-
{ithrung Staatlicher Standards und der Durchfiihrung der Stan-
dardisierungsarbeiten die unmittelbare Anleitung der Aus-
arbeitung von Entwiirfen fiir Staatliche Standards gemdl der
Ordnung zum Plan der Standardisierung und die Bestatigung
der fertigen Entwiirfe, wie im einzelnen in der Verordnung
festgelegt wird. Das AfSt wird dariiber hinaus der IKdT behilf-
lich sein, und zwar durch Angabe der Themen und Probleme,
die gekldart werden missen, durch Gestellung von Referenten
und durch die Hilfe bei der Ausarbeitung der Stoff- und Lehr-
plane.

Beide Teile, getragen vomn Willen, diese kameradschaftliche
Zusammenarbeit weiter zu festigen, werden von Zeit zu Zeit
zusammenkommen, um den augenblicklichen Stand der Zu-
sammenarbeit zu iberpriiffen und zu verbessern. Diese kamerad-
schaftliche Zusammenarbeit soll vor allem noch in einer in der
ersten Halfte dieses Jahres durchzufiihrenden zentralen Tagung
iiber Fragen der Standardisierung und Normung eingehender

- behandelt und in ihren Einzelheiten festgelegt werden. Die

Ergebnisse werden danach den Mitarbeitern fir Standardi-
sierung und Normung in den Betrieben und Verwaltungen der
DDR, wie auch in den Betriebssektionen und in den anderen
Organen der KdT zugestellt. AZ 1907
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Fachschule far Landtechnik Berlin-Wartenberg
Abteilung Fernstudium
BEITRAGE ZUM SELBSTSTUDIUM

Warum mulB} der Landtechniker Acker- und Pflanzenbau studieren?
Teil 1

(Einige Hinweise zur methodischen Behandlung des Lehrfachs ,,Acker- und Pflanzenbau* im Fachschul~
Fernstudium der Fachrichtung Landtechnik)

Von Dipl.-Landw. H. POLL, Institut fiir Fachschul-Fernstudium, Dresden

Der Erfolg der fachlichen Ausbildung wird sehr wesentlich
davon abhingen, ob es gelingt, die sogenannten Hilfsfacher
unterrichtlich richtig zu behandeln. Dieseé ganz allgemeine
Feststellung besitzt fir das groBe Fachgebiet Landwirtschaft
insofern besonderes Gewicht, als jede verantwortliche Arbeit
in den landwirtschaftlichen Produktionsbetrieben heute sehr
umfassende landwirtschaftliche Kenntnisse verlangt. Diese
Situation wird noch dadurch verscharft,da3 neben griindlichem
Allgemeinwissen mehr oder minder umfangreiche Spezialkennt-
nisse je nach der Art der Tatigkeit und vor allem wegen der
ganz unterschiedlichen Produktionsbedingungen der Landwirt-
schaft gefordert werden miissen. Fiir den Fachunterricht er-
geben sich hieraus gewisse Schwierigkeiten. Einerseits ist das
Gebiet Landwirtschaft so groB3, dal man bei der Ausbildung
ohne Aufgliederung in Fachrichtungen nicht auskommt - auch
schon nicht mehr auf der Fachschulebene. Andererseits droht
die Gefahr, ein weitreichendes Spezialwissen auf zu schimnaler
Basis aufzubauen. Die Basis fiir alle landwirtschaftlichen Fach-
richtungen ist sicheres Beherrschen der Grundsitze des Acker-
und Pflanzenbaues und der Nutzviehhaltung. Wenn erst kiirz-
lich das 21. Plenum des ZK der SED eine griindliche agrar-
Okonomische Ausbildung aller leitenden IFunktiondre in der
Landwirtschaft forderte, so sind damit gerade den Fachschulen
Aufgaben gestellt, die zu sorgfiltiger methodischer Behandlung
des Stofis im Unterricht der verschiedenen Fachrichtungen
zwingen. Das Ziel der agrarékonomischen Ausbildung liegt ganz
entscheidend darin, den Landwirt zu befahigen, sich iber alle
einschligigen Fragen ein zutreffendes Urteil zu bilden. Das
kann er nur, wenn er die Grundsitze des Acker- und Pflanzen-
baues und der Nutzviehhaltung beherrscht. Fiir die Fachrich-
tung Landtechnik sind diese Gebiete, unterrichtlich betrachtet,
Nebenfacher. Es ist Aufgabe dieses Beitrages, zu zeigen, welche
unerlaflichen Aufgaben diese Nebenfacher zu erfiillen haben
und wie man sie trotz der verhaltnism&aBig geringen Stunden-
zahl losen kann. Die folgenden Ausfithrungen beziehen sich
dabei vornehmlich auf das Fachschulfernstudium, womit nicht
gesagt ist, daB sie nicht auch in mancher Hinsicht fiir das
Fachschulstudium tberhaupt zutreffen.

Anpassung des Lehvstoffs an die Untevvichtszeil

Die erste Schwierigkeit liegt in der Anpassung des Stoffs
an die verfigbare Zeit von insgesamt 115 Stunden fiir das
TFach Acker- und Pflanzenbau. Vergleicht man hiermit die
Stundenzahlen der gleichnamigen Hauptfachrichtung (Acker-
bau 372 Stunden, Pflanzenbau 341 Stunden), so leuchtet ohne
weiteres ein, dafl sorgfaltige Stoffauswahl und kiare Begrenzung
des Stoffs notwendig sind. Diese Mafinahmen allein geniigen
nicht. Der Stoff mul3 vielmehr im Unterricht anders behandelt
werden als in der Fachrichtung Acker- und Pflanzenbau. Und
hier liegt ein haufig anzutreffender entscheidender Fehler im
Unterricht. Gewohnlich wird versucht, den gleichen Stoff in
gedrangter F'orm und unter gewissen Kiirzungen, im wesent-
lichen auch in gleicher Gliederung zu vermitteln. Man stiitzt
sich dabei auf die vorliegenden Lehrplane, vergif3it aber dabei,
daf3 der Lehrplan mehr oder weniger nur eine systematische
Gliederung des zu behandelnden Stoffs geben kann. Uber die
methodische Behandlung kann der Lehrplan nur wenig aus-

sagen. Geht ‘man daher im Unterricht den geschilderten fehler-
haften Weg, so mu3 im Schiler die Auffassung entstehen, daf.
es sich tatsdachlich um weniger wichtigen Stoff, eben um ein
Nebenfach, handele. Im Fernstudium liegen die Dinge besonders
schwierig, weil aus hier nicht niher darzulegenden Griinden in
erheblichem Umfange das gleiche Lehrmaterial fur verschiedene
Fachrichtungen benutzt werden mufl. Es sei daher mit allem
Nachdruck auf den Wert guter Studienanleitung und geschickter
Konsultation auch in den Nebenfiachern hingewiesen. Es geniigt
nicht, daB die Fernstudienabteilung eine Stoffauswahl unter
Angabe von Schwerpunkten in der Studienanleitung gibt. Wenn,
wie im Falle des Pflanzenbaues, ein eigens fir die Fachrichtung
geschriebenes L.ehrmaterial nicht vorliegt, muf3 sie die Konsul-
tationsdozenten auch hinsichtlich der methodischen Behandlung
des Stoffes so anleiten, dafl an allen Konsultationsorten nach
einheitlichen Gesichtspunkten konsultiert wird. Der Konsul-
tationsdozent muB} es verstehen, die mehr oder weniger liicken-
haften Vorstellungen so zu verbinden, daB im Schiler ein
geschlossenes Bild entsteht. Dies Bild muB bei allem notwen-
digen Verzicht auf manche Einzelheit das Wesentliche in klarer
Bezogenheit auf die Aufgaben der Fachrichtung Landtechnik
enthalten. Treffende Beispiele aus der Praxis und der eigenen
Erfahrung missen in der Konsultation gebracht werden. Dazu
muf} der Konsultationsdozent iiber dem Stoff des LLehrmaterials.
stehen.

Methodische Auswahl des Lehvmalevials iiber Ackevbau

Wir beabsichtigen, den ackerbaulichen Teil des Unterrichts
im Fernstudium der Fachrichtung Landtechnik an Hand einer
Auswahl der Lehrbriefreihe Ackerbau, die fir die Fachrichtung
Acker- und Pflanzenbau entwickelt wurde, durchzufiithren. Von
insgesamt 14 L.ehrbriefen (Lbf) dieser Reihe sollen die Lbf. 1,
2a,2b, 3, 4,5, 7, 11 teils vollstindig, teils mit Auswahl heran-
gezogen werden, Im Rahmen dieses Beitrags kann nur eine grobe
Ubersicht iber diese Lehrbriefe gegeben werden: Lbf. 1: Die
Theorien der Erdentstehung und die Erdzeitalter konnen unter
Verzicht auf vollstindiges Studium des ILehrbriefs ganz kurz
behandelt werden. Dagegen sind die Aufgaben und Ziele des.
Ackerbaues, die in diesem Lchrbrief nur ganz kurz gebracht
werden, grindlich - am besten als Einfiihrungsvorlesung - zu
behandeln. Das ist im Januar 1955 vor dem Lehrgang an der
anleitenden Fachschule in Berlin-Wartenberg geschehen.

Die beiden folgenden Lbf. 2a und 2b dagegen sind griindlich
zu studieren. Der bodenbildende Wert der wichtigsten Minera-
lien und Gesteine, noch mehr die Entstehung des Bodens und
die Bodenarten, miissen auch dem Landtechniker bekannt sein
(Lbf. 2a).

Das gleiche gilt grundsitzlich fir die Eigenschaften des.
Bodens (Lbf. 2b), wobei jedoch der Landtechniker auf manche
die Chemie und Physik des Bodens betreffenden Einzelheiten
verzichten kann. Es genigt, dafl er die fertigen Ergebnisse
(Begriff ,,Eigenschaft’) kennt und versteht. Von den Ubungs-
aufgaben dieses Lehrbriefs interessieren ihn also vorzugsweise-
diejenigen, die Textur und Struktur, Gare, Porenvolumen,
Bodenwasser, Verdunstung und Atmung des Bodens, Wasser-
und Wiarmekapazitit, Nihrstoff und Kalkgehalt sowie deren
Verhalten im Boden, Bodenreaktion, pH-Wert und Pufferung
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behandeln. Im Lbf. 3 (Bodenbiologie und Humus) ist besonders
das 5. Kapitel (Humus) eingehend zu studieren, wihrend im
4. Lbf. die ersten drei Kapitel (Entstehung der Bodentypen,
Bodenprofil und Bodentypen Deutschlands) wichtig sind. Das
4. Kapitel (Bodenbewertung, Schitzung) besitzt fiir den Land-
tecliniker allenfalls informatorischen Wert.

Behandeln die ersten fiinf Lehrbriefe Entstehung und Eigen-
schaften des Bodens, so beginnt mit dem Lbf. 5 die Lehre
von der Erhaltung und Steigerung der Bodenfruchtbarkeit.
Es kommt darauf an, daB auch der Landtechniker es lernt,
den Boden als einen Organismus, der sich in standiger Umwand-
lung befindet und der Beeinflussung durch den Menschen
unterliegt, zu begreifen. Wesen, Aufgaben und Ziele des Trawo-
polnajasystems miissen erfalt werden., :

Die Frage der Fruchtfolge in ihrer zentralen Bedeutung als
Riickgrat des landwirtschaftlichen Betriebes und als Binde-
glied zwischen Acker- und Pflanzenbau (Lbf. 6) macht nicht
unerhebliche methodische Schwierigkeiten. So withschenswert
eine zusammenfassende Darstellung des Problems Fruchtfolge
auch fiir den La‘ndtephuiker ist, werden wir doch auf das Stu-
dium des Lbf. 6 aus zwei Griinden verzichten. Einmal reicht
die verfiigbare Zeit nicht aus, um den ganzen Lehrbrief zu
studieren. Sodann und vor, allem aber ist eine grundsitzliche
Betrachtung des Problems Fruchtfolge, die immer die historische
Entwicklung einschlieBen muB, fiir den Landtechniker nicht
das Entscheidende. Wichtig sind fiir ihn der Einflu3 der Frucht-
folge auf die Bodenentwicklung und die fruchtfolgemaBigen
Anspriiche unserer wichtigsten Kulturpflanzen. Es wird also
darauf ankommen, durch Studienanleitung und richtig geleitete
Konsultation den ersten Punkt bei Behandlung des Trawopol-
najasystems zu kldren, den zweiten dagegen auf den pflanzen-
baulichen Teil zu verweisen. Wir kommen hierauf bei Behand-
lung des Pflanzenbaues noch zurick.

Lbf. 7 bringt die Fragen der Bodenbearbeitung, hat also fur
das Studium der Fachrichtung Landtechnik mindestens die
gleiche Bedeutung wie die Lbf. 2a und 2b.

Auf das Studium der Lbf.8 und 9 (Pflanzenerndhrung,
anorganische und organische Diingung) mulB} aus &hnlichen
Griinden, wie sie fiir den Lbf. 6 dargelegt wurden, verzichtet
werden. Die physiologischen Vorgiange der Pflanzenerndhrung
koénnen in ihren Grundziigen im pflanzenbaulichen Teil einprég-
samer und zeitsparender gebracht werden. Die sehr verschie-
denen Anspriiche an die Diingung sind ebenfalls bei den einzel-
nen Pflanzen zu behandeln und diirfen fir den Landtechniker
durchaus das Ziel haben, diesem einige Rezepte fiir die Diingung
als bleibendes Ergebnis seines Studiums zu vermitteln.

Auch Lbf. 10 (Aussaat und Pflege) iibersteigt in der fiir die
Fachrichtung Acker- und Pflanzenbau vorliegenden Form weit
den Rahmen der verfiigbaren Zeit und bringt viele nur fir
den Acker- und Pflanzenbauer wichtige Einzelheiten. Die be-
sonderen Anspriiche an Aussaat, Pflege, Unkrautbekdmpfung
usw. miissen ohnehin als spezielle Anbautechnik bei den ein-
zelnen Kulturpflanzen behandelt werden. Auf eine geschlossene
Darstellung im ackerbaulichen Teil kann daher verzichtet
werden. )

Ackerbauliches Studium ohne eine Ubersicht - wenn auch
anur in einfachen groBen Ziigen - iiber die Fragen der Landes-
kultur und- der Landschaftsgestaltung ist heute nicht mehr
vertretbar. Allein die Fragen der Wasserwirtschaft zwingen
heute jeden in der Landwirtschaft Arbeitenden, ganz gleich,
welcher Fachrichtung er sich zuwenden mag, sich iiber diese
Dinge zutreffende Vorstellungen anzueignen. Auf alle Einzel-
heiten, gerade auch technischer Art, mull verzichtet werden.
Wir haben hier wiederum ein treffendes Beispiel fiir die Gefah-
ren, die den Studienerfolg bedrohen, wenn der Unterricht im
Fernstudium nach rein duBerlichen formalen Gesichtspunkten
durchgefiihrt wird. Die formale Auffassung wére hier die, daf
alle technischen Fragen, z. B. der Wasserwirtschaft, in den
Vordergrund geriickt wiirden, weil es sich ja um eine technische
Fachrichtung, eben die Landtechfiik, handelt. Zu derart falschen
Auffassungen kann man nur kommen, wenn man das Studien-
ziel des Fachs Acker- und Pflanzenbau in der Fachrichtung
Land#chnik aus dem Auge verliert. Der Landtechniker soll sich
die Grundsitze des Acker- und Pflanzenbaues so weit aneignen,

daB er bei Entscheidung aller rein technischen Fragen, z. B. des
Gerdteeinsatzes, der technischen Ausriistung des Betriebes tiber-
haupt usw., acker- und pflanzenbauliche Forderungen in rich-
tiger Weise beriicksichtigt. Es kann dagegen nicht Aufgabe sein,
die technische Durchfihrung landeskultureller MaBnahmen bis
ins einzelne zu lehren. Das ist Aufgabe der Fachrichtung Wasser-
wirtschaft und Kulturtechnik.

Fragen des Pflanzenbaues erfordern eine andere Behandlung

Wegen der besonders engen Beziehungen zwischen Acker-
und Pflanzenbau werden beide Gebiete mit Recht im. Rahmen
der zur Verfligung stehenden geringen Zeit fiir die Landtechnik
als ein Fach behandelt. Im folgenden soll gezeigt werden,
inwiefern dennoch die rein pflanzenbaulichen Fragen metho-
disch besonders behandelt werden miissen.

Zunachst kénnen wir uns im Fachschul-Fernstudium im
Gegensatz zur Lehrbriefreihe ,,Ackerbau‘’ hier nicht auf die
beiden Lehrbriefreihen des Pflanzenbaues der Fachrichtung
Acker- und Pflanzenbau stiitzen. Die allgemeine Reihe, die die
Pflanzenziichtung, das Saat- und Pflanzgutwesen und den
Pflanzenschutz umfaBt, behandelt Stoff, der den Landtechniker
weniger interessiert. Als leitender Funktionar in MTS, VEG und
LPG wird er sich in diesen Fragen mit Recht voll und ganz
auf den Agronom stiitzen. Die spezielle Reihe, die die fiir uns
bedeutsamen landwirtschaftlichen Kulturpflanzen behandelt,
ist einmal viel zu ausfihrlich gehalten, zum @nderen ~ und das
ist der entscheidende Grund - treten die den Landtechniker
besonders berithrenden Gesichtspunkte zu sehr zuriick. In der
Fachrichtung. Acker- und Pflanzenbau miissen Herkunft, Ent-
wicklung und Biologie der Kulturpflanzen den Ausgangspunkt
des Unterrichts bilden. Auf ihnen bauen wirtschaftliche Bedeu-
tung, Nutzungsweise und Anbautechnik auf. Anatomie, Physio-
logie, Pflanzenernihrung, Pflanzenschutz, Pflanzenziichtung,
Sortenwahl usw. miissen grindlich gelehrt werden. Man darf
nicht vergessen, daB das Studiuni der Fachrichtung Acker-
und Pflanzenbau die Grundlage fiir sehr vielseitigen Berufs-
einsatz bildet. Fiir den Landtechniker hingegen treten Herkunft,
Biologie . und Entwicklung zur Kulturpflanze vollkommen
zuriick. Anatomie und Physiologie miissen moglichst kurz,
d. h. nur insoweit, als es zum Verstindnis der Anbautechnik
und landwirtschaftlichen Nutzungsweise notwendig ist, behan-
delt werden. Fortsetzung Heft 6

Lehrbriefe, die uns nieht erreichten

Das Studienprogramm der Fernstudenten fiir Landtechnik
sah fir die Zeit vom 28. Februar bis 14. Mdrz 1955 in Physik
das Studium des Lehrbriefes 3, Teil 3 ,,Die Drehbewegungen
und ihre Krafterscheinungen'’ vor. Bei der Konsultation am
28. Februar wurden die Studienanleitungen fiir die ndchsten
vier Wochen ausgegeben; dieser Physik-Lehrbrief fehlte aber,
weil er beim Konsultationspunkt Erfurt noch nicht vorlag. Die
Annahme, dieser Lehrbrief wiirde uns Fernstudenten durch die
Post nachgeschickt, erwies sich als irrig. Zur nachsten Konsul-
tation am 14. Mirz lag dieser Lehrbrief noch immer nicht vor,
obgleich der Studienplan fiir die nachsten 14 Tage das Erar-
beiten des 4.Teils ,,Die Lehre von den Schwingungen'‘ verlangt.

Die Situation in Mathematik ist nicht besser. Hier sollten
in der Zeit vom 14. bis 18. Marz die Kapitel 1 bis 3 des Lehr-
briefes II/4 ,,Berechnung von Zylinder, Kegel und Kegel-
stumpf*‘ studiert werden. Auch dieser Lehrbrief konnte uns am
14. Mérz nicht ibergeben werden, weil er ebenfalls nicht vorlag.

Wie stellt sich die fiir unser Fernstudium verantwortliche
Fachschule fiir Landtechnik, Berlin-Wartenberg, die Durch-
fithrung des Fernstudiums vor, wenn wir infolge fehlender Lehr-
briefe in den Hauptfichern Mathematik und Physik mehrere
Wochen lang nicht arbeiten kénnen.

" Wir haben Verstindnis dafiir, da Lehrbriefe einmal ver-
spatet erscheinen. Dann aber ist es Aufgabe der Schule Warten-
berg, das Studienprogramm so rechtzeitig umzustellen, damit
keine Zeit verloren wird. Wir betrachten dies als eine Unter-
schitzung des Fernstudiums, die nicht geeignet ist, uns Fern-
studenten in unserer oft schweren Arbeit zu férdern. Was hat
Wartenberg dazu zu sagen? AK 1971 H. Mébius, Zella-Mehlis
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Hochschul- oder Fachschulingenieur?”
Von Ing. B. SCHUTZE, Direktor der Fachschule fiir Landmaéchinenbau, Leipzig

Diese Frage kann natiirlich nurim Zusammenhang mit den einzelnen
Arbeitsgebieten, dem gegenwirtigen Stand und der Entwicklung der
Landtechnik beantwortet werden.

Zwangsldufig muB man bei der Untersuchung ebenso wie in der
Praxis zwei Gruppen unterscheiden, die zwar gemeinsam die Aufgabe
der Mechanisierung der Landwirtschaft zu I6sen haben und sich gegen-
seitig beeinflussen, aber trotzdem in ihrem Wesen verschieden sind.

Landtechnik im allgemeinen ist der Sammelbegriff fiir die ingenieur-
technischen Aufgaben in der Landwirtschaft und im Landmaschinen-
bau. Selbstverstindlich gehdren die wissenschaftlichen Institutionen
beider Gruppen ebenfalls zu dem Begriff Landtechnik.

In diesem Rahmen kénnen die Arbeiten in beiden Gruppen nur
in groben Ziigen erwidhnt werden. Doch geniigt dies zur Begriffs-
bestimmung bzw. Aussage iiber die Qualifikation der technischen
Kader in der Landtechnik.

Die ingenieurtechnischen Aufgabén der Landwirtschaft umfassen
den Einsatz, die Pflege, die Wartung und Instandsetzung von Land-
maschinen und Anlagen, das Feststellen von Fehlern und das Ab-
stellen derselben in Verbindung mit den Herstellern (technischer
Dienst) und den wissenschaftlichen Institutionen. Bei dem gegen-
wirtigen Stand der Entwicklung werden diese Aufgaben hauptsich-
lich von den MTS, ihren Spezialwerkstitten und den Werkstitten
der LPG ausgefiihrt. 1 hr weit iberwiegender Anteil ist also praktischer
Natur und verlangt praktisches Konnen, gewisse handwerkiiche
Fertigkeiten, praktische Erfahrungen und das dazu notwendige theore-
tische Riistzeug. Dazu zwei Beispiele: .

Bei der Generaliiberholung eines Schleppers sind die Ventile neu
einzustellen. Durch Ausschleifen der Zylinder, neue Kolben und
evtl. Planschliff des Zylinderkopfes und Zylinderblocks ist das Ver-
dichtungsverhiltnis verindert. Das Einschleifen und Einstellen er-
fordert das entsprechende handwerkliche K6nnen, das der Facharbeiter
besitzt. Die handwerklichen Fertigkeiten und praktischen Erfahrungen
befahigen den Fachschulingenieur, den Facharbeiter anzuleiten und
zu kontrollieren. Sein in der Schule erworbenes theoretisches Wissen
iber Kreisprozesse u. dgl. erlaubt ihm, durch Auswertung des Oszillo-
graphendiagramms MaBnahmen zu treffen, die zum Beispiel den
ruhigen Lauf der Maschine wieder herstellen.

Oder: Bei der Erntekampagne brechen einige Zihne eines gefrasten
Zahnrades aus. Im giinstigsten Fall ist ein Ersatzrad da, aber auch
dann wird ein umsichtiger technischer Leiter einer MTS sofort ein
neues bestellen, oder wenn ein Rohling vorhanden ist, ein solches
anfertigen lassen. Um eine Reserve zu haben, wird er auch das
beschidigte Rad reparieren. Entsprechend der Zahndicke erhilt das
Rad an der beschiadigten Stelle an Stelle der Zihne einige Lécher,
die man mit Innengewinde versieht, Gewindestifte (aus Rundeisen
selbst hergestellt) einschraubt, absigt und mit der Schwertfeile oder
Frasmaschine auf die entsprechende Zahnform bringt. Aber auch
das Einsetzen eines ganzen Stiickes durch Schwalbenschwanzfiihrung
oder AufschweiBen mit entsprechenden Elektroden und nachtrag-
lichem Frdsen ist moglich. Fir die Wahl des Verfahrens werden
natiirlich die vorhandenen Mittel und Mdéglichkeiten ausschlaggebend
sein. Auch hier sind praktische Erfahrungen, handwerkliche Fertig-
keiten und bei der Auswahl der Elektroden, beim Bestimmen des
Frasers sowie des Lochkreises fiir den Teilkopf theoretische Kennt-
nisse notwendig, die das Wissen eines Fachschulingenieurs nicht
iberschreiten.

Diese Beispiele, die natiirlich keinen Anspruch auf Vollstandigkeit
erheben, und die vorher aufgezeigten Arbeiten zeigen eindeutig, daB
die Ausbildung des Fachschulingenieurs durchaus den Anforderungen
entspricht. Damit soll keineswegs der Einsatz von Diplomingenieuren
in der Landwirtschaft verneint werden. Arbeitet er analog seiner
Ausbildung wissenschaftlich, so ist sein Einsatz auch rentabel, d. h.
seine Arbeit wird das zeitigen, was man sich von ihr verspricht.

Einen breiten Raum nehmen hier die Erprobungsarbeiten ein, die
allerdings der Diplomingcnieur in den seltensten Fillen ohne den
Diplomlandwirt allein bewiltigen kann.

Zu der gleichen Sparte gehoren die Ermittlung brauchbarer techni-
scher Daten bzw. Unterlagen fiir die Entwicklung neuer Maschinen
sowie die Verbindung zu den wissenschaftlichen Institutionen und
zu den ZKB der Industrie.

Die Titigkeit des Fachschulingenieurs findet allgemein ihre Zu-
sammenfassung in der Formulierung: Beobachten und Registrieren

’) S.a. H.4. S. 139,

einer Anzahl von Einzelerscheinungen, Erkennen der Gesetzmifig-
keit, um daraus die notwendigen SchluBfolgerungen zu ziehen, d. h. die
Erkenntnisse der Analyse bilden das Fundament der Synthese und
diese wiederum die Grundlage fiir das Abstellen vorhandener Fehler
bzw. fiir den Bau und die Entwicklung neuer Maschinen und Anlagen.

Die vorhandenen Méoglichkeiten erlauben nicht, daB diese Dinge
erschopfend behandelt werden, gestatten jedoch die Folgerung, da
die Tatigkeitsmerkmale eines Diplomingenieurs einen iiberwiegenden
Einsatz in mehr oder weniger zentralen Stellen, wie Bezirksverwal-
tungen der MTS, in wissenschaftlichen Instituten usw. bedingen.

Daneben gibt es heute eine ganze Reihe von Hochschulingenieuren,
die auf Grund ihres Ausbildungsganges: Facharbeiter ~ Fachschule -
Hochschule oder Facharbeiter— Arbeiter-und-Bauesnfakultit — Hoch-
schule, durchaus in der Lage sind, gleichartige Aufgaben wie der
Fachschulingenieur zu iibernehmen.

Daraus ergibt sich die allgemeine SchluBfolgerung, daB bei den
ingenieurtechnischen Kadern in der Landwirtschaft die Anzahl der
Fachschulingenieure wesentlich hoher sein wird und mu8, als die Zahl
der fiir spezielle Aufgaben einzusetzenden Hochschulingenieure. Eine:
Aussage und ein bestimmtes Verhiltnis zu machen, erscheint mir bei
der Neuartigkeit und Vielfalt der Aufgaben verfritht. Hier miiBten
von zentralen Stellen, denen geniigendes Zahlenmaterial zur Verfiigung
steht, Untersuchungen angestellt werden.

Der Landmaschinenbau, das sagt schon der Name, baut also Land-
maschinen. Dabei lassen sich allgemein drei Hauptgebiete unter-
scheiden. Es sind diese: die Konstruktion, die Fertigung und die
Erprobung. Dabei geht man immer mehr dazu tiber, letztere zentralen
Stellen zu Ubertragen. Auf Feinheiten wie Fertigmachen einer Ma-
schine fiir die Serienproduktion oder Einzelheiten aus dem Fertigungs-
prozefl usw. kann in diesem Zusammenhang wohl verzichtet werden.

Kein Gebiet kann nun als ausschlieBliche Doméne des Hochschul-
ingenieurs oder Fachschulingenieurs bezeichnet werden. Jedes verlangt
eine sinnvolle Zusammenarbeit. Dabei ist es durchaus nicht so, daB
etwa nur der Diplomingenieur ein guter Konstrukteur und der Fach-
schulingenieur ein guter Betriebsingenieur bzw. Technologe wiirde.
Auf allen drei Gebieten gibt es schwierigere und einfachere Aufgaben.
Nach dem Ausbildungsgang erscheint fiir die schwierigen Aufgaben
der Diplomingenieur, fiir die leichteren Aufgaben der Fachschul-
ingenieur als geeignet.

Die Praxis lehrt jedoch, daB dies keineswegs eine universelle Regel
sein muB. Auch darf man als Schwierigkeit nicht nur die Arbeit am
ReiBbrett ansehen. Gerade die moderne Technologie gibt manche
harte NuB zu knacken. Logischerweise werden aber fiir Aufgaben,
die umfassende theoretisch-wissenschaftliche Kenntnisse bedingen,
wie etwa Schwingungsvorginge, Diplomingenieure eingesetzt,wihrend
das Berechnen bzw. Entwerfen von Einzelteilen usw. durch Fach-
schulingenieure iibernommen werden kann. Ahnlich liegen auch die
Verhiltnisse in der Technologie und bei der Erprobung. Dem Hoch-
schulingenieur werden also Aufgaben mit iiberwiegend wissenschaft-
lich-theoretischer Natur iibertragen, wihrend der Fachschulingenieur
die theoretisch-praktischen Dinge zu 16sen hat, und das sowohl in
den Betrieben wie auch in den anderen zum Landmaschinenbau
gehorenden Einrichtungen. |

Ein Hinweis auf die Arbeit der Ausbildungsstitten mag dieses noch
ergidnzen.

Die technischen Hochschulen treiben in der Regel Grundlagen-
forschung, die Fachhochschulen und Institute der Akademie Zweck-
forschung. Die Fachschulen vermitteln die Erkenntnisse beider in
angewandter, praktischer Form durch Versuche, Messungen u. i.,
d. h. fast in der gleichen Weise, wie diese Erkenntnisse gewonnen
wurden.

Dabei iibernommene und ausgefiihrte Forschungsauftrige sind eine
logische Folgeerscheinung und tragen ebenfalls einen den Aufgabcn
der Fachschule entsprechenden Charakter. Diese praktische Tatigkeit
ist bis zu einem gewissen Grade bezeichnend fiir die theoretische
Ausbil_'dung und damit auch fiir die Einsatzméglichkeiten dieser Kader
in der Industrie. Durch die Verschiedenheit der Aufgabenstellung
in den einzelnen Betrieben und Instituten ist eine SchluBfolgerung
in Form eines bestimmten, allgemeingiiltigen Zahlenverhiltnisses
zwischen Hoch- und Fachschulingenieur ebensowenig moglich wie
bei der Landwirtschaft. Dies muB vielmehr von Fall zu Fall ent-
schieden werden. Dariiber hinaus werden die wechselnden Probleme
die Ingenieure immer wieder vor neue Aufgaben stellen, die von
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Hoch- und Fachschulingenieuren gemeinsam geldst werden miissen,
ohne im allgemeinen lange Betrachtungen iiber die Zustindigkeit
anstellen zu kénnen.

Demnach muB man auch eine tiberspitzte Spezialisierung vermeiden,
um den wechselnden Aufgaben in den einzelnen Industriezweigen
gerecht zu werden. Das Verhéltnis Konstruktion/Erprobung/Fertigung
148t erkennen, daB im Landmaschinenbau die Anzahl der Fachschul-
ingenieure ebenfalls {iberwiegen wird, wenn auch nicht so betont
wie in der Landwirtschaft.

Die Kaderbedarfsermittlung durch zentrale Stellen ist dabei auBer-
ordentlich wichtig, da dadurch die Kapazititen der einzelnen Bildungs-
institute bzw. ihre Entwicklung maBgeblich bestimmt wird.

Es konnten in diesem Zusammenhang noch viele Dinge diskutiert
werden, die aber ein Buch fir sich ausmachen wiirden. Interessenten
wenden sich wegen spezieller Dinge an die Ausbildungsstitten, wie
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Technische Hochschule Dresden {Prof. Gruner), Fachschule fiir Land-
technik Berlin-Wartenberg (ing.-techn. Kader fiir die Landwirtschaft},
Fachschule fiir Landmaschinenbau Leipzig (Ingenieure fiir die Land-
maschinenindustrie).

Ich beschranke mich auf das bereits Gesagte und schluBfolgere zu-
sammenfassend als Erkenntnis fiir die gesamte Landtechnik:

Der Einsatz von Hochschul- und Fachschulingenieuren ist not-
wendig. Dabei wird in der gesamten Landtechnik auf Grund der
Tatigkeitsmerkmale der Anteil der Fachschulingenieure iiberwiegen.
ZweckmaBigerweise erfolgt der Einsatz nach Ausbildung und Auf-
gabenstellung. Beim Hochschulingenieur wird noch zu beriicksichtigen
sein, ob mit oder ohne Facharbeiterausbildung. Zu empfehlen ist,
bei der Kaderbedarfsermittlung die spezifischen Belange der einzelnen
Betriebe zu beriicksichtigen und eine iibertriebene Spezialisierung
zu vermeiden. A 1890

Antwort auf den Diskussionsheitrag von Dr. Teipel iiber ,,Malzew-Methode

Yon Prof. J. J. SMIRNOW, Moskau, Gastprofessor an der TH Dresden

In seinem Diskussionsbeitrag zum Thema ,,Neue Verfahren bei
der Bodenbearbeitung und der Aussaat nach der Methode von Mal-
zew''Y) stimmt Dr. R. Teipel, Jena, den grundlegenden Erkenntnissen
der Bodenbearbeitung nach Malzew zu, weist jedoch auf einige noch
ungeklarte Probleme dieser Methode hin. So auBert Dr. Teipel Be-
denken iiber die Moglichkeit der Tieflockerung von mittelschweren
und schweren Bdden in einer Tiefe von 50 cm und interessiert sich
zugleich fiir die Angaben iiber den Zugkraftbedarf.

Auf diese Fragen kann gesagt werden, daB man in der Sowjetunion
bereits die Vorversuche mit Pfligen durchgefihrt hat, die nach
Vorschlagen von Malzew konstruiert werden. Als Muster hierzu dienten
die Piliige aus der Serienproduktion vom Typ , P-5-35 M* (Fiinf-
furchenpflug mit einer Arbeitsbreite des Korpers von 35 cm) und vom
Typ,,P-6-40* (Sechsfurchenpflug mit einer Arbeitsbreite des IKorpers
von 40 cm), die, wie das Bild in meinem Beitrag (Heft 1, S. 5) zeigt,
entsprechend umgebaut wurden.

Die Versuche wurden in Sibirien und im Wolgagebiet (mittlere und
schwere Lehmbdden von Schwarzerde mit dem spezifischen Wider-
stand p 8,7—1,39 kgfem?) durchgefiihrt. Die Bodenlockerung erfolgte
in einer Tiefe von 40 ¢m.

Der Zugwiderstand betrug im ersten Fall bei einer Gesamtarbeits-
breite von 1,75 m bis 5500 kg oder 1100 kg je Pflugkdrper; im anderen

,,Warum wird der Meteor-Miihbinder ohne Uber-
briickungswalze geliefert?«

Antwort auf die Frage des Koll. H. Heymer, MTS Schénberg/Vogtl.!).

Bei der Entwicklung des Meteor-Mahbinders im Jahre 1950 waren
die ersten zwei Maschinen mit der vom Koll. Heymer vermiBten Uber-
briickungswalze ausgeristet. Diese Walze forderte durch ihren Antrieb
eine Erh6hung des Hauptgetriebekastens, die sich aber ungtinstig auf
das Getriebe auswirkte. Die technischen Leiter der MTS-Landes-
verwaltungen forderten damals den Wegfall dieser Erhéhung. Des-
halb wurde die Uberbriickungswalze wieder weggelassen.

Lanz baut seit 1937 samtliche Zapfwellenbinder ohne Uberbriickungs-
walze, und die Konstrukteure des Meteorbinders nahmen an, dal auch
ihre Maschine ohne diese Walze einwandfrei arbciten miisse,

Die Ursachen der Stauung beim Bindevorgang werden durch die
geringe Bindetisch-Neigung hervorgerufen. Im Erfahrungsaustausch
zwischen MTS und Industrie in den Jahren 1952 bis 1954 ist dieser
Punkt haufig behandelt worden. Der Einbau der Walze mit gleich-
zeitiger Verdnderung der Tischneigung kann nur durch eine Neu-
konstruktion des Zapfwellenbinders gelost werden. Die jetzige Neu-
konstruktion wunschgemaB zu verandern, wiirde aber die Ersatzteil-
versorgung der Mahbinder gefahrden.

Es ergibt sich daraus die Lehre fur uns, die [Freigabe neuer Kon-
struktionen fiir die Produktion erst nach abgeschlossener Erprobung
vorzunehmen. Im Falle Meteorbinder war das aber mit Riieksicht
auf den dringenden Bedarf der MTS an solchen Maschinen damals
nicht mdoglich. !

AK 1838 G. Weifileder
Technischer Dienst des VEB Petkus, Wutha

'} Deutsche Agrartechnik (1954) H. 10, S. 300.

Fall, d. h. bei einer Arbeitsbreite von 2,4 m, betrug der Zugwiderstand
hochstens 6500 kg oder etwa 1083 kg je Pflugkdrper. Die Versuche
wurden mit dem Schlepper ,,S-80" ausgefiihrt, der bei einer Fahrt-
geschwindigkeit von 2,25 kmfh eine Zughakenleistung von 8800 kg
und bei 3,6 km/h eine solche von 5600 kg aufweist,

Es sei noch einmal daran erinnert, daB diese Tieflockerungsgerite
nur eine voribergehende Losung bedeuten und daB gegenwirtig
an der Entwicklung neuer Gerite, die der modernen Landtechnik
entsprechen, eifrig gearbeitet wird.

Die Frage von Dr. Teipel ,,Wie bei Hackfriichten zu verfahren
ware*, kann z. Z. noch nicht beantwortet werden, da die Versuche
hauptsiachlich mit derr Getreidekulturen stattgefunden haben; erst in
diesem Jahr sind Massenversuche auch mit anderen Kulturen fiir
Erndahrung und Industrie vorgesehen.

Zur Einbringung des Stallmistes und der Phosphate in den Boden
wird empfohlen, die Schilpflige mit Streichblechen zu benutzen.

Die Anwendung der Methode Malzew auf sandigen Bdden wird
zweifellos die Durchfiihrung von weiteren Spezialversuchen auf
Boden dieser Kategorie erforderlich machen. Al 1952

1} Deutsche Agrartechnik (1955} H. 4, S. 140.

,»Noeh einmal Schlepperersatzteile?)

Nach der z. Z. noch giiltigen Methodik der Planung der Bestinde
auf Grund einer Umschlagszahl war es den Betrieben jederzeit mog-
lich, so zu differenzieren, daf88 fiir jede Position des Richtsatzplans
die richtigen, d.h. unbedingt notwendigen, technisch-ckonomisch
bedingten Richttage angesetzt werden konnten.

Das trifft auch fiir die GieBereien zu, womit eine richtige Ab-
lagerung von GuBrohlingen gewihrleistet sein miiBte; d. h. also, die
Ablagerung von GieBerci-Erzeugnissen darf nicht an Finanzierungs-
schwierigkeiten scheitern. Zur Durchsetzung dieser Forderung wurde
daher u. 2. vom Ministerrat bereits am 17. Juni 1954 ein MaBnahme-
plan zur Senkung des Ausschusses und zur Verbesserung der Qualitat
inden GieBereien beschlossen, der allen in Frage kommenden Betrieben
zur Kenntnis gebracht wurde.

In diesem Zusammenhang sei auf die Anordnung des Staatlichen
Komitees fiir Materialversorgung vom 17. Dezember 1953 (ZBI. 49/53)
hingewiesen, nach der bereits die Erarbeitung von technisch begriin-
deten Materialvorratsnormen gefordert wird.

Nach einer vom Ministerprasidenten ergangenen Anweisung ist die
Erarbeitung von Materialvorratsnormen und dariiber hinaus die Arbeit
zur Normierung der Umlaufmittel iiberhaupt bis zum 30. April 1955
von den Betrieben abzuschlieBen. Nach BeschlufBfassung durch den
Ministerrat der Deutschen Demokratischen Republik sollen diese so
technisch und 6konomisch begriindeten Richttage dann ab 1. Juli
1955 Giltigkeit haben.

Mit dieser MaBnahme soll sichergestellt werden, daB die Lager-
haltung zur Durchfiihrung einer kontinuierlichen Produktion einer-
seits auf ein MindestmalB beschriankt wird, andererseits aber auch
Produktionsausfille durch nicht den technischen Erfordernissen ent-
sprechende Lagerhaltung auf Grund von Finanzierungsschwierigkeiten
ausgeschlossen werden.

AK 1969 Geistert, Pressestelle im Ministerium der Finanzen

1y Zum Aufsatz von A. Behrend in H. 1 (1955) S. 23
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Zum gleichen Thema

schreibt Koll. J. Hiob, H-V Landmaschinenbau

Koll. Behrend!) von der AuBenstelle des Schlepperwerks Schonebeck
bringt in diesem Aufsatz iiber das Ersatzteilproblem eine Anzahl
Vorschlage fiir das Ministerium fiir Maschinenbau, das Staatliche
Komitee fiir Materialversorgung, Ministerium fiir Schwerindustrie,
Ministerium der Finanzen und das Ministerium fiir Land- und Forst-
wirtschaft. Da einige dieser Vorschlidge den Anschein erwecken kénnen,
daB Koll. Behrend tiber die realen Moglichkeiten unserer Wirtschaft
selbst nicht vollig im klaren ist, soll hier auf einige Punkte eingegangen
werden.

Bedarfsermittiung

In den letzten Jahren wurden vom Ministerium fiir Land- und
Forstwirtschaft die verschiedensten Methoden der Bedarfsermittlung
angewandt. So lag fiir das Jahr 1954 die Bedarfsermittlung allein in
den Hinden des GroBhandels. Dieser war auf Grund seiner Disposi-
tionskartei in der Lage, den Umsatz je Position wahrend der letzten
Jahre festzustellen und hiernach den voraussichtlichen Bedarf des
nachsten Jahres einigermaBen zu bestimmen.

Da ihm aber hierbei nicht bekannt war, in welchem Umfang die
verkauften Teile tatsidchlich zur Reparatur verwendet wurden bzw.
tiber welche Lagerbestdnde die Reparaturbetriebe der MTS usw. selbst
noch verfiigten und da dem GroBhandel auBerdem kein Uberblick
iber den Maschinen- und Gerédtepark der Bedarfstriger seines Ver-
sorgungsbereichs vorlag, konnte die Planung selbstverstidndlich zu
keinem befriedigenden Ergebnis fiihren.

Erschwerend wirkte sich auBerdem noch aus, daB die Bedarfs-
ermittlung fiir das Jahr 1954 einschlieBlich des I. Quartals 1955 in
zwei Etappen durchgefiihrt wurde und das zweite Ergebnis der
Industrie von den Bedarfstrigern erst nach Bestdtigung des Volks-
wirtschaftsplans bekannt wurde. Der zusitzliche Bedarf konnte also
erst nach der Erhohung der Planauflage im zweiten Halbjahr Beriick-
sichtigung finden, die verbleibende Zeitspanne bis zum Jahresende
fiir die Bereitstellung der Materialkontingente und deren Realisierung
erwies sich dabei als zu kurz.

Noch unrealer zeigte sich das Ergebnis der Bedarfsermittiung fiir
das Jahr 1955. Hier erfolgte die Planung in den Bezirken durch
Kollektive aus Spezialisten der Bedarfstriger. Da Aufzeichnungen
iiber den Ersatzteilverbrauch nur in wenigen Fillen zur Verfiigung
standen und die Umsatzzahlen des Handels nicht in allen Fallen
beriicksichtigt wurden, ergaben sich fiir die einzelnen Bezirke vollig
unterschiedliche Ergebnisse. Hierzu einige Beispiele:

Fiir jeweils 100 Strohpressen wurden in den einzelnen Bezirken
Lrsatzteile in folgenden Werten bestellt:

Rostock 8480 DM, Giistrow 16 900 DM, Neubrandenburg 4370 DM,
Cottbus 7615 DM, Halle 2680 DM, Fiirstenwalde 1470 DM.
~ Fir 100 Heuschwader und -wender bestellte das Bezirkskontor
Giistrow Ersatzteile im Werte von 11300 DM, Neubrandenburg
dagegen fiir 6800 DM, Halle fiir 4700 DM, Erfurt fir 13300 DM,
Wurzen fiir 5500 DM.

Diese Zahlen lassen erkennen, in welchem Umfang das Planungs-
ergebnis von der GroBziigigkeit des Planungskollektivs abhingig war.

Die Erfahrungen der Sowjetunion und der Volksrepubliken beweisen,
daB eine reale Ersatzteilplanung nur bei Verwendung von Verbrauchs-
normen erreichbar ist. Hierzu ist es erforderlich, daB die Reparatur-
betriebe den Ersatzteilverbrauch genau beobachten und aufzeichnen.
Dabei ist der Verbrauch auf eine bestimmte Arbeitsleistung der
Maschinen und Gerite zuriickzufiihren. Sollen die so ermittelten Ver-
brauchsnormen fiir einen bestimmten Planungszeitraum angewendet
werden, dann ist es auBerdem richtig, den Gesamtbedarf an Hand
der festgestellten Normen fiir eine bestimmte Anzahl Maschinen und
Gerite festzulegen. Es ergeben sich so Ersatzteilkomplexe, wie sie
fiir die Ersatzteilplanung Verwendung finden kdnnen.

Es ist also notwendig, daB das Ministerium fiir Land- und Forst-
wirtschaft konkrete Anweisungen fiir die Aufstellung derartiger Ersatz-
teilkomplexe gibt, damit diese in unserer Republik fiir eine realere
Planung Anwendung finden konnen.

Selbstverstandlich wird es notwendig sein, die ermittelten Normen
laufend zu tiberarbeiten, d. h. an Hand der Erfahrungen der Reparatur-
betriebe zu berichtigen. Sind brauchbare Ersatzteilnormen aus-
gearbeitet, wird es auch moglich sein, die Planung des Ersatzteil-
bedarfs in kiirzester Zeit durchzufiihren und auBerdem kann beim
Vorliegen realer Typenspiegel der Bedarf fiir jede beliebige Einheit
Maschinen bzw. Geréte festgelegt werden. Da die Normen fiir eine
bestimmte Anzahl Maschinen und Geridte ermittelt wurden, ist es
sogar vorteilhaft, den Bedarf eines ganzen Bezirks in einem Planungs-

1) Deutsche Agrartechnik (1955) H. 1, S.23.

vorgang zu ermitteln, da anderenfalls bei Nichtiibereinstimmung der
Anzahl Maschinen und Gerate mit der fur die Norm festgelegten
Anzahl leicht Fehler auftreten koénnen.

Vorstehende Ausfiihrungen lassen klar erkennen, daB die Aus-
arbeitung brauchbarer Normen bzw. Ersatzteilkomplexe nicht Auf-
gabe der Industrie sein kann, wie dies Koll. Behrend fordert, sondern
diese Aufgabe den Reparaturbetrieben selbst zuféllt. Selbstversténd-
lich muB die Industrie die Reparaturbetriebe hierzu iiber jede vor-
gesehene Veridnderung der Konstruktion eines Ersatzteiles oder Ande-
rung des verwendeten Materials verstidndigen.

Koll. Behrend fordert, die Industriebetriebe sollen die Zusammen-
stellung und Lieferung von Ersatzteilkomplexen durchfiihren. Bei
der derzeitigen Struktur unserer Wirtschaft erscheint diese Forderung
unbegriindet. Die Verantwortung fiir die Versorgung der Landwirt-
schaft mit Ersatzteilen liegt bei den Bezirkskontoren fiir Ersatzteile
und landwirtschaftlichen Bedarf. Es ist also Aufgabe dieser GroS-

.handelsorgane, die Zusammenstellung der erforderlichen Ersatzteil-

sortimente zu tibernehmen. Verlangte man die Lieferung aller Ersatz-
teile durch die Lieferwerke der betreffenden Maschinen und Gerite,
dann miiBten diese Betriebe Handelsaufgaben durchfiihren, fiir die
ihnen weder die finanziellen Mittel noch die Lagerrdume zur Verfiigung
stehen. AuBerdem fiihrte die Realisierung dieser Forderung zur Ver-
langerung des Warem'veges und damit verbundener ErhShung der
Beschaffungskosten.

Weiter fordert Koll. Behrend, die Materialversorgung solle den
Ersatzteilherstellern einen besseren Materialvorlauf geben, damit zu
Beginn des Produktionsjahres keine Stockungen der Ersatzteillieferung
eintreten. Diese Forderung ist nicht durch die Materialversorgung
zu erfiillen, sondern kann ebenfalls nur durch die Bedarfstriager
zusammen mit-den Ersatzteilherstellern selbst erfiillt werden. Erhalten
die Hersteller zeitig genug Kenntnis vom Bedarf an Ersatzteilen,
dann ist es ihnen moglich, auch zum Jahresende, genau wie vor
jedem Quartal, das fiir den ‘nichsten Produktionszeitraum erforder-
liche Material termingemaB zu bestellen. Wenn bisher am Jahres-
anfang Stockungen eintraten, so hatten diese ihre Ursache meist
darin, daB die Hersteller iiber Materialbestinde verfiigten, die zwar
im Rahmen ihrer Richtsatztage Beriicksichtigung finden muBten,
von denen jedoch nur ein Teil fiir das vorliegende Produktions-
programm verwendet werden konnte.

In den meisten Fillen war dieser Zustand darauf zuriickzufiihren,
daB den Herstellern die verbindlichen Forderungen der Bedarfstrager
nicht so zeitig vorlagen, daB die Hersteller in der Lage waren, den
Materialbedarf termingerecht zu planen und zu bestellen. Sie waren
also gezwungen, das Material zum vorgesehenen Termin nach eigenem
Ermessen zu bestellen.

In ahnlichem Zusammenhang soll hier noch ein weiteres Problem
gestreift werden. Oft .wird von den Bedarfstrigern gefordert, die
Industrie solle beim VertragsabschluB fiir Ersatzteile mit den Bezirks-
kontoren auf monatliche Liefertermine fiir alle Positionen eingehen.
Diese Forderung ist mit den Beschliissen des 21. Plenums des ZK
der SED nicht vereinbar. Es ist Aufgabe der Industrie, ihre Produk-
tion wirtschaftlich und kontinuierlich zu gestalten.

Hierbei ist es unmoglich, einige tausend Positionen monatlich zu
produzieren und auszuliefern. Es muB den Produktionsbetrieben iiber-
lassen bleiben, ihre Produktion im Rahmen der in der Planauflage
festgelegten @uartalsanteile so einzurichten, wie es die zweckmaBige
Ausnutzung der Maschinenkapazitiat erfordert.

Es ist die Aufgabe der Bezirkskontore fiir Ersatzteile und land-
wirtschaftlichen Bedarf, durch entsprechende Bestellungenim Rahmen
der ihnen zugebilligten Richtsatztage das Ersatzteilsortiment im
Lager so zu gestalten, daB die reibungslose Versorgung der Reparatur-
betriebe moglich ist, nicht aber, wie das heute meist noch der Fall
ist, die Reparaturbetriebe sofort auf die aus den Produktionsbetrieben
kommenden Ersatzteile angewiesen sind. J. Hiob

Anmerkung der Redaktion

Die Ausfiihrungen iiber die Verbrauchsnormen miissen dahingehend ergénzt
werden, daB der Ersatzteilverbrauch nicht nug auf eine bestimmte Arbeitsleistung
(2. B. ha'_miltleres Pfliigen) zuriickgefiihrt werden dar{. GleichermaBen bedeutungs-
voll sind die Arbeitsbedingungen (Klima, Luftfeuchtigkeit, Bodenstruktur usw.)
zum Zeitpunkt der Arbeitsleistung sowie die Materialgiiten der registrierten Er-
satzteile. Aus der Nichtbeachtung dieser Faktoren entstanden in der Vergangen-
heit immer wieder Fehlplanungen in Ersatzteilen. Es ist deshalb an der Zcit, daB

bei der Festlegung von Verbrauchsnormen diese Punkte mit beriicksichtigt werdeng.
AK 194
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Antwort an den Koll. Hiob :

Da meine Vorschldge zu einigen MiBverstandnissen fithrten, mochte
ich feststellen, daB ich wohl iiber die realen Moglichkeiten der Ersatz-
teilfertigung in der Deutschen Demokratischen Republik orientiert,
damit aber keinesfalls widerspruchslos zufrieden bin. Meine Anregun-
gen sollen ja gerade AnlaB von Anderungen sein, um die Versorgung
mit Ersatzteilen besser zu gestalten.

Bei der Aufstellung der geforderten Verbrauchsnorm geht unsere
Meinung auseinander. Die Festlegung der Verbrauchsnorm fiir Ersatz-
teile kann man nicht allein dem Verbraucher (MTS) iiberlassen,
sondern die Industrie muB hierbei entscheidend mitwirken. Die Kol-
legen der MTS waren bei einer neuien Maschine vor Ablauf von minde-
sterm ein bis zwei Arbeitsjahren hierzu Gberhaupt nicht in der Lage;
soll man also zwei bis drei Jahre iiber den Daumen peilen? Die
Industrie erprobt lingere Zeit eine Nullserie, die dabei festgestellten
VerschleiBmomente sind zur Verfiigung zu stellen, und dann kann
die Norm tm Laufe der Jahre fortlaufend verbessert werden. Nehmen
wir uns den Lanzkatalog als Beispiel. Der Hersteller hat darin dem
Reparateur und dem Ersatzteillagerhalter fiir eine Bevorratung ganz
bestimmte Hinweise gegeben. Dieser Hersteller hat auBerdem Vor-
schlagslisten fiir Ersatzteile ausgearbeitet; das ist Dienst am Kunden,
warum sollen unsere Betriebe hieraus nicht lernen?

Bei der augenblicklichen Struktur unserer Wirtschaft ist eine Zu-
sammenstellung von Komplexen nicht méglich, unsere Forderung
geht aber doch auf ein Ersatzteilwerk mit Zentrallager, und hier

ware die Zusammenstellung durchfithrbar. Bei der Einrichtung eines
solchen Werks wiirden drauBen im Lande ganz enorme Mittel fiir
unnétige Lagerhaltung frei. Unsere Wirtschaftsfunktionire werden
sich frither oder spiter mit diesem Problem befassen miissen. Fir
den Export ist die Zusammenstellung beim Schlepperwerk schon eine
Selbstverstandlichkeit, warum soll das fiir den innerdeutschen Absatz
nicht auch verwirklicht werden kodnnen?

Das Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft hat iiber die AuBen-
stelle Berlin der Industrie im Juni/Juli 1954 die verbindlich spezifi-
zierten Auftrige fir das Jahr 1955 zur Verfiigung gestelit.

Ich bestreite, daB diese Bestellung bei der Materialversorgung den
wiederholten AniaB geben konnte, die Materialkoniingente so spat zu
vergeben, daB der Anlauf in 1. Quartal 1955 so schlecht startete.
Welche anderen Griinde kénnen noch bestehen, die Materialversorgung
zu decken, wenn ich feststelle, daBl wesentliche Kontingente heute bei
der ortlichen Wirtschaft immer noch nicht erteilt sind. Hat daran
vielleicht auch der Besteller Schuld ? Nein, so konnen wir es nicht
ansehen, wenn auch beiin Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft
durchaus nicht alles reibungslos ablduft, hierin kann man diesem
Ministerium jedenfalls keine Vorwiirfe machen.

Ich stelle abschlieBend fest, daB meine Anregungen wenigstens
den Zweck erfiillten, namlich Diskussionen zu erzeugen und damit
gemeinsame Wege zu finden, die Versorgung zu verbessern.

AK 1964 A. Behrend

Verbesserungsvorschlige, Gebraudhsmuster und Patente

450, 44 Werkzeughalter fiir Bodenbearbeitungswerkzeuge
Patent Nr. 858 325 9. Oktober 1952 DK 631.316
Inhaber: Pflugfabrik Lemken, Alpen/Nordrhein

Der in Bild 1 gezeigte Werkzeughalter wurde so gestaltet, daB er in
sich geniigend gefedert ist und gleichzeitig andere Werkzeuge federnd
daran befestigt werden kénnen. Er ist so verdrehungssteif ausgebildet,
daB er alle Beanspruchungen wihrend der Arbeit auffangen kann.

Der Werkzeughalter besteht aus einer am Werkzeugtrager befestig-
ten Schleife aus Flachprofil mit zwei Schenkeln, deren Enden mit
dem Werkzeug verbunden sind. Der gerade Schenkel ¢ ist beim
Arbeiten des Werkzeuges a oder f auf Zug beansprucht, wihrend
der gebogene Schenkel & auf Druck beansprucht wird. Der die Druck-
krifte aufnehmende gebogene Schenkel @ ist in einem Ausfithrungs-

(]

Bild 1. Werkzeughalter fiir Bodenbearbeitungsgerite

beispiel S-formig ausgebildet. In dem Bild 1 ist 2 ein an sich bekanntes
federndes Werkzeug, an dem ein aus Flachprofil hergesteilter Werk-

zeughalter b befestigt ist. Dieser besteht aus einem gebogenen Schen-.

kel d und einem geraden Schenkel ¢. Dieser Werkzeughalter ist mit
bekannten Befestigungsmitteln an dem Gerdterahmen ¢ angebracht,
wahrend das Werkzeug a mit den gleichen Befestigungsmitteln an

der Spitze des eine flache Schleife bildenden Werkzeughalters be-
festigt ist. Der in Bild 1 als zweites Ausfiihrungsbeispiel gezeigte
Werkzeughalter besitzt im wesentlichen einen S-férmig gebogenen
Schenkel. Hierbei ist f ein starres Werkzeug, das mit Hilfe von
Klemmbiigeln "an den freien Enden des Flachprofils befestigt ist.
Der gebogene Schenkel d des Werkzeughalters ist durch seine S-férmige
Krimmung wesentlich elastischer als bei einer einfachen Biegung.
Bei dieser Ausfiithrungsform liegen die freien Enden des Flachprofils
nicht aneinander, sondern sind zur Befestigung des Werkzeugs in
zweckmaiBiger Form ausgestaltet. So kann z. B. der gerade Schenkel
mit einer kurzen Biegung g zur Befestigung der Klammer versehen
sein.

45a, 51 Fiihrung fiir dic Hackmesser an Hackmasehinen
Patent Nr. 874082 5. Marz 1953 DK 631.316
Inhaber: Wilkelmm Ncu, Hemmerden/Rhld.

" Die giinstigste Krumelstruktur sowie ein im gleichen Verhiltnis
ginstiger Lockerungsgrad der Ackerkrume sind die unerldBlichen
Voraussetzungen fiir das Gedeihen der Kulturpflanzen wihrend ihrer
Vegetationsperiode. Bei einer sachgemaBen Herrichtung des Pflanzen-
beetes werden vorgenannte Bodenvoraussetzungen geschaffen. Wah-
rend der Vegetationsperiode tritt jedoch vom Pflanzen bzw. Sien
bis zum Ernten durch die natiirlichen Ablagerungsvorginge, wie das
Sichsetzen des Bodens infolge seines Eigengewichtes, die Verfesti-
gungswirkung der Niederschlige sowie die Austrocknungs- und Ver-
quellungsvorginge eine Verdichtung des Bodens ein, die sich bis zum
Wurzelbereich der Pflanzen erstreckt. Den verfestigten Bodenschichten
fehlt das fur die Entwicklung
der Pflanzen notwendige Poren-
volumen, da die zur Bildung
von Wurzelkanalen notwendige
Porositat nicht vorhanden ist. ! h
Zur Wiederherbeifiihrung ge-
sunder Bodenverhialtnisse wer- 4
den Hackmaschinen oder Hack-
gerate verwandt. e

Die bekannten Hackgerite
sind entweder mit einem starren 0 b
Hackrahmen oder Rahmen in
Parallelograinmausfithrung aus-
geriistet oder sie weisen eine
Hebelhackmesserfiihrung  auf.
Die Hackmesserbefestigung iiber
Gelenkparallelogrammen ge-
wiahrleistet im Gegensatz zur m a =
Hebelhacke einen stets gleich- [}
bleibenden Schnittwinkel. Bei
beiden Ausfiihrungen hat jedocn — [(AAWE7
das Hackmesser keine Schnitt-
linie in stets gleicher Héhen-

~,

Bild 2. Fithrung fur die Hackmesser an
Hackmaschinen
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lage, da das Parallelogramm den Bodenunebenheiten folgt und das
durch die Hackmesser laufend verstellt werden.

Nach der Erfindung ist die Ubertragung der Bewegung des Tiefen-
begrenzers auf den Hackmessertrager untersetzt.

Der Tiefenbegrenzer (Bild 2) ist mit einer Bodenrolle a, die an
einem Arm 0 angebracht ist, versehen. An Stelle der Bodenrolle a
kann auch ein Schleppschuh vorgesehen werden. Der ausladende Arm
des Tiefenbegrenzers ist an der Hackmesserfiithrung angelenkt und
libertrigt untersetzt seine Bewegung auf den Hackmessertriger c.
Der Schwenkzapfen des Tiefenbegrenzerarms b tragt dazu ein Ritzel 4,
das in eine Verzahnung ¢ am Hackmessertriger eingreift. Der Hack-
messertrager ¢ ist in der Hoéhe / gefiihrt und wird von der Feder g
nach unten gezogen. Am oberen und unteren Teil der Hiilse sind
Fiihrungsrollen % vorgesehen, die als Spurrollen ausgebildet sind.
Der Querschnitt des Hackmessertriagers ¢ hat eine durch die Spur-
rollen bedingte Form. Das Ritzel d ist durch Verzahnung des Grundes
der Spurrollen gebildet. An den Querbalken der Maschine ist die
Hackmesserfiihrung mit den Hackmessern iiber die Schelle 7 und die
Ringschraube k befestigt, so daB die Fiihrungshiilse / praktisch starr
gegeniiber der Bodenfliche angeordnet ist. Mit dem Segment / kdnnen
die einzelnen Winkelsteliungen der Werkzeuge m vorgenommen
werden.

* Bild 3 1aBt erkennen, daB durch die Fiihrung des Hackmessers m
trotz der Bodenunebenheiten mit einer Schnittlinie 7 in einer fast
unveranderlichen Hohenlage gearbeitet wird.

Bild 3. Schnittlinie des
Hackmessers

45a, 22 Hacksehlepper

Patent Nr. 856373 Beginn des 4. Patentjahres 21. August 1950
DK 631.316.4

Inhaber: International Harvester Company, Chicago 111

Neben den besonders entwickelten Geritetrigern werden zum Be-
arbeiten der Kulturen auf dem Felde auch Schlepper normaler Bauart
verwendet.

Diese Bauart weist jedoch den sehr unangenehmen Nachteil auf,
dal die vom Fahrersitz erwiinschte freie Sicht nach vorn und unten
durch den Motor und das ihn tragende Rahmengestell wesentlich
beeintrachtigt wird.

ErfindungsgemdB wurde dieser Nachteil geldst in dem ein, mit
einem hochgelagerten und briickenartig gestalteten Quertriger ver-
sehener Schlepper durch seitliche Versetzung des Motors a und ent-

Bild 4. Hackschlepper

sprechende seitliche Versetzung des den Motor tragenden Fahr-
gestelles b die freie Sicht nach vorn und unten gestattet. Dazu ist
der Fahrersitz ¢ in bezug auf die Fahrzeuglangsmitte d entgegen-
gesetzt versetzt.

Wird der Schlepper zu Arbeiten eingesetzt, bei denen beide Riader
gleichen Gewichtsbedingungen ausgesetzt werden miissen und wobei
im wesentlichen eine gleichmaBige Drehungskraft auf beide Rader
ausgelibt wird, so kann das sich seitlich auswirkende versetzte Gewicht
des Schleppers durch zusatzliche Radgewichte ausgeglichen werden,
die dann an der rechten Radseite des Schleppers angebracht werden.
Fiir die Pflugarbeit hat die Praxis gezeigt, daB es wiinschenswert ist,
ein groBeres Gewicht auf der Landseite zu haben, als auf dem Rad,
das in der Furche lauft.

45a, 45 Verfahren znr Beseitigung von Feldwegen und StraBen
zam Zwecke der Arrondierung und Flurbereinigung

Patent Nr. 921113 22, April 1954 DK 631.316

Inhaber: [7itz Georg Porien. Miinchen-Solln

Die immer mehr notwendige Zusammenlegung landwirtschaftlichen
Kulturlandes zu GroBflichen macht die Beseitigung einer groBen
Anzahl von Feldwegen, Ortsverbindungswegen und aufgelassenen
LandstraBen notwendig. Bei der Beseitigung dieser Wegstrecken
geniigt es nicht, nur die eigentliche Wegdecke aufzubrechen und
abzutragen, sondern es muB gleichzeitig der darunterliegende Humus-
boden so stark gelockert werden, daB der Pflanzenwuchs auf ihm
gedeihen kann. ; )

Wihrend der letzten Jahrzehnte sind in ganz Deutschland viele
Wege durch bekannte Geridte, wie z. B. Planierraupen, Bagger usw.
beseitigt worden. Dabei wurde die obere harte Schicht der Wegdecke
entfernt und die dabei entstandene Mulde anschliefend mit Humus
aufgefillt. Heute noch, nach vielen Jahren, kann man diese ehe-
maligen Wege daran erkenoen, dafl im Sommer der Pflanzenwuchs
eintrocknet und bei starkem Regen das Wasser darauf stehenbleibt
Dieser Nachteil entsteht dadurch, daB der jahrzehntelanger Belastupg
ausgesetzte Untergrund bei der Wegbeseitigung nicht gelockert wurde.

Nach dem neuen Verfahren wird die Wegdecke durch Spreng-
ladungen, die in bestimmten Abstinden und in bestimmter Lage in
den Boden eingebracht werden, in ihrer vollen Stirke und Breite
aufgerissen und zertriimmert. Bei diesem Arbeitsgang wird der Unter-
grund bis zu 1,5m Tiefe so stark aufgelockert, da z. B. miihelos
mit einer Eisenstange hineingestoBen werden kann. Versuche haben
ergeben, daB die Sprengladung, die in einer Ladesiule von 50 bis
100 cm Lange und 3 cm Dmr. besteht, nicht nur unmittelbar unter
der Wegdecke eingebracht werden, sondern auch eine bestimmte
Richtung haben muB. Steht die Lades4ule senkrecht, entsteht zuriick-
fiihrend auf den Weg des geringsten Widerstandes des Sprengdruckes,
eine trichterférmige Aushebung. Wenn dagegen die Sprengladungen
in einem Winkel von 40 bis 60 Grad unter der Wegdecke liegen
und die Ladungen gleichzeitig elektrisch zur Ziindung gebracht
werden, so iiberschneiden sich die Wirkungskreise und die gefiirchtetc
Briickenbildung wird verhindert, d. h. die Wegdecke wird in ihrer
ganzen Ausdehnung zertrimmert.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB der verwendete Sprengstoff
zu fast 909% aus reinem Ammonsalpeter, also einem hochwertigen
Diingemittel besteht, das sich bei der Detonation des Sprengstoffs
in ein Gasvolumen umsetzt und bis zu einer Tiefe von etwa 150 cm
in den aufgelockerten Untergrund hineingepreBt wird, wodurch zusitz-
lich eine Tiefendiingung entsteht.

Bild 5. Vorrichtung zum Beseitigen von Strafien und Feldwegen

Zur Durchfithrung dieses Verfahrens dient eine Ramme (Bild 5),
bestehend aus einer 4,5 m langen Laufbahn a. Sie kann entsprechend
den zuvor angegebenen Winkeln im Drehpunkt b geschwenkt werden.
Die Laufbahn a kann ebenfalls durch das Geriist auf dem Dreh-
punkt & am Fahrzeug verschwenkt werden, damit das Ende der
Laufschiene ¢ immer einen Mindestabstand von 20 cm vom Boden hat.

Das Biérgewicht von 137,5 kg liegt auf einem Vierrollenwagen e.
der liber einen Seilzug » von einem 5-PS-Dieselmotor hinaufgezogen
wird. Das Schlageisen 4 ruht in zwei Fiihrungsschlitten /, die eben-
falls auf den Laufschienen a gleiten und das Schlageisen immer in

der erforderlichen Richtung halten. O
45h, 1 Vorrichtung zum Bedienen der Tore elektrischer Weide-
ziune

Patent Nr. 919442 9. Septemnber 1954 DK 631.278

Inhaber: Walter Birschen, Oldenburg

Die bekannten Bedienungsgriffe fiir elektrische Weideziune haben
den Nachteil, daB sie schlecht zu bedienen sind, aber trotzdem kom-
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Bild 6. Vorrichtung zum Bedienen von Toren elektrischer Weideziune

pliziert gebaut werden und dadurch auch verhdltnismaBig teuer
sind. -

Nach der Erfindung (Bild 6) sollen diese Nachteile vermieden wer-
den, in dem auf dem durch Spannfeder d gestrafften Tordraht k ein

isolierter Handgriff a angeordnet ist. Das Ende des Tordrahtes k,
an dem der HaMigriff a, b lose pendelnd aufgehingt ist, wird auf
dem Endisolator g eingehingt. Der aus Isolierstoff oder imprignierten
Holz bestehende Handgriff @ ist von unten her in einem Glocken-
isolator b befestigt. In dem Glockenisolator befindet sich ein Quer-
loch e, durch das der Tordraht % von einer Seite eingefiihrt und auf
der anderen Seite eine Anhdngedse / gebildet ist, die zum Einhingen
in den Endisolator g Verwendung findet. Es ist zweckmiBig, auf

.dem glatten Drahtende des Tordrahts & vor dem Glockenisolator &

eine Spannfeder 4 vorzusehen. A 1926 Ing. A. Langendorf, Leipzig

Patentinformation del/' Z\)VL

Der ZWL-Dokumentationsdienst , Traktoren, Anbau- und
Anhéngegerdte’* F- und E-Stelle im VEB Schlepperwerk
Schénebeck bringt in Zusammenarbeit mit dem Amt fiir Er-
findungs- und Patentwesen kiinftig regelmiBige Informationen
Uber die wichtigsten Patentneuheiten. Begonnen wird mit Ver-
offentlichungen aus dem amerikanischen Patentblatt ,,Official

" Gazette''.

Bestellungen sind zu richten an den Akademie-Verlag, Berlin
W 8, Mohrenstr. 39. AZ 1953

DLG - Wintertagung 1955 in Wiesbaden:

,»Mechanisierung der Innenwirtschaft*

Die Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft hatte zu ihrer Winter-
tagung fiir die Zeit vom 17. bis 20. Januar 1955 nach Wiesbaden
einberufen. In der Versammlung der Maschinen- und Geriteabteilung
der DLG sprach Dr. Hechelmann vom Kuratorium fiir Technik in
der Landwirtschaft (KTL), Essohof Dethlingen, iiber das Thema:
,,Technik in der Innenwirtschaft'‘. In dem Vortrag wurden vornehm-
lich bduerliche Verhiltnisse beriicksichtigt, doch waren ihm einige
wesentliche Hinweise auch fiir die Mechanisierung der Innenwirt-
schaft landwirtschaftlicher GroBbetriebe zu entnehmen, der bei uns
seit geraumer Zeit besondere Aufmerksamkeit geschenkt wird.

Technik in der Innenwirtschalt

Die Intensivierung landwirtschaftlicher Betriebe beginnt in der
AuBenwirtschaft und setzt sich in der Innenwirtschaft fort. Nachdem
die Arbeiten fiir die AuBenwirtschaft im wesentlichen mechanisiert
worden sind, ballt sich die Arbeit in der Innenwirtschaft, weil die
Metorisierung vielfach eine Erh6hung des Viehbestandes mit sich
brachte. Die massiven Gebiude, die oft fiir Jahrhunderte und in
Zeiten mit weniger Technisierungsmaoglichkeiten als in der Gegenwart
gebaut wurden, verhindern oft den rationellen Einsatz der Technik
in der Innenwirtschaft. Die Kosten fiir die Mechanisierung der Innen-
wirtschaft miissen durch eine Erhéhung der Produktion (oder durch
eine Verminderung des Aufwandes) gedeckt werden. Deswegen ist
es nicht in jedem Falle richtig, eine Vollmechanisierung anzustreben,
die Teilmechanisierung ist bisweilen wirtschaftlicher.

Von dem umfangreichen Gebiet der Innenwirtschaft hat Dr. Hechel-
mann drei Arbeitsabschnitte behandelt:

Melken Fiittern Entmisten

Melken

Das Melken ist der Schwerpunkt aller Arbeiten im Kuhstall. Die
physiologischen Naturgesetze setzen eine Grenze fiir die Mechani-
sierung dieser Arbeit. Die Hormone sind nur 5 bis 6 Minuten wihrend
des Melkens wirksam. Die Melkmaschine nimmt die Schwere der
Arbeit ab und erleichtert sie somit. Eine direkte Zeiteinsparung je
Kuh ist nicht moglich, weil die Melkmaschine den Austritt der Milch
aus dem Euter nicht beschleunigen kann. Aber der Arbeitsrhythmus
148t sich verbessern. Eine Arbeitskraft ist in der Lage, zwei bis drei
Melkzeuge zu bedienen. Dr. Hechelmann fiihrte Werte aus der Unter-
suchung von Wander (1] an, wonach das Handmelken gleich 100%)
gesetzt, das Maschinenfhelken durch entsprechende Arbeitsorgani-
sation bis auf 311) herabgedriickt werden kann.

Die Arbeitserleichterung zeigt sich in dem starken Eindringen der
Melkmaschinen in landwirtschaftliche Betriebe. Ein besonderer Vor-
teil der Melkmaschinen liegt in der Moglichkeit der Verbesserung
der Milchhygiene durch AbflieBenlassen in Behdlter und sofortiges

1) Relativzahlen.

Kiihlen, ohne daB die Milch mit der Stalluft in Beriihrung kommt.
Dr. Hechelmann unterschied verschiedene Verfahren:

a) Die Melkeimer werden von Kuh zu Kuh getragen oder gefahren.
Dabei bleiben die Transportwege. Die Milchkammer darf keine Ver-
bindung zum Stall haben, muB aber von auBen zuginglich sein. Um
zu vermeiden, daB der Melker, zumal im Winter, dem Temperatur-
wechsel beim Verlassen des Stalles ausgesetzt wird, besteht die
Moglichkeit, die Kannen ungedffnet zur Wand zu bringen und dort
die Milch absaugen zu lassen. Arbeitswirtschaftlich ergeben sich wenig
Vorteile, weil die Wege und das Waschen bleiben. -

b} Zwei Behdlter von je &twa 151 Fassungsvermégen werden von
Kuh zu Kuh gefahren. Als Nachteil ergibt sich, daB8 die Milch im Stall
umgegossen werden muB. Als Antrieb fiir die Melkmaschinen dient
ein Elektromotor. Das Zuleitungskabel wird unter der Decke gefiihrt.
Die Tragarbeit und die Wege fallen weg. Die Kiihlung kann aber erst
nach AbschluB des gesamten Melkvorganges einsetzen.

c¢) Weiterhin jst es moglich, einen Tank auf Rider zu setzen oder
als Héngebahn hinter den Kiihen vorbeizuschieben. Der Tank bietet
den Vorteil der leichten Reinigung, aber den Nachteil der spiten
Kiihlung der Milch. )

d) Ein sehr wichtiges Moment fiir die Erzielung sauberer Milch
ist das Reinigen der Euter. Das ist am besten beim Melkstand méglich,

der ein uneingeschrinktes Verwenden von Reinigungswasser gestattet.

Doch ist mit dem Melkstand (nach Wander) keine Zeitersparnis
moglich. Laufstall und Melkstand gehéren zusammen. Schon primi-
tive Melkstande konnen ihren Zweck erfiillen. Zwischenbehilter sind
beim Melkstand mehr verbreitet als Tanks. Alle Tanks oder Milch-
kannen sollen mit Milchiiberlaufschliuchen verbunden werden. Es ist
jedoch ratsam, nicht mehr als acht GefiBe zu verbinden, um der
Verbutterungsgefahr vorzubeugen. Arbeitswirtschaftlich ist es am
glinstigsten, wenn die Milch direkt in einen Milchtank geleitet wird.
Beziiglich der Milchleitungen fiihrte D. Hechelmann aus, das V,A
Stahl zwar das beste, aber auch das teuerste Material ist. Glas ist
ebenfalls sehr gut geeignet.

Es wurde unter anderem ein Bild gezeigt, in dem das Kraftfutter
am Melkstand gereicht wurde. Besonders gefiel dabei die Futter-
zuteilung durch Drehen einer Kurbel. Das Futfer lagert dabei iiber
dem Melkstand. Ein Abwurfschacht fiihrt bis zum Fre8trog der Kuh
am Melkstand. Durch die. Anzahl der Kurbelumdrehung wird die
Hohe der Kraftfuttergabe geregelt.

Eine der wichtigsten Fragen bei der sachgemiBen Milchgewinnung
ist die Kiihlung der Milch. Die Frage, ob die Milch auf -+ 4 bis 5°
oder nur auf - 12° C abzukiihlen ist, konnte die milchwirtschaftliche
Forschungsanstalt in Kiel nicht exakt und verbindlich beantworten.
Zwar verhindert das sofortige Tiefkiihlen der Milch ein Anwachsen
der sidurebildenden Bakterien, doch sind als Folge zu starken Kiihlens
Geschmacksbeeintrachtigungen bei der  Milch beobachtet worden.
Dieser=Fragenkomplex wird gegenwirtig noch untersucht. In vielen

-
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Fillen ist es richtig, die Milch nur auf 4 12° C abzukiihlen. Fiir die
Kiihlung empfahl der Referent die Wasserkiihlung mit Umriihren
unter Verwendung des Kiihlrings. Einwandfreies Kiihlen fiihrt zur
Qualitatserhaltung der Milch.

Fiitterung

Um Entscheidungen fiir bauliche und technische MaBnahmen zur
Erleichterung der Fiitterung zu treffen, ist es vorher notwendig,
das Betriebsziel festzulegen und darauf die Fiitterung abzustimmen.
Insbesondere betrifft das den Umfang von Heu und Silage. Richtige
Uberlegungen bei der Aufstellung der Futterbehilter tragen dazu
bei, die Transporte zu vermindern. Die Vorrdte miissen in Verbrauchs-
ndhe lagern. Heu, das schwieriger zu transportieren ist, mufBl niher
lagern als Riiben, die sich besser heranfahren lassen. Das Arbeitsmal
im Stall hingt nicht allein ven den groBen, sondern auch von den
kleinen baulichen Details ab. -

Die Krippen sollen an geraden Wegen liegen und 25, héchstens
aber 40 cm hoch sein. Gute Dienste bei der Verteilung des Hacksel-
heues leistet der Rollkorb, wie er auf dem Essohof Dethlingen in
Gebrauch ist?).

Gerade und ebene Futter- und Mistwege bieten die besten Einsatz-
moglichkeiten fiir technische Hilfsmittel. Fiir den Transport leichten
Gutes, wie z. B. Hicksel, eignet sich der Rollkorb. Fiir die Schwer-
transporte sind gummibereifte Wagen giinstig. Doch muB der FuB-
boden entsprechend befestigt sein. Nur in winkligen Stallen ist die
Hingebahn richtig.

Durch das Girfutter werden mehr Nidhrwerte erhalten als durch
Heuwerbung. Die Hochbehilter sind zwar gartechnisch am besten,
aber die Entnahme ist erschwert. Harvestor (Amerika) hat ein innen
glasiertes Hochsilo gebaut, bei dem das Garfutter unten entnommen
werden kann. Die &sterreichische Baufirma Broucek hat eine Ent-
_ nahme von oben durch Verwendung eines Rechens und einer Forder-
schnecke ermoglicht. Dabei liegt bei dem Behalter Entnahmetiir iiber
Entnahmetiir.

Alle Futterbehilter sollen an der gleichen Achse liegen. Die tech-
nischen Hilfsmittel miissen aufeinander abgestimmt sein. Fiir die
Mechanisierung der Fiitterung gibt es mehrere Moglichkeiten:

a) Fahrbarer Futtertisch (Linge entspricht der Anzahl der Kiihe);

b) Rolltisch (auf dem Futtertisch liegt ein endloses Forderband);

c) mechanischer Futterverteiler (im Futtertisch sind Schubstangen-
forderer eingebaut — wie bei den Entmistungsanlagen —. Dieses
System trifft man vorerst nur in den U3A und noch nicht in Deutsch-
land). :

Im Laufstall kénnen sich die Tiere selbst das Futter dort holen,
wo es lagert. Es ist nur eine Regelung notwendig, damit das Ent-
nehmen sauber erfolgt. Die Tiere diirfen sich nicht beliebig in das
Futter hineinfressen. Es ist notwendig, daB die Tagesration zugeteilt
wird. Dabei muB jeweils die bestimmte Heu- oder Silagemenge
abgeschnitten werden, sonst wird zuviel Futter unniitz zertreten.
Diese Gesichtspunkte gelten auch fiir die Fiitterung des Kraftfutters.
Der Futterplatz ist zu iiberdachen.

Entmisten

Diese Arbeit beginnt im Stall und endet auf dem Feld. Es muB
die ganze Kette betrachtet werden. Von EinfluB auf den Arbeits-
aufwand sind die baulichen Verhiltnisse, die Inneneinrichtung des
Stalles, die Menge des Mistes und das Arbeitsverfahren.

Die Arbeitsverfahren lassen sich in drei Gruppen einteilen’

1. Halbmechanisch.

Dabei handelt es sich um eine Kombination zwischen Handarbeit
und technischen Hilfen. Darunter ist mehr als nur eine luftgummi-
bereifte Schubkarre zu verstehen. Doch rechnet bereits die Stall-
hingebahn dazu. Von der Hand ist nur die Hubarbeit auszufiihren.
Die Hubarbeit kann vermieden werden, wenn der Mist von fiinf bis
sieben Kiihen in Einfiillsffnungen geschoben wird, wie das z. B. im
Biogasbetrieb Schmidi-Allerhoop der Fall ist.

2. Mechanisch mit Bedienungshilfe.

Hierzu zéahlen:

a) Stationdr eingebaute Mistgreifer in Laufstilfen (der Mensch setzt
die Greifer ein);

b) Frontlader an Schleppern (der Menschesteuert);

c) Mistschieber {Schleppschaufel).

Der Mistschieber Dethlingen ist eine Schleppschaufel, die von
einer elektrisch betriebenen Drahtseilwinde gezogen wird 'und an
einem Rohrrahmen befestigt ist, der die Lenkung gestattet. Dabei
sind die Rider der Schaufel etwas hoher angebracht. Sie werden
auf einem Absatz gefiihrt, der die Kotrinne zu beiden Seiten begrenzt.
In Armhéhe ist an der Wand die Schaltanlage gefiihrt, die das Ein-
und Ausschalten des Elektromotors und der Seilwinde gestattet. Der

,

3) Ein ahnlicher Rollkorb wurde vom Landmaschineninstitut der Universitat
Leipzig 1854 auf der Landwirtschaftsausstellung in Markkleeberg gezeigt.

Wagen muB zuriickgezogen werden. Voraussetzung fiir den Einsatz
einer solchen Schleppschaufel im Schweinestall ist die danische Auf-
stallung.

3. Vollautomatisch,
Der Mist wird ohne Bedienungshilfen aus dem Stall heraus auf den
Wagen oder Stapel gebracht. Diese Hilfsmittel sind stets einsatz-
bereit. Riistzeiten sind nicht erforderlich. Es gibt verschiedene
Formen: :

a) das herausziehbare Kotbrett (System Traunecker);
b) umlaufende Kette;
¢) Schubstangensystem.

‘Baufragen

Dipl.-Ing. Arch. Deschepper von der Arbeitsgemeinschaft Landwirt-
schaftliches Bauwesen (ALB) Frankfurt (Main), sprach {iber das
Thema ,,Innenwirtschaft und bauliche Planung‘‘.

Die Innenwirtschaft ist ein komplexer Begriff. In Westdeutschland
wurden in den letzten Jahren etwa zwei Milliarden DM fiir Land-
maschinen und nur 500 Millionen DM fiir Neubauten in der Land-
wirtschaft ausgcgeben. Das Verhéltnis 1: 4 hat auch schon vor dem
Kriege bestanden, darin ist die Wurzel allen Ubels zu erblicken.
Die letzte groBe Bauwelle in der Landwirtschaft war um die Jahr-
hundertwende festzustellen. Sowohl der Weltkrieg wie die danach
einsetzende Motorisierung und Mechanisierung der Landwirtschaft
beschriankten die Bautatigkeit, die erst jetzt wieder in verstirktem
MaBe auflebt.

Die Gebiude sollen nicht nur Schutz gegen WitterungseinfluB sein,
sondern haben eine aktive Funktion bei der landwirtschaftlichen
Produktion. .

Bei der Erorterung baulicher Probleme diirfen einzelne bewidhrte
Verfahren nicht ohne weiteres verallgemeinert werden. Die bauliche
Planung wird dadurch erschwert, daB in vielen Fillen noch nicht
einmal Klarheit um Einzelfragen herrscht3). Bei allen BaumaBnahmen
gilt es, die Wirtschaftlichkeit der technischen und baulichen MaB-
nahmen gegeneinander abzustimmen.

An Hand von einzelnen Diagrammen ging Deschepper auf die ver-
schiedenen Verfahren der Futterverteilung im Stall ein. Von bau-
technischer Seite sind kaum, wenigstens nicht in nennenswertem
Umfang, Verbilligungen der Baukosten zu erwarten. Durch unter-
schiedliche bauliche MaBnahmen, wie z. B. Kurz- und Langstand
sowie Tieflaufstall, decken- oder erdlastige Lagerung, offener oder
geschlossener Stall sind kaum Ersparnisse an Baukosten zu erzielen.
Die Kosten verhalten sich ungefahr gleich. Den Offenstall bezeichnete
er als einen Versuch, die Baukosten durch Weglassen zu senken.
Inwieweit dieser Weg richtig ist, miiBte sich in der Zukunft erst
noch erweisen.

Selbst beim Garfutterbehilterbau ergaben sich nach seinen Unter-
suchungen wenig Unterschiede im relativen Preis der verschiedenen

° Formen. Deschepper vertrat die Ansicht, daB die Zukunft weniger

durch ein baulichés Uberéinander als durch ein bauliches Nebenein-
ander und durch eine stirkere Trennung der Vorratsbehilter vom
Stall charakterisiert sein wird. AbschlieBend empfahl Deschepper
nicht billig, sondern gut zu bauen. *

Mit unseren Anschauungen stimmt der in der Diskussion geaulerte
Ausspruch iiberein: ,,Gebdude sind Maschinen gleich.** Das bedeutet
also, daB sie Betriebsmittel und nicht Kostenfaktoren sind.;Das muB
auch bei der Abschreibung beriicksichtigt werden.

Kartoifellagerung und Getreidetrocknung

Am Nachmittag sprach in der 6ffentlichen Versammlung der Acker-
und Pflanzenbauabteilung Prof. Dr. Fischnick von der landwirtschaft-
lichen Forschungsanstalt Braunschweig-Vélkenrode iiber das Thema
,, Kartoffellagerung und Getreidetrocknung. An Hand von vielen
Beispielen zeigte er, wie sich giinstige und ungiinstige Lagerung von
Pflanzkartoffeln auf das Keimen, auf das Wachsen und auf den
Ertrag der Kartoffeln auswirkt. Damit wies er die Notwendigkeit
einer guten Pflanzkartoffellagerung nach. Andererseits war an einer
Gegentiiberstellung zu erkennen, daB sich die Lagerung von Pflanz-
kartoffeln in einem Kartoffellagerhaus gegeniiber der Mietenlagerung
platzsparend auswirkt. Im einzelnen erliduterte Prof. Fischnich das
in’ seinem Institut errichtete Lagerhaus fiir Pflanzkartoffeln und
andere Erzeugnisse. ‘

In Kartoffellagerhiusern ist die Klimafiihrung von besonderer Be-
deutung. Die einzelnen Sorten stellen unterschiedliche und spezifische
Anspriiche an die Lagertemperaturen. Die Lagerhauser miissen eine

3) AuBerordentlich bezeichnend fiir die Situation, in der wir uns gegenwartig
befinden, war das unmittelbar aufeinanderfolgence. Auftreten von zwei Rednern
in der Diskussion. Der eine war ein starker Anhanger des Offenstalles und sah
darin die Méglichkeit zu einer ,,Revolutionierung in der Rinderhaltung*, wiahrend
der andere von einem Besuch bei einem Offenstallbauern in der Schweiz berichtete.
Weil der Bauer selbst picht anwesend war, wurde dessen Frau gefragt, wie der
letzte Winter (1953/54) gewesen wire. Sie antwortete nur mit einem Wort: ,,Grauen--
haft* =
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:sehr gute Wiarmeddmmung haben. Die Kartoffellagerhduser kénnen
entweder durch Zwangsliiftung oder durch Umluftfiihrung geliiftet
werden. Die Klimafithrung-des Hauses muB genau zu regulieren sein.

Im Vorkeimraum ist es giinstig, Leuchtstoffrohren senkrecht zu
-den Kartoffelkisten anzubringen. Eine Rohre reicht fiir die Beleuch-
tung des Pflanzgutes fiir 2 ha Kartoffeln aus. Die Beleuchtung muf
beginnen, wenn die Kartoffeln anfangen zu spitzen. Stehen die Vor-
keimkisten ilibereinander, muB {iber der Kartoffelschicht ein Abstand
von etwa 20 cm bis zur nachsten Kiste gewéahrleistet sein.

Im zweiten Teil seines Referates ging Prof. Fischnich- auf die
Getreidetrocknung ein. ¥m Feuchtigkeitsbereich von 12 bis 20% ist
der Mihdrusch méglich, im Bereich von 14 bis 18% giinstig. Die
Gefahr, daB das Getreide zu feucht ist, ist groBer als die, daB das
-Getreide zu trocken wird. Der Wassergehalt des Getreides am Tage
-der Ernte hat Bedeutung fiir die spatere Keimféihi'gkeit und Trieb-
‘kraft. Trocknungszeit und Trocknungstemperaturen haben einen

groBen EinfluB auf die Qualitdt des Getreides. Fiir Getreide ist es
glinstig, wenn es nur geringeren Temperaturen kiirzere Zeit aus-
gesetzt zu werden braucht. Das Versuchslagerhaus in Vélkenrode wird
auch fiir die Getreidetrocknung verwendet. Dabei ist der FuBboden
mit Schlitzsteinen ausgelegt worden, so daB die Luft von unten
zugefiihrt werden kann.

In der Diskussion kam zum Ausdruck, daB Kartoffellagerhiuser .
nur fiir gréBere Mengen geeignet sind. Konnen nur kleinere Mengen
gelagert werden, dann kénnen auch die vorhandenen Keller giinstig
benutzt werden, wenn f{iir eine entsprechende Klimafiihrung gesorgt
wird. - Dr. E. Mothes, Deutsche Bauakademie, Berlin
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QBacherschau

Die Arbeitsproduktivitit, Von F. Behrens. Fachbuchverlag, Leipzig
1953. 2. Aufl. Din C 5, 255 S. Halbl. 5,80 DM.

Das 21. Plenum des ZK der SED hat die zur Zeit wichtigsten Wirt-
schaftsprobleme der Deutschen Demokratischen Republik zur Debatte
gestellt. Daraus geht eindeutig hervor: Die Frage der Arbeitsproduk-
tivitat steht heute im Brennpunkt aller aktuellen Erorterungen! Des-
halb ist die zweite Auflage des voiliegenden Buches von Behrens
zur rechten Zeit erschienen, um die begonnene Aussprache vertiefen
zu konnen. So erfahren Begriffsbestimmungen iiber die Definition
der Arbeit eine neue Bereicherung, obwohl die Physiker z. B. seit
alters her festgelegt haben

Arbeit = Kraft - Weg.

., Produktive Arbeit ganz allgemein ist zweckmiBige menschliche
Tatigkeit zur Erzeugung materieller Giiter." In dieser Form z. B.
bietet uns der Verfasser vom Standpunkt der politischen Okonomie

‘eine Fiille von klaren sozialistischen Definitionen mit konkreten

Erlauterungen. Alle angeschnittenen Fragen stehen mit dem Begriff
der Arbeitsproduktivitdt in engem Zusammenhang.

Der Inhalt wird in seiner fortschrittlichen Behandlung des Themas
sicherlich als Baustein dazu beitragen, den stofflichen Reichtum der
Gesellschaft zu erhohen, um das erstrebte Ziel anzusteuern:

Die steigende Produktivkraft der Arbeit fiihrt zum sinkenden Wert
der Waren!

Hiufig miBdeutete Schlagworte werden jetzt ins rechte Licht
.geriickt. Der Studierende wird nun bei der Lektiire dieser wertvollen
Arbeit zu priagnanten Vorstellungen iiber wichtige 6konomische Be-
griffe gefiihgt. IThm werden z. B. die Voraussetzungen fiir die Ver-
sorgung unserer Gesellschaft mit Gebrauchswerten nahegebracht.
Dariiber hinaus férdert dieses Buch das Verstindnis fiir die Wert-
erzeugung und die entscheidend wichtige Verteilung des gesellschaft-
lichen Arbeitsproduktes.

Den Ingenieur interessieren besonders Erfahrungen sowjetischer
MeBmethoden zur Ermittlung der Arbeitsproduktivitit an Hand von
Natural-, Arbeits- und Werteinheiten. Der Verfasser bejaht mit Recht
nur sehr bedingt die Bestrebungen, ,,strukturell ungleiche Massen
fiir die Zwecke statistischen Vergleichens gefiigegleich zu machen*.

Ortlich bewihrte Einrichtungen eines Landes kénnen nicht schema-
tisch auf die Verhiltnisse eines anderen Gebietes iibertragen werden,
.ohne die Arbeitsproduktivitdt zu beeintrachtigen. Deshalb bietet
uns der Autor eine Fiille von Anregungen dariiber, wie auch in
Deutschland arbeitsproduktive’ Erfahrungen anzuwenden sind, die
sich im Ausland bewidhrt haben. Auf der 21. Tagung des ZK der SED
sind viele Fragen der politischen Okonomie erértert worden, die im
vorlieggnde‘n Buch eingehend behandelt werden.

AB 1861 Dr. J. Kruger

Das Gelbe Schlepperbuch. Schlepper- Jahrbuch 1954. Von Ing. Erwin
Neubauer. Verlag ,,technic'’, Wiesbaden-Sonnenberg 1954. DIN
A5, 776 S., iiber 500 Bilder und Tafeln.. Halbl. 12,— DM.

Auf dem gesamtdeutschen Biichermarkt gibt es kaum ein Werk,
.das sich in dieser geschlossenen Ausfiihrlichkeit mit dem Acker-
-schlepper, seinen Spielarten, seinen Bau- und Zubehérteilen sowie
den Sonderausriistungen befaf8t. Es ist erstaunlich, was dieses Buch
.dem Leser an technischem Stoff bietet, und man darf ‘es ohne Uber-
treibung als ein Vademekum des Ackerschleppers bezeichnen. Uber
Motorenkunde, fliissige und gasférmige Kraftstoffe, Motoren- und
‘Getriebedle, Filterung, hydraulische Kupplungen, Kriechgang, Zapf-
-wellen und Triebachsen, Reifen fiir Ackerschlepper sowie Zugkraft-

bedarf und Schilepperleistung werden dem Schlepperinteressenten
und dem Schlepperfahrer die neuesten Erkenntnisse wissenschaftlicher
Forscherarbeit und die jiingsten Ergebnisse konstruktiver Entwick-
lungen auf diesen Stoffgebieten vermittelt. Der Abschnitt {iber die
Marburg-Tests (Technische Priifung fiir Ackerschlepper auf dem
Schlepperpriiffeld Marburg) ist nach dem Stand vom 15. April- 1954
abgeschlossen und enthilt Ausziige aus 34 Priifberichten iiber bekannte
westdeutsche Schleppertypen.

en Hauptteil des Buches nehmen die Tabellen iiber 250 Schlepper-
baumuster westdeutscher Herkunft (Rad- und Kettenschlepper, All-
radschlepper, Sonderformen, Flachbaggergerite und Planierraupen,
Ladegerite) und ihre technischen Daten ein. IThnen schlieBen sich
Tabellen iiber technische Einzelheiten von Luft- und wassergekiihlten
Motoren, Schleppertriebwerken und -lenkungen, Fiillmengen (Wasser,
Ol usw.), Drehzahlen, Gitterrider, Gleitschutzketten usw. an. Schlep-
permihwerke, Anbauseilwinden, Anhidnger und Frontlader werden
ebenfalls behandelt. Auch die westdeutschen M#hdrescherkonstruk-
tionen sind in ihren wichtigsten technischen Daten verzeichnet. Nicht
unerwihnt sollen schlieBlich die z. Z. giiltigen Landnormen bzw. Ent-
wiirfe bleiben, die in ihren Titeln nach dem Stand vom November 1953
wiedergegeben werden.

Dieses Kompendium des Ackerschleppers stellt wirklich ein Nach-
schlagewerk dar, das nach jeder Richtung hin Auskunft gibt. Wir
sind davon {iberzeugt, daB es weiteste Verbreitung finden wird, weil
es nicht nur dem Ingenieur und dem Techniker vielfdltige Anregungen
fiir seine Arbeit gibt, sondern auch dem Schlepperfahrer und dem
Reparateur niitzliche Hinweise bringt. Nicht zuletzt wird es an Fach-
schulen fiir den landtechnischen Nachwuchs als Unterrichtsmittel
wertvolle Hilfe leisten. AB 1870 Kneuse

Neuerscheinungen
(Besprechung vorbehalten)

Werkstoff- Kartei-Koloc - Nichteisenmetalle. Von Prof. Dr.-Ing. Kurt
Koloc. Mappe: Aluminium und Aluminiumlegierungen mit
53 Blattern. Fachbuchverlag Leipzig 1955. DIN A 4, 10,- DM.

Arbeltsblatter ,, AuftragsschwelBung*. Herausgegeben im Auftrage der
Kammer der Technik - Bezirksleitung Leipzig. Mappe mit
16 Blattern und 15 Bildern. Fachbuchverlag Leipzig 1955.
DIN A 4, 4,- DM. AZ 1947

Berichtigung

Wir bitten unsere Leser zu vermerken, daB das Versuchsgut Etzdorf
nicht zur DAL gehort, sondern dem Institut fiir landwirtschaftliche
Betriebs- und Arbeitslehré®an der Martin-Luther-Universitat Halle-
Wittenberg angeschlossen ist. In diesem Sinne ist die Autorzeile zum
Aufsatz ,,Vorteile einer mechanisierten Griinfutterernte'* von Dipl.-
Landw. G. Franz, Etzdorf (H. 4, S. 103 bis 105) zu berichtigen.

Im gleichen Beitrag muB das Wort ,,gewisse’* (S. 105, rechte Spalte,
5. Zeile von ‘unten) durch ,,genaue‘'‘ ersetzt werden.

Im Aufsatz ,,Milchviehstall fiir 60 Kiihe ..., Heft 4 {1955) S. 133
muB es in der rechten Spalte, dritter Absatz, Zeile 2 und 3 richtig
heiBen: «

,,Die Fensterfliche mit 1/20 der Grundfldche konzentriert sich auf
die Siidseite."* AZ 1979 Die Redaktion





