DEUTSCHE
AGRARTECHNIK

LANDTECHNISCHE ZEITSCHRIFT FUR WISSENSCHAFT UND PRAXIS

Beratender RedaktionsausschuB: Ing. G. Bergner; Dipl.-Ing. W. Bleise; Ing.
H. Boldicke; Ing. G. Buche; Ing. H. Diinnebeil; Dr.-Ing. E. Foltin; Prof.
Dr.-Ing. W. Gruner; Verdienter Erfinder Ing. K. Hinniger; Dipl.-Landw.
H. Koch; Ing. H. Krause; H. Kronenberger; Pat.-Ing. A. Langendorf; Dipl.-
Wirtseh. T. Schlippes; H. Thiimler; Dipl.-Girtoer G. Vogel; Ing. G. Wolff

HERAUSGEBER: KAMMER DER TECHNIK

8. Jahrgang Berlin, Dezember 1958 Heft 12

Zur Perspeletive

der Mechanisierung sozialistischer Candwirtschaftlicher Betricle

Das umfassende Programm fiir die weitere politische, wirt-
sehaftliche und kulturelle Entwicklung unserer Republik - auf
dem V. Parteitag der SED beschlossen - wird nach seiner Ver-
wirklichung die Uberlegenheit der sozialistischen Gesellschafts-
ordnung gegeniiber der kapitalistischen Herrschaft auf allen
Gebieten noch stirker unter Beweis stellen.

Mit ihm wurde unserer Landwirtschaft der bedeutungsvolle
Auftrag erteilt, im Verlauf des 3. Fiinfjahrplans die Versor-
gung der Bevolkerung mit tierischen Produkten aus eigenem
Aufkommen zu sichern.

Diese Zielstellung erfordert, da3 die LPG mit Unterstiitzung
des Staatsapparates, der MTS und der Agrarwissenschaftler
ihre Produktionsméglichkeiten noch rationeller ausnutzen und
die Erfahrungen der fortgeschrittensten LPG und VEG auf
alle Genossenschaften systematisch iibertragen werden. Die
verstirkte Anwendung der modernen Technik ist dabei von
erheblicher Bedeutung. Ihr Einsatz unter sozialistischen Pro-
duktionsbedingungen triagt dazu bei, den Aufwand an mensch-
licher Arbeit und Material sowie die Kosten je Produkten-
einheit betrichtlich zu senken.

Der V. Parteitag der SED hat deshalb auch auf den verstirk-
ten Einsatz der modernen Technik orientiert und unseren Wis-
senschaftlern, Technikern und den Werktédtigen der Industrie
und Landwirtschaft Vorschlage fiir die weitere Entwicklung
unterbreitet. Um diese grundsitzlichen Hinweise, die fiir die
sozialistische Umgestaltung der Landwirtschaft von groBer Be-
deutung sind, in die Tat umzusetzen, wird vom Ministerium
far Land- und Forstwirtschaft in den ndchsten Tagen in Leip-
zig die IT. Wissenschaftlich-Technische Konferenz abgehalten.
Sie stellt zugleich die Vorbereitung der VI. LPG-Konferenz
auf dem Gebiet der Mechanisierung dar, die fiir die ersten Mo-
nate des neuen Jahres vorgesehen ist.

Im Rahmen eines kurzen Aufsatzes ist es kaum moglich, die
Vielzahl der Prpbleme zu behandeln, die auf der II. Wissen-
schaftlich-Technischen Konferenz erortert werden sollen. Des-
halb seien hier nur einige Hauptfragen der technischen Weiter-
entwicklung in der AuBenwirtschaft genannt, die nach meiner
Ansicht die Diskussion wihrend der Konferenz mitbestimmen
diirften.

Grundlage fiir eine Tortschrittliche Anwendung der Landtechnik

~ #ind die Maschinensysteme

Entsprechend den sozialistischen Produktionsbedingungen in
unserer Landwirtschaft konnen wir die moderne Technik am
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rationellsten auf der Grundlage von Maschinensystemen ein-
setzen. Es ist deshalb notwendig, die in den MTS, VEG und
LPG vorhandene Technik nach diesem Gesichtspunkt einzu-
schitzen und die weitere Entwicklung fiir die wichtigsten Ma-
schinensysteme in der AuBen- und Innenwirtschaft mit kon-
kreten Terminen fir Forschung, Entwicklung, Erprobung und
Produktion festzulegen. Daraus ergibt sich u. a. fiir

Traktoven:

Eine entscheidende Voraussetzung fiir die weitere Mechanisie-
rung ist die energetische Basis. Hier verfiigen wir iiber den
Geritetrager RS 09, der westdeutschen Traktoren gleicher
Leistungsklasse hinsichtlich wichtiger technischer Daten und
in seinen Einsatzmoglichkeiten iiberlegen ist. Der RS 14/30
(luftgekiihlter Dieselmotor) entspricht, abgesehen von dem
noch zu hohen Eigengewicht, im wesentlichen ebenfalls den
Forderungen der Praxis. In der Leistungsklasse 40/45 PS be-
sitzen wir die Traktoren ,,Pionier*‘ und ,,Harz", die jedoch hin-
sichtlich der Getriebeauslegung bzw. -abstufung, des Brean-
stoffverbrauchs und des Eigengewichts den Bedingungen der -
sozialistischen Landwirtschaft nicht voll gerecht werden.

Es ist nunmehr erforderlich, zur Verbesserung und Erweite-
rung der energetischen Basis den RS 09 in Spezialausfithrung
auch fiir den Obst-, Gemiise- und Hopfenbau in der notwendi-
gen Stiickzahl bereitzustellen. AuBerdem ist der Einsatzbereich
dieses Traktors besonders fiir die Innenwirtschaft der VEG
und LPG zu erweitern. Das trifft vorrangig auf seinen Einsatz
fiir das Fiittern und Entmisten in Offenstallanlagen bzw. als
Energiequelle fiir die Milchgewinnung auf der Weide zu.

Der RS 14/30 ist konstruktiv mit dem Ziel zu iiberarbeiten,
sein Eigengewicht auf etwa 60 kg/PS und den Brennstoffver-
brauch auf etwa 170 g/PS/h herabzusetzen.

GroBte Beachtung verdient die Entwicklung eines Triebsatzes
fiir verschiedene Vollerntemaschinen, der als allradgetriebener
Traktor auch fiir Acker- und Transportarbeiten eingesetzt wer-
den kann. Dadurch lsssen sich vor allem die Einsatzgrenzen
fiir voll mechanisierte Erntearbeiten betrachtlich erweitern.

Maschinensystem ,, Bodenbearbeitung'!

Fir die Bodenbearbeitung werden gegenwartig Anhinge- bzw.
Anbaugerite eingesetzt, die allgemein beurteilt einen noch zu
hohen Energieaufwand erfordern und nicht allen Bodenver-
haltnissen unserer Republik entsprechen. Die erforderlichen
Entwicklunsgarbeiten sollte man deshalb in der Richtung
durchfiihren, den Energiebedarf fiir die Bodenbearbeitung zu
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senken und eine verbesserte agrotechnische Arbeitsqualitat zu
gewdhrleisten. Dazu miiBten verschiedene Streichblech- bzw.
Pflugkorperformen fiir unterschiedliche Bodenverhéltnisse vor-
handen sein und solche Pflugkérper geschaffen werden, die eine
tiefere Bodenbearbeitung bis etwa 40 cm gestatten. Ferner
sind zur Verbesserung der Bodenstruktur Schilfrasen, Vibra-
tionswerkzeuge, Rotorpfliige und getriebene Scheiben zu ver-
suchen.

Fiir die Diingung ist die Entwicklung eines Tellerdiingerstreuers
mit 5 m Arbeitsbreite notwendig. Schlielich sollten systema-
tische Untersuchungen iiber die mogliche Anwendung von gas-
formigen bzw. fliisssigen Diingemitteln erfolgen. Zu dem

Maschinensystewm ,,Grimland und Feldjutterban''

sind die erforderlichen Maschinen und Gerdte zur Grund-
diingung und zur Pflege (Wiesenwalzen, Schleppen, Eggen) so-
wie zum Mahen vorhanden. Durch die Produktion von Méh-
ladern sowie Raum- und Sammelpressen ist auch die Bergung
des Erntegutes gewdhrleistet. Noch erforderlich ist dagegen die
Entwicklung eines kombinierten Gerdtes fir die Wende-,
Schwad- und Streuarbeit, um damit die jetzt noch relativ
hohen Nahrwertverluste bei der Heuwerbung zu senken. Das

Maschinensystem ,,Getreideanbau'’

umfaBBt neben Drillmaschinen, Saateggen, Striegeln, Schad-
lings- und Unkrautbekampfungsgeriten sowie Diingerstreuern

hauptsachlich Mahdrescher, Raum- und Sammelpressen sowie .

Transportmittel. Diese vorhandene Technik sollte man in der
Form weiter entwickeln, daf z. B. statt der z. Z. verfiigbaren
Drillmaschinen mit 2,5 m1 Arbeitsbreite, mit denen man kaum
Arbeitskrafte einsparen kann, solche in 5§ m Arbeitsbreite mit
Kopplungsbalken fiir drei Maschinen geschaffen werden. Fiir
Saateggen und Striegel sind ebenfalls Kopplungsmoglichkeiten
bis 7,5 m, die eine Einmannbedienung gewahrleisten, zu ent-
wickeln.

GroBe Bedeutung kommt der verstirkten Anwendung der
Zweiphasenernte zu, die nach den bisher vorliegenden Erfah-
rungen erhebliche Vorteile bietet. Wahrend dabei die Schwad-
aufnahmevorrichtung im wesentlichen den gesteliten Anforde-
rungen entspricht, ist fiir die Getreidemahd ein kombiniertes
Gerit zuentwickeln, dafl nicht nur zum Schwidmaihen, sondern
auch als Binder verwendet werden kann. Die technische Ver-
besserung der Mahdrescher sollte sich hauptsdchlich auf die
Anwendung der Leichtbauweise, erhéhte Hangtauglichkeit und
Konstruktion einer Aufbaumaschine fir den Triebsatz kon-
zentrieren. Zur Senkung des Arbeitsaufwands fiir die Stroh-
bergung, der anteilmaBig etwa 50 % betrigt, ist dem Hicksel-
druschverfahren groflere Aufmerksamkeit zuzuwenden, die er-
forderlichen Untersuchungen sind weiter durchzufiihren. Das
gleiche gilt sinngemil fiir die Ermittlung des wirtschaftlich-
sten Verfahrens bei der Spreubergung und fiir mechanische
Entladevorrichtungen fiir IX6rner und Stroh.

Maschinens ystem ,,Kartoffelanban'

Zur Mechanisierung des Kartoffelanbaues dirfte die Entwick-
lung neuer vier- und zweireihiger Kartoffellegemaschinen fiir
die unterschiedlichsten Bodenverhaltnisse mit Fehistellenaus-
gleich notwendig sein. Fir die Rationalisierung der Striegel-,
Hack- und Haufelarbeiten sind neue Kopplungseinrichtungen
erforderlich, die eine Arbeitsbreite von 5 m beim Haufeln und
von 7,5 m beim Striegeln und Hacken gestatten. Um die Ein-
satzgrenzen von Kartoffelvollerntemaschinen zu erweitern, ist
neben der Serienproduktion einer Vollerntemaschine in Leicht-
bauweise eine Neuentwicklung fiir den Triebsatz erforderlich,
die auch in schwierigen Bodenverhaltnissen und in Hanglagen
bis zu etwa 12 % einwandfrei arbeitet. In diesem Zusammen-
hang sind besonders die internationalen Erfahrungen mit
funktionssicheren Einzelelementen fiir dic Absiebung und
Krauttrennung zu beriicksichtigen. Ein von der Wissenschaft
und Industrie gemeinsam zu losendes Problem stellt die ver-
schleiBfestere Gostaltung der Ketten dar.

530

'

Dariiber hinaus sind solche wichtigen Fragen wie das Raumen
der Steine von den Feldern, die Krautspritzung, die Zwei-
phasenernte und die Reinigungs- und Trennverfahren des
Erntegutes systematisch zu untersuchen.

Maschinensystem ,,Maisanbau'

Entsprechend der groBen Bedentung des Maisanbaues fiir die
weitere Entwicklung unserer Viehwirtschaft erfordert dieses
Maschinensystem unsere ganze Aufmerksamkeit. Eine ent-
scheidende Voraussetzung zur Erreichung hoher und nahrstoff-
reicher Maisertrige ist die Quadratnestaussaat, wozu sich- die
Maisdrillmaschine SKG(K)-6 W (Sowjetunion) sehr gut eig-
net; dieser Typ soll deshalb auch grundsitzlich beibehalten
werden. Die vor allem in der diesjahrigen Bestellung aufgetre-
tenen Mingel bei der Quadrataussaat haben ihre Ursachen in
erster Linie in ideologischen Fragen und unsachgemé&Ber Be-
dienung der Maschine, wie z. B. Vernachlissigung der Kon-
trollen und zu hohe Fahrgeschwindigkeit. Hier gilt es, im
nachsten Jahr einen Umschwung in der Arbeitsiveise der MTS
herbeizufiihren.

Bei der Maispflege sind durch den RS 09 (als Maisschlepper mit
erhohter Bodenfreiheit) mit seinen Zusatzgeriten die wesent-
lichsten Voraussetzungen fiir eine Mechanisierung geschaffen
worden. Der Schwerpunkt liegt jetzt bei den Erntemaschinen.
Dabei hat sich in der vergangenen Erntekampagne gezeigt, daB
der Miahhacksler E 065 normalerweise nur bei Maisbestinden
bis zu 500 dz Griinmasse je ha eine zufriedenstellende Arbeit
(iiber mehrere Jahre gesehen) leisten wird. Da in unserer Re-
publik die Anbauflichen bedeutend erweitert und dariiber hin-
aus erhebliche Ertragssteigerungen erwartet werden, ist ein
Mahhdacksler zu entwickeln, der etwa 1000 dz Griinmasse je ha
bei einer Kampagnenorm von 60 ha in 20 Einsatztagen erntet.
Dabei sind die Erfahrungen mit dem E 065 von groB8em
Nutzen.

Maschinensystem ,,Zuckerriibenba'
:

Fiir den Zuckerrilbenanbau ist ebenfalls eine Drillmaschine
mit 5 m Arbeitsbreite erforderlich. Bis zu dem Zeitpunkt, mit
dem dic Einzelkornaussaat in breitem Umfange einsetzen kann,
ist der Ausdiinnstriegel verstarkt anzuwenden. Fir die Schid
lings- und Unkrautbekdmpfung sowie fiir das Kopfdiingen ist
der Einsatz von Flugzeugen durch die Deutsche Lufthansa sehr
vorteilhaft.

Zur Verbesscrung der Erntearbeiten ist eine Vollernteinaschine
in Leichtbauweise zu entwickeln sowie die bewdhrte E 710 mit
cinem kombinierten Anhdngegerat fir das Laden von Riiben
und Blatt auszustatten.

Neben dieser Aufgabenstellung fiir die AuBenwirtschaft werden
auf der I1. Wissenschaftlich-Technischen Konferenz selbstver-
stdndlich auch die Mechanisierung der Innenwirtschaft, das ln-
standhaltungs- und Reparaturwesen und nicht zuletzt die mit
der Mechanisierung zusammenhingenden 6konomischen Fra-
gen zur Diskussion stehen.

Die Klirung dieser Grundsatzprobleme als Ergebnis der Kon-
ferenz wird die weitere sozialistische Umgestaltung der Land-
wirtschaft ohne Zweifel unterstiitzen und beeinflussen. Aufler-
dem wird dadurch der Mechanisierung fiir einen lingeren Zeit-
raum Richtung und Ziel gegeben. Das Entschcidende aber ist
die Tatsache, dall die Lésung der 6konomischen Hauptaufgabe
durch die fortschrittliche Entwicklung unserer Landtechnik
auferordentlich geférdert und im Erfolg gesichert wird.

A 3321 Ing. G. BERGNER (KdT), Berlin
In der Januarausgabe unserer Zeitschrift werden wir weitere
Aufsitze veréffentlichen, die umfassender auf die hier an-

geschnittenen Einzelprobleme eingehen.
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Welche Impriigniei'ungsmittel sind fiir das Holz in Offenstillen geeignet?

In Evganzung dev von Dipl-Forstw. H. COURTOIS (S. 544) gegebenen Hinweise tiber Holzschutzmafnahmen an
Offenstallbauten bringt dev folgende Beitrag eine Ubersicht iibey weiteve Holzschutzmittel, die beim Bau von Offen-
stdllen verwendet werden konnen. Auch hiev wivd auf die leilweise gesundheitsschadigende Wivkung einiger Mittel
aufmerksam gemacht, andererseits werden Priifevgebnisse von besonders geeigneten Priparaten angefiihvi. Wiy
glauben, daf beide Aufsdtze dazn beitvagen kinnen, denm wevivollen Rohstoff Holz in unseven Stallbauten zweck-

md@fig zu behandeln und dadwrch seine Nutzungsdauer zw cvhohen.

Bei Holzschutzmitteln fiir den Bau von Offenstéllen sind im
wesentlichen salzartige und élige Praparate zu unterscheiden.
Die salzartigen Mittel sind ausschlieBlich fiir die Schutz-
impragnierung von Holz in {iberdeckten Raumen gepriift und
zugclassen. Die oOligen Mittel dagegen stellen gréBtenteils
Teerdle oder Gemische aus Steinkohlenteerdlen und Braun-
kohlendlen dar, die Phenolanteile enthalten und fiir im Freien
verbautes Holz zugelassen sind. Sie sind aber nicht zu emp-
feblen, wenn Tierc mit ihnen in unmittelbare Berithrung kom-
inen konnen.

Bei Verwendung von Phenolen kann es in Schweinebestinden
zu krebsférdernden Tendenzen kommen, das Mittel ist deshalb
auch fiir Rinderstialle abzulehnen.

Als gebrauchsfahige Holzschutzmittel wcrden uns in der
Hauptsache Xylamon und Kulba empfohlen. Diese Schutz-
mittel, in Offenstillen angewendet, sind bereits gepriift und
fiir die Tiere unschédlich. Kulba ist ein salzartiges Impragnie-
rungsmittel, wihrend Xylamon 6lhaltig ist und deshalb fir
nasses Holz nicht verwendet werden kann, besonders deshalb
nicht, weil beim Bau unserer Offenstille meist nasses Holz
eingebaut wird.

Die mit Kulba behandelten Holzteile miissen mindestens drei
Wochen an der Luft trocknen, bevor sie mit Tieren in Be-
rithrung kommen. Da Kulba aus Holz relativ leicht auswaschbar
ist, sollte man es nicht fiir solche Teile verwenden, die stindiger
Nisse ausgesetzt sind. Damit ergibt sich, daB die beiden
Wirkstoffe Xylamon und Kulba nur bedingt geeignet sind.

Ein weiteres, oft verwendetes Holzschutzmittel ist Elbrosan.
Es handelt sich hier um ein kombiniertes Produkt, das gegen
Faulnis schiitzt, jedoch ebenso als feuerhemmendes Imprignie-
rungsmittel gepriift und zugelassen ist. Bei einem Versuch
durch das Veterinirmedizinische Institut der Humboldt-
Universitit Berlin wurden zwei Rinder acht Tage hindurch
zusitzlich mit 500 cm3 Elbrosan-Gebrauchslosung, d. h. 100 g
Elbrosan-Trockensubstanz, durch eine Nasenschlundsonde ge-

Mechanische Abladevorrichtung fiir
Griinfutter

Die nachstehend beschriebene Abladevorrichtung wurde wihrend
der ganzen Silomaisernte mit bestem Erfolg in unserm MTS-Bereich
eingesetzt. AuBler der Arbeitserleichterung ergab sich bei Silomais
durch das mechanische Abladen eine Lohneinsparung von 28,95 DM/
ha. Im MTS-Bereich wurden dadurch insgesamt 4518 DM eingespart.
Dariiber hinaus konnten von den urspriinglich geplanten sechs
Arbeitskraften am Silo vier anderweitig eingesetzt werden. Durch das
schnelle Abladen im Silo entfielen alle Wartezeiten fiir Zubringer-
maschine und Anhidnger, der Anhidngerumlauf wurde beschleunigt
und der Einsatz der Mahhicksler ging reibungslos vor sich.

Die Vorrichtung (Bild 1) dient zum schnellen Abladen von Griin-
héckselgut, Riibenblatt, Silomais u. a. vom Anhinger. Zum Abladen
selbst sind keine Arbeitskrafts erforderlich, da das Ladegut ohne
jede Nacharbeit durch die Zugmaschine heruntergezogen wird. Nur
zum Aufsetzen der Vorrichtung auf den Anhinger sind zwei Per-
sonen erforderlich. Die Abladevorrichtung hat gegeniiber dhnlichen
Vorrichtungen viele Vorteile. Sie ist wesentlich einfacher zu be-
dienen, man kann sie in jeder MTS ohne groBen Lohn- und Material-
aufwand herstellen und sie braucht beim Beladen des Anhingers

Bild 1. Abladevorrichtung
a Abzugkette, b Abzugbrett ¢ Abladevorgang (alle MaBe in mm)
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futtert. Die angefertigten Hamogramme und durchgefihrten
Harnuntersuchungen wiesen keine Abweichungen vom nor-
malen Befund auf. Nach VersuchsabschluB8 wurde ein Tier
getotet und die Organe makroskopisch und mikroskopisch
untersucht. Auch hierbei waren krankhafte Veradnderungen
nicht festzustellen. Auf Grund dieses Gutachtens halten wir
Elbrosan als Holzschutzmittel fiir Offenstille als bcsonders ge-
eignet. Zu beachten wire allerdings, daf3 es sich dabei um
eine Salzlésung handelt, die vorzeitiger Auslaugung unterliegt.
Beim VEB Fettchemie Karl-Marx-Stadt befindet sich ein neues
Mitte] in Vorbereitung, das unter dem Namen Akopin zum
Vertrieb kommen wird. Es liegt bereits eine Zulassung dariiber
vor. Ahopin ist ein &liges Holzschutzmittel und miite deshalb
unter den gleichen Gesichtspunkten beachtet werden, wie sie
bereits fir Xylamon gegeben wurden.

Zusammenfassend kann festgestellt werden, dal von den z.Z.
auf dem Markt befindlichen Produkten Elbrosan (salzartig),
Ahopin (6lhaltig) und Xylamon (6lhaltig) verwendet werden
kénnen. Da Elbrosan auBlerdem noch eine Schwerentflamm-
barkeit gewdhrleistet, diirfte sich die Anwendung dieses Mit-
tels schon deshalb empfehlen, weil hier mit den Vorziigen des
Faulnisschutzes zugleich eine gewisse Brandsicherheit ver-
bunden ist und dadurch brandpolizeilichen Bestimmungen
genligt wird.

Beim Bau von Offenstéllen wird auch bei uns schon in Kiirze
die Mastenbauweise angewendet werden, die in anderen Lan-
dern bereits erfolgreich eingefiihrt ist. Dabei werden die
Sdulen des Stalles tief eingegraben und so erhebliche Kosten
fir Erd- und Fundamentierungsarbeiten eingespart. Das hierzu
erforderliche Holz ist jedoch mit keinem der bisher genannten
Impragnierungsmittel ausreichend gegen Faulnis geschiitzt.
Vielmehr muf} es, dhnlich wie dic Telefonmasten und Eisen-
bahnschwellen, im Drucktauchverfahren imprigniert werden,
wodurch sich eine Haltbarkeit von mindestens dreiig Jahren
erreichen laBt. Baning. K. ALBRECHT, Markkleeberg
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nicht mitgefiihrt zu werden. Sehr vorteilhaft ist es, daB nicht fiir
jeden Anhinger eine Abladevorrichtung notwendig ist, sondern
nur an jeder Abladestelle, d. h. also nur am Silo selbst.

Beim Eintreffen des beladenen Anhingers wird die Vorrichtung
zwischen der Vorderwand des Anhdngers und dem Ladegut ein-
gesetzt, dazu sind die Seitenplanken etwas zu Offnen, damit die
Ketten seitlich am Ladegut vorbeigehen. Die Seitenplanken kénnen
beim Abladen offen bleiben oder geschlossen werden.

Als Zugmaschine benutzten wir den Schlepper ,,Pionier', dessen
Zugkraft bei griffigem Untergrund ausreicht. Andernfalls muB die
Ladung ein Kettenschlepper abziehen, er wird ohnedies zum Fest-
fahren der Silomasse meistens gebraucht. Es ist unbedingt darauf
zu achten, daB das kiirzere Kettenstiick an der unteren Abzugsplanke
eingehakt wird, dadurch iibt das Abzugsbrett eine pflugdhnliche
Wirkung aus, es zieht die Ladung besser ab und kann nicht nach
oben abrutschen.

Die Materialkosten belaufen sich auf etwa 95 und die Lohnkosten
auf etwa 26 DM, insgesamt also auf ungefahr 121 DM fir eine Ab-

zugsvorrichtung, die nur einmal an jeder Abladestelle vorhanden
sein muB.

Material fiir eine Abladevorrichtung:

3 Hartholzbohlen je . . 1800 x 150 x 40 mm

2 Hartholzbohlen je . . 560 x 150 x 40 mm

2 Tlacheisen (Schrott) . . 500x 60x10 mm

4 Ringschrauben . M14x110 (L. W. der Ringe 25 mm)
mit Muttern und Unterlegscheiben

. M 12 mit Muttern und Unterleg-
scheiben

. DIN 766, d = 8 mm

2 Schrauben

8 m IKette < oW
6 Kettenhaken™ . . . . § } i
2 Kettenzwischenringe . . Material 16 mm Dmr.
Demgegentiiber betragen die Kosten fiir eine vom Rat des Bezirks
Frankfurt (Oder) propagierte Abladevorrichtung aus Ketten etwa
165 DM. Da in unserem Falle sechs dieser Vorrichtungen erforderlich
gewesen wiren, hitten wir etwa 990 DM, d. h. also 869 DM mehr auf-
wenden miissen, ganz abgesehen davon, daB vor allem die erforder-
lichen 84 m Ketten nicht greifbar waren.

A 3295 Ing. E. DORNER, MTS Ossendorf

Erhdhter Unfallschutz und vergroBartes Ladevolumen bei Plattformwagen durch Ladegatter und
schréiggestellte Seitenwiinde

Fiir den Transport von Heu, Getreide und Stroh werden heute
vorwiegend luftbereifte Plattformwagen verwendet. Bei einigen
Typensind die Seitenwinde schrig (45°) bis waagerecht (90°) heraus-
klappbar eingerichtet, so daB bei den iiblichen Wagenbreiten von
annahernd 2 m die Ladefliche um 20 bis 409% vergroBert wird.
Schriggestellte Seitenwinde haben gegeniiber den waagerecht
herausgeklappten den Vorteil, daB sie der Ladung mehr seitlichen
Halt geben.

Geeignete Ladegatter fiir die Vorder- und Riickwinde der Wagen
werden nur selten als Zubehorteile oder Sonderausriistungen von
den Herstellerbetrieben mitgeliefert bzw. angeboten. Durch den
Einsatz von Ladegattern konnen auch ungeiibte Personen das
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Bild 1. Seitenwandverschluf fir Plattformwagen — als Erntewagen — zum
Feststellen der Seiteowand in geschlossener und herausgeklappter
Stellung. (Alle MaBe in mm)

Ladevolumen der Wagen besser nutzen. Die Unfallgefahr durch
Herabstiirzen vom Wagen bei plétzlichem Anfahren oder Durch-
fahren von Griben oder Uberfahren von Hindernissen wird durch
den Einsatz von Ladegattern und schriggestellten Seitenwédnden
gegeniiber Wagen ohne diese Einrichtung beachtlich verringert.
Das Ladevolumen und die Unfallsicherheit von Wagen mit schrég-
gestellten Seitenwinden oder Ladegattern ist so wesentlich ver-
bessert, dafl es zweckmaBig erscheint, alle luftbereiften Plattform-

Bild 2, Nahansicht des Verschlusses — Seitenwand geschlossen
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wagen in landwirtschaftlichen Betrieben, soweit sie nicht anderen
speziellen Zwecken dienen, mit diesen Einrichtungen zu versehen.

Der nachstehend abgebildete, aus Osterreich stammende Seiten-
wandverschluB (Bild 1) gestattet es jederzeit, die Seitenwinde
senkrecht oder schrig einzustellen, ohne weitere Umbauten an dem
Wagen vorzunehmen. Die allgemein in der Mitte des Wagens vor-
handene Spannkette ist lediglich beim Anbau der Seitenwandver-
schliisse um etwa 50 cm zu verldngern und die Spannvorrichtung an
die AuBenwand einer Seitenwand zu verlegen. Der lange Hebelarm
des Seitenwandverschlusses, an dem sich der Handgriff befindet,
begiinstigt das leichte Betitigen und das Verbleiben des Verschlusses
in der gewiinschten Stellung durch sein Ubergewicht.
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Bild 3. Ladegitter fiir Pferde- und Schlepperzugwagen zur VergroBerung
des Ladevolumens und Vermipnderung der Unfallgefahr in der Heu-
und Getreideerate. Zum Laden mit Sammellader und Sammel-
presse ist das vordere Gatter zwischen den Holmen ohne das
obere Rohr (gestrichelt gezeichnet) auszufiihren

Die Befestigung des Verschlusses an der Vorder- bzw. Riickwand
der Wagen und der Osen an den Seitenwinden sind auf Bild 2 er-
kennbar.

Das Ladegatter (Bild 3) liBt sich durch zwei Personen in wenigen
Minuten in die an den Vorder- und Hinterwanden der Wagen vor-
handenen Schellen aus Flacheisen (je vier Stiick) leicht einschieben.
In Betrieben, die fiir Ladearbeiten von Heu und Stroh die Sammel-
presse benutzen, sind die Ladegatter fur die Vorderwinde der
Wagen zwischen den Holmen ohne das obere Rohr (gestrichelt
dargestellt) auszufithren, um der Rutsche eine ausreichende und
nicht zu hoch liegende Auflage zu geben.

Die Ladegatter gestatten den Ladern ein sicheres Auf- und Ab-
steigen auch bei beladenen Wagen, so daf} die umstindliche Be-
nutzung von Leitern nicht notwendig ist.

Seitenwandverschliisse und Ladegatter in der dargesteliten Aus-
fiihrung sind seit der Ernte 1956 im Institut fir Pflanzenziichtung
Grof-Liisewitz an zwdlf Wagen vorhanden und stindig benutzt
worden, wobei die eingangs erwidhnten Vorteile deutlich zu beob-
achten waren. A 3027 Dr. E. POTKE, GroB-Liisewitz
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£RSATZTEILFRAGEN UND INSTANDHALTUNGSTECHNIK

Die noch immer unbefriedigende Siluation in dev Ewvsalzleilversorgung beschéftigt Landlechnik und Land-
wirtschaft gleicheymafien. Das ist auch vevstandlick, hingtl doch von dev Beveinigung dieses Problems mehy
ab als nur die Einsparung von allevdings erheblichen zusdlzlichen Kosten [ty die Einzelfevtigung von Evsalz-
teilen in den MTS. Das ohonomische Schwergewicht liegl vor allem in dev ungeschmdélerten stindigen Ein-
salzfdhigheit unseves Landmaschinen- und Schleppevparks. Die hievdurch mogliche Steigerung dev Arbeils-
produktivitit aber ist exnc wesentliche Vorvausselzung zur Evfillung dev dkonomischen Hawptawfgabe der
1200 Tage bis zum Ende des Jahres 1961.

Weil das Andevungswesen (oft schon ,, Anderungsunwesen'' genannt) sich immer wieder hewmmend awf den
Produktionsablaw| fiv unseve Landmaschinen wund Schlepper auswivkle, wurden dazu schon wiederholl
Vevbesserungsuvorschlige cingebrachl. Sie verfehlten allevdings meistens das Ziel.

Ing. K. HINNIGER stellt nun eine Mecthode zur Diskussion, it deven Linfiihvung bzw. Anwendung
Verlustquellen in dev Produhtion beseitigt werden sollen und auwferdem cine feste Systematik im Andevungs-
dienst angestrebt wird.

Die Instandhaltungstechnik ist eng mit dem Evsatzleilproblem gekoppelt, je bessey wnd vovbeugender die
Instandhaltung dwrchgefihvt wivd, desto gevingey wevden dic Evsatztcilanfovdevungen ausfallen. Dic beste
Prophylaxe ist hievbei ein gut ovganisievtey Schmievdienst mil einwandfreten und geeigneten Schwmierstoffen.
H. WUNDER nimml hicvzuw ausfihrlich Stellung, gibt praktische Hinweise [irv die Orvganisation und
Technik des Schmievens und evidutert neuzeitliche technische Hilfsmillel.

Ing. H. BOLDICKE bervichtel diber [ovt chrittliche Pflege- und Instandhaltungsmafnahmen und ihve
Ovganisaticn in cincem RAW, die auch [ty die Landtechnik in manchen Einzelheiten von Inlevesse sein
diirften. .

Die sachgeméafle Durchjithvung dev Repavaturscheeiffung in den Werkstitlen unserer MTS, VEG usw.
leidet vielfach noch wunter Mdngeln, dic quf technische Unklavheiten zuviichzufihven sind. Ing. H. JAHRE
gibt deshalb cine grandsdlzliche Systematik dev schweifStechnischen Wiedevaufarbeitung und weist zugleich
auf die unbedingte Notwendigkeil hin, schweifitechnisch geschultes I'achpersonal auch in den Reparalur-
betvieben dev Landwivischaft hevanzubilden.

Wiy méchten schon heute davauf hinweisen, dafs Hawptdivehktor THIENME von dev VV B Landmaschinen-
und Traktovenbaw in unsevem [anuavkeft 1959 Probleme dev Evsalzieilversorgung vom Standpunki der
Industrie aus grundsdtzlich behandeln wird. Die Redaktion

Wie werden Anderungsprobleme behandelt?

Wenn eine Serienfertigung in der Industrie reibungslos Jaufen lung begriinden. Ein Kollektiv hat dann dariber beraten, wie
soll, dann miissen Anderungen am Produkt so in die Ferti- und in welcher Form in Zukunft Anderungen durchzufithren
gung eingefiigt werden, dal3 sie sich nicht hemmend auf den sind:

Produktionsablauf auswirken. 1. Es wurde das angestrebtc Ziel festgelegt. In jedem Jaht
Der V. Parteitag det SED stellte unserer Industrie v. a. die wird eine Serie gebaut mit allen Verbesserungen, die im
Anfgabe, die Technik auf Wcltniveau zu bringen. Fiir den Vorjahr erarbeitet werden. Damit wird eine kontinuierliche
Landmaschinen- und Traktorenbau heifit dies, die Konstruk- Sericnfertigung gewahrleistet.

tionen zu verbessern und weiterzuentwickeln. Das Ziel dabei 2. Welche Arten von Anderungen gibt cs?

mufl sein:

1. Héhere Leistung bei ldngerer Lebensdauer,
2. Senkung der Herstellerkosten,

3. Steigerung der Rentabilitdt des Betriebes,
4. ein reduziertes Ersatzteilsortiment.

Bei einer dahingehenden Untersuchung miissen wir die
Ursachen schen, die eine solche Anderung veranlassen
kénnen :

a) konstruktiv,

b) materialbedingt,
Dazu gehort es, Verlustquellen anfzuspiiren und zu beseitigen. ¢) technologisch bedingt.
Eine der Verlustqucllen im Herstellerbetrieb stellt dic spora-
disch durchgefithrte Anderung dar. Das setzt sich bis zum
Bedarfstriger fort, der infolge der vielen Anderungen ein
ausgcweitetcs Ersatzteilsortiment lagern mufl, was sich dann
auch im Finanzplan ungiinstig auswirkt. Sporadische Ande-
rungen konnen im Fertigungsablauf Storungen auslosen, die
in der Planerfilllung katastrophale IFolgen haben, obwoll vor-
licr eine Cinspasung durch Verbesserungsvorschlage errechnet
wurde. Wenn in diesen Fillen picht von Beginn an Ursache wobei alle vier Faltoren auch matcrialbedingter und techno-

und Wirkung genauestens untcrsucht werden,. kann ¢s zu logisch bedingter Art scin konnen, jedoch nicht miissen
solchen unangenehmen Stérungen kommen. Hicrfiir gibt es (Bild 1).

zahlreiche Beispiele. Als erste Mafnahme wurde deshalb in

Bei einer Anderung, die sich auf die IKonstruktion bezieht, ist
wicderum zu untersuchen, aus welchem Anlafll sie entstebt.
Hier k6nnen vicer Faktoren Anderungen auslosen :

a l) Erfabrungsaustausch,

a 2) festgestellte Mingecl,

a 3) Verbesserungsvorschlige,
a 4) Ingenieur-Konten,

pra

unscrem Werk vom Werkleitungskollektiv beschlossen, samt-
liche Anderungen erst einmal zu stoppen. Dicse Maflnahme
wurde nicht von allen Werksangehérigen als richtig anerkannt,
man war der Meinung, dal hierdurch z. B. Verbesserungs-
vorsehlage nicht oder erst viel spédter zur Anwendung ge-
bracht werden. Warum dies z. T. zutrifft, wird diese Abhand-
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Dicse Faktoren tiben in ihrer Abhidngigkeit eine groffe Wir-
kung auf diec Einhaltung der Termine aus, woriiber spater
noch etwas gesagt werden soll.
3. Wer ist berechtigt, Anderungen zu beantragen ?
Dicser Komplex ist zwar sehr grof3; es komnmen nicht nur
Vorschlige aus dem Kreis dev Werkangehorigen, den Kol-
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Ursachen einer A}ldemny

5. Wie werden die Anderungen eingefiihrt ?

Kriterium Technologie Fir den Einfiihrungstermin ist zu iber-

1. | Erfahrungsaustausch legen, in welchen Anderungszyklus der

- drei nachstehend aufgefilhrten Kate-

2. | Mingel - gorien die Anderung einzureihen ist.

3. | Verbesserungsvorschiige Haterial Damit kommen wir nun zum Kerp-

, problem; der Einfithrung von Anderungen

4. | Jng. Konten ] in die Produktion. Wir haben die Ande-
Konstrukion 5. Ausweichlosungen rungen in drei Kategorien eingeteilt:

R T—— 1. Anderungen, rein technologischer Art,

Bild 1

legen aus der Produktion, Konstruktion und Technologie,

sondern auch von anderen Stellen:

a) MTS, zufolge praktischer Arbeitserfahrungen,

b} Kundendienst, auf Grund der Besuche bei unseren Ab-
nehmern,

¢) Industriebetriebe, die Anbaugerate bauen und ihrer-
seits Anderungen beantragen, die fir die Montage ihrer

Gerdte an den Geritetragern als notwendig erachtet
werden.

=y

Priifung von Anderungsantrigen.

Die Anderungsantrige sind genau zu prifen. Sie kénnen
nur bearbeitet werden, wenn sie ausreichend begriindet
sind, d. h. es muB eine tatsichliche Verbesserung des Pro-
duktes eintreten oder eine Leistungssteigerung erreicht
werden bzw. eine Kostensenkung in der Technologie oder
Einsparung von Material moglich sein. Hierzu ist eine Prii-
fungskommission zu bilden, die iiber Einfilhrung oder Ab-
lehpung entscheidet. Dabei ist zu beachten, ob es sich um
sogenannte Verschleiteile handelt (Ersatzteilkatalog).
Weiterhin muf3 nach der Erprobung der Einfithrungstermin
festgelegt werden. Die Aufgaben sind der Abteilung zuzulei-
ten, die fiir die Durchfiithrung der Anderung verantwortlich
ist.

|

11. Anderungen, die Konstruktion und
Technologie betreffen,

111. Anderungen,diesichaufKonstruktion,

Material und Technologie erstrecken.

Warum sind diese drei Kategorien notwendig?

Die Einteilung der Anderungen in diese drei Kategorien war
erforderlich, da der Arbeitsumfang jeder Anderung verschieden
ist und auch den Einfithrungstermin beeinflut. Diese Unter-
suchung fithrte zur Aufstellung der Tabelle 1. Aus ihr ist klar
zu erkennen, in welchen Intervallen eine Anderung innerhalb
cines Jahres durchgefuhrt werden kann, wobel die angegebe-
nen Termine jeweils die spitesten sind.

Hierzu ist noch zu bemerken, daf fiir den Bau eines Typs
die Zeit eines Kalenderjahres vorgesehen ist. Der Einfiihrung
einer Anderung muB die Erprobung unbedingt vorausgegangen
sein.

Bei Aufstellung der Anderungsgraphik sind wir davon aus-
gegapngen, wann die Anderung einzufithren ist. Da hierfiir der
1. Januar eines jeden Jahres vorgesehen ist, muBte auch von
diesem Termin an zuriick gerechnet werden. Hierbei ergaben
sich die verschiedenen Zeitabschnitte, die zur Bearbeitung bzw.
Beschaffung unbedingt erforderlich sind. Diese Zeitabschnitte
sind bei Anwendung vorher genauestens zu untersuchen, da
sie in jedem Betrieb anders liegen konnen. Die Darstellung
soll deshalb nur als Anleitung dienen, wobei die Termine von
jedem Betrieb erarbeitet werden missen. In die Kategorie 1

Tabelle 1. Darstellung der drei Kategorien von Anderungen

—
| Einrei- ’
| chungs-| — >
schiu | TV |
| \ Arbeits-| —>,
1 l ! plan TV
Be- !
Anderungen, die nur die ‘ triebs- ‘
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| konst. —>
l ‘ TV ‘
Erpro- — >
bung | Uber-
| sabe |
| an FY '
‘ ‘ —_— |
TV !
i Ar- —>
‘ | beitspl. l TV
| Be- |
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1} Technische Abteilung (Konstruktion), ?) Technologie,
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¢) Kaufminnische Abteilung (Materialversorgung),

¢) Fertigun
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sind jene Anderungen einzustufen, die nur die Technologie be-
treffen, also der Verbesserung von Vorrichtungen bzw. der
Einfithrung von Mechanisierungen dienen. Apderungen, die
bis zum 30. Juni eines Jahres eingereicht werden und bei denen
die vorgesehene Zeit bis 15. Oktober zur Erledigung der Ar-
beiten ausreicht, kommen dann sofort zum Einsatz. Es kénnen
in dieser Reihe mehrere Anderungen im Jahr eintreten, nur ist
hierbei in jedem Falle die Terminfrage dullerst sorgféltig zu
behandeln, damit Stérungen in der Fertigung unbedingt ver-
mieden werden.

Fiir Anderungen, die in die Kategorie 11 gehoren, gilt der
31.Mérz als letzter Einreichungstermin zum Einbau ab 1. Ja-
nuar des folgenden Jahres.

Da der Arbeitsumfang in dieser Reihe einen gréBeren Zeit-
raum in Anspruch nehmen kann, wird die Moglichkeit der
Einfithrung pur einmal im Jahr bestehen, denn hier kommen
die Erprobungen am Gerit hinzu, so daf3 die Anderungen erst
nach Abschlufl, d. h. bei Serienreife, in die Fertigung ein-
gefuigt werden dirfen.

Den groften Zeitraum beansprucht die Reihe III. Hier ist
vor allem die Materialbeschaffung wichtig. Sie wird in vielen
Fallen terminbestimmend sein. Deshalb liegen zwischen Ein-
reichung und Einfihrung im ginstigsten Falle vierzehn Mo-
nate. Die zu verstandigende Dokumentation ist hier besonders
zu beachten.

Der Ubergabe-Endtermin an die Fertigung ist in allen Fallen
der 15. Oktober, fiir I noch der 15. April eines jeden Jahres.

Diese Termine sind so gelegt, damit der notwendige Verlauf
gewahrleistet ist. So muBl z. B. das Gerdt Nr.1, das am
2. Januar montiert werden soll, simtliche Anderungen ent-
halten. Da diese Teile schon im vorhergehenden Jahres-
abschnitt bearbeitet werden miissen und damit die Fertigung
auch die Vorbereitung der Einfiihrung treffen kann, ist diese
Zeit unbedingt erforderlich. Es handelt sich, wie schon ge-
sagt, um spiteste Termine, o daB der gréBte Teil der Ande-
rungen schon frither dem Betrieb iibergeben wurde.

Die aufgefiibrten drei Zyklen stellen die Regelfalle dar. Ande-
rupgen, die sich bei Ausweichlosungen ergeben, sind meist
nur kurzlebiger Natur und organisatorisch so zu steuern, dafl
Stérungen in der Fertigung nicht auftreten. Anderungen in

der Technologie, die durch Normenarbeit entstehen, sind eben-
falls nicht beriicksichtigt, da diese sich Jaufend ergeben, jedoch
keine Stérung im Ablauf der Fertigung nach sich ziehen.

Wie ist in Ausnahmefillen zu verfahren?

Wir haben in den bisherigen Abschnitten nur von den Regel-
fallen gesprochen, die uns bei Anwendung dieser Methode die
Gewihr geben sollen, daBl jede Abteilung des Betriebs in die
Lage versetzt wird, ilire Arbeit griindlich durchzufiihren und
damit die geplante Produktion auf den Markt zu bringen. Wir
miissen aber auch auf die Ausnahmefille eingehen, die nur
vom Werkleitungskollektiv entschieden werden diirfen. Ande-
rungen, die auf Grund von Sicherheitsbestimmungen bzw. aus
funktionstechnischen Griinden erforderlich sind oder einem.
Verbesserungsvorschlag entspringen, der bei schnellster Ein-
fiilhruug einen hohen Okonomischen Nutzen bripgt, miissen
dem Werkleitungskollektiv zur Priifung und Festlegung des
Einfilhrungstermins - der auBerhalb der festgelegten Ande-
rungstermine liegen kann - vorgelegt werden. Die sich daraus
ergebenden Maflnahmen sind protokollarisch festzulegen.

Das bisher Gesagte bezogsichnurauf die Fertigung, der wir unser
Hauptaugenmerk widmen miissen. Allerdings dirfen auch die
Absatz- und Werbungsfragen nicht aufler acht bleiben, weil
sie eng mit den Anderungen in Verbindung stehen. Fir diese
Gebiete ist wieder auf die Tabelle 1 zuriickzugreifen.

SchlieBlich sei noch einmal darauf hingewiesen, was bei der
Einstufung von I bis III zu bericksichtigen ist. Bei einer
Anderung, die ersatzteilbedingt ist, der Ersatzteilkatalog aber
geandert werden muB, ist der Einreichungsschluf der 31. Ok-
tober. Bis zu diesem Zeitpunkt miissen auch die Bedienungs-
anweisung und siamtliche erwadhnungswerten Leistungs-
verbesserungen, die fiir die Werbung und den Absatz wichtig
sind, ausgearbeitet und den entsprechenden Stellen zur Ver-
fugung gestellt werden. Erst diese Angaben zeigen in Prospekten
und Angeboten der Fachwelt auf, wie die Verbesserung und
Vervollkommnung upserer Technik von Jahr zu Jahr voran-
schreitet.

Mit diesen Darlegungen haben wir versucht, das Problem der
Anderungen so zu erliutern, daB3 jeder Betrieb in der Lage ist,
eine Organisation aufzubauen, wie sie fir einen zweckmiBigen
Anderungsdienst erforderlich ist.

A 3308 Ing. K. HINNIGER (KdT)

Probleme der Schmiertechnik in der planmiiBigen vorbeugenden Instandhaltung

Eine groBe Bedeutung im Rahmen der Instandhaltungstechnik
nimmt der Schmiervorgang ein, bei dem sich viele Einflisse
uberlagern: Schmierstoff, Werkstoffe der Gleitkérper, Schmier-
gerit und Schmierstelle, Filter, Laufbedingungen. Die er-
wihnten Einfliisse aufeinander abzustimmen, ist Sache des
Konstrukteurs. Er gibt mit der Erstanlieferung der Aggregate
in der Bedienungsanleitung klare Richtlinien uber Schmier-
gerite, Apalysendaten der zu verwendenden Schmierstoffe,
Haufigkeit des Olwechsels und anderer Abschmiervorginge
sowie Reinigungsintervalle, Wartung und Pflege der Kraft-
und Schmierstoffilter usw. Die Motoren und Getriebe sind
auf den Prifstinden schonend eingefahren worden, damit sie
eine lange Nutzungsdauer erreichen. Nun obliegt es eigentlich
dem Benutzer der Maschinen, auch seinerseits alles zu tun,
um den guten Zustand solange wie moglich zu erhalten. Der
chemische und physikalische Verschlei ist jedoch in der End-
summe unvorstellbar hoch. Er zeugt leider davon, dafl groBle
Fehler, teils aus Unkenntnis, teils aus Achtlosigkeit, begangen
werden, die erhebliche Maschinenausfille zur Folge haben.
Das trifft in besonderem Maf3 in der Landwirtschaft zu. In
dem Buch: Das Instandhaltungswesen in der sozialistischen
Landwirtschaft - Referate der Fachtagung ,,Landtechnisches
Instandhaltungswesen'’ der KdT-Tagung im November 1957
in Leipzig, wie auch in der Broschiire ,,Uber den Stand und
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die kunftige Entwicklung des Instandhaltungswesens der
MTS* von Dr.-Ing. K. NITSCHE, TH Dresden, sind viele
Vorschlage und Anweisungen enthalten, die in bezug auf dic
mannigfachen Schmierprobleme noch erganzt werden sollten,
zumal es gilt, die Abstande der Pfilegegruppenarbeit zu er-
weitern. Hier konnen nur einige Punkte umrissen werden, mit
denen wir tédglich bei Pflege und Instandhaltungsarbeiten zu
tun haben. .

Wenn wir instand halten wollen, miissen die Schniiervorschri-
ten strikte eingehalten werden. In Industriebetrieben hat man
einen oder mehrere Schinierwarte fiir diese Avfgaben heran-
gebildet. Sie werden von einem eigens geschulten Schmierstoff-
beauftragten (evtl. einem Schmierstoff-Ingenieur) angeleitet
und ibre Kenntnisse auf dem vielseitigen Gebiet der Schmier-
technik erweitert. Ahnlich wie fiir die Industrie sind Schmier-
pline schon mit Riicksicht auf den sich stindig erweiternden
Maschinenpark auch in der Landwirtschaft zu empfehlen, die
genaue Ubersicht iiber Motoren, Getriebe, Hydraulik und
Gerdtepark mit jeder einzelnen Schmierstelle und ihrem zu-
gehorigen Schmierstoff geben. Der 6konomische Nutzen ist
absolut erwiesen, man muf nun auch in der Landwirtschaft
darangehen, die Schmierwirtschaft neuzeitlich zu organi-
sieren. Daf} sich dies auf die angestrebte Betriebsbereitschaft

°
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der Aggregate und die Senkung der Reparaturkosten giinstig
auswirken muf3, liegt auf der Hand.

In unseren Ingenieurschulen fiir Landtechnik sollte ein be-
fahigter Lektor sich des Themas der Schmiertechnik intensiv
annehmen. Durch Anschaffung von Fachliteratur, Aufbau
einer Modellausstellung der Schmierarmaturen, Filter und
sonstiger Hilfsmittel sowie durch regelmaBige Fachvortrige
ist das Grundwissen so zu vertiefen, daf3 aus den Fachschulen
einmal Jungingenieure mit guten Kenntnissen auf cdiesem
Spezialgebiet hervorgehen. Referenten mit jahrzehntelangen,
praktischen Erfahrungen werden sich gern zur Verfigung
stellen bzw. kdnncn vom Verfasser nachgewiesen werden. Aber
auch die Technischen Leiter, die Hauptmechaniker, die Tecli-
nologen in den MIW und MTS werden die Moglichkeiten, ihr
Wissen zu vertiefen, begriiBen. Es bedarf groBer Anstrengun-
gen und Ausdauer, diese Erziehungs- und Uberzeugungsarbeit
durchzufihren, um auch den letzten Maschinenfiihrer und
Traktoristen zu gewinnen. Die Aufgabenstellung lautet:

1. Aufnahme der Schmiertechnik in das Schulungsprogramm
der Ingenieurschulen fiir Landmaschinentechnilk;
2. Vortragswesen a) im Industrie-Institut an der TH Dresden,
b) in den Ingenmieur:chulen Lcipzig, Frie-
sack, Nordhausen, Wartenberg,
¢) in den Traktoristenschulen;
3. Ausbildung von Schmierstofft cauftragten und Schmier-
warten fir die MIW, MTS-Spezialwerkstitten, MTS;
. Fachaufsatze in der , Agrartechnik";
Aufstcllung von Schmicrplanen;
. Beleitstellung von Inve:tm tteln zur Anschaffung moder-
ner, automatischer Abschmierstationen.

DU

Das Schuniermittel ist ein Werkstoff

den man ebenso kennen und pflegen mul} wie einen Motor oder
eine Maschine. Das Ol bzw. Fett kommt sauber und ohne
Fremdkoérper aus den Herstellerwerken, sofern die [Fasser vom
Verbraucher stets pfleglich behandelt und beim VEB MINOL
regelmafig vor der Frischfiillung gereinigt werden. Das kon-
tinulerliche Reinigen und Spiilen der riicklaufenden Embal-
lagen mit Hilfe von FaBreinigungsanlagen ist Vorbedingung
fir den Grundsatz, dafl nur einwandfreie, fremdkérperlose
Schmierstoffe in neue, generaliiberholte oder auch in im lau-
fenden Einsatz befindliche Motoren, Getriebe, Hydrauliken
und sonstige Gerate bzw. Werkzeugmaschinen gefiillt werden
diirfen. Leider spricht die Praxis eine andecre Sprache; es liegen
aus Verbraucherkreisen zahllose Beschwerden vor, wonach
die Fasser nicht in geniigendem Maf vorgercinigt und somit
wertvolle Ole unsauber in die oft sehr empfindlichen Maschinen
gefiillt werden miissen. Hier sind energische Schritte erforder-
lich, um diese Miflstinde abzudndern. IFasser sind stets ge-
schlossen aufzubewahren und dirfen nur mit dem gleichen
Schmierstoff gefillt werden. Die genaue Kennzeichnung des
Inhalts und des Verwendungszweckes ist notwendig, um
schadliche Verwechslungen zu vermeiden. Fettbiichsen sind
ebenfalls geschlossen aufzubewahren, denn Fett wird in emp-
findliche Wilz- oder Kugellager und Druckschinierképfe ge-
fiillt. Die Hochdruckfettpressen sind regelmaflig zu reinigen,
sie sind nur mit sauberem Fett zu fiillen. Vor dem Abschmier-
vorgang ist der alte Fettkragen an Schmierstellen mit einem
nicht fasernden Lappen zu entfernen, sonst driickt man un-
saubercs Fett mit in dic Schniierstelle. Es wird so lange Fett
eingepreft, bis clas altc austritt und ncucs, helles Fett an der
Schmierstelle erscheint. Bei diesen Arbeitsgidngen sicht man
fast stets Fehler, die dann einen vorzeitigen Verschlei3 der
Lager usw. nach sich zichen.

Die richtige Entscheidung, ob O} oder Fett zum Einsatz
kommt, trifft fiir jede Schmierstclle schon der Konstrukteur,
O] verdient den Vorzug, wenn Wiarme abzufithren, Fett hin-
gegen, wenn gegen Witterungseinflisse abzudichten ist. Beim
Befiillen der Motoren, Getriebe, Hydrauliken usw. ist un-
bedingt auf gréflte Sauberkeit zu achten. Man bedient sich
eines Trichters, aus dem aber oft das feinmaschige Sieb ent-
fernt wird, um cin rascheres Durchlaufen des Kraft- oder
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Schmierstoffs zu erreichen. Das ist aber ein ganz grober Fehler,
denn aus Fassern und Kannen kommen oft mit feinsten me-
tallischen Fremdkorpern verunreinigte Ole, ferner Rost, Ru8,
Staub, Faden u. a.

Magnet-Filter-Trichter

Fur Neu- oder Umfullungen haben sich die patentierten
Magnet-Filter-Trichter bewéhrt, die vor allem die verschleif3-
fordernden Metallsplitter absorbieren. In Flydrauliksystemen
setzen sich diese in dcn Ventilspitzen fest, womit die ganze
Funktion erheblich gestért wird. In den Olsumpf der Motoren
und Getriebe sowie in Hydrauliksysteme sind seriecnmaBig die
iberall bekannten Sommermeyer-Magnetfilter zur Verschleif3-
minderung, aber auch zur Verzdgerung der Oloxydation von
den Herstcllerbetricben cingebaut, sie sind beim Olwechsel zu
reinigen und wicder einzuschirauben. In Hydrauliksysteme
diirfen nur vorgeschriebene, diinnflussige, kaltebestindige
Hydraulikéle - niemals andere - gefiillt werden. Die Magnet-
{ilter haben sich in den letzten Jahren gut eingefiibhrt und zum
groBten Teil die Gblichen, mechanischen Spalt-, Sieb-, Sicb-
fein-, Mikronik- und Papieriilter verdringt. Die mechanischen
Filter koénnen nie so fein filtern, wie heute verlangt werden
muf}. Sie haben auch den groflen Nachteil, dafl sie sich ver-
stopfen kénnen und ferner, dal sie die chemischen Zusitze -
auch Additives genannt — wie auch Graphitsuspensionen bzw.
Molybdandisulfidzusitze mit ausfiltern. Magnetfilter haben
all diese Nachteile nicht, wie eingehende Versuche ergaben.
Die sogenannten legierten, hochgeziichteten Schmierdle er-
halten z. B. Antioxydations-, Korrosionsschutz-, Detergent-
(Reinigungs-) Zusdtze sowie solche zur Verbesserung der
Schmierkraft u. a. mi. Eine beliebige Mischung dieser Zusitze
mit Olen verschicdener Herkunft ist nicht zweckmif3 g, da die
Wirkungen sich gegenseitig aufheben koénnen. Die Auswahl
verlangt viel Erfahrung und muf3 den Spezialisten des VEB
MINOL iberlassen bleiben. Auch in Kraftstoffleitungen
werden heute kleine Durchlagf-Magnetfilter mit 5 1/min-
Leistung mittels einer Befestigungslaschic nach dein Kraftstoff-
filter montiert. Beste Versuchsergebnisse meldet soeben die
MTS-Spezialwerkstatt Dresden.

Ein einwandfreier Olwechsel erfordert drei Arbeitsgange:
Absaugen, Spulen, Frischfiillen. Was man heute beim Ol-
wechsel oft zu sehen bekommt, ist meist sehr unzweckmaBig.
Es ist nicht damit getan, das Ol abzulassen, den Magnet-
filterstopfen wieder einzuschrauben und frisches Ol aufzu-
filllen, da dann der gefahrliche Abrieb im ganzen Schmier-
system verbleibt, den Verschleifl {érdert und das Ol sofort
wiedcer verunreinigt.

Sehmierdienst muf mechanisiert werden

Es gibt fiir den richtigen Olwechsel stationdre oder auch
fahrbare Maschinenpflegegerdte, mit denen man in kiirzester
Zeit automatisch das Altol absaugen, das gesamte Schmier-
system unter Druck spiilen und® anschlieBend Frischol ver-
lustlos und vorgefiltert einfiillen kann. Fiir jeden Arbeits-
gang cxistiert eine Flochdruckzahnradpumpe und je ein Hoch-
druckschlauch mit SchnellschluBhahn. Der Filtervorgang ist
durch Plexiglasdeckel gut zu beobachten, gleichzeitig ist die
geférderte Olmenge an einer Uhr abzulesen, sie het auflerdem
cin nicht rickstellbares Summicrwerk fur die Ein- und Aus-
gabckontrolle. Ein grofier Vorteil dabet ist, da3 man walrend
des Spilens an deru durchsichtigen Handgriff am Schnell-
schluBhahn gut erkennen kann, wenn das helle saubere Spiilo}
kommt. Auch aus Fasscrn und Behaltern wird mit diesem Ge-
rit das Ol absolut sauber_gesaugt und vorgefiltert.

Das stationdre Maschinenpflegegerat wird im Jahre 1959 auch
in unscrer Republik lieferbar scin. Dic fahrbaren Universal-
gerite werden z. Z. noch aus der DDR importiert, jedoch
spater auch bei uns hergestellt. Der volkswirtschaftliche Nut-
zen ist ganz offensichtlich, schon nach halbjahriger Anwendung
hat sich das Gerat bezahlt gemacht, wie durch Versuche vollauf
crwiesen wurde.
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Ein weiteres Hilfsmittel in der Schmierwirtschaft ist die
Kennzeichnung von Schmierstoff “ehiltern, Schmiergeriten
und Schmierstellen nach DIN 51502. Im Laufe der néachsten
Jahre werden die verschieden geformten und verschieden ge-
firbten Kennzeichen eine einwandfreie Markierung unter Aus-
schlufl bisheriger Verwechslungsgefahren gestatten.

AbschlieBend ist zu empfehlen, an geeigneter Stelle in einer MTS-
Spezialwerkstatt eine moderne Abschmierdienststation als Muster
fiir die weitere Planung aufzubauen. Vorzusehen sind:

1. Dampf- und Grobreinigungshalle mit Senkgruben;

2. Maschinenpflegegerate fiir Olwechsel;
3. Vollautomatische Fettabschmiergerdte mit acht Abschmier-

pistolen;

4, FuB- und Handfettpressen, auch kombiniert;

5. GetriebeSlpumpen mit auswechselbaren Fiillschliuchen fiir O1
oder Fett;

6. Luft- und Wasserabgabestation.

Auf der kommenden Landwirtschafts-Ausstellung in Markkleeberg
wird der Verfasser eine solche Musterabschmierstation zur Schau
stellen.

Mit diesen kurzen Hinweisen konnte das umfangreiche Thema der
Schmiertechnik nur angedeutet werden. AnldBlich von Tagungen,
Schulungen und Lichtbildervortrigen wird kiinftig Gelegenheit sein,

. diese Probleme griindlicher zu behandeln.

.

A 3304 H. WUNDER, Schmiertechniker, Dresden

Eisenbahn und landtechnisches Instandhaltungswesen

Die Instandhaltung des immer umfangreicher und komplizierter
werdenden Maschinenparks der sozialistischen Landwirtschaft ist
mehr denn je das zentrale Problem der landtechnischen Praxis.
Wisserschaftler und Praktiker bemiihen sich taglich bessere und
wirtschaftlichere Formen zu finden, um den Kosten- und Material-
aufwand zu senken und gleichzeitig die Arbeitsproduktivitat zu
steigern.

Auch der FachausschufB ,,Landtechnisches lnstandhaltungswesen'
der KdT ist bestrebt, hierbei mitzuhelfen.

Die Besichtigung des Reichsbahnausbesserungswerkes (RAW)
Schéneweide, die der FachausschuB im September 1958 vornahm,
diente der Orientierung iiber die Arbeitsweise des Instandhaltungs-
wesens bei der Reichsbahn. Wenn auch die Betriebsbedingungen bei
Landwirtschaft und Eisenbahn unterschiedlich sind, war es doch
wichtig festzustellen, ob im Prinzip die Arbeitsweisen im Instand-
haltungswesen beider Wirtschaftszweige iibereinstimmen, weil die
Eisenbahn iiber eine jahrzehntelange Praxis verfiigt, aus der wir
vielleicht manches fiir uns entnehmen konnten.

Das RAW Schoneweide ist speziell fiir die Instandsetzung der
Berliner S-Bahn eingerichtet, so daB die nachfolgenden Ausfiihrungen
sich auf diesen Betrieb beziehen. Man unterscheidet die Betriebs-
pflege, die eine Aufgabe des S-Bahn-Betriebes ist, und die vor-
beugende Untersuchung und Instandsetzung, die vom RAW durch-
gefithrt werden.

Fiir die Betriebspflege sind analog zu unserer Pflegeordnung nach
bestimmten Kilometer-Laufzeiten PflegemaBnahmen und Uber-
prifungen durchzufithren. Dazu sind fiir alle wichtigen VerschleiB-
stellen ,,Betriebsgrenzmafe' festgelegt. Teile, die das Betriebs-
grenzmaQl iberschritten haben, werden konsequent ausgewechselt,
denn Sicherheit ist hier oberstes Gesetz. Fiir die vorbeugende In-
standsetzung werden die Fahrzeuge planmaBig dem RAW zugefiihrt.
Die Instandsetzungsmalnahmen sind in sog. T-Gruppen, auch
Schadgruppen genannt, festgelegt. Im Gegensatz zu unserer arith-
metisch gestuften Pflegeordnung trdgt man dort dem mit der
Nutzungsdauer groBer werfenden Verschleil dadurch Rechnung,
daB zum Ende eines Instandhaltungs-Zyklus die Zeitabschnitte
zwischen den einzelnen T-Gruppen geringer werden.

Ing. H. JAHRE*)

Die Organisation in dem mustergultig aufgebauten Betrieb wird so
gehandhabt, daB fiir jede der Schadgruppen T 1 bis T 5 ein bestimm-
ter Raum des Werkes mit standigen Arbeitskriften eingeteilt ist.
Entsprechend einer genau aufeinander abgestimmten Arbeitsfolge
ist ein FlieBsystem eingerichtet, bei dem die Fahrzeuge oder Bau-
gruppen von Takt zu Takt wandern. Der Umfang der Instand-
setzungsarbeiten ergibt sich nach der objektiven Feststellung des
Abnutzungszustands. Zu diesem Zweck sind fiir alle VerschleiB-
stellen ,,WerkgrenzmaBe'* festgelegt. Diese weisen eine geringere
Toleranz zum ZeichnungsmaB auf als die ,,Betriebsgrenzmafe',
was dem vorbeugenden Prinzip der Instandsetzung im RAW ent-
spricht. Die ,,Betriebs- und WerkgrenzmaBe‘ werden nicht vom
Herstellerbetrieb, sondern vom RAW vorgeschlagen und nach
Begutachtung durch das ,,Technische Zentralamt* vom Minsterium
fir Verkehrswesen als verbindlich erkliart. Zu diesem Zweck wird
das Fahrzeug der Nullserie nach der Erprobung vom RAW véllig
demontiert und aufgemessen; auf unsere Verhidltnisse ibertragen
heilt das, daB es nicht Aufgabe der Industrie, sondern einer tech-
nischen Priifstelle der Landwirtschaft wire, derartige GrenzmaBe
festzulegen. Wir konnten an allen Arbeitsplitzen sehen, wie mit
Lehren, Schablonen und anderen MeBwerkzeugen gearbeitet wurde.

Hier wurde uns bestatigt, daB das Niveau der technischen Arbeit
eng mit dem Stand der MeBtechnik verkniipft ist. Interessant war

‘auch, daB alle instandsetzungsbediirftigen Teile entsprechend dem

ZeichnungsmafB wieder aufgearbeitet werden und anschlieBend in
das Tauschlager kommen. Damit wird das Prinzip der unbedingten
Austauschbarkeit verwirklicht. Ahnlich wie bei unseren MIW werden
fir die Montage neue oder instandgesetzte Teile aus dem Tausch-
lager bereitgestellt; damit wird viel Zeit eingespart, die sonst fiir
die Kennzeichnung der alten Teile notwendig wire.

Zur Kostenberechnung ist zu sagen, daB es auch beim RAW Fest-
preise fiir die einzelnen Schadgruppen gibt und auBerplanmaBige
Arbeiten zusitzlich berechnet werden.

Die Besichtigung des RAW Schéneweide war fiir alle Mitglieder
und Giste des Fachausschusses sehr aufschluBreich. Besonders be-
eindruckte der duBerst sorgfiltig durchdachte Arbeitsablauf, die
vielfdltigen Hebe- und Transporteinrichtungen, Vorrichtungen und
MeBwerkzeuge, sowie die Sauberkeit und hohe Arbeitsmoral.

A 3295 H. BOLDICKE, FV ,Land- und Forsttechnik'*

Die ReparaturschweiBung an Landmaschinen und Traktoren”

1 Allgemeines

Die Reparaturschweilung hat im Rahmen der Schweil3-
technik durch Jaufende Verbesserung der Verfahren einen
hohen Leistungsstand erreicht, fur den eine Vielzahl von teil-
weise schwierigsten Instandsetzungsarbeiten auf allen Ge-
bieten der Technik Zeugnis ablegt. Wo anderen Arbeits-

*) Zentralinstitut fiir SchweiBtechnik der Deutschen Demokratischen
Republik (Z1S), Halle (Saale).
3) Aus einem Vortrag, der am 26. Juni 1958 in Markkleecberg vor dem
FA ,,Landtechnisches Instandhaltungswesen* der KdT (Woche der Me-
chanpisierung) gehalten wurde.
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techniken bei der Wiederaufarbeitung bzw. Reparatur vou
Bauteilen Grenzen gesetzt sind, kann mit IHilfe der Schweil-
technik meist wieder volle Einsatzfihigkeit erreicht werden.
Es ist heute kein Problem mehr, schadhafte Motorengehause,
gebrochene Achsen, Zahnrader u.a. m. durch Schweifen so
instand zu setzen, dall sie sich in ihrer Gite von fabrikneuen
Teilen nicht mehr unterscheiden. .

Wenn es nun trotzdem noch Fachleute anderer Fachrichtungen
gibt, die der Reparaturschweiflung skeptisch bzw. ablehnend
gegeniiberstehen, weil bei ihnen negative Erfahrungen vor-
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Tabelle 3. Teilchenspektrum des Wirkstoffbelages in verschiedenen Kronenteilen bei belaubten Baumen
(Mittel aus Kronen der 1. bis 3. Reihe)

Reihenabstand: 10 m Windstiarke: 2---3 mfs

Temperatur: 16° C relative Luftfeuchtigkeit: 71%

Teilcbengrofen
Kronenteil 1204 | 20---304 | 30..-60u 60100 x| 100 - - 160 & 160 u
[ 1% | [%0m | %39 | 19609 | [%10 | 1% | (%619 | 1%0% | (%1 | [%I9 | (%19 | (%600 | (%09
Spitze . 428 | 20,8 | 27,2 | 198 | 223 | 220 | 6,0 | 16,5 1,6 9,0 01 | 52 | 200
Inneres . . . . . . . 43,1 | 18,0 | 267 | 166 = 231 | 196 5,0 1,7 | 21 10,3 0 0 17,1
Peripherie, Vorderseite 38,4 44,3 28,5 49,2 18,8 43,9 8,4 54,7 | 4,9 ‘ 65,7 1,0 | 875 47,3
Peripherie, Rickseite . 445 | 16,9 | 253 | 144 | 187 145 | 7.9 17,1 3,4 15,0 6z | %8 | 1586
%3) 41,0 27,4 Lo202 7.3 | 35 o6 | 100
Z %3 88,6 11.4

') Bezogen auf die Gesamtteilchenzahl in den einzelnen Kronenteilen.

t) Bezogen auf die Gesamtteilcbenzahl aller Kronenteile in den einzelnen Gréfenbereichen.
3) Bezogen auf die Gesamtteilchenzahl aller Kronenteile und GroBenbereiche.

des Belages innerhalb der Kronen darf bei der einseitigen Be-
bandlung der Baume als gut bezeichnet werden. Die Vorder-
scite der Kronen weist naturgemdf einen dichteren Belag auf,
er ist jedoch nur etwa doppelt so stark wie in den ibrigen
Kronteilen. Spitze, Riickseite und Inneres der Krone wurden
praktisch gleich gut getroffen.

Die Uptersuchungen bestitigen die MNotwendigkeit, bei der
Wirkstoffvernebelung eine moglichst gleichmafige Verteilung
des Wirkstoffbelages anzustreben. Die Anwendungstechnik
sollte nicht generell gehandhabt werden, sondern sich nach
den Eigenarten der zu bekdmpfenden Schadlinge richten.
Zur kurativen Anwendung (z. B. gegen Uberwinterungs-
schidlinge) gentigt das Durchfahren groBkroniger Pilanzupgen
im Abstand von 50 m und einem Mittelauiwand von 3 bis
4 l/ha. Dagegen konnte ein ausreichend gleichmafiger Belag

Technik in der Schiadlingsbekdmpfung

von genigender Dauerwirkung zur Bekdmpfung von Kirsch-
fruchtfliege und Apfelwickler nur bei einem Durchfahren der
Bestinde in cngeren Abstdnden (& 30 m) und einem Mittel-
aufwand von 4,5 bis 5,5 l/ha crzielt werden. Die dadurch ent-
stehenden Mehrkosten diirften in Anbetracht der erreichbaren
durchgreifenden Wirkung keine Rolle spielen.

Literatnr

(1] FROWEIN, H. J.: Microsol — ein neuartiges Nebelgerat zur Schad-
lingsbekampfung. Anzeiger fir Schidlingskunde (1954) H. 8.

{2) FRIEDRICH, G., und BAUCIKMANN, M.: Vergleichende Unter-
suchungen iber Spritzen, Sprithen und Nebeln im Obstbau. Deutscher
Gartenbau (1955) H. 9.

SCHWOPE, D.: Untersuchungen zur Aowendungstechnik des Wirk-
stoffnebelverfahrens bei der Bekampfung ‘der Kirschfruchtfliege (Rha-
goletis cerasi L.). Wissenschaftliche Zeitschrift, Universitdit Halle-
Wittenberg, Math.-Nat. (1957) VI/4. A 3066

13)

(Intermationale Fachtagung des FA , Technik in der Schidlingsbekimpfung® der Kammer der Technik)

Vom 4. bis 6. November 1958 veranstaltete der Fachausschu8 ,, Tech-
nik in der Schadlingsbekampfung'* seine diesjahrige Fachtagung in
Leipzig. Man ist schon von fritheren Veranstaltungen dieses Fach-
ausschusses gewohnt, eine gut vorbereitete und ausgezeichnet or-
ganisierte Tagung anzutreffen, die in jedem Teilnehmer den Wunsch
auslost, schon recht bald wieder an einer dhnlichen Veranstaltung
teilnehmen zu kdnnen. Auch in diesem Jahre lieBen Vorbereitung
und Organisation keine Wiinsehe offen, und es muBl dem Vorstand
des FA,, Technik in der Schidlingsbekdmpfung‘‘ auch an dieser Stelle .
bescheinigt werden, daB die von ihm aufgewendete Miihe sich reich-
lich gelohnt hat. Der Erfolg der Tagung wurde besonders durch den
auBergewdhnlich starken Besuch unterstrichen. Kaum ein anderer
FachausschuB des VF ,,Land- und Forsttechnik'* ist imstande, an-
nihernd 800 Besucher fiir eine Fachtagung zu gewinncn, die diszi-
pliniert und aufgeschlossen nicht nur die Tagung selbst besuchten,
sondern in ebenfalls groBer Zahl zu den Geratevorfilhrungen am
6. November auf dem Versuchsgelande der Landmaschinen-Erpro-
bungsstelle des VEB BBG in Leipzig-Kleinzschocher erschienen
waren.

Das wissenschaftliche und fachliche Niveau der Referate war eben-
falls hervorragend und wurde von den Teilnehmern mit aufmerk-
samem Interesse auch in der Diskussion gehalten. Dabei wurde nicht
nur die praktische Anwendung der Pflanzenschutzgerate bzw. der
Schadlingsbekampfungsmittel erdrtert, es standen auch Skonomi-
sche, biologische und chemische Fragen zur Aussprache. Nach dem
Grundsatzreferat von Dr. M. SCHMIDT (Kleinmachnow) iiber den
praktischen Pflanzenschutz in der sozialistischen Landwirtschaft
kam es schon zum ersten Hohepunkt der Veranstaltung mit der
Referatenreihe iiber den Flugzeugeinsatz bei der Schadlingsbekamp-
fung. Prof. Dr. E. BALTIN ( Jena) besprach dabei ,,Wege zur Ra-
tionalisierung der aviochemischen Schidlingsbekimpfung'*, wahrend
Dr. M. SCHMIDT (Kleinmachnow) den Flugzeugeinsatz in biolo-
gischer Sicht darstellte. Internationales Geprage erhielt dieser Kom-
plex durch den Beitrag von Ing. BLAHA (Prag), in dem die Er-
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fahrungen der CSR beim Einsatz von Flugzeugen wiedergegeben
wurden. Sehr interessant waren die folgenden Beitrdge iiber den
Aerosoleinsatz im Pflanzenschutz, die von Dr. STOBWASSER
(Stuttgart-Hohenheim) und Ing. TAIMR (Prag) geleistet wurden. —
Der zweite Tag brachte neben Vortragen iiber Pflanzenschutzgerite,
ihren Einsatz und ihre Leistungen im Feld- und Obstbau der DDR
von W. HEUSCHMIDT und Ing. H. DUNNEBEIL (beide Leipzig)
Referate von Prof. Dr. GALLWITZ (Géttingen) und Dr. GOHLICH
(Gottingen) liber Probleme des Stdubens (NaBstdubung und elektro-
statische Stiubung). Uber die Entwicklung der Spriihtechnik in
Holland sprach Ing. H. R. ten CATE (Wageningen}, wihrend Ing.
BAKOSZ (Budapest) iiber Erfahrungen bei der Schédlingsbekdmp-
fung im Obstbau Ungarns berichtete.

Das Hauptinteresse der Geratevorfiihrungen am 6. November be-
anspruchte naturgemal die Demonstration des Flugzeugeinsatzes bei
der Schadlingsbekampfung. Leider beeintrachtigte der nur langsam
sich auflésende Nebel die Sicht, so daB nur ein begrenztes Schau-
fliegen veranstaltet werden konnte. Eindrucksvoll waren aulerdem
die Vorfithrungen verschiedener neuer Pflanzenschutzgerdte, von
denen das GroBsprithgerdt S 050 ohne Zweifel die beste Entwicklung
darstellt. Es mufB anerkannt werden, daB unsere Konstrukteure sich
intensiv bemiihen, der GroBflichenbearbeitung auch auf dem Ge-
biet des Pflanzenschutzes technisch die Wege zu ebnen.

Die Redaktion ,,Deutsche Agrartechnik'‘ wird im Einvernehmen mit
den zustindigen Gremien der IKammer der Technik die wertvollen
Referate und wichtige Diskussionsbeitrige in konzentrierter Form
in einem Heft zusammenfassen, um den dargebotenen Stoff auch als
Literatur zuginglich zu machen. Dafiir ist das Heft 2 (1959) vor-
gesehen. Damit neben unseren Postbeziehern auch andere Interes-
senten das Heft beziehen kénnen, soll die Auflage cntsprechend er-
héht werden. Dazu ist notwendig, daB jeder Bezieher diescs Heftes,
der die Zeitschrift nicht im Abonnement halt, scine Bezugswiinsche
bis zum 31. Dezember 1958 an die Redaktion bekanntgibt. A 3351
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Technische Priifung des Geritetrigers RS 09 in Osterreich

Im Juli 1958 wuvde der neue Gevdiletriger RS 09 aus dem VEB Traktorenwerk Schimebeck von der Osterreichischen
Bundesversuchs- und Priifungsanstalt [ir landwivtschaftliche Maschinen und Gerdte in Wieselburg N.-O. einer
technischen Priifung untevzogen. Aus dem daridiber ausgefertigten Priifbevicht bringen wiv anschliefend die Ab-
schnitte diber die Priifungsdurchfihvung, die Priifungsergebnisse und die Beurteilung auf Grund des Testes. Die
im evsten Teil des Bevichies enthallene Beschreibung des RS 09 und die technischen Daten wurden bereils [viihey
an dieser Stelle veviffentlicht (Heft 1,2,6 und 71958, S. 30 bis 33, 70 bis 75 254 bis 257 und 330 bis 333), so
daf auf eine erneute Wiedevgabe dieser Details vevzichtet wevden kann. Dic Beurteilung durch die Osterreichische
Priifstelle beweist neben den vielfachen konstruktiven Vorziigen des RS 09 vor allem sein enovmes Leistungs-

vermogen, das ihn in die vorderste Reihe aller Gerdtetrager stellt.

Priifungsablauf

. 1. Motorleistung (Tabelle 1 und 2)

Leistungsabnahme am Schwungrad. Der in der Hersteller-
firma eingelaufene Motor wurde ausgebaut und auf dem Priif-
stand mittels Pendelgenerator gepriift.

Die Messungen wurden im Einbauzustand mit Luftfilter, Aus-
puffanlage, Ventilatoren und unbelasteter Lichtmaschine ge-
{ahren.

Nach Durchfahren der Leistungskurve wurde die Leistungs-
spitze eine Stunde lang gehalten. Wiahrend dieser Zeit er-
folgten zehn Messungen, deren Mittelwert als ,,Dauerleistung*
bezeichnet wird.

2. Zapfwellenleistung

Die Priifung der Zapfwellenleistung erfolgte im Anschlul an
die Motorbremsung. Die Belastung wurde ebenfalls durch den
Pepdelgenerator vorgenommen.

Die Redaktion

Die Messungen erfolgten in gleicher Weise wie bei der Motor-
bremsung.
3. Messung der Zug-Kennwerle

Die Zug-Kennwerte wurden auf horizontaler Betonfahrbahn
ermittelt.

Die Belastung erfolgte durch einen elektrisch gebremsten
MefBwagen bei genau horizontalem Zug und Anhdngung an der
Wagenanhingeose.

Die Messungen wurden in folgender Ausriistung durchgefiihrt:

1. langer Radstand, 3., 4., 5. Gang
2. langer Radstand mit Zwillingsrddern, 3., 1., 5. Gang

Verwendeter Kraftstoff: Orop—Dieselkraftstoff, spez. Gewicht
bei 20° C 0,845 kg/l.

Tabelle 1. Motorleistung

| % Dreh- Ein- Kraftstoffverbrauch | Mittlere Temperatur Baro-
| Leistung | Drehzahl | o000y spritz- meter-
R n Md | menge 8 B b ol Luft | “sasa
PS U/mi mk 3/Hub kg/b PSh °C °C mm QS
(Schlub von S. 567) (PS] {(U/min] ,(,,_g],_v lm. 'i (kg/b] | [g/PSh] | [°C) *Cl ;[_M_E
. X Aufgenommene Kennlinie
In der Halle der DDR fie] im Rahmen — —_— - I :
der gutsortierten Maschinenschau beson- Maximal | 5g93 4,30 25,7 3,88 215 | 84 20 | 745
g 18,0
ders der RS 09 mit seinen 34 Anlau- L NI S, -| S
geriten auf. Eine Augenweide war der 15,02 2295 Ma;‘eigal 25,1 2,90 193 ] 75 20 ' 745
berrliche Blumenschmuck in dieser Halle. ’~ — - - . -
Auch die CSR und Polen hatten besondere B ____ ‘bachatleistung bei Nosmalsastand 7 -
Hallen fiir ibre landwirtschaftlichen und 18,36 | 2995 439 | 257 388 | — | 8 | 20 | 760
industriellen Erzeugnisse. 7 LSinngs Dauerliiatnng
Das kapitalistische Ausland war dvrch = = — l =% ‘

e 1ttelw. |
bekannte Exportunternehmen vertreten, Maximal | 3005 4,17 25,1 3,80 | 217 94 20 745
Peja (Holland) zeigte u. a. eine gut ent- 17,5 i ,
wickelte Apfelsortiermaschine. Auch In- Dauerleistung bei Normalzustand: 17,85 PS
dustriebetriebe waren gekommen, um ihre
Erzeugnisse anzubieten, z. B. zeigte Simca Zapiwellenleistuag (wegegebynden) .

i i t ch | i ; ‘
(Fr.ankrelch)‘ neben seinen A}x 0s au | M“;’é’éal 3012/558’ _ 25,6 3,88 597 166 ‘ 34 \ 748
einige landwirtschaftliche Gerate. 13, N N
Die Verbindung einer internationalen wis- ’ Zapfwellenleistung bei Normalzustand: 13,1 PS
senschaftlichen Konferenz idber Maih- Zapfwellenleistung (motorgebunden)
-druschfragen mit der Landwirtschaftsaus- Maxtmal | . I G
stellung war ein guter Gedanke. Ohne 13,96 3005/545| 25,2 3,82 274 100 | 11 746
Zweifel l'St da.dur‘ch nicht nur die Zusam- _Zapfwellenleistung bei Normalzustand: 14,0 PS o -
menarbeit der Wissenschaftler und Land-
techniker aus Ost und West erheblich ge- Sasbtstofivarh Leher;aufirehlzahfl B = 630 sléfom(i}z; s D

3y . rattstoffverbrauch 1m eerlau el n = mm = 0, 8,
f6rdert worden, sondern diese Tagung Anstieg des Drehmoments 9,1% bis n = 2300 U/min
trug auch dazu bei, die landtechnische
Entwicklung zu befruchten. Ein solcher Spezifischer Bestverbrauch
Erfahrungsaustausch iiber Landergrenzen 15,02 2293 69 | 251 | 2,90 ' 13 | 5 i 20 745
hinweg dient dariiber hinaus in ganz Todeniio et & SEa

. . ua r u e:
auBerordentlichemMale dazu, dieFreund- - — — b et o .
schaft und das gute Einvernehmen mit ’ von ‘ auf in Prozent
anderen Volkern zu festigen. So wurden e e =
Konferenz und Ausstellung zu einem ge- Leistung N' . . . o, . o o 17,72 PS 17,32 PS —2,26
suchten Treffpunkt und damit zu einem Einspritzmenge je Hub 25,3 mm? 24,95 mm? ’ — 1,4

P : S
schénen Erfolg. Das soll u'ns anspornen, | EHTARL e v+ .+ v o . 3002 U/min 3008 U/min I 102
auch im kommenden Jahr eine solche Ver-
anstaltung durchzufiihren. w331y | Sez Krafistoftverbrauch b 216 g/PSh 218 g/PSh + 0,03
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.

Agrartechnik - 8. Jg.



\

Tabelle 2. Zughakenleistung auf Betonfahrbahn

)

Der geringe maximale Zugleistungswert von etwa

its Fahr- . | Kraftstoffverbrauch 71 % der Motorleistung (13 % unter dem Mittelwert)
— | Zugkraft | jeistung ge;i‘;l}(‘:i':" drehzahll Betbupt s | & | erklart sich aus dem hohen Leistungsverlust des
‘ . v e | fein abgestuften Getriebes.
ke | s | iy | (Ojmio | (%) | (ke/) | (@/esh

des Fahrers 81 kg, Zugpunkthghe 51 ¢cm

Maximal | 7os | oy 3055 | 19,4 2,95

| 12,25 |

5 ‘ 886 | Maximat 3,73 3000 6,4 3,87

960 kg Hochstzugkraft (kurzzeitig erreichbar, iibrige Werte d
‘ meBbar)

280 kg; Gewicht des Fahrers 81 kg; Zugpunkthohe 51 ¢cm

A. Seriepausristung: Bereifung 7—36 AS, Reifendruck 1,5 atii, Achslast
mit Fahrer: Gesamt 1310 kg, hinten 1030 kg, vorne 280 kg; Gewicht

1200
3 1190 ‘ - ; 1,85 | 3060 14,9 2,98
4 a9 J "
[ 1230 kg Hochstzugkraft (kurzzeitig erreichbar, Gibrige Werte dabei nicht
[ mefQbar)
Maximal \
160 | 8,91 ‘ 2,08 | 2160 | 124 2,68
Maximal | - -
4 } 1070 ‘ Tlos | 302 | 3010 8,78 3,87
[ 1200 kg Hochstzugkraft (kurzzeitig erreichbar, tibrige Werte dabei nicht
' meBbar)
| Maximal 7 i
940 8,66 2,49 2025 ‘ 7,69 | 252

B. Ausriistung mit Zwillingsbereifung: Bereifung 7—36 AS, Reifendruck |
1,5 atii, Achslast mit Fahrer: Gesamt 1496/kg, hinten 1216 kg, vorn

Der Geratetrager (mit groBem Radstand) mit Zwil-
lingsbereifung hat im dritten Gang eine enorm hohe
Zugkraft und erreicht auf der Betonbahn, bezogen
auf das Eigengewicht (ohne Fahrer) den Wert von
100 %. Die Zugkrait liegt damit um 23 % hoher als
der Mittelwert der gepriften Geratetrager. Grund
hierfiir ist ein sehr giinstiger Haftbeiwert der Zwil-
‘ lingsrader sowie der hohe Hinterachsdruck und die
| fein gestufte Fahrgeschwindigkeit.

| 380
[ 366

|

300 | Obzwar der Geratetriger in erster Linie als Trager

| ‘ fiir Gerdate mit relativ kleinem Zugkraftbedarf vor-
324 | gesehen ist, sind die technischen Voraussetzungen

‘ fiir Transportfahrten als sehr gut zu bezeichnen. Es
konnen auch in den langsamen Gangen die durch den

| Motor vorhandenen Krifte sehr giinstig als Zug-

291 kraft auf den Boden gebracht werden, da durch die
| Ladcpritsche eine zusidtzliche Exhohung des Rei-
317 bungsgewichtes durch Nutzlast gegeben ist.
abei nicht

I Die Land- und forstwirtschaftliche Sozialversiche-
rungsanstalt, Abteilung Unfallverhiitung, gab fol-
gende Stellungnahme ab:

' 1. Aufstieg von hinten ungiinstig

Maximal | Maximal N . .
i ‘ 130’,(111;3"3 ‘ 1,99 ’ 3062 10,3 ‘ 3,44 329 a) wegen der Anhingegerite und
3 PR b i G [ — - i ; P .
1500 kg Hochstzugkraft (Entlastung der Vorderachse — keine Lenk- " b) weil die hinten herausgefiihrte Auspuffleitung
| fahigkeit) \ den Aufstieg ganz verruflt
Mﬁggal 9,0 2,09 2000 ! 6,98 \ 2,43 ’ 277 c) ziem]ic}? beschwerlich, weil der Koérper 1/, m
‘ . | - | s i) iiber die Sitzfliche hinausgehoben werden
i |
i Mazimall uqy 3000 | 60 3,65 307 mu8.
S e O By s . Auspuff iinsti el di .
1180 kg Hochstzugkraft (kurzzeitig erreichhar, Gbrige Werte dabei nicht 2 uspu ungunStlg,angebraCht’ weil die AnsaUg
meBbar) luft Auspuffgase mitreiBen und so ablenken kann,
R T ‘ R ) i daB sie vertikal zum Traktorfahrer aufsteigen.
‘ 930 8,90 2,58 | 2010 5,5 2,5 | 281 | Dasselbe gilt auch noch, wenn der Sitz um-
‘ [ Scecian === e ; gesteckt ist. Lage des Auspuffrohres entspricht
5 866 | 12,41 3,87 | 3005 5,06 1 3,86 i 311 nicht den Bestimmungen des Kraftfahrzeug-
e e tzes.
950 kg Hoéchstzugkraft {kurzzeitig erreichbar, ahrige Werte dabei nicht gesetzes
- (P - qiefhnn) 3. Lifterantrieb darf nicht ungeschiitzt laufen.
4. Kurbel mufl doppelt gelagert sein.
Priifungsergebnisse

Die Mefidaten sind in Iurvenblattern graphisch dargestellt.
ZahlenmiBig werden markante MeBwerte in nachfolgendcn
Tabellen wiedergegeben.

Beurteilung (auf Grund der technischen Prifung)

Motor: Die Maximalleistung des Motors liegt 2% iuber der
Nennleistung, die Dauerleistung liegt knapp 1% unter der
Nennleistung von 18 PS. Der spezifische Brennstoffverbrauch
(bezogen auf Normalzustand, 20° C, 760 mm und y= 84 kg/l)
wire 189 g/PSh.

Geratetrager: Verwertung der Motorleistung

Der Leistungsverlust bis zu den Triebriadern ist hoch, er be-
tragt 26,5 %. Beriicksichtigt man jedoch die groBe Zahl der
Ubersetzungsmoglichkeiten, so ergibt sich fiir die im Eingriff
stehenden neun Zahnradpaare (bei Vorwartsfahrt) ein Lei-
stungsverlust von knapp 3 % je Zahnradpaar. Der spezifische
Leistungsverlust ist daher normal und entspricht dem mittleren
Verlust je Zahneingriff der bisher gepriften Schlepper und Ge-
‘ratetrager.

Der Leistungsverlust bis zur motorgebundenen Zapfwelle ist
mit drei Eingriffen knapp 24 %, bis zur wegegebundenen Zapf-
welle mit finf Eingriffen 28,7 %. Diese relativ hohen Verluste
bis zur Zapiwelle treten vermutlich im Zapfwellengetriebe
gréBtenteils als Olwirbelverluste auf,

Heft 12 - Dezember 195é

5. Lenkbremsenbetitigung ungiinstig, weil
a) der Gashebel mit dem rechten Lenkbremshebel ver-
wechselt werden kann,
b) der linke Lenkbremshebel wegen Raummangel unter
Umstanden nicht betitigt werden kann.

6. Scheinwerfer zu hoch.

7. Kein Riickblickspiegel vorhanden.

8. Riickstrahler bei bestimmter Lage der Ackerschiene nicht
gut sichtbar.

9. Bremslicht nicht vorhanden.

Die Méangel nach

Punkt la), Ic), 5 und 8 werden bei der praktischen Priifung
noch eingehend gepriift, jene nach Punkt 1b), 2, 3, 7 und ¢
lasscn sich vom Hersteller ohne Verzug beseitigen.

Es kann bestatigt werden, daf3 beim Geritetriger RS 09 des
VEB Traktorenwerk Schoénebeck die technischen Voraus-
setzungen fiir eine vielfaltige Verwendungsmdglichkeit des
Geriates bei den verschiedenen landwirtschaftlichen Arbeiten
gegeben sind.

Bundesversuchs- und Priufungsanstalt fur landwirt-
schaftliche Maschinen und Gerite in Wieselburg N.-O.
REITER, VOGL, Dr. SCHERUGA A 3264
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DIN-Normen und TGL-Standards

In der neuzeitlichen Massenanfertigung ist
ein Streben nach Vereinheitlichung, Verein-
fachung und Beschrankung der Typenzahl
festzustellen. Diese Dinge liegen im Interesse
von Hersteller und Verbraucher. Dem Her-
steller jst an hohen Stiickzahlen bei geringer
Typenzahl, demn Verbraucher an gleichbleiben-
der Qualitdat wie leichter Austauschbarkeit
von VerschleiBteilen gelegen. Diese Ziele
lassen sich vor allem durch die Normung
und die Standardisierung von Erzeugnissen
erreichen.

Die Normung der Industrieerzeugnisse im
Werkrahmen reicht bis ins vorige Jahrhundert
zuriick, auf nationaler Ebene wurde sie in
Deutschland seit der Grindung des ,,Nor-
malienausschusses fiir den deutschen Maschi-
nenbau'‘ im Jahre 1917 durchgefiihrt. Der
aus diesem hervorgegangene ,,Deutsche Nor-
menausschuf8’* (DNA) war in der Folgezeit
das zentrale Organ der deutschen Normung.
Er erarbeitete und vervollkommnete das
deutsche Normenwerk. Der DNA wurde im
Jahre 1945 von den damaligen vier Be-
satzungsmachten bestitigt und iibt seinc
Tatigkeit auf gesamtdeutscher Grundlage aus.
Die in den Arbeitsgruppen der IFachnorinen-
ausscbiisse geleistete Arbeit erfolgt auf der
Grundlage der technisch freiwilligen Gemein-
schaftsarbeit. Das Ergcbnis findet in einem

DIN-Blatt seinen Niederschliag. (DIN be-
deutete urspriinglich die Abkurzung von
,,Deutsche Industrie-Normen't, stellt aber

heute lediglich ein symbolisches Zcichen fiir
die vom DNA herausgebrachten Normen

{ScbluB von S.572)

Fiir die verschiedenen Schaltméglichlei-
ten besondere Worte als termini technici
zu zimmern, erscheint unmoglich, wenn
man nicht Konzessionen an die Eindeutig-
keit dieser Begriffe machen will.
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dar.) Diese DIN-Blatter gelten fiir das Gebiet
ithrer Anwendung, also fir Gesamtdeutsch-
land, zundchst nur als Empfehlungen. Das
zentrale Publikationsorgan der deutschen
Normung sind die ,,DIN-Mitteilungen*'.

Wenn auch der DNA seine Tatigkeit fir
Gesamtdeutschland ausiibte, so muBte doch
auf dem Gebiete der Normung den 6konomi-
schen Verhiltnissen, wie sie sich nach dem
Jahre 1945 und besonders nach 1948 im
ostlichen Teil Deutschlands, der spateren
Deutschen Demokratischen Republik, ent-
wickelten, Rechnung getragen werden. Dic
sozialistische Wirtschaft verlangt technische
Normen, die nicht nur Empfchlungen sind,
sondern deren Anwendung rechtsverbind-
tich ist. Es war deshalb notwendig, eine
Institution zu schaffen, die ein staatliches
technisches Normenwerk aufbaut, das den
Besonderheiten der geplanten Wirtschaft ent-
spricht. Dies geschalh durch Errichtung des
,Amtes fiir Standardisierung’ (AfS). Die
Aufgaben und Funktionen des AfS, der fiir
die Standardisierung und Normung obersten
Behorde in der DDR, sind in der Verordnung
vom 30. September 1954 GBIl 86 nieder-
gelegt. Die Standardisierungsarbeiten in
unserer Republik werden als Planaufgaben
im Plan der Standardisierung durchgefiihrt
und haben als Ergebnis das verbindlichkeits-
reife TGL-Blatt (TGL bedcutet Technische
Normen, Giitevorschriften, Lieferbedingun-
gen), also den rechtsverbindlichen Standard.
Das zentrale Publikationsorgan des Amtes
fiir Standardisierung ist die Zeitschrift

,,Standardisierung‘’. In dieser sind Aufsitze
zu aktuellen Normungsproblemen enthalten.
AuBerdem werden beabsichtigte Verbind-
lichkeitserklirungen von DIN-Normen und
neue Standards der DDR bekanntgegeben.
TGL- und DIN-Blatt-Entwiirfe werden zur
Ermoglichung von Einspriichen abgedruckt.
Im Zuge der Standardisierungsarbeiten kann
ein staatlicher Standard der DDR entweder
ein neu erarbeitetes TGL-Blatt sein oder aber
ein staatlicher, also rechtsverbindlicher Stan-
dard wird dadurch geschaffen, daB eine DIN-
Norm verbindlich erklart wird.

Nach dem bisher Gesagten unterscheidet man

also im staatlichen Bereich unserer Republik

drei Arten von Normen:

1. DIN-Norm {als Empfehlung)

2. DIN-Norm (verbindlich er-
klart)

3. TGL-Blatt (verbindlich)

Die Benutzung der unter 1. genannten Nor-
men ist technisch vortcilhaft, die Anwendung
der unter 2. und 3. genannten Standards
ist gesetzliche Pflicht. Im ,,DIN-Blatt-Ver-
zeichnis'* und im Verzeichnis der ,,Standards
der DDR*' sind dic DIN-Normen und TGL-
Blatter aufgefihrt.
Jeder auf einem bestimmten technischen
Fachgebiet Tatige hat die Pflicht, sich iiber
dic fiir sein Fachgebiet giiltigen Normen und
Standards zu unterrichten und sie in seinem
Bereich sinnvoll anzuwenden. AKX 3300
Dipl.-Gewerbelehrer H. MARTEN,
Kleinmachnow

staatlicher
Standard

Veroffentlichungen aus dem Amt fiir Standardisierung

Fiir die in Heft 8 (1958) der Zeitschrift ,,Stan-
dardisierung‘‘ ver6ffentlichten TGL-Entwiirfe
6374 bis 6381 hatten der FV ,Land- und
Forsttechnik’ der KdT und die Redaktion
der Zeitschrift ,,Deutsche Agrartechnik® Ver-
lingerung der Einspruchsfrist becantragt, weil
in IFachkreisen verschiedentlich Einwande ge-
gen bestimmte Festlegungen in diesen Ent-
wiirfen erhoben worden waren. Das Amt fiir
Standardisierung hat diesem Antrag statt-
gegeben und die Einspruchsfrist bis zum
31. Mirz 1959 verlangert. Dadurch ist allen
Interessenten Gelegenheit gegeben, die tech-
nischen Einzelheiten in diesen TGL-Entwiir-
fen noch cinmal zu {iberpriifen und Anderungs-
vorschlage fristgerccht an das Amt fiir Stan-
dardisierung bzw. an die Zentralstelle fiir
Standardisierung des Industriezweiges beim
Institut fir Landmaschinen- und Traktoren-
bau, Leipzig W 31, Am Lausner Weg, einzu-
reichen. Es ist zu empfehlen, diese Moglich-
keit zu nutzen, weil es sich dabei um wichtige
TGL handelt: 6374 Drehkvane, 6375 Vielfach-
gerdite Gespannzug, 6376 Vielfachgerdte Trak-
torzug, 6377 Vielfachgerdte Dreipunktanbau,
6378 Vielfachgerdte Zwischenachsanbau, 6379
Drillinaschinen (Lage der Sidorganc und Schar-
hebel), 6380 Drillinaschinen Gespannzug, 6381
Drillmaschinen Dreipunktanbau, deren tech-
nische LEinzelheiten von erheblicher Bedeu-
tung sind. Soweit Interessenten nicht Gber
Entwurfsabdrucke verfiigen, ist die Einsicht-
nahme sowohl im Amt fir Standardisierung

als auch in der Zentralstelle flir Standardisie-
rung in Leipzig und in den Referaten fiir
Standardisierung bei den Bezirksleitungen der
Kammer der Technik moglich.
Bei diesen Stellen kéunen ibrigens alle Ver-
offentlichungen des AfS (TGL-Entwiirfe und
-Empfehlungen, verbindliche TGL, DIN-Ent-
wiirfe usw.) eingesehen werden. Dariiber hin-
aus wird das AfS wichtige Veréffentlichungen
(Verbindlichkeitserklarungen von TGL-Ent-
wiirfen, Anordnungen und Bekanntmachun-
gen) jeweils sofort der Redaktion dieser Zeit-
schrift fiir den Abdruck zur Verfiigung stellen.
Um die Mitarbeit moglichst breiter Kreise der
Wirtschaft an der wichtigen Aufgabe der
Standardisierung und Normung zu beleben
und zu fordern, bringt das Amt fir Standardi-
sierung grundsatzliche Abhandlungen iiber
Fragen der Standards, TGL, Normen und der
Arbeit auf diesem Gebiet in der Zeitschrift zur
Versffentlichung.
Damit die TGL-Entwiirfe méglichst schnell
bekannt und moglichst breit gestreut werden,
sollen die Nummern und Titel neuer TGL-
Entwiirfe kiinftig ebenfalls an dieser Stelle
zum Abdruck kommen. Der Endtermin der
Einspruchsfrist wird dabei genannt, so daB
alle Interessenten sich rechtzeitig um die Be-
schaffung der Entwurfsbldtter bemiihen bzw.
diese in den obengenannten Informationsstel-
len (ZfS Leipzig W 31 und KdT-Bezirksstel-
len) einsehen koénnen.

AK 3347
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Ein Jahr freiwillige technische Gemeinschaftsarbeit
technik‘‘ der KdT im Bezirk Erfurt

Der Fachvorstand ,,Land- und Forsttechnik"
des Bezirks Erfurt konstituierte sich vor
etwa einem Jahr. Als erste Aufgabe wurde
dem [V damals von der Zentralleitung der
KdT das Studium der Mechanisierung von
landwirtschaftlichen Arbeiten auf hangigem
Gelande iibertragen. Mit Hilfe der Kollegen
in den MTS wurden die bei der Arbeit am
Hang gesammelten Erfahrungen in einem
Bericht zusammengefaflt, der einen guten

Uberblick iiber die Problematik derartiger
Maschineneinsitze im Bezirk Erfurt ver-
mittelte.

Fiir die Qualifizierung bzw. Winterschulung
in den MTS konnten die von der Zentral-
leitung empfohlenen Referate beschafft und
vermittelt werden. Sie gaben den Technischen
leitern wertvolle Anregungen und ermog-
lichten ihnen, die Schulung ihrer Mitarbeiter
selbst durchzufiihren.

Anfang April 1958 wurde vomn Fachvorstand
in der MTS WeiBensee ein Erfahrungsaus-
tausch iiber die Maisbestcllung unter be-
sonderer Beriicksichtigung des Quadratver-
bandes organisiert. Die Teilnehmer konnten
dabei die notwendigen MaBnahmen und Vor-
arbeiten fiir die Aussaat von Mais i Quadrat-
verband sowie die Arbeitsweise der Maschinen
selbst beurteilen. Vorfithrungen solcher Art
werden deshalb besonders begriifit.

¥ir die Erhohung der Arbeitsproduktivitat
und der Hektarertrage ist die Verbesse-
rung des ,,Landtechnischen Instandhaltungs-
wesens'' von grofiter Bedeutung. Die Zentral-
leitung stellte deshalb dem FV die Aufgabe,
den augenblicklichen Stand auf diesem Gebiet
zu Uberprifen. Mit Hilfe eines Gremiums,
daBl sich zum gréBten Teil aus Technischen
Leitern der MTS zusammensetzte, wurde
festgestellt, welche Arbeitsmethoden bei der

Reparatur von Schleppern und Landmaschi-
nen im Bezirk Erfurt angewendet werden.
Der FV erstattete dariiber der Zentralleitung
Bericht, so dafi sie sich ein Bild iiber den
Stand im Bezirk Erfurt verschaffen konnte.
Er versuchte auBerdem, das Instandhaltungs-
wesen in den MTS zu fordern, damit es mit
der sturmischen Entwickiung des sozialisti-
schen Sektors unserer Landwirtschaft Schritt
halten kann.

Nach den vom [V angestellten Ermittlungen
werden nur relativ wenig Vorrichtungen und
Spezialwerkzeuge fur dic Rationalisierung
des Reparaturwesens verwendet. Die KdT-
Betriebssektion der Ingenieurschule Nord-
hausen hat deshalb einen Satz Vorrichtungen
und Werkzeuge fiir die Reparaturarbeiten
amn ,,Pionier'" entwickelt und fertigt z. Z.
Werkstattzeichnungen dafiic an. Die Zeich-
nungen sollen den MTS zur Anfertigung der
Vorrichtungen und Werkzeuge his Ende des
Jahres 1958 iibergeben werden.

Am 12. August 1958 veranstaltete der FV in
der LPG Merxleben einen Erfahrungsaus-
tausch lber die FlieBarbeit in der Getreide-
crnte unter besonderer Beachtung des
Schwaddrusches. Dabei sollte auch die
mechanisierte Tenne mit Reinigung und
kiinstlicher Trocknung gezeigt werden. Un-
glinstige Witterung und dadurch behinderte
Vorbereitungen beeintrédchtigten die Wirkung
jedoch stark. Der anschlieBende Erfahrungs-
austausch iiber den Schwaddrusch und die
kiinstliche Trocknung konnte aber als Erfolg
verbucht werden. Die Teilnehmer erhielten
hierbei wertvolle Anregungen fiir die Ver-
besserung der FlieBarbeit.

Die groBiten Schwierigkeiten bestehen z. Z.
noch darin, die Arbeitsproduktivitit in der
Kartoffelernte mit Hilfe der Mechanisicrung

Patente und Gebraunchsmuster

des FV ,,Land- und Forst-

zu erhohen. Die hei Herbstwetter schnell
wechselnden Bodenzustinde und die ver-
schiedensten Bodenarten, die in einem MTS-
Bereich anzutreffen sind, erfordern beim
Einsatz von Kartoffelvollerntemaschinen viel
Einfihlungsvermégen und technisches Ver-
standnis. Der am 25. September 1958 vom
FV in der LPG Uthleben veranstaltete
Erfahrungsaustausch zeigte den Teilnehmern,
wie man die Schwierigkeiten mildern und
die Kartoffelernte trotz ungiinstiger Witte-
rungseinflisse mechanisiert durchfiihren kann.
Dabei wurden die modernsten 2. Z. vorhan-
denen Maschinen (E 648, E 65!, E 672 und
E 372) wiahrend der Arbeit gezeigt. Die in U.
vorherrschenden  Arbeitsbedingungen  ent-
sprachen denecn, wie sie im Bezirk Erfurt im
allgemeinen anzutreffen sind. Die MTS-
Kollegen konnten bei der Vorfithrung dieser
Maschinen feststellen, welche Maf8nahmen
unter bestimmten Arbeitsbedingungen an-
gewendet werden miussen. Auch der an-
schlieBende Erfahrungsaustausch mit einem
Referat gab viele Anregungen und Hinweise.
Vom Fachvorstand wird eine gute Zusammen-
arbeit mit der Landmaschinenindustrie an-
gestrebt. Als Ergebnis dieser Bemiihungen
kann die Grindung von Fachsektionen
»Landtechnik‘ im VEB Schlepperwerk Nord-
hausen und im VEB Maéhdrescherwerk
Weimar verzeichnet werden. Wir hoffen, in
absehbarer Zeit auch im VEB | Petkus'
Wutha eine solche Fachsektion griinden zu
koénnen.

Der FV sieht seine Hauptaufgabe auch in
Zukunft darin, den MTS bei der weiteren
Mechanisierung der Landwirtschaft zu helfen
und dadurch die LPG in ihren Bemiihungen,
die 6konomischen Verhiltnisse zu verbessern,
zu unterstiitzen. A 3310

Direktor K. SIMON (KdT)}, Nordhausen

Schidlingshekampiung
456k 1/06 , Verfahren zur Vernichtung von Schiidlingen im
Schiittgute

DBP 931 864 geschiitzt ab: 15. Mai
Erfinder: H. HENDRICKS, Niirnberg

DK 632.931.32:631.384.3

Zur Vernichtung von Schidlingen in Schiittgut, insbesondere von
Kornkidfern und anderen Schidlingen im Getreide, werden auch
infrarote Strahlen verwendet, ohne daB dabei das Getreide einc
EinbuBe an sciner Keimkraft oder seiner Backfihigkeit erleidet.

Bei dickeren Getreideschichten zeigt es sich, daB nur die aut der
Oberfliche bzw. unmittelbar darunter befindlichen Schadlinge von
den Infrarotstrahlen erfat und getttet werden. Die in den unteren
Schichten befindlichen Insekten werden zwar unruhig, bleiben aber
so lange in Deckung, bis die Bestrahlung aufhért, erst dann wagen
sie sich an die Getreideoberfliche, von wo aus sie das Weite zu
gewinnen suchen.

Nach dem neuen Verfahren 148t sich nun auch bei der Behandlung
verhdltnismaBig dicker Getreideschichten durch Infrarotstrahlen
ein voller Erfolg erzielen, indem man die Bestrahlung intermit-
tierend anwendet. Fiihrt man die Bestrahlung in Zeitabschnitten
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von 10s Dauer und gleich langen Behandlungspausen durch, so
werden in dem zweiten und den darauf folgenden Bestrahlungs-
intervallen auch diejenigen Insekten erlaBt, die, aus den unteren
Getreideschichten kommend, gerade die Oberflache erreicht haben.

Die Durchfithrung des Verfahrens 140t sich beispielsweise so ge-
stalten, daB das Getreide auf einem Foérderband mit konstanter
Geschwindigkeit unter Bestrahlungseinrichtungen hinweggefiihrt
wird, die in der Laufrichtung des Bandes in Abstinden angeordnet
sind. Die Linge der Infrarotstrahler und der Zwischenrdume wahlt
man dabei zweckmiBig gleich so, dafl sich unter Zugrundelegung
einer bestimmten Geschwindigkeit des FForderbands Bestrahlungs-
intervalle von etwa 10s ergeben.

Anstatt die Bestrahlungseinrichtungen in Abstdnden anzuordnen,
kann man sie auch durchgehend oberhalb des Schiittgutes vor-
sehen und absatzweise ein- und ausschalten. Diese Durchfiihrungs-
art ist besonders bei rotierenden Trommeln vorteilhaft.

Um verschimmeltes Getreide zu entseuchen, wendet man zweck-
maBig nicht Infrarot-, sondern Ultraviolett- oder Hochfrequenz-
strahlen an. Als Hochfrequenzstrahlung kommen insbesondere
Hochfrequenzfelder mit einer Wellenldnge von 100 m oder weniger
in Betracht. Gegebenenfalls kénnen auch mehrere dieser Strahlungs-
arten gleichzeitig angewendet werden.

Agrartechnik - 8. Ja.



45k 3/01 ,,Verfahren und Vorrichtung zur Bekimpfung von
Derbriiflern und Riibenaaskifern®¢l)

DWP 4466 geschiitzt ab 21. Juli 1951 DK 632.949.3

Erfinder: Prof. Dipl.-Ing. K. RIEDEL, Halle/Saale

Nach einem bekannten Verfahren werden zum Schutze gegen zu-
wandernde Kifer am Rande von Ackerflichen Gridben gezogen.
Hierzu dienen Grabenpfiiige, die unter erheblichem Zugkraftbedarf
die Erde im Grabenquerschnitt abtrennen oder iiber die Graben-
oberkante hochférdern und beidseitig oder auch einseitig vom Graben
als flache Wille ablegen.

Derartige Verfahren verursachen grofie Verluste an Nutzfliche und
auBerdem erhebliche Nacharbeit, weil meistens Bodenteile von den
Winden abbrockein. Die breite Grabeunsohle stellt fiir einen Schad-
ling, z. B. den Derbriiller, bei geeignetem Flugwetter eine Abflug-
basis dar, solange der Kafer nicht in die mit Insektiziden bestaubten
Fangldcher gelaufen ist.

Bild 1. Fangschlitzgerat

Die Vorrichtung von Prof. RIEDEL (Bild 1) sieht vor, die Lauf-
kafer in Schlitzen zu fangen statt in Loéchern. Zu diesem Zweck
werden die Schlitze durch seitliches Verdringen des Erdreiches her-
gestellt, wo das Erdreich eine Verfestigung erfihrt. Die Schlitze
erhalten nahezu glatte, senkrecht stehende Wiande, deren mittlerer
Abstand voneinander die Lange der zu bekdmpfenden Kifer um ein
geringes Maf iibertrifft. Der Fangschlitz wird hergestellt, indem ein
sechdhn’iches, in Fahrtrichtung auf Schlitztiefe angeschirftes und
poliertes Werkzeug 2 an einem Pfluggrindel b mit Hilfe bekannter
Befestigungselemente ¢ angebracht ist und in nahezu senkrechter
Stellung durch den Boden gezogen wird. Um den erforderlichen
Tiefgang des Werkzeuges @ ohne nennenswerten Druck auf die Hand-
haben 4 zu erzielen, ist es an dem unteren Ende ¢ nach riickwarts
steigend abgeschrigt. Der Anhingepunkt f der Doppelkette an der
Pflugkarre wird durch die Strebe g bis nahe an den Boden verlagert,
damit die Richtung der Zuglinie und das Eindringen des Werk-
zeuges in den Boden begiinstigt wird. Die Erfindung wird im sog.
Fangschlitzgerdt (VEB BBG Leipzig) wirtschaftlich genutzt.

45k 4/05 ,,Autospritze

Urheberschein der UdSSR Nr. 104 246, geschiitzt ab 15. Februar 1955
DK 632.943

Erfinder: S. V. CHAINATZKI]J, G. A. VOLOSJEWITSCH und
V. V. GOLUBEZ

Die bekannten Schidlingsbekdmpfungsgerdte fiir Schlepper- oder
Motorantrieb bestehen aus einem Behilter fiir die Spritzmittel, der
auf den Wagenkasten eines Kraftfahrzeuges oder eines Anhangers
montiert ist. Am hinteren Ende des Geriites befinden sich die Stiube-
oder Spritzrohre, die mit unterschiedlichen Diisen, meistens paar-
weise, versehen sind. Diese Autospritzen sind verhaltnismafig
kompliziert, weil man zum Zerstiuben der Flussigkeit ein Luft-
gebldase mit dem dazugehorigen Getriebe benstigt.

Entsprechend der Erfindung wurde eine Autospritze zum Linsatz
gegen Zuckerriibenschidlinge entwickelt, die vollkommen ohne
Geblase und Getriebe arbeitet {Bild 2). Auf dem Wagenkasten des
Anhéangers a ist der Behilter & fiir die Spritzmittel aufgestellt. An
der tiefsten Stelle des Behilters b befindet sich zur Regulierung der
Spritzfliissigkeit ein Hahnstutzen ¢. Quer zur Fahrtrichtung des
Anhéngers lagert hinter dem Wagenkasten auf zwei Auslegern das
Rohr 4 mit den daran in senkrechter Richtung nach oben angebrach-
ten Diisen e. Das Mittelteil des Rolres 4 ist durch einen Schlauch
mit dem Stutzen ¢ des Behilters ¢ verbunden. Parallel zum Rohr 4
liegt schrag nach oben das Druckrohr g, dessen Mittelteil als Tank #
zum Sammeln der Auspuffgase ausgebildet ist. Der Tank ist durch
eine Rohrleitung mit dem Auspuff ¢ des Fahrzeugs verbunden. An
dem Rohr 4 befinden sich Diisen &, die horizontal gerichtet sind und

') Siehe auch Bd. 139 der SVT-Reihe des Verlages Technik ,,Mit Fang-
schiitz statt Fanggraben im Kampf gegen wandernde Schadlinge vom
Patentinhaber.

Heft 12 - Dezember 1958
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Bild 2. Autospritze

mit ihrem Austrittsende oberhalb der Diisen ¢ sitzen. Wird der
Motor des Zugfahrzeuges betrieben, so entsteht durch die Auspuff-
gase in dem Tank & ein Druck, der sich gleichmaBig auf das gesamte
Rohr g verteilt, Die komprimierten Gase treten dann durch die
Diisen k& aus dem Rohr heraus, wobei in den Diisen e ein Vakuum
entsteht und dabei die Spritzfliissigkeit in feinster Trépfchenform
herausgerissen und durch die Druckgase verspriiht wird.

Um auch hochkonzentrierte Spritzmittel verspriithen zu koénnen,
sind die Diisen e mit geradlinigen Kanilen versehen, wodurch ein
Verstopfen dieser Diisen weitgehend vermindert wird.

15k 4/20 ,,Selbstfahirendes Spritzgeriits

Urheberschein in der UdSSR Nr. 103916, geschiitzt ab 29. Mai 1954
DK 632.943

Erfinder: S. E. SCHAFOROSTOW

Es sind verschiedene selbstfahrende Spritzgerite bekannt, die auf
Kraftfahrzeuge montiert werden. In den meisten Fillen ist dabet
am eigentlichen Spritzaggregat, bestehend aus Motor und Pumpe,
der Sprith- und Spritzbehalter mit der Zerstaubereinrichtung direkt
an das Stdube- oder Spritzaggregat gebaut worden. Diese Aus-
fuhrungen haben den Nachteil, da8 diese Gerdte in unwegsamem
Gelinde nicht eingesetzt werden kénnen.
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Bild 3. Selbstfahrendes Spritzgerat

GemiB der Er{indung (Bild 3) soll der Staube- oder Spritzbehalter
mit den dazugehérigen Stdube- und Spritzrohren getrennt von der
Druckeinrichtung aufbewahrt und transportiert werden.

Das selbstfahrende Spritzgerdat besteht im wesentlichen aus einem
dreirddrigen Fahrgestell @, auf dem der tragbare Benzinmotor b mit
dem Benzinbehilter ¢ befestigt ist. Der Benzinmotor b setzt die
Kolbenpumpe ¢ durch einen Kettenantrieb ¢ in Bewegung. Von der
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Pumpe e aus wird das Druckmedium iiber eine Rohrleitung / dem
Zerstauber oder den Spritzrohren zugeleitet.

Auf der hinteren Triebachse mit den Radern g befindet sich ein
Kettenrad, iiber das die Kette 2 greift und damit die Motorkraft
auf die Triebachse iibertragt.

Das Spritzgerdt ist mit einem einachsigen Anhédnger versehen, auf
dem ein Behélter (100 1) ruht. Er enthdlt ein Riihrwerk, das dic
Flissigkeit wiahrend des Betriebes des Spritzgerites automatisch
umrithrt und so ausgebildet ist, daB es in Ruhestellung der Spritze
von Hand betitigt werden kann.

Die Pumpe und auch die Triebachse werden von dem Motor un-
abhdngig voneinander angetrieben, wodurch das Gerdt sowohl
stationdr als auch in Bewegung verwendbar ist.

45k 1/04 ,,Methode zur pneumatischen Auinahme von Kar-
toffelkiifern‘

Polnisches Patent Nr. 36683, geschiitzt ab 25. Juni 1953
Erfinder: St. MALENDOWICZ, Warschau DK 632.949.1

Das bisher iibliche Einsammein der Kartoffelkdfer von Hand ist
beschwerlich und zu langwierig. Man versuchte deshalb das Ablesen
der Kifer auf pneumatischem Wege zu 16sen und benutzte dazu ein
Gerit, das durch Vakuum in einem Ableserohr die Sammelarbeit
abnehmen sollte. Derartige Gerdte konnen aber die Kéfer nur aus
allerndchster Nahe der Saugdiise einsaugen, weil kurz hinter der
Diise ein weitgehender Ausgleich des Unterdruckes mit der AuBen-
Tuft stattfindet. In Bild 4 ist eine Methode dargestellt, die diese
Nachteile nicht besitzt und eine duflerst genaue Ablesearbeit leistet.
Die Wirkung beruht darauf, daB durch die Druckleitung b ein vom
Ventilator a erzeugter Luftstrom der Luftdiise ¢ zugefiihrt wird.
Es konnen auch mehrere ficherartig angeordnete Diisen verwendet
werden. Die Druckleitung b ist so angeordnet, daB sie iiber die
Blatter der Kartoffelpflanze d hinwegstreicht. Unterhalb der Diise ¢,
in Strahlrichtung der Druckiuft, befindet sich ein Saugrohr g, das
an der unteren Seite zu einem Sammelgefil e ausgebildet ist und
mit der anderen Seite am Einsaugstutzen des Ventilators a befestigt
wird. In dem SammelgefiB e befindet sich ein auswechselbarer
Siebkorb j.

Bild 4. Kartoffelkdfersammelgerit

Diese Vorrichtung ist auf einem im Bild nicht dargesteliten Fahr-
gestell aufgebaut. Die Luftdisen ¢ sind auf die Mitte des Sammel-
gefdBes e gerichtet. Das Sammelgefd8 ist so angeordnet, daB die
Kartoffelkdfer von den Blidttern 4 der Kartoffelpflanzen in den
Siebkorb f geblasen werden. Der Siebkorb ist leicht auszuwechseln,
um die gefangenen Kifer herausnehmen und vernichten zu kénnen.
Die Austrittséffnungen des SammelgefdBes sind durch das Rohr g
mit der Eingangsoffnung des Ventilators verbunden, wodurch der
Kraftverbrauch verringert wird. Bei diesem Ableseverfahren werden
die kleinen Larven und Kéifereier, die die Lécher des Siebkorbes
noch passieren, von den Schaufeln des Ventilators vernichtet.

Das ganze Gerdt kann aus mehreren hintereinander angeordneten,
einen gemeinsamen Ventilator besitzenden Vorrichtungen bestehen,
wobei die Diisen und die gegeniiberliegenden SammelgefiBe jeweils
auf einer anderen Seite oder Blasrichtung liegen, um damit die
Kifer restlos zu beseitigen.

In der Druckleitung 0 ist eine Zufiihrungséffnung der Dosiervor-
richtung & fiir das Insektizid vorgesehen. Durch die Verwendung
des geschlossenen Kreislaufes fiir die Pflanzenbestdubung wird der
Verbrauch an Insektizid vermindert, denn jedes UbermaB an Gift-
staub wird durch das Sammelgefa8 in den Kreislauf zuriickgesaugt.

A 3298 Pat.-Ing. A. LANGENDORF (KdT), Leipzig
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l QBuchbesprechung

Das Instandhaltungswesen in der sozialistischen Landwirtschaft

(Referate der Fachtagung ,,Landtechnisches Instandhaltungs-
wesen'' der Kammer der Technik am 21. und 22. Nov. 1957 in
Leipzig). Herausgegeben vom Ministerium fiir Land- und Forst-
wirtschaft in Verbindung mit dem FV ,,Land- und Forsttechnik*
der KdT. Druckschriftenvertrieb der KdT, Berlin W 8 1958.
DIN A 5, 187 S., 50 Bilder, 4 Tabellen, brosch., 1,— DM.

Die Literaturauswahl auf dem Gebiet des landtechnischen Reparatur-
wesens ist leider nur sehr gering, obwohl gerade dieser Bereich auf
Grund der teilweise noch riickstdndigen und veralteten Arbeits-

"methoden besonderer Forderung und damit besonderer Aufmerk-

samkeit bedarf. Niemand, dem die Mechanisierung der Landwirt-
schaft und die Erhohung der Nutzungsdauer unserer Traktoren
und Landmaschinen als cine der Voraussetzungen zur Erfiillung der
okonomischen Hauptaufgabe gilt, kann an der Tatsache vorbei-
gehen, daB ungezihlte Arbeitsstunden und groBe Mengen wertvollen
und an anderer Stelle fehlenden Materials aufgewendet werden
miissen, um Versiumnisse bei der Pflege und Wartung unseres
Maschinenparks, Bedienungsfehler oder andere Folgen mensch-
licher Unzulidnglichkeit wieder auszugleichen. Wenn man erfihrt,
daB z. B. der Aufwand allein an Reparaturmaterial und Ersatzteilen
im Jahr 1956 annidhernd 90 Millionen DM betrug, daB der Gesamt-
aufwand fiir die Instandhaltung der Maschinen und Geréte der MTS
im Jahr 1957 rund 280 Millionen DM oder 29,5% des Anlagewertes
der Maschinen ausmachte, dann ist man {iberzeugt von der Not-
wendigkeit, daB alles getan werden muB, um diese enormen Kosten
auf ein verniinftiges MaB herabzudriicken.

Es ist das Verdienst des FV , Land- und Forsttechnik* der KdT,
diese Notwendigkeit erkannt und die Initiative zu einer ent-
sprechenden Aktion ergriffen zu haben. Die im November 1957
veranstaltete Fachtagung war der Start zu einer groBen Kampagne,
um das landtechnische Instandhaltungswesen auf eine vollig neue
Grundlage zu stellen. Weg von den handwerklichen Reparatur-
methoden und Anwendung industrieller Instandsetzungsverfahren
war eines der Ziele, die in den Vorschligen zur Entwicklung eines
rationellen Instandhaltungswesen ihren Niederschlag fanden, deren
Realisierung in der Leipziger Tagung beschlossen wurde. Es muB
deshalb besonders begriiBt werden, daB das reichhaltige Material
dieser Tagung in seinem vollem Umfang zusammengefaBt und als
Broschiire allen Kollegen in den MTS, VEG und LPG zugingig
gemacht wurde. Staatsfunktionire, Wissenschaftler, Ingenieure und
Techniker aus Industrie und MTS haben in Referaten und Dis-
kussionsbeitrigen alle grundlegenden Fragen des Instandhaltungs-
wesens behandelt und dabei Empfehlungen und Anregungen fiir die
Verbesserung des Instandhaltungswesens gegeben.

So wird diese Broschiire zu einem unentbehrlichen Informations-
mittel iber wichtige Probleme der Instandhaltungstechnik und
gleichzeitig ein vorziigliches Lehrmittel fiir die Qualifizierung der
technischen Kader. AB 3319 K—e

Ny, .

SIROTINSKI: Hochspannungstechnik Bd. 11. Ubers. a. d. Russ. DIN B 5,
384 S., zahlr. B., Ganzlederin 25,80 DM.

KRAUS: Technische Mechanik Bd. II{. DIN B 5, 300 S., zahlr. B., Ganz-
lederin 24,60 DM.

POPOW: Strémungstechnisches MeBwesen. Ubers. a. d. Russ. DIN B S5,
488 S., zahlr. B., Ganzlederin 38,— DM.

SOLOTNITZKI: Technologie der Bauproduktion. DIN B 5, 546 S., 451 B,
51 Taf., Ganzlederin 33,60 DM.

KLATT: Technik und Anwendung der Feldberegnung. 2. Auflage, DIN A 5,
92 S., 29 B., 4 Taf., kart. 4,50 DM.

WECHMANN : Hydraulik. 2. verbesserte und erweiterte Auflage. DIN B 5,
308 S., 208 B., 41 Taf., Ganzlederin 33,— DM.

{Gemeinschaftsauflage mit Bauverlag, Wiesbaden)

Diese Biicher des VEB Verlag Technik, Berlin, sind durch alle Buchhand-
lungen zu beziehen.

Fir den in unserem Heft 10 (1958), Seite 480, angekiindigten neuen Titel
TSIEN ,,Technische Kypernetik* wurde irrtiimlich ein falscher Preis ge-
nannt. Das Werk kostet nicht 19,40 DM, sondern 42,— DM. AZ 3316
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