Im Apsaugluftstrom ist auch hier eine elektrische Zusatz-
beheizung eingebaut, die in drei Schaltstufen (6, 12 und
18 kW) die Frischlufttemperatur um 3, 4,5 oder 6° C erhoht.

Das Luftgeblise wird mit einem 11-kW-Motor angetrieben
und crzeugt 3,46 m® Luft/s, das entspricht 12500 m®%h oder
320 m3/m?® Getreide/h.

Auch mit dem Zentralrohrsilo wird Getreide schonend ge-
trocknet. Die Forderung mit dem Gebldse kann jedoch bei
zu feuchten und auch zu trockenen Koérnern zu Beschidi-
gungen fithren.

d) Kéruevdurchlauftvocknung mit Ol- oder Kohlefeverung bzw.
mit Dampferzeuger

Tliervon werden zwei GrofBen, 1,5- bzw. 2-t-Trockner, an-
geboten. Dic Wirme wird entweder durch Ol- oder Kohle-
feuerung im Heidenia-Ofen oder durch Dampferzeuger er-
zeugt. In einem Warmeaustauscher wird die angesaugte
Frischluft erwidrmt, die durch ein Rohrsystem durch den
Riescltrockner gedriickt wird und dort den von oben nach
unten flicBenden Getreidekérnern die Feuchtigkeit entzieht.
Der Kornerflu3 ist je nach Ausgangsfeuchte einstellbar.

Die HeiBlufttemperatur wird mittels Kontaktthermometer
unter einer einzustellenden Hochsttemperatur gehalten, indem
bei Uberschreiten dieser Héchsttemperatur ein Klingelzcichen
ertdnt und automatisch Frischluft angesaugt wird. Bei nor-
malem Betrieb dirften auch hier keine Trocknungsschaden
catstehen. Diesc Anlage muB aber von einer Fachkraft iber-
wacht werden.

Der Koérnerdurchlauftrockner hat gegenuber den vorher be-
schriebenen Trocknern den Vorteil, dafll die Trocknung in
relativ kurzer Zeit vor sich geht. Die Anlage ist also fir die
Lohntrocknung geeignet. Der Anlieferer kann auf sein Ge-
treide gleich warten. Diese Trocknung lohnt sich nur in ge-

ing. A. GORNER, Dresden
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nossenschaftlicher Nutzung, da die Anschaffungskosten des
Trockners schr hoch liegen.

Ob Kohle- oder Olfeuerung angewendet werden sollen, ent-
scheidet die Brennstoffbeschaffung. Auf alle Falle ist die
Olfeuerung der IKohlefeuerung iiberlegen, was sich allein schon
durch die Ofenwirkungsgrade ausdriickt:

7o — 80 %. Nk == 55 %.

Auch in der Bedienung und Wartung ergeben sich erhebliche
Vorteile.

* Zusammenfassung

Der verstarkte Mahdruscheinsatz in den sozialistischen GroB-
betrieben gibt der Getreidetrocknung eine erhohte Bedeutung,
da fiir die stoBartig anfallenden Getreidemengen noch nicht
geniigend Trockner zur Verfiigung stehen. Es mull bekannt
sein, ob man Futter- oder Saatgetreide trocknen soll.

Zwischen Kornfeuchtigkeit, Trocknungstemperaturen, Keitm-
fabigkeit und ILagertempcraturen bestehen GesetzmaBig-
keiten, die einzuhalten sind, um far cinwandfreies Getreide
garantieren zu konpen. Die angegcbenen Faustzahlen und
Richtwerte sind Erfahrungswerte der KoOrnertrocknung.

In einer kurzen Zusammenstellung sind die in unserer Repu-
blik gebrauchlichen Koérnertrockner hinsichtlich Funktion
und Leistung beschrieben.
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Allestrockner und pneumatischer Umlauftrockner?"

Trommeltrockner

Trommeltrockner werden in der Zuckerindustric, in der che-
mischen und Aufbereitungsindustric sowie in der Landwirt-
schaft angewendet. Die Trockentrommel kann mit Hub-
schaufeln, Kreuz- bzw. Quadranteneinbau ausgeriistet sein.

Technische Beschreibung

Der Trommeltrockner (Bild 1) 146t sich mit direkter oder in-
direkter Beheizupg fiir das kontinuicrliche Trocknen wvon
organischen und anorganischen Massengiitern in korniger,
stiickiger, schnitzelférmiger Beschaff{cnheit verwenden. Der
Trocknungsprozefl verlauft i  Gleichstromverfahren, d. h.
Heizgase und Trockengut haben die gleiche Férderrichtung.
Nach der Beschaffenheit des zu trocknenden Gutes werden
zweckmafiige Rieseleinbauten mit groBer Verdunstungsober-
flache und grofem Aufnahmevermégen gewahlt.

¥m Trockner wird die Luftbewegung durch einen pach-
geschalteten Ventilator am Auslaufgehausc erzeugt, der die
warme Luft ansaugt und die ausgenutzte Luft in einen Staub-
abscheider ausstéft. In diesem Staubabscheider werden et-

) Vom gleichen Verfasser ,,Konstruktion und Arbeitsweise moderner
Allestrockner‘. Deutsche Agrartechnik (1958) H. 5, S. 222 bis 224.
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waige in der Luft befindliche kleinc Gutteile abgetrennt und
zuriickgefiihrt sowie die gesattigte Abluft ins Freie aus-
gestoBen.

Am Trommelende befindet sich eine Stauvorriclitung in Ver-
bindung mit einem spiralférimigen Luftauslafl. Durch diese
Anordnung werden groBe freie Querschnitte erzielt und damit
kicinste Luftgeschwindigkeiten erreicht. Die Trommel ist hier
von einem feststehenden Absauggehduse umgeben, demgegen-
tber sie durch eine Anzahl fedcrnder Segmentdichtungen ab-
gedichtet ist.

Der Trommelantrieb erfolgt durch eine entsprechende Uber-
setzung auf einen Zahnkranz, der auf der Trommel] befestigt
ist. Auf der Trockentrommel sind auBerdem zwei Laufkrinze
angcbracht, die auf zwel unter einem bestimmten Winkel zur
Trommelmitte angeordneten Laufrollen abrollen upd so die
Trommel in horizontaler Lage fithren. Einer der Laufkrinze
besitzt zwei Fiihrungsrollen, die die Trommel gegen Langs-
verschiebungen sichern.

Beschretbung wnd Arbeitsweise

Die NaBgutzufithrung erfolgt iiber eine regulierbare Transport-
schnecke 1n den Einlauf des feststehenden Einlaufgehauses.

Agrartechnik - 8. Jg.



Bild 1. Schnitzel-Trockenanlage in einer
Zuckerfabrik. Trommeltrockner Typ San-

gerhausen.,

a Trapsporteur, b ZumeBschnecke,
¢ Regler, d Trommelstutzen, ¢ Trom-
mel-Trockner, / Feuerung, mechanisch,
g Luftausla8, A& Ausfallgehause,

¢ Trockengut-Ausziehschnecke,

k Elevator fiir Trockenmaterial,

! Exhaustor, m Druckstutzen,

n Staubabscheider, o Staubschnecke,
p Briidenrohr, ¢ Kohlebunker,

r Notschornstein, s Elevator fir
Kohle.

Das Trockengut flielt sclbsttatig in das Absauggehdusce, wo
es von einer Austragschnecke abtransportiert wird. Das Nal3-
gut, z. B. Ribenschnitzel, Kartoffelscheiben, Riibenblatt,
Grinfutter, muf fiir den Trocknungsprozef3 entsprechend vor-
bereitet werdcn. Je nach Wassergehalt und Art des Nafigutes
wird der Trocknungsprozel3 gesteuert, d. . es wird die gin-
stigste Temperatur der Heiluft gewédhlt und die erforderliche
Drehzahl der Trockentrommel eingestellt.

Wirmetechnische Richtwerte:

Eintrittstemperatur 400 bis 800° C
Spez. Wirmebedarf ~ 950 Kcal/kg

E Wasserverdampfung
Therm. Wirkungsgrad (th) ~ 0,65
Rohkohleverbrauch . . . 1,58 kg/kg Trockengut
Ablufttemperatur wowow owmoa s oeos o« owm o« 30 'bis 120%C
Wirmebilanz . . . . . . . . . . . . ... (%]
Gesamte Kohle . . . . . . . . . . . . . . . 100
Wasserverdampfung . . . . . . . . . . . . . 66
Abgasverluste . . . . . . .. . L L 15
Feuerungsverluste . . . . . . . . . | 10,5
Verluste in der Mischkammer . . . . . . . . 6,9
Wirmeverluste der Trommel . . . . . . . . . 1,2
Erwarmung des Trockengutes . . . . . . . . 0,4

Pneumatischer Umlaultrockner

Die schematische Darstellung (Bild 2) zeigt eine vollstindige
pneumatische Trocknungsanlage. Der eigentliche Umlauf-
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Bild 2. Pneumatischer Umlauftrockner
a Feuerung, b Notschornstein, ¢ Aufgabebehilter, d Eintrag-
schleuder, e Saugrohr, { Fallrohr, g Umlaufrohr, & Sichter,

¢ Racklaufleitung, & Zerkleinerungseinrichtung,
m Staubabscheider, = Kihitrommel

I Exhaustor,
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trockner besteht in den meisten [Fallen aus vier senkrecht an-
geordneten Trocknerrohren mit einer gesamten Rohrlinge
von etwa 60 m, die vorwiegend direkt an eine Feuerung an-
gesctlossen sind. Ein Ventilator saugt durch diese Rohre die in
der Feuerung erzeugten und zur Férderung erforderlichen
Heizgase. Das zu trocknende NaBgut wird zuerst mit ReiBer
oder Haéckselmaschine zerkleinert und dann iiber eine Zu-
meflschnecke und Aufgabeschleuder direkt hinter der Feue-
rung in dic heilen Rauchgase gegeben. Dabei wird es von den
Gasen mitgerissen und trocknet in wenigen Sekunden.

Der erste Teil des Rohrsystems ist der Vortrockner. Er be-
steht aus Steig- und Fallrohr (etwa 10 m hoch, Bild 3). Der
Vortrockner wird vom Nafgut nur eiminal durchlaufen. Am
Ende des Fallrohrs befindet sich cine Zerkleinerungseinrich-
tung (meist Hammermiuhle), dic das getrocknete Gut in
kleine Teile zerschlagt.

Beil einmaligemi Durchgang durch den Trockner kénnen in-
folge der kurzen Durchgangszeiten von wenigen Sekunden
allerdings nur Teilchen von geringer GroBe bis auf den zur
Haltbarmachung notwendigen Restwassergehalt von ~~ 10 %
getrocknet werden. In jedem Naflgut bestehen trotz sorg-
faltigster Zerkleinerung erhebliche Unterschiede in GréBe
und Struktur der Teilchen, z. B. die verschiedene Struktur der
Stengel- und Blatteile. Um aber auch die grofien Stengelteile

Bild 3. Pneumatische Schnelltrockenanlage mit dem iiber das Gebiude
herausragenden Fallrohr und Umlauftrocknerteil
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einwandfrei und gleichmadfBig trocknen zu konpen, ist am
Ende der eigentlichen Trocknerrohre eine Sichtvorrichtung
eingebaut, die die groben, relativ schweren und unvollstindig
getrockneten Teile in diesem Sichter aus dem Rauchgasstrom
ausscheidet und durch das Riickfallrohr in die Zerkleinerungs-
einrichtung zuriick befoérdert, Die Strecke von der Schlag-
miithle bis zum Sichter bildet den eigentlichen Teil des Um-
lauftrockners, daher auch die Kennzeichnung als Umlauf-
trockner. Das Umlaufsystem hat eine Lange von etwa 40 m
und kann vom Gut wiederholt durchlaufen werden.

Das getrocknete Gut wird in einem Zyki~n abgeschieden, der
sich hinter dem Sichter befindet. Das Trockengut hat am Ende
der Trocknung eine Temperatur von etwa 80° C und wird an-
schlieBend durch eine Kiihltrommmel bis auf etwa 20° C herab-
gekihlt.

Technische Dalen

Die pneumratischen Schnellumlauftrockner haben z. Z. die
Leistungen von 2500 kg bzw. 3500 kg/h Nalbgut bei 85%
Anfangsfcuchtigkeit, das ergibt 450 kg bzw. 600 kg/h Trocken-
gut von 10 % Endfeuchtigkeit.

Dipl.-Forstw. H. COURTOIS *)

Warmetechnische Richtwerte:

400 bis 800° C

Eintrittstemperatur
~ 980 Kcal/kg

Spezifischer Warmebedérf

Wasserverdampfung

Thermischer W:rkungsgrad oo .. &~ 0,62
Ablufttemperatur . §EE B .. . 100 bis 130°C
Wirmebilanz: [%]

Gesamte Kohle . . . . . . . . . . . . . . . 100
Wasserverdampfuog . . . . . . . . . . . . . 62
Abgasverluste , . . e 17

Feuerungs- und Strahlungsverluste oo s wou 15

Erwiarmung des rrockengules P S AE L@ 3 il
Oberflichenverluste . S 5

Dieser Trockner eignet sich besonders fiir gehdckseltes Grin-
gut. Das Gringut wird stindig mit Heiluft umspilt, daher
kurze Trocknungszeiten.von wenigen Sekunden und trotz An-
wendung hoher, wirtschaftlicher Temperaturen schonende
Trocknung. Der Trockner selbst besitzt einen einfachen, iber-
sichtlichen Aufbau, daher geringe Anlagekosten, geringer
Raumbedarf und insbesonderc geringer Grundflichenbedarf,
leichte Regelbarkeit und Anpassungsfahigkeit an betriebliche
Schwankungen. Der pncumatische Schnellumlauftrockner ar-
beitet mit Ausnahme der Zerkleinerungseinrichtung und Auf-
gabeschleuder ohne rotierende Teile. A 3142

Holzschutz an Offenstalibauten

Fair den Baw von Ofpenstillen werden jahviich grofle Mengen von Nutzholz eingeschlagen. Dieses wevivolle Bau-
malerial in seiner Substonz und dawmit in seinem Werl moglichst lange Zeil nutzbar e evhallen, ist allein schon
vom Gesichispunkt dev Bestandsevhaltung unsevey Forsten von aufevovdentlicher volkswivischaftlicher Bedeutung.
Wir haben deshalb den Aulor gebeten, M oglichkeilen des wivksamen Holzschuizes an Offenstallbauten zu evldulern.
und dabei auch auf die Schdadlichheit bestimwmier Prapavate fitv die Tieve einzugehem. Dariiber hinaus werden

von thm noch die vevschiedenen Einbringuverfahven behandell.

Die Sicherung der in Gebdauden und Stallungen angelegten
Investitionen ist eine Uberaus wichtige volkswirtschaftliche
Aufgabe. Malnahmen zu ihrer Durchfiihrung sind bereits bei
der Grundsteinlegung zu treffen, wobei dem Iolzschutz ein
ihm gebihrender Platz eingeraumt werden muB. Dies um so
mehr, als z. Z. ein groBer Bedarf und Verbrauch an Bauholz
fur die Errichtung von Rinderoffenstillen vorliegt.

Um einen sinnvollen, zweckentsprechenden und auch wirk-
camen Holzschutz durchfithren zu kénnen, missen die Ver-
antwortlichen beim Bau von Offenstallen mit einigen elemen-
taren Kenntnissen des Holzschutzes ausgeriistet sein. Um
VerstoBe gegen die Holzschutzgesetze!) vermeiden zu hLelfen
und darzulegen, daB3 die Einhaltung und Durchfiihrung un-
serer demokratischen Gesetze notwendig ist, soll im folgenden
versucht werden, die Hauptfragen des Holzschutzes in vier
grundlegenden Punkten zu crortern.

1. Vor welehen Einwirkungen mu8 das Holz geschiitzt werden?

Neben dem Feuer sind die wichtigsten Feinde 'des Holzes die
holzzerstérenden Pilze und bestimmte Insekten.

Die holzzerstorenden Pilze entstehen aus Sporen, die mikro-
skopisch klein (0,002 bis 0,02 mm) und in der Luft allgegen-
wartig sind. Zu ihrer Entwicklung bendtigen sie Holzfeuchtig-

*} Institut fiir physikalische Holztechnologie der Humboldt-Universitat
Berlin in Eberswalde (Direktor: Prof. Dr. Dr. h. c. K. GOHRE).

}) VO uber die Impragnierung des im Freien zur Verwendung gelangen-
den Holzes. Gesetzblatt der DDR Nr. 107 (1951) S. 897. Ersie Durch-
fdhrungsbestimmung zu obiger Verordnung. Gesetzblatt der DDR (1956)
Nr. 20, S.174. Anordoung iber den baulichen Holzschutz in gedeckten
Riumen und Anweisung zur Apordnung. Zentralblatt der DDR (1953)
Nr. 34, S. 435.
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keiten, die etwa zwischen 20 bis 80 % liegen, bezogen auf das
Darrgewicht, und eine Temperatur von -+ 5° bis - 38° C.
Die von den Pilzen (Bild 1) bcanspruchten optimalen Lebens-
bedingungen sind artspezifisch. AuBerhalb der angegebenen
Bereiche sterben die Schadlinge keineswegs ab, sondern
konnen innerbalb gewisser Grenzen eine Starreperiode durcli-
leben. Aus der Spore entwickeln sich zuerst feine Pilzfaden,
aus denen spater ein Pilzgeflecht (Myzelium) entsteht. Diese
Myzelien sind weif3, grau oder schmutziggrau gefirbt und
durchsetzen allméhlich das Holz. Sie kénnen aber auch vom
Beginn der Infektion oder Sporenkeimung an uusichtbar im
Holz leben. Durch Ausscheidung bestimmter Enzyme 16st nun
das Myzel die Holzsubstanz auf, um sich davon zu erndhren.
Der hierdurch entstehende Festigkeitsverlust - im fort-
geschrittenen Stadiuni hdufig einc wirfelige Braunfirbung -
ist der cigentliche Schaden, der verhindert werden mul.

Von™ den abzuwehrenden Insekten nimmt der Hausbock
(Bild 2) einc dominierende Stellung ein. Er liebt hohe relative
Luftfeuchtigkeciten und ist der gefahrlichste Schidling im
Dachgebalk. Aber auch an Leitungsmasten und Pfahlen aller
Art ist er zu finden, Seine zuerst 2 mm lange, braunkopfige,
elfenbeinweile Larve entwickelt sich in 4 bis 6 Jahren auf
30 mm Linge und zernagt den Splint der Nadelhélzer mit
knackenden , FraBlgerauschen‘. Der flachgebaute schwarze
Kafer hat auf den Fligeldecken zwei helle Querbinden und
ist etwa 1 bis 2 cm lang. Er fliegt im Juni bis August. Das
Weibchen legt in dieser Zeit etwa 200 Eier.

Alle Holzer sind aber gegen Faulnis und Insektenschaden weit-
gehend geschiitzt, wenn sie sich in sehr nassem Zustand
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