hesser uberbriickt werden als von der kleineren, bet der der
Elektromotor direkt mit der Antriebswelle/gekuppelt ist.

Neben den Versuchen zur Zerkleinerung von Luzerne wurden
auch Versuche beim Schroten von vorgehiackseltem Rauh-
futter durchgefiihrt. Natiirlich wurde der spezifische Energie-
bedarf fir das Hackseln mit in Rechnung gestellt.

Die Versuche zeigten sehr giinstige Ergebnisse. Die kleinere
Hammermiihle erreichte dabei fast die Nennbelastung des
Motois von 10,5 PS bei einigermafllen gleichmaBiger Mahlgut-
zufuhr. Der spezifische Energieverbrauch konnte im Vergleich
zum Schroten ungehackselten Rauhfutters stark gesenkt wer-
den. Auch die Mengenleistung nahm betrachtlich zu. Die in
Tabelle 2 angegebenen Versuchsdaten beziehen sich auf das
Zerkleinern von Luzerne mit einem durchschnittlichen Feuch-
tigkcitsgehalt von 10 bis 12%. Die mittlere Lange des
Héckselgutes betrug etwa 15 mm.

Aus Tabelle 2 ist die iibcraus giinstige Wirkung des Vorhack-
selns unmittelbar ersichtlich, dic bei beiden Maschinentypen
in der Zunahme der Mengenleistung und der Verminderung
des spezifischen Energieverbrauchs zum Ausdruck kommt.
Die Ergebnisse zeigen, dafl mit der gréBeren Hammermiuhle
sowohl ungehickseltes als auch gehiackseltes Rauhfutter mit
einem etwa um 30 bis 60 % geringerem spezifischen Energie-
verbrauch geschrotet werden kann als mit der kleineren
Hammermiihle. Damit werden die friiheren Beobachtungen
bestatigt, wonach fur das Schroten von Rauhfutter Maschinen
grofer Leistung vorteilhafter sind. Die Versuche zeigen aber
auch, da} das Vorhickseln den spezifischen Energiebedarf bei
beiden Maschinen betrachtlich vermindert. Besonders augen-
scheinlich ist dies bei der kleineren Maschine, wo die Ver-
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ringerung des spezifischen Energiebedarfs rund 60 % bei einer
gleichzeitigen Steigerung der Mengenleistung auf das Finffache
betragt. Das Vorhickseln ist zu empfehlen, weil die gleich-
maBige Zufithrung des Rauhfutters (z. B. seine Flieleigen-
schaften) bedeutend verbessert wird.

4. Zusammenfassung

Die Anwendung héherer Umfangsgeschwindigkeiten bei Ham-
mermiihlen ist trotz der erforderlichen hoéheren Antriebs-
leistung vorteilhaft, da gleichzeitig die Mengenleistung er-
héht und die Feinheit des Mahlgutes verbessert wird. Die
Versuche zeigten, dafl der spezifische Reillenergiebedar{ (in
IcWh cni=2) als Hauptcharakteristikum fir die Wirtschaftlich- -
keit der Zerkleincrung bei gleichzeitig geniigender Feinheit
iin Bereich von 60 bis 90 m/s Hammerumfangsgeschwindigkeit
konstant bleibt. Die Zunahme der Antriebsleistung bei gro-
Berer Umfangsgeschwindigkeit wird also durch die gréBere
Oberflichenzunahme ausgeglichen. Beim Betrieb von Ham-
niermiihlen ist zu beachten, daB die Antriebsleistung moglichst
ausgelastet wird. Es zeigte sich auch, dafl eine Steigerung der
Antriebsleistung der vorhandenen Maschinen um etwa 30 %
moglich und wegen des geringeren spezifischen Energie-
verbrauchs vorteilhaft ist.

Dics sollte bei der Aufstellung und Neukonstruktion von
Hammermuhlen beachtet werden.

Beim Schroten von Rauhfutter ergibt das vorherige Hackseln
einen bedeutend niedrigeren (30 bis 60 %) spezifischen Energie-
bedarf. GroBere Maschinen eignen sich besser zum Schroten
von Rauhfutter als kleine. A 3257

Neue Gerite fiir die Bodenbearbeitung in der CSR"

Die Landniaschincnindustrie der CSR soll bis zum Jahre 1967
570 verschiedene Typen von Landmaschinen herstellen. Diese
groBBe Aufgabe wurde in mehrere Etappen aufgeteilt, deren
erste bis zum Jahre 1962 verwirklicht werden soll. In dieser
Ltappe wird -bereits der verdinderten Aufgabenstellung der
MTS Rechnung getragen, die in Zukunf{t nur schwerste und
spezielle Arbeiten durchfiihren sollen, wie z B. das Pfligen,
die Getreideernte mit dem Méihdrescher, das Abernten tech-
nischer Kulturen, die Bearbeitung von Wiesen und Weiden,
Meliorationsarbeiten, Mechanisierung der tierischen Produk-
tion, Pflanzenschutz u.a. m. Dcshalb sollen kiinftig cinige
Landmaschinentypen fiir den Radschlepperbetricb an die
LPG geliefert werden, wobei die veranderte Aufgabenstellung
der MTS und das Bauprogramm der neuen Maschinen bereits
beriicksichtigt werden sollen. Im folgenden wird nun iber

Bild 1

Anbau-Scheihen-
schdlpflug PDN 180

einige neue Entwicklungen von Bodenbearbeitungsgeraten be-
richtet, die im Hinblick auf fortschrittliche Konstruktion und
gute Arbeitsqualitat Aufmerksamkeit verdienen.

Der Anbau-Scheibenschilpilug PDN 180

zum Radschlepper ZETOR Super soll bei einer Arbeitsbreite
von 180 cm bis zu einer Tiefe von 12 cm schalen oder wie die
Scheibenegge verkrustete Béden zerkriimeln (Bild 1). Das
Geridt besteht aus dem eigentlichen Rahmen, mit dem der
Scheibenteil an die Hydraulik des Schleppers angeschlossen
wird (Dreipunktaufhingung) und dem Scheibenteil selbst, das
durch Drehen einer Einstellschraube auf einen Winkel von 0
bis 35° reguliert werden kann. Die Schiltiefe wird mit Hilfe
eines Stiitzrades eingestellt, das mit seinem Spurkranz auch
den Scitendruck aufnimmt. Die Scheibenwelle ist in vier
Lagergehdusen gelagert, drei davon haben Radiallager, das
vierte Axial- und Radiallager. Auf dem Tragarm des Stiitz-
rades sowie am Rahmen selbst kénnen drei Gewichte mit ins-
gesamt 70 kg befestigt werden, um auch bei trockenen Béden
den erforderlichen Eingriff zu erzielen.

Technische Daten:

Linge 1820 mm
Hohe . . . 1250 mm

2220 mm
650 kg

Breite . . . . . @ s
Gewicht mit Zubehor . . . . .

Der Aufsattel-Seheibenschilpflug PDP 120

(mit Sakasten PDP 120 V) ist fur alle Schlepper ZETOR 25
mit Hydraulik vorgesehen (Bild 2, siehe Titelbild). Er besteht
aus dem Rahmen, dem Scheibenteil, den Spurradern, dem
Hinterrad, dem Sakasten mit Antrieb und einer besonderen,
teleskopartigen Stiitze fiir den dritten Aufhdngungspunkt der
Hydraulik. Die Welle des Scheibenteils ist mit Radiallagern

*) Ubersetzer: H. MANZEL, Netzschkau.
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Bild 3. Drillmaschine 16 SLN 150 als Anbaugerit

und einem Axiallager ausgestattet. Das Hinterrad hat Bantam-
Luftreifen und Tiefeneinstellung, es ist seitlich schwenkbar.

Beim Scheibenschilpflug PDP 120 V ist ein Sikasten - mit
Kettenantrieb iiber die Scheibenwelle - auf den Rahmen auf-
geschraubt. Fiir die Arbeit muf3 der Radstand des Schleppers
auf 1400 mm eingerichtet werden.

Technische Daten:

Linge . . . 2600 mm Gewicht des PDP 120 mit Zubehér 560 kg
Breite . . . 2000 mm Gewicht des PDP 120 V mit Zubehér 635 kg
Hoéhe . . . 1200 mm Fassungsvermédgen des Siakastens 100 dm?

Die Drillmaschine 16 SLN 150

als Anhaugerit (Bild 3) ist eine Universalsimaschine. Sie ist
fiir Getreide, technische Kulturen, Bohnen, Mais u. a. m. ver-
wendbar und wird an die Hydraulik der ZETOR-25-Schlepper
angeschlossen. Wihrend der Arbeit fihrt die Maschine auf
luftbereiften Radern. Die Sévorrichtung wird vom linken
Laufrad aus angetrieben. Beim Ausheben der Maschine wird
der Antrieb der Sdmaschine automatisch unterbrochen. Die
Maschine kann mit Schlepp- oder Scheibenscharen aus-
gestattet werden. Das Ausheben und Einsetzen der Drillschar-

Bild 4. Fiinfteilige Anbau-Egge 5 BN 475 Al

hebel erfolgt mit Hilfe von Druckfedern, die an der Aushebe-
welle befestigt sind. Diese wird automatisch gesteuert. Beim
Heben bzw. Senken der Maschine werden die Drillscharhebel
ebenfalls automatisch mit ausgehoben bzw. gesenkt. Die Spur-
anzeiger lassen sich vom Traktoristensitz aus tiber die Hydrau-
lik bedienen. Auf besonderen Wunsch wird auch eine Sitzbank
fiir den Bedienungsmann der Siamaschine mitgeliefert.

Technische Daten:

Linge . . . 1000 mm Gesamtbreite mit Spuranzeigern

Breite . . . 2850 mm in Arbeitsstellung . . 3415 mm
Héhe . . . 1250 mm in Transportstellung . . 3100 mm
Radstand . 2700 mm Arbeitsbreite der Maschine . 2400 mm
Reihenzahl . 16 Gewicht der Maschine

Reihenabstand 150 mm mit Schleppscharen . . . . . 470 kg
Luftreifen 5,50 15 mit Scheibenscharen . . . . . 550 kg
SakastengroBe 150 dm? Arbeitsgeschwindigkeit . . bis 8 km/h
Fahrgeschwin- Leistung bei 8 km/h . 1,92 ha/h

digkeit bis 15 km/h

Heft 1« Januar 1959

Die liinfteilize Anbauegge 6 BN 475 A 1 (Bild 4)

wird iiber die Dreipunktaufhingung der ZETOR-25-Schlepper
bedient. Sie ist fiir die Saatbettvorbereitung und zum Ein-
eggen, ferner zum Lockern des Bodens und zur Unkiaut-
bekdmpfung zu verwenden. Die fiinf Felder der Egge sind
iber den Eggentragbalken mit der Schlepperhydraulik ver-
bunden, die AuBenfelder kénnen mit Hilfe des Klapparms am
Tragbalken hochgeklappt werden. Jeder der Vierkantzinken
hat eine eigene Arbeitsbahn, der Zwischenraum betrigt jeweils
48 mm. Durch hydraulisches Anheben der Egge it sie sich
selbsttatig reinigen.

Teehnische Daten:

Gesamtbreite . 5200 mm
Arbeitseingriffsbreite 4750 mm
Hohe . . . . . v & F 1170 mm
Arbeitstiefe max . . . . . . ., . . 80 mm
Gewicht w o w o v w % 5 ¢ o 4 & % 342 kg
Transportgeschwindigkeit . 15 km/h
Lichte Hohe beim Ausheben 300 bis 400 mm
Arbeitsbreite eines Feldes . 950 mm
Zinkenzahl je Feld . 20
Feldtiefe e 5 e 1770 mm
Lelstung bei 6 km/h 2,5 ha/h

Bild 5. Schlepper-Anhingepflug P 3 35

Der Schlepper-Anhiingepflug P 8 86 (Bild 5)

eignet sich fir die Pflugarbeit bis zu 27 cm Tiefe in Béden
mit einem Widerstand von 0,7 kg/cm2. Je nach Bodenwider-
stand und Pflugtiefe wird er an einen Schlepper mit 30 bis
40 PS Leistung angehdngt. Der Pflug besitzt drei Korper, der
hintere Korper ist abnehmbar, so dal man mit dem P 3 35
auch zweifurchig pfliigen kann. Er fiillt die Licke zwischen
den Pflugtypen P 535 und P 3 30 sehr gut aus. Fiir seine
Konstruktion wurden vornehmlich die Teile des P 535 ver-
wendet, wodurch eine wesentliche Vereinfachung des Ersatz-
teildienstes erreicht wird Der Pflug ist mit Vorschilern und
einem Scheibensech ausgestattet.

Technische Daten:

Liange . . . . . . . . . . . . . 5950 mm
Breite . . . . . . .. . .. .. 2100 mm
Arbeitsbreite . 1050 mm
GroBte Pflugtiefe 270 mm
+ Leistung. . . . . . . . . 5 ha/10 h
Hoéhe in Transportstellung . 1450 mm
Bodenabstand des Korpers 210 mm
Arbeitsbreite eines Schares 350 mm
Gewicht . 1025 kg

Alle beschriebenen Maschinen werden vom VEB Agrostroj in
Roudnice nad Labem hergestellt. AU 3309
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