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Die Mechanisierung der Quadratnestsaat von Mais

Die Quadratnestsaal ist besonders in der Sowjelunion weit vevbreitel, und man hat dovt ihve Vorziige vor allem fiiv
den Maisanbaw viel umfassendey ausgenutzt als dies bishey in wunserer Landwivischaft dev Fall ist. Wiy kinnen
deshalb die sowjetischen Erfahvungen in diesev Anbarweise nicht entbehven. Dabei intevessieven naturgemdf die
von sowjetischen Konstrukteuren entwickelten Legemaschinen vevschiedener Typen, deven stindige Vevbesserung
aus folgendem Beitvag iiber die wichtigsien sowjelischern Maislegemasclinen dewtlich evkennbar ist. Die Redaktion

In der UdSSR werden jahrlich rund 20 Mill. ha Mais zur Korn-
und Silofuttergewinnung bestellt. Dabel wendet man haupt-
sachlich das Quadratnestverfahren an, weil sich bei ihm die
besten Wachstumsbedingungen ergeben. Auflerdem ent-
spricht die maschinelle Pflege der Pflanzen in Ldngs- und
Querrichtung wichtigen agrotechnischen Forderungen; Pllege-
arbeiten von Hand kommen dabei nur noch wenig vor und
kénnen bei genauer Aussaat vollig vermieden werden. Der
Saatgutverbrauch sinkt stark, er betragt nach der Einfithrung
von Gleichstandsimaschinen nur noch 10 bis 12 kg/ha.

Die Quadratnestsaat von Mais konnte erst in den letzten Jah-
ren in groBerem Umfang durchgefiihtt werden, nachdem es ge-
lang, das Saen mit Knotendraht-Samaschinen véllig zu me-
chanisieren. Am verbreitetsten ist ein Nestabstand vou
70 X 70 cm.

Nach den Daten des Maisinstituts (Tabelle 1 und 2) ist fur
eine gute Ernte eine optimale Pflanzendichte (Anzahl der
Pflanzen je ha bestellter Fliche) erforderlich, wobei der Nest-
abstand und die Anzahl der Pflanzen im Nest nach den Lr-
gebnissen der bisherigen Untersuchungen den Ertrag weniger
beeinflussen.

Da Saatgut normalerweise keine 100 prozentige ISeimfahigkeit
besitzt und ein Teil der ausgesiten Korner von Schidlingen
vernichtet werden kann, ist es nicht ratsam, nur ein einziges
IKorn in jedes Nest zu bringen, weil dabei Fehlstellen ent-
stehen lkonnten.

Nach den Angaben des Maisinstituts sind deshalb je nach
Saatgutsorte bzw. Boden- und Klimabedingungen 25 bis
459, mehr Korner auszuséen, als Pflanzen erforderlich wiren.

'i Ubersetzer: \W. BALKIN

Tabolle 1, Einflul der Pflanzendichte auf den Lrirag bei der Quadratncst-
saat von Mais (Erastower Versuchsfeldi

Ertrag [dt'/ha).

Nestabstand Anzahl der Pflanzen s

i (Durchschnitt

fem) I je Nest | je ha 1949, 1952)
65 x 65 2 46000 29,9
70 x 70 2 41000 31,2
75 %15 2 35000 32,1
80 % 80 2 31000 31,2
85 % 85 2 i 27000 30,4
90 x 90 2 24000 28,8

1
') dt = Dezitonne (neue gesetzliche Bezeichnung fir dz —= 100 kg).

Tabelle 2. EinfluB der Pflanzenzahl je Nest auf den Ertrag

1 Ertrag [dt/ha]

Nestabstand Anzahl der Pflanzen L
(Durchschnitt

[cm] je Nest je ha 1950/1952)
50 x 40 | 1 31000 25,9
! 80 % 80 2 31000 | 25,9
i 98 x 98 3 31000 26,5
! 113x 113 4 31000 26,1
126 x 126 5 31000 2.2
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Man muf} also unter weitestgehender Ausnutzung des Land-
maschinen- und Gerateparks Saverfahren festlegen, bei denen
auf jedes Nest zwei oder drei Kérner kommen. Dadurch er-
geben sich groBe Spriinge in der Saatgutmenge, weil sich ja dic
Anzahl der Korner je Nest nur um ganze Zahlen dndern kann.
In dieser Beziehung ist das Verfahren der hektarbezogenen
Gleichstandsaat wvon grofer Bedeutung. Dabei wird an-
gestrebt, auf jedem Hektar ncben der optimalen Pflanzenzahl
die GleichmiBigkeit der Saat zu erhalten. Gewohnlich werden
zwel Gruppen von Nestern gesat, die sich voneinander um ein
Korn unterscheiden; die Anzahl der Nester mit der vor-
geschriebenen I{oérnerzahl betrigt mehr als 909 der ge-
samten Nestzahl.

In den USA wird fiir die hektarbezogene Gleichstandsaat die
Samaschine Nr. 444 von McCormick verwendet. In der UdSSR
ging im Vorjahr die Simaschine SKGN-6, die fiir hektar-
bezogene und nestbezogene Gleichstandsaat vorgesehen ist, in
die Produktion. Bei Verwendung von Gleichstandsiamaschinen
fallt jede Handarbeit fiir das Vereinzeln der Maispflanzen fort,
die nach den Angaben des Kubaner Forschungsinstituts sonst
etwa 15 AKh/ha betragt.

Die ersten Quadratnestsimaschinen (SsSch-6) besalen eine
von Hand zu bedienende Vorrichtung zur Korrektur der Saat-
menge. Diese Vorrichtung bewahrte sich jedoch nicht, weil der
damit beschiftigte Arbeiter durch die erforderliche héchste
IKonzentration schnell ermiidete und so Saatfehler entstanden.
Die meisten der mit der SsSch-6 bestellten Felder konnte man
nur in der Langsrichtung hacken.

Daher wurde im Jahre 1953 vom Unionsforschungsinstitut fiir
die Mechanisierung der Landwirtschaft (WIM) eine Vor-
richtung mit automatischer Saatregelung (mittels IKnoten-
draht) entwickelt, bei der es nicht notig war, Markier-
furchen zu ziehen und von Hand nachzuregeln. Mit dieser
Konstruktion wurden nachtriglich alle Simaschinen SsSch-6
versehen. Die mit diesen Vorrichtungen ausgeriisteten neuen
Samaschinen SsSch-6 erhielten die Bezeichnung SIKKG-6 und
SKGK-6.

Der Mangel der Simaschine SKGI-6 und anderer Maschinen
des gleichen Typs besteht darin, daB der Knotendraht von
Hand versetzt werden mul}, wozu drei bis fiinf Personen er-
forderlich sind; auBlerdem ist die Saat zu ungleichmafig.

In den Jahren 1955 und 1956 wurden die Quadratnest-
samaschinen deshalb weiter verbessert, indem man den
Knotendraht durch das sog. diagonale Umsetzen mechanisch
verlegte. Um die Ko6rner gleichmaBiger auszusden, wurde der
Sascharrumpf vergroflert, auBlerdem werden sortierte, d.h.
gleichgrole Maiskorner verwendet?).

Die in der Sowjetunion gebaute Simaschine mit mechanischer
diagonaler Versetzung des Knotendrahtes hat die Typen-
) S. a. Deutsche Agrartechoik (1958) H. 3 , Die Arbeitsweise der so-
wietischen Maislegemaschine SK G{K)-6W** von W. D. HILLE und ,,Kom-

plexe Mechanisicrung des Maisanbaues* von K. MARACHTANOW und
BUDKO.
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Bild 1. Samaschine SKG(K)-6 W mit hydraulischer Sageritesteuerung

Bild 3. Sdapparat der Sidmaschine SKGN-6
a Sirad,

b auswechselbare Auflagescheibe zur Regelung der Saatgutmenge

Bild 2. Avnbau-Samaschine SKGN-6 fur die Gleichstandsaat

bezeichnung SKG(K)-6W (Bild 1). Sie besitzt je einen rechten
und linken Knotenfinger sowie eine neuartige Spannvorrich-
tung mit je einem rechten und linken Spannpflock. Als Zug-
mittel verwendet man Traktoren DT-24, | Belarus” u.a. (Zug-
widerstand wahrend des Saens 550 bis 600 kp). Die giinstigste
Arbeitsgeschwindigkeit betragt 5 km/h. Fiir Reihenabstinde
von 60 und 70 cm versieht man sie mit sechs und fiir Reihen-
abstande von 90 cm mit vier Sdscharen.

Der Knotendraht ist 600 m lang und hat je 70 cm einen
Knoten. Versuche haben gezeigt, da man in ebenem Ge-
linde auch bei einer Drahtlange von 1200 m noch befriedi-
gende Ergebnisse erzielen kann. Die Sdmaschine besit 12
bis 15 ha/h. Bedienung erfolgt durch den Traktorist und einen
Samaschinenfiihrer.

Der Sivorgang erfolgt in zwei Takten; zunachst fallt das
Saatgut aus den Saatgutbehdltern auf die Dibbelklappen in
den Sascharen und dann weiter in die von den Sascharen ge-
bildeten Furchen. Die Sirider in den Saapparaten werden iiber
den Bodenantrieb bewegt, sie ergreifen mit ihren Zellen die
Kérner in den Saatgutbehiltern und werfen sie in gleich-
maiBigen Abstinden in die Schare, wo die IK6rner sich auf den
Dibbelklappen ansammeln. Eine auf dem Knotendraht glei-
tende Gabel des Knotenfingers schligt nach je 70 cm (bzw.
nach einem anderen Nestabstand) an einen Knoten an, wird
von diesem nach hinten abgelenkt und lift ihn danach durch
eine Erweiterung hindurch. Dann kehrt sie durch Federdruck
in ihre Ausgangslage zuriick. Bei jeder Ablenkung der Gabel
werden alle Klappen in den Sischaren durch die Steuervor-
richtung gleichzeitig gediinet. Die auf den Klappen angesam-
melten Samenkoérner fallen in die Saatfurchen und bilden
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dort Nester. Die den Scharen folgenden Druck-
rollen decken die Kérner mit Erde zu und
walzen sie an. Die Anordnung der Knotenfanger
und der Zeitpunkt, zu dem sich die Klappen
6ffnen, sind so gewéhlt, daB sich die Nester
bereits etwas vor den Knoten bilden. Die
Langsverlagerung des Knotendrahtes ist eine
charakteristische Eigenschaft der diagonalen
selbsttatigen Knotendrahtversetzung.

Die Maisgleichstandsimaschine
Imvorigen Jahr wurdeineiner GroBseriedie neue

Quadratnestgleichstandsimaschine SKGN-6
fiar Mais (Bild 2) gebaut. Sie wurde vom Kon-
struktionsbiiro des Werkes ,,Roter Stern ge-
meinsam mit dem WISCHOM und dem WIM
entwickelt.

Bei den staatlichen Priifungen zeigte die
Samaschine eine hohe Sigenauigkeit: iiber
909, der Nester enthielten die geforderte
Kornerzahl. Die Genauigkeit der Saatmenge
wird einmial durch Einzelkorn-Siapparate er-
zielt, deren scheibenférmige Sirider am Um-
fange mit Zellen versehen sind (Bild 3),
zum anderen dienen dazu neuartige, doppelte, parallele
Dibbelklappen und Saatleitungen. In jedem Schar befindet
sich eine rechte und eine linke nestbildende Klappe. Bei jedem
Sivorgang werden die Kérner mittels einer oberen Umlenk-
klappe zunachst aus drei Saradzellen auf die linke nestbildende
Klappe und danach aus der gleichen Anzahl von Zellen auf die
rechte Klappe geleitet. Synchronisiervorrichtungen, deren
Arbeitsspiel sich nach dem Durchgang von sechs Siradzellen
wiederholt, gewéhrleisten, daB die Arbeit der Siaapparate
genau mit der Bewegung der Dibbelklappen iibereinstimmt.
Da sich wahrend eines Arbeitsspiels einer Synchronisiervor-
richtung zwei Nester bilden, entspricht der Abstand zwischen
zwel Drahtknoten einem doppelten Nestabstand. Weil die
rechte und die linke Klappe sich abwechselnd éffnen (jede ein-
mal wahrend eines doppelten Nestabstands), bleibt geniigend
Zeit fiir das Austrudeln der Maiskérner auf den Klappen, eine
der wichtigsten Bedingungen fiir eine genaue und gleich-
maBige Saat.

Die Sirdder erfassen mit jeder ihrer Zellen in fast absoluter
Genauigkeit nur ein Korn. TMiir diese Sdapparate missen die
Korner nach Dicke, Breite und Linge sortiert werden. In den
im 6.Funfjahrplan vorgesehenen hundert Saatmais-Aufberei-
tungsbetrieben, von denen einige bereits arbeiten, will man
den Mais nach elf Kérnungen sortieren.

Die Samaschine SKGN-6 (Arbeitsbreite 4,2 m) ist eine An-
baumaschine {iir die Traktoren ,,Belarus und DT-24. Bei einem
Scharabstand von 70 cm besteht sie aus drei Geradtegruppen
zu je zwel Sascharen; bei 90 cm Scharabstand hat sie nur
zwei Gerdtegruppen (Arbeitsbreite 3,6 m). Mit der Maschine
werden zwei Knotendrihte fir Nestquadrate von 70 x 70 und
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90 ¥ 90 cm mitgeliefert. Man kann auch in 70 < 90 cm grofien
Rechtecken sden. Die Maschine leistet bei einer Geschwindig-
keit von 7,2 km/h noch gute Arbeit. Bei einem Nestabstand
von 70 cm entspricht das 170 Ncstern je Reithe und Minute.
Die Sdamaschine SKGN-6 ubertrifft also die besten amerika-
nischen Samaschinen, die nur bis zu 130 Nester je Reihe und
Minute legen.

Die Sagerategruppen sind an der gemeinsamen Halteschiene
nicht in der gleichen Weise befestigt. Die mittlere ist mittels
eines vicrgliedrigen Mechanismus angelenkt, wodurch sie sich
in der vertikalen Iingscbene bewegen und auch in der verti-
kalen Querebene in gewissen Grenzen drehen kann. Die dulle-
ren Gerdtegruppen kénnen sich gegeniiber der Halteschiene
nur in der vertikalen Querebene drehen. Dadurch paBt sich
jede Gerategruppc den Unebenhciten der Ackeroberfliche an.

Jede Geritegruppe hat zwel Stiitz- und \Walzrader mit be-
sonders geformten Reifen. Die Réder (600 mm Dmr.) schlieBen
die Erde {iber den Kérnern und treiben die Sdapparate an.

Die beiden I{notenfinger der Sdamaschine haben je zwei Ga-
beln. Die vorderen Gabeln sind iiber ein Gestinge mit dem
Einschaltmechanismus der Synchronisiervorrichtungen und
dem Antrieb der linken Dibbelklappen, die hinteren Gabeln
mit dem Antrieb der rechten I{lappen verbunden.

Die Siamaschine wicgt rund 750 kg und ist demuach um 400 kg
leichter als eine Anhdngemaschine fiir den gleicheu Zweck und
von der gleichen Arbeitsbreite.

Die SKKGN-6 wird nur vom Traktorist bedient. Am Schlagende
wird beim Ausheben der Sischare der Knotendraht selbst-
titig aus dem Knotenfdnger geworfen, wihrend Spurscheibe
und Saschare w1 die Trvansportlage gebracht werden.

Avbeitsweise dev SKGN-6

Der I{noten des Knotendrahtes fiihrt die vordere Gabel des
Knotenfiangers zuriick, wodurch sich in den Sdscharen die
linken Dibbelklappen 6ffnen und die Synchronisiervorrich-
tungen die Antriebe der Saapparatc einschalten. Die Si-
apparate werden wn eine Viertelumdrehung (sechs Zellen)
gedreht und bleiben dann stehen. Aus je drei Zcllen fallen die
Samenkorner auf die linke bzw. rechte Klappe. Nachdem sich
die Simaschine um einen Nestabstand weiterbewegt hat, fiihrt
der Knoten die hinteve Gabel zuriick, wodurch sich die rechten
Dibbelklappen &ffnen. Nach einem weiteren Nestabstand
driickt der ndchste Knoten aul die vordere Gabel und das
Spiel wicderholt sich. Mit der Samaschine kénnen genau ein
bis drei Korner in jedes Nest gebracht werden. Bei einem oder
zwei Kérnern werden Auflagescheiben auf die Sirdder ge-
setzt, die einen Tecil der Zellen abdecken.

Fiir die Gleichstandnestsaat mit 70 > 70 cm groen Quadra-
ten sind folgende Saatgutmengen erforderlich:

1 Korn je Nest 20400 Xorner/ha

2 IKorner je Nest 40800 Korner/ha

3 Korner je Nest 61200 Korner/ha

Falls erforderlich, kann man mit Hille von auswechselbaren
Auflagescheiben, die einen Teil der Zellen abdecken, Zwischen-
werte einstellen. Wenn Griinmais bestellt werden soll, ver-
wendet man Zellenrdder, mit denen Saatgutmengen von 80-,
100-, und 120000 Kérnern/ha ausgesat werden koénnen.

Tabelle 3. EinfluB der hydraulischen Sdgeritesteuerung auf die Leistung

Leistung

‘ Ausriistung ( Bedienung der Maschine «‘ ha/Schicht |
=< - o
Mit Steuerung Traktorist allein . . . . . . . . 12,5
' . Traktorist und Samaschinenfihrer 13,5
I Ohne Steuerung Traktorist allein . . . . . . . . 11,4 l

| Traktorist und Simaschinenfihrer 12,6 |
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Die Simaschine SKG(XK)-6 W mit hydraulischer Betitigung
der Savorrichtungen

Vom WISCHOM und WIM wurde im Jahrc 1957 eine Vorrich-
tung entwickelt, mit der der Traktorist die Arbeitswerkzeuge
dieser Anhange-Samaschine vom Sitz aus steuern kann. Der
Arbeitszylinder der Hydraulik betatigt die Aushebewellen der
Sdschare. Die Aushebewellen sind mit den Spuranzeigern nnd
den Knotenfingerverschliissen verbunden. Der Traktorist
kann durch Betdtigen eines Hebels die Siaschare und die Spur-

Bild 4. Vorrichtung zucr hydraulischen Sigeritesteuerung der Samaschine
SKG(K)-8 W

a Arbeitszylinder,

h Hebel zum Ausheben und Senken der Spurscheiben,
¢ Laufrolle der Spurscheibeakette,

d Saatgulstand-Anzeiger

scheiben hydraulisch ausheben und fenken sowie den Knoten-
draht aus dem Knotenfinger abwerfen. Zur Vorrichtung
gehoren ferner cin Mechanismus zum Ab- und Aulwickeln des
Knotendrahtes (dhnlich wie bei der SIKN-6) und Saatgutstand-
anzeiger an den Sabehdltern (Bild 4). Eine mit dieser Vorrich-
tung ausgeriistete Simaschine kann — ohne anzuhalten - ge-
wendet werden. Nach dein Wenden mul} der Traktorist jedoch
anhalten und vom Traktor steigen, um den Spannpflock zu
versetzen.

Der Nutzen der Vorrichtung ist aus den in Tabelle 3 enthal-
tenen Daten der transkaukasischen Maschinenpriifstation zu
erselien. Aus den Angaben der Tabelle 3 folgt, dal die Vor-
richtung nicht nur die Arbeit erleichtert, sondern anch die

Schichtleistung um 6 bis 7°; crhoht bzw. cine Arbeitskraft
einspart.

Siimaschine mit knofenlosem Draht und elektromagnetischer
Betitigung der Dibbelklappen

Sehr interessante Sdimaschinen-Versuchsmuster, die mit einem
knotenlosen Draht arbeiten, sind in den Jetzten Jahren ent-
wickelt worden. Auf diesen Siamaschinen befindet sich cine
Trommel mit Draht, dessen freies Ende mit einem Halter auf
einer am Schlagende gezogencn Grundlinic befestigt wird.
Wenn die Samaschine von dieser Grundlinie zum anderen
Schlagende fahrt, wiclkelt sich der Draht ab und legt sich lings
der Fahrstrecke der Maschine auf den Boden. Bei der Riick-
fahrt wird der Draht wieder von der Trommel selbsttitig auf-
gewickelt. Offensichtlich ist die von der Siamaschine zuriick-
gelegte Strecke von den von der Trommel ausgefiihrten Um-
drehungen abhingig. Diese Abhangigkeit wird fiir das Offnen
der Klappen durch eine mechanische oder elcktromagnetische
Vorrichitung ausgenutzt.

Der Umfang der Trommel ist gewohnlich einem Nestabstand
oder dessen Vielfachem gleich, es sind aber auch andere Aus-
fiihrungen bekannt. Inder Vorrichtung von SKORTSCHENKO
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Stromrichtung beim Abwickeln des Drahies
und Wenden

~ =~ —= Sromrichtung beim Aufivickeln des Drahfes

z.B. umschlingt der Draht eine Scheibe auf einer Steuerwelle,
die durch eine umlaufende endlose, mit Mitnehmern versehene
- Kette mit den nestbildenden Klappen verbunden ist. Um den
Schlupf des Drahtes auf der Scheibe zu beseitigen bzw. zu
verringern, sind selbsttitige Klemmen vorgesehen.

Der Draht muB mit gleichbleibender Spannung ab- und auf-
gewickelt werden, weshalb die Vorrichtung mit einer Gleit-
kupplung versehen ist. Beim Abwickeln des Drahtes wird die
Trommel von der Vorrichtung gebremst und beim Aufwickeln
begrenzt die Vorrichtung das auf die Trommel iibertragene
Drehmoment. Die Vorrichtung wird von den Laufridern der
Samaschine oder von einem kleinen Motor angetrieben, der
von der Lichtmaschine des Traktors gespeist wird.

Der knotenlose Draht muB sich korrekt, Windung neben Win-
dung, auf die Trommel aufwickeln, was durch Aufrollvorrich-
tungen erreicht wird.

Beim Sien mit dem knotenlosen Draht braucht man die Si-
maschine an dem der Grundlinie gegeniiberliegenden Ende des
Feldes nicht vor und nach dem Wenden anzuhalten..Bei der
Grundlinie 148t sich der Drahthalter wesentlich schneller ver-
setzen als der Spannpflock des Knotendrahtes.

Die Leistung dieser Simaschinen kann man gegeniiber der
Leistung einer normalen Simaschine SKG(K)-6W wesentlich
steigern. Besonders gut funktioniert der knotenlose Draht,
wenn die nestbildenden Klappen elektromagnetisch betitigt

werden.

Im Jahre 1957 wurde eine solche, vom Unionsforschungsinsti-
tut fiir Elektrifizierung der Landwirtschaft entwickelte Si-
maschine (Konstrukteur N.N. BURENKO) in zwei Maschinen-
priifstationen (PUSCHKINO und KNIITIM) gepriift. Das
Schema dieser Maschine zeigt Bild 5. )

Der diinne knotenlose Draht a (0,6 mm Dmr.) fiithrt von der
Trommel & an zwei horizontalen Rollen ¢ vorbei durch den
“Hebel d. Das Drahtende wird mit einer Klammer ¢ iiber der
Grundlinie befestigt. Beim Aufrollen liuft der Draht durch
die Aufrollvorrichtung f, die von einer Kurvenscheibe gelenkt
wird. Wihrend jeder Umdrehung der Trommel schlieBt ein

—
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Bild 5. Schema einer Simaschine

mit knotenlosem Draht und elektro-

magnetischer Betitigung der Dibbel-
d klappen

a knoteploser Dralit

b Drahttrommel,

¢ horizontale Rollen

d Hebel

¢ Xlammer .

f Aufrollvorrichtung

g elektrischer Kontakt,

h Elektromagpet der Dibbelklappe
1 Abtriebsscheibe der Gleitkupplung
k Antriebsscheibe der Gleitkupplung
! Untersetzungsgetriebe

m Motor

# Lichtmaschine des Traktors

o Dibbelklappe im Sischar

Schalter in einem bestimmten Augenblick einen elektrischen
Stromkreis, wodurch sich die elektromagnetisch betitigten
Dibbelklappen % offnen. Die Abtriebsscheibe i der Gleit-
kupplung ist mit der Trommel b und die Antriebsscheibe
iber ein Untersetzungsgetriebe / mit dem 0,35-kW-Motor m
verbunden. Der Stromkreis wird von der 12-V-Lichtmaschine
des Traktors gespeist. Wenn die Simaschine von der Grund-
linie wegfiihrt und der Draht sich abwickelt, steht die Scheibe
k still, bei der Riickfahrt wird sie vom Elektromotor mit einer
Drehzahl gedreht, die schneller ist als jene der Scheibe . Wenn
die Simaschine an dem der Grundlinie gegeniiber liegenden
Schlagende wendet, wird der Hebel 4 nach vorn in die ge-
strichelt gezeichnete Stellung umgelegt. Beim Wenden an der
Grundlinie 16st sich die Klammer e selbsttitig vom Draht-
halter und die Samaschine wendet wie auf der gegeniiberliegen-
den Seite, ohne angehalten zu werden. Mit dieser Simaschine
ist eine sehr genaue Anordnung der Nester mdoglich.

Das Zweimaschinen-Siaggregat des WISCHOM mit elektro-
magnetischen nestbildenden Kiappen und Papierband

Auch bei dem von der Kubaner Maschinenpriifstation im
Jahre 1957 erprobten Zweimaschinen-Siaggregat des WI-
SCHOM werden die Dibbelklappen elektromagnetisch be-
titigt. Die Klappen 6ffnen sich in allen zwolf Sidscharen zu-
verldssig und gleichzeitig. Da jedoch an Stelle des glatten
Drahtes ein Papierband verwendet wird, kamen Bedenken
auf, weil das Band vor Feuchtigkeit geschiitzt werden muB,
bei der Saat jedoch im Boden verbleibt.

Das Band gleicht den in der Telegrafie verwendeten Papier-
bindern, Verbrauch 1,56 kg Band/ha. Die Erprobung einer
Versuchsserie dieser gekoppelten Simaschinen unter normalen
Arbeitsbedingungen ist vorgesehen.

Aus dem vorstehenden Bericht ist zu ersehen, daf3 die Technik
der Quadratnestsaat von Mais in der UdSSR in kurzer Zeit
stindig verbessert wurde. Die auf diesem Gebiet weiter durch-
gefiihrten wissenschaftlichen Untersuchungen, Entwicklungs-
und Konstruktionsarbeiten versprechen fiir die nichste Zu-
kunft neue Erfolge. AU 3111
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