Ing. K. MARACHTANOW, Moskau?)

Priifungsergebnisse von einigen neuen Maiserntemaschinen im jJahre 1957

Wenn uns in evsier Linie auch Maiseyntemaschinen fiiv Silomais intevessieven, da Kornermais nur in gevingem
Umfange bei uns angebaut wird, so bietel dey anschlieflende Bevichi iiber sowjelische Maiseynlemaschinen dock
aufschlufiveiche Vergleichsmiglichkeilen zu unseven entsprechenden Konstruktionen. Die Priifbevichle enthalten
neben den technischen Details auch Angaben iibey Gkonomische Evgebnisse. Auflevdem wevden Anvegungen fiiv

konstruktive Vevinderungen gegeben.

Nach Angaben der MTS Bessekorbnensk (Gebiet Krasnodar,
UdSSR) betragt der Arbeitsaufwand fiir die Ernte eines Hek-
tar Mais mit Entlieschen von Hand bei Vollreife 43 bis 48 AKh,
d.h. 70 bis 729%, der fiir den Anbau insgesamt erforderlichen
62 bis 67 Akh/ha.

1) Ubersetzer: W. BALKIN.

Bild 1. Mais-Vollerntemaschine UKSsK-2,6

Bild 2. Arbeitsschema der UKSsK-2,6 »

Bild 3. Mais-Vollerntemaschine KU-3B
v

Die Redaktion

Um nun diesen hohen Arbeitsauiwand in der Maisernte zu sen-
ken, wurden im Jahre 1957 einige Erprobungsmuster von
Maisvollernte- und Entlieschmaschinen in verschiedenen MTS,
Sowchosen und Maschinenpriifstationen griindlich gepriift.

Von den Versuchsmustern hoben sich die Typen UKSsK-2,6,
I\U 3B und KI-3 wegen ihrer guten Leistung besonders her-
vor. Von diesen Konstruktionen wurden deshalb
im Jahre 1958 Nullserien zur umfassenden Kon-
trolle unter normalen Arbeitsbedingungen gebaut.

Die Mais-Yollerntemaschine UKSsK-2,6 (Bild 1)

ist fiir die Ernte von vollreifem Kérnermais so-
wie milch- bzw. wachsreifem Mais bei Abtrennen
der Maiskolben vorgesehen. Sie besitzt ein tafel-
formiges Méahwerk mit durchgehendem Messer
und einer Arbeitsbreite von 2,6 m. Bei einem
Reihenabstand von 70 cm erntet sie gleichzeitig
vier Reihen. Die Kolben werden durch zwei
AbreiBwalzen abgetrennt, denen sie von zwei
Einzugswalzen zugefiihrt werden. Die Walzen
entsprechen mit 2,6 m Linge der Maschinen-
Arbeitsbreite und sind parallel zum Messer an-
geordnet. Das Hickselwerk besitzt eine Trommel
mit sechs Messern und einem Gegenmesser.

Zum Auffangen der Stengel dienen Walzen. Bei
der Kérnermaiscrnte reinigt ein Geblidse die
Maiskolben. Alle Arbeitswerkzeuge der Maschine
werden ven der Zap{welle des DT-54 angetrieben.

Fiir die Bedienung der Maschine sind der Trak-
torist, der Maschinenfithrer, der Fahrer des
nebenher fahrenden LKW sowie eine Arbeitskraft
zum Verteilen der Maiskolben auf dem An-
hénger erforderlich.

Avrbeitsweise dey UKSsK-2,6 (Bild 2)

Die vom Mahwerk abgeschnittenen Maispflanzen
werden, die Rispen voran, vom Fordertuch und
den zwei Einzugswalzen den Abreiwalzen zu-
gefithrt. Die abgetrennten Kolben gelangen
iiber einen Schrigforderer in einen an die
UKSsK-2,6 angehdngten Wagen, die Hicksel-
vorrichtung zerkleinert die zwischen den Ab-
reilwalzen hindurchgegangenen Stengel und ein
zweiter Schrigforderer schiittet das Hicksel-
gut in einen nebenher fahrenden LKW,
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Bild 4. Arbeitsschema der KU-3DB

Bild 5. Mais-Vollerntemaschine KK-3 »

Bild 8. Arheitsschema der KK-3

a Messerwerk, b Einzugsketten,
¢ Stengelleitblech, d Kolbenele-
vator, ¢ Abrciwalzen. f Kolben-
behilter, g Stengelelevator

Die Mais-Yollerntemaschine KU-3B (Bild 3)

ist eine Anhidngemaschine und besitzt ein dreiteiliges Mih-
werk, mit dem gleichzeitig drei Reihen (Abstand 70 cm) ge-
erntet werden. Sie ist fiir vollreifen Kérnermais sowie fiir
milch- bzw. wachsreifen Mais verwendbar, sie trennt die Kol-
ben ab und verarbeitet Stengel und Blitter zu Silage. Die
AbreiBwalzen lassen sich so einstellen, daBl auch die Kolben
mit zu Silogut verarbeitet werden.

Die Maschine wird an die Traktoren ,,Belarus'’ oder KDP-35
angehingt, ihre Arbeitswerkzeuge werden von der Schlepper-
7apfwelle angetrieben. Beim Ernteeinsatz sind wie bei der
UKSsK-2,6 vier Personen erforderlich. ™

Die KU-3B hat einen geschweiBBten Ralimen auf zwei luft-
bereiften Réidern, vier Halmieiler, die auf jeder Seite mit
zwei iibereinander angeordneten Halmgreifketten versehen
sind, ein Messerwerk, drei untere schrige Fordertiicher und
ein iiber ihnen laufendes oberes Fordertuch. Diese Tiicher
fiilhren die Pflanzen zwei Kolben-AbreiBwalzen zu, die parallel
zur Fahrtrichtung der Maschine angeordnet sind. Die
Maschine besitzt ferner einen Kolbenelevator, eine Hicksel
vorrichtung und einen pneumatischen Hiackselforderer. Die
Halmteiler sind versetzt und bilden zwischen sich drei V-for-
mige Spalten, in denen die Maispflanzen den unteren Forder-
tiichern zu gleiten. Jeder Spalt endet iiber einem Foérdertuch,
das die Pflanzen den AbreiBwalzen zufiihrt. Die Hicksel-
trommel férdert gleichzeitig die zerkleinerten Stengel auf den
nebenher fahrenden LKW.
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Den Arbeitsvorgang in der I{U-3B erlautert Bild 4. Die Mais-
stengel werden von den Halmgreifketten erfait und dem
Messerwerk zugefiihrt. Die gleichen Ketten beférdern dann
die abgeschnittenen Pflanzen in senkrechter Lage aus dem
Spalt hinaus und legen sie mit dem unteren Ende auf das
Férdertuch. Beim Austritt aus dem Spalt werden die Stengel-
spitzen von Halteblechen zuriickgehalten, wihrend das Forder-
tuch die unteren Stengelenden mitnimmt. Hierdurch legen

sich die Pflanzen so auf das Fordertuch, daf ihr unteres Ende
zuerst zwischen die AbreiBwalzen kommt. Die abgerissenen
Kolben gelangen durch eine zwischen den Abreiwalzen und
den unteren Forderbindern befindliche Offnung auf den
Kolbenelevator, der sie in einen an die Erntemaschine an-
gehingten Wagen wirft.

Die Mais-Vollerntemaschine KK-3 (Bild 5)

besitzt ebenfalls ein dreigeteiltes MAhwerk (Arbeitsbreite -
2,1 m). Sie erntet drei Reihen Mais in der Voll- und Milch-
bzw. Wachsreife bei 70 cm Reihenabstand. Die Maschine
schneidet die Pflanzen ab, trennt die Kolben von den Stengeln
und sammelt sie in einem Bunker (1,5 m3 Inhalt), wahrend die
unzerkleinerten Stengel einem angehingten Stengelsammler
zugefiihrt werden.

Der Antrieb der Arbeitswerkzeuge erfolgt durch die Traktor-
zapfwelle des ,,Belarus oder des KDP-35. Fiir den Betrieb
der Maschine sind je ein Traktorist und Erntemaschinenfiihrer
sowie ein Arbeiter auf dem Stengelsammler erforderlich. Das
Méahwerk wird hydraulisch ausgehoben.

Die Einzugsvorrichtung besitzt zwei endlose Rollenketten,
die die Pflanzen ergreifen und mit dem Stiel voran den Ab-
reiBwalzen zufiihren. Die Rollenketten liegen in einer mit
25° zur Horizontalen geneigten Ebene. Sie laufen iiber Zahn-
rdder, die auf die unteren Enden der Abrei3walzen aufgesetzt
sind.

Die StahlguB-AbreiBwalzen sind an ihrer Oberfliche in der
Axialrichtung und lings des Umfangs gerippt. Der Abstand
zwischen den Walzen ist konstant und laBt sich nicht regeln.
Ihr Antrieb erfolgt iiber Keilriemen von einem Hauptgetriebe
aus. Bei 1155 bis 1250 U/min haben die Walzen eine Umfangs-
geschwindigkeit von 4,7 bis 5,1 m/s, wihrend sich die Ketten
mit 3,65 m/s bewegen.

Avrbeitsweise der KK-3 (Bild 6)

Die Halmteiler fiihren die Stengel jeder Pflanzenreihe zwischen
die entsprechenden Einzugsketten &, von denen sie ein-
geklemmt, vom Messerwerk a abgeschnitten und von den -
Ketten weiter in den Schlitz zwischen den Abreiflwalzen
gefiihrt werden. Auf diesem Wege legen sich die Pflanzen mit
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ihrem oberen Teil an das Stengelleitblech ¢ an, das die Stengel-
spitzen zuriickhilt und dazu beitrigt, daB die AbreiBwalzen
die Stengel am Stiel ergreifen.

Beim Durchziehen der Stengel durch die Walzen reiflen die
Kolben ab und fallen auf den Kolbenelevator, der sie in den
Kolbenbunker befordert. Sie kénnen dann in einen LKW ge-
schiittet werden. Die zwischen den Walzen hindurchgegange-
nen Stengel gelangen auf den Stengelelevator, der sie in den
an die Erntemaschine angehzngten Stengelsammler befordert.

Wenn die Feldlinge 1000 m nicht iibersteigt, wird der Stengel-
sammler am Ende des Schlages entladen. Ist die Feldlinge
gréBer, so miissen Querschwade angelegt werden.

Priifungsergcbnisse unter speziellen Versuchsbedingungen

Wihrend der Priifung herrschte giinstiges Mais-Erntewetter.
Im Gebiet des Kubaner Forschungsinstituts fielen im August
20,8 und im September 34,3 mm Regen. Im Umkreis der
ukrainischen Maschinenpriifstation gab es wéhrend der Mais-
ernte iiberhaupt keine Niederschldge.

Die Priifungen unter Versuchsbedingungen (Probeentnahmen)
wurden im wesentlichen zu zwei Zeitpunkten vorgenommen.
Die ersten Priifungen fanden zu den agrotechnisch vorgeschrie-
benen Terminen, die zweiten einige Zeit spater statt. Betl den
ersten Erprobungen betrug die Feuchtigkeit der Maiskérner
17 bis 349, Liegende Pflanzen waren gar nicht oder doch nur
wenig vorbanden und machten hochstens 2% der Gesamt-
menge aus. Bei den spateren Priifungen war der Mais iiberreif
(Kornfeuchtigkeit 14 bis 309%), 13 bis 16% der Pflanzen la-
gerten. Die Proben wurden auf jedem Schlag allen zu priifen-
den Maschinen entnommen.

Die Arbeit der Maiserntemaschinen verschlechtert sich bei
spaten Ernteterminen stark, wie mehrfache Untersuchungen
der in den letzten Jahren durchgefiihrten Spezialversuche
zeigen. Bei der bereits im Betrieb befindlichen zweireihigen
Vollerntemaschine KU-2A ergaben sich folgende Verluste
(Tabelle 1):

Tabelle 1
y Verlust
Reifezustand l %] =
Wachsreile = o o & 4 ¢ % o o5 5 o ow s s b 1,9 [
Vollreife mit stehenden Stengeln . . . . . . 9,6

Uberreifer Mats . . . . . . . . . . . L 14,7

Ahnliche Verlustwerte ergaben sich auch bei anderen Ma-
schinen. Daraus folgt, daB die Maisernte genau zu den agro-
technisch giinstigsten Terminen erfolgen muB. Die Arbeit der
Erntemaschinen wurde daher nach den bei den ersten Prii-
fungen erzielten Ergebnissen bewertet.

Bei der Ernte von tiberreifem Mais wurden bei allen Maschinen
schlechte Werte erhalten: Die Verluste betrugen bis zu 279,
und die Menge der aus den Kolben herausgefallenen Kérner
bis 18%.

Ein weiterer Mangel der spiten Maisernte besteht darin, daf
der Futterwert der Blitter und Stengel sinkt und das Winter-
getreide als Nachfirucht erst verspatet ausgesit werden kann.

Die geringsten Kolbenverluste ergaben sich bei der Vollernte-

maschine KU-3B (Tabelle 2).

Aus Tabelle 2 ergibt sich ferner, daB3 die gréBte Meuge der
ausgefallenen Korner bei der UKSsK-2,6 zu verzeichnen war,
die geringste Menge ergab sich bei der KK-3. Die hohe Zahl
der. ausgefallenen Korner bei der UKSsK-2,6 erklart sich
. daraus, daB die Pilanze zuerst mit der Rispe und nicht mit
dem Stengelstiel zwischen die Abreiwalzen tritt. Dadurch
werden die Kolbenspitzen beschadigt. Eine weitere Ursache
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Tabelle 2

Maschine

v

erluste ‘KUAB UKSsK-2,8] KK-3
Kolbenverluste I %] B4 [%]

Ukrainische Maschinen-Prifstation | 1,7 32 5,0

Kubaner Forschungsinstitut . . . 2,5 3,0

Aus den Kolben herausgefallene
KOIner : w » 5 & & s & % 3 & %
Karaoer, die auf die Lrde fielen und

4jd e v )T 1,1---2,3|

verlorengingen . . . . . . . . ‘ 0,1 0,3 |
Abgang von Korpern in das Silo- |

futter . . . . . . . ... .. 1,8 3,1.-+39]08---1,2

Kolbenbeschidigungen . . . . . 52,8+ 73,5/17,2- -+ 41,7|

fir die starke Entkérnung ist auch darin zu sehen, dafl der
Spalt zwischen den AbreiBwalzen auf der ganzen Walzenlinge
nicht gleichmiBig ist.

Offensichtlich macht es Schwierigkeiten, wihrend des Be-
triebes tiber die ganze Walzenlinge von 2,6 m einen gleich-
maBigen Walzenabstand einzuhalten. AuBerdem kann sich
der Abstand vergroBern, wenn dicke Stengel zwischen den
Walzen durchgehen. Auf die Erde fielen nur etwa 0,39, Korner.
Die grofite Kolbenbeschidigung wurde bei der UIKSsK-2,6,
die geringste bei der KK-3 festgestellt.

Nach den Angaben des Kubaner Forschungsinstituts und der
ukrainischen Maschinen-Priifstation war die Verunreinigung
der Kolben mit Bldttern und Stengeln bei der UKSsK-2,6 am
geringsten, weil diese Maschine Stengelauffangwalzen und ein
Gebldse zum Reinigen der Xolben von leichten Beimengungen
besitzt. Bei der Ernte von trockenem Mais im Kubangebiet
arbeitete die KK-3 mit der groBten Kolbenverunreinigung
(4,4%). Auf der ukrainischen und der Moldauer Maschinen-
Priifstation wurde feuchter Mais geerntet und die Verunreini-
gung war dort bei der KIK-3 mit 1,69, am geringsten.

Hinsichtlich des Entlieschens unterschieden sich die gepriiften
Maschinen nicht voneinander, 40 bis 50% der Kolben wurden
entliescht.

Tabelle 3. Prozentsatz des in den Kolbenbunker gelangten Erntegutes

Kuban- Ukrainische Moldauer

forschungs- Maschinen- Maschinen-

lnstitut Priifstation Priifstation
[% % [%]
KU-2A. . . . | 89,6 91,4 92,4
KU-3B. . . . — 96,4 —
KK-3 . . .. 95,5 94,1 93,7
UKSsK-2,6 . . 94,7 92.8 92,7

Die besten Ergebnisse zeitigten also die KU-3B und KK-3, die
schlechtesten die UKSsK-2,6. Die Werte der zum Vergleich
herangezogenen, bereits im praktischen Betrieb befindlichen
zweirethigen KU-2A liegen wesentlich niedriger. Eine Zu-
sammenstellung der bei der Ernte zu normalen agrotechnischen
Terminen erhaltenen Werte enthilt (Tabelle 4).

Priifungsergebnisse unter normalen Wirtschaltsbedingungen

Die Priifungen wurden in Kolchosen und Sowchosen des
Krasnodarer Gebiets (Kornertrag bis 40 dt?/ha), der ukraini-
schen SSR (Kornertrag 50 bis 86 dt/ha) und der Moldauer
SSR (Kornertrag bis 36 dt/ha) durchgefithrt. Der Mais stand
fast iiberall 120 bis 180 cm hoch. Das Erntewetter war im
allgemeinen giinstig.

Die von den meisten Erntemaschinen abgeernteten Flichen
waren gro genug, um die erforderlichen Betriebs- und Wirt-
schaftlichkeitskennwerte zu ermitteln. Die maximale Kam-
pagneleistung betrug bei der KU-3B 180, der KK-3 150 und
bei der UKSsK-2,6 106 ha.

1) d{ = Dezitonne (néue gesetzliche Bezeichnung fir dz = 100 kg).
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Tabelle 4. Vergleich d.er Mais-Vollerntemaschinen-Versuchsmuster mit der
Serienmaschine KU-2A bei der Ernte von reifem Mais

| Vollerntemascbnen
‘ Kennwerte UKSsK-2,6 | KU-3B KK-3 KU-2A
| - (%] | 14 [%1 2
| Kolbenverluste . . | 25-+.32 | 17 | 3.0---50 | 51---52
Koérnerverluste . . . 314440 1,9 0,9--- 1‘5 34...53
davon: ! ' ’ ' ’
in da§ Silofutter . 3,1:-..3,9 0,8---1.2133.-.-52
auf die Erde . . . 0,1 0,1 0,1---0,3 01---02
Kolbenbeschadigungen | ' ’
(Entkérnungen). . [52,8--.73,5 40,9 |17,2---41,7/38,2--- 48,0
Gesamtprozentsatz der J |
ausgefallenen Kérner | 4,d--- 47 26 | 1,1---23 | 3,8---6,0

Verunreinigung der
Kolben durck Blatter |
und Stengelteile in |

Gewichtsprozenten L4---25| 39 | 1,6.--45 1 22...38

Entlieschen \ ’ ' ' ‘
vollstandig . . . . ‘42.6 <0527 41,1 24,1--- 48,1'40,6 - 47,6
teilweise . S 11,3--. 14,91 10,6 7,9---8,0 87---.11,2
nicht entliescht. . 36,0-..425 48,3 [43,9--

68,0 13,7 -+ . 48,2

Von den gepriiften Versuchsmaschinen waven die KIK-3,
KU-3B und UKSsK-2,6 am leistungsfahigsten. 1hre Arbeit
war qualitativ auch besser als die Arbeit der bereits im Betrieb
befindlichen Serienmaschine KU-2A. Die héchste Ernte-
leistung in ha/h reiner Arbeit hatte die UKSsK-2,6. Von den
priifenden Stellen wurden folgende Werte genannt (Tabelle 5).

Die niedrigeren Werte der Maschine XU-3B entstanden durch
Stillstande infolge teilweisen Verstopfens der Mahwerkspalten.

Tabelle 5

Maximale Leistung { Maximale leistung
| [ha/h] {ha/Schicht|
UKSsK-2,6 ] KK-3 |KU-3B UKSsK-2,6| KXK-3 | KU-3B

Kubaner | | | | |
For- | : |
schungs-
institut 1,5 1,0 7.6 6,0
| Ukrain.” d
Masch.-
Priif- ‘
station Uz 0.8 0.6 5.5 3,8 JimMittel
4,1

Moldau-

ische

Masch.-

Priif- | {
station | 09 | 09 43 |

Obgleich die Schichtleistungen der I{K-3 und UKSsIK-2,6 die
Schichtleistung der KU-3B iibertreffen, sind sie infolge der
Betriebszuverlassigkeit der Maschinen immer noch zu niedrig.
Die priifenden Stellen nennen fiir die UKSsK-2 einen Be-
triebs-Zuverldssigkeitskoeffizienten von 0,67 bis 0,69 und die
. nkrainische Maschinen-Priifstation fiir die KI{-3 einen Koeffi-
zienten von 0,71.

Den geringsten Arbeitsaufwand je ha erforderte die UKSsK-
2,6 (Tabelle 6).

Tabelle 6. Arbeitsaufwand je ha

i Arbeitsaufwand
[AKh/ha]

] ' | UKSsK-2,6 | KK-3 [KU-3B

| Kubaner Forschungsinstitut . . . . 6,3 6,7
‘ Ukrainische Maschinen-Prifstation . | 7.3 11,1 12,7

Den geringsten Stahlaufwand je m Arbeitsbreite benétigt die
KK-3, von den mit Haickslern versehenen Maschinen die
KU-3B (Tabelle 7).

Tabelle 7
‘ Stahlaufwand
je m Arbeitsbreite

} [ke)

KK-3 960

XU-3B 1240
UKSsK-2,6 1280
L KU-2A 1900
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Die Priifungen im Jahre 1957 ergaben folgende Konstruk-
tions- und Betriebsmingel:

Die Serienmaschine KU-2A erfordert einen verhiltnismiBig
hohen Stahlaufwand je m Arbeitsbreite. Es gehen bei ihr sehr
viele Maiskolben verloren und viele Kérner gelangen in die
Silage, die Entkérnungsverluste sind hoch, die Bedienung ist
unbequem.

Die Versuchsmaschine UKSsK-2,6 ist fir die Silomaisernte
mit Zerkleinerung der Kolben und Stengel unbrauchbar, weil
sich die Mahwerkspalte dauernd verstopfen. Alle priifenden
Stellen melden, daB bei der Ernte zum agrotechnisch giinstig-
sten Zeitpunkt die Entkérnungsverluste hoch sind und die
Kolben beschidigt werden, wihrend sich zu einem spiteren
Erntetermin groBe Verluste hinter dem Mahwerk ergeben.
Der niedrige Koeffizient der Betriebszuverlassigkeit (0,67 bis
0,69) erklirt sich durch Fabrikationsmingel.

Die Versuchsmaschine KU-3B hat eine zu geringe Leistung,
weil sicli die Mahwerkspalte oft verstopft. Das gewonnene
Korn ist stark mit Blittern und Stengelteilen verunreinigt.
Der Prozentsatz der entlieschten Xolben ist gering.

Bei der Versuchsmaschine IXK-3 ist das Korn ebenfalls mit
Blattern und Stengelteilen verunreinigt. Die Greifketten ar-
beiten schlecht, wodurch Kolben auf nicht abgeschnittenen
Pflanzen verlorengehen. Das Fehlen einer Hickselvorrichtung
ist ein weiterer Mangel. Der Prozentsatz der entlieschten Kol-
ben ist ebenfalls gering.

Konstruktive Verbesserungen

Im Vorjahr wurden die Maschinen UKSsK-2,6, KU-3B und
KK-3 nach den Priifungsergebnissen lkonstruktiv verbessert
und alle festgestellten Mangel beseitigt. Um den Arbeitsauf-
wand fiir das Entlieschen herabzusetzen, werden die KU-3B
und KI-3 mit Entlieschungsvorrichtungen (Husker) ver-
sehen. Die KK-3 wird einen Hacksler fiir das Zerkleinern von
Silomais erhalten.

Die UKSsK-2,6 wird ebenfalls Jkonstruktiv verandert, um
dadurch die Entkérnungsverluste zu verringern und sie zu
einer Universalmaschine umzuwandeln, mit der sowohl Mais
unter Hiackseln der Stengel nnd Kolben als auch andere Silo-
pflanzen geerntet werden koénnen. AU 3110

Monthly Technical Review

Unsere englischsprachige Querschnittszeitschrift ,,Monthly Technical
Review’ hat hauptsicﬁlich in den englisch sprechenden Lindern Europas,
Asiens und Afrikas einen anschnlichen Bezieherkreis. Das stindig wachsende
Intercsse des Auslands an dieser Zeitschrift des VEB Verlag Technik be-
weist die Notwendigkeit, die von den Wissenschaftlern und Technikern
der Deutschen Demokratischen Republik geleisteten Arbeiten breitesten
Kreisen zuginglich zu machen.

Der Nachdruck vollstindiger Aufsitze in fihrenden englischen Fachzeit-
schriften unterstreicht die Bedeutung der verdffentlichten Arbeiten.

Bei Beginn des dritten Jahrgangs zahlt die Zeitschrift cinen Kreis nam-
hafter Autoren, die sich gréBtenteils bereits durch ihre Verdffentlichungen
in den anderen technisch-wissenschaftlichen Zeitschriften des Verlages die
Anerkennung der Fachwelt erwoiben haben, zu ihren Mitarbeitern.
L Monthly Technical Review** wird auch im Jahr 1959 bedeulende Original-
beitrage aus der Feder von Wissenschaftlern, Ingenieuren, I{onstrukteuren
und Technikern enthalten sowie die wesentlichen Aufsitze der anderen
deutschsprachigen Zeitschriften auszugsweise oder vollstandig iber-
nehmen. )

Der reprasentative Anzeigenteil sowie der mehrfarbige Umschlag werden
fiir die exportintensiven Betriebe der Deutschen Demokratischen Republik
weiterhin willkommene Gelegenheit bieten, durch Insertionen fir die
deutsehen Qualititserzeugnisse eine gezielte Werbung zu betreiben. Der
Bezugspreis in der DDR betrigt 2,50 DM je Heft.

Alle speziellen Anfragen bitten wir an die Redaktion der Zeitschrift
. Monthly Technical Review*, Berlin C 2, Oranienburger StraBe 13/14,
AZ 3116

zu richten.
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