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Landtechnik muf3 aufholen!

Einige Erkenntnisse aus der VI. LPG-Konferenz

19568 — das Jalr der groBen Erfolge aul dem Dori

Das Biindnis der Arbeiterklasse mit den werktitigen Bauern hat in der engen
Zusammenarbeit zwischen den MTS und LPG seinen stirksten Ausdruck gefunden
und entscheidend zur Férderung des sozialistischen BewuBtseins bei einem gro3en
Teil unserer Dorfbevolkerung beigetragen. Die Ergebnisse dieser groBartigen Ent-
wicklung, wie sie gcrade wahrend des Jahres 1958 zu verzeichnen war, gingen be-
sonders eindrucksvoll aus dem Referat WALTER ULBRICHTS tiber den Sieben-
jahrplan fiir unsere Landwirtschaft aul der VI. LPG-Konferenz hervor. Das darin
enthaltene umfangreiche Zahlenmaterial beweist eindeutig, dall an der Steigerung
des Marktaufkommens in den wichtigsten landwirtschaftlichen Produkten unsere
LPG den entscheidenden Anteil hatten und auch bei der Erhéhung der Ertrige die
Einzelbauern ganz betrachtlich iiberboten. Damit verbunden und gleichsam eine
Folge dieser iiberzeugenden Beweise {iir die Richtigkeit des im Jahre 1952 mit der
Gritndung der ersten LPG begonnenen Weges: Ubergang von der einfachen Waren-
produktion zur sozialistischen GroBproduktion in der Landwirtschait, war das wei-
tere Anwachsen des genossenschaftlichen Sektors. Allein im Jahre 1958 bildeten
sich iiber 3100 neue LPG, daritber hinaus erweiterten sich bereits bestehende
Genossenschaften durch den Beitritt neuer Mitglieder. Insgesamt 86000 Bauern
und Béuerinnen kamen im Jahre 1958 in die Genossenschaften, unter ihnen eine
groBe Anzahl wirtschaftsstarker Mittelbauern. Viele Genossenschaften schlossen
sich zusammen und verstarkten dadurch ihre Leistungsfihigkeit. Inzwischen hat
die Zahl der LPG bei uns die 10000 erreicht, der sozialistische Sektor insgesamt
umfal3t nun schon anndhernd 509, der LN unserer Republik. Die stdndig wachsende
Wirtschaftskraft der LPG zeigt sich auch in der Entwicklung des Realwertes der
Arbeitseinheiten, der vielfach bereits iiber 10 DM liegt, sowie an der Tatsache, daB3
man in unseren LPG schon Reservefonds anlegt. Entsprechend dieser wirtschaft-
lichen Entwicklung steigerte sich auch die EinfluBnahme der LPG auf das
politische und kulturelle Leben in unsern Dérfern stindig.

Ein neuer Abschnitt in der sozialistischen Umgestaltung des Dorfes

Die vom V. Parteitag der SED f{estgelegte tkonomische Hauptaufgabe erfordert
von unserer Landwirtschaft groBe Anstrengungen, die vor allem auf die Steigerung
der tierischen Produktion gerichtet sein miissen. Demzufolge bedarf es einer mo-
dernen Futterwirtschaft mit verlustarmerer Gewinnung des anfallenden Futters
und nédhrwerterhaltender Konservierung. Die Mechanisierung der Innenwirtschaft
ist dabei ebenso wichtig wie zweckentsprechende Stallbauten (Offenstille) fiir
bessere Haltungsbedingungen vornehmlich unserer Milchkithe und Jungrinder.
Nebenhergehen mul eine ziichterische Verbesserung der Tierrassen und die Aus-
wahl von geeigneten Aufzuchtgebieten. Alle diese Forderungen kénnen nur in der
sozialistischen GroBwirtschaft erfiillt werden, weil allein sie die materiell-techni-
schen Voraussetzungen dafiir bietet. Dies gilt in gleichein MaBe fiir die Steigerung
der pflanzlichen Produlktion. Sie ist ohne Zusammenlegung der vielen Einzelschlige
zu GroBilichen und den dadurch méglichen Einsatz moderner GroBmaschineu nicht
in dem notwendigen Umfang erreichbar.

Worauf kommt es jetzt also an? Unsere LPG miissen sich festigen und ihre An-
ziehungskraft auf die Einzelbauern vergroBern. Diesen fillt die Entscheidung fir
die Genossenschaft leichter, wenn das kameradschaftliche, gutnachbarliche Ver-
haltnis zwischen Genossenschafts- und Einzelbauern weiter entwickeit und gepflegt
wird. Um so schneller erreichen wir dann auch unser Endziel, das sozialistische Dorf.
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Urnser Kommnerttasr

,,Stafette dev guten Taten'* heifit die Losung,
mit der die Initiative des Kollegen HEL-
MUT HOFFMANN aus dem VEB Txak-
tovenwerk Schinebeck einen Massenwelt-
bewerb ausloste, dev inzwischen den ganzen
Kreis Schonebeck wnd daviiber hinaus den
Bezirk Magdeburg evgriffen hat. Wiy hatten
Gelegenheit, dey Feierstunde tm Traktoren-
werk beizuwohnen, in dev Delegationen aus
den einzelnen Werksabteilungen die Urkun-
den mit den Einzel- und Kollektivverpflich-
tungen an die Vertreley der Wevkleitung,
dev Partei und des FDGB iibergaben, und
wirv warven becindruckt von der Atmosphive
der Verbundenheit und des entschlossenen
Willens zum Erfolg, die iibey dieser Ver-
anstaliung lag. Bemerkenswer!t ist weiler der
Gedankenrveichtum, dey sich in dev Summe
dev Verpflichtungen widerspiegelt, wie etwa
die zusditzliche Produktion von 10 Gerdte-
tragern RS 09, die in die Hunderte gehen-
den Verbessevungsvorschlage fiir die Kon-
struktion und Herstellung dieses Traktors
oder fiiy den innevbetyieblichen Avbeitsab-
lauf, die Ubernahme dev lohnkostenfreien
Evrsatzteilumlagerung in das neue Wevk I1
durch verschiedene Kollektive, die Verpflich-
tung zur Ubernahme korperlicher Arbeilen
durch die Angehovigen der Verwaltung und
dev technischen Biivos usw., so dafl Werk-
leitey Kollege FISCHER in seinem Schluf-
wort als Gesamtisumme der abgeschlossenen
Ingenieurkonten, Verbessevungsvorschlige
und andeven Verpflichtungen den Betrag
von elwa 1 Million DM und auferdem
7000 Aufbaustunden tm NAW melden
konnte. Die in dieser Aktion zusammen-
getragenen ,,gulen Taten' sollten urspriing-
lich den Evfolg der technisch-wissenschaft-
lichen Konfevenz des Traktovenwerks sichern
helfen. Das bisherige Ewvgebnis hat aber
diesen Rahmen lingst gesprengt und grviferve
Ziele gewiesen, so dafs die , Stafette dev
guten Talen'' nun zu Ehven dev Bezivks-
delegievienkonfevenz Magdeburg dev SED,
des 1. Mar und des 10. Jahvestages wnsever
Republik forigesetzt wivd. Im I{veis Schone-
beck sind inzwischen Zehntausende vom
Werktitigen dem Aufruf dev Trvaktoven-
bauer gefolgt und haben iber 30000 Ver-
pflichtungen mit einem Nulzen von wmehy
als 15 Millionen DM beigesteuert. Auch in

201



den andeven Kreisen des Bezirks Magde-
burg hat die Bewegung beveits Fuf3 gefafit.

%

Nationalpreistriger REINHARD JAHN-
KE, Vorsitzender der LPG , Rotes Ban-
ner', Trinwillevshagen, bevichtete kiivzlich
vor Mitarbeitern des Ministeriums  fiir
Land- und Forstwirtschaft iiber die bis-
hevigen Evfahrungen aus dev Ubergabe dev
Technik an diese LPG. Das dabei ver-
millelte veichhaltige Malerial bietel Ansatz-
punkte fiir neue Aufgaben, die sick fiir die
Funktiondre des Slaatsapparates und auch
unserer MTS ergeben und deven Lisung
dazu beitragen wivd, den auf diesemn Wege
folgendenGenossenschaften dic evsten Schritte
zu erleichtern und aus den Evfahrungen von
Trinwillershagen Nulzen zu zichen. Vor
allem wivd dabei notlwendig sein, die zu
tibergebenden Maschinensortimente so auf-
einandey abzustimmen, daf einmal alle
Traktoven wvoll mil Arbeitsgeriten aus-
gelastet werden kinnen und zum andeven
alle Arbeilsmaschinen zu den iibergebenen
Traktoren passen.

Trinwillershagen isl eine unsever ersten
Grofgenossenschaften und man bewegt sich
dort auch mit den gestellten Aufgaben durch-
aus in respektabler Gréfe. So z. B. hélt man
auf den jetzt bewirtschafteten 2300 ha LN
(davon 2000 ha Ackerland) 1800 Rinder,
von denen 800 Kiihe sind, die eine Durch-
schnittsmilchleistung von 2200 1 Milch
brachten wund will bis 1965 auf dann
2700 ha LN insgesamt 2300 Rindey halten,
von denen 1000 Milchkiihe mit einer Jah-
resmilchleistung von 3500 | (im Durch-
schnitt) sein sollen. Das hierfiiv notwendige
Futter will man tm eigenen Belrieb pro-
duzieven.

*

Wir haben diese beiden markanten Eveig-
nisse in unsevem Fachgebiet: | Stafelte der
guten Taten' im VEB Traklorenwerk
Schinebeck und Ubergabe der Tecknik an
die LPG Trinwillershagen ausgewdhlt, um
an iknen die grofle Umwandlung zu demon-
strieven, die unseve Menschen voy allem seit
dem V. Parteitag der SED erfafit hat. Da
macht sich ein Kollege in Schonebeck Ge-
danken dariiber, wie ev zur Evfiillung dev
Gkonomischen Hauptaufgabe einen beson-
deven Beitvag leisten kann, sein Gedanke
wivd zur Tat, zur maleriellen Gewall und
nimmi Besitz von vielen tausend Menschen
eines Bezivkes. Da liegt in Mecklenburg
ein Dorf, durch nichls besonderes in Lage,
Klima und Bodenwerlzahlen ausgezeichnef,
nicht ausgesucht als Paradepferd. Dort fin-
den sich Menschen unter dev Idee des
Sozialismus zusammen, wum thy Dorf zu
einem groflen Ilollektiv dev gemeinsamen
Arbeil zu machen, in dem alle Kriifte dem
Ziel zustveben, das Neue in der Entwick-
lung unsever LPG zum Siege zu fiihven
und zum Beispiel wevden zu lassen. Hier
wie dovt entsprang die schopferische Inilia-
tive werktditiger Menschen aus dem new ent-
wickellen sozialistischen Bewuftsein. Dey
1. Mai als Weltfeiertag des sozialistischen
Lagers ist ein gutey Anlaf, diese Leistun-
gen zu wiivdigen und zur Nacheiferung
su empfehlen. A 3487
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Natiirlich muf8 dazu auch beharrliche Uberzeugungsarbeit geleistet werden. Und
hier fallt unseren MTS die groBe Aufgabe zu, indem sie nun mithelfen, die LPG
zum Mittelpunkt des Dorfes zu machen. In den ersten zehn Jahren ihres Bestehens
haben sie durch ihre Arbeit entscheidend mitgewirkt, dall das sozialistische Ge-
dankengut immer stdrker in unseren Dérfern Eingang fand. Jetzt miissen sie alle
Krafte und materiell-technischen Mittel so einsetzen, dall auch der letzte Bauer
gewonnen wird und iiberall in unserer Republik sozialistische Dérfer mit GroB-
genossenschaften entstehen. Dabei steht nicht die wirtschaftliche Rechnungsfﬁhrung
der MTS, sondern die verstarkte Leistungsfahigkeit unserer LPG im Vordergrund,
weil durch sie die dkonomische Hauptaufgabe mit gelést wird. Bei der Ubergabe
der Technik an jene LPG, die bereits die Prinzipien der sozialistischen Wirtschaft
anwenden und dariiber hinaus weitere Voraussetzungen fiir eine solche Ubergabe
besitzen, sind deshalb deren Interessen zu beriicksichtigen. Dabei miissen die Trak-
toristen der MTS als Mitglieder fiir die LPG gewonnen werden, Die bei diesen Aktio-
nen auftretenden Einzelfragen (Umfang der zu iibergebenden Technik, Versorgung
mit Kraftstoff und Ersatzteilen, Instandsetzungen, Finanzierung des Einsatzes, Ar-
beitsorganisation usw.) miissen beschleunigt von zentraler Stelle geklart werden. —
Die Hauptform der Zusammenarbeit zwischen MTS und LPG beinhaltet die
Unterstellung weiterer Traktorenbrigaden unter die Einsatzleitung der LPG-Vor-
sitzenden. Verbunden damit ist eine Neuorganisation des Reparaturwesens.
Unsere MTS konnen nun ihre gesamte Kraft darauf konzentrieren, den noch
schwachen LPG zu helfen und sie zu festigen sowie die Einzelbauern bei den
schweren Feldarbeiten maschinell zu unterstiitzen und sie auch dadurch fiir die
sozialistische Landwirtschaft zu gewinnen.

Uber die wichtigsten Probleme der Landtechnik

Was sich schon in den Arbeitskampagnen des Jahres 1958 abzeichnete und auch
in den Diskussionen auf der II. Wissenschaftlich-technischen Konferenz deutlich
wurde, hat im Ergebnis der VI. LPG-Konferenz secinen Niederschlag gefunden:
Die technische Ausriistung unserer Landwirtschaft hat mit dem stiirmischen Auf-
schwung in der sozialistischen Entwicklung nicht Schritt gehalten, die Landtechnik
hinkt nach! Die Disproportionen zwischen dem Mechanisierungsbediirfnis und dem
Mechanisierungsstand sind so gravierend, daB unsere Industrie alle Krafte an-
spannen mulB, um diesen Widerspruch zu losen. Es ist auf der Konferenz klar-
gestellt worden, daB das Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft sowie die Plan-
kommission dabei helfen und ihre Arbeit ebenfalls verbessern missen. Ob dabei die
Einfuhr von drei verschiedenen Typen Traktoren der Mittelklasse der richtige
Weg ist, muB3 trotz der uneigenniitzigen Hilfe der Lidnder des sozialistischen
Lagers allerdings bezweifelt werden. Die geforderte Typisierung wird dadurch kaum
erreicht, vom Ersatzteilproblem ganz zu schweigen.

Ganz besonders vordringlich ist die Standardisierung und Typisierung der Land-
maschinen und Traktoren in den einzelnen Baugruppen, untereinander und inner-
halb der Maschinensysteme, damit die jetzt bei der Ubergabe der Technik an die
LPG zutage tretenden Mangel im Maschinensortiment der MTS kiinftig vermieden
werden, Im Zusammenhang mit dieser Hauptforderung der VI. LPG-Konferenz
scheint uns auch wichtig zu sein, dal der Praktiker viel mehr als bisher bei der
Standardisierungsarbeit, bei der Beratung von TGL-Entwiirfen usw., unterrichtet
und angehort wird. Aber auch die Wiinsche der Industrie miissen besser beriick-
sichtigt werden. So geht es z. B. nicht an, dall der Normeningenieur im VEB Land-
maschinenbau Bernburg monatelang ohne Antwort auf seinen Einspruch zum TGL-
Entwurf 6379 bleibt. Uns aber war dazu vom Amt fiir Standardisierung erklart wor-
den, Einspriiche ligen nicht vor. - Die Industrie aber mull nach dem Beispiel der
Neuentwicklung ,,Saxonia-Kombidrill"* die Maschinentypen so bereinigen und
solche Standards festlegen, da3 nach dem Ausspruch WALTER ULBRICHTS auf
der VI. LPG-Konferenz mit der Einordnung der Neuentwicklungen und -konstruk-
tionen in die Maschinensysteme eine systematische Standardisierung und Normung
Hand in Hand geht.

LEntsprechend den Forderungen des V. Parteitages bzw. der VI. LPG-Konferenz
sind jetzt folgende Probleme tatkriftig in Angriff zu nehmen:

a) Entwicklung des allradgetriebenen Kerntraktors mit 46 bis 60 PS, der auch

als Triebsatz mit Aufbaumaschinen eingesetzt werden kann; Produktions-

beginn im Jahre 1960;

die Entwicklungsarbeiten von Spezialtraktoren auf der Basis RS 09 {iir den

Obst- und Hopfenbau sowie als Stallarbeitsmaschine sind bis zum Jahre 1960

abzuschlieBen bzw, ist die Produktion aufzunehmen;

c) der Hydrotraktor mit Anbaugerdten mul3 bis 1960 in die Serienproduktion

gehen;

der Mehrzwecktraktor RS 14/30 ist bis 1961 konstruktiv so zu verbessern, daf3

ein Leistungsgewicht von 60 kg/PS und ein Kraftstoffverbrauch von 180 g/PSh

erreicht wird;

e) noch im Jahre 1959 sollen die ersten Seilzugaggregate ausgeliefert werden;

f) FlieBsystem bei der Bodentrocknung von Futterpflanzen, Kaltlufttrocknung
von Griinfutter, technische Trocknung bei wertvollen Pflanzen, Ribenblatt, usw.;

&

&
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Prof, Dipl-Ing. E. POHLS, Direktor des Instituts fir Landmaschinenlehre der Universitat Rostock

Die Bedeutung der Heu- und Griinfuttertrocknung im Siebenjahrplan

der Landwirtschaft

Die Trocknung pflan?l-icher Produkte in der Landwivischaft gewinnt immer mehr an Bedeutung, weil durch sie
nicht nuy bisher beinahe unvermeidlich evscheinende Verluste an Substanz und Qualitit bei dev Bevgung von Griin-
Sfutter, Heu, Getreide, Riibenblalt usw. fast vestlos beseitigt, sondern auch wichtige Vitamine und andere Nihr-
stoffe des betrveffenden Produkls in ithvem Wert voll evhalten werden kénnen. In den nachfolgenden Beilrdgen sind
ausfiihrliche Einzelheiten iiber die verschiedemen Verfahven der technischen Trocknung enthalten, die zum groflen
Teil auf praktischen Evfahrungen beruhen. Auferdem wevden in einigen Abhandlungen wertvolle Evgebnisse
wissenschaftlicher Arbeilen vermittell. Schlieflich folgen Bevichie iiber Neuentwicklungen von Trocknungsanlagen
(Spival-Allestrockner, Mehvzwecktvockner). Die Aufsatzreihe soll helfen, vielfach moch bestehende Unklarheiten
tiber die technische Trocknung zu beseitigen, damifl thre Anwendung in allen Bezirken unsever Republik in breitevem
Umfang erfolgt. Von besonderem Interesse wevden dabei fiiv viele unsever Leser die Aufsdtze iibev die Trocknung
von Sonderkulluren (Hopfen, Avznei- und Gewiirzpflanzen, Tabak) sein, weil auf diesen Gebieten Litevatur bisher
kaum vorhanden ist. ’

Da die Wirtschaftlichkeit der technischen Trocknung bei allen Uberlegungen und Planungen eine ausschlaggebende
Rolle spielt, sei hiey besonders auf den Diskussionsbeitrag von Dipl. agr. oec. BECKER hingewiesen. Evginzend
dazu mufl noch auf die unbedingte Notwendigkeil aufmerksam gemacht werden, bei der Einvichtung von Trock-
nungsanlagen viel stivker als bisher auf ortliche Resevven in Baustoffen usw. zuriickzugreifen, damil die Investi-
tionsmiltel fiir die landwirtschaftliche Mechanisierung vor allem in Traktoren und Landmaschinen angelegt wevden.

Der V. Parteitag der Sozialistischen Einheitspartei Deutsch-
lands hat die Richtlinien fiir den 3. Fiinfjahrplan der Ent-
wicklung der Volkswirtschaft in der Deutschen Demokratischen
Republik bis 1965 festgelegt. Es wurde der BeschluB gefaBt,
die Entwicklung der Produktion in Industrie und Landwirt-
schaft unter Anwendung der fortschrittlichen Wissenschaft
und Technik so zu steigern, daB die Lebenshaltung unserer Be-
volkerung bis Ende 1961 die Westdeutschlands nicht nur er-
reicht, sondern z. T. iibertrifft.

Auf der VI. Konferenz der Vorsitzenden und Aktivisten der
landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften in Leipzig
wurde der neue Siebenjahrplan der Landwirtschaft beraten.

(SehluB von S. 202)

g) Sicherung der Ersatzteilversorgung muf endgiiltig erreicht
werden ;

h) Ausarbeitung einer Technologie fiir die Maschinensysteme
Mais, Kartoffeln und Zuckerriiben noch im Jahre 1959,
die zu einer weiteren Senkung des Handarbeitsaufwands
fiihrt;

i) Schaffung von Maschinensystemen fiir die tierische Produk-
tion, den Futterbau, Sonderkulturen und Melioration.

Sozialistische Zusammenarhbeit fithrt zum Erfolg
Das groBle Programm der sozialistischen Umgestaltung un-
serer Landwirtschaft, wie es im Siebenjahrplan entwickelt
wurde, enthilt als wichtigstes Ziel, die Uberlegenheit unserer
sozialistischen Gesellschaftsordnung iiber das kapitalistische
System Westdeutschlands zu beweisen, unsere Lebensverhilt-
nisse fir den westdeutschen Arbeiter noch anziehender zu ge-
stalten und dadurch zur Sicherung des Friedens beizutragen.
‘Wir werden dieses Ziel erreichen, wenn wir alle mit vereinten
Kriften daran arbeiten. Das gilt fiir den gesamten Plan ebenso
wie fiir die landtechnischen Einzelfragen. Dann werden fiir die
sozialistische Groproduktion in unserer Landwirtschaft schon
bald Landmaschinen und Traktoren ausreichend zur Verfiigung
stehen, die nicht nur in ihrer Technik dem Weltniveau ent-
sprechen, sondern auch in der Standardisierung und Normung.
Ihre sinnvolle Eingliederung in Maschinensysteme wird die
Arbeitsproduktivitit weiter steigern und zur Erhéhung der
Ertrige verhelfen.

A 3494 C. KNEUSE, KDT, Berlin
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Die Redaktion

WALTER ULBRICHT sagte dazu in seinem Referat auf
dieser Konferenz: , Der Siebenjahrplan der Landwirtschaft
wurde und wird weiter ausgearbeitét von den Planungsorga-
nen der Arbeiter-und-Bauern-Macht gemeinsam mit den Ar-
beitern, den Bauern, der Intelligenz und den Gewerbetreiben-
den. Den Bauern bringt der Siebenjahrplan die Starkung der
Friedenskrifte in Deutschland, die weitgehende Beseitigung
der Riickstandigkeit des Dorfes und durch die Erhéhung der
landwirtschaftlichen Ertrage die weitere Verbesserung der ma-
teriellen und kulturellen Lebensbedingungen. Der Siebenjahr-
plan wird die Uberlegenheit der sozialistischen Landwirtschaft
iiber die kapitalistische und iiber die Einzelbetriebe in West-
deutschland beweisen. Um diese schonen Aufgaben zu erfiil-
len, ist es das wichtigste, die fortgeschrittenste Erfahrung der
landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften allgemein
zu verbreiten und die fachlichen Kenntnisse sowie die All-
gemeinbildung der Landbevélkerung zu erhshen.‘

Mit diesen Worten ist das Ziel fiir den Siebenjahrplan fest-
gesetzt und wir haben die Aufgabe, die Hektarertrage sowohl
auf den Getreideflichen als auch auf den Griinland- und Feld-
futterflichen zu erhohen.

Griinfuttertrocknung - eine wichtige MaBnahme

Die Mafnahmen, die hierzu erforderlich sind, wurden in dem
Referat WALTER ULBRICHTS klar umrissen. In die-
sem Zusammenhang gilt es zu iiberlegen und es erhebt sich
nun die Frage, wie man mit der Trocknung dazu beitragen
kann, die Qualitit des Futters bei der Werbung und Bergung
zu verbessern und die Arbeitsproduktivitit zu erh6hen. Diese
Aufgabe ist nur zu 16sen, wenn wir die Fremdenergie mehr als
bisher bei der Trocknung und Beliiftung landwirtschaftlicher
Produkte einsetzen. Obwohl auf diesem Gebiet die wissen-
schaftlichen Forschungen weit vorangetrieben und zum grof3-
ten Teil praxisreif sind, ist die Anwendung ziemlich begrenzt.
Von den zu benutzenden Energiearten Wirme und Kraft ist
letztere die wichtigste, weil man mit ihr kiinstlich einen mehr
oder weniger starken Luftstrom erzeugen kann.

Bei jeglicher Trocknung ist es das Wesentlichste, den Feuchtig-
keitsgehalt der Luft an der Oberfliche des zu trocknenden
Gutes zu beeinflussen und die mehr oder weniger mit Wasser-
dampf gesittigte Luft abzufithren. Auch bei der natiirlichen
Trocknung war man immer darauf bedacht, Wind und Sonne
einen moglichst giinstigen Angriffspunkt zu bieten, um die
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nehmen der Drogen erleichtert. Die Gestehungskosten belau-
fen sich auf 8 DM/m? Trocknungsfliche gegeniiber 156 DM/m?
bei den bekannten Gestellschiebehorden. Zur Beheizung von
Trocknungsrdumen hat sich der ,,Heidenia'* Luftheizofen gut
bewshrt, er wird in verschiedenen Betrieben benutzt.

Die Belagdichte andert sich bei Anwendung dieser Trock-
nungsart, wie Tabelle 3 ausweist.

Tabelle 3
i:iic;é' ?iecll?tge- Erforderliche
dt (dz) | kg/m? | paocke® | Anbau-
Pflanzenart vha bei kiinstlicher trocken-

(vha = | kiinstl. Trocknung flache

Viertel- | Trock- ’

hektar) nung [m?]
Wurzeldrogen
Alant ., . . . .. 15---30 4 375+.+750 | 1:5
Angelika . . . . . . 15.+-30 4 375--.750 | 1:5
Baldrian . . . . . . 20.--30 3 650 --+1000}1:3...4
Eibisch. . . . . oo | 1244425 4 300 - -« 650 1:6
Bliitendrogen
Kamille, echte . . . 8..-15 1 200---400 | 1:9
Kamille, rém. . . . | 10.--20 1,5 2204400 1:8...9
Konigskerze . . . . [12:--30 1 80---200 [1:10---12
Ringelblume . . . . |15---30 1,5 250--,500 |1:7---8
Malve, blave . . ., . [10---15 1 100-..150 |1:9---10
Krautdrogen
Melisse . . . . . . . 25+++50 2 600 =+ 1200 | 1:4
Salbei . . . . . .. 15---40 1,5 500---1000 [ 1:5
Stechapfel . . . . . 15--.35 2 700--+1500 [ 1:3-.-4
Thymiapn . . . . . . 10---30 2 250--+750 [1:5---6
Wermut , . ., . . . 15---40 2 700--+1000 [ 1:3
Pfefferminze . . . . [ 15-.-30 3,5 425 ... 850 1:4

Es sei an dieser Stelle noch auf Spalte 4 der Tabelle 3 hin-
gewiesen. Die Kenntnis dieser Zahlen ist fiir den Praktiker
von Bedeutung, denn sie geben ihm Aufschluf iiber die be-
notigte Trocknungsfliche im Verhiltnis zur Anbauflache.
Weiterhin mul} bei Betrachtung der Tabelle 3 beachtet wer-
den, daBl bei einigen Arznei- und Gewiirzpflanzen mehrere
Ernten erfolgen. So verteilt sich der unter Spaltel an-
gegebene Frischertrag bei Bliitendrogen auf fiinf bis zehn
Pfliicken, bei Krautdrogen auf zwei Schnitte.

Einen groBen Nachteil iiben die Eigenschaften der verschie-
denen Inhaltsstoffe der Arznei- und Gewiirzpflanzen auf die
Dauer der kiinstlichen Trocknung aus. Um qualitativ hoch-
wertige Drogen zu erzielen, darf die Trocknungstemperatur
fiir Pflanzen mit Gehalt an Atherischen Olen + 40 °C nicht
iberschreiten, wahrend die Inhaltsstoffe von alkaloid-, gly-
kosid- und schleimstoffhaltigen Arzneimitteln im Durch-
schnitt Maximaltemperaturen von - 60 bis 80°C ohne Schidi-
gung vertragen. Die vorteilhafte Erkenntnis der mit steigen-
der Temperatur zunehmenden Wasseraufnahmefiahigkeit der
Luft kann bei der kiinstlichen Trocknung von Arznei- und
Gewiirzpflanzen nur in kleinem AusmaB genutzt werden.

Von der Methode der kiinstlichen Trocknung durch Wirme '

abgehend, haben Versuche des Instituts fiir Sonderkulturen

Uber die Trocknung des Tabaks"

Die Trocknung des Tabaks ist im Gegensatz zur Kérner- oder
Heutrocknung nicht nur ein einfacher Austrocknungs- oder
Konservierungsproze8. Wihrend des Trocknungsvorgangs
miissen im Tabakblatt z. T. genetisch bedingte und von der
Verwendungsrichtung bestimmte mannigfache Abbau- und
Umbauprozesse stattfinden. Durch die angewandte Trock-
nungsart kann die Ausbildung gewiinschter Qualititseigen-
schaften geférdert werden.

Tabaksorte (-typ) und Trocknungsart

In der Tabakproduktion wird zwischen den Haupterzeugungs-
richtungen ,,Schneidegut und ,,Zigarrengut’’ unterschieden.
Mit Schneidegut werden alle Tabake bezeichnet, die geschnit-

#) Institut far Tabakforschung Dresden (Direktor: Dr. C. PYleI).
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und die teilweise schon praktische Anwendung der Kalt-
beliiftung zur Trocknung von Arznei- und Gewiirzpflanzen er-
folgversprechende Perspektiven zur Lésung des Trocknungs-
problems ertffnet. Die aus Versuchen gewonnene Erkenntnis,
daB bei giinstiger Witterung die untersuchten Arznei- und
Gewiirzpflanzenarten innerhalb 24 Stunden 509, ihres an-
finglichen Wassergehaltes abgeben, waren die Voraussetzung
zur Beschickung der Kaltbeliiftungsanlage Typ 831 (VEB
Petkus-Wutha) in einer Héhe von 0,60 m. Damit konnte eine
Belagdichte von 30 bis 35 kg/m? erzielt werden. Beim ununter-
brochenen Laufen der Anlage wurde in 90 Stunden eine farb-
lich einwandfreie Pfefferminz- und Salbeidroge erzielt, die
ebenfalls auf Grund der schonenden Trocknung einen hohen
Gehalt an dtherischem Ol aufwies. Die Gestehungskosten, wo-
bei vorldufig nur der verbrauchte elektrische Strom berechnet
wurde, liegen bei 0,15 bis 0,28 DM/kg Droge wesentlich giin-
stiger als sie bei Anwendung der verschiedenen Trocknungs-
verfahren in den Erfassungsbetrieben bekannt sind. Da bei
Einsatz der Kaltbeliiftung die Trocknungsdauer im Gegen-
satz zur kiinstlichen Warmlufttrocknung sich um das vier- bis
fiinffache erhéht und dadurch - auf Erntezeitpunkt und Ernte-
dauer bezogen - nur das Trocknen bestimmter Mengen von
Arznei- und Gewiirzpflanzen gestattet, wird nach weiterer Er-
probung diese Trocknungsart den erzeugenden landwirtschaft-
lichen Betrieben zur Anwendung vorbehalten sein. BegriiSungs-
wert wire es, wenn seitens der interessierten Wiarmetechnik
Vorschlige fiir billige, leistungsfihige und den speziellen An-
spriichen der Arznei- und Gewiirzpflanzen gerecht werdende
Trocknungsanlagen erarbeitet wiirden, die zu dem Zeitpunkt
errichtet werden mii3ten, wenn neben den von Spezialbrigaden
in den LPG angebauten Flichen die in Spezialbaubetrieben
erzeugten groBen Mengen von Arznei- und Gewiirzpflanzen
eine schnelle Konservierung fordern.

Als voriibergehende Notlésung kann die kiinstliche Trocknung
von Arznei- und Gewiirzpflanzen in naheliegenden Hopfen-
und Tabaktrocknungsanlagen betrachtet werden. Nach un-
seren Unteréuchungen sind Hopfentrocknungsanlagen gegen-
iiber den Tabaktrocknungsanlagen geeigneter, da sie zur
Hopfentrocknung nur im September benotigt werden und so-
mit die beim ersten Schnitt anfallenden Mengen von Kraut-
drogen vollstindig und die des zweiten Schnittes teilweise
trocknen kénnen. Eine Anpassung des Arznei- oder Gewiirz-
pflanzenerntegutes an die Arbeitstechnik der Hopfentrock-
nungsanlagen durch vorheriges Hickseln ist unbedingt nétig,
fiithrt aber zu Wirkstoffverlusten.

Zusammenlassung

Es wurde versucht, die gegenwirtigen Probleme der Arznei-
und Gewiirzpflanzentrocknung in Abhingigkeit von dem sich
entwickelnden Anbau und den speziellen Forderungen im
Hinblick auf die Inhaltsstoffe dieser Sonderkulturen darzu-
stellen. e A 3472

ten und in der Zigarette oder Pfeife geraucht werden, wahrend
alle fiir Zigarren, Zigarillos und Stumpen verwendeten Ta-
bake das Zigarrengut darstellen. Ob ein Tabak Schneidegut-
oder Zigarrengut-Charakter hat, ist zunichst von der zum An-
bau kommenden Sorte.abhdngig. Es gibt Sorten, die ausschlie3-
lich einer Verwendungsrichtung angehéren (z. B. helle Virgine
zu Schneidegut, Brasilsorten zu Zigarrengut), aber auch solche,

die eine ausgesprochene Zwischenstellung einnehmen, wie z. B. -

der friither angebaute ,,U-Stamm*‘ und die heutigen ,,Burley*'-
Sorten.

Insbesondere bei den beiden letztgenannten Sorten, aber auch
bei den Zigarrengutsorten Havana IIc und GeudertheimerIII
iiben Klima und Boden einen groBen Einfluf auf den Charak-
ter und damit auf die Verwendungseigenschaften der Tabake
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aus. So ist der Verarbeiiungs-lndustrie bekannt, daB3 einer-
seits Burley-Tabak (Schneidegut), und hier besonders die
-oberen Erntestufen, mit Erfolg fiir die Zigarren- und Stumpen-
herstellung Verwendung finden kénnen und andererseits auf
leichtem Boden gebauter, vollreif geernteter Geudertheimer
durchaus in Pfeifentabakmischungen einbezogen werden
kann.

Der Trocknung kommt nun die Aufgabe zu, die Qualitits-
-eigenschaften, die der Tabak fiir bestimmte Verarbeitungs-
zwecke haben mufl und die das Tabakblatt z.Z. der Ernte
durchaus bereits besitzen kann, zu entwickeln. Dies wird durch
ein bestimmtes Klima bei der Auftrocknung und durch eine
entsprechende Trocknungsdauer erreicht. MaBig mit Stick-
stoff ernahrte zuckerreiche Virgin-Tabake z. B., die der Zi-
garette einen sauren Hauptstromrauch verschaffen, miissen in
einem kurzen Trocknungsproze (Heillufttrocknung) auf-
getrocknet werden, damit die Zuckerstoffe, die von Natur aus
im Blatt enthalten sind, und jene, die durch Stirkehydrolyse
-entstehen, weitgehend erhalten bleiben. Da die helle Zigarette
am starksten gefragt ist, kommt als wesentliche Forderung bei
der Trocknung des Virgintabaks hinzu, diesen mit hellen

Bild 1, Tabaktrocknungsscheune

briunlich gelben Farbténen aufzutrocknen. In der Praxis wird
dies dadurch erreicht, daB das entsprechend reife Virginblatt
in einer Zeit von etwa 20 bis 60 Stunden bei maBiger Tempera-
tur (35 bis 38°C) und hoher relativer Luftfeuchtigkeit, die
wihrend der ersten 24 Stunden etwa 909, betragt, vergilbt
wird. In diesem Klima baut das Virginblatt den griinen Blatt-
farbstoff fast vollig ab. An die Vergilbungsphase schlieBt sich
eine sogenannte Spreitentrocknungsphase an. In dieser wird
die Temperatur stiindlich um etwa 1 bis 2° bis auf 55 bis 60 °C
gesteigert, die relative Luftfeuchtigkeit gesenkt und dadurch
in relativ kurzer Zeit das vergilbte Blatt sowohl farblich als
auch im Hinblick auf seinen inneren Qualitatszustand fixiert.
In der sogenannten Rippentrocknungsphase, die sich der Blatt-
Trocknungsphase anschlieBt, wird die Temperatur auf 70 bis
80 °C erhoht, so daB eine schnelle Austrocknung auch der
Blattrippe erfolgt. Der Tabak wird nun zur weiteren Bearbei-
tung wieder angefeuchtet.

Die Auftrocknung von Zigarren- und Burley-Tabaken unter-
scheidet sich erheblich von der Virgin-Trocknung. Hier kommt
es darauf an, in einem langsamen Trocknungsproze3 bei maBi-
ger Temperatur Umsetzungen zu bewirken, die zu einem weit-
gehenden Veratmen der Zuckerstoffe, zu einem Um- und Ab-
bau der EiweilgroBmolekille und zu braunen und grauen
Farbtonen {fithren. Durch die langeren Trocknungszeiten
glimmen diese Tabake wesentlich besser als die Virgintabake.
In verschiedenen Landern werden Zigarreneinlage- und Burley-
Tabake ganzpflanzig geerntet und am Stamm aufgetrocknet,
um die erwihnten Vorgange und Eigenschaften zu bewirken.

Eine weitere bei Orienttabaken angewendete Trocknungsart
ist die Sonnentrocknung. Die gefidelten Tabakblatter werden
auf Gestellen dem direkten Sonnenlicht ausgesetzt.

Die Feuertrocknung findet bei Schwerguttabaken, die zur Her-
stellung von Kautabak benutzt werden, Anwendung. Offene
Feuer werden direkt unter dem aufgehangten Tabak angeziin-
det, so daB Wairme und Rauch gleichzeitig auf den Tabak ein-
wirken. -
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Trocknungsmethoden des Tabaks in der DDR
a) Hangtrocknung

Etwa neun Zehntel der gesamten in der DDR angebauten Ta-
bake des Schneidegut- und Zigarrenguttyps werden z.Z. im
normalen Hang aufgetrocknet. Die benutzten Trocknungs-
einrichtungen sind zum Teil speziell errichtete Scheunen aus
Holz (Bild 1) oder auch behelfsmallige Raume.

Diese Bauten enthalten Geriiste aus Balken, in die Drahtstifte
im Abstand von meist 10 cm eingeschlagen sind. Auf diese wer-
den die Schniire gehdangt. Auf 1 m?® Trockenraum konnen etwa
10 Schniire mit 18 bis 20 kg Frischblatt gehingt werden. Bei
durchschnittlichem Ertrag sind fiir die Auftrocknung von 1 ha
Tabak etwa 800 bis 1000 m3 notwendig. Die Trockenrdume
miissen ausreichende Be- und Entliftungsméglichkeiten ha-
ben, um das Auftreten von Dachfiule zu verhindern. Schneide-
gut kann bei Licht auch in offenen iberdachten Gestellbauten
trocknen, wihrend Zigarrengut in dunklen Raumen auf-
trocknen soll.

Der Zigarrentabak muf3 langsam bei zunidchst hoher relativer
Luftfeuchtigkeit abwelken, damit das Chlorophyll weitgehend

Bild 2. HeiBlufttrockanungsanlage fir Tabak

abgebaut wird und braune Farben entstehen, wéhrend
Schneidegut etwas schneller trocknen kann. Das Blattgut ist
,,dachtrocken'‘ oder ,,dachreif’, wenn die Blattrippen im
Innern nicht mehr weich und ,,speckig’ sind.

Die Hangtrocknung dauert etwa vier bis sechs Wochen. Der
Trocknungserfolg ist natiirlich weitgehend von den jeweils
herrschenden Witterungsbedingungen abhingig, so daB es
wiinschenswert erscheint, eine Art kiinstliche Trocknung fir
samtliche noch hanggetrocknete Blattypen anzuwenden. Diese
Frage ist von seiten der Tabakforschung dringend zu 16sen, da
bei der fortschreitenden sozialistischen Umgestaltung der
Landwirtschaft der Tabakanbau zuriickzugehen droht, wenn
nicht der nunmehr auf GroBf{lichen gewonnene Tabak in ent-
sprechend groBen und weitgehend 'mechanisierten Trock-
nungseinrichtungen sicher aufgetrocknet werden kann. Der-
artige Aufgaben stehen z. Z. im Vordergrund der Forschungs-
arbeiten unseres Instituts.

b) Heiplufttrocknung

Nach einem Verfahren, das dem bereits kurz beschriebenen
kiinstlichen TrocknungsprozeB bei Virgintabaken dhnelt, wur-
den in der DDR im Jahre 1958 etwa 450 ha Schneidegut der
Sorten ,,Wohlsdorfer Burley*‘ und ,,Ergo'‘ aufgetrocknet. Vir-
gintabake, die in erster Linie die Voraussetzungen fiir diese
Art der Auftrocknung mitbringen, werden in der DDR nicht
angebaut. '

In den letzten Jahren wurden in Anlehnung an tschechoslowa-
kische Muster HeiBluftanlagen mit einer Trocknungskapazitat
von je 18 bis 20 t Rohtabak jahrlich in verschiedenen LPG er-
richtet (Bild 2), um die Voraussetzungen fiir den Anbau des
Schneideguttabaks auf GroBflichen zu schaffen. Obwohl die
Baukosten fiir derartige Trocknungsanlagen einschlieBlich
einer eingezogenen Massivdecke rd. 220000 DM betragen, ar-
beiten sie durchaus rentabel, weil diese heiBluftgetrockneten
Tabake besser bezahlt werden als die hanggetrockneten. Die

grartechnik - 9. Jg.



Bild 3. Prinzipskizze einer TabakheiBlufttrocknungsanlage.
1 Raum zum ,,Latten und Behidngen der Wagen, 2 Vergilbungs-
raum, J Trockenraum, ¢ Anfeuchtungsraum, & Raum fiir das
Entlatten, Sortieren und Verballen, 6 Heizung und Kohlenlager,
7_Ventilatorenraum, & Aufenthaltsriume und Klosetts

Standorte dieser Anlagen konzentrieren sich im Ostsichsischen,
Altmirkischen und Westthiiringer Schneidegutgebiet.

An Hand von Bild 3 sollen nun die Technik der Trocknung und
die einzelnen Arbeitsabliufe kurz geschildert werden.

Die Anlage ist ein Massiv-Ziegelbau und untergliedert sich in
die mit 1 bis 8 bezeichneten Raume. Das angelieferte Blattgut
wird an den beiden Fensterseiten des Raumes I aufgelattet.
Fiir das Auflatten werden bei der Trocknungskapazitit von
etwa 3t Frischblatt tdglich sechs Latterinnen benétigt. Die
aufgelatteten Tabake werden von zwei Arbeitskriften auf
Trocknungswagen gehdngt. Eine davon registriert die Lei-
stungen der Latterinnen. Fiir das kontinuierliche Arbeiten an
den Lattentischen ist eine Hilfskraft als Zutrdger fiir Frisch-
blatt notwendig. Die mit Frischblatt beschickten Wagen wer-
den in die Kammer 2 eingefahren. Diese ist als Vergilbungs-
kammer eingerichtet. Die Vergilbung wird bei einer Tempera-
tur von etwa 34 bis 36°C und einer um 809, liegenden relati-
ven Luftfeuchte vorgenommen. Die Beheizung erfolgt indirekt
iiber Warmluft, die eingeblasen wird. Ein Absaugventilator
sorgt dafiir, daf8 die mit Feuchtigkeit angerei'cherte Luft ent-
weder nach auflen beférdert oder aber iiber den Ansaugventi-
lator wieder in die Kammer eingeblasen wird.

i H.TRAPP, KDT, Leipzig*)

Die Vergilbung ist nach etwa 20 Stunden unter Zugrundelegung
der Sorten Wohlsdorfer Burley und Ergo abgeschlossen. Die
Trocknungswagen mit den vergilbten Blattern werden sodann
in die Kammer 3 umgefahren. Sie wird wie Kammer 2 indirekt
durch eingeblasene Warmluft beheizt. Ein Absaugventilator
sorgt auch hier dafiir, daf3 die Feuchtigkeit aus der Kammer
abzieht. Wie die Vergilbungskammer so kann man auch
diese Trocknungskammer auf Umluftbetrieb einstellen, d. h.
die abgesaugte Luft kann iiber den Ansaugventilator wieder in
die Kammer eingeblasen werden, so dal3 Energieverluste sich
dadurch fast vollstindig vermeiden lassen. Die Temperatur
wird im Verlauf des Austrocknungsprozesses von 35°C lang-
sam bis auf etwa 55 bis 60°C gesteigert. Bei dieser Tempe-
ratur kann die Blattspreite vollstindig austrocknen. Ist die
Blattspreite trocken, so wird die Temperatur weiter ge-
steigert bis auf etwa 75°C, so daB3 die Rippe schnell trocken
wird.

Nach dem vollstindigen Austrocknen des Blattes erfolgt eine
etwa dreistiindige Abkiihlung und vierstiindige Anfeuchtung
in Kammer 4. Die auf etwa 189, Wassergehalt angefeuchteten
Tabake werden im Raum § abgelattet, sortiert und verballt.
Fiir diese Arbeitsvorgange des Ablattens, Sortierens und Ver-
ballens sind sechs bis sieben Arbeitskrifte erforderlich. Den
Trocknungsbetrieb beaufsichtigen drei Trockner. Zur Be-
dienung der Heizung werden drei Heizer benétigt. Der Ge-
samttrocknungsprozeB3 einschlielich einer dreistiindigen Ab-
kithlung und vierstiindigen Anfeuchtung dauert etwa 60 Stun-
den. Aus Bild 3 ist ersichtlich, daB zwischen den Vergilbungs-
und Trockenkammern und der Heizung bzw. den Aufenthalts-
rdumen der Ventilatorenraum liegt. Von diesem Raum aus
wird der Trocknungsvorgang gesteuert. Zur Uberwachung der
Trocknung stehen dem Trockner Thermometer und Hygro-
meter zur Verfiigung.

Die Trocknungsanlagen werden auflerhalb der Saison in ver-
schiedenen LPG zur Kiikenaufzucht und auch zur Hahnchen-
mast in Nebennutzung genommen. Die Kesselanlage kann
dariiber hinaus auch zur Beheizung von Gewéchshdusern und
Frithbeeten und zur Kartoffeldampfung herangezogen werden.
In geeigneten Fillen wird ebenso die Kombination der Kessel-
anlage mit einer genossenschaftlichen Wéscherei niitzlich sein.

A 3465 Dr. H. AMARELL, Dresden

Versuche an einem pneumatischen Mehrzwecktrockner

nach einem neuen Verfahren

Unter Beriicksichtigung der im Jahre 1956 abgeschlossenen U nter-
suchung iiber die Getreidetrocknung nach dem Wirbelschichtver-
fahren sollte festgestellt werden, ob sich dieses Verfahren auch fiir
die Trocknung anderer landwirtschaftlicher Produkte eignet und in-
wieweit es moglich ist, unter Verminderung des bisherigen tech-
nischen Aufwands Getreide, Griinfutter und Kartoffeln in einem
dafiir geeigneten Apparat zu trocknen. Dazu wurde eine Versuchs-
anlage entwickelt und gebaut (Bild 1), die im wesentlichen aus
folgenden Hauptteilen besteht:

a) der Olfeuerung,

b) dem Wairmetauscher,

c) zwei Geblisen,

d

dem eigentlichen Trockner, bestehend aus zwei iibereinander an-
geordneten Trocknersdulen, die durch eine Zellenradschleuse mit-
einander verbunden sind, sowie den Eintrage- und Austrage-
schleusen,

@

einem stufenlos regelbaren Getriebe fiir den Antrieb dcr Zellen-
radschleusen und

f) den MeBinstrumenten.

®) Institut fiir Landmaschinen- und Traktorenbau, Leipzig (Direktor: Dr.-
Ing. E. FOLTIN)
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Die obere Trocknersidule besteht aus einem Blechzylinder. Die Luft-
eintrittsfliche befindet sich unter der Trocknersdule und zwar so,,
daB bis auf die Austragéffnung der iibrige Querschnitt vollkommen
eingenommen wird. Das NaBgut wird iiber zwei Zellenradschleusen,
die seitlich am Trockner angebracht sind, in die Trocknersaule ge-
bracht. Die obere dient der Einspeisung von rieselfahigen Giitern, die
untere ist speziell fiir Griinfutter vorgesehen. Zur besseren Beobach-
tung der Vorginge innerhalb des Trockners sind iiber die gesamte
Linge der beiden Trocknersiulen sowie an den Einlaufkanilen
Schaugldser angcbracht. In der Siule selbst befindet sich auBerdem
noch eine Innenbeleuchtung.

Die untere Trocknersiule, die bei der Getreidetrocknung als Kiihl-
sdule dient, hat die Form eines Diffusors. ‘Da es sich bei diesem
Trockner um eine Versuchsanlage handelt, 128t sich nur die obere
Trocknersdule mit Warmluft beaufschlagen.

Mit dieser Versuchsanlage wurde erstmalig das sogenannte ,,FlieB-
verfahren bei der Getreide- und Kartoffeltrocknung angewendet.
Der Begriff ,,FlieBverfahren'‘ wurde gewihlt, weil er die Bewegungs-
vorginge innerhalb des Trockners anschaulich verdeutlicht.

Das FlieBverfahren unterscheidet sich vom Wirbelschichtverfahren
durch kleinere Luftmengen, niedrigere Luftgeschwindigkeit, geringe-
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Die volkseigene Landmaschinen- und Traktorenindustrie auf der

Leipziger Friihjahrsmesse 1959

Landmaschinenschau von internationaler Bedeutung

Neben der Landwirtschaltsausstellung in Markkleeberg ist die Frei-
gelindeschau der Leipziger Frithjahrsmesse die wichtigste Land-
maschinenausstellung der Deutschen Demokratischen Republik.
Wihrend die Markkleeberger Ausstellung vor allem die Technik im
Blickfeld der Landwirtschaft zeigt, 148t die Leipziger Messe den
Stand der Landtechnik zu den anderen Zweigen der Technik gut
erkennen.

Entsprechend den bewiahrten Traditionen ist die Leipziger Messe
eine wichtige Exportausstellung, was sich dieses Jahr beim Land-
maschinen- und Traktorenbau wiederum bestitigte. Dabei ist die
Spezialisierung der Landmaschinen- und Traktorenproduktion von
zunehmender Bedeutung.

Die auf 5000 m? ausgestellten Landmaschinen und Traktoren der
volkseigenen Produktion zeigten den Besuchern, daB der in der DDR
beschrittene Weg zur genossenschaftlichen sozialistischen GroB-
produktion die wirklich rationelle Anwendung der Technik in der
Landwirtschaft ermoglicht, die schwere Arbeit erleichtert und zu
hohen Ertrigen fiihrt. .

Viele Auslander besuchten die Stinde der volkseigenen Land-
maschinen- und Traktorenindustrie. Ein Héhepunkt war der Be-
such des ersten Sekretirs der KPdSU und Vorsitzenden des Mi-
nisterrates der UdSSR, N. S. CHRUSCHTSCHOW, der sich be-
sonders fiir den Fischgritenmelkstand des VEB Elfa Elsterwerda
interessierte.

Aus den befreundeten sozialistischen Staaten konnte die VVB Land-
maschinen- und Traktorenbau an weiteren fuhrenden Persénlich-
keiten u. a. den Minister fir Land- und Forstwirtschaft der UdSSR,
MAZKEWITSCH, den Sekretir der Abt. Landwirtschaft beim ZK

Bild 1. Vollhydraulischer Schwenkkran T 157/1 vom VEB Landmaschinen-
scks bau ,,Rotes Banner'* Débeln, Baukastenkonstruktion zum RS 09

der KPdSU, den Minister fiir Landwirtschaft der Lettischen Sow jet-
republik, den Stellvertretenden Minister fiir Landwirtschaft der
CSR, KLASNA, den Vorsitzenden der Plankommission der UVR,
KISCH, und den Direktor der ungarischen Staatsgiiter begriiBen.

Mit Importeuren, Vertretern und Kaufern von Island bis Brasilien
wurden erfolgreiche Verhandlungen gefiihrt, sie brachten die Be-
deutung Leipzigs als Welthandelsplatz erneut zum Ausdruck.

Der technische Fortschritt dominiert

Von den etwa 120 ausgestellten Erzeugnissen waren 30 Neuentwick-
lungen, d. h. Maschinen, die zum ersten Mal auf der Messe ausgestelit
wurden. Aber auch in der Weiterentwicklung und Vervollkommnung
der Erzeugnisse zeigte sich der technische Fortschritt. 51 wichtige
Weiterentwicklungen an den ausgestellten Erzeugnissen der VVB
Landmaschinen- und Traktorenbau und 12 an denen der ortlichen
volkseigenen Landmaschinenbaubetriebe sind Ausdruck dieses Be-
strebens um Bedienungsvereinfachung, Standardisierung und Ver-
schleiBminderung. Mit der serienmiBigen Umstellung der Reifen
von 9-40 auf die groBvolumige GroBe 11-38 am Mehrzweckrad-
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schlepper RS 14/30 erfiilite der VEB Schlepperwerk Nordhausen
eine Forderung der II. Wissenschaftlich-technischen Konferenz des.
Ministeriums fiir Land- und Forstwirtschaft.

Mit dem ausgestellten Sternradrechwender entsprach der VEB
Fortschritt, Kombinat fiir Erntebergungsmaschinen, Neustadt/Sa,
einer weiteren Forderung dieser Konferenz (Bild 5).

Wie auch bei anderen Industriezweigen (Textilmaschinen- und Diesel-
motorenbau) war eine Anzahl Exponate als Spitzenerzeugnis ge-
kennzeichnet, das dem Weltniveau bzw. Weltstand der Technik ent-
spricht. Dabei wurden die Kennziffern bzw. konstruktiv-technischen
Daten angegeben, die das Erzeugnis auszeichnen. Das hat nichts
mit billiger Effekthascherei zu tun, sondern soll dazu beitragen, da
die Leipziger Messe zu einer ,, Technischen Universitat® wird, den
technischen Fortschritt beschleunigen hilft und den Stand des fried-
lichen Wettstreits um die Nutzanwendung der Naturwissenschaft
ausweisen kann.

Der Vorteil der ausgestellten Maschinen der volkseigenen Industrie
gegeniiber dem Typenwirrwarr in den kapitalistischen Landern liegt
besonders darin, daB sie das Ergebnis einer planmiBigen Arbeit zur
Aufstellung von Maschinensystemen und komplex mechanisierten
Arbeitsketten sind. So z. B. schlieBt die neuentwickelte Vorreini-
gungsmaschine K 521 eine Liicke in der Arbeitskette Trocknung.
Das ,,schwichste Glied'' der Arbeitskette waren die bisherigen Vor-
reinigungsmaschinen mit nur ungeniigender Stundcnleistung. Statt
bisher 1 bis 2 t/h koénnen jetzt 6 bis 10 t/h durch die verhaltnismaBig
kleine Maschine vorgereinigt werden (Bild 6).

Standardisierung stirker hervortretend

Der VEB Landmaschinenbau Bernburg zeigte mit seinecr Kombina-
tionsreihe Drillmaschinen anschaulich die Vorteile der Standardisie-
rung. Durch konsequente Verwirklichung des Baukastensystems
konnen jetzt aus einer einzigen. Grundform 37 verschiedene Aus-
fithrungen hergestellt werden. Der Standardisierungsgrad betragt
879%. Durch diese Standardisierung wird allen Exportforderungen
entsprochen und gleichzeitig eine rationelle Fertigung erreicht.

Die klare Trennung dcr Baugruppen aus Baukastenelementen er-
moglicht beim Geritetrager RS 09 die Varianten Hofschlepper,
Obstschlepper, Hopfenschlepper, Stallarbeitsmaschine, Plantagen-
schlepper und hydraulischen Schwenkkran, die jedoch noch nicht alle
ausgestellt werden konnten. Die Rekonstruktion der verschiedenen
Traktorenbauarten ist unter Beibehaltung des gleichen Motors und
Getriebeblocks, der Dreipunktaufhingung und des Achsantriebs
moglich. Damit wird ein Standardisierungsgrad von 75% erreicht.
Der VEB Fortschritt Neustadt zeigte an der Rdum- und Sammel-
presse und am Méahlader die neue standardisierte Aufnahmetrommel,
die auch an anderen Gerdten Verwendung findet.

Neben diesen vorbildlichen Beispielen der Baugruppenstandardisie-
rung ist die Einzelteilstandardisierung noch nicht befriedigend, weil
die Werke noch zu wenig ihre Werksnormen untereinander aus-
tauschen und auch von Industriezweignormen abweichen. Die Auf-
nahme zentraler Fertigungen muB schneller erfolgen. Wenn auch am
Miahdrescher Massey-Ferguson 685 noch keine vereinheitlichten Keil-

Bild 2. Kombidrillmaschinenreihe vom VEB Landmaschinenbau Bernburg:
Ein Musterbeispiel guter Standardisierung



Bild 8. Hochdruck-
sammelpresse K 441
,,PreBmeister'‘, eine
Neuentwicklung vom
VEB Fortschritt
Neustadt/Sa

Bild 4. Faserpflanzen-
Entsamungsmaschi-
ne K 155 , Faser-
drusch*,Neuentwick-
lung vom VEB Fort-
schritt Neustadt/Sa

riemenscheiben zu sehen waren, hdtten doch die Betriebe der VVB
Landmaschinen- und Traktorenbau schon mit den vereinheitlichten
Keilriemenscheiben an allen Gerdten erscheinen miissen.

Insgesamt zeigten die ausgesteliten Maschinen einen relativ hohen
Stand der Standardisierung. Es gilt jedoch, die uns auf Grund der
sozialisitischen Produktionsverhiltnisse gegebenen Maoglichkeiten
noch besser und schneller auszuniitzen sowie zu popularisieren.

Traktoren und Anhinger

Das Bild des Freigelindes beherrgchte ein auf Podest gestellter
Geritetriager RS 09 vom VEB Traktorenwerk Schénebeck. Als sicht-
bares Zeichen seiner in- und ausldndischen Anerkennung waren das
Emblem des Nationalpreises und die in Wels erhaltene Goldmedaille
angebracht. Die Geratetrager zeigten folgende Weiterentwicklungen:
Verlingerter Trager mit Lenkungsschnelltrennstelle, Winkeltrieb

Bild 5. Sternradrechwender E 246 - Neuentwicklung vom VEB Fortschritt
Neustadt/Sa. .

mit Riemenscheiben, Dreipunktaufhiangung, Vierpunktaufhingung
mit verandertem Vorderachskonsol, funkensicherer Schalldampfer,
Kombileuchten, automatische Anhdngekupplung, verstellbarer Fah-
rersitz, ReifengroBe 8-36 statt bisher 7-36, Einheitsbefestigungs-
bolzen und Maisumbausatz.

Bei den ringsum gruppierten Geratetrigern mit Anbaugeraten waren
u. a. folgende Neuentwicklungen zu sehen: Anbau-Riibenk&pf-
schlitten E 730, Anbauriibenrodekorper E 423, Anbauschleuderrad-
roder E 655 vom VEB Landmaschinenbau ,,Rotes Banner’* Débeln
und der Anbau-Ernterechen E 451 mit 7 m Arbeitsbreite vom VEB
Fortschritt Neustadt. Alle Gerite werden hydraulisch eingesetzt
und ausgehoben.

Am Mehrzweckradschlepper RS 14/30 , Famulus' vom VEB
Schlepperwerk Nordhausen waren mehrere Verbesserungen und
Weiterentwicklungen zu schen, die der technischen Perfkktion dienen.
Indem ein Drucklager an der Lenkspindellagerung versetzt wurde,
ergibt sich eine verbesserte Lenkung. Die Verlegung der Ketten-
verspannung nach auBen verbessert die Krafthebeanlage. Die Ver-
besserungen der Anhingeschiene, der Handbremse, die Einfithrung
von Tellerfedern zur elastischen Einrastung im Handbremssegment
und die verstellbare Vorderachse erfiillen Wiinsche der Landwirt-
schaft.

Auf dem Freigeldnde E II war die auch oft in der Landwirtschaft
eingesetzte Planierraupe KT 50 Pl vom VEB Brandenburger Trak-
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torenwerk zu sehen. Als ansprechende Neuentwicklung zeigte der
VEB Landmaschinenbau Rathenow den schon lange bendtigten
Hoch-Umladekipper T 100 mit einer Nutzlast von 3 t (Bild 8). Das
Ladegut kann bis zu einer Hohe von 2,6 m ausgefahren und nach
drei Seiten (rechts, links und hinten) abgekippt werden. Von einer
Arbeitskraft wird die Umladung auf LKW und Waggon in kiirzester
Zeit mithelos bewaltigt. Die dadurch mégliche Erhéhung der reinen
Transportzeiten bewirkt eine schnelle Entlastung unserer noch
knappen landwirtschaftlichen Transportkapa'zit.’it.

Eine Auflaufbremse am Traktorenkippanhanger T 114 (4t) mit Zahn-
stangenkippvorrichtung spart den Bremser ein.

Bodenbearbeitung, -bestellung und -pflege :

Die VEB Bodenbearbeitungsgerite Leipzig und Landmaschinenbau
Torgau zeigten ihre bewihrten Gerite, so 2. B. die Doppelscheiben-
egge DSS 24. Der Getriebekasten des ,,Kombinators'* K 25/1 wird
jetzt in Blechkonstruktion statt wie bisher in StahlguB hergestelit,
daraus ergibt sich eine erhebliche Gewichtseinsparung. Durch die
Veranderung der kinematischen Verhialtnisse am Anhédngevielfach-
gerat P 163 kamen die Ausgleichsfedern in Wegfall und das Gerit
wurde leichter.

Die Ritben-Ausdiinn-Netzegge — ein Ergebnis enger Zusammenarbeit
mit den Landwirtschaftswissenschaftlern - wird im VEB Boden-
bearbeitungsgerite Leipzig gefertigt. Eine Lizenz wurde nach West-
deutschland vergeben.

Bei der bereits erwdhnten Drillmaschine vom VEB Landmaschinen-
bau Bernburg wurde das bisherige 24 fache Stufengetriebe durch ein
72stufiges Nortongetriebe mit Doppelschwinge und Multiplikator
ersetzt (Bild 2).

Die Vorteile der Drillmaschine werden durch folgende Stellung-
nahme des Wissenschaftlichen Forschungsinstituts der Landwirt-
schaft Siidost in Saratow (UdSSR) zum Ausdruck gebracht: ,,Die
Schnelligkeit der Sauberung der Samaschine und die rasche Fest-
stellung der Aussaatnorm haben bei der Durchfithrung der Aussaat
groBe Bedeutung. Die Berechnung und Festlegung der Aussaatnorm
ist ebenfalls sehr bequem. Die neue originelle Konstruktion des
Aussaatapparates und des Vielstufengerites gewihrleistet eine
duBerst gleichmafBige Aussaat der Samen, was mit keiner anderen
Samaschine zu erreichen ist.*

Der Stalldungstreuer D 352 ,,Roboter'* besitzt vereinfachten Antrieb,
verstirkte Streutrommel und Getriebe in Leichtmetallbauweise.

Schiidlingsbekimplung

GroBe Beachtung fand das universelle Anbau-Sprith- und Stiube-
gerat S 293 zum Geratetriger RS 09 vom VEB Bodenbearbeitungs-
gerite Leipzig. Die vom Werl ausgcgebene Wirtschaftlichkeits-
berechnung zeigt, daB bei der Bekidmpfung des Kartoffelkifers auf
480 ha gegeniiber der Gespannspritze PSN 6 eine Einsparung von
2136 DM erreicht werden kann. Der Motorverstauber S 612 des
gleichen Betriebes hat den Vorteil der Einsatzmoglichkeit in unweg-
samem und hingigem Geldnde.

Hackfruchternte

Das vollmechanisierte Riibenerntesystem mit dem Lingsschwad-
Kopfroder E 710/1, dem Aufladeband fiir Riiben T 274 und dem
Aufladeband fiir Riibenblatt T 275 wurde als Neuentwicklung des
VEB Bodenbearbeitungsgerite Leipzig erstmalig auf der Leipziger
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Messe ausgestellt. Wegen der Spezialisierung der Landmaschinen-
produktion der Linder des Rates fur gegenseitige Wirtschaftshilfe
wurde es besonders von den Besuchern aus den sozialistischen
Staaten eingehend begutachtet. Die im Jahre 1958 erzielte Hochst-
leistung von 160 ha spricht aber schon selbst fiir sich.

An der Kartoffelvollerntemaschine E 372 des VEB Mihdrescher-
werk Weimar wurde die Sicherheitstechnik durch die zusétzliche
Handbremse verbessert. Gegeniiber dem Siebradroder kann auBer
dem Wegfall der schweren korperlichen Arbeit eine Arbeitskrafte-
stundeneinsparung bis zu 70% erreicht werden. Die auch nach der
Schweiz und der DBR exportierten Zapfwellenkrautschliger hatten
als Weiterentwicklung eine verbesserte Klépfelausfithrung.

Halmfrncht- und Futterpflanzenernte

Der vom VEB Mihdrescherwerk Weimar ausgestellte selbstfahrende
Mihdrescher E 175 ,,Patriot'* mit 3-in-Schneidwerk, Korn- sowie
Spreuabsackung und Schwadaufnahmewalze hatte eine neue Haspcl
und einen verbesserten Antrieb. Dies fithrt zu besserer Funktion und
zur Gewichtseinsparung. Die verinderte Spreusiebaufhingung min-
dert den VerschleiB, die Dreschkorbschnellverstellung vereinfacht
die Bedienung.

Bild 6. Vorreini-
gungsmaschine
K 521 mit Vibra-
tionsantrieb -
Neuentwicklung
vom VEB Pet-
kusWutha/Thir.

Die Parzellendreschmaschine K 119 war bereits mit dem Einheits-
elektromotor ausgeriistet. Mit der als Neuentwicklung gezeigten
Faserpflanzen-Entsamungsmaschine K 155 ,,Faserdrusch' (Bild 4)
kann nicht nur Hanf, sondern auch Flachs (Lein) entsamt werden.
Thre besonderen technischen Vorteile sind die federnden Druck-
rollenpaare zum Umschlingen der Garben und die Federzinken zum
weichen Ausdrusch. Interessant ist, daB bei ihr das Prinzip des
riffelnden Ausdrusches wie beim' chinesischen Kleinméahdrescher
angewendet wurde.

Mit der ebenfalls als Neuentwicklung ausgesteliten Hochdruck-
sammelpresse K 441 ,,PreBmeister* (Bild 3) setzte der VEB Fort-
schritt Neustadt seine,,Meisterklasse‘* erfolgreich fort. International

werden zum Hochdruckpressen die Schwingkolben- und die Gerad-

schubkolbenfiihrung angewendet. Entsprechend seinen jahrzehnte-
langen Erfahrungen im Fallschwingkolbenpressenbau hatte sich das
Werk fir eine Hochdruckschwingkolbenausfiihrung entschieden und
erreichte dadurch eine bessere Mechanisierung des Ladevorgangs
sowie eine leichtere Verwendung als Anstellpresse. Die Hochdruck-
sammelpresse, die auch stationdr in Erfassungsstellen eingesetzt
werden kann, hat ihre besondere Gkonomische Bedeutung in dem
verringertcm Raumbedarf und dem erhéhtem Transportgewicht der
Stroh- oder HeupreBballen. Bei einer Strohmenge von 20000 ha
Weizenanbau kann durch den héheren Pressungsgrad eine Ein-
sparung von 250 Waggons Transportraum und entsprechendem
stationdren Lagerraum erzielt werden.

Als weitere Neuentwicklung wurde die Anbau-Strohpresse K 425,
die auch an den ungarischen Mahdrescher EMAG, den polnischen
Mihdrescher ZMS 4 und den tschechischen Mahdrescher ZSM 330
angebaut werden kann, vorgestelit.

Heft 5 - Mai 1959

Bild 7. Kaltbeliftungsanlage K 831 vom VEB Petkus Wutha mit Axial-
gebldse in Baukastenausfithrung

Méhhécksler E 065/1 ,,Erntemeister*: Verbesserungen an Freilauf
und Aufnehmer, Verstirkung des Auswurfbogens und Verschiebung
des Anhdngepunktes.

Der nach vielen Lindern exportierte Mihlader E 0621 , Futter-
meister’* hatte neben der neuen Aufnehmertrommel einen verstell-
baren Anhingepunkt. Durch den Einbau von Rollenlagern am Aus-
wurfbesen des Motorrasenmihers E 080 ,,Rasant* vom VEB Land-
maschinenbau Dingelstddt wurde eine Qualititsverbesserung er-
reicht.

Innenwirtsehaft

Der Trommelgeblisehidcksler F 603 besitzt ein neues Getriebe mit.
Lamellenkupplung. Die neuentwickelten frostsicheren Trankebecken
T 715 ,,Geysir" werden bei der Mechanisierung der Offenstalle eine
groBe Hilfe sein.

Durch Tiere selbsttitig bediente Weidepumpen sind im Ausland
schon in gréBerer Anzahl in Betrieb. Es ist deshalb erfreulich, daB
wir mit der vom VEB Fortschritt Neustadt in eigener vorteilhafter
Konstruktion entwickelten Weidepumpe auch diese Trinkung bei
uns anwenden Konnen.

Die bereits im Inland bekannten Schubstangenentmistungsanlagen
fiir Rinderstalle und Schleppschaufel-Entmistungsanlagen fiir
Schweinestalle konnten als Neuentwicklung im Modell betrachtet
werden. Die neue frostsichere Ausfiihrung des Schrigauslaufes er-
gibt eine erhebliche Baukosteneinsparung und ist besonders hervor-
zuheben.

Die kontinuierliche Dampfmaschine F 401, der Elektro-Dampfer
S 306 und der HeiBwasserbereiter vom VEB Dampferbau Lom-

Bild 8. Hochumladekipper T 100 — Neueuntwickinng vom VEB Land-
maschinenbau Rathenow
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‘matzsch hatten samtlich Verbesserungen aufzuweisen und sind gute
Weiterentwicklungen.

Im Pavillon des VEB Elfa Elsterwerda waren laufend Besucher an-
zutreffen. Thr besonderes Interesse galt dem neuentwickelten Fisch-
gratenmelkstand mit 2 x 8 Buchten, der, wie auch ein Milchtank-
anhédnger von 3200 | Fassungsvermégen, als Modell gezeigt wurde.

Saatgut- und Speicherwirtschalt

Die Saatreinigungsmaschinen des Spezialbetriebes VEB Petkus
‘Wautha sind im In- und Ausland schon zu einem Begriff geworden.
Die in Betrieb gezeigte mechanisierte Arbeitskette der Getreide-
annahme und -reinigung wurde unter Einbeziehung von Maschinen
anderer Hersteller aufgestellt; sie bewies gleichzeitig unsere plan-
miBige Mechanisierungsarbeit (Titelbild, Bild 7).

Leider konnte der Landmaschinenbau wegen des begrenzten zur
Verfiigung stehenden Gelindes nicht noch mehr solcher mechani-
sierter Arbeitsketten zeigen.

Fordergeriite

Ein groBer Teil der landwirtschaftlichen Arbeiten sind Férderarbei-
ten. Da sie meistens schwere kdrperliche Anstrengungen erfordern,
kommt jhrer Mechanisierung erhohte Bedeutung zu. Die aus-
gestellten Gerite lieBen erkennen, daB der Landmaschinenbau da-
fiir gute Hilfe geleistet hat..Der auf den Geratetriger RS 09 auf-
gebaute vollhydraulische Schwenkkran T 157/1 (Bild 1) ist eine
Neuentwicklung des VEB Landmaschinenbau ,,Rotes Banner*
Débeln. Er wird besonders bei der Entmistung der Offenstille die
Arbeit erleichtern. Der selbstfahrende Ladekran T 170 des VEB
Mihdrescherwerk Weimar hat eine Reihe von wichtigen Verbesse-
rungen aufzuweisen. So z. B. mindert die neue Seilfithrung den Seil-

I Diskussion
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verschleiB, das Zweigang-Fahrgetriebe ergibt eine hchere Transport-
geschwindigkeit. Der 6konomische Vorteil dieses Gerates 1dB8t sich
daran erkennen, daB fiir 150 t Stalldung bei Laden von Hand 200
und beim Laden mit dem T 170 nur 8 AKh notwendig sind.

DasVerladegerdt T214 vom VEB Landmaschinenbau Falkensee stei-
gert die Arbeitsproduktivitat um dasFiinffache. Am Gerit waren eine
Reihe von Verbesserungen zu finden, die der Minderung des Ver-
schleiBes und der Erhohung der Lebensdauer dienen. Durch die Ver-
ringerung der Einschiitthdohe von 750 mm auf 550 mm ergibt sich
eine bessere Abkippmaoglichkeit fiir moderne tiefliegende Kipper.

Zusammenfassung

Die auf der Leipziger [riihjahrsmesse ausgestellten Maschinen
zeigen, daB der volkseigene Landmaschinen- und Traktorenbau auf
dem Wege des technischen Fortschritts gut vorwartsgekommen ist.
Eine betrichtliche Anzahl der Maschinen entspricht dem Welt-
niveau. Als Anerkennung kann deshalb das Urteil eines fiihrenden
sowjetischen Fachmannes entgegengenommen werden, der er-
klarte:

,,Jhre Konstrukteure sind eigene, originelle Wege gegangen, die zu
guten Leistungen gefihrt haben.

Fertigungstechnisch gilt es jetzt durch die Rekonstruktion der Be-
triebe einen hoheren Stand zu erreichen. In der starkeren Anwen-
dung von Plasten, Leichtbauprofilen und der Hydraulik liegen
ebenfalls noch Reserven. Auch die Formgebung der Erzeugnisse
gilt es weiter zu verbessern. Dabei soll eines nicht vergessen werden:
die stindigen Anregungen der Landwirtschaft des In- und Auslands
bilden eine starke Triebkraft fiir den technischen Fortschritt im
Landmaschinen- und Traktorenbau.

A 3476 Dipl.-Ing. oecc. M. KORNER, KDT, Leipzig

Zu ,,Beliiftung und Trocknung von Getreide, Heu und Griingut«
(Ing. F. HORMANN, Deutsche Agrartechnik H. 1/1959)

Im vorliegenden Heft werden eine Reihe wich-
tiger Fragen zur Trocknung landwirtschaft-
licher Giiter behandelt, nachdem schon vorher
an gleicher Stelle eine Reihe von Veroffent-
lichungen zu diesem Thema erschienen waren.
Ebenfalls wurden die bisher in der Produk-
tion vorhandenen Trocknungseinrichtungen
und deren Zweckbestimmung erldutert. Mit
den nachfolgenden Bemerkungen, ausgehend
von dem obengenannten Beitrag, will ich
einige Probleme der Kornertrocknung auf-
zeigen, die m. E. bisher noch zu kurz gekom-
men sind.

Ing. HORMANN schreibt, dal 1965 etwa
6 Mill. t Getreide mit Mahdreschern geerntet
werden. Er stellt weiter fest:

»Die im Mihdrusch eingebrachten Kérner
sind bis zu etwa 75% einer Nachbehandlung
zu unterziehen. Dementsprechend mul bis
zum Jahre 1965 eine’Beliiftungs- und Trock-
nungskapazitit fiir etwa 4,5 Mill. t in den
VEAB, LPG und VEG geschaffen werden‘‘.

Diese Ermittlung der notwendigen Trock-
nungskapazitit fiir Getreide wird — aus-
gehend von den derzeitigen Erfahrungen —
stimmen. Kann man aber die bisherigen Er-
kenntnisse schematisch auf die Zukunft iiber-
tragen und daraus Festlegungen fir die Trock-
nungskapazitit treffen?

Es scheint mir, dal zunidchst Wege gesucht
werden miissen, um den verhiltnismaBig
hohen Feuchtigkeitsgehalt der K&rner aus der
Mihdruschernte herabzumindern, den Um-
fang der Nachtrocknung zu verringern und
dann die notwendige Trockenkapazitit zu
berechnen. Welche Mdoglichkeiten zur Ver-
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ringerung der
hier an?

Nachtrocknung bieten sich

1. Verstarkte Einfithrung des Schwaddrusches
bei der Getreideernte. Die vorliegenden Er-
gebnisse berechtigen zu der SchluBfolgerung,
daB der Feuchtigkeitsgehalt herabgemindert
werden kann.

2. Unbedingte Einhaltung der agrotechnisch
giinstigsten Termine fiir den Mdhdrusch. Dies
wird durch die stindig steigende Anzahl von
Mahdreschern moglich scin; 1965 werden etwa
13000 Mihdrescher fiir die Getreideernte zur
Verfiigung stehen.

3. Der Maiahhickseldrusch. Hier kann der
Feuchtigkeitsiibertritt vom Stroh zum Korn
stark eingeschriankt werden.

4. Die Ergebnisse der Versuche von FEIFFER
liber die Getreidetrocknung im Miahdrescher
(Deutsche Agrartechnik [1958] H. 7 und 8)
lassen die Vermutung zu, daB es auch hier
Maoglichkeiten gibt, die Feuchtigkeit des Ge-
treides herabzumindern.

In diesem Zusammenhang sind Untersuchun-
gen anzustellen, inwieweit die sich anbieten-
den Moglichkeiten dazu beitragen, die Trock-
nungskapazitit fiir Getreide zu verringern
und damit die notwendigen Investitionen auf
ein Minimum zu vermindern.

Weiter bleibt zu priifen, wie der 6konomische
Nutzeffekt der in der Tabelle 1 (S. 11/1959)
angefiihrten Beliiftungs- und Trocknungs-
anlagen ist. Vielleicht wird es zweckmaBiger
sein — um das gesamte Problem der Trock-
nung landwirtschaftlicher Giiter schnell und
mit einer rationellen Auslastung der Anlagen

zu lésen — die Produktion eines Mehrzweck-
trockners zu beschleunigen. Alle Einzweck-
maschinen erhohen das Anlagevermégen in
der sozialistischen Landwirtschaft und kénnen
nur periodisch eingesetzt werden.

Das Mitglied des Politbiiros der SED, ERICH
MUCKENBERGER, forderte auf der I1. Wis-
senschaftlich-technischen Konferenz des Mini-
steriums fir Land- und Forstwirtschaft:

,Bei der Zusammenstellung von Maschinen-
systemen und der Konstruktion verschiedener
Maschinen ist es notwendig, starker davon aus-
sugehen, daf wir in der sozialistischen Land-
wirtschaft mit einem moglichst niedrigen Grund-
mittelfonds auskommen sollten. Das bedingt ein
Sortiment von Maschinen, von denen sich viele
fir mehrere Zwecke verwenden lassen ... Es
kommnt deshalb darauf an, eine Reihe solcher
Maschinen zu entwickeln, die nicht nur inner-
halb eines Maschinensystems, nicht nur fir eine
Kultur und bestimmte Teilarbeitsprozesse ver-
wendet werden kénnen, sondern bei verschiede-
nen Kulturen und Friichten fiir den gleichen
oder fitr mehrere Teilarbeitsprozesse einsetzbar
sind.*'

Diese Forderung muB besonders auf dem Ge-
biet der Beliiftungs- und Trocknungsanlagen
verwirklicht werden; denn hier wird erst jetzt
in gréoBerem Umfang mit den Anschaffungen
begonnen. Hinzu kommt, daB der Investi-
tionsaufwand fiir Lagerung und Trocknung
sowie die Betriebskosien erheblich sind.

Neben der Neuanschaffung von Beliiftungs-
und Trocknungsanlagen sowie des Lagerraums
gilt es jedoch, bereits bestehende Einrichtun-
gen fiir diesen Zweck voll zu nutzen.
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Die vorhandenen Erfahrungen iliber die Kor-
. nertrocknung in den Zuckerriibenfabriken
miissen ausgewertet werden. Auf Grund der
Notwendigkeit miissen alle Zuckerfabriken
dazu iibergehen, gegebenenfalls durch geringe
technische Verdnderungen, die Trockenkapa-
zitat voll auszulasten. Das Landmaschinen-
institut der Universitit Rostock hat ein Ver-
fahren entwickelt und erprobt, das die Trock-

nung von Getreide in Kartoffellagerhdusern
vorsieht. Dadurch wird ebenfalls zur Erweite-
rung der Trocknungskapazitit in landwirt-
schaftlichen Betrieben, vor allen Dingen zur
besseren Auslastung der vorhandenen bzw. zu
schaffenden Lager und Trocknungskapazitit,
beigetragen.

Die hier an Hand einiger Beispiele angefiihr-
ten Moglichkeiten fiir die Koérnertrocknung

Uber die Il. Wissenschaftlich-technische Konferenz
Dr. G. MATZOLD, KDT, Gundor!:

Die der Konferenz vorgelegten Empfehlungen
und die Referate von Minister REICHELT
und Prof. Dr. ROSEGGER bildeten die
Grundlage fiir die Vielzahl der Diskussions-
beitrige, die sich auBler auf Fragen der Quali-
fizierung und Fortbildung der technischen
Kader sowie der Mechanisierung der Arbeiten
der Feldwirtschaft auf Probleme der Instand-
haltung, der Instandsetzung und der Beschaf-
fung von Ersatzteilen konzentrieren. Die Pro-
bleme der Mechanisierung der Innenwirt-
schaft nahmen in der Diskussion leider nur
geringen Raum ein, der ihrer Bedeutung nicht
gerecht wurde. Gerade die vom V. Parteitag
geforderte Steigerung der Produktion in der
Viehwirtschaft als Grundlage zur Erhéhung
des Pro-Kopf-Verbrauches an Fleisch, Fett
und Eiern gebietet in verstirktem Umfang
den Einsatz technischer Hilfsmittel und Ein-
richtungen zur Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitit und zur Erleichterung der Arbeit. Man
hatte also auf die zahlreichen, die Innen-
mechanisierung betreffenden Vorschlige ein
besonderes Echo der Praxis erwarten diirfen.
Das war allerdings nicht der Fall.

Es sei deshalb gestattet, an dieser Stelle zu
einigen Problemen kurz Stellung zu nehmen.

Einer der beachtenswertesten Punkte der
Empfehlung diirfte wohl die klare Perspek-
tive des technologischen Ablaufs der Milch-
gewinnung, des Milchtransports und der
Milchverarbeitung sein. Beim Bau der Melk-
stinde und Milchhduser in den LPG sollte
man bereits jetzt die entsprechenden Stapel-
behilter vorsehen, die eine Zwischenlagerung
der Milch in den LPG gestatten und somit
einen kontinuierlichen Ablauf der Milchver-
arbeitung in der Molkerei gewihrleisten. Ohne
Zweifel ist bis zur Verwirklichung dieser Pro-
jekte noch viel Arbeit zu leisten. Insbesondere
diirften Untersuchungen iiber die zweck-
miBige Organisation des Transports der Voll-
milch in die Molkereien und der Magermilch-
riicklieferung sowie iiber die giinstigste Ab-

grenzung der Milcheinzugsgebiete vordring-
lich sein. Es wire wiinschenswert, wenn recht
bald eine breite Diskussion iiber diese Pro-
bleme entfacht wiirde, in der Molkcreifach-
leute, Tierziichter, Okonomen usw. ihre Mei-
nung vertreten. Zum Beispiel kénnte bespro
chen werden, in welchem Umfang die Her-
stellung von Trockenmagermilch méglich und
wirtschaftlich vertretbar ist oder welche
Fragen bei der Fiitterung der Ké&lber mit
Trockenmilch auftreten.

Im Zusammenhang mit der Entwicklung eines
kombiniertenFischgritenmelkstands fiir Stall-
und Weidebetrieb erscheint es lohnend, zu-
nichst einmal die gesamten Weideflachen zu
ermitteln. Dabei miiBte unterteilt werden
nach

a) hofnahen Weideflichen, die ein Melken
im Melkstand im Stall gestatten,
entfernteren Weideflichen, auf denen der

Einsatz eines Weidemelkstands erforder-
lich ist und

b)

A

C

weit entfernten Griindlandfliachen, die tun-
lichst nicht mit Milchvieh zu besetzen sind,
sondern anderweitiger Nutzung zugefiihrt
werden sollten (z. B. Jungviehweide, Heu-
oder Silagewerbung).

In Anbetracht der zu erwartenden Schwierig-
keiten bei der Kiihlung der Milch und der
Reinigung der Melkanlagen beim Weidemel-
ken sollte man versuchen, so viel Kiihe wie
nur moglich in den Melkstinden im Hof zu
melken. Die den Kiihen zumutbaren und die
vom Standpunkt der Erhaltung der Weide-
wege (besonders auf Moorweiden!) vertret-
baren optimalen Entfernungen sind zu er-
mitteln.

Weiterhin sei etwas iiber die Bedeutung des
Schleppers als Helfer bei der Mechanisierung
in der Innenwirtschaft gesagt. Es hétte in der
Konferenz noch stirker hervorgehoben wer-

.den miissen, daB der RS 09 als ,,Stallarbeits-

maschine** das Kernstiick der zukiinftigen

und Beliiftung sollen Anregungen bieten, wie
wichtige von Partei und Regierung zur Lésung
der Skonomischen Hauptaufgabe auf dem
Gebiet der Landwirtschaft gestellte Aufgaben
schnell und mit einem mdglichst niedrigen
Aufwand an Mitteln gel6st werden kénnen.

Dipl.-agr. cec. W. BECKER,
KDT, Berlin

AK 3456

Mechanisierung der Arbeiten in der Viehwirt-
schaft darstellt. Der Schlepper ist ein Produk-
tionsmittel, das nicht raum- bzw. ortgebun-
den eingesetzt wird wie z. B. eine Schlepp-
schaufelentmistungsanlage. Die Beweglich-
keit vergroBert die riumlichen Einsatzgrenzen
erheblich. Die freie Beweglichkeit fiihrt folge-
richtig zur Vielzweckmaschine. Durch schnell
auswechselbare verschiedenartige Gerite er-
hélt diese Stallarbeitsmaschine einen univer-
sellen Charakter wie kein anderes Produk-
tionsmittel in der Viehwirtschaft. Vor allem
aber vereinigt der Schlepper Produktions-
mittel und energetische Basis und vermeidet
somit trotz steigender Mechanisierung in der
Innenwirtschaft eine zu hohe Belastung des
elektrischen Netzes in unseren Dérfern.

Mit Genugtuung vernahmen die Konferenz-
teilnehmer, da noch in diesem Jahr 500 Stall-
arbeitsmaschinen mit Frontlader und ent-
sprechenden Arbeitswerkzeugen an unsere
LPG verkauft werden. Aufgabe aller Verant-
wortlichen in unseren sozialistischenlandwirt-
schaftlichen Gro8betrieben muB es sein, be-
reits bei der Projektierung und beim Um-
bzw. Neubau der Stallanlagen an den zukiinf-
tigen " Einsatz der Stallarbeitsmaschine zu
denken (entsprechende Tiiren, Durchfahrten,
Arbeitswege usw.).

Es wiirde den Rahmen dieser kurzen Ein-
schitzung der II. Wissenschaftlich-techni-
schen Konferenz sprengen, wollte man auf die
vielen anderen wichtigen Fragen eingehen, die
auf der Konferenz oder in der Empfehlung
behandelt werden, wie z. B. die kiinstliche
Griinfuttertrocknung, die Herstellung von
Fertigfuttermitteln, Vorrats- und Speicher-
wirtschaft, Gefliigelhaltung usw.

Insgesamt gesehen, hat die Konferenz eine
klare Linie fiir die weitere Mechanisierung
der Arbeiten in der Feld- und Innenwirtschaft
gebracht und damit einen Beitrag fiir den
Aufbau des Sozialismus auf dem Lande ge-
leistet. A 3480

H. THUMLER, KDT, Hervorragender Genossenschaftler und Maschinenwart
in der LPG ,,Thomas Miinfzer, Burgwerben:

Die II. Wissenschaftlich-technische Konferenz
wird von uns Praktikern als ein markanter
Punkt in der weiteren sozialistischen Um-
gestaltung unserer Landwirtschaft angesehen.
Durch die schnelle Entwicklung des soziali-
stischen Sektors in den Dérfern unserer Re-
publik, hervorgerufen durch den Zugang von
wirtschaftsstarken Einzelbauern, standen wir
oftmals vor der Frage, wie geht es nun weiter,
wie losen wir die vorstehenden neuen Auf-
gaben einer sozialistischen GroB8produktion.
Waihrend noch vor einigen Jahren die These
vertreten wurde, durch die Schaffung recht
vieler komplizierter Aggregate den Arbeits-
aufwand zu senken und die Produktion zu
steigern, zeigte nun diese Konferenz ganz klar
einen neuen und besseren Weg. Unsere Wis-
senschaftler und Techniker sind augenblick-
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lich dabei, auf Instituten und Versuchsgiitern
eine neue Form der Produktion zu erarbeiten.
Die Schaffung von Maschinensystemen bringt
endlich einmal Ordnung in unsere Land-
technik, die Ausgliederung von aufwendigen
Anlagen (Futtermittelherstellung, Transport)
sowie die Spezialisierung und Arbeitsteilung
in den landwirtschaftlichen Grofibetrieben
haben eine sehr groBe Skonomischen Bedeu-
tung fiir unser Land. Das umfangreiche Pro-
gramm in den Empfehlungen der Delegierten
dieser Konferenz wird Richtschnur fiir die
kommenden Jahre sein. Auf der MTS-Be-
reichskonferenz in Burgwerben wurde bereits
von den Delegierten aus den LPG und MTS
mit werktitigen Einzelbauern iiber die Emp-
fehlungen der Konferenz diskutiert. Dazu
muB hier betont werden, da8 die anwesenden

Praktiker grofes Interesse fiir die Fragen der
Mechanisierung sozialistischer GroB8betriebe
zeigten und dem weiteren Programm unseres
sozialistischen Aufbaues aufgeschlossen gegen-
iiberstehen. Die Aufgabe fiir die Zukunft sollte
daher sein, mehr als bisher mit allen Bauern
iber landtechnische Fragen zu beraten. Die
MTS haben zwar bei ihren Betriebsangehori-
gen eine gewisse Weiterbildung erreicht, iiber
diesen Rahmen hinaus z. B. in den LPG aber
nur oberfldchlich iiber die neue Landtechnik
gesprochen. Das Interesse der Genossen-
schaftsbauern auch am Gelingen der weiteren
technischen Aufgaben kam in den Diskus-
sionsbeitriigen der I1. Wissenschaftlich-techni-
schenKonferenzwiederholt klar zumAusdruck.
Das Ministerium fiir Land- und Forstwirt-
schaft sollte nun dafiir sorgen, da@ direkt oder
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iiber die MTS der Maschinenwart der LPG
laufend iiber den Stand der Technik infor-
miert und beraten wird. Ich schlage vor, die
Schriftenreihe ,,Wie mechanisieren wir unsere
LPG* zu dandern bzw. eine neue Serie untcr
dem Titel ,,Wie mechanisieren wir unsere
sozialistischen GroBbetriebe’* herauszugeben.
In diesen Broschiiren oder Heften sollte man
nicht liber nur Fragen der Innenmechanisic-
rung sprechen, sondern auch die Probleme der
Feldwirtschaft behandeln. Die Brigaden der
MTS werden den LPG-Vorsitzenden unter-
stellt und teilweise sind die Brigaden in den
Genossenschaften stationiert. Die Vorsitzen-
den der LPG brauchen also technische Anlei-
tung und wiren bestimmt sehr dankbar fiir
eine solche Form der technischen Instruktion.

Dipl.-Wirtsch. H. OBST,

Sie wiirde zum besseren Gelingen des Ein-
satzes beitragen und dadurch wieder helfen,
weitere fortschrittliche Bauern fiir die Arbeit
mit den neuen Aggregaten und Maschinen in
Feldbau und Viehwirtschaft zu gewinnen.

Das Programm der Mechanisierung bis zum
Jahre 1965 liegt nun vor uns. GroBe Aufgaben
sind der Landwirtschaft gestellt, es ist daher
notwendig, auch die unteren staatlichen Ver-
waltungen damit vertraut zu machen. Die
Rite der Kreise soliten sich schon jetzt {iber-
legen, wo zentrale Futtermittelkombinate und
Trocknungsanlagen fiir Grinfutter in Altbau-
ten untergebracht werden konnen. Das Pro-
biem des Transports kann auch nur im Kreis-
maBstab zusammen mit dem ,,Kraftverkehr'

gelost werden. Auch die Rate der Gemeinden
miissen sich iiber den neuen technischen Aus-
bau ihrer LPG Gedanken machen und Fragen
der Wasser-, Gas- und Stromversorgung usw.
zur Aufgabe der gesamten Gemeinde erkliren.
In unserer Gemeinde haben wir den Anfang
gemacht: Die Beratung und BeschluBfassung
des Produktionsplans der LPG Burgwerben
sowie der Thesen der VI. LPG-Konferenz
wurde unter Bcteiligung der gesamten Ein-
wohnerschaft des Ortes durchgefiihrt. Eine
schéne Aufgabe fiir die Zukunft unserer Dor-
fer sollte es sein, in einer kameradschaftlichen,
gegenseitigen, sozialistischen Erziehungsarbeit,
alle in der Landwirtschaft titigen Menschen
mit der neuen fortschrittlichen Technik ver-
traut zu machen. AK 3432

Direktor der Ingenieurschule fiir Landtechnik Friesack,

Vorsitzender des FA | Landtechnische Aushildung und Qualifizierung® der KDT:

Daf die Produktionsinstrumente nur eine Seite
der Produktivkriafte darstellen, wurde durch
eine sehr reale Einschitzung auf der II. Wis-
senschaftlich-technischen Konferenz des Mini-
steriums fiir Land- und Forstwirtschaft in
Markkleeberg gebiihrend unterstrichen.

Wenn man sich der Miihe unterzieht, aus Ver-
offentlichungen der Tagespresse und Fach-
literatur die Abhandlungen tiber landtechni-
sche Probleme den dazugehorigen Kader-
fragen gegeniiberzustellen, dann muf man
zu der Feststellung kommen, daB} hierbei
keineswegs die fihrende Rolle des Menschen
beachtet ist.

Die Waissenschaftlich-technische Konferenz
brachte mit einer dominierenden Diskussion
tiber die Aus- und Fortbildung aller landwirt-
schaftlichen Kader darin endlich eine neue
und notwendige Orientierung.

Es wire einseitiz und bliebe immer unvoll-
kommen, wiirde man sich nur iiber die Erfor-
dernisse landtechnischer Ncuerungen unter-
halten.

Es ist kein Geheimnis, daf eine Starke unserer
Gesellschaftsordnung darin besteht, sich ent-
sprechend den erkannten GesetzmaBigkeiten
modernster Produktionsmittel zu bedienen,
um damit z. B. die Art und Weise der land-
wirtschaftlichen Produktion zu beeinflussen
und letzten Endes zu verdndern. Es ist also
der Mensch, der mit einer bestimmten Ziel-
setzung zu Werke geht und sich zur Lésung
der Aufgaben bestimmter Mittel bedienen
muB. So ist eben auch die moderne land-
technische Basis — wie sie besonders in der
Zielstellung der II. Wissenschaftlich-techni-
schen Konferenz bis 1965 entwickelt wurde —
das Mittel zur Uberwindung riickstindiger
Produktionsverhiltnisse in der Landwirt-
schaft, deren Umgestaltung zur sozialistischen
GroBproduktion und einer fiir die gesamte
Gesellschaft crforderlichen erweiterten Markt-
produktion.

In der Diskussion wurde dazu u. a. zum Aus-
druck gebracht, daB die maximale Auslastung,
der technische Zustand und die kostenver-
ursachenden Faktoren durch die IFihigkeiten

und Fertigkeiten der landwirtschaftlichen
Kader bestimmt werden. Darum mufBl man
sofort damit beginnen, bereits bei den unteren
Kadern die 2. Z. noch crheblichen Ausbil-
dungsliicken zu schlieBen. Ein Mittel dafiir
wird die Forderung sein, daB allc Traktoristen
bis 1960 im Besitz des Facharbeiterzeugnisses
sind. Bei der Zusatzqualifizierung durch einen
zweiten Beruf soll mehr als bisher den techni-
schen Qualifikationen, wie Schlosser, Schwei-
Ber usw., Beachtung geschenkt werden. Da-
durch wird es moglich sein, die erforderlichen
Kader fiir die Instandhaltungs- und Instand-
setzungsaufgaben in MTS und LPG wesent-
lich zu erweitern.

Es ist erfreulich, da unmittelbar nach der
Konferenz Mafinahmen zur Verwirklichung
der Empfehlungen eingeleitet wurden. Ein-
seitigkeiten und Uberspitzungen in der Aus-
bildung werden beseitigt. So werden Land-
wirtschaftslehrlinge im dritten Lehrjahr eine
speziell technische Ausbildung einschlieBlich
Fahrausbildung erhalten. Das gleiche trifft in
erweiterter Form auch fiir die Ausbildung
staatlich gepriifter Landwirte und Diplom-
Landwirte zu. Damit wird den Erfordernissen
der Entwicklung unserer Landwirtschaft ent-
sprochen, bei der durch die zunehmende
Mechanisierung der Arbeitsprozesse die Kader
befdhigt sein miissen, modernste Produktions-
instrumente zu bedienen.

Sehr bedeutend ist die richtige Einschdtzung
einer erforderlichen Qualifizierung der Ge-
nossenschaftsbauern. Es darf nicht mehr iiber-
sehen werden, dal3 bei dem Zusammenwirken
MTS-LPG die Genossenschaftsbauern neben
dem Traktoristen an erster Stelle die gesell-
schaftlichen Produktionsmittel im genossen-
schaftlich-sozialistischen Sektor zum Einsatz
bringen miissen. Dabei bezieht sich die erfor-
derliche Qualifizierung der Genossenschafts-
bauern nicht nur auf Maschinen der Feldwirt-
schaft, sondern vor allem auch auf die in der
Innenwirtschaft zum Einsatz kommenden
Produktionsmittel.

Hierbei wird ab sofort die bisher einseitige
Ausbildung in eine komplexe Qualifizierung
tibergehen. Der gesellschaftliche Aufwand fiir
diese Ausbildung wird rationeller werden, das

Durch Fernstudium zum Ingenieur fiir Landtechnik

Die groBen und schonen Aufgaben, die unserer Landtechnik gestellt
sind, kénnen nur gelost werden, wenn der Einsatz der Landmaschi-
nen verbessert und die Arbeit in den Werkstatten entscheidend
verdandert wird. Wir miissen in der Landtechnik Schlu machen mit
der Handwerkelei. Um unsere vielfdltigen und komplizierten Ma-
schinen zweckmiBig einsetzen und fristgemaB reparieren zu kdénnen,
ist nicht nur praktische Erfahrung, sondern vor allem ein umfang-
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entspricht.

Berufsbild wird zu einer héheren Qualitit
gebracht. So wird noch im ersten Halbjahr
1959 fiir landwirtschaftliche I'acharbeiter und
Genossenschaftsbauern an den Spezialschulen
in den Bezirken die komplexe Ausbildung mit
einer durchschnittlichen Dauer von acht Wo-
chen erdffnet. Wihrend bisher in einem sol-
chen Speziallehrgang die Befahigung fiir den
Einsatz eines Gerites crworben wurde, wer-
den nun die Lehrgangsteilnchmer im Komplex
mit der Bedienung, z. B. des Schwenkladers,
des Dungkrans, des Hofschleppers mit Anbau-
geriaten und der Dampfkolonne vertraut ge-
macht.

Neben den erforderlichen MaBnahmen fiir eine
zweckentsprechende Ausbildung der landwirt-
schaftlichen Kader sind gleichzeitig Aktionen
fiur die laufende Fortbildung der bereits aus-
gebildeten Kader notwendig. Die sprunghafte
Entwicklung auf allen Gebieten der Wissen-
schaft und Technik fordert die Einrichtung
von Fortbildungsmdoglichkeiten. Es ist zu be-
griiBen, daB das Ministerium der Empfehlung
der Konferenz zugestimmt hat, auf der stin-
digen Ausstellung Leipzig-Markkleeberg die
vorhandene Spezialschule so auszubauen, dal}
sie fiir zentraleFortbildungsseminare der mitt-
leren und Hochschulkader der Landwirtschaft
geeignet ist.

Der FachausschuB ,,Landtechnische Ausbil-
dung und Qualifizierung* der KDT iiber-
reichte der II. Wissenschaftlich-technischen
Konferenz eine Empfehlung zu Fragen der
Ausbildung und Qualifizierung bei der weite-
ren Mechanisierung der Landwirtschaft. Aus
ihr geht die Bedeutung hervor, die der besse-
ren Ausbildung der Kader besonders in der
freiwilligen technischen Gemeinschaftsarbeit
beigemessen wird. Die in der KDT vereinigte
technische Intelligenz wird den in der Emp-
fehlung fir sie festgelegten Auftrag sehr ernst
nehmen, durch technische Informationen und
Beratungen, Mitarbeit und Unterstiitzung bet
Qualifizierungslehrgiingen sowie Zusammen-
fiihrung der Fachdozenten der Ingenieurschu-
len zur Vereinheitlichung der Ausbildungs-
methoden das groBe Programm zur Ausbil-
dung und Fortbildung aller landwirtschaft-
licher Kader zu unterstiitzen. A 3424

reiches theoretisches Wissen erforderlich. In der Landtcchnik wird
noch eine groBe Anzahl von Ingenieuren mit einem Ausbildungs-
stand benétigt, der den Anforderungen der MTS, LPG oder VEG

Die fahigsten und fortschrittlichsten Kollegen unserer landwirt-
schaftlichen Betriebe miissen zu Ingenieuren fiir Landtechnik aus-
gebildet werden. Diese Kollegen drei oder vier Jahre aus der Pro-
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duktion herauszuziehen und an eine Fachschule zu entsenden, ist
aus den vielfiltigsten Griinden nur in Ausnahmefdllen méglich.
Ein anderer Weg der Ausbildung ist, diese Kollegen zum Fern-
studium zu delegieren. Das Fernstudium ist fiir den Studcnten
eine schwere Aufgabe. Neben der Ausiibung seines Berufs muB
er sich in fiinf Jahren das fiir einen Ingenieur erfordcrliche Wissen
im Selbststudium aneignen. Dazu gehort sehr viel Energie, FleiB
und Ausdauer.

Vorteile des Fernstudiums

Neben den groBen Anstrengungen und Einschrinkungen, die jedes
Fernstudium mit sich bringt, hat diese Art der Qualifikation aber
auch eine Reihe von Vorteilen. Der Fernstudent wird nicht aus
seiner gewohnten Umgebung gerissen, er bleibt in seinem Betrieb
und bei seiner Familie. Er verdient weiter und kann entsprechend
seiner fortschreitenden Qualifikation schon wéihrend des Studiums
besser bezahlt werden. Er kann sein theoretisches Wissen sofort
an Hand der Praxis Giberpriifen und ergdnzen und wird sich wahrend
der Ausbildung nicht zum Nur-Theoretiker entwickeln. Der Betrieb
verliert nicht die besten und fahigsten Kollegen, vielmehr wird der
Fernstudent die wihrend des Studiums erworbenen Kenntnisse
sofort im Betrieb auswerten. Uber den Fernstudenten kénnen sich
die Betriebe einen Uberblick iiber die Ausbildung an den Schulen
verschaffen und erforderlichenfalls die Studienpline entsprechend
den Anforderungen beeinflussen.

Mit der Delegierung eines Kollegen zum Fernstudium {ibernimmt
der Betrieb aber auch die groBe Verpflichtung, alles zu tun, damit
der Fernstudent das Studienzicl erreicht. Neben der Freistellung
zu Konsultationen [1] und Jahreslehrgingen hat der Betrieb dafiir
Sorge zu tragen, daB die zum Selbststudium erforderliche Zeit —
wdchentlich 18 Stunden, d. h. pro Tag drei Stunden — vorhanden
ist. Das Fernstudium ist die wichtigste gesellschaftliche Tatigkeit der
Fernstudenten [2].

Wie wird das Fernstudium durchgefiihrt?

Inder Ingenieurschule fiir Landtechnik in Berlin-Wartenberg werden
seit sechs Jahren Ingenieure fiir Landtechnik im Fernstudium aus-
gebildet. An Hand einer von der Ingenieurschule fiir Landtechnik
herausgegebenen Studienanleitung wird der vorgeschriebene Stoff
im Selbststudium erarbeitet. Alle 14 Tage finden an unseren Konsul-
tationspunkten Berlin-Wartenberg, Leipzig, Halle, Erfurt, Dresden,
Magdeburg, Neubrandenburg, Schwerin eintigige Konsultationen
mit erfahrenen Dozentcn statt. Dort wird der studierte Stoff aus-
fiihrlich besprochen, Erginzungen werden gegeben und gelegent-
lich schriftliche Arbeiten angefertigt. Nach jedem Studienjahr wird
in Berlin-Wartenberg, und zwar 14 Tage lang, ein Jahreslehrgang
durchgefiihrt.

4, Tagung des Technisch-Okonomischen Rates

im VEB Mahdrescherwerk Weimar

Am 14. Januar 1959 wurde im VEB Mihdrcscherwerk Weimar die
4. Tagung des Technisch-Okonomischen Rates der VVB Landma-
schinen- und Traktorenbau abgehalten. Der Leiter des Sektors All-
gemeiner Maschinenbau der Staatlichen Plankommission, SCHULZ,
wiirdigte in seinem einleitenden Referat die Bedeutung des ersten
deutschen Chemieprogramms als Kernstiick der &konomischen
Hauptaufgabe und seine Auswirkungen auf die Betriebe des Sektors
Allgemeiner Maschinenbau.

Fiir den Landmaschinen- und Traktorenbau ergeben sich aus ihm
die Verpflichtung und Notwendigkeit, in kurzer Zeit Rekonstruk-
tionsplidne der Betriebe zu erarbeiten, die die Beseitigung der noch
vorhandenen Uberreste der kapitalistischen Produktionsbedingungen
zum Inhalt haben.

In der Diskussion kam besonders zum Ausdruck, dafl das deutsche
Chemieprogramm der Entwicklung der Landwirtschaft in der Deut-
schen Demokratischen Republik groBe Perspektiven erdffnet. Neben
hochwertigen Diingemitteln gilt dies vor allem fiir die Plaste als
hochwertige Werkstoffe fiir den Landmaschinen- und Traktoren-
bau. Es sollen Untersuchungen angestellt werden, in welchem MaBe
glasfaserverstirkte Plaste beim Bau von landwirtschaftlichen Ma-
schinen zu verwenden sind, um die Korrosionsbestindigkeit zu er-
hohen und das Gewicht der Geriate zu senken. Dadurch sollen die
schidigenden Einwirkungen auf die Struktur des Bodens herab-
gesetzt werden.

Das Institut fiir Landmaschinen- und Traktorenbau in Leipzig wird
sich’ mit der Losung dieser Aufgabe beschiftigen und dem Tech-
nisch-Okonomischen Rat entsprechende Vorschlige unterbreiten.
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Um besonders den élteren Kollegen mit zum Teil sehr schlechter
Schulbildung den Beginn des Studiums zu erleichtern, wird vor
dem am 1. Sept. beginnenden Studienjahr ein Vorbereitungslehr-
gang durchgefiihrt. Dazu wird Studienmaterial ausgegeben. Im
Mai beginnen die Konsultationen, im Oktober findet in Berlin-
Wartenberg die Aufnahmepriifung statt.

Der Fernstudent hat fiir jedes Quartal eine Studiengebiihr von
20 DM zu entrichten, ferner hat er sich Schreibmaterialien, erforder-
liche Lehrbiicher, Rechenschieber und ReiBzeug anzuschaffen und
wihrend des Jahreslehrgangs einen Betrag von 2,50 DM je Tag
fir Unterkunft und Verpflegung zu bezahlen sowie die Fahrtkosten
zu den Konsultationen und Lehrgidngen zu tragen. Diese finanziellen
Verpflichtungen koénnen ganz oder teilweise vom Betrieb iiber-
nommen werden.

Wer soll zum Fernstudium delegiert werden ?

Zum Fernstudium werden nur solche Bewerber zugelasscn, die von
einem sozialistischen Betrieb der Landwirtschaft oder entsprechen-
den Institutionen an die Fachschule fiir Landtechnik delegiert wer-
den. Die Delegierten sollen 21 Jahre alt sein, einen technischen Be-
ruf erlernt und mindestens zwei Jahre in diesem Beruf gearbeitet
haben. Die Kollegen miissen vom gesellschaftlichen, fachlichen und
moralischen Standpunkt aus eines Studiums wiirdig sein. Neben
einem guten technischen Verstindnis ist es erforderlich, daB die
Kollegen gesund und iiberdurchschnittlich ausdauernd und fleiBig
sind. Insbesondere sind Neuerer und Aktivisten zum Studium zu
delegieren. An theoretischen Kenntnissen ist von dem Bewerber
fiir den Vorbereitungslehrgang erforderlich, daB er sich mit den poli-
schen Ereignissen der Gegenwart befaBt, daB er die deutsche
Sprache beherrscht, daB ihm die vier Grundrechnungsarten, Bruch-
rechnung und Dreisatz bekannt sind und daB er unsere Land-
maschinen und Traktoren kennt. Zur Delegierung miissen folgende
Unterlagen cingereicht werden: Personalbogen, Lebenslauf, Delegie-
rung und Beurteilung der Arbeitsstelle und zwei PaBbilder.

Durch Fernstudium zum Ingenieur fiir Landtechnik — eine schwere.
aber notwendige Aufgabe!
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der VVB Landmaschinen- und Traktorenbau

Im weiteren Verlauf der Tagung unterbreitete der Vorsitzende des
Technisch-Okonomischen Rates, Hauptdirektor B. THIEME von
der VVB Landmaschinen- und Traktorenbau, einen Bericht iiber
die Erfiillung der Planaufgaben des Jahres 1958. Danach erfiillten
die Landmaschinen- und Traktorenbauer ihren Plan der Waren-
produktion mit 101,1%. Fiir die wichtigsten Maschinen und Gerite
ergab sich folgender Erfiillungsstand:

Erzeugnis [%)]
Stalldungstrever . . . . . . . . . . . . . .. 108,3
Mihdrescher . . . . . . . . . . . . . .. .. 102,4
Mahhacksler . . . . . . . . . . ... ... 108,3
Kartoffelvollerntemaschine . . . . . . . . . .. 100,4
Riibenvollerntemaschine . . . . . . . . . . . . 100
Radtraktoren bis 18 PS ., . . . . . . . . . . . 100
Radtraktoren 18 bis 30 PS . . . . . . . . . . 100
Radtraktoren iiber 30 PS . . . . . . ... . . . 115
Ersatzteile . . . . . . . 111,3

In der Aussprache wiirdigten die Mitglieder des Technisch-Okonomi-
schen Rates die Anstrengungen aller Arbeiter, Angestellten, Inge-
nieure und Techniker des Industriezweigs im Kampf um die Er-
reichung der gesteliten Ziele. Die Erfiillung der Aufgaben des Jahres
1958 bewies erneut, daB die Werktitigen im Landmaschinen- und
Traktorenbau bereit sind, den uns von Partei und Regierung ge-
wiesenen Weg gemeinsam weiter zu verfolgen, um den Sieg des
Sozialismus zu vollenden.

Einen Mittelpunkt der Diskussion um die Erfiillung der Aufgaben
des Jahres 1958 bildete das Ersatzteilproblem. Mit Befriedigung
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nahmen die Mitglieder des Technisch-Okonomischen Rates zur
Kenntnis, dal die Aufholung der noch vorhandenen Riickstinde
aus dem Jahre 1958 erhebliche Fortschritte gemacht hat. Die Er-
kenntnis hat sich durchgesetzt, daB die Losung der Ersatzteilfrage
nicht von der Produktion von Seriengerdten zu trenncn ist.

Obwohl das Ersatzteilprogramm wertmiBig mit 111,3% erfillt
wurde, kann das Ergebnis noch nicht zufrieden stellen. Zur Ver-
sorgung unserer Maschinen- und Traktorenstationen mit Ersatz-
teilen ist es unbedingt notwendig, die Ersatzteile in allen Positionen
zu produzieren und den Bedarfstragern zur Verfligung zu stellen.
Besondere Anstrengungen sind hier von den Betrieben VEB Mih-
drescherwerk Weimar und VEB Bodenbearbeitungsgerdte Lcipzig
notwendig.

Die Mitglieder des Technisch-Okonomischen Rates begriiBen die
Initiative der Traktorenbauer des Traktorenwcrks Schonebeck zu
einem Wettbewerb um die vorlristige Erfiillung des Ersatzteil-
programms. Ziel dieses Wettbewerbs soll es sein, bis zum 30. Juni
1958 einen Planvorsprung von 30 Tagen zu erreichen und die
geplanten Ersatzteile in allen Positionen bis zum 30. November
1958 zu erfiillen. Die Mitglieder des Technisch-Okonomischen Rates
empfehlen allen Betrieben, sich diesem Wettbewerb anzuschlieBen.
In den kommenden Jahren miissen die Anstrengungen zur Plan-
erfillung verdoppclt werden, um die groBen Ziele zu erreichen.
Das erfordert aber auch, daB die ideologische Erziehungsarbeit sich
weiterhin verbessern muB. Die Mitglieder des Technisch-Okonomi-

schen Rates geben die Orientierung, auf dem Gebiet der Okonomik
und Organisation der Produktion noch bestehende Mingel zu
beseitigen und eine vollkommenere Technologie zu schaffen.

Zum AbschluB der Beratung nahm der Technisch-Okonomische Rat
einen Bericht liber den Kaderbedarfsplan der VVB Landmaschinen-
und Traktorenbau bis zum Jahre 1965 entgegen. Die Bedeutung
des erarbeiteten Plans liegt besonders darin, dall die planméaBige
Erhéhung der Qualifikation der leitenden Funktionire auf den
Schwerpunktgebieten in der Produktion gesichert wird. Der Be-
stand an Hoch- und Fachschulkadern wird sich bis zum Jahre 1965
wie folgt entwickeln:

JaliF | Bestand | Bestand
| an Hochschulkadern | an Fachschulkadern
1958 68 ‘ 579 [
1965 341 1308

Im Bericht des Hauptdirektors kam zum Ausdruck, dal diese fest-~
gelegte Entwicklung des Kaderbestands in den Betrieben der VVB
Landmaschinen- und Traktorenbau eine qualifizierte Arbeit gewihr-
leisten wird. Aufgabe der VVB jst es, die bestehenden Verbindungen
mit den Hoch- und Fachschulen so weit zu verbessern, dal es
moglich ist, bereits ein Jahr vor AbschluB des Studiums den Absol-
venten eine klare Perspektive der Entwicklung in den Betrieben
zu geben. A 3435 Dipl.-Wirtsch. B. GUNZEL

2. Absolvententreffen des Instituts fiir Landmaschinentechnik der TH Dresden

Lin nachahmenswertes Beispiel - fruchibare Zusammenarbeit

Am 19. und 20. Januar 1959 trafen sich in Dresden die Absolventen
des Instituts fiir Landmaschinentechnik der Technischen Hoch-
schule Dresden. Die Bedeutung dieses Treffens lag vor allem darin,
daB in Anwesenheit von Praktikern aus der Industrie die bisher ge-
sammelten Erfahrungen bei der Ausbildung der Studenten sowie
Erkenntnisse der wissenschaftlichen Forschungsarbeit des Instituts
bekanntgegeben wurden.

Dariiber hinaus standen die Aufgaben des Industriezweiges Land-
maschinen- und Traktorenbau bis zum Jahre 1965 und der dabei
notwendige Kaderzuwachs fiir die Betriebe der VVB Landmaschinen-
und Traktorenbau zur Aussprache. Danach sollen bis zum Jahre
1965 etwa 1000 Hoch- und Fachschiiler in die Produktion ein-

von Theorie uud Praxis

gefiihrt werden. Von besonderem Interesse waren die Ausfiibrungen
junger Diplomingenieure iiber die Ergebnisse wissenschaftlicher
Untersuchungen, die sie in Fachvortragen darlegten.

Der crfolgreiche Verlauf der Tagung rechtfertigt vollauf die fiir sie
ausgewihlte Losung ,,Die Zusammenarbeit zwischen Wissenschaft
und Praxis‘‘ auch fiir den Landmaschinen- und Traktorcnbau. Leider
waren verschiedene Betriebe der VVB Landmaschinen- und Trak-
torenbau nicht auf der Tagung vertreten. Diese Unterschitzung einer
engeren Verbindung mit den Hoch- und Fachschulen unserer Repu-
blik sollte im Interesse der weiteren landtechnischen Entwick-
lung schnelistens korrigiert werden.

AK 3436 Dipl.-Wirtsch. B. GUNZEL.

Priifberichte des Instituts fiir Landtechnik Potsdam-Bornim™*)
der Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Priifberieht Nr. 134: Aunbau-Vielfachgeriit, Typ P 316
Hersteller: VEB Landmaschinenbau Torgau
Bearbeiter: Dipl.-Landw. H. KAISER

Das Vielfachgerat P 316 (Bild 1) ist fiir den Anbau an Schlepper
mit genormter Dreipunkt-Aufhangung vorgesehen. Die Arbeitsbreite

*) Direktor: Prof. Dr. S. ROSEGGER.

Bild 1. Anbau-Vielfachgerat P 316
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betrdgt 2,5 1. Zur Standardausriistung des Geridtes gehdren zwet
schnell austauschbare Werkzeugtrager, von denen der eine mit an-
geschweiliten Werkzeughaltern fiir die Kartoffelbearbeitung (Norm-
breite 62,5 cm) vorgesehen ist, wihrend der andere — ein Rohrtrager
mit verschieb- und austauschbaren Werkzeughaltern — zur Bearbei-
tung fiir die librigen Kulturen dient. Zwei Stiitzrader gewahrleisten
eine gleichmiBige Tiefenhaltung der Hackwerkzeuge.

Beim Einsatz ist darauf zu achten, dal die Spannketten des Drei
punktgestinges am Schlepper so lang bemcssen werden, daB sich
die unteren Lenker seitlich nicht mehr bewegen konnen. Wihrend
der Arbeit wird die Hvdraulik entriegelt (in Schwimmstellung) ge-
fahren, damit sich das Hackgerit den Bodenunebenheiten anpassen
kann. Je nach Kulturart und Arbeitsgeschwindigkeit lagen die wih-
rend der Priifung erzielten Flichenleistungen zwischen 0,5 und
1,1 ha/h. Die Seitenbeweglichkeit des Werkzeugtrigers iiber die
Feinlenkung reichte nicht ganz aus, besonders bei der Arbeit in
Schichtlinie am Hang. Bedienbarkeit, Bodenanpassung und Festig-
keit geniigen den landwirtschaftlichcn Anforderungen. Der Richt-
preis des Gerdtes betragt 1250 DM.

Priifbericht Nr. 135: Kar{offellegemaschine, Typ A 833
Hersteller: VEB Bodenbearbeitungsgeriate Leipzig
Bearbeiter: Dipl.-Landw. H. KAISER

Die vierrethige Kartoffellegemaschine A 333 (Bild 2) ist ein ein-
achsiges, zweirddriges, gummibereiftes und mit Feinlenkung ver-
sehenes Anhidngegerdt. Das Auslegen der I(nollen erfolgt nach dem
Gretferprinzip. Greiferléffel, die am Umfang von Radscheiben an-
gebracht sind, bewegen sich in Schopfwannen den anrollenden Kar-
toffeln entgegen und erfassen jeweils eine Knolle. Klemmfinger hal-
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Bild 2. Kartoffellegemaschine A 333

ten diese und geben sie in der tiefsten Stellung frei. Die Knollen fallen
dann in die Furche des jeder Reihe voriaufenden Schares und werden
von der nachfolgenden Hiufeleinrichtung zugedeckt. Der Knollen-
abstand in der Reihe kann 33 oder 36 cm weit gewahlt werden, der
Reihenabstand betrdagt 62,5 cm. Das Leergewicht der Maschine be-
lauft sich auf 932 kg.

Der Fehlstellenanteil ist neben gleicher Gré8e und Form des Pflanz-
gutes von der Arbeitsgeschwindigkeit abhangig, die 0,8 bis 1,1 m/s
nicht iiberschreiten sollte. Die Tiefenlage der Knollen schwankte
2 bis 4 cm um die eingestellte Tiefe. Die seitlichen Abweichungen von
der Damm-Mitte waren bei ebenem Gelidnde geringfiigig. Bei Seiten-
hangneigung von 5 bis 8% betrug die durchschnittliche Abweichung
jedoch schon 5 cm.

Der Zugkraftbedarf wurde auf Sandboden mit rund 520 kp ge-
messen. Die Flichenleistung betrug mit 3 AK (Schiepperfahrer, Be-
dienungsperson und Hilfskraft zum Nachfiillen) 0,41 ha/h.

Weiterhin sind im Priifbericht zahlreiche Vorschlige zur Verbesse-
rung der Funktion der Maschine aufgefiihrt, von denen hier die
Forderung nach einem automatischen Fehlstellenausgleich erwahnt
sei. Der Richtpreis betragt 5150 DM.

Priifbericht Nr. 137: Futtermuser, Typ F 152

Hersteller: VEB Landmaschinenbau Barth/Mecklenburg
Bearbeiter: Ing. H. BREU

Die Zerkleinerung des Rohgutes iibernimmt bei diesem Muser
(Bild 3) ein mit 2800 U/min rotierender Messerkopf, der mit sechs
Messern hestiickt ist. Er ist so ausgebildet, daB er unter Ausnutzung
der Zentrifugalkraft das Futter vermust und aus dem Auswurf
schleudert.

Bild 3. Futtermuser F 152
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Zum Antrieb dient ein angeflanschter 7-kW-Asynchron-Drehstrom-~-
motor, Das Geridt wiegt 220 kg.

In der Priifung wurden verschiedene Griinfuttergemenge, Futter-
und Zuckerriiben, Riibenblatt und gedampfte Kartoffeln verarbeitet.
Der erzielte Feinheitsgrad wurde bei allen genannten Beschickungs-
giitern mit ,;sehr gut'' beurteilt. Auch die fiir Allesmuser allge-
mein als Kriterium anzusprechende Verarbeitung von gedimpften
Kartoffeln wurde vom Priifgerdt mit beachtlicher Leistung
(35,4 dt(dz)/h durchgefiihrt. Die stiindlichen Verarbeitungsmengen.
fiir Griinfuttergemenge betragen 7 bis 15 dt(dz), fiir Zuckerriiben
22 dt (dz), fiir Gehaltsriiben 40 dt (dz) und fiir Riibenblatt 30 dt(dz).

Die Antriebsleistung des Motors ist ausreichend. Das Gerit ist sehr
robust gebaut, Beschddigungen traten in der Einsatzpriifung, die
sich liber ein Jahr erstreckte, nicht auf. Der Richtpreis des Gerites
betriagt 1100 DM.

Bild 4. Luftheizanlage mit Olfeuerung fér den 2000-kg/h-Kornerdurchiauf-
trockner ;

Priifbericht Nr. 136: Lultheizanlage mit Olleuerung fiir den
2000-kg/h-Kornerdurchlaunftrockner (Bild 4)

Hersteller: VEB Petkus Landmaschinenwerk, Wutha/Thiir.
Bearbeiter: Dipl.-Ing. G. REUMSCHUSSEL

Diese Anlage besteht aus einem Heidenia-Luftheizofen mit Heil-
luftgeblise von KARL A. SEIFERT, Heidenau/Sa., und einer
Aetna-Olfeuerung mit Geblise fiir die Verbrennungsluft von der
Firma Aetna, HANS GUTMANN, Leipzig. Das Heizol flieBt aus
einem hochliegenden 2001 fassenden Behilter zur Einspritzdiise.
.Das Geblise zerstiubt das Ol und liefert die erforderliche Verbren-
nungstuft. Der BrennstoffzufluB kann eingestellt und vollautoma-
tisch mit Hilfe von Kontaktthermometern reguliert werden. Um
eine ausreichende Diinnfliissigkeit und somit eine ausreichende Ver-
brennung des Ols in kalten Morgenstunden zu gewihrleisten, wird.
es vor dem Einstromen in die Diise zusitzlich durch zwei Beheizun-
gen erwirmt. Die Verstopfungsgefahr der Einspritzdiise wird durch
ein Vibrationsgerdt verringert.

Im Ofen wird die Wirme an die vom HeiBluftgebldse angesaugte
Frischluft abgegeben. Die Temperatur der Trocknungsluft ist
regelbarv_

Die Anlage wurde mit Diesel- und Schwerdl (als Brennstoffe) ge-
priift. 'Im Durchschnitt wurde ein stiindlicher Verbrauch von
23,8 kg Dieselkraftstoff bzw. 28,3 kg Schwer6l gemessen. Der Ver-
brennungswirkungsgrad liegt mit 83,5% bei Diesel6l und 81,7% bei
Schwerdl sehr giinstig. Fiir die Verwendung von Schwerdl spricht der
geringe Preis von 0,17 DM/kg gegeniiber dem Preis des Dieselkraft-
stoffes von 0,55 DM/kg. Jedoch stellt der Gebrauch von Schwerdl
hohere Anforderungen an die Wartung der Feuerung. Gebldse und
Geblasemotor sind gut aufeinander abgestimmt. Ebenso entspricht
die Gebliseleistung der Ofenkapazitit. Mit der Anlage konnen
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stiindlich 200000 kcal erzeugt werden. Die fiir den Trockner bendtig-
ten 120- bis 140000 kcal/h sind durch Drosselung der Brennstoff-
zufiihrung zu erreichen, so daB der geforderte Trocknungseffekt
im 2000-kg/h-Kornerdurchlauftrockner erzielt werden kann. Der
Richtpreis fiir die Anlage betrigt 2600 DM,

Priifbericht Nr. 138: Kontinuierliche Diimpfanlage Typ F 401
Hersteller: VEB Maschinenfabrik Kyffhiuserhiitte, Artern
Bearbeiter: Ing. H. BREU

Auf einem Fahrgestell sind ein Niederdruckdampfkessel, die Kar-
toffelwasche, ein Spiralelevator und der Dimpfschacht mit Abfiihr-
und AusstoBschnecke montiert (Bild 5). Die letztgenannten Ent-
nahmevorrichtungen sowie der Beschickungselevator und die Wische
werden durch Elektromotoren (2,5 u. 1,5 kW) angetrieben.

Mit Beginn der Heizung wird der Dampfschacht mit Kartoffeln ge-
fiillt. Die Fiillmenge betragt 950 kg. Die Dampfbildung beginnt
nach etwa 20 bis 30 min. Nach weiteren 40 bis 50 min kann mit der
kontinuierlichen Arbeit begonnen werden, indem laufend gedimpfte
Kartoffeln abgestoBen und rohe zugefiihrt werden.

Die Leistung der Anlage wurde mit 10 dt (dz) Kartoffeln/h ermitteit.
Der Brennstoffverbrauch betrug durchschnittlich 4,3 kg Braun-
kohlenbriketts je dt (dz) gedampfter Kartoffeln. Zur Bedienung der
Anlage sind drei Arbeitskrifte erforderlich. Im Priifbericht sind
weiterhin Forderungen zur Verbesserung der Anlage, insbesondere

Diingung

45b 27 , Diingerstreumasehine mit Mischtrommel‘
DAP der DDR Nr. 15793, geschiitzt ab 1. Februar 1956 DK 631.333
Erfinder: H. DREYER, Gaste

Mit dieser Diingerstreumaschine ist es moglich, verschiedene Sorten
Mineraldlinger vor dem Ausstreuen zu mischen. Dazu sind oberhalb
des offenen Streukastens zwei Lagerbocke fiir eine Mischtrommel
angebracht, so daB ohne weitere Einrichtungen (Fliigel oder dgl.) die
Mischung in einfachster Weise sowohl mit Handantrieb als auch
mechanisch erfolgen kann. Ist das Mischen beendet, so wird die
Kasten6ffnung nach unten gebracht und getffnet, der gemischte
Diinger fillt dann in den Streukasten. Nach Abnahme des in den
Lagerbocken gelagerten Mischkastens ist der Diingerstreuer einsatz-
bereit. In Bild 1 bis 3 ist der Erfindungsgegenstand naher erldutert.

Bild - 1. Diingerstreumaschine
mit {Mischtrommel in Misch-
stellung

Bild 2. Diingerstreurnaschine mit
Mischtromme! in der Entleerungs-
stellung
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Bild 3. Diingerstreumaschine
mit Mischtrommel, Teilansicht

Bild 5. Kontinuierliche Dampfanlage F 401

der wirksameren Vorreinigung der Knollen und der Erhéhung des
mit 45% relativ niedrigen Kesselwirkungsgra.des aufgefiihrt.

Der Richtpreis fiir die fahrbare Anlage betragt 14000 DM.
A 3423 Dipl.-Landw. H. SCHMID

Danach ist der Aufsatz auf den Diingerstreukasten a einer normalen
Diingerstreumaschine als drehbare Trommel & ausgebildet, die durch
Achszapfen ¢ in Gabellagern d drehbar gelagert ist. Die Gabellager @
sind durch Streben ¢ auf den Endstiicken / des Streukastens ab-
nehmbar befestigt. Die Trommel b besitzt einen oder mehrere Deckel
g mit Verschliissen k. Durch diese Deckel erfolgt das Einfiillen des
Diingers. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel in Bild 1 sind zwei Diinger-
arten in die Trommel eingefiillt. Um das Mischverhiltnis der ver-
schiedenen Diingersorten [eicht erkennen zu kdnnen, sind auf der
Innenwand der Trommel mehrere Skalen ¢ vorgesehen.

Die Mischung des Diingers in der Trommel b erfolgt in dem dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel durch die Handkurbel %, nachdem
der Deckel g verschlossen ist. Es ist zweckmBig, die Trommel nicht
ganz zu fiillen, damit fiir das Mischen freier Raum verbleibt. Das
Mischen erfolgt durch das Drehen sehr schnell und griindlich. An-
schlieBend dreht man die Trommel in die Stellung des Bildes 2
und &ffnet den Deckel g, so da8 der gemischte Diinger in den Streu-
kasten a der Maschine fallen kann.

45b 27 | Diingegerit*
GM Nr. 1754231, geschiitzt ab 27. April 1957
Erfinder: K. STOCKBURGER, Bissingen

DK 631.333

Es ist iiblich, Diingemittel unter Verwendung besonderer mit Schleu-
dern oder dgl. ausgeriisteter Streugerite auf den Ackerboden auszu-
bringen bzw. den Diinger in vorbereitete
Furchen oder Rinnen in geringer Tiefe in
den Boden einzustreuen. Im letzten Fall
werden meist Samaschinen oder diesen
dhnliche Diingevorrichtungen benutzt, bei
denen das Diingemittel aus mehreren neben-
einander angeordneten Schlitzen oder Roh-
ren austritt.

Alle diese Gerate haben jedoch den Nach-
teil, daB sie den Mineraldiinger nur ober-
flichlich in den Boden bringen und deshalb
fiir eine wirkungsvolle Untergrunddiingung
nicht geeignet sind. Es wurden daher Zu-
satzgerdte an Pfliigen angebracht, die das
Diingemittel unmittelbar in die Furche ein-
streuen. Hierbei ist aber die Einstreutiefe
eng begrenzt und auBerdem der Zeitpunkt
des Diingens von dem des Pfliigens ab-
hingig.
Die Neuerung beseitigt diese Nachteile, in-
dem das Diingegerit als pflugscbarahnlicher
Verteilerkopf ausgebildet wurde, der eine
Bild 3 J oder mehrere Austrittséffnungen aufweist.
Diese sind iiber einen gemeinsamen, im Ver-
teilerkopf befindlichen Hohlraum mit einer
Zufiihrungsleitung fiit das Diingemittel
verbunden.

von vorn
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Bild 4. Dingegerit

Mit diesem Gerit, dessen Fiihrungsstange durch einen Halter in
der Hohe beliebig einstellbar an fast jedem Ackerfahrzeug befestigt
werden kann, ist es moglich, jedes fliissige, kornige oder pulver-
formige Diingemittel in der gewiinschten Tiefe und Verteilung in
den Boden einzubringen.

In Bild 4 ist das Diingegerat in mehreren Ansichten dargestellt.
Das Gerit besteht im wesentlichen aus einem pflugscharihnlichen
Verteilerkopf @, einer mit diesem Kopf verbundenen Fiihrungs-
stange b und einem Halter ¢, in dem die Fiihrungsstange b in der
Héhe verschiebbar und durch eine Stellschraube 4 feststellbar an-
geordnet ist. Der Verteilerkopf a besitzt an seinem Vorderteil eine
spitz zulaufende senkrechte Schneide ¢ und ist im iibrigen, ebenso wie
das Unterteil der Fithrungsstahge b, flach gehalten, so daB sich die
Erde nach dem Durchziehen des Gerites wieder schlieBt. Senkrecht
zu dieser Schneide ¢ sind zwei, ebenfalls flach ausgebildete Fliigel f
angeordnet, deren Vorderkanten g schrig nach vorn zusammen-

Bild 5

* Bild 5, Diingemittelmischvorrichtung als Anbaugerat
Bild 8. Diingemittelmischvorrichtung in stationdrer Ausfithrung
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la‘uffen, so daB die beiden Fl{igel, von oben gesehen, ein Dreieck bilden.
Durch, diese Ausbildung des Verteilerkopfes a wird die Erde nicht
nur in senkrechter, sondern auch in waagerechter Ebene geteilt und
fiir die Aufnahme des Diingemittels vorbereitet. Der Diinger tritt
durch mehrere Offnungen oder Diisen » und ¢ aus dem Verteiler-
kopf a aus. Die hintere Diise ist zwecks besserer Verteilung des
Diingemittels durch eine dachartig ausgebildete "Verlangerung m
des Kopfes nach oben abgedeckt.” Samtliche Diisen % und i stehen
mit einem im Verteilerkopf a befindlichen Hohlraum & in Verbindung,
in den wiederum eine Rohrleitung ! miindet, die zur Zufuhr des
Diingemittels dient. Diese Leitung / ist an der Fiihrungsstange ver-
ankert und wird iiber einen Verbindungsschlauch mit einer Forder-

.pumpe, die das Diingemittel in das Gerat driickt, verbunden.

45b 27 ,Mischeinrichtung liir landwirtschattllche Zwecke*
GM Nr. 1771309, geschiitzt ab 15. April 1958 DK 631.333

_ Erfinder: O. PLINKE, Neuwarmbiichen/Burgdorf

Die Neuerung betrifft eine Mischeinrichtung, die sowohl zum Mi-
schen von Diingemitteln als Aufbaugerit auf einem Kastendiinger-
streuer als auch stationidr zum Mischen von Futtermitteln Verwen-
dung finden kann.

Diese Vorrichtung besitzt einen oben und unten kegelig verlaufen-
den Aufnahmebehalter. In der Mitte dieses Behalters befindet sich
eine senkrecht zum Behilter angeordnete Forderschnecke, die ihren
Antrieb entweder in der Ausfiihrung als Anbaugerit nach Bild 5
von der Zapfwelle des Schleppers, oder bei stationirer Ausfiihrung
nach Bild 6 von einem getrennt angeordneten Antriebsmotor erhalt.

Bei Benutzung wird das zu mischende Gut in die Einschiittmulde &
geschiittet. Durch die Schnecke a wird das Mischgut in rotierende
Bewegung versetzt und dabei in den Behilter ¢ geférdert, in dem
ein griindliches Mischen erfolgt. Durch den Auslaufstutzen ¢ gelangt
das Mischgut (bei Verwendung als Diingermischer) in die Diinger-

Bild 7
Bild 7 und 8. Zentrifugalstreuer

streumulde 4. Der Auslaufstutzen ¢ ist mit einer Sackaufhdngung

versehen, an der (bei stationdrem Betrieb) ein Sack angehangt werden *

kann.

Bei Ausfiihrung als stationdres Aggregat kann die Mischvorrichtung
einem Mahlgang nachgeschaltet werden, von wo aus das Misch-
gut iiber eine Rinne oder ein Forderband zur Einschiittmulde & der
Mischvorrichtung gelangt.

45b 84 , Zentritugalstrener fiir Mineraldiingerstreuer*
GM Nr. 1774596, geschiitzt ab 28. Juli 1958 DK 631.331/.333
Inhaber: H. & W. FRITZEN, Coesfeld

Riihr- und Mischeinrichtungen fiir Zentrifugalstreuer sind bekannt.
Sie bestehen z. B. aus mit Stacheln versehenen, in einem Vorrats-
behilter umlaufenden Stangen. Es sind auch Spiralen bekannt ge-
worden, die von dem Streuteller angetrieben in dem Vorratsbehalter
umlaufen und dabei den dort untergebrachten Diinger durch Riihren
dem Streuteller zufithren sollen.

Der Nachteil dieser Ausfiihrungen besteht darin, daB sie vornehm-
lich bei zur Klumpenbildung neigenden Diingersorten, wie feuchtem
Kali u. dgl., nicht einwandfrei arbeiten. Sie frisen zwar in das
feuchte Diingemittel ein Loch, drehen sich aber dann in diesem
Loch, ohne weiter Diinger zuzufiihren. &

Nach der Erfindung {Bild 7 und 8) werden diese Nachteile vermieden.
Dabei wird der in einem konischen Vorratsbehilter a untergebrachte
Diinger durch eine nicht gezeigte AuslaBvorrichtung dem umlaufen-

den Streuteller b, der mit Wurfschaufeln ¢ versehen ist, zugefiihrt.
. (Fortsetzung auf S. 238)
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Uber die Benutzung der physikalisch-technischen Einheiten auf Grund der Verordnung vom 14. Aug. 1958
(GBL I, S. 647) und der Tafel der gesetzlichen Einheiten (Sonderdruck Nr. 289 des GBI der DDR)

In der Verordnung vom 14. August 1958 iiber die physikalisch-
technischen Einheiten sind lediglich die sechs Grundcinheiten fest-
gesetzt. Aus den Grundeinheiten werden durch Bildung von Potenz-
produkten gegebenenfalls unter Benutzung von Winkeleinheiten die
»,abgeleiteten Einheiten‘ gebildet. Diese sind, sofern sie als gesetz-
liche Einheiten gelten, in der ,, Tafel der gesetzlichen Einheiten'’ zu-
sammengefaBt.

Von den Grundeinheiten und von den gesetzlichen Einhciten mit
eigenem Namen diirfen - sofern in der Tafel der gestzlichen Ein-
heiten nicht besonders ausgenommen - mit den gesetziichen Vor-
satzen (§ 6 der VO) Vielfache und Teile gebildet werden, und zwar
jeweils nur mit einem einzigen Vorsatz.

Als eine der wichtigsten Folgerungen der neuen Festsetzungen ist
die strenge Unterscheidung zwischen Masse und Kraft (Gewicht)
anzusehen. Durch die dreifache Bedeutung des Wortes Gewicht in
der deutschen Sprache wird diese Trennung erschwer{. Das Wort
,,Gewicht'' wird noch im MaB- und Gewichtsgesetz von 1935 zur
Bezeichnung von Massestiicken (Wige- oder Gewichtsstiicken) be-
nutzt. Daneben aber wird die Masse von Kérpern schlechtweg als
deren ,,Gewicht* bezeichnet, wihrend der Physiker unter Gewicht
stets Masse % Beschleunigung verstcht. Es wird infolgedessen not-
wendig, in Zukunft statt von dem Gewicht des Korpers'' von seiner
,,Masse‘* zu sprechen. Masseeinheit sind Kilogramm bzw. Gramm und
Tonne, Krafteinheiten sind Newton, Kilopond, Pond und Dyn.

Beziiglich der Definition der elektrischen Einheiten sei noch er-
wihnt, daB diese nur fiir zeitlich unverinderliche Zustinde gelten,
die Definitionen fiir zeitlich verinderliche Zustinde werden noch
in einer Durchfiihrungsbestimmung zu der Verordnung vom
14. Aug. 1958 bekanntgegeben. Das Voltampere ist wie eine Einheit
mit selbstindigem Namen zu behandeln, d. h. Vielfache und Teile
diirfen mit gesetzlichen Vorsitzen gebildet werden,

Im gedruckten Text sollten Kurzzeichen fiir Einheiten stets nur in
Verbindung mit Zahlenwerten verwendet werden, abgesehen von
Tabellenképfen. Bei der Angabe von Winkelgraden ist das Grad-
zeichen dicht an den Zahlenwert zu setzen (z. B. 7°), bei Angabe
von Temperaturgraden dagegen solite das Gradzeichen unmittelbar
an das Kurzzeichen fiir die Temperaturskala gesetzt werden, also
z. B. 16 °K bzw. 289 °C. Das Kurzzeichen fiir die Temperatur-
differenz von 1 Grad - sie ist in beiden Skalen gleich - ist grd, nicht
wie bisher iiblich °C bzw. °K.

(SchluB von S. 237)

Der Streuteller kann entweder durch die Zapfwelle eines Schleppers
oder auch bei bodenangetriebenen Zentrifugalstreuern durch das
Fahrwerk in Drehung versetzt werden. Die Riihrstange 4 — in Form
einer Spirale — wird durch eine kardanartige Aufhiingung ¢ von dem
Streuteller b angetrieben. Damit die Riihrstange 4 auch bei feuchten
und zur Klumpenbildung neigenden Diingersorten einwandfrei ar-
beitet, ist im Abstand x von der Mittellinie der Riihrstange « ein
Gewicht f exzentrisch angebracht. Durch das Gewicht f und durch
die exzentrische Anordnung wird die Riihrstange in dem Vorrats-
behélter herumgeschleudert und dabei eine intensive Riihr- und
Mischwirkung erzielt, so daB auch bei feuchtem Diinger eine gleich-
maBige Beschickung des Streutellers und ein vélliges Entleeren des
Vorratsbehdlters erreicht wird. Das Gewicht f ist auf der Riihr-
stange 4 in Richtung des Doppelpfeiles hthenverstellbar. Um einen
besseren Riihreffekt zu erzielen, miissen die Riihrstange 4 und das
Gewicht f noch mit Stacheln g oder dhnlichen Werkzeugen versehen
sein.

Es ist vorteilhaft, das Gewicht so zu gestalten, daB zwischen zwei
runden oder eckigen Stahlscheiben eine Gummiplatte angeordnet
ist, damit der Behélter bei Auftreffen des Gewichtes auf die Wan-
dung nicht beschidigt wird.

Im Ausfithrungsbeispiel ist die Vorrichtung so geschaffen, daB der
obere, das Gewicht tragende Teil der Rihreinrichtung an der Stelle &
abnehmbar angeordnet ist. Durch diese abnehmbare Anordnung des
oberen Teiles der Rithrstange wird erreicht, daB man wahlweise mit
oder ohne diese Verlangerung und des auf ihr angebrachten Ge-
wichtes den Zentrifugalstreuer in Betrieb nehmen kann.

A 3433
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Pat.-Ing. A. LANGENDORF (KDT), Leipzig.

Tafel 1
Beziehung zu den
v Altes Gesetz- Grundeinheiten
eraltete Kiirz. Neue liches Baw: 20 den
Bezeichnung ; Bezeichnung Kurz- # 8
zeichen ich anderen gesetzlichen
‘ Felehel Einheiten
Mikron ® Mikrometer pm 10-¢m
Millimikron mu Nanometer nm 10*m
Angstrom AE (A) = — 10-1°m
— qkm Quadrat- km? 106 m?
kilometer
— qm Quadratmeter | m? m?
— qdm Quadrat- dm? 10-? m?
l - dezimeter
I gcm Quadrat- cm? 10-* m?
zentimeter
’ — i qmm Quadrat- mm? 10-¢ m?
| millimeter |
— cbm Kubikmeter m? m?
— cdm Kubik- dm? 10-3m3
} | dezimeter
— ccm Kubik- cm? 10-¢ m3
‘ zentimeter
— cmm Kubik- mm? 10-®* m?
millimeter |
Doppelzentner | dz 100 Kilo- 10% kg 10% kg
gramm oder
Dezitonne dt 10~ t
Zentner z 50 Kilogramm | 50 kg 50 kg
Pfund 500 Gramm 500 g 0.5k
0,5 Kilogramm | 0,5 kg K
= = Dekagramm dag 10 g
— — Hektogramm hg 10 g
Gamma Y Mikrogramm rg 10-¢ g
Kilogramm- kaf Kilopond kp 9,806 65 m kg s-?
Kraft oder
kg
Gramm-Kraft g Pond P 10-? kp
Tonpe-Kraft t Megapond Mp 102 kp
e sec Sekunde B
— — Gal Gal | cm/s?
Meter- mkg Kilopondmeter | kpm 9,806 65 m*kg s-?
kilogramm
Oersted Oe — — 10° A/m
Gaufl G(Gs) | — — 10-* Wb/m?*
Maxwell M(Mx)| — — 10-% Wb
— — Neugrad oder | 8') {7/200) rad
Gon
— — Neuminute € by (*/100)® (10-2)
— — Neusekunde cet) (V160 = (10-1)%
Neue Kerze NK Candela lcd = —
Phot ph — — 10% 1x
Apostilb asb — | - I sb/10-*x
1) Hochgestellt und GroBe wie Exponenten

Bei der Benutzung der Tafel der gesetzlichen Einheiten sind vor
allem auch die ,,Besonderen Bestimmungen'‘' (Spalte 6) zu beachten,
da dort viele Hinweise auf die Moglichkeiten zur Bildung von Pro-
dukten und von Quotienten aus gesetzlichen Einheiten gegeben
sind.

AbschlieBend ist in einer Ubersichtstafel (Tafel 1) angegeben, welche
wesentlichen Einheiten neue Bezeichnungen erhalten haben bzw.
weggefallen oder neu aufgenommen worden sind - auler solchen
Vielfachen und Teilen, die durch Kombination mit gesetzlichen Vor-
sdtzen entstehen.

Im iibrigen wird auf die 1. Durchfiihrungsbestimmung zu der Ver-
ordnung vom 14. August 1958 hingewiesen, die in Kiirze im Gesetz-
blatt der Deutschen Demokratischen Republik erscheint.

Anmerkung der Redaktion:

Wir mochten unsere Leser und Mitarbeiter noch besonders darauf
aufmerksam machen, daB zufolge der neuen Verordnung der nament-
lich in der Landwirtschaft sehr gebrduchliche und bisher auch ge-
setzlich festgesetzte ,,Doppelzentner' (dz) in Wegfall gekommen
ist. Als neue gesetzliche Einheit ist dafiir die Dezitonne (dt) bzw.
100 kg festgesetzt. Wir werden diese Anderung in den gesetzlich
festgelegten physikalisch-technischen Einheiten zunichst noch
wihrend einer Ubergangszeit dadurch verdeutlichen, da wir das
Kurzzeichen fiir die bisherige gesetzliche Einheit dem Kurzzeichen
fiir die neue Einheit in Klammern beifiigen. Die alten Bezeichnungen
selbst kommen nicht mehr zur Anwendung. An unsere Autoren
richten wir die Bitte, die neuen Kurzzeichen mdglichst stindig an-
zuwenden, damit zeitraubende Korrekturen vermieden werden
koénnen. A 3469
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' Standardisicrung, Normung

Das Amt fiir Standardisierung hat auf Grund des § 9, Ziffer 5, der
Verordnung vom 30. September 1954 liber die Einfiihrung Staat-
licher Standards und Durchfiihrung der Standardisierungsarbeiten
in der DDR (GBI. S. 821) folgende Standards (TGL) fiir verbind-
lich erklart:

Anordnung Nr. 68 mit Wirkung vom 31. Januar 1959:

DX 621.63 Lifter, Schraubengeblise, Kreiselgeblise

Nr. Ausgabe Gruppe Titel des Standards

4473 11.58 323 Kreiselradverdichter; Kreiselgeblise, radial,
eingehiusig, Grundwerte, Leistungsbereciche |
4474 11.58 323 Kreiselradverdichter; Kreisellafter, Grund-

werte, Leistungsbereiche

DK 6.2165/.69 Pumpen

4711 11.58 323 Pumpen; Kreiselpumpen, einstufig, aus kera-
mischen Werkstoffen, gepanzert, Baureihe S,
Nenndrehzaht 1500 UJ/min, Leistungen, Haupt-
abmessungen

DK 62183 Antriebe, Verzahnungen, Zahnorider

5848 10.58 327 Getriebe; Zahnpradgetriebe, Technische Liefer-
bedingungen

DK 621.86/.87 Férdermittel, Aufziige, Krane

4808 11.58 326 Bunkerentleerungswagen, Technische Liefer-
Bl. 1 bedingungen

4808 11.58 326 Bunkerentleerungswagen, Baugrolen

Bl. 2 |
DK 621.87.06 Haken, Kibel, Greifer

2794 11.58 323  Greifer fir Schattgut; Vierseil-Stangengreifer,
Bl 4 Technische Lieferbedingungen

DK 631.35 Erntegerite, Erntemaschinen

5874 11.58 324 l.andmaschinen; Fingerplatten |
5876 11.58 324 Landmaschinen; Finger fir Schoeidwerke |
6005 11.58 324 Landmaschinen; Messerklingen fiir genietete

Méahmesser

DK 645.497 Leitern

3940 11.58 545 Leitern und Tritte aus Schnittholz

DK 674.05 Holzbearbeitungsmaschinen und -werkzeuge

4226 11.58 321 Holzbearbeitungsmaschinen; Sageblattflan-
sche, Wellenstumpfenden fiir Kreissigemaschi-
nen mit einem Blattdurchmesser von 300 bis
1000 mm

l Gktuclles — kurz gefapt

Bekanntmachung Nr. 4 iiber Staatliche Empfehlungen (TGL-Emp-
fehlungen) vom 12. Januar 1959

Nr. Ausgabe Gruppe

Titel der Empfehlung

DK 621.4 Verbrennungsmotoren

6200 7.58 322  Verbrennungsmotoren, Begriffe, Zeichen, Ein
heiten

DK 621.83 Antriebe, Verzahnungen, Zahnrider

5543 11.58 327 Getriebe; Zahnradgetriebe, Standgetriebe,
Gliederung, Benennung, Kurzzeichen

6960 11.58 327 Zahorader mit Evolventenverzahnung, Kenn-

zeichnung
DK 621.86/.87 Fordermittel, Aufziige, Krane
6961 11.58 323 Drehkrane; Triebstécke, leichte und schwere
Reihe, AnschluBmale
6962 11.58 323 Drehkrane; Triebstockbolzen
6963 11.58 323 Drehkrane; Triebstockritzel, 9 Zihne
DI 629.113:621.43-71 Kihlanlage
4963 10.58 338 Kiihler; Wasserkihler, Haupt- und AnschluB-
malfle
DK 663.1/.5 Getreide, Futterpflanzen,
Faserpflanzen
110 Priafung von landwirtschaftlichen Erzeugnis- |
sen und Lebensmitteln, L
670 Bestimmung des Wassergehaltes
DK 663.4 Biere, Brauerei, Milzerei
5992 10.58 111 Prifung von Brau- und Industriegerste, Be-
stimmung der Keimfidhigkeit
DK 664.6/.7 Getreideverwertung

Knollenfriichte, Textil- und

6006 10.58

3689 10.58 670 Prifung von Getreideerzeugnissen,
mung des Sauregrades

3690 10.58 671 Prifung von Getreide und Getreideerzeugnis
sen, Bestimmung der Asche

3918 10.58 670 Prifung von Getreideerzeugnissen

!
[
|
Bestim-

680 und Erbsen, Bestimmung der KorngréQe

Im Vorstehenden wurden nur die das Fachgebiet interessierenden
TGL und TGL-Empfehlungen genannt. Die vollstindigen Anord-
nungen bzw. Bekanntmachungen veréffentlicht die Zeitschrift ,,Stan-
dardisierung‘‘. Alle TGL-Blatter und bestatigten TGL-Empfehlun-
gen kénnen vom Fachbuchversandhaus Leipzig, Leipzig C 1, Post-

fach 287, bezogen werden,
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Wihrend der Leipziger Frithjahrsmesse wurden zwischen dem DIA-
Transportmaschinen und dem MOTOKOW (AuBenhandelsorganisa-

tion der

SR) Vertrage im Werte von rd. 15 Mill. Rubel iiber die

Lieferung von Geritetragern RS 09, Kartoffelvollerntemaschinen und
anderen Landmasehinen aus der DDR in die CSR abgesehlossen. -
Die Volksrepublik Ungarn kaufte in Leipzig von der DDR Land-
maschinen und Traktoren im Werte von etwa 25 Mill. Rubel, die
in den Jahren 1959 und 1960 geliefert werden sollen. '

s

*

Der FA | Trocknung in der Landwirtschaft’ im FV , Land- und
Forsttechnik der KDT veranstaltete am 20. Marz 1959 eine Fach-
tagung, die von etwa 170 Teilnehmern besucht war und gute Er-
gebnisse brachte. So wurde u. a. ein Wettbewerb aller Betriebe mit
Trocknungsanlagen beschlossen, um eine héhere Auslastung der
Anlagen und eine bessere Qualitat des Trockengutes zu erreichen.
Ferner wird vom FA im Mai 1959 eine Sehulung des Bedienungs-
personals der Trocknungsanlagen begonnen.

*

Die VVB Landmaschinen- und Traktorenbau fiihrte in Zusammen-
arbeit mit dem FV | Land- und Forsttechnik' der KDT am 10. April
1959 in Feldberg, Bez. Neubrandenburg, Bodenbearbeitungsgerite
in der Praxis vor.

»*

Am 9. und 10. April 1959 fand die 5. Informationstagung fir Do-
zenten usw. des FA , Landtechnische Ausbildung und Qualifizie-
rung'’ der KDT statt, in der am ersten Tage Mechanisierungsfragen
der Landwirtschaft im Siebenjahrplan und am 10. April Vortrige
iber Bau und Mechanisierung von Offenstallanlagen auf dem Pro-
gramm standen.

Heft 5. Mai 1959

Die schon zur Tradition gewordene Weimartagung der Elektro-
techniker im FV , Elektrotechnik* der KDT wird vom 8. bis zum
13. Juni 1959 abgehalten. In acht parallel laufenden Fachgruppen-
veranstaltungen am 8. und 9. Juni werden aktuelle Probleme der
Starkstromtechnik behandelt; die Festveranstaltung ist auf den
10. Juni festgelegt, wahrend sieben Fachgruppen des Gebietes Nach-
richtentechnik am 11. und 12. Juni tagen.

*

Der ungarische Wissenschaftliche Verein fir Maschinenbauwesen
veranstaltet vom 4. bis 17. Oktober 1959 in Budapest ein inter-
nationales Festival fiir wissenschaftliche und technische Filme des
Maschinenbauwesens.

*

Prof. Dipl.-Ing. ERNST POHLS, Direktor des Landmaschinen-
Instituts der Universitdt Rostock, vollendet am 26. Mai sein 50. Lebens-
jahr.

*

Der Direktor des Instituts fiir Physikalische Holztechnologie Ebers-
walde der Humboldt-Universitat Berlin, Prof. Dr. Dr. h.c. KURT
GOHRE, ist Ende Miarz 1959 nach schwerer Krankheit verstorben.
Als vorbildlicher Wissenschaftler hat er erheblich zum Wieder-

aufbau der Forstwirtschaftlichen Fakultit und des Instituts

in

Eberswalde beigetragen und auf dem Gebiet der Holztechnologie
hervorragende Forschungserfolge erzielt. Durch seine Monographien
uber verschiedene Baumarten und deren Holz ist der Verstorbene
international bekannt geworden. Auch durch die Herausgabe von
Lchrbiichern auf dem Gebiet der forstlichen Wetter- und Klima-
kunde sowie uber den ,,Werkstoff Holz", die u. a. ins Polnische
iibersetzt wurden, hat sich Prof. GOHRE besondere Verdienste er-
worben.

AK 34952
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Maschinen und Apparate der Molkerei und Milchindustrie. Von G. W.
KRUPIN u. a. Durchsicht der deutschen Ausgabe und redaktio-
nelle Beratung Dipl.-Ing. H. WOLTER, Weimar. VEB Verlag
Technik, Berlin 1959. DIN B 5, 552 S., 306 Bilder, 57 Tafeln.
57,80 DM.

Die stetig steigende Milcherzeugung in der Deutschen Demokra-
tischen Republik sowie der groBe Nachholbedarf der Molkereien an
neuzeitlichen Apparaturen und Anlagen haben die Rekonstruktion
unserer Molkereibetriebe vordringlich zur Folge. Dieser Umgestal-
tungsprozeB der Molkereien fiihrt zu einer neuen Technik in den Be-
trieben, und die Molkereifachleute stehen vor der Aufgabe, diese
Technik beherrschen zu lernen. Die Bedienung und Wartung neuer
Maschinen und Apparate erfordert eingehende Kenntnisse iiber
Funktionsprinzip der Anlagen und Ablauf der technologischen Vor-
gange. Der Molkereifachmann wird oft unvermittelt vor diese Auf-
gabe gestellt, er steht vor einer neuen Technik, der sein theoretisches
Wissen und sein praktisches Konnen dann nicht gewachsen sind.
Hieraus konnen sich Bedienungsfehler ergeben, die zu langen Still-
standszeiten der Anlagen und damit zu Produktionsausfallen fithren.

Leider fehlte in Deutschland bisher ein Nachschlagewerk, das dem
Praktiker, aber auch dem Wissenschaftler hilfreich zur Verfiigung
gestanden hitte. Seit LICHTENBERGER vor mehr als 25 Jahren
sein ,,Lehrbuch der milchwirtschaftlichen Maschirenkunde'' heraus-
gegeben hat, hat die Technik gewaltige Fortschritte erzielt, so dal
dieses Werk dem heutigen Entwicklungsstand in keiner Weise mehr
entspricht. Die gesamte Milchwirtschaft sollte daher dem VEB
Verlag Technik, Berlin, dankbar sein, daB das vorliegende Lehrbuch
,,Maschinen und Apparate der Molkerei und Milchindustrie’* von
KRUPIN in deutscher Fassung herausgebracht wurde.

An der deutschen Ausgabe dieses Werkes eines sow jetischen Autoren-
kollektivs ist besonders zu begriiBen, daB zahlreiche Bilder Dar-
stellungen der Erzeugnisse der deutschen Molkereimaschinenindu-
strie enthalten. Der Molkereifachmann findet hier dic Maschinen,
Anlagen und Geréte ausfithrlich bchandelt, mit denen er zu arbeiten
hat. Die Besprechung der einzelnen Maschinen ist nach dem techno-
logischen Ablauf im Molkereibetrieb geordnet und erfuhr folgende
Gliederung: Transportmittel fiir Milch und Milchprodukte, Einrich-
tungen zur Lagerung und zur Forderung der Milch durch Rohr-
leitungen, Apparate zum Erhitzen und Kiihlen der Milch, Maschinen
zur mechanischen Behandlung der Milch, maschinelle Einrichtungen
zur Herstellung von Butter, maschinelle Einrichtungen fiir die
Kiserei, Einrichtung zur Herstellung von kondensierter Milch, An-
lagen zum Trocknen von Milch und Milchprodukten, Maschinen zuny
Reinigen und Fillen von MilchtransportgefaBen, molkereitibliche
MeBinstrumente und Regelgerate sowie die Montage der technologi-
schen Ausriistung in Molkeréien.

Neben dieser lbersichtlichen Anordnung ist die eingehende Be-
schreibung der Anlagen - durch zahlreiclie Bilder und Zeichnungen
unterstiitzt - sowie die mathematische Ableitung der einzelnen
Prozesse besonders hervorzuheben. Dieses Buch ist daher nicht
nur dem Molkereifachmann eine wertvolle Hilfe, sondern wird auch
fir den Konstrukteur milchwirtschaftlicher Maschinen und Gerite
zum unentbehrlichen Nachschlagewerk. Dariiber hinaus ist dieses
Buch besonders dem Nachwuchs - sei es Fachschiiler oder Hoch-
schulabsolvent - zu empfehlen, weil hier in umfassender Form end-
lich ein Lehrbuch gegeben ist, das fiir die Ausbildung in der
Molkereitechnik das Standardwerk bilden wird.
AB 3479 Dr. E. SYCH
Betriebswirtschaftliche Untersuchungen des Gebidudebedarfs land-
wirtschaftlicher GroBbetriebe. Von Dr. agr. habil. E. MOTHES,
Wissenschaftliche Abhandlungen der Deutschen Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin, H. 32 (1958), 56 Bilder,
9 Tabellen, 166 Seiten. Kartoniert 30,- DM, Gr.-8°, - Akademie-
Verlag Berlin.
Auf Grund einer umfangreichen Untersuchung von 40 VEG mit ins-
gesamt 24000 ha LN hinsichtlich der Bausubstanz und Betriebs-
organisation zieht der Verfasser Riickschlisse auf den Gebiude-
bedar{ landwirtschaftlicher GroBbetriebe.
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Nach einer kurzen Literaturiibersicht erliutert er die Situation und
Problematik, die zu den Untersuchungen fiihrten, sowie die Metho-
dik der Durchfithrung der Untersuchungen. An Hand der Unter-
suchungsergebnisse macht der Verfasser konkrete Angaben iiber.den -
Bedarf{ der landwirtschaftlichen GroBbetriebe an Wohnungen, Bau-
ten fiir die Vorratshaltung (Bergeridume fiir Heu und Stroh, Gir-
futterbehalter, Speicher, Handelsdiingerlager und Giftriume), Bau-
ten fiir die Tierhaltung (Rinder-, Schweine-, Schaf-, Gefliigel- und
Pferdestille sowie Diingerstitten und Jauchegruben), Bauten fiir die
Landtechnik (Garagen, Stellflachen fiir Landmaschinen, Gerite und
Ackerwagen, ferner Werkstitten, Tankstellen und Materiallager)
und Bauten fiir die Verwaltung.

Der Verfasser konnte feststellen, daB die Landwirtschaft, bezogen
auf die derzeitige Bausubstanz, ein quantitatives Defizit an Ge-
bauden von 25 bis 30% hat. Zu beriicksichtigen ist hierbei, daB diese
Zahlen durch Untersuchungen an 40 VEG, die unter besonderen
Bedingungen wirtschaften, ermittelt wurden. Die Ergebnisse ge-
statten ihm ferner Angaben {iber den Gebiudewert. Den zukiinf-
tigen Bedarf an Hofflache landwirtschaftlicher GroBbetriebe be-
ziffert er mit 2% der landwirtschaftlichen Nutzfliche. Dariiber
hinaus erldutert der Verfasser die GesetzmiBigkeiten und Gesichts-
punkte, die den Gebidudebedarf bestimmen, wobei er der Betriebs-
groBe den gréBeren EinfluB zuschreibt.,

Das umfassende Zahlenmaterial ist am Ende der Arbeit iibersichtlich
geordnet und zusammengefaBt worden.

Die von der Landwirtschaftlich-Gartnerischen Fakultdt. der Hum-
boldt-Universitiat Berlin als Habilitationsschrift angenommene Ar-
beit kann als wertvolle Bereicherung der Literatur auf diesem Ge-
biet angesehen werden und diirfte daher sowohl beim Landwirt-
schaftswissenschaftler als auch beim Architekten, der sich mit Fragen
des landlichen Bauwcsens befaBt, dankbare Aufnahme finden.
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Bauweisen und Einsatz der Drillmaschinen. Von K.-H. JENISCH.
VEB Verlag Technik, Berlin 1959. DIN A 5, 186 Seiten, 186 Bil-
der, 9 Tafeln, kart. 6,— DM.

An Landmaschinen-Lehrbiichern kerrscht immer noch Mangel. Es

ist deshalb zu begriiBen, daB wenigstens flir das Teilgebiet Drill-

maschinen eine mit groBer Sorgfalt verfate Monographie erschienen
ist. Man mochte wiinschen, daB es dhnliche Hefte auch iiber andere:

Maschinen gabe. In den iiblichen, meist einbidndigen Lehrbiichern

des Gesamtgebietes der Landtechnik kann fiir die einzelne Ma-

schinenart nur ein knapper Uberblick, aber keine, der heutigen
groBen Bedeutung der Mechanisierung entsprechende, erschépfende

Auskunft iiber alle fiir die richtige Wirkung, die sachgemaBe Be-

handlung und den wirtschaftlichen Einsatz notwendigen Punkte

gegeben werden.

AuBer der griindlichen Darstellung aller die Bauweise und den Ein-
satz von Drillmaschinen und deren Zubehdr betreffencen Fragen,
die ja schon im Titel angekiindigt sind, werden hier auch die not-
wendige Pflege und Instandhaltung besprochen. Die Vorrichtungen
zum Dibbeln und zur Einzelkornsaat werden ebenfalls behandelt.
Wenn neben den neuzeitlichen Drillmaschinentypen aucn altere, im
Zuge der Standardisierung nicht mehr-gefertigte Systemne erwahnt
werden, so hat dies bei der langen Lebensdauer gut gewarteter
Drillmaschinen seine Berechtigung.

Angesichts der Wichtigkeit, die eine gute Aussaat fur die Sicherung.
und Steigerung der Ertrige unserer Landwirtschaft hat, wiinscht
man der verstindlich und angenehm lesbar geschriebenen Mono-
graphie einen recht groBen Benutzerkreis sowohl unter den Prak-
tikern wie Agronomen, Brigadieren, technischen Leitern und be-
sonders den Neuerern als auch unter den Studierenden der Hoch-
und Fachschulen. Die Lehrer fiir den polytechnischen Unterricht
konnten sich ebenfalls gut liber die Mechanisierung der Aussaat.
informieren.

Wer die Zeit nicht aufbringen kann, ein Buch von 175 Seiten Text.
zu lesen, findet jeweils mit Hilfe des umfassenden Sachworter- und
Namenverzeichnisses die Stellen, an denen ihm Auskunft auf seine
spezielle Frage gegeben wird. Bei einer spiteren Auflage konnte
man dariiber hinaus vielleicht durch verschiedene Schriftgrade das.
Notwendigste von dem mehr Erginzenden unterscheiden. Einige
weitere kleine Anderungsvorschlige hat der Rezensent mit dem
Autor, dem man fiir die groBe Miihe dankbar sein .mu8, die er sich
mit seinem Buch gemacht hat, selbst besprochen.
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