Dipl.-Ing. M. SYKORA/Dipl.-Ing. J. MALIK, Brno-Lisen

Der Zetor Super erhielt Kfiechganggetriebe

Im Aufsatz ,,Radschlepper Zetor Super in dey DDR' (H. 3/1959 unsever Zeitschrift) wurde beveils kurz evwihnt, daf
dieser Schlepper kiinftig mit Kriechgingen ausgestattel wird. Imzwischen sind nun die ersten Lieferungen von
Zetor-Super-Schleppern in der neuen Ausfithrung an unseve MTS und VEG erfolgt, auferdem wird der neue
Zetor Super auch auf der 7. Landwirtschaftsausstellung in Markkleeberg auf dem Stand und im Vorfiihrring gezeigt.

Es liegt deshalb nahe, unseve Praktiker kurz tiber die neuen Verbesserungen zu untervichien. '

Konstruktion

Die bisher bekannte Ausfithrung des Zetor Super wurde jetzt
durch den Einbau eines Zusatzgetriebes wesentlich verbessert.
Dieses Getriebe ermoglicht niedrige Arbeitsgeschwindigkeiten;
es ist in einem besonderen Gehduse untergebracht, das dem
eigentlichen Getriebekasten vorgesetzt wurde (Bild 1). Aus

dem Bild ist zu erkennen, daf88 die Verbindung der Kupplungs-

welle 2618 mit der Antriebswelle 2616 entweder direkt durch
die innere Verzahnung iiber das Schieberad 2617 (bisherige
Normalausfiihrung fiir Acker- und Transportgeschwindig-

2608
2617

Die Fahrgeschwindigkeiten in den verschiedenen Géngen
liegen bei folgenden Werten: d

Gang [km/h] " Gang [km/h]

I. vorwirts ....... 4,06 I. Kriechgang ..... 0,99

II. vorwirts ....... 5,35 II. Kriechgang ..... 1,30

III. vorwirts ....... 7,81 IT1. Kriechgang ..... 1,90
IV. vorwiarts ....... 12,72 IV. Kriechgang .....

V. vorwirts ....... 25,00 V. Kriechgang ..... 6,09

— riickwiarts ...... 4,06 Kriechgang ~ riickwirts 0,99

Die Kriechgangwerte ergeben sich,

werte mit dem Ubersetzungsverhalt-

nis der Ridder im Zusatzgetriebe
. 48 40 0

tR = 18 26 ~ 4,10] .

Diese Werte gelten fiir Motordreh-

2676 R T e

2678

zahl n = 1500 U/min, Triebradbe-
reifung 13.00x 28, wirksamer An-
triebsradius 680 mm bei Nullschlupf.

Bei gedrosselter Gaszufithrung und

Herabsetzen der Motordrehzahl auf

(L2l A

{

2638

Bild 1. Lingsschpitt durch Kupplungs- und Getriebekasten des Radschleppers Zetor Super mit Kriechgang

keiten) oder iiber das neue Zusatzgetriebe - Untersetzungs-
welle mit Hiilse 2699, Zusatzrad 2622 — mit dem auf der An-
triebskeilwelle verschiebbaren Rad 2617 (Kriechginge) erfolgt.
Das Schieberad 2617 wird iiber den im vorderen Deckel des
Getriebekastens drehbar gelagerten Hebel 2605, der mit
Schubstange 2608 gekoppelt ist, geschaltet. Das Zusatzgetriebe
wird eingeriickt, indem man den Hebel 2608 in Richtung zum
Lenker stellt, das Auskoppeln erfolgt durch Ziehen des
Hebels in umgekehrter Richtung. Der vierte Kriechgang ist
“durch den im Getriebekasten verschiebbaren Sperriegel 2638
blockiert. :

Teéhnische Daten

Das neue Zusatzgetriebe bringt neben den bisher vorhandenen
Standardgeschwindigkeiten (fiinf Vorwirts- und ein Riick-
wirtsgang) vier Vorwirts- und einen Riickwirts-Kriechgang.
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1000 U/min kann man im ersten
Kriechgang auch mit 0,65 km/h Ge-
schwindigkeit fahren.

Das Normalgewicht des Schleppers
erhoht sich durch den Einbau des
Zusatzgetriebes nur um 19 kg.

Bei welchen Arbeiten verwendet man
die Kriechginge?
Der Zetor Super mit Kriechgingen

dardtyp einen ungleich gréeren
Wirkungsbereich. Mit ihm kann man
nun auch das Kartoffellegen, das
Setzkartoffelpflanzen, das Kartoffel-
roden, die Zuckerriibenpflege, iiber-
haupt alle Pflege- und KulturmaB-
nahmen ausfiihren. Durch die Blok-
kierung des vierten Kriechgangs
wird das Ubersetzungsgetriebe gegen
Uberlastung gesichert.

Hinweise fiir den praktischen Betrieb

Schlepper mit den neuen Zusatzgetrieben erfordern eine
etwas sorgféltigere Bedienung und Wartung als die Standard-
typen. So darf z.B. der Schalthebel fiir das Zusatzgetriebe
nur bei stillstehendem Schlepper betitigt werden, die Kupp-
lung ist dabei durchzutreten. Das Schalten der Kriechginge
erfolgt dann iiber den Schalthebel am Geritebrett. Drehzahl
(540 U/min) und Bedienung der Zapfwelle werden durch die
Arbeit im Kriechgang nicht beeinfluBt.

Die Olfiillung im Gehiduse fiir das Zusatzgetriebe (7 1) erfolgt
in der gleichen Qualitdt wie beim Hauptgetriebe. Zum Aus-
gleich des Olspiegels bei Fahrten am Hang sind beide Gehause
durch eine Offnung von 5 mm Dmr. in der Zwischenwand ver-
bunden. Kontrolle des Olstands und der Olwechsel bleiben
gegeniiber dem Standardschlepper unverindert. Zetor Super
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hat natiirlich gegeniiber dem Stan-
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Dipl.-Wirtsch. CH. MULLER, Marzahna

Zu einigen Problemen der Mechanisierung und der Arbeitsverfahren

in der Zuckerriibenpflege

Der hohe Aufwand an reiner Handarbeit bei der Zuckerriiben-
pilege hat in den letzten Jahren vielfach zu einer Vernach-
lassigung dieser Arbeiten gefithrt. Die mangelnde Pflege
hemmte die erforderliche Steigerung der Hektarertrdge und
die notwendige Erweiterung der Riibenanbauflichen. Es gilt
deshalb, die z. Z. fast ausschlieSlich mit der Hand ausgefiihrten
Arbeitsgange (Verhacken, Verziehen, Guthacke) so zu mecha-
nisieren, daB die Pflegearbeiten ordnungsgemafl bewiltigt
werden koénnen. Das Kernproblem ist dabei das Vereinzeln,
weil auf diesen Arbeitsgang rund 509, des gesamten Pflege-
arbeitsaufwands entfallen [1].

Bei den z. Z. iiblichen Verfahren fiir das Verhacken, Verziehen
und fiir die Guthacke betrigt der Handarbeitsaufwand an
reiner Handarbeit 174 h/ha, bei Verwendung des Verzieh-
wagens kann er auf rund 155 h/ha und beim Einsatz des Aus-
diinnstriegels bzw. der Verhackmaschine auf rund 115 bzw,
120 h/ha gesenkt werden, sofern Normalsaatgut ausgebracht
wurde. Benutzt man dagegen monogermes oder bigermes Saat-
gut, dann sind nur 110 h/ha Handarbeit erforderlich, ohne
daB3 Maschinen bei den Pflegearbeiten eingesetzt werden. Die
vorhandenen Maschinen fiir das Verhacken sind hierfiir jedoch
noch nicht geeignet. Der geringe Handarbeitsaufwand beim
monogermen oder bigermen Saatgut 148t sich auch nur dann
erreichen, wenn durch richtige Aussaatnormen gut auf-
gelockerte Bestdnde vorhanden sind und Vereinzeln und Ver-
hacken mit der langsticligen Hacke in einem Arbeitsgang
durchgefiihrt werden konnen,

Da sich die Verwendung von monogermem oder bigermem
Saatgut in Europa und also auch bei uns nur zégernd durch-
setzt, soll hier auf breite Untersuchungen iiber die Mechani-
sierung der dabei notwendigen Arbeitsginge verzichtet und
das Hauptaugenmerk darauf gerichtet werden, wie durch die

Hechanisierung der Arbeitsgiinge bei Verwendung von Normal-
saatgut

die Handarbeitsstunden verringert und dabei gute unkraut-
freie Riibenbestdande erreicht werden konnen.

Bei dem bisher am weitesten verbreiteten Verhacken, Ver-
ziechen und der Guthacke von Hand entsteht bei mittleren

{SchiuB von S. 267)

mit Zusatzgetriebe fiir Kriechginge werden nur auf besondere
Bestellung geliefert. Bei Durchfithrung einiger Anderungen
am Standardschlepper kann dieser nachtraglich noch mit dem
Zusatzgetriebe ausgestattet werden.

Der neue Zetor-Super-Schlepper mit dem Zusatzgetriebe fiir
Kriechginge bedeutet eine wertvolle Verbesserung des inter-
nationalen Schleppersortiments und wird den guten Ruf des
Zetorschleppers im In- und Ausland weiter festigen.

Anmerkung der Redaktion:

Wir méchten unsere Leser bei dieser Gelegenheit darauf hin-
weisen, daB durch ein Versehen unserer Druckerei im Aufsatz
., Radschlepper Zetor Super in der DDR* (H. 3/1959) auf
Seite 133 zwei Setzfehler entstanden sind, die wir hiermit
berichtigen mochten. So muf3 es bei den technischen Daten
der Hydraulik (im oberen Teil der linken Spalte) nicht 122 at
sondern 121 at heillen. Bei den technischen Daten fiir das
Fahrgestell (4.09) betrigt der Luftdruck fiir Acker und
Strafe 3,75 at, nicht wie angegeben 4,75 at.
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Verhiltnissen durchschnittlich folgender Arbeitsaufwand:

AKh/ha
Riiben verhacken 40 [1]
Riiben verziehen 72 [2]

Guthacke: ... o s o v s s 62.5 [3]
Insgesamt 174,5 AKh/ha

Setzt man den Verziehwagen ein, dann verringert sich der
Aufwand fiir das Verziehen zwar um 19 AKh/ha [4], es werden
aber zusidtzlich 3,5 Schlepperstunden (Sh/ha) oder 106
MotPSh/ha [5] benotigt. Eine MotPSh kostet rund 0,20 DM
(ermittelt durch die Kostenrechnung bei einzelnen VEG), so
daf3 zwar Arbeitskrafte eingespart werden und die Arbeit er-
leichtert ist, der Kostenaufwand jedoch nahezu unveridndert
bleibt und eine echte Steigerung der Arbeitsproduktivitit nicht
zu erzielen ist.

Eine bei uns gleichfalls weit verbreitete Arbeitsmethode ist
das Verkrehlen, wobei Verhacken und Verziehen in einem Ar-
beitsgang durchgefiihrt werden. Es bringt zwar gegeniiber dem
Verhacken und Verziehen eine Einsparung von rund 17 AKh/ha
[6] mit sich, ist aber eine korperlich anstrengende Arbeit
(standiges Biicken).

Bei Mechanisierung der Arbeiten durch die Verhackmaschine
bzw. den Ausdiinnstriegel sind ebenfalls Arbeitszeiteinspa-
rungen in reiner Handarbeit gegeben. Tabelle 1 weist die ent-
sprechenden Zahlen aus (immer bei Verwendung von Normal-
saatgut).

Tabelle 1
| AKh/ha | sb/na | MotPSh/ha
a) Verhacken mit Verhack-
MASCRINE oot v i 2 3 2 [3] 30 [3]
Verziehen mit Wagen ... 53 [4] 3,5 [5] 105 [5]
Guthacke ............. 62,5 [3] —_ —
117,5 5,5 | 135
b) Auslichten mit Awusdéinn-
striegel. o veveieniiia., 0,8 0,8 12 [3)
Verziehen mit Wagen . . 53 3,5 105
Guthacke ............. 62,5 — —
116,3 | 43 117
c) Auslichten mit Ausdinn- :
SUrEeRels 5 + puwws waveny v i 0,8 0,8 12
Vereinzeln mit Hacke ... 50 = —
Guthacke ..... SIepEG § 5 62,5 ] -
113,3 0,8 12

Bei Verwendung des Ausdiinnstriegels und der langstieligen
Vereinzelungshacke (c) besteht also die Moglichkeit, eine
gleiche Arbeitsersparnis zu erzielen, wie sie z. Z. bei Verwen-
dung von monogermem oder bigermem Saatgut erreicht wird.
Allerdings ist es bei Durchfiihrung des Forschungsauftrages
iber die Anwendung des Ausdiinnstriegels noch nicht ge-
lungen, die Vereinzelungshacke in breitem MaBe anzuwen-
den [7].

Der Ausdiinnstriegel bietet im Vergleich zur Verhackmaschine
groBe Vorteile. Er ist billig, ohne groBen Zugkraftbedarf und
ermoglicht, die Vereinzelungshacke anzuwenden. Allerdings
kann die Verhackmaschine durch entsprechende Messer-
einstellung dem vorhandenen Bestand besser angepaf3t wer-
den. Bei der Normalaussaat ist der Ausdiinnstriegel gegen-
wartig die billigste Ausdiinnmethode.

Die angegebenen Zahlen lassen erkennen, daf3 der Handarbeits-
aufwand bei Normalsaatgut mit den z.Z. vorhandenen Ma-
schinen und Gerdten auf rund 110 AKh/ha gesenkt werden
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