anleitung eine Tabelle enthalten, nach der man das Lade-
volumen sehr einfach abmessen kann und so ein Uberladen
des Hangers nicht moglich ist.

Die Konstruktion des 4-t-Schlepperhingers lifit das An-
bringen eines endlosen Transportbandes nicht zu. Es ist des-
halb erforderlich, das Transportband wihrend des Abstreuens
auf eine Walze aufzurollen. Nach dem Abstreuen wird das
Band mit Hilfe einer Seilwinde von Hand in die Ausgangs-
stellung zuriickgebracht. Bei haufigem Reiflen der Drahtseile
muf} folgendes beachtct werden:

Die Sicherungen an den Umlenk- und Laufrollen miissen direkt
an diese herangestellt werden, damit das Seil nicht von den
Rollen abgleiten kann und sich dadurch verklemmt oder an
scharfen KKanten reibt. Beim Anbau des Stalldungstreuers ist
zu beachten, daf3 die erste Umlenkrolle — von der Seilwinde
aus gesehen — so angebracht wird, daf3 das Drahtseil beim
Auf- und Abrollen gleichmidBig nach links und rechts aus-
schlagen kann. Sitzt diese Umlenkrolle aufler Mitte, so kann
das Seil sich verklemmen bzw. von der Seiltrommel ablaufen
und dabei reiflen.

Es ist immer auf ein einwandfreies Gleiten des Transport~
bandes zu achten. Wenn die Laufrollen der Férdermulde nicht
auf den Fihrungsleisten gleiten, dann kann sich die Mulde
verklemmen, ein Reien des Seiles wire die Folge.

Ein weiterer wichtiger Punkt sind die Dreiklauengelenk-Seil-
scheiben, die die elastische Verbindung zwischen den beiden
Getrieben und der Langswelle unter dem Hingerboden her-
stellen. Diese Dreiklauengelenk-Seilscheiben wurden in iiber-

Dipl.-ing. W. BALKIN, KDT, Dresden

hohen Stiickzahlen verbraucht. Untersuchungen ergaben, dafl
der hohe Verschlei3 vornehmlich auf unsachgemidfen Anbau
des Gerites zuriickzufiihren ist. Hierbei ist wichtig, daf3 das
Oberteil des Drehschemelgetriebes, das im Drehkranz des
Hingervordergestells befestigt ist, mit dem beigegebenen
Biigel arretiert wird. Wenn man diesen Biigel beim Anbau
iibersieht, dann hat das Oberteil des Getriebes das Bestreben,
sich zu drehen und iibt dann eincn seitlichen Druck auf die
Dreiklauengelenk-Seilscheibe aus, die das Getriebe mit der
Lingswelle verbindet. Die Dreiklauengelenk-Seilscheiben hal-
ten den auftretenden Seitenkrdften nicht stand (da sie fiir
diesen Zweck auch nicht bemessen sind), und die Scheibe wird
nach kurzer Laufzeit zerstort.

Um das Verwinden und Verdrehen des Hangers beim Einsatz
in unebenem Gelinde (wirkt sich auf den Langswellenantrieb
aus) auszugleichen, sitzt auf der Winkelgetriebe-Antriebswelle
ein Verschiebeflansch. Dieser Flansch muf in jedem Falle
gangig gehalten werden, da sein Festsitzen eine Uberbelastung
der Dreiklauengelenk-Seilscheibe bewirkt, die nach kurzer
Zeit zum Bruch fihrt.

Um die Dreiklauengelenk-Seilscheibe nicht zu iiberlasten, darf
die Langswelle nicht zu viel Neigung zu den Getriebewellen
haben (im Héchstfall nur 3°); vorhandene Baudifferenzen am
Hinger sind dahingehend auszugleichen.

Wenn die in der Praxis vorhandenen Stalldungstreuer ent-
sprechend diesen Hinweisen einwandfrei gepflegt und ge-
wartet werden und der Einsatz sachgemif3 erfolgt, dann wird
der Stalldungstreuer D 352 die ihm gestellten Aufgaben er-
fiillen. A 3761 K.-E. SACHSE

Neuzeitliche Abscheideverfahren bei der Saatgutautbereitung und Getreidereinigung”

Wenn Saatgut geschieden wird, handelt es sich immer um die
Ausnutzung von irgendwelchen unterschiedlichen Eigenschaf-
ten des Saatgutes. Bei der Weiterentwicklung von Abscheide-
verfahren geht es also darum, entweder neue Unterscheidungs-
merkmale zu finden oder Leistung und Giite alter Verfahren
zu steigern. Im folgenden sollen neue Verfahren bzw. Ver-
besserungen alter Verfahren nacli den Unterscheidungsmerk-
malen kurz durchgesprochen werden.

Trennung nach der Breite und Dicke

Fiir die Trennung nach diesen Unterscheidungsinerkmalen
werden bekanntlich Siebe benutzt. Bereits die alten Agypter
siebten mit Rundsieben, die von Hand bewegt wurden. Als
man darauf kam, daB es erforderlich ist, diese portionsweise
miihselige Sichtung zu mechanisieren, erfand man die Sieb-
maschine, bei der das Sieb leicht geneigt ist, das Siebgut auf
der hoher gelegenen Seite in stetigem Flusse aufgegeben und
der Uberlauf am unteren Ende abgenommen wird. Nach diesem
Prinzip arbeiten heute nocli die normalen Saatgutaufberei-
tungsmaschinen. Thre Leistungen liegen zwischen 0,5 bis 2 t/h,
die Maschinen sind jedoch recht groB. Die Petkus-Gigant hat
z. B. folgende Abmessungen: Linge 3350 mm, Breitc 2000 mm,
Hohe 2850 mm. Einer Leistungssteigerung bzw. Verkleinerung
der Maschinen steht der Umstand entgegen, da3 mit der auf
die Siebflicheneinheit bezogenen Leistungssteigerung die Sieb-
giite abnimmt, falls nicht besonderc MafBnahmen getroffen
werden. Es sind verschiedene Moglichkeiten der Siebleistungs-
steigerung vorhanden, von denen nur folgende erwihnt seien:
1. Sowohl die Drahtmaschensiebe als auch die aus Stahlblech
gestanzten Rund- und Langlochsiebe werden nach fertigungs-
’)Tdem)Abschlu[&hericht iiber den Forschungsauftrag,,Untersuchungen

zur Verbessecrung der Saatgutreinigung wurden von der TH Dresden
weitere Einzelheiteu iiber dieses Thema festgehalten.
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technischen Gesichtspunkten gestaltet und entsprechen nicht
den Anforderungen der Siebungstechnologie, die noch unter-
sucht und ermittelt werden miissen. Hauptprobleme bei der
Weiterentwicklung der Plansiebe sind die Ermittlung der
siebtechnisch giinstigsten Schlitzlinge und VergroBerung der
ireien Siebfliche sowie die Schaffung eines sich nicht ver-
stopfenden bzw. sich selbst reinigenden Siebes. Dic gestanzten
Blechsiebe sind sehr unzulidnglich, was aus dem Verhiltnis
der freien Siebfliche (Summe aller Lochflichen) zur Gesamt-
siebfliche, von dem die Leistung dirckt abhéingt, zu ersehen
ist (Tabelle 1).

Tabelle 1. Verhiltnis der freien: Sicbflichc zur Gesamtsiebfliache

[ | Weite bzw. Dmr. | Flachen-
in mm verhaltnis
Langlochsiebe ........... 0,4 ; 0,09
| 3,0 * 0,33 |
| | 6,5 0,4
| Rundlochsiebe ........... 1,0 0,195 ‘
] 3,0 0,33
| 10,0 0,68 1
Drahtmaschensiebe ....... ‘ 1,0 0,63 |
\ 3,0 0,73

Bei den Drahtmaschensieben, die aus verschiedenen Griinden,
u. a. wegen der Ungenauigkeit der Maschenweiten, fir die
Saatgutaufbercitung nicht verwendet werden, ist das Flichen-
verhiltnis also wesentlich giinstiger, wie die angegebenen
Zahlen beweisen.

Es ist zweifellos moglich, das Flichenverhiltnis der Saatgut-
bereitungssiebe zu verbessern und dem Flichenverhaltnis der
Drahtmaschensiebe auf irgendeine Weise zu ndhern, z. B.
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Tabelle 2. Vergleich des Zylindersiebes mit einem Plansieb

Spezifische Werte

Leistung Arbeits-
Maschinenbezeichnung in kg/h Erforderl. aufwand
je I'm _ Leistung je tin
Siebflache |J¢ UM [PS]| A% Tagen
Sichtmaschine WS-2 ....... 438 0,150 0,5
Zylindrisches, axial schwin-
gendes Sieb ............. 1875 0,907 0,116

Leistungssteigerung beim Zylindersieb 4,3 fach, bezogen auf die Grund-
flache der Maschine 13,5fach.

durch Verwendung besseren Werkstoffes und Verniinderung
der Stegbreite bei gestanzten Blechsieben oder durch die An-
wendung neuartiger Siebflichenkonstruktionen.

2. Bei der Vorreinigung erzielt man eine Leistungssteigerung
dadurch, daB3 man das Siebgut in stetigem, nur nach unten
gerichtetem FluB iiber ein stark geneigtes schnell vibrierendes
Sieb flieBen 1aBt. Nach diesem Prinzip arbeitet z. B. die Vor-
reinigungsmaschine K 521 des VEB Petkus, Wutha.

3. Von sowjetischen Gelehrten ist ein axial schwingendes, mit
hoher Drehzahl umlaufendes Sieb konstruiert und gebaut
worden, von dem man verbliiffende Ergebnisse meldet. Bei
diesem Sieb wird die Schwerkraft, die bisher das Siebgut durch
die Sieblocher trieb, durch die Zentrifugalkraft ersetzt, die
beliebig gesteigert werden kann. Die Lingsrichtung der Lang-
locher ist parallel zur Zylinderachse gerichtet, und das Sieb
wirkt wie ein Plansieb, das zu einem Zylinder auifgerollt
worden ist.

Das sowjetische Versuchssieb hat einen Durchmesser von
400 mm, eine Lange von 630 mm (Siebfliche 0,8 m2) und ist
auf seiner Welle mittels flacher radial angeordneter Federn
befestigt. Es wird mit Vibratoren in Schwingungen versetzt.

Der Neigungswinkel des Siebes wird mit einer Spindel ein-
gestellt und betragt 8 bis 10°. Die hohe Leistung des Siebes
ist aus Tabelle 2 zu ersehen.

Leistungssteigerung beim Zylindersieb 4,3fach, bezogen auf
die Grundfliche der Maschine 13,5fach.

Trennung nach der Linge

Bei den iiblichen zylinderférmigen Trieuren (Zellenauslesern)
ist die Zylinderdrehzah! und damit auch die Ausleseleistung
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Bild 2 (rechts}. Dreh-
pfannenausleser

Bild 1 (links). Bandtrieur

leichte Beimengungen

dadurch begrenzt, dal die Drehzahl keinen Betrag erreichen
darf, bei dem die Fliehkraft die Schwerkraft iibersteigt, weil
dann das Saatgut nicht mehr aus den Zellen herausfallen bzw.
im Zylinder, der Schwerkraft folgend, rutschen kann, sondern
mit dem Zylinder zusammen kreisférmige Bewegungen aus-
fithrt. Alle Versuche der Leistungssteigerung liefen bisher im
wesentlichen darauf hinaus, durch besondere Vorrichtungen
im Zylinder (Hochleistungs- und Ultratrieure) die Saatgut-
bewegung zu beeinflussen und riittelten nicht an den durch
die Gesetze der Kreisbewegung gegebenen Grenzen. Bei den
Scheibentrieuren (Carter) ist zwar eine Leistungssteigerung
dadurch méglich, daf3 eine grofle Zahl Scheiben nebeneinander
angeordnet werden kann, jedoch ist auch hier die Drehzahl
durch die Fliehkraft beschrankt.

Bei einer im Institut fiir Landmaschinentechnik der Techni-
schen Hochschule Dresden in der Entwicklung begriffenen und
patentlich geschiitzten Vorrichtung soll die Leistungssteige-
rung dadurch erzielt werden, dafl die Saatgutbahn an zwei
Stellen aus der kreisférmigen in die geradlinige Bahn iiber-
geht, d. h. an Stelle eines aus Blech bestehenden festen Zylin-
ders ein mit Plaste iiberzogenes, iiber zwei Rollenpaare @ und &
(Bild 1 oben) laufendes endloses Band ¢ verwendet wird,
dessen innere Oberfliche mit den Auslesezellen versehen ist.
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Das untere Trum der Vorrichtung lauft aufwirts. Diese forder-
banddhnliche Vorrichtung hat nicht nur die im oberen Teil
des Bild 1 dargestellte steile Neigung der geradlinigen Band-
strecken, sondern ist auBerdem auch leicht verkantet, so da3
die Rollenachsen die bei Zylindertrieuren iiblichen Neigungen
haben. Der tiefer gelegenen Rolle des unteren Rollenpaares b
wird zur Hinausbeférderung des sich in der unteren Mulde an-
sammelnden Langkorns die in Bild 1 unten skizzierte Form
gegeben, bei der ein zylindrischer Kafig verwendet wird. Das
von den Zellen hochgetragene Kurzkorn wird im Bereich der
Rollen a wieder dem EinfluB der Fliehkraft unterworfen und
fallt im Bereich des oberen Trums in die Kurzkornmulde d.
Die Drehzahl der Rollen @ und b und damit auch die Auslese-
leistung kann bei dieser Anordnung wesentlich iiber die durch
die Fliehkraft gegebenen Grenzen gesteigert werden.

Trennung nach der Wichte

Oft werden Feinsamereien noch in groBen Rundsieben ge-
sichtet. Diese Rundsiebe werden von Hand geschwenkt, das
Saatgut reichert sich dabei auf der Oberfliche des feinmaschi-
gen Siebes in bestimmten Zonen mit bestimmten Beimengun-
gen an. Eine dhnliche Sichtung in Pfannen, die an Schniiren
an der Decke befestigt sind, wurde und wird in der Sowjet-
union noch oft angewendet. Sie ist dort mechanisiert worden,
und man hat folgende Vorrichtung, die man Drehpfannen-
ausleser nennen kann, konstruiert (Bild 2):

Wenn die geneigte Achse A—A der Pfanne 2 um die senkrechte
Achse B—B rotiert, dann vollfiihrt die mit der tiefsten Stelle
den Boden beriihrende Pfanne eine zusammengesetzte krei-
sende Bewegung. Das Korn wird im Bunker b aufgegeben und
durch den Trichter ¢, der zusammen mit der Scheibenachse
A—A um die Achse B—B rotiert, in einer bestimmten Hoéhe
auf die Scheibe geschiittet. Die spezifisch leichteren Bestand-
teile steigen nach oben, werden dort iiber das Abschépfblech d
aus der Pfanne herausgetragen und verlassen die Maschine
bei e, wihrend die schweren Bestandteile durch Lécher im
Pfannenboden bei f aus der Maschine fallen.

In der Sowjetunion ist am Institut fiir Mechanisierung und
Elektrifizierung der Landwirtschaft in Saratow eine auBer-
ordentlich interessante Neuentwicklung vorgenommen wor-
den. Es handelt sich hierbei um die Anwendung des Prinzips
der Zentrifugierung schiittbarer Stoffe. Ein senkrecht stehen-
der Zylinder wird mit hoher Geschwindigkeit in Rotation und
axiale Vibration versetzt. Die Zylinderinnenfliche ist mit

Heft 2 . Februar 1960

Bild 4 (links). Lichtelektrische
Sortiermaschine 2 a

=

L

Bild 5 (rechts). Hochfrequenz-
Sichtungsmaschine

&

kleinen Zapfen versehen, um die herum das oben aufgegebene
Saatgut seinen Weg nach unten finden mu8 und sich dabei ent-
mischt. Die Vibration muB so stark sein, daBl eine Beschleu-
nigung von 100 m/s? auftritt. Es wird von einem Versuch mit
Hirse berichtet. Hirse hat einen Schiittwinkel von 39°. Bei
Rotation 4 Vibration betragt der ,,Reibungswinkel’ nur noch
1,5°. Diese geringe scheinbare Reibung hat zur Folge, daf
eine Sichtung nach der Wichte leicht erfolgen kann.

Das Prinzip der Versuchsmaschine ist in Bild 3 dargestellt.
Von der Aufgabescheibe a wird das Saatgut an die Wand b
des Zylinders geschleudert. Die Zapfen sind im Zylinder nur
unten angedeutet. Am unteren Ende des Zylinders sieht man
den Teilungsring ¢, der das getrennte Saatgut durch zwei
AbfluBoffnungen bei 4 ausflielen 14a83t.

Mit dieser Maschine wurde Luzerne mit sehr schwer auszu-
scheidendem Unkraut (bis 90000 Stiick je kg) in einem Durch-
lauf mit einer Ausbeute von 529%, gereinigt. Das Leistungs-
maximum betrug 12t je m2? und h. Siebgut verschiedener
GréBen wird nach der GroBe getrennt und Siebgut gleicher
GroBe nach dem spezifischen Gewicht.

Unterschiede im spezifischen Gewicht werden auch beim
pneumatischen Sortiertisch der Firma Kipp-Kelly zur Reini-
gung und Sichtung ausgenutzt. : )

Trennung nach der Farhe

1. In der Sortiermaschine Sortex lassen sich groBere Kérner
(Erbsen, Bohnen, Kaffeebohnen, Mandeln, NuBkerne u. a.) der
Farbe nach trennen (Bild 4). Die im Trichter @ aufgegebenen
Korner werden uber eine vibrierende Rutsche b und ein ge-
rilltes Férdertuch ¢ einem Beleuchtungssystem d zugeleitet,
wo die Helligkeit der Kérner von zwei Fotozellen e aufgenom-
men wird. Alle Korner, die gefleckt sind oder in der Farbe vom
Hintergrunde f abweichen, werden durch eine Nadel g elek-
trisch geladen. Nach dem Durchfliegen des Beleuchtungs-
systems gelangen die Ko6rner zwischen zwei elektrisch mit
hoher Spannung geladene Platten 4, die die geladenen Kérner
aus der Flugbahn ablenken. Leistung 90 kg/h (Erbsen,
Bohnen). -

2. In Holland ist eine Zahnliche Maschine entwickelt worden,
bei der man offensichtlich versuchte, die patentfahigen Merk-
male der englischen Maschine durch andere zu ersetzen.

Die miBfarbigen Teile werden mittels Druckluft ausgeschieden.
In jedem Fotozellenkopf befindet sich ein Luftréhrchen, in
dem ein Ventil angeordnet ist. Sobald miBfarbige Stiicke die
Fotozellen passieren, 6ffnet sich dieses Ventil und ein von
einem Kompressor erzeugter Luftstrom von etwa 21/, bis 3 at
stéBt diese Teile aus ihrer Bahn.

Leider ist das wirtschaftliche Ergebnis bei diesen hollan-
dischen Maschinen sehr schlecht. Da von Hand nachgelesen
werden mul}, ist das reine Handverlesen infolge der sehr hohen
Abschreibungskosten der Maschine billiger. Der Vorteil der
Maschine liegt nur in der Einsparung von Arbeitskraften.

Trennung nach dem dielektrischen Verlusiwinkel und der
Dielektrizititskonstante )

Im Hochfrequenzfeld erwidrmen sich Korper je nach ihrem
dielektrischen Verlustwinkel und der Dielektrizitdtskonstante
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verschieden stark bzw. ver-
schieden schnell. Die in
einem Dielektrikum durch
hochfrequente elektrische
Wellen in Wiarme umge-
setzte Energie ist dem
dielektrischen Verlustwin-
kel 8, der Dielektrizitats-
konstante &, der Schwin-
gungsfrequenz und dem
Quadrat des Spannungs-
gefilles proportional. Da ¢
und ¢ im Saatgut je nach
der Samenart und seinem
Feuchtigkeitsgehalt ver-
schieden sind, kann man
die Hochfrequenz fiir die

A
T 20000V~
\. ~ Flektrode

Saatgutsichtung  verwen-
den.
Im Institut fir Landma-
b schinentechnik  der TH
- Dresden ist das Funktions-
i muster einer HF-Saatgut-
Besatz . .., Korn sichtvorrichtung entwickelt

worden, das nach folgendem
Prinzip arbeitet (Bild 5):
Ein Férderband a lduft iber
Walzen und wird mit einer
Paraffinschicht bedeckt. Das{liissige Paraffin befindet sich hier-
beiim Behilter 4. Das mit dem Saatgut beschickte Band bewegt
sich zwischen zwei Elektroden b hindurch, wobei die Ein-
stellung so erfolgen mufl, dafl eine Saatgutsorte eine Tem-
peratur erreicht, die iiber dem Schmelzpunkt des Paraffins
liegt, wihrend die andere Saatgutsorte mit der Temperatur
unter diesem Schmelzpunkt bleibt.

Das hat zur Folge, dal Saatgutsorte I an dem Band kleben-
bleibt und mit dem Schaber ¢ abgeschabt werden muf,
wihrend die nicht klebengebliebene Sorte II mit dem Ge-
bldse e abgesaugt wird. Da es sicli hier um die Ausnutzung von
Unterschieden im physikalischen Zustand des IKorninnern
handelt, kann einerseits die Farbe der Schale gleich sein,
andererseits miissen sich die Korner nach Art, Sorte oder
Ernte unterscheiden. Da der Feuchtigkeitsgehalt der Korner
eine wesentliche Rolle spielt, kénnen auch Koérner der gleichen
Art, jedoch verschiedener Struktur (z. B. hartschalige und
nicht hartschalige, mit und ohne Risse in der Schale), die
einer bestimmten Feuchtigkeit ausgesetzt wurden, gesichtet
werden. Als geringste Korngrofle fiir das Sichten nach diesem
Prinzip ist zunichst Getreidekorngrofle festgestellt worden.
Dieses Verfahren hat den Vorteil, daf3 die I{6rner nicht einzeln
hintereinander an einer MefBvorrichtung, sondern auf einem
breiten Band an der Strahlungsquelle vorbeigefiihrt werden.

Bild 8. Elektrostatische Getreide-
reinigung

Trennung nach der Dielektrizititskonstante

Kleine Teilchen laden sich je nach ihrer Diglektrizitéitskon—'
stante unter der Einwirkung elektrischer Felder verschieden
stark auf und werden damit zu Ladungstragern, die je nach
GroBe der Ladungen von entgegengesetzt geladenen Elektro-
den verschieden stark angezogen werden. Diese Erscheinung
wird schon lange in der Staubtechnik und neuerdings auch
fur die Getreidereinigung angewendet. Von der Quaker Oats
Co. in Chattanoga (Tenessee) ist folgende Maschine entwickelt
worden (Bild 6):

Das Sichtgut wird einer geerdeten Rutsche a aus rostireiem
Stahl zugefihrvt und auf dem Wege iiber diese von einer
20000-V-Elektrode geladen. Fremdbestandteile und Iorn
werden dadurch auseinandergezogen, dal3 die Fremdbestand-
teile langer an der Stahlfliche bleiben, und daher anschlie3end
mittels einer Trennwand b abgeschieden werden kénnen.

12 derartige Trennelektroden sind hintereinandergeschaltet.
so daf} das Korn viele Reinigungszonen durchlauft, wobei in
einzelnen Zonen reines ISorn abgeschieden und noch nicht
gereinigtes und mit Besatz angereichertes Korn wieder dem
Einlauf zugefiihrt wird.
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Bild 7. Leinsamen-Reinigungsmaschine

Hauptsachlich wird das Gerit fiir die Mais- und Getreide-
reinigung verwendet. Der Anwendungsbereich wird auf die
Abscheidung solcher Bestandteile beschriankt, die sich auf
mechanischem oder pneumatischem Wege nicht oder sehr
schwer entfernen lassen (beschddigte und von Schidlingen
befallene Korner, Méausekot u.a.). Das Gerdt kann jedoch
auch kleineren oder gréBleren Besatz gleich gut abscheiden,
diese Aufgabe wird allerdings bereits von den vorgeschalteten
Reinigungsmaschinen iibernommen. Das Gerdt entfernt bis
zu 95%, des Besatzes mit weniger als 1,5% Verlust. Leistung
3t/24 h.

Trennung nach der Klebrigkeit bei Nisse

Leinsamen wird in steigendem MafBe durch den Samen des
Unkrauts Lolch verunreinigt. Man kann den Lolchsamen bis
zu einem gewissen Grade mit der elektromagnetischen Gomp-
permaschine entfernen. Die Reinigung war aber niemals voll-
kommen, etwa 30 bis 409, des Besatzes blieben zuriick. Neuer-
dings wird auch dieses Ergebnis nicht mehr erzielt, weil das
verwendete Eisenpulver angeblich nichit mehr so gut ist. In
der DDR werden etwa 109, des Leinsaatgutes wegen Lolch-
besatz jahrlich aberkannt, was einen Verlust von rund
50000 DM ausmacht.

Lein wird belkanntlich bei Feuchtigkeit sehr stark klebrig.
Bringt man Leinsamen auf ein feuchtes Férderband und
trocknet dieses, so kann der Besatz abgesaugt werden, wih-
rend der Leinsamen am Band klebenbleibt und abgestreift
werden muf3. Im Institut fir Landmaschinentechnik Dresden

-

ist folgendes Funktionsnuster entwickelt worden (Bild 7):

Ein wasserabweisend impragniertes Forderband a lduft iiber
Rollen b und wird durch Diisen ¢ mit feinsten Wassertropfchen
bestiubt und mit Hilfe der Speisewalze 4 beschickt. Durch die
Diisen erreicht man, daB3 nur soviel Wasser auf das Tuch
aufgebracht wird, wie fir den IKlebevorgang erforderlich ist
und so anschliefend nicht unnodtig viel Wasser verdampft
werden mufBl. Das Forderband lauft iiber einen Xasten ¢, der
oben mit einem Drahtsieb abgeschlossen ist. In den ISasten
wird durch das Rohr f Warmluft gedriickt, die durch das
Drahtsieb und das Férderband streicht und das Férderband
trocknet. Am Ende des ICastens ist eine Absaugdiise g an-
gebracht, die den Besatz mittels des Gebldses % in den Zyklon ¢
beférdert, wahrend der Lein anschlieBend mit einem messer-
artigen Stahlstreifen j abgeschabt wird. Der Trockenvorgang
wird durch Infrarotstrahler # unterstiitzt. Eine Warmwasser-
diise / reinigt bei Bedarf das Forderband von Klebstoffresten,
und eine Heizvorrichtung m trocknet das Band nach der
Reinigung. Keimfahigkeitsprifungen haben ergeben, dall der
so behandelte Lein keinerlei Schaden erleidet. Nach diesem
Verfahren kann samtlicher Besatz auf leichte Weise entfernt
werden.

Mit diesen Ausfiihrungen sollte nachgewiesen werden, da(
die Saatgutbereitung mit modernen und verschiedenartigen
Mitteln betrieben wird. Sie ist eine Wissenschaft fiir sich, die
sich verschiedenster mechanischer und physikalischer Mog-

~ lichkeiten bedient, um die Saatgutqualitit zu verbessern und

damit die Ertrdge zu steigern. A 3754
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