Radikaole Standardisierung ist eine vordringliche Aufgabe
des Landmaschinen- und Traktorenbaues

Auch in diesem Jahre wird wihvend der 8. Landwirtschafisausstellung in Markkleeberg eine landtechnische Standardisierungs-
konferenz durchgefiihrt, an der sowohl die Standardisierungskommissionen der Industriebelriebe als auch samtliche Fach-
ausschiisse des 'V | Land- und Forsttechnik'' der KDT milwirken. Bereits im Vorjahre gingen von der damals gemeinsam
von Industrie, Ministerium fitr Land- wnd Forstwirtschaft sowie der Kammer der Technik veranstalteten Standardisierungs-
konferenz viele aktivierende Impulse aus. Damals wurden die Folgerungen aus den Forderungen gezogen, die von der Land-
wirtschaft auf der V1. L PG-Konferenz an die Industrie gerichlet wurden. Die inzwischen geleistele Arbeil wird nun zur Dis-
kussion stehen. Nachdem am 22. Juni 1960 in Arbeitsgruppen diber die etnzelnen Sachgebiete beraten wird, folgt am 23. Juni
cine gemeinsame Tagung, zu der vor allem auch die Praktiker aus der Landwirtschaft eingeladen sind. In der Aussprache
der Konferenz 1959 zeigle es sich namlich, daff die Diskussion vornehmlich von der Industrie bestritten wurde, wahrend Ver-
tretey der Landwirtschaft nicht daran teilnahwmen. Da jedoch die Standardisierung der Landmaschinen wnd Traktoren eine
Gemeinschaftsaufgabe von Industrie und Landwirtschaft darstellt und auferdem die landwirtschaftliche Standardisierung in
gewisser Weise auch fitr die Landtechnik wichtig ist ( Reihenweilen, Reifenbreiten, Saattiefen, Sortiergrifen, Giitevorschriften
usiw. ), ist die Beteiligung der Landwirtschafl in doppelter Beziehung erwiinscht und notwendig.

Die anschliefienden Beitrdge bringen einige sarkanle Beispiele [iir die Standardisierung in der Landtechnik, sie dirften
auferdem auch Diskussionsstoff bielen. Dies gill insbesondere fiir die Aufsdatze von BUCHMANN|WAGNER: Gelenkwelle
mit Schulz, sowie ZAUNMULLER: Landwirlschaftliche Anhdnger. In ihnen wird cbenso wie im unmitlelbar folgenden
Artikel von DONATH: Slandardisierung der Maschinen, Gerdle und Anlagen zur Mechanisierung der landwirtschaftlichen
Milchwirtscha/t nachgewiesen, wie bedeutungsvoll die Standardisierung fiir die Erfitllung der 6konomischen Hauptanfgabe ist.

Die Redaktion

H. DONATH, Beauftragter fir Standardisierung im Entwicklungsbiro des VEB Elfa Elsterwerda

Standardisierung der Maschinen, Gerdte und Anlagen fiir die
Mechanisierung der landwirtschaftlichen Milchwirtschaft

1 Standardisierung ist vorrangig

., Nichts darf uns hindern, mit der aus der kapitalistischen Konkurrenz
herrithrenden Zersplitterung der Produklion radikal aufzurdumen und
durch Festlegung verbindlicher Typen und Standards vor allem in der
Produktionsmitlelindustrie die rationelle Grofserienproduklion durch-
zusetzen, die uns Hunderte von Millionen DM einsparen wird."

Diese Forderung WALTER ULBRICHTS auf dem IV. Parteitag der
Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands war auch im VEB Elfa
Eisterwerda Anlaf zu besonderen Maf3nahmen.

Das spontane Anwachsen der Serienproduktion unserer Melkanlagen
stellt angesichts der Vielfalt rasch aufeinander folgender Entwick-
lungen die Standardisierung im Elfa-Werk vor groBe und mit-
entscheidende Aufgaben. Durch rechtzeitiges Festlegen der in den

(Fortsetzung von Seite 271)

Wirkungsgrad des Trockengaserzeugers bei Ol- bzw.
Gasfeuerung 909
Wirmebelastung des Trockengaserzeugers bei festen
Brennstoffen

bei O und Gas

625000 kecal/h
555000 kcal/h

Brennstoffkosten bei Braunkohle 1,90 DM/h
bei Braunkohlenbriketts 3,20 DM/h
bei Heiz6l 10,— DM/h
bei Ferngas 11,— DM/h

Die Brennstoffkosten erhéhen sich fiir feste Brennstoffe bei un-
glinstiger Transportlage.

Die Bedienungskosten kénnen bci Verwendung von Ol bzw. Gas
um 1,2 StundenlGhne je Betriebsstunde (Heizerlohn plus Lohn fiir
Brennstoffzufuhr und Ascheabfuhr) gesenkt werden. Wenn ein
Stundenlohn von DM 2,— einschlieBlich der Nebenkosten angenom-
men wird, liegt der Avfwand fiir Brennstoff- und Bedienungskosten
des Trockengaserzeugers bei den veredelten Brennstoffen auch unter
sonst giinstigsten Voraussetzungen um mehr als 100% hoher als bei
festen Brennstoffen.

Es mul gepriift werden, inwieweit die zweifellos hohere Qualitit
des Trockengutes einen Ausgleich fiir den hoheren Kostenaufwand
bieten kann. Nach denin der Literatur[4] enthaltenen Angaben kann
eine Steigerung der Trocknungskosten um Betrige in dieser GréBen-
ordnung nicht ohne weiteres als tragbar angesehen werden.

Die Errichtung von Grinfullertrockenanlagen und der Ubergang von
cinem Brennstoff auf cinen anderen bei vorhandenen Anlagen dst
genehmigungspflichtig. Die Priijung und Genehmigung derartiger-Vor-
haben erfolgl gemdf Verfiigung vom 30. Sept. 1959 diber die Genehmi-
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Erzeugnissen wiederverwendeten Bauteile und Baugruppen als
Werkstandards wurden gute Ausgangsbasen fiir die Serienproduktion
geschaffen. Und daf} die Standardisierung bei uns nicht eine nach-
tragliche, der Entwicklung nachhinkende Bereinigungswelle eines
unbegriindeten Typenwirrwarrs und unbegriindeter Vielfalt gleicher
oder dhnlicher Erzeugnisse ist, sondern eine eng mit der Produktion
und Wissenschaft verbundene vorausschauende Beeinflussung der
Entwicklung darstellt, sei nachfolgend aufgezeigt.

2 Gliederung der Standardisierung und Typisierung der Ma-
schinen, Geriite und Anlagen

Auf Grund der Verschiedenartigkeit der landwirtschaftiichen Be-
triebsgr6Ben und -verhiltnisse wurden Maschinen, Gerdte und
Anlagen mit verschiedenen Einsatzméglichkeiten entwickelt.

gung der Errichlung oder Verdanderung von brennsioff-, brenngas- und
eleklroenergieverbrauchenden Anlagen (,Verfiigungen und Milleilun-
gen der Staatlichen Plankommission'* Nr. 20 vom 10. Nov. 1959) durch
die Zentralstelle filr wirlschaftliche LEnergieanwendung, Leipzig N 24
Torgauer Str. 114

Zusammenfassung

Die Anwendung fliissiger und gasformiger Brennstoffe fiir den Be-
trieb von Griinfuttertrocknern ist technisch moglich und zweck-
maBig. Die fiir die Schaffung 61- bzw. gasbeheizter Anlagen erforder-
lichen Brenner und Zubehdrteile sind in guter Qualitat lieferbar.
Im Siebenjahrplan wird der Anfall von Ol und Gas so weit ansteigen,

daB der Bedarf der Griinfuttertrockenanlagen in den geeigneten

Fillen gedeckt werden kann. Bei den gegenwirtig geltenden Preisen
von Heizél und Ferngas betragen die reinen Brennstoffkosten in
solchenr Anlagen ein Vielfaches der Brennstoffkosten bei festen
Brennstoffen. Einen teilweisen Ausgleich bewirken die Moglichkeiten
der Arbeitskrifteeinsparung und die damit verbundene Erhéhung
der Arbeitsproduktivitdt, evtl. auch die Verbesserung der Qualitit
des Trockengutes.
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Bild 1. Impuls-Stallmelkanlage ,, Gigant®

2 1 Stallmelkanlagen

in verschiedenen GroBenordnungen werden fiir Anbindestatle und
einfaches Weidemelken verwendet. Eine entsprechende Projektie-
rung ist notwendig. Die Ausriistung erfolgt mit typisierten Kihl-
anlagen. Maximale Mechanisierung von Altbauten und Typenstillen
moglich (Bild 1).

2.2 Pipeline - Stallmelkanlagen
Weitere Mechanisierung der Melkarbeit i Anbindestall durch
automatischen Milchtransport. Anlagenausriistung bei Altbauten
immer verschieden groB. Typisierung der GroBenordnung daher
z. T. schlecht méglich. Projektierung immer notig, jedoch standardi-
siertc Kiihlanlagen erforderlich.

2.3 Melkstandanlagen

konnen auf Grund ihrer Aufbuchtungsform verschiedenartig gebaut
sein.

2.31 Tandemmelkstand stationdr

fur Tierzuchtbetriebe geeignet, da individuelle Betreuung der Tiere
moglich. Typisierung nicht erforderlich, da Stiickzahlen nicht er-
heblich. Seine Konstruktion besteht jedoch aus einer Anzahl stan-
dardisierter Teile und Baugruppen

2.32 Fischgratenmelkstand stationar

Dieser Melkstand erbringt groBe Arbeitswirtschaftlichkeit, bietet die
Moglichkeit hygienisch einwandfreien Melkens und gewé&hrleistet
eine physisch giinstige Arbeitsstellung fir den Melker.

Die Arbeitsweise wird bestimmt durch automatischen Milchtransport
sowie automatische Milchkiihlung, Reinigung und Desinfektion. Da
standardisiertes Projekt, wird dieser Melkstand in hohen Stiickzahlen
ausgeliefert.

2.33 Fischgriatenmelkstand stationdr, fiir Weidebetrieb
Maschineneinrichtungen wurden komplett vom Melkstand 2.32
ibernommen. Typisiertes Projekt besteht noch nicht.

2.34 Durchtriebsmelkstand, fahrbar, fiir Weidebetrieb,

fiir kleine Rinderherden von Bedeutung. Hierbei Einzelelemente
oft aus Standardteilen verwendet. Jedoch paBt seine Aufbuchtungs-
form im allgemeinen nicbt in die Form der heutigen Melkstinde
daher selten ausgeliefert.

2.35 Fischgratenmelkstand, fahrbar, fiir Weidebetrieb und Erwei-
terung 2 mal 4 Buchten

Dieser Melkstand bringt eine generelle Losung fir das Weidemelken
mit verstreuter Weidefldche. Sein Fahrgestell enthilt alle Grund-
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teile des stationaren Fischgratenmelkstandes sowie die Maschinen-
einrichtung. Fiir kleinere Verhdltnisse spiter eine Variante mit
2 mal 4 Buchten aus allen vorhandenen Grundteilen vorgesehen.

2.4 Kithlanlagen
Bei landwirtschaftlich milchwirtschaftlichen Projektierungen werden

auch aus Standardsystemen festgelegte Milchkiihlanlagen angewen-
det.

2.41 Kleinkannenrieselkiihlung

Konstruktion als 6-Kannen-Kiihltruhe ausgefiihrt, daher Kiihl-
wasserbassin nicht mehr erforderlich. Typisierung noch nicht durch-
gefiihrt.

3.42 Kannenrieselkiihlung, transportabel

Als 8-Kannen-Kiihitruhe konstruiert. Kiihlwasserbassin nicht erfor-
derlich. Zur Ausriistung von Stallmelkanlagen bei vorhandenem
Milchhaus. Durch leichtes Zusammensetzen mehrerer Truhen be-
liebig erweiterungsfahig. Hauptabmessungen und EinbaumaGe
standardisiert. GroBenordnung typisiert.

2.43 Vakuumkiihlung

Je nach GroBe des Rinderbestandes mit 630- oder 1000-1-Milchtank
fir stationare Fischgratenmelkstinde und fir Pipeline-Stallmelk-
anlagen verwendbar. Fiir Altbauten Projektierung immer nétig.
Ausfiilhrung als natiirliche oder kiinstliche Kihlung. Grundteile
sind standardisiert. Anlage fiir Typenprojekt vorgesehen.

2.44 Weidekiihleinrichtung

fir stationdre Weide-Fischgratenmelkstiande vorgesehen. Ermog-
licht neuerdings Milchkiihlung auch beim Weidemelken. Typisierung
dieser Einrichtungen in vier Leistungsstufen fiir 80, 180, 300 und
500 Kiihe.

2.5 Reinigungs- und Desinfektionsgerdte
2.51 Spiilanlage im Fischgratenmelkstand

zut Reinigung und Desinfektion der zentralen Milchleitung und
anderer milchfiihrender Teile. Anlage arbeitet als Ringspiilsystem mit
Pulsverstarker und Druckloser. Standardtyp fiir stationdre und
fahrbare IFischgratenmelkstdnde.

2.52 Tankreinigungsgerit

zum Reinigen und Desinfizieren der Milchtanks. 6 bis Il at Druck,
100 1 Verspriihflissigkeit. Gerdt arbeitet mit standardisierter Dril-
lingspumpe fiir Schadlingsbekdmpfungsgerite.

3 Grundelemente bei der Standardisierung

Die unter 2 beschriebenen Maschinen-, Geridte- und Anlagentypen
werden wesentlich aus austauschbaren, standardisierten Baugruppen
und Bauteilen gebildet.

So stellt z. B. die

3.1 Rotations-1akuumpumpe

in ihrer Typenreihe (Tabelle 1) ein grundelementares Aggregat fiir
die Funktion aller Maschinen, Gerdte und Anlagen der landwirt-
schaftlichen Milchwirtschaft dar. Sie findet als Vakuumerzeuger
fir Stallmelkanlagen aller GroBen, Pipeline-Melkanlagen sowie
Metkstandanlagen aller Typen fiir stationaren und Weidebetrieb
Verwendung (Bild 2).

3.2 Der das eriorderliche Betriebsvakuum steuernde Membran-
Pulsator bildet sinngemad B das Herzstlick des maschinellen Melkens
und kommt sowohl bei der Melkmaschine als auch beim Pulsverstar-
ker und zentralen Pulsator zur Anwendung. Die hierbei standardisier-
ten Haupt- und AnschluBmaQe gewéhrleisten eine sichere Austausch-
barkeit bei Stallmelk- und Melkstandanlagcn aller Typen im Sinne
des Baukastensystems.

3.3 Eine in groBler Zahl bei Stallmelkanlagen wiederkehrende Bau-
gruppe fiir das Kannenmelken ist der Melkmaschinendeckel. Seine
Hauptabmessungen und AnschluBmaBe fur Milch- und Vakuum-

Tabelle 1. Typenreihe Rotations-Vakuumpumpen (Ma8z in mm}

. Technische Daten ‘ Hauptabmessungen

Masch. Alnesi:[u-g- | An- I | Gewicht
Typ m3/h b triebs- | U/min | Linge Breite = Hohe kg

| 400 mr}x leist. bei Last a b c

)

| HgS J kW

— - L ac —
RK 9 ‘ 3,3 0,4 2800 430 260 350 30
RK 20| 10,0 1,0 1420 550 220 220 62
RK 40| 18,0 1,6 1400 670 220 265 95
RK 63 ’ 30,0 2,7 1420 750 290 310 135
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Vekuumpumpe
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Schmff A -R

samer und produktiver zu l&sen. Die Vielzahl gegebener Wieder-
verwendungsmaoglichkeiten dieser Standards sichert die Austausch-
barkeit im Sinne des Baukastensystems bei den Maschinen und An-
lagen, sie ermoglicht die schnellere Ausfithrung von Projektierungen,
fordert die Spezialisierung der Produktion und begiinstigt die Lésung
des Ersatzteilproblems. Ein gutes Beispiel hierfiir bieten die Auf-
buchtung fiir den Fischgriatenmeikstand sowie die Lypisierte Rota-
tions-Vakuumpumpe RK 63.

5 Zusammenfassung

Es wird einleitend auf die Notwendigkeit- der Standardisierung als
wichtigen Faktor bei der Lésung der Skonomischen Aufgaben hin-
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Bild 3. Melkstrumpf

schlauche sowie fiur Pulsatoraufnahme und Melkkannen sind im
Fachbereichstandard festgelegt.

3.4 Die den Melkbecher bildenden Teile wie Melkbecherhiilse, Meik-
strumpf (Bild 3) und Schauglas gehoren zum Melkzeug. Sie arbeiten
also unmitteibar am Tier. Ihre Verwendungsmaoglichkeiten bei Stall-
melk- und Melkstandanlagen aller Typen und GréBen erfordern
jahrlich einen Bedarf von jeweils mehr als hunderttausend Stiick.

3.5 Gleiches ist vom [Pulsstuizen zu sagen, ein in seinen Haupt-
abmessungen und AnschluBmaen standardisiertes Einzelteil des
Membran-Pulsators. Wird auBerdem noch fiir Doppelpulsieitungen
verwendet. Durch Standardisierung groBte Variationsmoglichkeit
innerhalb der Maschinen, Gerdte und Anlagen gegeben. Daher sehr
hohe Stiickzahlen fiir Serienproduktion.

3.6 Die als Fachbereichstandard in ihren Hauptabmessungen fest-
gelegte Melkkanne 20 1 bildet ebenfalls ein wichtiges Grundelement
bei Stallmelkanlagen. Verwendung aber auch filir Kontrollmelken
bei Pipeline-Anlagen und bei den Fischgratenmelkstinden. Kannen-
korper dient gleichermaBen als Ausgleichbehilter beim Schwitz-
wasserabscheider fiir Rotations-Vakuumpumpen. Sehr hoher Jahres-
bedarf.

3.7 Die Buchtenkonstruktion 2 mal 8 Buchten fiir den stationiren
Fischgratenmelkstand (Bild 4) stellt das dimensional gréBte Grund-
element fiir alle Melkstandanlagen dieser Art dar. Der Aufbau ist
baukastenmiaBig nach Bedarf beliebig erweiterungs- oder reduzier-
fahig. Findet auBerdem bei stationaren Weidemelkstanden und un-
ter geringfiigigen Verinderungen bei fahrbaren Weidemelkstanden
Verwendung. Hauptabmessungen sowie Fundament- und Einbau-
maBe im Typenprojekt standardisiert.

Diese wenigen Beispiele sollen geniigen, es darf aber an dieser Stelle
nicht unerwihnt bleiben, daB die vorgenannten Grundelemente
bereits als DDR-Standards ausgearbeitet und noch in diesem Jahr
verdffentlicht werden.

4 Erfolg der Standardisierung

Die Entwicklung der verschiedenen Standards auf dem Sektor der
landwirtschaftiichen Milchwirtschaft 148t, wie schon erwahnt, eine
vorausschauende Beeinflussung auf die Nachfolge entwickelter
Maschinen-, Gerate- und Anlagen-Typen erkennen. Sie schafft die
Voraussetzungen, die hier gestellten Planaufgaben schneller, wirk-
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Bild 4. Buchtenkonstruktion fiir Melkstand in Fischgratenform

gewiesen. Dann folgt ein Uberblick iiber die Gliederung der Maschi-
nen- und Anlagentypen und Standards. Nach der Beschreibung eini-
ger der wichtigsten Grundelemente wird abschlieBend der Erfolg der
Standardisierung dargelegt.

Aus dem Beitrag geht hervor, daB die Entwicklung der landwirt-
schaftlich-milchwirtschaftlichen Maschinen, Gerite und Anlagen
trotz erforderlicher Vielfalt und Verschiedenartigkeit im Sinne
konsequenter Standardisierung und Typisierung erfolgte.

So war es moglich, die sozialistische Landwirtschaft in denkbar
kurzer Zeit fiir die Milchgewinnung und die Erfiillung ihrer volks-
wirtschaftiichen Aufgaben maschinell entsprechend auszuriisten und
dariiber hinaus die landwirtschaftliche Entwicklung in den befreun-
deten Lédndern des sozialistischen Lagers auch durch Lieferung
von moderner Melktechnik zu unterstiitzen.

Literatur

DIETRICH, K.: Probleme der Standardisierung im landmaschinen- und
Traktorenbau. Deutsche Agrartechnik {1959) H. 9, S. 391. A 3862

Prof. H. DENCKER 60 Jahre alt

Am 23. Mai 1960 beging Prof. Dr.-Ing. HEINRICH DENCKER
seinen 60. Geburtstag.

Der Jubilar ist in Fachkreisen yvor allem durch seine grundlegenden
und bahnbrechenden Untersuchungen iiber die Anwendung von
Fordergeblasen in der Landwirtschaft bekannt geworden. Aber auch
seine Forschungen auf dem Gebiet der Kartoffelbestellung und
-pflege sowie der Riibenpflege und -ernte fiihrten zu bedeutenden
Verbesserungen in der Mechanisierung dieser Arbeitsvorginge. Es
ist fiir DENCKERS Forschungsweise charakteristisch, daB er sich
immer jener Probleme annimmt, die in der Praxis am dringendsten
der Losung bediirfen.

Seine hervorragenden Fihigkeiten und Leistungen haben ihm eine
hohe Wertschatzung eingebracht und zahlreiche Ehrungen zuteil
werden lassen. So ist er u.a.auch korrespondierendes Mitglied
unserer Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu
Berlin.

Wir wiinschen Prof. DENCKER noch viele Jahre erfolgreichen
Schaffens im Dienste der Landtechnik. AK 3946
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