Dr. H. GORLITZ, Leipzig

Erfahrungen und Ergebnisse zum Mdhdrusch-Strohhdcksel-Verfahren
unter Verwendung der Mahdrescher E173 und E 175 mit HackselreiBer

Der V. Parteitag der Sozialistischen Einheitspartei Deutsch-
lands erhob in Zusammenhang mit der Losung der 6konomi-
schen Hauptaufgabe die Forderung, mit Hilfe sozialistischer
Arbeits- und Forschungsgemeinschaften den technisch-wissen-
schaftlichen Fortschritt im Interesse einer schnellen Steigerung
der Arbeitsproduktivitdt durchzusetzen. Das 7. und 8. Plenum
des Zentralkomitees der SED bekraftigten diese Forderung
erneut im Zusammenhang mit den Aufgaben, die vor den
‘Werktatigen bei der sozialistischen Rekonstruktion und bei
der Erfiilllung der Aufgaben des Siebenjahrplans stehen.

In Auswertung der Aufgaben und Probleme bei der sozialisti-
schen Rekonstruktion der Landwirtschaft wurde in der MTS
,,Roter Stern’’ Débernitz im Mirz 1959 eine sozialistische
Arbeits- und Forschungsgemeinschaft gebildet. Diese iiber-
priifte, welche Méglichkeiten es im Bereich der MTS gab, die
Rekonstruktion durchzufiihren bzw. die Arbeitsproduktivitat
zu steigern, die Arbeit zu verbessern und zu erleichtern.

Eine Tatsache ist, daB in den vergangenen Jahren oft noch
Ende September loses oder gepreftes Stroh auf den Feldern
lag, was keinesfalls mit den erforderlichen agrotechnischen Ter-
minen und der Erhaltung und Erh6hung der Bodenfruchtbar-
keit zu vereinbaren ist. Das fiir die Landwirtschaft und Indu-
strie so notwendige Stroh war dadurch dem Verderb ausgesetzt;
denn zu diesem Zeitpunkt ist bereits die Maisernte in vollem
Gange, so dafl die gesamte Maschinen- und Arbeitskrifte-
kapazitit gebunden ist. Auch der Stoppelsturz und die Zwi-
schenfruchtaussaat konntendadurchnichtzumagrotechnischen
Termin erfolgen, was sich besonders im trockenen Jahr 1959
auswirkte.

Die Arbeitsgemeinschaft stellte sich deshalb die Aufgabe, ein
Arbeitsverfahren zu entwickeln, das dem gegenwirtigen FlieB-
system Mihdrusch-Strohpressen in der Getreideernte arbeits-
organisatorisch sowie im Hinblick auf den Arbeitskrafte- und
Materialeinsatz iiberlegen ist. Dabei wurde vom derzeitigen
Stand der Technik und der sich in einer Reihe Linder ab-
zeichnenden Entwicklung zur Getreideerntebergung durch
Hickselverfahren, den agrotechnischen Forderungen sowie der
Notwendigkeit einer Verbesserung der Arbeitstechnik in der
Innenwirtschaft durch Anwendung von Strohhicksel aus-
gegangen.

Stand der Entwicklung in der Getreideerntebergung und Be-
griindung des Verfahrens Mihdrusch-Strobhiickseln

In der Getreideernte sind gegenwartig noch 60 und mehr Pro-
zent des Handarbeitszeitaufwandes allein fiir die Strohbergung
erforderlich. Deshalb wurde an Verfahren gearbeitet, die es
gestatten, die Getreideerntebergung mit geringerem Arbeits-
kraftaufwand bei gleichzeitiger Senkung der Ernteverluste in
kiirzester Zeit durchzufithren, denn die frithestmégliche Riu-
mung der Felder steht im Vordergrund, um die Zwischenfrucht
sofort einbringen zu kénnen.

Eine Verbesserung gegeniiber dem z. Z. am meisten angewen-
deten Verfahren Mdahdvusch-Strohpressen stellt das Verfahren
Méhdvusch-Feldhdckseln dar, bei dem der Feldhicksler E 065
hinter dem Méahdrescher fiir die Strohbergung und zur Er-
zeugung von Strohhicksel eingesetzt wird. Auch das Ver-
fahren Feldhickseln-Hofdrusch, das besonders fiir Hanglagen
von Bedeutung ist, bringt gegeniiber dem erstgenannten
Verfahren eine Reihe Vorteile. Beide Verfahren ermoglichen
eine Mechanisierung des Be- und Entladens des Hiackselgutes.
Sie weisen jedoch eine Reihe arbeitstechnologischer Schwierig-
keiten auf,
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Eine sofortige RAumung der Felder fiir den Stoppelsturz und
die Zwischenfruchtbestellung, eine noch héhere Einsparung
an Arbeitskraft- und Maschinenkapazitit als bei den bisher
beschriebenen Ernteverfahren sowie eine volkswirtschaftlich
bessere Ausnutzung der gegenwirtig in der DDR vorhandenen
4000 Mahdrescher gestattet das in Débernitz entwickelte Ver-
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Bild 1. Hickselaggregat fiir Mahdrescher {Seitenansicht, rechts). a Auswurf-
rohr, b Abfanggitter, ¢ Strebe, 4 Knotenblech, ¢ Flacheisen, / Saugz-
wanne, g Geblase, h Hackseltrommel, ¢ Keilriemenscheibe, & Welle,
I Keilriemenscheibe, m Spreugeblase, » Schiittler

Bild 2. Das Hickselaggregat ist am Heck des M#hdreschers unter dem
Strohauslauf angebracht
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fahren Mdhdrusch—-Stvohhédckseln, das auBerdem Lkeine Neu-
investitionen notwendig macht.

Bei diesem Verfahren wird das Getreide durch den Méih-
drescher E 173 bzw. 175 gemiht oder mit einer Aufnahme-
trommel aus dem Schwad aufgenommen, gedroschen und das
Stroh durch einen hinter dem Strohschiittler angebrachten
Héckselreiller gehdckselt. Das Hackselgut fallt in eine unter
dem Reifler angebrachte Saugwanne und wird von einem
Saugdruckgeblase iiber ein Auswurfrohr in einen an Stelle
des Spreuwagens nachlaufenden Héanger mit Aufbauten ge-
blasen. Die Spreu wird gesondert iiber die vorhandene Absack-
vorrichtung geborgen. Konstruktive Einzelheiten zum Ban
und zum Antrieb des HickselreiBers sind aus Bild 1 zu ent-
nehmen.

Die Arbeitsgemeinschaft hat sich fiir den Anbau des Hicksel-
reiflers hinter dem Strohschiittler aus folgenden Erwédgungen
entschlossen:

a) Ein Einbau- oder Anbaugerit hinter dem Mahwerk bzw.
in oder an der Dreschtrommel wire mit erheblichen kon-
struktiven Anderungen am Mahdrescher verbunden.

b) Der Anbau des HickselreiBers hinter dem Strohschiittler
gewahrleistet den Einsatz des Mahdreschers auch bei
Spezialkulturen, bei denen kein Hiackselgut erwiinscht
ist.

Der mit dem Anbanaggregat ausgeriistete Mahdrescher
(Bild 2) kann weiterhin zum Drusch von Olfriichten (Raps,
Riibsen, Senf, Sonnenblumen), Grassamen, Speise- und Fut-
terleguminosen, Luzerne- und Kleesamen usw. eingesetzt
~werden; denn der Héackselreiler kann abgestellt und das Stroh
der Spezialkulturen, das nicht gehéackselt wird, iiber eine ein-
fache Blechrutsche im Schwad abgelegt werden. Auf diese
Weise kann gleichfalls fiir den landwirtschaftlichen Betrieb
benstigtes nicht gehickseltes Stroh gewonnen werden.

Der mit einem Anbauhickselreier versehene Mahdrescher
kann auBerdem zum Ernteverfahren Mdhdrusch-Strolleppich
(Bild 3) eingesetzt werden, indem der Strohhédcksel vom Méh-
drescher auf das Feld geblasen wird. Dieses Verfahren kommt
mit der geringsten Arbeitskraft- und Maschinenkapazitat aus.

Die Darlegungen zum Ernteverfahren Mdhdrusch—-Strohhdck-
seln lassen erkennen, daf3 dieses Verfahren im Vergleich zu den
ibrigen Ernteverfahren am rationellsten ist und der Mah-
drescher E 173 bzw. 175 durch Ausriistung mit einem Anbau-
hackselreiBBer besser ausgenutzt wird.

Arbeit des Hickselmihdreschers

Der Maihdrescher E 173 mit angebautem HickselreiB3er
filhrte das Mahen, Dreschen sowie Héckseln durch, wobei der
Strohhicksel durch ein Geblase auf einen vom Méahdrescher
gezogenen und mit Aufbauten versehenen Anhanger mit einem
Volumeninhalt von 28 m® geblasen wurde (Bild 4). Die zur
Verfilgung stehende Motorleistung reichte aus, um den
HickselreiBer nebst Strohgebldse zu treiben und den Stroh-
hinger (5t) zu ziehen. Die Storanfalligkeit des Mahdreschers
wurde durch den Hickselreiler und das Strohgebldse nicht
erhoht.

Nach einer am 4. Dez. 1959 durchgefithrten Beratung der
sozialistischen Arbeitsgemeinschaft der MTS ,,Roter Stern'’
Doébernitz mit Vertretern des VEB Mahdrescherwerk Weimar,
des VEB , Fortschritt'" Erntebergungsmaschinen Neustadt
und des Institutes fiir Landmaschinen- und Traktorenbau
Leipzig kann jedoch die Motorleistung des Mahdreschers auf
80 PS erhoht werden, indem eine Drehzahlsteigerung auf
2000 U/min durch Einbau einer leistungsfahigeren Einspritz-
pumpe erfolgt. Dadurch wird eine Dauerleistung von 76 PS
erreicht, so daB der Hackselmidhdrescher auch bei ungiinstigen
Verhaltnissen (unebenes Gelinde, feuchter Boden usw.) voll
eingesetzt werden kann. Um dabei die Drehzahlen der Arbeits-
aggregate des Mahdreschers und die Fahrgeschwindigkeit bei-
zubehalten, wurden bereits vom VEB Mahdrescherwerk Wei-
mar Vorschlage unterbreitet (Anderung der MaBe der Ketten-
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Bild 3. Durch den Hackselmahdrescher erzeugter Strohteppich auf dem
Stoppelfeld

rader der Leittrommel und der oberen Schachtwelle!). AuBer-
dem kénnen Motor-PS durch eine kleinere Auslegung des
Waurfgeblases fiir den Strohhicksel eingespart werden.,

Be- und Entladen, Transport des Strohhicksels

Nach vorgenommenen Zeitmessungen erfolgte das Beladen des
28 m? fassenden Hiangers im Durchschnitt in 21 min. Zum
Umbhingen des Strohhdngers wurden durchschnittlich 2,2 min
benotigt, wobei die Wartezeiten des Hickselmidhdreschers
noch dadurch verringert wurden, dal3 das Entleeren des Korn-
bunkers beim Weclisel jeweils des zweiten Strohhingers in
durchschnittlich 2,2 min vorgenommen wurde.

Das Entladen des Hickselgutes erfolgte von einer Arbeits-
kraft bei hochgeklappten Seitenwanden des Hingers im
Durchschnitt in 10 min auf die mit einer ISratzerkette ver-
sehenen Linzugsmulde des Foérdergeblises TG 20. Die Zeit
des Entladens kann noch verkiirzt werden durch Verwendung
eines Rolltuches bei nicht kippbaren Hiangern bzw. durch Ein-
satz von Kippern!). Weiterhin sollte das Fordergeblise mog-
lichst eingegraben und die Einzugsmulde durch schriggestellte
Bretter vergréert werden, um die Beschickung zu erleich-
tern.

Als Laderaum fiir Frischhidcksel wurden je Hinger im Mittel
26 bis 27 m? ermittelt. Bei einem durchschnittlichen Lade-
gewicht von 695 kg je Hinger (4 Wagungen) lag somit das
Ladegewicht zwischien 25 und 30 kg/m3? Strohhicksel bei einer
Haicksellinge zwischen 5 und 20 cm. Bei Ballenstroh wurden
je Hinger Ladegewichte zwischen 700 und 800 kg erreicht, so
daB theoretisch beim Transport von Strohhicksel eine gréQere
Hangerkapazitit benotigt wird. Da jedoch fiir das Entladen
von Ballenstroh bei Verwendung eines Hoéhenférderers nach
Messungen im Durchschnitt 21,5 min erforderlich waren, bei
Strohhacksel jedoch nur 10 min (s. oben), war infolge der héhe-

1) S. a. Deutsche Agrartechnik {1959) H. 8, S. 360 bis 363.

Bild 4. Der Hackselm#ihdrescher bei der Arbeit. Das gehickselte Stroh wird
auf den mjt Spezialaufbauten versehenen Hanger geblasen
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ren Umschlagsgeschwindigkeit beim Hackselverfahren mit
der gleichen Hangerzahl auszukommen wie beim Verfahren
Mihdrusch-Strohpressen. Dabei wurden fiir das Beladen des
Hingers mit Ballenstroh etwa die gleichen Zeiten festgestellt
wie beim Hickselmahdrescher. Dariiber hinaus besteht die
Maoglichkeit, den Volumeninhalt der Hanger fiir Strohhdcksel
durch Erweiterung der Grundfliche auf 35 m? zu erhéhen?).

Lagerung des Strohhicksels

Die Lagerung des Frischhacksels erfolgte deckenlastig iiber
einem Offenlaufstall, so daB der Hicksel durch eine Luke
direkt auf den Liegeplatz geworfen werden kann. Ein Teil des
Hicksels wurde erdlastig in einer Scheune gelagert, von wo
der Hacksel mit einem Geblase, durch die Stallarbeitsmaschine
mit Hackselkorb oder anderweitig zum Verbrauchsort befér-
dert werden muB. Am wirtschaftlichsten diirfte der feste
Einbau eines Geblaserohrsystems sein. Bei fehlenden Berge-
rdumen ist die Lagerung in Hickseltirmen maoglich, die in der
Nahe des Verbrauchsortes unter Einhaltung der feuerpolizei-
lichen Bestimmungen aufzustellen sind. Diese Hackseltiirme
kénnen in Leichtbauweise errichtet werden, da bei Hacksel
kein Seitendruck auftritt. Die Lagerung des angefallenen
Frischhiacksels bereitete trotz z. T. starken Griinbesatzes keine
Schwierigkeiten.

Leistungsanalyse des Hiickselmiihdreschers im Vergleich zum
.Miihdrescher ohne Hickselreiller

Leistung des Hdchselmihdyeschers
Um die Hektarleistung des Hickselmahdreschers unter den
Arbeitsbedingungen der Praxis zu iberpriifen, wurde die
Teistung im Winterweizen iiber zwei Einsatztage ermittelt
und folgende Zeiten festgestellt:

[min]
20. Aug. 1959 Arbeitszeit insgesamt 490
unprodukt. Zeit insgesamt T%BS
reine Arbeitszeit :297,?
21. Aug. 1959 Arbeitszeit insgesamt 405,00
unprodukt. Zeit insgesamt m
reine Arbeitszeit 727v6,38

Gemilit wurden folgende Fliachen:

20. Aug. 1959
21. Aug. 1959

4,00 ha Winterweizen
2,75 ha  Winterweizen

insgesamt 6,75 ha Winterweizen

" Die reine Arbeitszeit betrug an beiden Tagen insgesamt
574 min = 9,57 h; demnach wurde folgende Leistung erreicht:

6,75 ha:9,57h = 0,71 ha/h Leistung des Hiackselmih-
dreschers.

Leistung des Mdahdreschers ohne Hdckselreifer

Um die Leistung des Hackselmahdreschers mit dem normalen
Mihdruschverfahren vergleichen zu kénnen, wurden ent-
sprechende Zeitmessungen zur gleichen Zeit an insgesamt sechs
Mahdreschern vorgenommen, die gleichfalls in Winterweizen
eingesetzt waren. Sie benotigten insgesamt folgende Zeiten:

[min]
21. Aug. 1959 Arbeitszeit insgesamt 5880
unprodukt. Zeit insgesamt 2280 o
reine Arbeitszeit %07;7 ('iZ)—h

Gemahte Flache = 48 ha Winterweizen

Demnach wurde im Durchschnitt folgende Leistung je Mah-
drescher erreicht:

48 ha:60 h = 0,80 ha/h.
Im Winterweizen brachte der Hiackselmihdrescher nach Ab-
rechnung aller unproduktiven Zeiten 899, der Leistung des
Mahdreschers ohne Hackselreiler.

?) Deutsche Landwirtschaft (1959) Sonderheft S. 13, Bild 5 und 6; s a.
Seite 335.
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Der Leistungsabfall des Hiackselmihdreschers war in erster
Linie auf arbeitsorganisatorische Mingel beim Abtransport
des Hiéckselstrohs zuriickzufithren. In dem verhiltnismaBig
hohen Anteil sonstiger unproduktiver Zeiten sind beim Hack-
selmahdrescher sowie bei den sechs iibrigen Mahdreschern alle
Wegezeiten und Wartezeiten bei zu heiBem Motor infolge des
heien Wetters enthalten.

Maschinen-, MotPS- und Arbeitskrifteaufwand der Ver-
fahren Mihdrusch-Strohhickseln und Mihdrusch-Strohpressen

Mahdyviesch-Styohhdckseln

Bei diesem Ernteverfahren wurden bei einer Entfernung bis
zu 2 km vom Wirtschaftshof folgende Maschinen, MotPS und
Arbeitskrafte benotigt:

[MotPS| [AK]

1 Hackselmiahdrescher .............. 60 2
2 Schlepper zum Strohfahren ........ 60 2
1 Schlepper zum Korafahren ......... 40 1

Stroh. abladen vowu o wws ¢ e soes » asan — 1
1 Férdergeblise FG 20
4 Hanger mit Aufbauten far Stroh
3 Hainger fiir Kornabfuhr B

insgesamt 160 6

Méahdrusch-Styohpressen

Dieses Arbeitsverfahren erforderte bei der gleichen Entfernung
zum Wirtschaftshof folgende Maschinen, MotPS und Arbeits-
kréfte:

[MotPS] [AK]
1 Mahdrescher ...................... 60 2
2 Schlepper zum Strohfahren ........ 60 2
1 Schlepper zum Kornfahren ......... 40 1
1 Schlepper zum Spreufahren ........ 15 1
1 Schlepper zum Strohpressen ....... 40 1
1 Rium- und Sammelpresse.......... 3
Ballenstroh abladen ............... 5
1 Héhenforderer
4 Hinger zur Strohabfuhr
3 Hinger zur Kornabfuhr
insgesamt 215 15

Durch den Einsatz des Hackselmahdreschers werden ins-
gesamt 55 MotPS und 9 AX weniger benotigt als beim Ver-
fahren Miahdrusch-Strohpressen. Dabei blieb das Korn-
abladen unberiicksichtigt, da dazu bei beiden Verfahren ein
Kornergeblise und 1 AK notwendig sind und dies fiir die Be-
rechnung einer Einsparung ohne EinfluB ist.

Zur Spreuabfuhr sei erwihnt, daB die Spreusacke beim Ver-
fahren Mihdrusch-Strohhédckseln mit den Strohhangern ab-
transportiert werden.

Arbeitskriifteaufwand und seine Kosten

Mdéhdvusch-Strohhdckseln

Die Arbeitszeit betrug am 20. und 21. Aug. 1959 insgesamt
895 min = 14,92 h = 2,21 h/ha bei einer Flachenleistung von
insgesamt 6,75 ha. Je Hektar war folgender AKh-Aufwand zu
verzeichnen:

6 AK je 2,21 h/ha = 13,26 AKh/ha.
Beieinem durchschnittlichen Kostensatz der AKh von DM 1,50
(Durchschnitt in VEG) ergeben sich folgende Kosten:

13,26 AKh/ha - 1,50 DM = 19,89 DM/ha.

Méhdrusch-Strohpressen

Die Arbeitszeit betrug am 21. Aug. 1959 bei Einsatz einer
Raum- und Sammelpresse (Leistung 0,80 ha/h) je Mdhdrescher
insgesamt 5880 min = 98 h = 2,04 h/ha bei einer Fldchen-
leistung von insgesamt 48 ha. Je Hektar Getreideflache wurde
folgender AKh-Aufwand festgestellt:

15 AK je 2,04 h/ha = 30,60 AKh/ha.
Die Kosten fiir die Arbeitskrifte erreichten folgende Hohe:
30,60 AKh/ha - 1,50 DM = 45,90 DM/ha.
Durch Anwendung des Verfahrens Mahdrusch-Strohhéckseln
sanken der AKXh-Aufwand und die Kosten fiir Arbeitskraftc
auf 43,59, des Aufwandes und der Kosten beim Verfahren
Mahdrusch-Strohpressen.

Agrartechnik - 10. Jg.



Je Hektar Getreidefliche betragen die Einsparungen beim
Verfahren Mihdrusch-Strohhackseln

17,34 AKh und 26 DM.

Zugkraftaufwand (MotPSh) und seine Kosten
Méhdrusch-Strohhickseln

Bei einem Arbeitszeitaufwand von 2,21 h/ha waren insgesamt
150 MotPS im Einsatz. Daraus ergibt sich folgender Zugkraft-
aufwand:

160 MotPS - 2,21 h/ha = 353,60 MotPSh/ha.
BeiZugrundelegung von 0,20 DM/MotPShergeben sich folgende
Kosten fiir den Zugkraftaufwand:

353,60 MotPSh/ha - 0,20 DM = 70,72 DM/ha.

Mdhdrusch-Strohpressen
Bei diesem Verfahren waren insgesamt 215 MotPS bei einem
Arbeitszeitaufwand von 2,04 h/ha im Einsatz. Danach war
folgender Zugkraftaufwand zu verzeichnen:

215 MotPS - 2,04 h/ha = 438,60 MotPSh/ha.
Die Kosten fiir den Zugkraftaufwand betrugen:

438,60 MotPSh/ha - 0,20 DM = 87,72 DM/ha.

Der Aufwand an MotPSh und ihre Iosten ‘sanken durch An-
wendung des Verfahrens Mahdrusch-Strohhickseln auf 80,59,
gegeniiber dem Verfahren Mahdrusch-Strohpressen.

Je Hektar Getreidefliche wurden

86 MotPSh und 17,— DM eingespart.
Bei normaler Leistung des Hackselmihdreschers (0,80 ha/h)
konnen 55MotPS- 2,04h/ha = 112,2 MotPSh/ha = 22,44 DM/ha
gegeniiber dem Verfahren Mahdrusch-Strohpressen, das all-
gemein in der Praxis angewendet wird, eingespart werden.

Betriebs- und volkswirtschaftliche Einsparungen durch das
Mihdrusch-Strohhécksel-Verfahren

Bei Anwendung des Verfahrens Méahdrusch-Strohhickseln
wurden insgesamt 9 AI{ bzw. 17,34 AKh/ha Getreideflache und

55 MotPS bzw. 86 MotPSh/ha Getreideflaiche gegeniiber dem
Verfahren Mihdrusch-Strohpressen eingespart. Das ergibt
insgesamt eine Kosteneinsparung von 43 DM/ha Getreide-
fliche. Bei voller Ausnutzung der Leistung des Héackselmih-
dreschers konnen sogar 112,2 MotPSh/ha Getreideflache ein-
gespart werden, so daBl die Kostensenkung auf insgesamt
48,44 DM/ha Getreideflache ansteigt.

AuBerdem wird je Mahdrescher eine Raum- und Sammelpresse
eingespart, die verstarkt fur die Rauhfutterwerbung eingesetzt
werden kann, so dal im Rahmen des Siebenjahrplans weiter-
hin erhebliche Investitionen freigestellt werden. Es muB3 auBer-
dem beriicksichtigt werden, daB die freigewordenen 9 AK und
35 MotPS zusitzlich in den Produktionsprozefl der Volks-
wirtschaft eingegliedert werden kénnen. Dariiber hinaus ent-
steht ein nicht mef3barer Nutzen, indem durch das neue Ernte-
verfahren in der Landwirtschait die Uberstundenarbeit ab-
nimmt und die Unfallquellen beim Strohladen auf dem
Hinger, an der Raum- und Sammelpresse sowie beim Ballen-
abladen beseitigt werden. Weiterhin wird durch das Verfahren
Mahdrusch-Strohhickseln die Kette der Mechanisierung bis
in dic Innenwirtschaft geschlossen; denn die Stroh-Stallmist-
I{ette kann mit den vorhandenen Mitteln und Gerdten (Ge-
blase, Stallschlepper, Dungstreuer usw.) voll mechanisiert
werden.

Demgegeniiber sind die I{osten zur Herstellung des Hiacksel-
reiflers und seines Anbaues verhiltnismiBig gering. Der in hand-
werklicher Arbeit in der MTS ,,Roter Stern’’ Dobernitz her-
gestellte Hackselreifier und dessen Anbau verursachten Kosten
in einer Gesamthdhe von rund 800 DM. :

Zur Ausriistung von Mdhdreschern mit dem Anbau-Hacksel-
reiBer hat sich die MTS-Spezialwerkstatt Oschersleben bereit
erklart. Bestellungen fiir den HickselreiBer sind direkt an die
Spezialwerkstatt zu geben, die die Produktion bereits auf-
genommen hat, A 3944

M.S.RUNTSCHEW, Direktor des Unionsforschungsinstituts fir Mechanisierung und Elektrifizierung der Landwirtschaft

(WNIIMESsCh), UdSSR

Die Technologie des Schwadhdckseldrusches’)

Der Schwaddrusch oder die ,,Zweiphasen-Mihdruschernte'’
hat zwar viele Vorteile, erleichtert jedoch das Einbringen des
Strohs nur wenig. Bei der Ernte mit Mahdreschern wird das
Stroh in den Strohsammlern gesammelt und mechanisch oder
von Hand in der Kammer zusammengedriickt. Die abgewor-
fenen Strohhaufen werden danach mit Seilschleppvorrichtun-
gen abgeschleppt und mit Staplern oder Netzen zu Strohmieten
zusammengesetzt.

In den USA wird das Stroh im allgemeinen hinter den Mah-
dreschern nicht gesammelt, sondern auf dem Felde verteilt
und eingepfliigt. In den europiischen Lindern wird das Stroh
mit Aufsammelpressen aufgenommen und zu Ballen gepreft,
die mit Draht oder Bindegarn zusammengebunden werden.

In letzter Zeit wurde der Mahdrusch in der sowjetischen und
auslandischen Presse kritisiert, wobei Fragen einer neuen
Erntetechnik, insbesondere des Mahhickselns und des Dru-
sches auf der Feldtenne, behandelt wurden.

Durch das Hackseln wird das Raumgewicht des Strohs er-
hoht und die pneumatische Forderung ermoglicht. Nach-
teile des Hackselns anschlieend an die Mahd sind die Schwie-
rigkeiten beim Transport und der mégliche Verderb des XKorns
im Hacksel.

In der Sowjetunion und in einigen anderen Staaten (Deutsche
Demokratische Republik, Deutsche Bundesrepublik und

1) Gekiirzte Ubersetzung aus ,,Traktoren und Landmaschinen Moskau
(1959) H. 9; Ubersetzer: W. BALKIN.
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Frankreich) erforscht man eine neue Technologie der Getreide-
ernte nach dem ,,Dreiphasenverfahren’ (Schwadhicksel-
drusch), das das ,,Zweiphasenverfahren'’ ersetzen soll, und
entwickelt neue Maschinentypen. Bei diesem Verfahren
werden Korn, Stroh und Spreu gleichzeitiy vom Felde ge-
bracht, wodurch es moglich ist, sofort mit dem Stoppelsturz
und anderen Arbeiten zu beginnen.

Zuym Unterschied von den bekannten Verfahren der Drei-
phasenernte (Schwadhéckseln, Abtransport, Héckseldrusch
mit ortsfesten Maschinen) fithrt WNIIMESsCh die Arbeit
nach folgendem Schema durch:

1. Phase: Mahen des Getreides mit Schwadméhern. Gemaht
wird z. Z. der Gelbreife in den gleichen Fristen wie beim
Schwaddrusch, wobei gekoppelte Anbau- bzw. Anhangemaih-
maschinen, die einen doppelten Schwad bilden, oder andere
Mahmaschinen verwendet werden.

2. Phase: Aufsammeln des Schwades mit Aufsammel-Hécksel-
maschinen, gleichzeitiges Hackseln, Dreschen und pneuma-
tisches Fordern in Spezialbehilter.

3. Phase: Scheiden des an den Feldrand beférderten Hiacksel-
gutes mit einer fahrbaren Spezialreinigungsmaschine. Die Auf-
gabe des Hackselgutes in den Abscheider und das Absaugen
des Strohs und der Spreu erfolgen mit gesonderten Luftforde-
rern oder anderen Fordervorrichtungen.

Von der Reinigungsmaschine wird das Getreide bis zur Konsum-
giite gereinigt und in einem ISornertank gesammelt, Stroh
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