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Standardisierung fordert wissenschaftlich-
technischen Hochststand

(3. Standardisierungskonferenz des_Landmaschinen- und
Traktorenbaues)

Die sozialistische Umgestaltung unserer Landwirtschaft hat u. a. auch die Forde-
rungen an die Standardisierungsarbeit im Landmaschinen- und Traktorenbau ge-
waltig erhoht. Das 8. Plenum des ZK der SED hob dies erneut eindeutig hervor und
das muBte deshalb auch der Leitgedanke fiir die 3. Standardisierungskonferenzsein,
die der FV ,,Land- und Forsttechnik’ der KDT gemeinsam mit der VVB Land-
maschinen- und Traktorenbau am 23. Juni 1960 auf dem Gelinde der Landwirt-
schaftsausstellung Markkleeberg abhielt.

Es wurde bedauert, dal der Hauptdirektor der VVB, Dipl.- Wirtschaftler B.
THIEME, nicht selbst das Hauptreferat halten und an den Beratungen teil-
nehmen konnte. Ohne Zweifel wiare dadurch das Ergebnis der Konferenz produktiv
befruchtet worden. An seiner Stelle gab Dipl.-Wirtsch. OSWALD von der VVB
eine kritische Einschidtzung der seit der 2. Standardisierungskonferenz erreichten
Leistungen. Daraus ging hervor, dafl die Empfehlungen dieser Konferenz, durch
Beschlul} der 3. Industriezweigkonferenz als verbindlich erklart, in einigen Punkten
nur ungeniigend erfiillt wurden. Es muB deshalb fiir alle Beteiligten die erste
SchluBfolgerung aus der Konferenz sein, diese Versaumnisse schnellstens aufzu-
holen, zumal die neuen und erhéhten Forderungen die Verwirklichung dieser
grundsitzlichen Aufgaben voraussetzen. Wenn einige Konstrukteure sich durch
die Standardisierung in ihrer schépferischen Initiative eingeengt fithlen, dann ver-
kennen sie damit die herausragende Bedeutung der Standardisierung fiir die Er-
reichung des wissenschaftlich-technischen Héchststandes.

Der Standardisierungsplan des Industriezweiges ist in einigen Landmaschinen-
betrieben (BBG Leipzig, Fortschritt Neustadt, Mdhdrescherwerk Weimar) und in
den Traktorenwerken bis zum 30. Juni 1960 nur ungeniigend erfiillt worden. Einige
bestimmte Aufgaben (Standards fir Ersatzteilnumerierung, Trinkebecken,

Stirn- und Kegelrader, usw.) wurden nicht realisiert. Gute Beispiele in der Stan-

dardisierungsarbeit lieferten dagegen Meteorwerk Zella-Mehlis, Elfa Elsterwerda
sowie Landmaschinenbau Bernburg, Barth und Torgau. Diese guten Beispiele soll-
ten im Industriezweig verallgemeinert werden, um die radikale Standardisierung
in kiirzester Frist durchzusetzen. Im Zusammenhang damit mull man die,,Blanken-
burger Methode'* erwihnen, die in der sozialistischen Gemeinschaftsarbeit Praktiker
und Produktionsarbeiter von Beginn an mit in die Konstruktion und Fertigung
neuer Gerite einbezieht!). Diese Methode auf die Standardisierung in unserem
Industriezweig iibertragen, hilft Fehler vermeiden, eine praxisgerechte Lésung zu
finden und die gegebenen Termine fiir die Ausarbeitung und Bestitigung von
Standardentwiirfen einzuhalten bzw. zu verkiirzen.

Eine enge Zusammenarbeit der Standardisierungskommissionen in den Werken
mit den Biiros fiir Erfindungs- und Vorschlagswesen wirkt sich giinstig auf die
Standardisierungsarbeit aus, weil dadurch die schépferische Initiative der Werk-
tatigen angeregt wird. Gut gelést wurde diese Frage im Mahdrescherwerk Weimar,
wo man die Standardisierungskommission und das BfE im ,, Komitee neue Technik*
zusammenfaBte. Empfehlenswert ist es auch, den Leiter des BfE als Mitglied in
die Standardisierungskommission aufzunehmen.

Es konnten hier nur einige der im Verlauf der Konferenz gegebenen praktischen
Hinweise genannt werden. Sie alle sind geeignet, auch die neuen Aufgaben zu rea-
lisieren und dabei zu helfen, daf3 das gesteckte Ziel, den Standardisierungsplan 1960

1} Siehe ND vom 30. Marz 1960.
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Unser Kornretar

Das Landmaschinen-Institul der Hum-
boldt-Universildt Berlin und die Soziali-
stische Awbeilsgemeinschaft ,,Hdickselver-
Sahven in dev Getreideernte' fiihvien am
28. Juni 1960 im VEG Oranienburg
moderne Gelreideernteverfahven vor und
stellten sie zuy Diskussion. Es ist eine seil
langem bekannie Tatsache, daf dey Hick-
seldrusch neben bedeutenden Vorleilen bei
der Verwendung von Hdcksel in dev Innen-
wirischaft auch betrdchtliche arvbeilswiri-
schaftliche Vorteile in dev Eynte bringt, auf
beides wurde bereils in verschiedenen Bei-
tragen vergangener Jahrve hingewiesen. Wie
stark die Praxis an den neuen Evnlever-
Sfahven interessiert ist, lafl sich z. B. schon
daran erkennen, daf allein die LPG Leét-
schin aus eigenem Antrieb mehvere Mit-
glieder zu diesem Erfahrungsaustausch
schickie.

Der gegenwdrtige Stand dev Entwicklung
dieser neuen Technologie bei uns kann aber
keineswegs befriedigen. Seil Jahven wird
zwar die Einfithvung dev Hickselwirtschaft
von erfahvenen Praktikern gefordert und
geeignete Verfahren von den Instiluten und
der Arbeitsgemeinschaft untersucht, wesent-
liche Fortschritte in bezug auf die Verbyei-
tung in der Praxis sind aber bis jetzt leider
noch nicht zu verzeichnen. Deshalb war es
auch nicht verwunderlich, dafiiv abey um so
bedauerlicher, daf die in Oranienburg an-
wesenden Prakitiker und Vertreter dev Riile
der Bezirke keine klave Vorstellung iiber die
weitere Entwicklung wmit nach Hause
nehmen konnlen, d. h. ihnen wurden hier
2way die wmoglichen Ernteverfahrven an-
schaulich erldutert und demonstriert, sie
erhielten aber keine klave Antwort auf die
Frage, welches Verfahven nun unter be-
stimmien Bedingungen kiinflig am zweck-
mdafigsten anzuwenden ist. Wenn man sich
erst jetzt Gedanken iiber dem Maschinen-
bedarf fiir das Jahy 1961 macht, so muf das
bedenklich stimmen und es bleibt nur zu
hoffen, daf die Industrie die umfangreichen
Wiinsche der Landwirtschaft in dieser Be-
ziehung noch beriicksichtigen kann.

Zu dieser Planung komplexer Maschinen-
systeme sei aber noch einiges bemerki. Not-
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- wendig erscheint uns z. B. in derNdies-
jéhrigen Ernte ein umfangreicher, sysle-
matischer und gut ovganisierler Vergleich
aller Varianten des Hdchkseldvuschs. Die
Kritiken wihrend der Beratung lassen
hoffen, daf das in dieser Hinsicht bisher
Versdumie inzwischen nachgeholt wurde,
z. B. alle Betriebe, die in diesem f[ahr be-
reits einen Hickselveifer nach dem Modell
Débernitz — Heft 7, S. 298 — einsetzen, zu
erfassen, um sie in eine umfangreiche Brei-
lenerprobung einschallen zu konnen.

*

‘Wir sind davon tiberzeugl, duf sich der
Héchkseldvusch auf Grund seiner eywiesenen
Vorteile — je nach den Verhdltnissen lang-
samer oder schneller—durchsetzen wivd.Dar-
auf sollte man nun die gesamte Maschinen-
planung abstimmen; ob es angesichts dieser
Entwicklungstendenz vichtig ist, in den
kommenden Jahven zugunsten dev Mah-
drescherproduktion z. B. den Bau von
Heickseldveschmaschinen, Schneidgeblisen

w..a. zuriickzustellen, kann man bezweifeln.

Auch in andeven Ldndern setzt sich immey
mehy die Evkenninis durch, daf dev Mah-
drescher in der althergebrachten Fovm
kiinftig nicht mehr die derzeitige Bedeutung
besitzen wird (s. dazu auch Heft 7, S 296
und S. 301). Selbst wenn die als Funk-
tionsmuster existievende Hdickseldresch-
maschine aus vielleicht gevechlfertiglen
Griinden im ndchsten und auch im tber-
nichsten Jahr moch michi gebaut werden
kann, sollle man ihve Weilerentwicklung bis
2ur Serien¥eife doch nichl vernachlissigen
bzw. den wihvend des Evfahrungsaustau-
' sches gemachten Vorschlag verwirklichen
und die Konstruktionsunlerlagen einem
intevessierlen Land des RgW tibergeben.

Die breite Einfithvung des Hdckselver-
fahvens erfordert auch die Konstruklion
neuer Maschinen und Gevite, sie lrotz ein-
facheven Aufbaues, gevingeren Gewichts und
verminderten Malerialaufwands sorgfiltig,
dabei aber schmell zu entwickeln und zu
erproben, ist evwiinscht und notwendig. Um
die Entwicklungszeiten zu verkiirzen, wird
das Institut fiir Landtechnik Potsdam-
Bornim kiinftig mit der Priifung beveils an
den Funktions- und Fertigungsmustern
beginnen. Weil diese von der Industrie je-
doch nur in sehy gevingen Stiickzahlen hand-
werklich in den Versuchswerkstitten gebaut
werden, ist das Instilul nicht in dev Lage,
alle Evprobungsbrigaden einzuschalten. Da-
durch verldngert sich natiirlich wiederum
die Erprobungszeit. Eine gangbare, allen
Wiinschen und Moglichkeiten Rechnung
tragende Lisung dieses Widerspruchs zu
finden, erscheinl uns vordvinglich. Gleich-
zeitig wive damit filv die Einfilhvung der
Hickselverfahven ein wichliger Schritl ge-
tan. Aber auch wmit den jelzt schon vor-
handenen Maschinen und technischen An-
lagen steht einer breilen Anwendung dieser
modernen Technologie nichls im Wege.
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bis zum 7. Oktober zu erfiillen, erreicht wird. Dariiber hinaus darf man aber auch

das Fernziel nicht aus den Augen verlieren und muB e nen gewissen Vorlauf erreichen,
um die vorgesehene Einschrinkung auf 100 Typen derim Jahre 1965 im Industrie-
zweig zu produzierenden Landmaschinen tatsichlich durchzufiihren. Von den
angefithrten Schwerpunkten in der Standardisierung von Einzelteilen sei hier nur
der zu schaffende Standard fiir Stehlager in Blechausfiihrung herausgegriffen. Er
hilft genauso wie der bereits bestitigte Standard fiir Keilriemenscheiben und die
noch zu entwickelnden Standards iiber die Verwendung von Streckmetallen im
Landmaschinenbau und die Einfithrung einheitlicher Verladekeile den im Brief
des ZK an die Maschinenbayer geforderten sparsamsten Einsatz aller Rohstoffe und
Materialien zu verwirklichen.

Von den dem Ministerium fiir Landwirtschaft, Erfassung und Forstwirtschaft ge-

stellten Forderungen seien hier nur einige wichtige erwihnt:

1. Allen im Industriezweig bestehenden Standardisierungskommissionen stindige
Vertreter des Ministeriums zuzuordnen;

2. Erarbeitung von Standards fiir die Erprobung und Priifung neuer Maschinen;

3. Maschinensysteme fiir die Landwirtschaft der DDR standardisieren;

4. Alle Reihenabstinde international im Rahmen des RgW festlegen.

Leider blieb der Appell an die verschiedenen VVB der Zuliefererbetriebe, fiir weit-
gehende Beseitigung des bei ihnen noch vorhandenen Typenwirrwarrs zu sorgen,
auf der Konferenz ohne Echo. Weder von der VVB Dieselmotoren, Pumpen und
Verdichter, noch der VVB Fahrzeugelektrik usw. ergriffen verantwortliche Ver-
treter das Wort, um die brennenden Fragen der Standardisierung der aus ihren
Industriezweigen kommenden Zubehdrteile und Baugruppen zu behandeln.

Weiter muB3 hier noch einmal bedauert werden, daB die praktische Landwirtschaft
kaum vertreten war und daB3 auch nur wenige Kollegen aus den RTS an der Konfe-

" renz teilnahmen. Gerade die Standardisierung im Landmaschinen- und Traktoren-

bau verlangt eine enge Zusammenarbeit zwischen Technik und Landwirtschaft, weil
manche wichtige Frage (Reihenweiten, Arbeitstiefen usw.) ohne die Mitarbeit des
praktischen Landwirts nicht gelést werden kann. Die zustindigen Stellen des Mini-
steriums sollten sich kiinftig dafiir einsetzen, daf8 das Interesse der Landwirtschaft
an der radikalen Standardisierung im Landmaschinen- und Traktorenbau geweckt
wird. Gerade hier eréffnen sich groBartige Perspektiven fiir die sozialistische Ge-
meinschaftsarbeit. Hervorgehoben werden miissen in diesem Zusammenhang je-
doch die wissenschaftlichen Darlegungen von Dr. H.-O. HEIN, Forschungsstelle
Krakow am See, iiber Grundfragen der Standardisierung in der Landwirtschaft,
die wir in einem unserer nichsten Hefte verdffentlichen werden.

Als weiterer Vertreter der Landwirtschaft sprach Ing. BERGNER vom Ministerium,
Abt. Mechanisierung und Bau, zu den aufgeworfenen Fragen. Weil infolge der Pro-
duktionsbedingungen in der Landwirtschaft die Technologie bestimmten Anderun-
gen unterworfen ist und deshalb nicht in Standards festgelegt werden kann, lassen
sich nur bestimmte Grundsitze entwickeln. Man sollte damit aber unverziiglich be-
ginnen, um die Entwicklungsrichtung fiir die Industrie festzulegen und Fehlkon-
struktionen zu vermeiden. Bedeutsam erscheint uns der Vorschlag, fiir die Erarbei-
tung von Standards einen festen Rahmen, dhnlich dem schon festgelegten Entwick-
lungsgang einer neuen Maschine, zu schaffen und konsequent anzuwenden, man
sollte ihn schnellstens verwirklichen.

Zum Tagungsprogramm wére noch zu bemerken, daB es uns hinsichtlich der zahl-
reichen Korreferate etwas iiberladen schien, zumindest aber dadurch zu wenig Raum
fiir eine ausgiebige Diskussion blieb. Allerdings bekam der nicht direkt in der Ma-
terie stehende Konferenzteilnehmer einen Gesamteindruck vom gegenwértigen Stand
der Standardisierungsarbeit im Industriezweig. Alle diese Berichte hatten aber den
auch zugegebenen Mangel, auf Grund der gegenwirtig geiibten Berechnung des
Standardisierungsgrades die Gefahr der Selbsttiuschung zu férdern und einen
realen Vergleich nicht zu erméglichen. BegriiBenswert war deshalb die Mitteilung
von Dipl.-Ing. oec. DIETRICH, daB sich das Institut fiir Ingenieurékonomik an der
TH Dresden mit der Erarbeitung einer wissenschaftlichen Grundlage fiir die Be-
stimmung des Standardisierungsgrades befassen wird. Insbesondere die Ausfiihrun-
gen der Vertreter des Mdhdrescherwerks Weimar und von Fortschritt Neustadt be-
stitigten, daB die Einfiihrung von Standards in die Produktion beschleunigt werden
muB und daB die Méglichkeiten, die eine weitgehende Standardisierung fiir die
Spezialisierung der Produktion erschliet, noch lingst nicht genutzt werden.

Es bleibt noch festzustellen, dal das im Landmaschinen- und Traktorenbau unbe-
dingt notwendige Baukastensystem und das Baugruppenverfahren breiten Raum in
den Referaten einnahm. Im Traktorenbau ist z. B. in allen Leistungsklassen das
Baukastensystem in der Horizontalen weitgehend verwirklicht. Zu erfiillen bleibt
noch die Forderung des 8. Plenums nach einem Traktorensystem durch vertikale
Vereinheitlichung, d. h. hauptsachlich durch die Entwicklung einer nach dem Bau-
kastensystem aufgebauten Motorenreihe in den entsprechenden Leistungsklassen.
Dazu wird im Traktorenbau eine sozialistische Arbeitsgemeinschaft gebildet. Abzu-

(SchluB s. S, 357)
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Im Februar 1960 fand in Moskau die Agrarkonferenz der sozialisti-
schen Lander statt, auf der die Vertreter der Sowjetunion die wissen-
schaftlichen Ergebnisse der Forschungsarbeiten iiber die Produktions-
steigerung in der Viehwirtschaft unterbreiteten. Diese Ergebnisse
haben fiir die Einfithrung der neuen, sozialistischen Technologie in
der Landwirtschaft der Deutschen Demokratischen Republik eine
hervorragende Bedeutung.

Eng damit zusammen hingt die Einfiihrung der buchtenlosen Hal-
tung von Mastschweinen in Verbindung mit Vakuumfiitterungs-
automaten, ein Verfahren, mit dem der Schweineziichter TSCHISH
vom Schewtschenko-Kolchos im Gebiet Lwow seit Jahren auBer-
ordentlich gute Erfahrungen gesammelt hat und das seit einiger
Zeit breit propagiert wird.

1 Die Bedeutung der buchtenlosen Haltung von Mastschweinen

Das 8. Plenum des ZK der SED hat darauf orientiert, in der Haltung
der Mastschweine die Technologie so zu verdndern, daB die Arbeits-
produktivitat erheblich gesteigert und 1 dt Schweinefleisch miteinem
Aufwand von 1,3 bis 0,7 AKh produziert wird. Die Einfiihrung dieses
neuen Verfahrens soll es ermoglichen, daB eine Arbeitskraft 2000 bis
4000 Schweine betreuen kann.

Die buchtenlose Haltung schafft die Voraussetzungen, um diese
Zielstellung zu erreichen, weil die physiologischen und psycholo-
gischen Faktoren bei der Haltung von Mastschweinen in diesem
Verfahren ausgenutzt werden.

Die technischen Einrichtungen fiir die Bereitung, Verteilung und
Bereitstellung des Futters, der Einsatz der Stallarbeitsmaschine fiir
das Entmisten sowie die Baugestaltung mit auBenliegendem Kotgang,
sauberer Liegefliche und getrenntem FreBplatz spielen eine wesent-
liche Rolle bei der Steigerung der Arbeitsproduktivitat.

Besonders bedeutungsvoll ist die buchtenlose Schweinehaltung des-
halb, weil man einen groBen Teil der 5000 in der DDR vorhandenen
200er Schweinemaststille durch die Verdnderung der Technologie
mit der zwei bis dreifachen Zahl an Tieren belegen kann. AuBerdem
lassen sich vor allem Altgebdude optimal nutzen, da die neue Tech-
nologie nicht mehr an bestimmte Gebidudetiefen und Durchfahr-
breiten gebunden ist. Die buchtenlose Haltung von Mastschweinen
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ermoglicht, mit wesentlich geringerem Aufwand die Konzentration
der Tierbestinde in den sozialistischen landwirtschaftlichen Betrie-
ben vorzunehmen. Mittel, Baustoffe und Baukapazititen lassen
sich dadurch wirtschaftlicher nutzen.

2 Grundsiitze der Technologie
2.1 Einfithrung des Verfahrens

Den Ausgangspunkt fiir die Einschiatzung des technologischen Ver-
fahrens bildet die im landwirtschaftlichen Betrieb vorhandene
Futtergrundlage und ihre Aufbereitung. Grundsatzlich ist die buch-
tenlose Haltung von Mastschweinen sowohl bei der Trockenfiitterung
als auch beim Einsatz von NaBfuttermitteln moglich. Die Verwen-
dung von Hackfriichten, Silage, Griinfutter und anderen NaBfutter-
mitteln wird bei der Fiitterung des geplanten Mastschweinebestandes
in der DDR in H6he von etwa 8 Mill. Stiick in den nichsten Jahren
iiberwiegen. Der Einsatz von Trockenfuttermitteln - vor allem in
industriellen Mischfutterwerken oder zwischengenossenschaftlichen
Futtermischwerken hergestellt - wird zum Ende des Siebenjahr-
plans ansteigen.

Eine Hackfruchtgrundmast in der Hauptmastzeit, kombiniert mit
einer Getreideschnellmast in der letzten Zeit vor dem Schlachten,
wobei man fiir beide Verfahren die gleichen Vakuumfiitterungsauto-
maten verwenden kann, erscheint auf Grund der vorliegenden Er-
gebnisse als sehr vorteilhaft.

Die Vorziige der Vakuumfiitterung bestehen vor allem darin, daB
groBe Futterreserven an NaBfuttermitteln, die der landwirtschaft-
liche Betrieb direkt erzeugt, erschlossen und verwertet werden
kénnen.

2.2 Technologie der buchtenlosen Haltung mit Vakuumfiitlerung

Die Anlage fiir die buchtenlose Haltung umfaBt folgende Komplexe:
Liegefliche, Auslauf, FreBplatz. Die Schweine kénnen sich in der
gesamten Anlage jederzeit nach eigener Wahl frei bewegen.

Auf dem FreBplatz, der im Winter kiltegeschiitzt sein muB, stehen
die Vakuumfiitterungsautomaten, die unterschiedlich, je nach Ver-
fahren des Futtertransports und der -zubereitung, mit entsprechen-
den technischen Einrichtungen beschickt werden kénnen (Bild 6).
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Der Vakuumfiitterungsautomat besteht aus einem Futtertrog, iber

“ dem ein birnenférmiger, linglicher Behilter aus Stahlblech mit

Halbachsen an Stiitzen drehbar aufgehdngt ist. Der Behilter ist
exzentrisch aufgehidngt, so daB er sich nach erfolgter Beschickung
mit Futter durch die Verlagerung des Schwerpunktes leicht drehen
lagt (Bild 2). Nach dem Drehen des Behilters flieBt soviel Futter
in den Trog, bis das Gleichgewicht zwischen dem atmosphirischen
Luftdruck und dem Gewicht des Futters im Behalter hergestellt ri
Die bauliche Gestaltung der Anlagen ist aus dem Stallgrundist.
(Bild 3) ersichtlich. .

2.3 Die Kapazititsabsiufung der Anlagen

Die Vakuumfiitterungsautomaten werden z. Z. in drei GréBen ein-
gesetzt: 600, 1600 und 2600 I. Die erforderliche GréBe des Behilters
fiir eine Schweinegruppe bestimmen folgende Faktoren:

a) Gewicht der Masttiere und Gesamtfuttermenge

b) Kraftfutteranteil an der Gesamtfuttermenge

¢) Trockensubstanzgehalt des Futters

d) Zeitspanne fiir das Fiillen der Automaten.

Fullen .
« Bild 2, Funktionsprinzip
« Wenden =4 eines Vakuumfitte-
rungsautomatea
= @
Gleich- i /
N Z /
gewihts 4
v 0o UV
Bild 8, Technologie der Fut-
Eninahme teraufbereitung und >
und Futterverteilung bei
Nadr Einsatz von Vakuum-
il fiitterungsautomaten

o« Bild 8. StaligrundriB
fir die buchtenlose
Haltung

Auf Grund der unterschiedlichen Kombinationsméglichkeiten dieser
einzelnen Faktoren kann man nicht ein bestimmtes Volumen des
Vakuumfiitterungsautomaten fiir eine Gré8e der Schweinegruppe
festlegen.

Beispiel I:

200 Schweine - 60 kp Gewicht - 6 kp Gesamtfuttermenge (mit 30%
Kraftfutteranteil, bei 30% Trockensubstanzgehalt und zweimaliger
Fiillung am Tag) erfordern einen Behilterinhalt von etwa 600 L.
Beispiel 1I:

100 Schweine « 120 kp Gewicht - 14 kp Gesamtfuttermenge (mit 10%
Kraftfutteranteil, bei 20% Trockensubstanzgehalt und einmaliger
Fiillung am Tag) erfordern einen Behalterinhalt von etwa 1400 I.
2.4 Die Organisation der Tierhaltung

Die buchtenlose Haltung der Mastschweine in groBen Gruppen von
200 bis 300 Tieren stellt hohe Anforderungen an-die Organisation der
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Blld 4. Befestiigter Kotgang und Auslauf auBerhalb des Stalles fir den Ein-
satz der Stallarbeitsmaschine RS 09

-

Aufzucht, der Laufereinstallung, der Gruppenkontrolle und der
Vermarktung. ' .

Die Haltung in groBen Gruppen ist nur durchfiihrbar,” wenn man
Tiere gleichen Alters und éleichen Gewichts zusammen einstallt.
Die Abgabe erfolgt ebenfalls in gesehlossenen Gruppen, woraus sich
véllig neue Beziehungen zwischen den landwirtschaftlichen Produk-
tionsbetrieben und den Handelsorganen ergeben.

3 Die buchtenlose Haltung von Mastschweinen in der LPG
Knoblauch

Auf Grund der Erfahrungen der sowjetisechen Spezialisten wurde im
Mirz 1960 die Schweinemastanlage der LPG Knoblauch (Krs.
Nauen) auf die buchtenlose Haltung in Verbindung mit Vakuum-
flitterungsautomaten umgebaut?).

Der Aufbau der Versuchsanlage erfolgte mit Unterstiitzung einer
sozialistischen Arbeitsgemeinschaft, in der sich vor allem der Direk-

1) Siehe S. 358.

Bild 5. SofnmerlreBplatz mit Vakuumfiitterungsautomaten 6001 (bitﬁen-
formig), 1600 1 (zylindrisch)
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tor der MTS-Spezialwerkstatt Nauen, Dipl. oec. POHL, der Tech-
nische Leiter, Ing. KREMSER und der Innenmechanisator der
MTS Falkenrehde, Ing. APEL sowie die Betreuer der Mastanlage,
die Kollegen SCHWALLACH und JAECK, groQe Verdienste er-
warben.

In der LPG Knoblauch wurden zwei ehemalige 200er Maststalle
umgebaut und auf eine Kapazitit von etwa 1200 Schweinen erwei-
tert (Bild 1-Kopfbild-, 4, 5,) sowie Futteraufbereitung und Futter-
verteilung voll mechanisiert.

Bild 9. Futtermischbehilter

Das Futter wird vom Anhinger auf einen Vorratsforderer entladen,
iiber einen Knickforderer dem Muser zugefiihrt, zerkleinert und an-
gefeuchtet. Der Muser R-70-P hat eine Leistung von 10 t/h, die
Zufuhr vom Vorratsbehilterférderer ist regelbar. Uber ein Férder-
band gelangt das Futter in den Mischbehilter mit einem Inhalt von
7300 1. Die Verteilung des Futters erfolgt mit einer Einschnecken-
pumpe SN 25/4 iiber Rohrleitungen, die zu den FreBplitzen frost-
sicher verlegt sind (Bild 7, 8, 9).

In der LPG Knoblauch legte man auf dem Auslauf einen Sommer-
freBplatz mit Vakuumfiitterungsautomaten an (Bild 5).

Nach Inbetriebnahme der umgebauten Mastanlage besichtigten
viele tausend Besucher die LPG Knoblauch und begannen, vor allem
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mit Hilfe sozialistischer Arbeitsgemeinschaften, diese neue Tech-
ndlogie in der Schweinemast einzufiihren.

4 Das Programm zur Rekonstruktion der Schweinemastanlagen

Zur Verwirklichung der geplanten Steigerung der Produktion in der
Viehwirtschaft wird fiir die Jahre 1960 und 1961 ein umfassendes
Programm zur vordringlichen Rekonstruktion der Schweinemast-
anlagen vorbereitet.

Dieses Rekonstruktionsprogramm beriicksichtigt die notwendigen
MaBnahmen auf dem Gebiet der Landwirtschaft, des Maschinen-~
baues sowie des Bauwesens und legt die Schwerpunkte fest. Aus-
gehend von der Futtergrundlage der einzelnen landwirtschaftlichen
Betriebe wird die Spezialisierung und Konzentration der Tier-

bestinde sowie die Planung der erforderlichen Stallkapazititen
durchgefiihrt.

Die technologischen Verfahren fiir die einzelnen Mastbetriebe werden
eingeschitzt, wobei in den VE Mastanstalten der Schwerpunkt in
der Anwendung der Trockenmast liegt. Die vorhandenen Maststille
sollen zu einem bedeutenden Teil in Zuchtstille umgebaut werden,
die fehlende Kapazitit an Mastanlagen ist durch einfache Stille
oder Hiitten abzudecken.

Dem Maschinenbau erwachsen aus dem Rekonstruktionsprogramm
umfangreiche Aufgaben vor allem auf dem Gebiet der Standardi-
sierung der technischen Einrichtungen, der Festlegung bestimmter
Baugruppen und der Kapazitatsabstufung der einzelnen Anplagen.
Die Produktion der technischen Einrichtungen in GroBserien muf}
im Jahr 1961 entsprechend den Forderungen des 8. Plenums des ZK
der SED gut vorbereitet beginnen.

Das Bauwesen erhilt die Aufgabe, die Erarbeitung zweckmaBiger
Projekte fiir die UmbaumaBnahmen von Typenstillen, fiir einfache
Stallanlagen, fiir Futterhduser mit kombinierten FreBplitzen voran-
zutreiben und alle Voraussetzungen zu schaffen, da8 die Baudurch-
fithrung noch im Jahre 1960 reibungslos organisiert wird.

Das Rekonstruktionsprogramm der. Schweinemastanlagen, auf-
gebaut auf den fortschrittlichsten Erfahrungen der Sowjetunion,
durchgefiihrt mit der Initiative der Werktitigen unserer Republik,
ist eine wichtige Voraussetzung, die Skonomische Hauptaufgabe
auf dem Gebiet der Landwirtschaft zu l&sen.
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lehnen ist die Entwicklung von Universalmaschinen, da sie den
heutigen Bedingungen entsprechenden Anspriichen nicht ge-
niigen konnen. Um so groBere Bedeutung kommt jedoch der
Entwicklung vielseitig bzw. sogar universell verwendbarer
Baugruppen zu. Die klare Abgrenzung nach Baugruppen bei
allen Neukonstruktionen verdient aber apch deshalb Beach-
tung, weil sie ein Modernisieren der Maschinen durch Aus-
tausch veralteter Baugruppen erméglicht, ohne dall eine Neu-
konstruktion erforderlich ist.

Konsequenter IXampf um die Erfillung der Empfehlungen
der 3. Standardisierungskonferenz, die alle beteiligten Lei-
tungsgremien zum BeschluB erheben sollten, das ist die
Aufgabe fir das kommende Jahr. Auch die Betriebssek-
tionen und der FA ,, Landmaschinen- und Traktorenbau*
der KDT sollten sich verstiarkt in diese Arbeit einschalten und
u. a. mit dafiir sorgen, dal3 der Betriebsegoismus und eine
gewisse Engstirnigkeit iiberwunden werden und eine frucht-
bare Zusammenarbeit aller Betriebe des Industriezweigs sowie
dariiber hinaus auch mit den verwandten VVB zustande
kommt. A 3995 Ing. K. HIERONIMUS, KDT, Berlin
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Technologie der vollmechanisierten Schweinefiitterung mit Hilfe von Vakuumfutterautomaten

Gemeinsam von der im Dezember 1959 im Kreis Nauen gebildeten
sozialistischen Arbeitsgemeinschaft und Mitarbeitern des Ministe-
riums fiir Landwirtschaft, Erfassung und Forstwirtschaft wurde das
Problem der buchtenlosen Schweinehaltung und in Verbindung da-
mit die Fiitterung mit Vakuumautomaten untersucht. Die soziali-
stische Arbeitsgemeinschaft erfiillte die von ihr ibernommene Ver-
pflichtung, indem sie die Versuchsanlage in der LPG Knoblauch bis
zum 8. Plenum des ZK der SED fertigstellte. -

1 Die vollmechanisierte Schweinefiitterung in buchtenloser
Haltung
1.1 Gestaltung des Stallraumes (Bild 1)

Aus den bei den Versuchen in der LPG Knoblauch gewonnenen Er-
kenntnissen lassen sich einige allgemeingiiltige SchluBfolgerungen

—

o
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o

Bild 1. Stallaufteilung. a Liegeraum, & Kontrollgang, ¢ Waage zur Ge-
wichtskontrolle, d Frefplatz, ¢ Vakuumfutterautomaten, / beto-
nierter Laufgang, g Schiebetore mit Windfangen, » Durchfahrtstore
zur Entmistung, ¢ verstellbare Zwischeawinde, £ Trinken, / Rohr-
system

ziehen. Es stellte sich heraus, daB der Raum des 200er Typenstalles
nach der Einfiihrung der Vakuumfutterautomaten fir die Mast von
600 Schweinen ausreicht. Die Automaten werden am zweckmabBig-
sten an einer Giebelwand des Stalles aufgestellt und durch eine Wand
vom Liegeplatz getrennt, um eine Verkotung der Liegeplatze zu ver-
meiden. Sollen die vorhandenen Entmistungsgange bestehen bleiben,
dann sind die Tiere im Mittelraum des Stalles unterzubringen, der
von ihnen als Liegeplatz ohnehin bevorzugt wird. Die Liegeflache,
fiir Tiefstreu oder einstreufreie Haltung vorgesehen, sollte durch be-
wegliche Trennwinde in ihrer Fliche verandert werden konnen, um
den Tieren je nach .Gewichtsklasse nur den unbedingt notwendigen
Raum zu gewdhren und so zu verhindern, daB sie auf der Liegeflache
koten.

Eine sehr wesentliche Bedeutung hat die Beliiftung des gesamten
Stallraums. Es ist anzustreben, die Temperaturen bei 8 bis 12 °C je
nach GroBe der Tiere zu halten. Zugluft darf nicht vorhanden sein.
Der StallfuBboden ist gut wirmediammend anzulegen, um eine warme
Unterlage fiir die Tiere zu erreichen.

Die anfingliche Unruhe im buchtenlosen Stall legte sich schon nach
wenigen Tagen, und auch der bekannte Lirm vor den Futterzeiten
blieb aus. Der an den AuBenwinden verbleibende Gang dient zur
Kontrolle, als Impfgang und Wiegegang sowie als Weg zum Futter-
platz bei schlechter Witterung. Ansonsten gehen die Tiere iiber einen
Laufgang auBerhalb des Stalles zum betonierten Futterplatz. Dieser
darf nur die erforderliche minimale GroBe haben, damit die Tiere sich
nicht am Futterplatz aufhalten kénnen. Wo nur ein Typenstall vor.
handen ist, kann folgende Variante gewidhlt werden:
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Bild 2. Automatenfiittcrung in der SchweinestraBcnanlage. a Futterberei-
tungsraum, b Frefiplatz, ¢ Vakuumfutterautomaten, d Rohrsystem,
e Schweinestrafien, / Trennwinde, g Selbsttrinken
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Der 200er Typenstall wird als Futterbereitungsraum und FreBsaal
eingerichtet (Bild 2). Sternférmig um ihn herum ist die Schweine-
maststraBe angelegt. Die Tiere gehen aus eigenem Antrieb zum
Futterhaus und holen sich dort ihre Nahrung. Dadurch ist es mog-
lich, mit geringer Baukapazitit 2000 und mehr Mastschweine zu
konzentrieren und zentral zu fiittern. Die einzelnen Hiitten liegen
zwischen 40 und 200 m vom Futterhaus entfernt.

1.2 Anordnung des Auslaufes

Der Auslauf soll langs des Stalles als betonierte Flache (Kotgang)
ineiner Breite von 4 m bis zum Futterplatz fiihren. Weitere befestigte
Austdufe sind je nach Moglichkeit anzulegen. Der betonierte Aus-
gang soll moglichst feucht gehalten werden, um die Tiere auf diesem
Gang zum Koten zu zwingen. Es ist bewiesen, daB die Tiere dort
abkoten, wo es feucht und kalt ist.

1.3 Anordnung des Fulterhauses

Das Futterhaus soll zentral zu den einzelnen Stéllen gelegen sein,
um unndtige Transportwege fiir das zubereitete Futter zu ersparen.
Es besitzt in unserem Fall einen AnschluBwert von 35 kW.

1.4 Technologie der Futterzubereitung (Bild 3 und 4)

Das Futter wird mit Kippfahrzeugen oder Stalldungstreuern heran-
geschafft. Bei Kippfahrzeugen gelangt das Futter in einen Aufnahme-
bunker, der mit einem Rollboden ausgeriistet ist und von dort iiber
ein Transportelement (Stapelband) in einen MehrzweckreiBer (R 70 P),

Bild 3. Schema der Futterzubereitung. @ Horizontalférderband, b Schrig-
forderband, ¢ AllesreiBer R 70 P oder R 70 M, d Mischbehilter, ¢ Rithr-
werk, / Wasserzufilhrung mit Brause, g Férderpumpe SN 25,
h Wasserleitung zur Férderpumpe {Sicherheit gegen Trockenlaufen),
i Kraftfutterbehalter und Zufithrung, & Rohrsystem zu den Futter-
automaten

Bild 4. Vereinfachte Technologie der Futterzubereitung. a Zubringerfahr-
zeug, b ReiBer, ¢ Mischbehilter, d Rihrwerk, ¢ Wasserzufithrung im
Brausesystem, [ Kraftfutterbehalter, g Wasserleitung zur Férder-
pumpe, & Forderpumpe SN25, ¢ Rohrsystem zu den Futterauto-
maten

in dem das Futter zerkleinert und durch eine Wasserzugabe vor-
gemischt wird. Der obenerwahnte Stalldungstreuer ersetzt den Auf-
nahmebunker mit Rollboden und befdérdert das Futter durch die
vorhandene Frédsvorrichtung bei dementsprechender Abschirmung
auf das Forderelement, das zum ReiBer fiihrt. Der Auswurf des
Reilers sollte liber dem Mischbehalter liegen. Ist dies wegen Platz-
mangel nicht moglich, so wird ein Foérderelement dazwischen ge-
schaltet (Férderband oder Schneckenférderer). Der bereits erwihnte
Mischbehilter soll in seiner GriBe fiir die Beschickung der in einem
Stall aufgestellten Automaten ausreichen. Er ist mit einem ein-
fachen, zweifliigeligem, vertikal gelagertem Riihrwerk versehen.
Uber Wasserzuleitungsrohre mit Brause wird die richtige Mischung
hergestellt. Das Futter muB in einem pumpfihigen, zahfliissigen
Zustand, gut zerkleinert und mit so viel Wasser gespeist sein, dal
alle Futterteilchen voll gesattigt sind. Die Feuchtigkeit des gesittig-
ten Futters gibt die Gewéhr fiir das Erreichen des Vakuums im
Automaten. Die Versuche wurden sowohl mit Wasser als auch mit
nicht angefeuchteter Riibenblattsilage iiber eine Rohrleitung bis zu
60 m Lange vorgenoinmen und erbrachten eine einwandfreie Funk-
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tion der Anlage. Aus einem Vorratsbunker erfolgt die automatische
Beschickung des ReiBers bzw. Mischbehilters mit Kraftfutter. Der
Kraftfutterbehilter muB eine Dosiereinrichtung besitzen. Unterhalb
des Mischbehilters ist die Forderpumpe SN 25 angeordnet. Diese
Technologie umfaBt die Futterzubereitung bis zum pumpfahigen
Futter.

Die Zeit der Futterzubereitung betragt fiir rd. 450 Tiere 6 min. Ist
die Futtermischung beendet, dann beginnt das Fiillen derAutomaten.
Durch einen Schaltautomaten {(Niederspannung) wird die Pumpe
vom Automatenplatz aus eingeschaltet. Der Schweinepfleger fiillt
iiber Schlauchleitung oder Schieber die einzelnen Automaten. An-
schlieBend kann er dann die Pumpe ausschalten. Wichtig ist, daf
wihrend des Fiillens der Automaten der Schneckenpumpe zusdtz-
lich Wasser zugefiihrt wird, damit sie nicht trockenlduft. Hierzu
dient eine !/,-Zoll-Rohrleitung, die in den ZufluBkanal zur Pumpe
miindet. Der gesamte Arbeitsgang von der Futterzubereitung bis zur
Fiillung des Automaten beansprucht bei 450 Schweinen 15 min.

1.5 Transport des Fulters

Wie bereits unter 1.4 kurz angedeutet, wird in der LPG Knoblauch
eine Schneckenpumpe vom Typ SN 25 verwendet. Sie driickt das
Futter mit 5 at bei einer Steigleistung von 40 m in ein Rohrsystem
bis zum Automaten. Das Rohrsystem wird durch Schieber geregelt.
Die Rohre haben 80 bis 100 mm Dmr. und koénnen aus Eisen, Glas
oder anderen geeigneten Werkstoffen hergestellt sein. Das Rohr-
system wird frostsicher verlegt, um Einfriergefahren auszuschlieBen.
Im Sommer ist das Futter in dem in die Erde verlegten Rohrsystem
vor Wirme geschiitzt.

An den Abzweigstellen werden Reinigungskandle oder Klappen an-
geordnet, um eine Reinigung zu erméglichen. Wo man solche Forder-
anlagen nicht aufstellen kann (zu weite Wegstrecken, Rentabilitat
usw.) sollte man Behilterfahrzeuge einsetzen, die durch Pumpen
oder durch Ausnutzung des eigenen Gefalles beschickt und entleert
werden.

1.6 Vakuumfulterautomat

Zur Erprobung wurden in der LPG Knoblauch drei Typen von
Futterautomaten eingesetzt.

1.61 600-1-Futterautomat als Nachbau der in der UdSSR entwickel-
ten Automaten und fir kleine Stille geeignet (50 Schweine). Der
birnenférmige Behalter wird naeh dem Fiillen um 180° gedreht und
so das {iir die Funktion benotigte Vakuum erzeugt. Er besitzt einige
Nachteile, so z. B. Verletzungsgefahr fur die Tiere beim Umschlagen
der Trommeln. Die Fithrungen der Offnungskiappen sind zu knapp
gehalten, so daB sie beim Drehen haufig herausspringen und das
Futter iiber die Trogwinde steigt. Um das Pendeln des Behilters
nach dem Umschlagen zu beenden und ihn festzustellen, muB er von
Hand eingerastet werden.

1.62 Der 1400-1-Automat, eine Entwicklung von Mitgliedern der
sozialistischen Arbeitsgemeinschaft, besitzt eine runde AuBenform
und ist in seinem Inneren in V-Form ausgebildet. Er wird durch
halbrunde Schieber verschlossen, die sich beim Umschlagen auto-
matisch &ffnen. Eine Rastvorrichtung verhindert das Pendeln des
umgeschlagenen Behalters. Durch Anschldge ist die Begrenzung des
Schwenkbereiches gegeben. Die exzentrische Lagerung der Trommel
ermoglicht es, sie jederzeit sofort um 180° zu drehen. Der Automat
wurde fahrbar gestaltet und ist zum Transport vom Futterhaus zum
FreBplatz geeignet. Ein Verletzen der Tiere wird durch die runde
AuBenform verhindert. Der Automat 1Bt sich durch Hebelzug um-
schwenken, er erreicht bei halber Fiillung das erforderliche Vakuum.

1.63 Der 2400-1-Automat in V-Form ist ebenfalls eine Entwicklung
von Mitgliedern der sozialistischen Arbeitsgemeinschaft und wurde
als Standgeridt ausgebildet. Das erforderliche Vakuum erhilt man
hier durch das luftdichte AbschlieBen des Deckels nach dem Fiillen.
Man kann diesen Automaten direkt mit dem Rohrsystem verbinden
und die Zufuhr durch Schieber absperren. Der Auslauf an der un-
teren Flache des Behilters wird durch Schieber reguliert.

Samtliche Automaten sind fir NaB- und Trockenfutter zu verwen-
den, der Deckel bleibt bei Trockenfiitterung geoffnet. Die Behilter
und Krippen sind in Stahl ausgefiihrt. Als Krippen sind auch andere
geeignete Werkstoffe (Holz-, Tonschalen usw.) geeignet.

1.7 Reinigung der Anlage

Die gesamte Anlage mul in Abstinden von etwa vier Wochen mit
Hilfe der vorhandenen Pumpe durchgespiilt werden. Chemische,
nicht gesundheitsschidigende Reinigungsmittel konnen der Wasser-
spulung beigesetzt werden, um eine noch bessere Reinigung zu er-
zielen.

Heft 8 - August 1960

1.8 Entmistung

Zur Entmistung der gesamten Anlage eignen sich verschiedene Ar-
beitsgerite, so z. B. der RS 09 mit Schiebeschild und Kehrbesen,
die Schleppschaufel, Schrapper oder Wasserspiilung, wobei in streu-
losen Stallen die Liegeflache nicht gespiilt werden solite.

2 Okonomischer Nutzen

2.1 Euwnsparungen ber Bauten

200er und andere Typenstalle, auBer dem Brandenburger Typ, sind
fiir den Umbau zur buchtenlosen Haltung geeignet. Die Belegung
der Stille kann auf das drei- bis vierfache gesteigert werden. Bei
Einfithrung der buchtenlosen Haitung diirfte also meistens aus-
reichende Stallkapazitat vorhanden sein. Das Kreishauamt Nauen
ermittelte eine Einsparung von etwa 9 Mill. DM an Baukapazitat
fiir das Kreisgebiet. Schon aus dieser Ziffer ergibt sich der gro8e
volkswirtschaftliche Nutzen fiir unsere gesamte Republik.

2.2 Steigerung der Arbeitsproduktivital

Zur Betreuung der Mastschweine war bisher fiir & 150 Tiere ein
Pfleger notwendig. Vollautomatische Fiitterung bei buchtenloser
Haltung erfordert dagegen nur noch einen Schweinepfleger fiir etwa
2000 bis 3000 Tiere, das entspricht einer Steigerung der Arbeits-
produktivitat auf das 20fache. Allerdings muB der einzusetzende
Schweinepfleger eine hohe fachliche Qualifikation besitzen und alle
Fragen der Mast und Fiitterung sowie der Bedienung der Anlage
beherrschen.

2.3 Futterverbrauch und Verwendung

Der Futterverbrauch bei Verwendung von Vakuumfutterautomaten
steigt relativ gering an, er betrigt jetzt 4,3 kg Kartoffeln, 1,5 kg
Schrot und 1,3 kg Wasser je Tag und Tier. Alle Tiere konnen dabei
jedoch das zur Mast bendtigte Futter in gleichmaBiger Zusammen-
setzung und ausreichender Menge aufnehmen. Das schwiachere Tier
wird nicht mehr benachteiligt. Da die Tiere in gro8eren Gruppen ge-
halten werden, kann man das Futter fiir die jeweilige Gruppe zu-
sammensetzen.

Vakuumfutterautomaten begiinstigen den Verbrauch von wirt-
schaftseigenem Futter. Man braucht sich also bei der automatischen
Fiitterung nicht nur auf Kraftfutter zu beschranken. Die Moglichkeit
der Trockenfiitterung ist besonders im Winter bei groBer Kalte,
wenn evtl. nicht geniigend Forstschutzmoglichkeiten vorhanden
sind, von erheblicher Bedeutung.

Bei Versuchen konnté mit der Pumpe SN 25 sowohl Wasser als auch
dickbreiiges Futter gepumpt werden, das sich beim Verlassen des
Rohrsystems schneiden lie8. Versuche mit einem Gemisch Wick-
roggen: Kartoffeln im Verhaltnis 1:3 verliefen ebenfalls positiv. Das
heiBt jedoch nicht, dad diese extremen Fille zu verallgemeinern sind,
sondern diese Versuche lassen darauf schliefen, daB die Pumpe ge-
eignet ist, auch zahflissiges Futter durch die Leitungen zu befdr-
dern.

2.4 Zuwmastgewichte

Die bisherige Fitterungsmethode in der LPG Knoblauch brachte
Zumastgewichte bis etwa 300 g je Tag. Nach dem Einsatz der Va-
kuumfiitterungsautomaten konnte eine tdgliche Zumast von 962 g
bei den Tieren iiber 80 kg, von 690 g bei den Tieren zwischen 30
und 80 kg und 803 g im Stalldurchschnitt erreicht werden. Friiher
waren in diesem Schweinebestand Ferkelgrippe, Bronchitis und
Lungenentziindung nicht selten, jetzt zeigen die Schweine ein abso-
lut gesundes Aussehen. Die Gewichtsverluste, die infolge der Unruhe
der Tiere bei der Trogfiitterung téaglich bis zu 150 g erreichen kénnen,
treten nun nicht mehr ein. Die dadurch verkiirzte Mastzeit bringt
eine betrdchtliche Steigerung der Schweinefleischproduktion je
Schweineplatz gegeniiber der iiblichen Fiitterungsmethode.

3 SchluBfolgerungen

Die buchtenlose Schweinehaltung mit Vakuumfiitterung kann zur
breitesten Anwendung in der gesamten Schweinemast und Schweine-
haltung empfohlen werden. Neben der durch sie moglichen Steige-
rung der Arbeitsproduktivitdt wird vor allem cine erhebliche Ver-
kiirzung der Mastdauer erreicht. Das bedeutet gleichzeitig eine aus-
reichende Versorgung unserer Bevolkerung mit billigem, aber auch
gutem Schweinefleisch und Fleischwaren.

Unsere sozialistische Arbeitsgemeinschaft beschéftigt sich auch wei-
terhin mit dem Problem dcr Schweinefiitterung und -haltung und
wird neue Erkenntnisse zu gegebener Zeit in der Fachpresse ver-
offentlichen. Ing. K. KREMSER, KDT/Dipl.-Wirtsch.

A 3974 E. POHL, KDT, MTS-Spezialwerkstatt Nauen
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Buchtenlose Haltung und Vakuumfiitterung bei der Schweinemast,

Ausdruck der modernen Landwirtschaft

Seitdem sich alle Bauern in unserer Republik fiir die sozialistische
GroBwirtschaft entschieden haben, ist es unbedingt notwendig, gute
Stallplatze schnell und billig zu schaffen.

Eipe sehr gute Art der Beschaffung von Stallplatzen ist die buchten-
lose Haltung der Schweine in Verbindung mit der Vakuumfiitterung.
Dadurch wird es mdglich, in einem 200er Schweinemaststall einen
Stallraum fiir 600 bis 800 Tiere zu schaffen. AuBerdem kann dann
1 AK 2000 Schweine betreuen.

In unserem MTS-Bereich wurde eine Vakuumfiitterungsanlage in der-
GroB8-LPG ,,Einheit'*, Bantikow/Tornow, aufgestellt. Dort wird die
Fiitterung der Schweine bereits mechanisiert durchgefiibrt. Wie
wurde es nun erreicht, eine solche Anlage in kurzer Zeit mit ver-
hiltnismaBig geringen Mitteln zu schaffen ? Das Blech fiir den Futter-
automat lieBen sich die Genossenschaftsbauern in einem Industrie-
betrieb zuschneiden. Dann wurde der Automat von Facharbeitern
der LPG zusammengeschweiBt und montiert. Weiter waren noch
eine Foérderschnecke, ein Mértelmischer und ein Futtermuser oder
eine Kartoffelquetsche notwendig. Diese Gerdte sind ja auf den
groBeren LPG meistens vorhanden.

Die Aufstellung der Aggregate zeigt Bild 1. Die gedampften Kartof-
feln werden von den Diampfern zum Futtermuser bzw. zur Kartoffel-
quetsche transportiert und dort zerkleinert. Die Schnecke befordert
dann die zerkleinerten Kartoffeln, nachdem Schrot u. dgl. zugesetzt
wurde, in den Mischer, wo sie mit zulaufendem Wasser zu einem
Brei vermischt werden. Nach Ausldsen einer Klappe wird das Futter
iiber eine Rutsche in den Automaten gedriickt.

Am Stall selbst waren ebenfalls einige Umbauten notwendig. Zu-
erst muBten die Buchten entfernt werden, dann galt es, auBerhalb

Bild 1. Apordoung der einzelnen Aggregate in der Anlage. 2 Automat
V = 1,2 m?, b Mischer V = 0,3 m3, ¢ Sockel, 4 Schnecke $ = 350 mm,
D = 400 mm, # = 60 min-!, L = 5 m, ¢ Muser, {f DAmpfer

»:

des Stalles einen befestigten Futterplatz zu schaffen. SchlieBlich
wurde eine Selbsttrinke angebracht, die auch mit Molke beschickt
werden kann. Der Kotgang ist so angelegt, daB man mit dem RS 09
(Stallarbeitsmaschine) entmisten kann.

Im Stall erforderliche Veranderungen werden in Bild 2 gezeigt.

In der Perspektive ist vorgesehen, die Verbindung von der Silo-
batterie zur Futterkiiche, die ja auch gleichzeitig Maschinenraum
ist, durch ein Forderband herzustellen. Neben dem Stall ist- eine
SchweinestraBe mit Stallen vom Typ ,,Fliming'* geplant.

Zusammenfassend kann man sagen, daB durch die Anwendung der
buchtenlosen Haltung der Schweine in Verbindung mit der Vakuum-
fiitterung bedeutende finanzielle Mittel eingespart werden und ein

groBer 6konomischer Nutzen zu verzeichnen ist. . A 3975
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Bild 2. Am alten Stall notwendige Verinderungen. a Futterplatz, gleich-
zeitig Standort der Automaten, b Kotgang, ¢ 200er Maststall,
4 Futterkiiche und Maschinenraum, ¢ Schrot, / Kartoffeln, g Silo-
batterie, h Mais, s Schnitzel, & Kartoffeln '
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Der deutsche Landmaschinenbau hat den Verlust eines bewahrten Mitarbeiters zu beklagen. Der Technische
Direktor des VEB Fortschritt Erntebergungsmaschinen Neustadt, Gustav SCHULZE, verstarb am 22. Juni
1960 nach kurzer schwerer Krankheit. Das Werk verliert mit ihm einen verdienten und pflichtbewuBten Fach-
mann, der seine ganze Kraft fiir den Aufbau unserer Landmaschinenindustrie und den Sieg des Sozialismus
eingesetzt hat.

Gustav Schulze wurde am 14. Mirz 1903 in Kleinboblitz (Sachsen) als Sohn eines Arbeiters geboren. Nach:
seiner Lehrausbildung als Dreher arbeitete er ab 1924 im damaligen Landmaschinenbetrieb RauBendorf in
Singwitz. Seit dieser Zeit war Gustav Schulze eng mit dem Landmaschinenbau verbunden und hatte Anteif
an der hohen Qualitat deutscher Landmaschinen. Er blieb im Singwitzer Betrieb, nachdem dieser im1 Jahre
1947 in Volkseigentum tiberfithrt wurde und seit dem Jahr 1951 zum Kombinat VEB Fortschritt, Ernteber-
gungsmaschinen, Neustadt als Produktionsbereich III gehort. Inzwischen hatte Gustav Schulze sich vom Vor-
arbeiter zum Werkmeister und schlieSlich zum Produktionsbereichsleiter qualifiziert. Im Jahre 1954 wurde
er dann zum Technischen Direktor des VEB Fortschritt berufen.

Durch seinen unermiidlichen und selbstlosen Einsatz hat sich Gustav Schulze um die Entwicklung der Land-
technik in der DDR und des Betriebes VEB Fortschritt auBerordentliche Verdienste erworben. Seine Leistun-
gen wurden inoerhalb kurzer Zeit insgesamt siebenmal durch die Auszeichnung als Aktivist gewiirdigt.

Belegschaft und Betriehsleitung des VEB Tortschritt bedauern zutiefst das frithe Ableben ihres langjihrigen
Kollegen, Genossen und Mitarbeiters, dessen Name mit der Geschichte des Betriebes unlsbar verbunden ist.
Dariiber hinaus gedenken auch die Landmaschinenbauer in den anderen Betrieben der VVB, die Fachkollegen.
in der KDT sowie in den Verwaltungen dieses geachteten Technikers und Menschen. AK 4001
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I Diskussion

Ing. G.LEHMANN, KDT und Ing. K.E. HOHLFELD, KDT*)
Zum Artikel:

Versuche mit einer mechanischen An- und
Abbindevorrichtung im massiven Rinderstall
(Deutsche Agrartaechnik, H.12/1959)

In unserer Landwirtschaft ist allgemein die Feldwirtschaft wesent-
lich besser mechanisiert als die Innenwirtschaft. Daraus resultiert,
daB in der Innenwirtschaft erhebliche Arbeitskraftreserven stecken,
die erschiossen werden konnen. Einen Beitrag, Arbeitskréfte in der
Innenwirtschaft einzusparen, stellt ohne Zweifel eine Vorrichtung
dar, mit der eine Gruppe Tiere nicht nur mechanisch abgebunden,
sondern auch angebunden werden kann. Das Problem des An- und
Abbindens ist besonders wichtig fiir Umbau- oder vorhandene Alt-
baustille, die als Anbindestille genutzt werden und zu denen ein
Melkstand gehort. In diesen Anlagen miissen die Tiere tiglich zwei-
mal an- und abgebunden werden: wenn sie zum Melkstand gehen bzw.
vom Melkstand kommen. Uber die Notwendigkeit einer dafiir geeig-
neten mechanischen Vorrichtung besteht deshalb kein Zweifel, den-
noch erscheint uns die vom Verfasser beschriebene Ausfiihrung fiir
den Einsatz in groBeren Stillen, wie sie in unseren LPG und VEG
vorhanden sind, als ungeeignet.

Im oben bezeichneten Artikel wird erwihnt, daB sich eine groBere
Anzahl Tiere des Nachts selbst gelost hat. Dadurch entstand Unruhe
im Stall, die jeder Landwirt bzw. Tierziichter ablehnen muB.

Es ist auch nicht anzunehmen, daB sich die Anzahl der AusreiBer
im Laufe der Zeit verringert, vielmehr diirften immer mehr Tiere
versuchen, sich zu befreien. Nach der beschriebenen technischen Aus-
fiilhrung der Vorrichtung ist so viel Elastizitdt in den Ketten und
Seilen vorhanden, daB die Tiere durch geschicktes Drehen der Kopfe
sich ohne weiteres 16sen konnen. Die vom Verfasser angefiihrte Aus-
weichmoglichkeit, die AusreiBer gesondert mit einer Halskette fest-
zulegen, wiirde die guten Ergebnisse in der Zeiteinsparung weit-
gehend aufheben.

Mitglieder der LPG Dobbin berichteten Mitarbeitern der ZPA bei
einer Stallbesichtigung, daB die friiher eingebaut gewesene Vorrich-
tung Schidigungen der Tiere hervorrief, da zwischen den Ketten
der Tierhals gleiten muBte. Durch die Auf- und Abwartsbewegung
wurde das Fell in kurzer Zeit abgeschabt, was spiter weitere
Schiden verursachte,

~ Nach Bild 5 kann ein einzelnes Tier nur gelost werden, wenn man die
mit Ring und Knebel verbundenen Ketten g und % trennt. Diese
Ausfiihrung diirfte aber ungeeignet sein, denn das Losen wird auch
erforderlich sein, wenn sich ein Tier in einer Zwangslage befindet.
Dann aber sind die Ketten meist gespannt, so dal sich Ring und
Knebel nur sehr schlecht oder iiberhaupt nicht trennen lassen.

AuBerdem ist auch der Seilverschlei zu bemingeln. Das Seil gleitet
durch Rohrhiilsen, die in die senkrechten Stidnder eingelassen sind.
Das Seil wird neben der chemischen (Korrosion) also noch zusitz-
licher mechanischer Beanspruchung ausgesetzt. Durch diese Fihrun-
gen wird zudem der Reibungswiderstand beim Bewegen des Seiles
erhoht, so daB die Anzahl der Tiere, die von einer Kurbel aus geldst
oder festgelegt werden kénnen, sehr eng begrenzt ist.

Zusammenfassend kann man sagen, daB diese Vorrichtung kaum
geeignet ist, Tiere an- bzw. abzubinden. Diese Tatsache scheint der
Verfasser selbst erkannt zu haben, denn er schreibt in seiner Zusam-
menfassung, daB es ratsam ist, erst einige Stinde probeweise auszu-
riisten. Wir als ZPA konnen uns damit jedoch nicht einverstanden
erkliren. Vielmehr sind abgeschlossene Projekte zu erstellen, in denen
die Gesamtausriistung enthalten ist, denn der Projektant zeichnet
fiir eine einwandfreie Funktion und einen reibungslosen Arbeitsablauf
verantwortlich. Er muB also Maschinen und Vorrichtungen verwen-
den, die erprobt sind und eine Funktionssicherheit gewdihrleisten.

Eine weitaus geeignetere Vorrichtung zum An- und Abbinden der
Tiere stellt nach unserer Ansicht der Halsrahmen dar. Er bietet
gegeniiber der Kettenanbindung wesentliche Vorteile. So wird bei-
spielsweise das selbsttitige Losen der Tiere verhindert, da die beiden
parallelen Rahmenrohre, zwischen denen sich der Tierhals befindet,
einen unveranderlichen Abstand besitzen. Die glatte Oberflache der
Rahmenrohre schiitzt auBerdem vor Fellbeschidigungen. Der Hals-
rahmen ermdéglicht schlieBlich mehrere technische Losungen, die
Rahmenhilften selbst unter Spannung auseinanderzuklappen und

*) Zentrale Projektierungsabteilung fir landwirtschaftliche Innenwirt-
schaftsanlagen des VEB Fortschritt Erntebergungsmaschinen Neustadt in
Sachsen.
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so die Tiere aus Zwangslagen zu befreien. Allgemein kann noch ge-
sagt werden, daB es giinstiger wire, die Verschiebeeinrichtungen aus
Drahtseil durch Rundstahlstangen zu ersetzen, weil diese gegeniiber
mechanischen und chemischen Beanspruchungen widerstandsfahiger
sind. A 3846

Unser Autor H.-J. WOHLFAHRT schreibt dazu:

LEHMANN und HOHLFELD gehen zwar zunichst auf die Not-
wendigkeit einer mechanischen An- und Abbindevorrichtung ein,
stellen dann aber nur die schlechten Seiten der Anlage heraus, ohne
die groBe Bedeutung und Weiterentwicklung einer solchen Mechani-
sierung zu verfolgen.

Die Mingel der Anlage, die ich in meinen Ausfiithrungen bereits er-
wihnte, filhren die Verfasser nur auf den mechanischen Teil der
Anlage zuriick. Ich méchte deshalb noch einmal auf die Anlage selbst
eingehen.

Die Ursache der aufgetretenen Méngel bei der Versuchsanstellung ist
in erster Linie auf die nicht richtig ausgefiihrte Kurzstandaufstallung
zuriickzufiihren. Ich habe dies auch in der Zusammenfassung auf
Seite 550 dargelegt. Wenn z. B. der Halterahmen fiir die An- und
Abbindevorrichtung in einer Rohrkonstruktion 15 bis 20 cm von
der Krippe entfernt montiert wird, entfillt der hohe Krippensockel,
und die Kiihe kdnnen sich schwerlich befreien. Es wurde festgestellt,
daB die meisten AusreiBer, hervorgerufen durch den hohen Krippen-
sockel, im Liegen den Kopf aus der Schlinge ziehen konnten.

Weiterhin ist zu sagen, daB durch die Ketten nur am Anfang kleinere
Beschadigungen am Fell der Kiihe auftraten, da die Ketten stark
verrostet und teilweise zu schwer waren. Nachdem sich die Ketten
blankgescheuert hatten, wurden keine weiteren Beschddigungen
festgestellt. Auf die Verwendung leichter Ketten habe ich im Artikel
ebenfalls hingewiesen.

Die Verfasser fiithren weiterhin an, daB durch die angebrachten Seil-
fihrungen in den Stiitzen ein SeilverschleiB und eine zuséitzliche
erhohte mechanische Beanspruchung auftritt. Bei dieser Anlage ist
jedoch kaum von einem SeilverschluB zu sprechen, da die Seile nur
etwa viermal am Tage in Bewegung gesetzt werden und auBerdem
die Seilfiihrungen stindig abzuschmieren sind. Ein Abknicken der
Seile hinter der Stiitze, hervorgerufen durch die Belastung und die
Seilfithrung, 148t sich konstruktiv ebenfalls vermeiden (Rollenfiih-
rung; die Enden der Rohrhiilsen umbdérteln usw.). Das Bewegen der
Seile wiirde durch diese MaBnahmen und eine zusitzliche Uberset-
zung an der Kurbel ebenfalls erleichtert werden.

AbschlieBend gehen die Verfasser auf die Vorteile der Halsrahmen-
konstruktion ein und stellen diese der An- und Abbindevorrich-
tung nach KALMYKOW gegeniiber. Leider ist aus dem Diskussions-
beitrag nicht zu ersehen, wie diese Konstruktion das mechanische
An- und Abbinden mehrerer Kiihe ermoglicht.

Zusammenfassend mochte ich sagen, daB es nicht die Absicht war,
eine ausgereifte Anlage, sondern cine Versuchsanstellung zur Dis-
kussion zu stellen. A 3970

(SchluB von S. 376)

Aus diesen GesetzmiBigkeiten werden die Forderungen fiir den
Einbau von Kreuzgelenken. besonders fiir die Anordnung der Ge-
lenkwelle, abgeleitet. Durch Beispiele, die an praktischen Ausfiih-
rungen die Auswirkung ungiinstiger Gelenkwellenanordnung zeigen,
wird die Notwendigkeit fiir eine einheitliche Anordnung der Gelenk-
welle, wie sie neuerdings nach TGL 7816 vorgeschrieben ist, nach-
gewiesen.
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Wissenschaftliche Jahrestagung 1960 des Instituts fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
der Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Das Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim veranstaltete am
2. und 3. Juni 1960 unter der Leitung von Prof. Dr. ROSEGGER
die Jahrestagung 1960, auf der zahlreiche Wissenschaftler aus der
Sowjetunion, der Volksrepublik Ungarn, der Volksrepublik Polen
und Giaste aus Westdeutschland sowie Vertreter der Wissenschaft,
landwirtschaftlichen Praxis und der Landmaschinenindustrie der
DDR anwesend waren.

Das Tagungsprogramm umfaBte neun Vortrige, eine Besichtigung
des Instituts sowie Maschinenvorfithrungen, besonders auf dem
Gebiet der Mechanisierung der Viehwirtschaft.

Als Schwerpunkte wurden in den Vortrigen betriebstechnische Pro-
bleme des Schleppereinsatzes und Fragen der Mechanisierung der
Fiitterung und Milchgewinnung behandelt. Der Inhalt der Vortrige
wird nachstehend wiedergegeben.

Prof. Dr. S. ROSEGGER:
Neue Aufgabenstellung fiir die Landtechnik

Die gegenwartige Entwicklung der Landwirtschaft in der DDR, die
gekennzeichnet ist durch den Aufbau moderner sozialistischer GroB-
betriebe, stellt die Landtechnik vor neue, groBe Aufgaben.

Da die Mechanisierung der Produktion tierischer Erzeugnisse einen
Schwerpunkt der Landwirtschaft darstellt, wurden hiermit zusam-
menhingende Probleme er6rtert. Der Landtechniker muBl gemeinsam
mit dem Okonom, dem Tierziichter und dem Architekt des lindlichen
Bauwesens die Lésungswege finden, die neben einer entscheidenden

Erhdhung der Arbeitsproduktivitidt die Erhaltung und Verbesserung *

der Qualitdt der Erzeugnisse, die Schaffung optimaler hygienischer
Verhiltnisse, die weitere planmiBige Steigerung der Produktion bei
einer merklichen Senkung der Kosten je Erzeugungseinheit garan-
tieren. Durch eine entsprechende bauliche Gestaltung kann auf eini-
gen Gebietenin der Viehwirtschaft der Aufwand fiir die technische
Ausriistung erheblich reduziert werden. In der Rinderhaltung sind
auf dem Gebiet der Fiitterung und der maschinellen Milchgewinnung
bereits brauchbare Losungswege gefunden. Uberall dort sind gute
Fortschritte bei der Entwicklung neuer technischer Einrichtungen
zu verzeichnen, wo durch eine entsprechende Grundlagenforschung
ein Forschungsvorlauf den Ausgangspunkt fiir die Entwicklung neuer
technischer Einrichtungen, Maschinen und Apparate bildete. Die
Klarung funktioneller Zusammenhinge ist fiir die Mechanisierung
der Viehwirtschaft ebenso wichtig wie fiir andere Zweige der Land-
technik. Eine wichtige Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Grund-
lagenforschung stellt das MeBwesen dar.

Dipl.-Landw. A. HERMS:
Schleppereinsatz bei unterschiedlichen Betriebsverhiiltnissen

Fir die Schlepper RS 09, RS14, RS0l und KS 30 wurden an
Hand von Kalkulationen fiir je einen Betrieb mit leichtem, mittlerem
und extrem schwerem Boden die Einsatzvertcilung in Schlepper-
stunden (Sh) eines Jahres sowie die Nutzleistung der Motorbelastung
behandelt.

Den Béden entsprechend sind Nutzflichen- und Anbauverhiltnisse

weitgehend unterschiedlich. Von dicsen Gegebenheiten, Fruchtfolgen,
Folgen der Arbeitsarten sowie Verkehrslagen ausgehend, wurden
fiir die einzelnen Arbeitsgidnge aller Nutzflichen, angefangen von der
Humusdiingung bzw. vom Schilen oder Pfliigen iiber Saatbettvor-
bereitung, Bestellung und Pflege bis zu den abschlieBenden Ernte-
arbeiten, einschlieBlich feldarbeitsmiBig gebundener Transporte,
die erforderlichen Schlepperstunden ermittelt. Vorausgesetzt wurde
Vollmotorisierung in der Feldwirtschaft.

Unterteilt nach Arbeitsabschnitten wurden die Schlepperstunden
in Dekaden zusammengestellt. So entstehen Aufrisse iiber Umfang
und Verteilung des Einsatzes genannter Schleppertypen.

Weiter wurden alle in der Feldwirtschaft auszufiihrenden Arbeiten
nach Ergebnissen umfangreicher Zugkraftmessungen eingestuft. Zug-
kraft, Leistung an der Zapfwelle, Rollwiderstand des Schleppers,
Schlupf- und Triebwerkverluste ergeben Nutzleistung und Motor-
belastung der Schleppertypen. Es schlossen sich die Kennzeichnung
der erforderlichen Nutzleistungen und deren Hiufigkeitsverteilung
fiir den Gesamtbetrieb an.

Dr. F. DAHSE:
Kosten des Schleppereinsatzes

Der Schiepper steht beziiglich der Kosten des Maschineneinsatzes
im Vordergrund des Interesses. .
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Fiir die wichtigsten der in der DDR im Einsatz befindlichen Schlep-
pertypen wurden Kraftstoffverbrauch, Betriebsstoffkosten, all-
gemeine Kosten, Abschreibungskosten und Reparaturkosten ermit-
telt und die Kosten des Schlepperbetriebes gegeniibergestellt.

Neben den bei verschiedenen Motorleistungen bzw. Motorbelastun-
gen entstehenden Kosten sind fiir die Beurteilung der Wirtschaft-
lichkeit des Maschineneinsatzes die Kosten fiir die den Motorleistun-
gen entsprechenden Nutzleistungen von Bedeutung. Es wurden da-
her die Beziehungen von Motorleistung zu Nutzleistung behandelt.
Damit konnten die Kosten fiir die verfiigbaren Nutzleistungen be-
stimmt und die verschiedenen Schleppertypen beziiglich ihrer Ein-
satzkosten bei gleicher verfiigbarer Nutzleistung verglichen werden.
Ein solcher Vergleich wurde fiir einige Arbeitsgiange durchgefiihrt.
Damit ergaben sich fiir die verschiedenen Schleppertypen kosten-
miBig bestimmte Einsatzbereiche.

Dipl.-Landw. R. ADAMS:

Betriebstechnische Grundlagen zur Abstufung von Schlepper-
leistungsklassen

Die fortschreitende Motorisierung und Mechanisierung in der Land-
wirtschaft stelit eine Fiille von Aufgaben an die Schlepper. Heute ist
der Schlepper kein Spitzenbrecher mehr fiir schwere Zugarbeiten,
sondern er mufB fiir alle Arbeitsarten einsetzbar sein. Die meisten
der heutigen Arbeitsmaschinen sind speziell fiir den Antrieb durch
Schlepper konstruiert. Es ergibt sich hier eine Wechselwirkung, denn
auch der Schlepper mulB den Arbeitsmaschinen angepaBt sein.

Die ideale Lésung fiir die Landwirtschaft wire in einem einzigen
Typ eines Universalschleppers zu sehen. Die Vorteile fiir Standardi-
sierung, Austauschteile und Ersatzteillager sind ersichtlich. Jedoch
verlangt die Vielfalt der Aufgaben mit sehr verschiedenen Anforde-
rungen so umfangreiche Kompromisse, daB die dadurch entstehenden
Nachteile die Vorteile dieser Standardisierung weit iiberwiegen. Auf
der anderen Seite darf man aber fiir die verschiedensten Aufgaben
nicht spezielle Schleppertypen zulassen, da bei einer zu groen Zahl
von Spezialmaschinen die Nachteile einer mangeinden Standardisie-
rung iiberwiegen.

Hieraus entsteht die Aufgabe, zu untersuchen, mit wieviel Schlepper-
typen die Landwirtschaft auskommen kann.

Die Grundlage fiir die Losung war eine Untcrsuchung der wichtigsten
Faktoren, die den Einsatz bestimmen. Hierzu gehdren der energeti-
sche Wirkungsgrad, die Haftbeiwerte fiir Luftreifen auf Ackerbdden,
die richtigen Geschwindigkeiten fiir die einzelnen Arbeiten, die Ver-
teilung der Schlepperbetriebsstunden nach Arbeitsarten sowie der
Zugkraft- und Leistungsbedarf der Arbeitsmaschinen.

Die Auswertung dieser Untersuchungen erlaubte einen Vorschlag fiir
die zweckmiBige Abstufung von Schiepperleistungsklassen. Mit vier
Grundtypen und zwei oder drei Varianten kann der Bedarf unserer
Landwirtschaft befriedigt werden. Angaben iiber Motorleistung,
Adhidsionsgewicht und Getriebeabstufung dieser Grundtypen ver-
vollstindigten den Vorschlag. Die hauptsachlichen Arbeitsmaschinen
wurden diesen Grundtypen zugeordnet.

Dipl.-Ing. M. TSCHIERSCHKE:
Mechanisierung der Fiitterung in Schweinemaststiillen

Ausgehend von der Notwendigkeit, die Arbeiten in der Schweire-
mast zu mechanisieren, wurden die verschiedenen Mdoglichkeiten des
Einsatzes technischer Hilfsmittel bei der Fiitterung in Schweine-
maststillen besprochen.

Ein Vergleich des Arbeitsaufwandes bei feucht-kriimeliger und flieB-
fahiger Fiitterung ergab einen weitaus geringeren Arbeitsaufwand
bei der Anwendung des letzten Verfahrens und fiihrte zur wissen-
schaftlichen Bearbeitung dieses Fragenkomplexes.

Von dem zur Auslegung der Anlagen fiir die flieBfdhige Fiitterung
notwendigen Kennwert werden zunéchst die zu beférdernden Futter-
volumina ermittelt. Weitere Versuche fiihrten zur Bestimmung der
Kennlinien von verschiedenen Rohrleitungen beim Beférdern meh-
rerer Futtermischungen.

Auf Grund von Pumpversuchen erwies sich die Eignung von zwei
Pumpentypen zur Beférderung des {lieB{dhigen Futters. Die prak-
tische Anwendung der ermittelten Kennwerte wurde an einem
Beispiel erlautert!).

b Siehe S. 352.
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Dipl.-Landw. H. KRUGER:
Rationalisierung der Fiitterungsarbeiten im Schafstall

Die Rationalisierung der Fiitterungsarbeiten im Schafstall erforderte
die Ermittlung des Arbeitsaufwandes, da hieriliber keine exakten
Zahlen vorlagen. Aus den durchgefithrten Arbeitsaufwandsmessungen
1aBt sich ableiten, daB die Fiittcrungsarbeiten 60 bis 70% der ge-
samten Stallarbeitszeitin Anspruch nchmen. Daher war es notwendig,
die Arbeitsabschnitte Futterzubereitung und Flitterung vorrangig
zu rationalisieren, Die im Tieflaufstall durch die Raufenaufstellung
vorgeschriebene Technologie erméglicht jedoch nicht die gewlinschte
Arbeitserleichterung bei gleichzeitiger Verringerung des Arbeits-
aufwandes.

losgelost von den bisher im Schafstall bekannten
neue Moglichkeiten

Daher mubBten,
Futterzubereitungs- und Fiitterungsarbeiten,
gesucht werden.

Hier ist die Vorratsfiitterung zu nennen, die bci Verwendung von
Rauhfutter mit Automaten durchfiihrbar ist. Weiterhin sollen Silage,
Riiben, Griin- und Kraftfutter nicht wie bisher erst auf dem Futter-
mischplatz am Schafstall abgeladen und zwischengetagert, sondern
unmittelbar von dem Transportfahrzeug aus verteilt werden. Diese
Moglichkeit ist durch die Einrichtung eines zentralen FreBplatzes
gegeben.

Die Anwendung der Vorratsfiitterung von Rauhfutter und der Ein-
satz des Futterverteilungswagens am zentralen Fre8platz ermdglichen
eine splrbare Senkung des Arbeitsaufwandes gegeniiber dem z. Z.
giinstigsten Fiitterungsverfahren im Tieflaufstall.

Ing. G. BIALO JAN:

Saft- und Kraftfutterdosiergeriite fiir Rinderanbinde- und
-laufstille

Die Forderung, den Rindern das Futter rationiert zuzuteilen, ge-
winnt eine immer groBere Bedeutung. Die Konsistenz der einzelnen
Futtermittel erschwert aber ein mechanisiertes Zuteilen abgemesse-
ner Stoffmengen. Als Bcispiel fiir die dabei notwendigen Dosierein-
richtungen wurde auf die Dosierung von Saft- und Kraftfutter ein-
gegangen. Der unterschiedliche Futterwert der einzelnen Futter-
mittel und die ebenfalls sehr verschiedenen Anspriiche an die Dosier-
genauigkeit lassen es zweckma8ig erscheinen, Saft- und Kraftfutter
getrennt voneinander zu dosieren.

An Saft- und Kraftfutterdosiergeriten wurden eine Reihe von Unter-
suchungen durchgefiihrt, um den Einfiufl der verschiedenen Faktoren
auf Dosicrmenge, Dosiergenauigkeit und Leistungsaufnahme zu er-
mitteln.

Soweit Anlagen aus der Landtechnik und dem Miihlenbau vorhan-
den waren und sie fiir die Dosierung von Futtermitteln erfolgver-
sprechend schienen, wurden sie zur Untersuchung herangezogen.
AuBlerdem erfolgten Untersuchungen an Modelldosieranlagen mit
verschiedenen Werkzeugformen.

Auf Grund der durchgefithrten Messungen ist eine Auswahl zweck-
matiger Dosicrelemente unter Beriicksichtigung der vorhandenen
Saftfuttermittel moglich.

Trotz héherer Genauigkeitsanspriiche sind die Anforderungen der
Kraftfutterdosierung mit relativ einfachen Gerdten und geringerem
Energieaufwand zufriedenstellend zu lésen. Fiir die verschiedenen
Verwendungszwecke der Dosieraggregate wurden Beispiele gebracht.

Dipl.-Landw. E. KULPE:
Mechanisierung der Fiitterung in Anbinde- und Laufstillen

Durch die verstarkte Mechanisierung des Melkens und des Entmistens
hat der Anteil des Fiitterns an den Stallarbeilen zugenommen und
ist bei der Mechanisierung der Rinderhaltung in den Mittelpunkt des
Interesses geriickt.

Die Moglichkeiten der Mechanisierung der Futterung sind sowohl
in Anbinde- als auch in Laufstallen infolge der verschiedenartigen
baulichen Voraussetzungen sehr unterschiedlich. Am Beispiel der
Winterfiitterung wurden verschiedene Mechanisierungsformen und
deren Nutzeffekt in folgenden Anbinde- und Laufstillen unter-
sucht:

a) Anbindestall mit seitlichen schmalen Futtergdngen oder -tischen,
b) Anbindestall mit mittlerem schmalen Futtergang,

c¢) Anbindestall mit mittlerem breiten Futtergang,

d) Laufstall mit seitlichem schmalen Futtergang,

e} Laufstall mit seitlichem breiten Futtergang und

f) Laufhof mit seitlichem breiten Futtertisch.

Dabei wurden die Neuentwieklungen der Landmaschinenindustrie
der DDR (Stallarbeitsmaschine RS 09, Frontlader T 150, 2-t-Futter-
verteilungswagen F 935 und 3,5-t-Futterverteilungswagen T 035)
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und des Instituts fiir Landtechnik (fahrbarer Futtertisch, Kraftfutter-
dosieranlage und Saftfutterdosieranlage) beriicksichtigt. Aufbauend
auf den in entsprechenden Rinderstidllen Landwirtschaftlicher Pro-
duktionsgenossenschaften, Volkseigener Giliter, Lehr- und Versuchs-
giiter und Akademiegiiter erarbeiteten Grund- und Wegezeiten foigte
an Hand von Stallmodellen die Errechnung des Arbeitsbedarfs fiir
das Fiittern, der von der Futterbeschaffungs- und Viehpflegebrigade
bei unterschiedlicher Mechanisierung zu erledigen ist. Die Ergebnisse
der Kalkulation der Lohn-, Mechanisierungs- und Gesamtkosten
(ohne Baukosten) der einzelnen Mechanisierungsbeispiele in den ver-
schiedenen Anbinde- und Laufstdllen rundeten das Bild ab.

Dr. W. KRUGER, Oranienburg:

Ausgewihlte Probleme der Mechanisierung der hygienischen
Milchgewinnung und Milchsammlung in sozialistischen GroB-
betrieben

Die Milehgewinnung in der DDR erfolgt zukiunftig in 8000 bis 12000
Milchviehfarmen, die vorwiegend mit Fischgratenmelkstandanlagen
ausgerustet sind.

Nach dem Abschlu8 des Aufbaues der Milchviehkombinate werden
im Jahre 1965 8,4 Mill. t Milch erzeugt, davon 90% = 7,64 Mill. t
an die Molkerei abgeliefert. Das Melken der 2,08 Mill. Kiihe (80%ige
Abkalbung) erfordert dann 62000 AK, das Einsammeln mit Tank-
fahrzeugen 12500 AK, die Annahme in den Molkereien wird von
700 AK, die Milchleistungspriifung von 990 AK, der Milcherzeuger-
Beratungsdienst von insgesamt 2700 AK durchgefiihrt. Bei gleich-
zeitiger Verbesscrung der Milchqualitat und wesentlicher Arbeits-
erleichterung werden 78890 AIK (44,1%) erforderlich sein. Dije Lei-
stung je AK steigt von 31,9 t nach dem Stand von 1958 auf 106,4 t
Milch um mehr als das Dreifache.

Folgende ausgewihlte Probleme wurden besonders erortert:

1. Die Methoden der Feststellung der Milchmenge je Kuh/Gemelk
in Herdbuch- und Zuchtwirtschaft undin den Produktionsbetrie-
ben sowie die Ermittlung der Milchmenge in den Sammelstellen,
bei der Ubernahme durch die Transportfahrzeuge und beim Ein-
gang in die Molkerei.

2. Die Bestimmung des Fettgehaltes der Milch ist zu einem techni-
schen Problem geworden. Vorschlige, wie dicse Aufgabe unter
Beachtung des hohen Mechanisierungsgrades der Milchgewinnung
und Milchsammlung zu bewiltigen ist, wurden unterbreitet. In
diese Uberlegungen sind die EiweiBbestimmung und ein Vorschlag
fiir die Qualitatsbezahlung eingeschlossen.

3. Reinigung und Desinfektion der Anlagen wurden erldutert und
hicrbei Funktion und hygienische Lcistung der Ringspiilleitung
an typischen Beispielen vorgestellt.

4. Das Melken groBer Herden auf der Weide wirft besondere Pro-
bleme im Hinblick auf dic Arbeitsproduktivitiat, die Hygiene
und die Milchkiithiung auf. Am Beispiel eines stationidren Weide-
melkstandes in Fischgratenform wird eine optimale Leistung be-
schrieben. Funktion und Aufgabe der Weidezentrale, des Melk-
‘truppwagens, des Melkwagens werden behandelt und Vorschlige
unterbreitet, die die Leistungen der technischen Reinigung und
Desinfektion verbessern.

Die hohen Forderungen der Land- und Milchwirtschaft an die Land-
technik wurden durch die Behandlung von fiinf Besonderheiten
des Melkmaschineneinsatzes begriindet. A 3986 Dr. G. MULLER
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" I “éuarar wnd Enfinder

Zéntmles Neuererzentrum Markkleeberg —

Mittelpunkt der Neuererbewegung

Zur Erreichung und Mitbestimmung des Welthdchststandes der
landwirtschaftlichen Produktion, Wissenschaft und Agrartechnik ist
die Neuerer- und Wettbewerbsbewegung unerlaBlich. Um alle Werk-
tatigen in der Neuerer- und Wettbewerbsbewegung einzubeziehen,
wurde beschlossen, die Landwirtschaftsausstellung in - Leipzig-
Markkleeberg zum stindigen Zentralen Neuererzentrum der Land-
wirtschaft der DDR zu entwickeln.

Das Zentrale Neuererzentrum soll helfen, die Beschliisse von Partei
und Regierung auf dem Gebiet der Landwirtschaft zu verwirklichen,
einen UberfluB an Lebensmitteln zu schaffen und den Sieg des
Sozialismus auf dem Lande zu sichern.

Insbesondere unterstiitzt das Zentrum die Neuerer- und Wett-
bewerbsbewegung und die sozialistischen Arbeitsgemeinschaften
durch Verallgemeinerung der besten Erfahrungen aus Praxis und
Wissenschaft des In- und Auslandes.,

Dort wird unseren Genossenschaften, den VEG, den Mastbetrieben,
Gefliigelzuchtstationen und allen anderen Interessenten gezeigt, wie
durch die Anwendung der modernsten wissenschaftlichen Erkennt-
nisse die Nutzung der Erfahrungen der Neuerer mehr, besser und
billiger produziert werden kann.

Auf allen Gebieten, wie z. B. der Organisation sozialistischer land-
wirtschaftlicher GroBbetriebe, der Mechanisierung, des Bauwesens
gibt das Zentrale Neuererzentrum eine Anleitung zum Handeln.

L]

Gleichzeitig stellt das Zentrum eine enge Verbindung zu den ort-
lichen Neuererzentren, zu den inzwischen errichteten Konsultations-
punkten und zu den Dorfakademien her. So werden die fortgeschrit-
" tensten Erfahrungen stindig bis in das kleinste Dorf an alle Werk-
tatigen der Landwirtschaft vermittelt. Bei dieser Arbeit wird das
Zentrale Neuererzentrum durch mehrere Lehrziige bzw. Agitations-
wagen unterstiitzt. Es ist weiter vorgesehen, daB in den nichsten
Monaten in diesem Neuererzentrum zur besseren Publikation der
besten Erfahrungen ein Fernseh- bzw. Rundfunkstudio von Radio
DDR eingerichtet wird.

Das Neuererzentrum ist wahrend des ganzen Jahres gedffnet, so
daB diese Einrichtung den Vorstinden der LPG, den Leitungen der
staatlich-sozialistischen Betriebe, den Neuerern sowie allen Land-
arbeitern und Genossenschaftsbauern jederzeit zur kostenlosen Be-
ratung zur Verfligung steht.

Um die groBen Aufgaben des Neuererzentrums bewiltigen zu kdnnen,
wurde ein Rat gebildet, dem Vertreter der Gewerkschaft Land und
Forst, FDJ, VdgB, des DFD, der Deutschen Akademie der Land-
wirtschaftswissenschaften, der Gesellschaft zur Verbreitung wissen-
schaftlicher Erkenntnisse, des Biiros fiir Neuererwesen u. a. an-
gehdren. 5

Zur weiteren Entwicklung und zur Unterstiitzung des Wettbewerbs
,,Das schone Dorf‘‘ wurde durch das Prisidium des Nationalrates
der Nationalen Front ein verantwortlicher Mitarbeiter in den Rat
delegiert. Dieser Rat erarbeitet einen Plan, nachdem das Neuerer-
zentrum die Organisation und Durchfithrung von zentralen Erfah-
rungsaustauschen sowie alle anderen ihm iibertragenen Aufgaben
zur Losung der gestellten Probleme durchfiihrt.

Mit der Einrichtung des Zentralen Neuererzentrums als Ergebnis
der III. Zentralen Neuererkonferenz wurde eine feste Grundlage
zur Aktivierung der Neuererbewegung geschaffen.

Das Neuererzentrum wird entscheidend bei der Steigerung der Markt-
produktion mitwirken und bei der Erfiillung der Anfang dieses
Jahres abgegebenen Verpflichtung helfen, 60 Millionen DM durch An-
wendung von neuen Arbeitsmethoden, Verwirklichung und Nutzung
von Verbesserungsvorschligen und Erfindungen in den sozialisti-
schen Landwirtschaftsbetrieben einzusparen, um diese Summe im
Siebenjahrplanfonds bzw. auf dem Konto ,,Junger Sozialisten'* gut-
schrelben zu kénnen.
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Neue Patente: Kartoifelernte

45 ¢ 17/01 ,,K:aunrennvorrlchtung fiir Hackfruchternte-,

maschinen*

DDR-Patentschrift 17966, ausgegeben am 7. Dezember 1959
Erfinder: H. VOIGT DK 631.358.459

Es sind Maschinen bekannt, die das Kraut und das Wurzelwerk von
dem Erntegut durch entsprechende Trennvorrichtungen, wie Siebe
und Siebketten, entfernen. Zur einwandfreien Trennung der kleine-
ren Krautteile von-den Hackfriichten sind bei mehreren Maschinen-
typen unterhalb der Siebvorrichtungen Geblise angeordnet. Trotz
dieses Geblases und mehrerer hintereinander angeordneter Sieb-
ketten wurde keine einwandfreie Trennung erreicht.

Oftmals traten Stérungen auf, wenn sich das Kraut bei starkem

Besatz um die rotierenden Teile wickelte und zwangsliufig Stillstand-
zeiten eintraten.

- Durch die Erfindung wird eine einfache, vortellhafte Krauttrenn-

vorrichtung geschaffen (Bild 1), mit der eine schnellere und bessere

Abscheidung des Krautes erreicht wird. Durch das Fehlen einer
siebartigen Anordnung entféllt jegliches Verstopfen und Wickeln des
Krautes. Auf den Wellen @, b und ¢ der Vorrichtung sind abstands-
verstellbare, gleich groBe Scheiben oder Laufrolien 4 angeordnet.
Auf diesen Scheiben laufen parallel zueinander angeordnete, aus
elastischem Material hergestellte und in beliebigem Querschnitt aus-
gebildete Binder oder Gurte f, die mit Widerstandselementen e ver-
sehen sind.

ZweckmaiBigerweise ist innerhalb der Trennvorrichtungeine schwenk-
bar, federnd und einstellbar ausgebildete Spannvorrichtung g an-
geordnet, mit der man“die Vorspannung aller Binder gleichzeitig
oder wahlweise einzelner Binder verstellen kann.

45 ¢ 17/01 ,,Vorrichtung zum Lésen von am Kraut hingenden
Kartoffeln*

DDR-Patentschrift 14 407, ausgegeben am 7. Mirz 1958
Erfinder: H. HERRMANN DK 631.358.459

Zur Trennung der Kartoffeln vom Kraut werden in Kartoffelvoll-
erntemaschinen bereits gegeneinanderlaufende, Walzen von kleinem
Durchmesser verwendet, durch die das Kartoffelkraut hindurch
gezogen wird. Die dadurch abgetrennten Kartoffeln rollen durch die
schrig gestellten Walzenpaare auf Transportbdnder bzw. in den
Sammelbehilter. s

Bei starkem Krautanfall verstopfen die Walzen. Oft werden Kartof-
feln auch vom Kraut mitgerissen und durch die Walzen stark be-
schidigt oder zerquetscht. : o

Bekannt ist auch die Verwendung von zwei gegenlaufigen elastischen
Walzen, durch die das Kraut mit den Kartoffeln hindurchgezogen
wird. Die Walzen haben hier jedoch den Zweck, die mitgeférderten
Erdkluten zu zerdriicken, wahrend das Trennen der Kartoffeln

Agrartechnik « 10. Jg.




Bild 2

durch gesonderte Krautabscheider vorgenommen wird. Die Kraut-
abscheidung erfolgt hier durch zwei gegenldufige kurze Gummi-
biander. Auch hier treten Verstopfungen auf und die Kartoffeln wer-
den beschadigt.

Die Erfindung (Bild 2) beseitigt diese Nachteile durch zwei gegen-
laufige, elastische Walzen a, die mit unterschiedlicher Geschwindig-
keit angetrieben werden. Durch die verschiedenen Geschwindig-
keiten der Walzen a, die aus Schwamm oder Schaumgummi be-
stehen, werden die Kartoffeln b, die mit Férderband 4 den Walzen
zugefiihrt werden, beim Durchlaufen in eine Drehung versetzt und
vom Kraut ¢ getrennt. Die Kartoffeln und das Kraut werden dann
der automatischen Krauttrennvorrichtung zugefiihrt.

45 ¢ 33/00 ,,Dreiteiliges Rodeschar fiir Maschinen zum Ernten
von Knollenfriichten, inshesondere Kartoffeln

Deutsche Auslegeschrift, ausgegeben am 6. Mai 1959

Erfinder: F. BRENNER DK 631.358.444
Die Erfindung sieht ein Rodeschar fiir Kartoffeln vor, das auch
bei schwerem und feuchtem Boden eine besonders intensive Zer-
kriimelung des Dammes herbeifiihrt. Die Rodevorrichtung (Bild 3)

a b
Bild 3

ist so gestaltet, dal das Schar aus zwei d4uBeren Vorschneidern und
aus einem den Vorschneidern gegeniiber zuriickgesetzten Nachschar
beste ht.

Die beiden Vorschneider haben die Aufgabe, die beiden seitlichen
Drittel des Kartoffelbeetes mit einer Voreilung von etwa 100 bis
200 mm vom Ackerboden zu trennen und durch ihre Schriglage
von etwa 10 bis 12° die 4uBeren Erdmassen vom noch stehenbleiben-
den Dammkern zu I8sen bzw. zu heben. Dadurch wird das Gefiige
der duBeren Dammrinder gelockert und briichig und schlieBlich in
kleinere Stiicke zerteilt. Bei diesem Vorgang bleibt jedoch das mitt-
lere Drittel des Dammes auf eine Lange von etwa 100 bis 200 mm
mit dem Boden fest verwachsen. Die Spitze des nun geschaffenen
schmalen Dammkernes kommt vor das steil angestellte mittige
Nachschar. Der als Schoilenbrecher wirkende Riicken dieses Nach-
schares zerbréckelt unter dem Druck bzw. Widerstand des noch fest-
gewachsenen Bodens fortlaufend die Dammkernspitze, so daB die
groBen, schweren Erdklumpen zerdriickt werden und unter Frei-
gabe der Kartoffeln {iber das Scharende als siebfahige Erde wandern.
Somit ist die Voraussetzung fiir eine saubere Trennung der Kartof-
feln von der Erde geschaffen, und sie werden zusatzlich bei dem Zer-
bréckelungsvorgang auch noch vom Kraut gelost.

Schmale konische Siebroststibe fiihren unmittelbar hinter der
Scharschneide bis nahe an das Foérderband heran. Durch diese Rost-
licken kann die siebbar gemachte Erde, bevor sie von dem Foérder-
band erfafft wird, wieder auf den Boden fallen. Die Vorschneider
@ und b sind in jhrem duBeren Rand nach oben gebogen, wihrend
die inneren Seitenkanten nach unten gebogen sind und nach hinten
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schwalbenschwanzartig verlaufen. Das in der Mitte und gegeniiber
den Vorschneidern zuriickgesetzte Nachschar ¢ zerbrockelt den
verhdrteten Boden des Dammes. Speziell die an diesem Nachschar
angebrachten Verldngerungen 4 und e wirken als Schollenbrecher
fiir den Dammkern.

45 ¢ 33/00 ,,Kartoffelerntemaschine mit heweglichem Schar*

Deutsche Auslegeschrift 1040304, ausgegeben am 2. Oktober 1958

Erfinder: E. BOHM und J. EICHER DK 631.358.444
Durch die Erfindung (Bild 4) wird eine Kartoffelerntemaschine mit
hin- und herbewegten Scharen geschaffen und damit jegliche Stau-

Bild 4

ung an den Scharen vermieden. Alle bewegten Teile sind so einge-
kapselt, daB sie nicht der Verschmutzung ausgesetzt sind.

Die Scharstiele m sind in die an dem Gestell befestigten rohrférmigen
Gehiduse « gefiihrt, die gleichzeitig die Mittel zur Ubertragung der
Bewegung von Nocken und Exzentern aufnehmen. ZweckmiBig
werden die Exzenter um 180° gegeneinander versetzt, so daB sich
zur gleichen Zeit das eine Schar ¢ in seiner duBersten vorderen Stel-
lung und das andere Schar 7 in seiner duBersten riickwartigen Stel-
lung befindet.

Durch diese gegenldufige Bewegung der beiden duBeren Schare er-
folgt eine bessere Durchschneidung und Durcharbeitung des Bodens,
Anstauungen vor den Scharen werden so vermieden.

Die beiden duBeren Schare sind durch eine gelenkige Schwinge s
miteinander verbunden. Auf dieser Schwinge ist ein weiteres Schar¢
befestigt, das sich bei einer gegenldufigen Bewegung der beiden
duBeren Schare nicht nur in Fahrtrichtung hin und her, sondern
gleichzeitig auch nach beiden Seiten bewegt. Diese zusitzliche
Bewegung des Mittelschars verhindert unter allen Umstinden irgend-
welche Anstauungen der Erde.

43 ¢ 33/02 ,,In die Reinigungstrommel einer Kartoffelvollernte-
maschine hineinragende Vorrichtung zum Trennen von Kar-
toffelkraut, unrunden Steinen und Erde von den Kartoffeln
Deutsche Auslegeschrift 1074 906, ausgegeben am 4. Februar 1960
Erfinder: G. STEVENS, Poperinge (Belgien) DK 631.358.459
Die Erfindung (Bild 5) betrifft eine in die Reinigungstrommel f einer
Kartoffelvolierntemaschine hineinragende Vorrichtung @ zum Tren-
nen von Kartoffelkraut, unrunden Steinen und Erde von den Kar-
toffeln.

(Schlul s. S. 384)

Bild 5
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l Standardisierung und Typung

4

Das Amt fiir Standardisierung hat auf Grund des § 9 Ziff. 5 der
Verordnung vom 30. September 1954 liber die Einfiilhrung Staat-
licher Standards und Durchfithrung der Standardisierungsarbeiten
in der Deutschen Demokratischen Republik (GBI. S. 821) folgende
Standards fiir verbindlich erklirt:

'Laut Anordnung Nr. 79 mit Wirkung vom 12. April 1960

TGL- %
und Cu iadlich
Regi- Aus- & Titel des Standards Yert;;;dhc
Sr:ir_ gabe &

DK 542.3 Messung von Gewicht und Volumen

0-10282 12.59 526 Milchwirtschaftliche Untersuchungsgerate 1.4. 60
MeBhihne mit Vorratsgefill {Permanent-
Automaten)
0-10283 12.59 526 Milchwirtschaftliche Untersuchungsgerite; 1.4. 60
Pipette mit Uberlauf fir Milch
0-12837 12.59 526  Milchwirtschaftliche Untersuchungsgerite; 1. 4. 60
Pipetten zum Butyrometer fiir Milch
DK 621.36 Thermoelektrizitat, Elektrowarme
6673 12.59 368 Infrarot-Techmik; Hoch- Mittel- und 1.4.860
Niedertemperaturstrahler, elektrisch be-
heizt, Ubersicht
6674 12.59 368 Infrarot-Technik; Hochtemperaturstrahler 1. 4. 60
einschraubbar :
6675 12.59 368 Infrarot-Technik; Mitteltemperatur- 1. 4. 60
strahler, einschraubbar oder einsteckbar
6676 12.59 368 Infrarot-Technik; Mitteltemperatur-Ein- 1. 4. 60
baustrahler
6677 12.59 368 Infrarot-Technik; Mitteltemperatur-Grup- 1.4.60
penstrahler

DK 621.882.082 Gewinde

7907 11.59 034/ Metrische ISO-Gewinde, Grundprofil und 1. 1. 61
Blatt 1 300 theoretische Werte
7907 11.59 034/ Metrische 15S0-Gewinde,Durchmesser- und 1. 1. 61
Blatt 2 © 300 Steigungsreilen, Ubersicht
7907 11.59 034/ Metrische ISO-Gewinde, Grobgewinde, 1. 1. 61
Blatt 3 300 Nennprofile und theoretische Werte
7907 11.59 034/ Metrische 1SO-Gewinde, Toleranzen fiir 1. 1. 61
Blatt 11 11.589 034 Bolzengewinde-AuBendurchmesser, Tole-
ranzen fir Muttergewinde-Kerndurch-
messer, Toleranzen fiir Flankendurch-
messer
DK 626/627 Wasserhau
6466 2.60 061 Bewisserung von land-undforstwirtschaft- 1.1.65

lichen Nutzflachen, Verwendung von Ab-
wasserrickstanden fdr Neuanlagen ver-
‘verbindlich ab: 1. 6. 60

DK 629.113/.118 Kraftfahrzeuge, Fahrrider % &

7817 3.80 324 Traktoren; Radfreiheit far Treibrader 1

7818 3.60 324 Traktoren; Messung der Fahrgeschwindig- 1.7. 60
keit

7819 3.60 324 Traktoren; Riemenscheibe fiir Leistungs- 1.7.60

abgabe, Umfangsgeschwindigkeit
DK 631.36 Gerite und Maschinen {ir dle Aufbereitung von Landbau-

erzeugnissen

7695 12.59 324 Landmaschinen; Hickselmaschinen mit 1.4.80
Kraftantrieb, BaugrdBen

7699 12.59 324 Landmaschinen; Kartoffelquetschen mit 1. 4. 60
, beweglichen Rosten und mit Kraftantrieb,
Baugréfen

7700 12.59 324 Landmaschinen; Kartoffelwischen mit 1.4.60
Kraftantrieb, BaugroBen

7701 12.59 324 Landmaschinen; Futtermuser mit Kraft- 1. 4.60
antrieb, Baugrde

7702 12.59 324 Landmaschinen; Rfbenschoeider mit 1.4.60
Reinigung und Kraftantrieb, Baugréfen

7703 12.59 324 Landmaschinen; Riibenschneider ohne 1.4.60

Reinigung, {ir Kraftantrieb, Baugré8en
DK 637.1/.3 Milchwirtschaft

10281 8.55 526 Milchwirtschaftliche Untersuchungsgerite; 1.4.60
Butyrometergestelle, Schiittelhauben
12836 1. 54 526 Milchwirtschaftliche Untersuchungsgerite; 1.4.60

Butyrometer {Gr Milch
DK 6717.06/.6 Rohstoffe und Erzeugnisse der Textilindustrie

7129 12.59 658 Erntebindegarn aus Bastfaser 1. 4. 60
Blatt 1 Technische Lieferbedingungen

7129 12,59 658 Erntebindegarn aus Papier 1. 4. 60
Blatt 2 Technische Lieferbedingungen

AuBerdem wurde mit Bekanntmachung Nr. 7 vom 12, April 1960
die nachstehend aufgefiihrte TGL-Empfehlung bestatigt:

Nr. der g
E’{m(;};.h- ;;g: E‘ Titel der Empfehlung
lung [6) '

DK 621.928 Sieb- und Abscheidvorrichtungen
6446 12.59 325 Siebbdden, Begriffe
381

384

Im Vorstehenden wurden nur die das Fachgebiet interessierenden
TGL und TGL-Empfehlungen genannt. Die vollstindigen Anord-
nungen bzw. Bekanntmachungen verdffentlicht die Zeitschrift
»Standardisierung*‘. Alle TGL-Blatter und bestéatigten TGL-Empfeh-
lungen koénnen vom Fachbuchversandhaus Leipzig, Leipzig C 1,
AZ 3937

Postfach 287, bezogen werden.

Der Mais. Internationaler Erfahrungsaustausch. Von A. S. SCHEW -
TSCHENKO. VEB Deutscher Landwirtschaftsverlag Berlin 1960.
Etwa 240 Seiten, 15 Bilder, Halbleinen, 2,— DM.

Bedeutung und Aufgabe dieses Buches kennzeichnet das Geleitwort
der Agrarkommission beim Politbiiro des ZK der SED: ,,Fiir den
Erfahrungsaustausch sind die Tiiren weit ge6ffnet.*

Unter diesem Leitspruch verfaBte der auch in der DDR gut bekannte
Maisspezialist A. S. SCHEWTSCHENKO das vorliegende Buch
,,Der Mais*‘, dessen deutsche Ubersetzung jetzt den Mitgliedern der
LPG, den Werktitigen der VEG und MTS, Agrarwissenschaftlern,
Mitarbeitern des Partei- und Staatsapparates und Studierenden an
den landwirtschaftlichen Hoch- und Fachschulen zum Studium in
die Hiande gegeben wird.

Das Buch ,,Der Mais'’ ist fiir uns eine groBe Hilfe bei der L&sung
der Skonomischen Hauptaufgabe und der vorfristigen Erfiillung
des Siebenjahrplans in der Landwirtschaft. Die in ihm vermittelten
wertvollen internationalen Erfahrungen aus der Sowjetunion, der
CSR, Ungarn, Polen, Finnland, den USA und Westdeutschland im
Maisanbau beweisen, daB sich iiberall der Mais immer mehr den
ersten Platz unter den Futterpflanzen erobert. Das bestatigen auch
die Erfahrungen fithrender LPG und VEG der DDR, die im Buch
ebenfalls enthalten sind.

Aus dem Inhalt:

So begann die Einfiihrung des Maises in neue Gebiete der UdSSR
Fiir den Maisertrag gibt es keine Grenzen

Der Maisanbau in der Deutschen Demokratischen Republik

Das Volkseigene Gut Schwaneberg ~ Versuchslaboratorium fiir Mais
Erfahrungen der LPG ,,Friedrich Engels*

Zwei Ernten im Jahr

Was sagen die Wissenschaftler der DDR zum Mais

Der Silomais in den Volksrepubliken Ungarn, Polen und der CSR
Sowjetischer Mais auf den Feldern Finnlands

Uber die Aussaat von Mais im Quadratnestverfahren und die Aus-
saatform

Uber die Erfahrungen beim Anbau uad bei der Verwendung von
Mais in Westdeutschland

Das Buch ist iiberall im Buchhandel erhiltlich. AB 3941

(Fortsetzung von S. 383)

Zwel endlose, iiber zwei Umlenkrollen gefiihrte Zugorgane ¢ und
mit ihnen verbundene Querstiicke b, die einen Forderer bilden, sind
die Hauptbestandteile der Vorrichtung.

Die Trennvorrichtung ist so ausgebildet, daB die Kartoffeln abrollen,
wihrend unrunde Steine, Erde und Kraut auf ihr liegen bleiben und
zur Trommel hinausbeférdert werden.

Die Querstiicke des Forderers bestehen aus schmalen rechteckigen
Platten, die, in Richtung der Langsachse des Forderers gesehen,
gewolbt nach beiden Seiten hin abfallen. Nach Bedarf kann man die

. Querstiicke in der Breite und in ibrer Wo6lbung beliebig wahlen.

Die Trennvorrichtung lauft in bekannter Weise:iiber Walzen und
Rollen und kann von Fiihrungsschienen abgestiitzt werden. Damit
das unten laufende Band und die Rollen vor Beschadigungen sowie
Verklemmungen geschiitzt werden, sind Seitenwinde ¢ an Halte-
vorrichtungen 4 vorgesehen.

A 3983 Pat.-Ing. K. BURGER, KDT, Berlin
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