Tabelle 3. Verhalten von Midhdrescherleistung und Instandsetzungskosten
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Daraus ergibt sich zwingend die SchluBfolgerung, bei Einhaltung
der agrobiologisch bedingten Linsatzzeit hohe Kampagneleistungen

zu erzielen, um die Einsatzkosten je ha Miihdrescherfliche und damit
je dt Produkt zu senken.

Das schlieBt nicht aus, dal in jedem Betrieb MaBnahmen (Qualifi-
zierung, Pflege, Wartung u. a. mn.) zu treffen sind, um die zum Teil
sehr hohen Instandhaltungskosten zu verringern. Gleichzeitig ist es
notwendig, in den Instandhaltungswerkstitten der sozialistischen
Landwirtschaft Arbeitsverfahren und Instandhaltungsmethoden an-
zuwenden, die zur Senkung der Kosten fiir die Grundiiberholung
eines Mahdreschers beitragen und eine hohe Linsatzfihigkeit der

Maschinen garantieren.
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Neue Wege bei der Riibensamenernte, 3lagerung und -aufbereitung

Um die im Siebenjahrplan der DDR geplanten Zuckerritbenertrige
zu erreichen und zu iiberbieten, muB ausreichend Saatgut in hdchster
Qualitat vorhanden sein. Auch fiir den Export hat dies wesentliche
Bedeutung.

Die Ernte- und Aufbereitungsmethoden fir Riibensainen gewahr-
leisten aber noch nicht in allen Fillen die Lrreichung der héchst-
moglichen Saatgutertrige in bester Qualitiit.

Dabei ist mit dem Riibensamenbau ein hohes Risiko verbunden, da
bei Aberkennung der Bestidnde das Erntegut keiner anderen Verwen-
dung zugefiihrt werden kann, der erfolgte Aufwand damit verloren
geht und dem landwirtschaftlichen Betrieb ein hoher finanzieller
Verlust entsteht. Dagegen ist bei der Vermehrung von Getreide im
Falle der Aberkennung immer noch ein Konsumverbrauch méglich,
der den finanziellen Verlust mindert.

Der Riibensamen vermehrende Betrieb muf also tber geniigend Er-
fahrungen in Anbau, Pflege und Ernte der Samentriger verfiigen,
um die Mindestqualititsanforderungen zu erfiillen. In erster Linie
ist dabei die hdchste Keimfihigkeit anzustreben, die im Mittel aller
Partien z. Z. bei 769, liegt, also noch erheblich verbessert werden
kann und muB.

Emtemethoden

Die Riibensamnenernte fillt zeitlich mit der Mais-, Kartoffel- und
Zuckerriibenernte zusammen. Die Tage sind schon verhiltnismiiBig
kurz, die Witterung ist feuchter und weniger warm, so dafl ein volles
Ausreifen aller Samen nicht erreicht wird. Zum Schneiden der Samen-
trager nuB deshalb ein Zeitpunkt gewihlt werden, der ein Nachreifen
in der Hocke oder im Schwad zuldft. Bisher wurden die Samentriger
meistens in Handarbeit mit Messer, Sichel, Hacke u. a. geschnitten,
gebiindelt und in Hocken zum Trocknen und Nachreifen aufgestellt.
Nach AbschluB der Nachreife wurden die Samentriger unter Ver-
wendung von Planen eingefahren und auf normalen Dreschmaschinen
ausgedroschen.

Nachdem sich der Mihdrescher fiir den Hockendrusch bestens be-
wihrt hat, wird der Ribensamen fast ausschlieBlich mit diesem aus
der Hocke gedroschen.

Die ersten Versuche und Anfinge, den Riibensamen mit dem Mah-
balken, Flachbinder oder Schwadmiiher zu schneiden und im Schwad
abzulegen, sind erfolgt, haben aber zu noch keinem endgiiltigen
Resultat gefiihrt.

Um hier noch mehr Erfahrungen zu gewinnen, sollten in moglichst
vielen Betrieben Schwadmahd und ‘Schwaddrusch durchgefiihrt
werden, damit kurzfristig die alten unproduktiven Arbeitsverfahren
durch neue mit hoherer Arbeitsproduktivitit bei erleichterter Arbeit
.abgelost werden konnen.

Riibensamenaufbereitung

Fiir den Vermehver ist es aus arbeitswirtschaftlichen Griinden zweck-
miBig, den Riibensamen sofort nach dem Drusch zur Ablieferung zu
bringen. Dazu ist in den zentralen Aufbereitungslagern ausreichender
Lagerraum und entsprechende Trocknungskapazitit erforderlich;
fiir den Transport sind zur Verimneidung von Keimschidden durch zu
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langes Lagern im feuchten Zustand Schnellverkehrsmittel einzu-
setzen.

Der Riibensamen wird gesackt angeliefert und z. Z. auch noch in
Sacken im Speicher transportiert und gelagert. Ein Sack Riiben-
samen wiegt je nach Feuchtigkeitsgehalt etwa 50 kg, wobei die
Sicke Abmessungen von 80 x 150 cm haben. Das Raumgewicht des
Rilbensamens betrigt 2,6 bis 2,8 dt/m3. Bei der Rohwarenanlieferung
werden die einzelnen Partien nach der Feuchtigkeitsbestimmung ent-
weder sofort getrocknet oder aber zuniachst dem Sacklagerraum zu-
gefiihrt. Hier werden die Sacke in Handarbeit und mit Férderbiandern
auf eine Hohe von 10m und dariiber beférdert und gestapelt
(Bild 1).

Die Hauptarbeit in einem Riibensamenaufbereitungslager besteht
in den Monaten Oktober, November und Dezember im Transport
und Sackstapeln, da in dieser Zeit alle Rohware zur Anlieferung
kommt.

Die Rohware, wie sie vom Mihdrescher zur Anlieferung kommt, hat
eine Samenausbeute von 75 bis 80%,. Dabei machen die auszuschei-
denden Stengelteile bis zu 809, des Abgangs aus. Diese in der Roh-
ware enthaltenen Stengelteile durchlaufen bisher bei der Auf-

Bild 1. Riibensamenstapel in Sicken
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Bild 2 bis 5. Qualititsstufen von Ribensamen. 2 Rohware, 3 Rohware nach
der Vorreinigung, 4 Halbfertigware, § fertige Saatware

bereitung die Trocknungs- und Reinigungsanlagen und belasten diese
zusitzlich sehr hoch, da gerade die Stengelteile héchste Feuchtigkeit
aufwewen die mitunter noch 25%, tbersteigt.

Wurde sofort bei der Annahme eine Vorreinigung eingeschaltet, wo-
fiir allerdings lose Annahme und Lagerung Voraussetzung sind, so
brauchten bei nur 50%iger Abscheidung der Stengelteile durch die
Vorreinigung 8800 dt des Gesamtjahresaufkommens an Rohware
nicht getrocknet, eingelagert und transportiert zu werden. AuBer
allen anderen Ersparnissen blieben dann auch groBe Mengen Kohle
(fiir die Trocknung) erhalten und rund 3260 m3 Lagerraum wiirden
nicht in Anspruch genommen. Bild 2 zeigt Rohware, wie sie durch-
schnittlich angeliefert wird. In Bild 3 sehen wir Rohware nach der
Vorreinigung, in Bild 4 Halbfertigware, die noch Stengelteile in
KniulgroBe und Kleinstteile enthilt; schlieBlich zgigt Bild 5 fertige
Saatware.

Bisheriges Schema der Riibensamenanfbereilung

a) Annahme der gesackten Rohware, Sackkarrentransport zur
Waage
b) Verwiegen, Prohenahme
c) Feuchtigkeitsbestimmung und Laborbonitierung
d) Sackstapeln
-€) Transport aus dem Stapel zum Trommeltrockner
f) Reinigung auf Stoppelbindern (iiber 100 Einzelaggregate mit
einer Leistung von je 0,5 dt/h)
g) Reinigung auf Siebmaschinen ,,Petkus Gigant* mit je 5 bis
7,6 dt/h
h) Firben einiger Partien zur Kenntlichmachung des Saatgutes
i) Kalibrieren auf Siebmaschinen
j) Mischen mit gefarbtem Saatgut
k) Absieben des Abriebes
1) Beizen der Saatware
m) Verwiegen, Absacken, Abtransport oder Stapelung

Je nach Mechanisierungsgrad der Gesamtanlage wird zwischen den
einzelnen Aufbereitungsgingen wieder abgesackt und zur nichsten
Aufbereitungsphase transportiert, wobei haufig eine Zwischenstape-
Iung notwendig ist.

Vorschlag fiir ein neues Durchlaufschema mit loser Annahme,
Lagerung und Autfbereitung

Um die oben geschilderten Unzulinglichkeiten zu beheben, wurde
-eine sozialistische Arbeitsgemeinschaft gebildet, die ein neues Schema
fiir die Mechanisierung der Riibensamenaufbereitung vorschligt, das
die lose Annahme und Lagerung vorsieht, wobei die Silozellenlage-
rung mit 30 t Fassungsvermégen je Silo Hauptmerkmal ist.

a) Lose Annahme in Annahmebunkern

b) Vorreinigung, Abginge werden in Bunker abgelextet

¢) Feuchtigkeitsbestimmung und Laborbonitierung

d) Durchlaufwaage und Ableitung in beliiftbare Rohwarensilo

) Trocknen auf Trommeltrocknern

f) Reinigung auf Stoppelbandstrale

g) Reinigung auf Siebmaschinen, gleichzeitig Kalibrierung. EF-
Saatmaschinesmit 2 t/h Leistung, Abgang wird in Bunker ab-
geleitet

Durchlaufwaage fiir fertige Saatware, Ableitung in Fertigwaren-
silos je mind. 30 t Fassungsvermdgen
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i) Lagerung des kalibrierten Saatgutes in Lagersilos, Umlaufmég-
lichkeit

j) Abscheiden des Abriebes und der Kleinstteile iiber Siebmaschinen,
dabei Farbzusatz mit Spriihgerdt

k) Beizen

1) Absackwaage mit SackverschlieBmaschine

Diese Anlage ist vollmechanisiert und schlieBt jede Handarbeit sowie
alle Zwischentransporte mit Karren oder Sackaufziigen aus.

Durch die erhdhte Stundenleistung der Aggregate und den Einsatz
neuer, moderner Maschinen, wird der AufbereitungsprozeB beschleu-
nigt. Der Landwirtschaft kann dadurch schnell gutes, hochwertig
keimfihiges Saatgut zugefiihrt werden.

Bei der Sacklagerung in hohen Stapeln ist sehr hiufig durch langes
Uberlagern eine Keimminderung einiger Partien eingetreten, so daBl
zur Erreichung einer mittleren Keimfihigkeit als zusatzlicher Ar-
beitsgang die Mischung verschiedener Partien notwendig wurde.

Beschreibung des dargestellten Durchlaufschemas (Bild 8)

In die Annahmebunker &, die bauseitig gefertigt werden konnen und
ein Fassungsvermdgen von 10 t oder annihernd 40 m® haben sollten,
wird die angelieferte Rohware (I) eingeschiittet. Die Annahmebunker
sind so aufzustellen, daB die Beschickung sowohl von Kippfahr-
zeugen als auch aus Waggons mdglich ist. Von den Annahmebunkern
wird die Rohware iiber die Vorreinigung b geleitet. Dafiir soll die

d

Bild 8. Durcblaufschema fiir den neuen Vorschlag

Vorreinigungsanlage fiir Getreide des VEB KE Nagema mit einer
Leistung von 25 t/h Getreide — entspricht etwa 6 bis 8t Riiben-
samen — erprobt werden.

Der bei der Vorreinigung anfallende Abgang sollte unmittelbar in
einen auBerhalb des Silospeichers angeordneten Behiilter ¢, oder mit
einem Gebldse auf einen in der Nihe liegenden Kompost zur Ver-
erdung beférdert werden.

Erst nach der Vorreinigung geht die Ware iiber eine Durchlaufwaage
d. Von da aus wird das vorgereinigte Gut in die Rohwarensilos e be-
fordert, die neben einer Vorrichtung zur mechanischen Entleerung
beliiftbar sein sollten. Eine mechanische Entleerung dieser Silos ist
wegen hohen Feuchtigkeitsgehaltes und des Fremdbesatzes, der zur
Briickenbildung fithren kann, notwendig.

Von den Rohwarensilos muB die Ware zu den Trommeltrocknern f
und den Aufbereitungsanlagen g und #, StoppelbandstraBe und Sieb-
maschinen, gelangen, wobei Riicklaufmdglichkeit fiir mehrmaliges
Trocknen und Beschickungsméglichkeit auf die Reinigungsanlagen
ohne Trocknung sicherzustellen sind. Bei den Stoppelbandern unter-
scheiden wir nach ihrer Funktion lings- und querlaufende Binder,
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die einen unterschiedlichen Reinigungseffekt haben. Da fiir eine
entsprechend hohe Leistung fast 100 Stoppelbander bendtigt werden,
beanspruchen diese sehr viel umbauten Raum im Maschinenhaus,
das dem Zellenteil vorgeordnet ist, so daB sich die Baukosten wesent-
lich erhéhen.

Platzersparnis, Vereinfachung der Technologie und wesentliche
Materialersparnisse konnen erzielt werden, wenn von der Land-
maschinenindustrie das vom Verdienten Erfinder LANGER, Xlein-
wanzleben, entwickelte lingslaufende Stoppelband mit zwei Be-
schickungstrichtern in die Produktion aufgenommen wird. Bei die-
sem Aggregat ist mit einer 50%igen Leistungssteigerung zu
rechnen.

Die auf die Stoppelbander folgenden Siebinaschinen scheiden auBler
Kleinstteilen auch Samenkniule von zwei bis vier Stiick, die voll-
wertiges Saatgut sind, aus. Um diesen Samnen nicht dem Abgang zu-
zufithren, muB ein Entgranner zum Zerreiben zwischengeschaitet
werden. Die so getrennten Samen gehen nochmals iiber die Sieb-
anlage zum Saatgut.

Die Kalibrierung kann iiber besondere Anlagen oder iiber die glei-
chen Siebmaschinen mit den verschiedensten Siebabmessungen er-
folgen. Die Reinigungsanlage , EF-Saat'‘ mit einer Leistung von
2 t/h Rubensamen ist hierfiir geeignet.

Fir die durch die Kalibrierung gewonnenen SaatgutgréBen sind
mehrere Sammelbehilter und Durchlaufwaagen vorzusehen, von
denen aus die Ableitung in die Lagersilos fiic Fertigware i erfolgt.
Der Reinigungsabgang wird in Silos k£ geleitet. Beim Transport der
aufbereiteten und kalibrierten Saatware zu den Lagersilos entsteht
ein Abrieb und ein Abbrdckeln von kleinen Samenteilchen, die vor
dem Beizvorgang entfernt werden miissen. Daher ist unmittelbar vor
der Beizanlage » eine erneute Absiebung in Anlage ! entsprechend
der Samengrdfe erforderlich. Ein Absaugen des Abriebes hat sich
als nicht ausreichend erwiesen.

Zur Kenntlichmachung des Riibensamens werden den Partien bis-
her gefirbte Samen in einem bestimmten Prozentsatz beigegeben.

Diese Beimischung vermeidet Verwechslungen von Futter- und
Zuckerriibensamen und kennzeichnet gleichzeitig das Erntejahr.
Zur Vereinfachung des Verfahrens erscheint es zweckmiiBig, dem
SaatgutfluBl unmittelbar vor dem Beizen mit einem Farbstauber m
eine bestimmte Menge Farbstoff beizugeben, die beim Beizvorgang
gleichmiBig it eingemischt wird. Zum Beizen ist ein Durchlauf-
beizer mit einer Leistung von 3 bis 5 t/h erforderlich, dem die Ab-
sackwaage o unmittelbar angeschlossen ist. Nach dem Absacken
werden die Sicke maschinell verschlossen und plombiert. Damit ist
die Saatware (II) fertig.

Zusammenfassung

Riibensamen wird bisher noch nichit nach Verfahren und Methoden
geerntet und aufbereitet, die die Erreichung der hochsten Keim-
fahigkeit des Saatgutes bei gleichiniBiger Qualitat und hoher Ar-
beitsproduktivitdat gewihrleisten. Bisher ist ein hoher Handarbeits-
aufwand erforderlich, der sehr viele Arbcitskrifte bei schwerer
korperlicher Arbeit bindet und besonders bei der in Bild 1 dargestell-
ten Sackkstapelung eine laufende Komntrolle der Rohware zulafBit,
so daB weitere Qualitiitsverluste eintreten.

An Hand der Untersuchiungs- und Arbeitsergebnisse einer sozialisti-
schen Arbeitsgemeinschaft wird dargelegt, wie das Durchlaufschema
eines vollmechanisierten Riibensanien-Aufbereitungszentrums aus-
sehen muBte, bei dem siclh jede Handarbeit eriibrigt, die Wave in
loser Forin saintliche Aufbereitungsphasen durchlauft und alle er-
forderlichen qualititserhohenden Faktoren beriicksichtigt werden.

Séaintliche Maschinen werden zentral ferngesteuert und reguliert,
wobei Aggregate mit hoher Stuudenleistung und Prazision vor-
gesehen sind, dic eine schnelle, verlustlose Aufbereitung sichern und
uns in die Lage versetzen, unserer Landwirtschaft und fiir den Ex-
port schnell hochwertiges Riibensaatgut mit bester Keimfahigkeit
zur Verfiigung zu stellen. Die Monogermsamengewinnung und andere
Spezialeinrichtungen wurden hierbei noch nicht behandelt. A 4016

Ing. J. A. SCHULGIN, Unionsforschungsinstitut fir die Mechanisierung der Landwirtschaft

Die Mechanisierung der Heutrocknung und die Bereitung von FutterpreBlingen®)

Langjahrige Versuche in der UdSSR haben ergeben, daB es fiir die
sozialistische Landwirtschaft am gilinstigsten ist, wenn Heumehl
und hochwertiges vitamin- und eiweiBhaltiges Futter sowie Futter-
*) Auszugsweise Ubersetzt von W. BAILKIN, aus der Zeitschrift Tierzucht,
Moskau (1959} H. 5, S. 17 bis 21.

preBlinge in zentralen Futterbereitungsbetrieben hergestellt werden,
die mehrere I{olchosen gleichzeitig beliefern. im Sommer wird in die-
sen Betrieben mit Feuerungsgasen das Heu getrocknet und zu Heu-
mehl verarbeitet, im Herbst, Winter und Frithjahr werden in ihnen
vitamin- und eiweiBhaltige TFuttermittel mit Zusitzen von Mehl,
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Bild 1. Schema einer Anlage zur Herstellung vor HeupreBlingen






