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MaBnahmen auf dem Gebiet der Standardisierung im
Landmaschinen- und Traktorenbau

Auf der 3. Standardisierungskonferenz des Landmaschinen- und Traktorenbaues,
die gemeinsam vom Fachverband ,,Land- und Forsttechnik der KDT und der
VVB Landmaschinen- und Traktorenbau am 23. Juni 1960 in Markkleeberg durch-
gefithrt wurde und an der sich auch das Ministerium fiir Landwirtschaft, Erfassung
und Forstwirtschaft (Min. LEF) beteiligte, arbeiteten Studiengruppen der einzelnen
Fachdisziplinen einen umfassenden MaBnahmeplan aus, der in Form einer Empfeh-
lung an die zustindigen Stellen weitergeleitet worden ist. In Anbetracht der all-
gemeinen Bedeutung, die diese Empfehlung sowohl fiir den Landmaschinenbau als
auch fiir die Wissenschaft und Praxis besitzt, sollen die einzelnen Mafnahmen hier
wiedergegeben werden.

1 Standardisierung ~ Aufgabe aller

Die Erhaltung des Friedens in der Welt und die endgiiltige Beseitigung der Kriegs-
gefahr durch die allgemeine und vollstindige Abriistung sind die gegenwértigen
Grundfragen im Leben der Volker. In diesem Kampf stehen die Sowjetunion und
die anderen sozialistischen Lander an der Spitze. Ihre politischen nnd 6konomischen
Erfolge weisen den Voélkern der antiimperialistischen und kapitalistischen Linder
den Weg fiir die Sicherung des Friedens und fiir einen stindig steigenden Lebens-
standard fir alle Werktatigen. Deshalb sind die Erfiillung des Siebenjahrplans und
die Losung der 6konomischen Hauptaufgabe in der DDR nicht nur von innenpoli-
tischer, sondern auch von groBler aullenpolitischer Bedeutung. Auf dem 7. und
8. Plenum des ZK der SED wurden dazu die Aufgaben der Landwirtschaft noch-
mals konkretisiert und der weitere Weg fiir den Aufbau des Sozialismus auf dem
Lande gewiesen. Der Landmaschinen- und Traktorenbau erhielt dabei die Durch-
setzung der radikalen Standardisierung als Schwerpunktaufgabe iibertragen, um
die sozialistische Landwirtschaft schneller mit mehr und besseren Maschinen zu
versorgen.

Seit der 2. Standardisierungskonferenz sind sowohl in der Landwirtschaft als auch
im Landmaschinen- und Traktorenbau erhebliche Fortschritte auf dem Gebiet der
Standardisierung zu verzeichnen. Der Gedanke der Standardisierung erfaflit immer
breitere Kreise der Werktitigen und ist nicht mehr nnr eine Angelegenheit der
hauptamtlichen Standardisierungsingenieure und Beauftragten.

Obwohl die Planaufgaben auf dem Gebiet der Standardisierung im Landmaschinen-
und Traktorenbau und in der Landwirtschaft im Jahre 1959 voll erfiillt wurden,
ist jedoch mit dem BeschluB8 der 2. Standardisierungskonferenz nur ungeniigend
gearbeitet worden; er wurde nicht zur Grundlage einer Massenbewegung aller Werk-
tatigen.

Von 62 Aufgaben dieses Beschlusses wurden 17.erfiillt, 20 Aufgaben befinden sich
in Arbeit und neun Aufgaben wurden mit negativem Ergebnis abgeschlossen. Alle
11 Aufgaben des Min. LEF wurden nicht erfiillt. Finf Aufgaben des Landmaschinen-
und Traktorenbaues blieben offen, drei davon konnten wegen fehlender Zuarbeit
aus der Landwirtschaft von den Betrieben des Industriezweiges nicht realisiert
werden.

LEine unerlaflliche Voraussetzung fiir den Erfolg einer radikalen Standardisierung
im Landmaschinen- und Traktorenbau ist es, ideologische Klarheit dariiber zu
schaffen, dal3 sie ohne Loésung der ékonomischen Hauptaufgabe und ohne hohes
Tempo bei der Erfiillung des Siebenjahrplans nicht realisiert werden kann. Die Dis-
kussionen mit Konstrukteuren des Industriezweiges, ob die Standardisierung sie
in ihrer schopferischen Initiative einschrankt, lassen erkennen, daB manchen Kon-
strukteuren die politische Bedeutung unserer dkonomischen Erfolge noch nicht
klar geworden ist. Hieriiber muf3 man sich noch weiter auseinandersetzen.
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Unser Kowtimertasr

Der Vorstand des FV | Land- und Forst-
technik' der Kammer der Technik hatte
das  Tagungsprogramm  seiner letzten
Avrbeitssitzung unter das Hauptthema ,, In=
standsetzungsfragen'’ gestellt und dazu die
Besichtigung der MTS Kletzin und des
MIW Demmin avrangiert. Dabei trat die
doch recht nachdenklich stimmende Tat-
sache zutage, dafl es um die Maschinenaus-
stattung unsevey MTS-Werkstitten zu-
mindest im Bezivk Neubrandenburg wirk-
lich schlecht bestellt ist. Die Werkstall dér
MTS Kletzin bol dafiiv ein sprechendes
Beispiel. Zum Wirkungsbeveich dieser
MTS gehoren sieben Gemeinden, in denen
sechs Brigaden der MTS arbeilen. Die
8903 ha LN, davon 6609 ha Ackerland,
werden von R23LPG (5 Typli]T wund
18 Typ T) bewirlschaflet, wobei dvei Bri-
gaden mit ihver Technik beveits an die L PG
ibergeben worden sind. An Kraft- und
Avrbeitsmaschinen zur Bearbeitung dieser
Fldchen slehen 68 Trakloven bzw. Gerite-
tragey (29 ,,Pionier'', 2 , Harz'', 1, Zelor",
6 KS 07,18 RS 30,6 RS 08und 6 RS 09),
8 Mdhdrescher, 7 Kartoffelvolleyntemaschi-
nen, 6 Ritbenvollerntemaschinen zur Ver-
Sfiigung, wm nur die wichligsten zu nennen.
Hinzu kommen moch eine grofe Amnzahl
anderer Maschinen und Gevile wie Pfliige
und andere Bodenbearbeitungsgerdte, Drill-
und Pflegemaschinen, Pflanzenschutzge-
vite, Ernle- und Erntebergungsmaschinen,
Inmenwirtschaftsgeviite und -anlagen.

*

Fiir die Instandselzung dieses ansehnlichen
Maschinenparks sind an Werkstatimaschi-
nen 1 Dyvehmaschine, 1 Kaltsige, 1 hydrau-
lische 10-t- Presse, 1 Fedevhammer,
1Schleifbock und 2 Bohymaschinen vorhan-
den. Man kann sagen, daff diese Werk-
stallausriistung nmicht gerade schlecht 1ist.
Unbedingt schlecht ist allevdings die vor-
handene Drehmaschine. Sie ist wnicht nur
rechl all und technisch primitiv, sondern
auch noch dringend reparaturbediivftig. In
ihrem augenblicklichen Zustand kann man
mit thr keine einwandfreie Arbeit leisten.
Ganz abgesehen davon aber veicht eine Dreh-
maschine fiir etnen solchen Maschinenpark
dbevhaupt nicht aus. Die Kollegen in der
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MTS-Werkstatt Kletzin bestdtiglen uns
denn auch die Sovgen um die qualitativ und
quantitativ ausrveichende Instandsetzungs~
arbeit, die ihnen durch das Fehlen gulev
Dyehmaschinen tiglich neu entstehen. In
Gesprdachen iiber diese bedenkliche Situation
muften wiv dann hiven, daf die Ausstal-
tung dev RTS|MTS des Bezivks Neubran-
denburg mit Dvehmaschinen allgemein hichst
unbefriedigend ist. Von den mehr als
70 RTS|MTS des Bezivks verfiigen nuy
20 tiber je zwei Dyehmaschinen, sind also
ausrveichend bestickt: 6 MTS sind ohne
betriebsfihige Dyvehmaschinen, wihvend dev
Rest jewerls eine Dyehmaschine besitzt, die
zum Teil aber auch iiberholungsbediivftig
sind. Wenn man nun bedenkt, daf dev Be-
zirk Neubrandenburg unser grofBter Agrar-
bezivk ist, in dem vund 8000 Tryaktoven,
4000 Anhinger, 500 Mdihdveschey, 670 Kar-
toffel- und 420 Riibenvolleyntemaschinen,
425 Mdhhdcksler und viele tausend andeve
Landmaschinen und Gevite eingesetzt wey-
den wnd dann auf dev andeven Seite hivt,
dap fiir das Jahr 1960 fiir die Landmaschi-
nen-Instandsetzungswerkstitien des Bezivks
nicht eine einzige Dyehmaschine eingeplant
war, dann muf man doch fragen, wer dafiiv
die Verantwortung trigt. Jeder weif, dap
der Facharbeiteymangel in den landlichen
Bezirken besonders grof3 ist und wenn diese
wenigen dovt arbeitenden Kollegen auch
noch auf geeignete Wevkzeugmaschinen ver-
gichten sollem, dann 1dft sich der Instand-
setzungsplan nicht evfiillen. Uns scheinen
hiev die Proportionen doch vecht vevschoben:
auf der Liste der Empfinger neuey Dyveh-
maschinen fiiv das Jahr 1960 ist die RTS/
MTS im groften Agravbezivk iibevhaupt
nicht beviicksichtigt! Dev Vorstand des FV
,,Land- und Forsttechnik' dev KD T wendel
sich gegen eine solche Handhabung und
appelliert an die zustindigen Stellen der
Regierung und des Bezivkes, diesen Not-
stand schnellstens zu beseitigen. Es wird
dabei die Meinung vertreten, daf3 man von
den fiir das Jahr 1961 fiiv den Bezirk Neu-
brandenburg wvorgesehenen neuen Dreh-
maschinen einen angemessenen Tetl an die
RTS|MTS geben sollte, um wiberhaupt evst
etnmal die Voraussetzungen fiir eine aus-
reichende Instandsetzungsmoglichkei! zu
schaffen.

Ber dev Aussprache vibev diesen Punkt ev-
gab sich, daf es sehy an Moglichkeiten fiiy
die Uberholung von Drvehmaschinen fehis.
Auch hier sollte man schnellstens fiir Ab-
hilfe sorgen, zumal auch die Industrie tiber
diesen Mangel klagt. Wenn ein gecigneter
Betrieb mit ausveichender Kapazitil fiiv die
Instandsetzung dev Drvehmaschinen frei-
gestellt wivd, dann konnten gegebemenfalls
sogar veparvierte Dyehmaschinen aus der
Industrie in unseve RTS|MTS abgegeben
werden. In diesem Zusammenhang michien
wiv unseve Industviebetviebe aufrufen, Ey-
wigungen dariibey anzustellen, ob und in
welchem Umfange Drehmaschinen  fiir
unseve ‘M TS beveitgestellt werden kinnten.
Zumindest vorerst eine Drehmaschine wmit
1500 mm Spitzenldnge und 250 bis 400 mm
Spitzenhohe fitv die MTS Kletzin. A 4083
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2 Schaffung von Grundlagen auf dem Gebiet der Standardisierung

2.1 Bildung von Standavdisierungskomplexen

Die Standardisierungsarbeit im Landmaschinen- und Traktorenbau und in der -
Landwirtschaft ist zu wenig abgestimmt. Die Standardisierungsaufgaben der Land-
wirtschaft und der Industrie miissen noch starker auf die Schwerpunkte ,,Steigerung
der tierischen und pflanzlichen Produktion‘‘ orientieren. Auch innerhalb des In-
dustriezweiges ist die Abstimmung der Auigaben zwischen den Werken noch un-
geniigend und erfolgt erst wihrend der Ausarbeitung von Standards und nicht
bereits bei der Planaufstellung. Entsprechendes gilt fiir die einzelnen Fachbereiche
innerhalb der Landwirtschaft:

Es werden deshalb folgende MaBnahmen vorgeschlagen:

a) Zur Herstellung der notwendigen Zusammenhinge auf dem Gebiet der Standardisierung
ist es erforderlich, Standardisierungskomplexe in vertikaler Richtung (gemiB der landwirt-
schaftlichen Produktion) und in horizontaler Richtung (nach den Varianten des Arbeits-
gangs) zu bilden.

Fiir Reihenfolge und Umfang der Bearbeitung entscheidend sind die Hauptaufgaben, die
Landwirtschaft und Industrie gestellt sind.

b) Das Baukastensystem bildet die Voraussetzung fiir eine weitere Spezialisierung der
Produktion im Industriezweig. Fiir die Industrie ist es deshalb vordringlich notwendig, das
Baukastensystem fiir Landmaschinen und Traktoren zu schaffen, um daraus die Schwer-
punkte der Standardisierung entsprechend ihrer 6konomischen Bedeutung ableiten zu
kénnen und die horizontale Standardisierung von Baugruppen und Einzelteilen durchzu-
setzen.

c) Als Vorarbeit zur Schaffung eines Baukastensystems ist eine einheitliche Begriffsfest-
legung zu treffen.

2.2 Durchsetzung der Standards

In der Industrie, besonders aber in der Landwirtschaft, macht es sich nachteilig
bemerkbar, daB zwar Standards geschaffen sind, fir ihre Durchsetzung in der land-
wirtschaftlichen Praxis jedoch noch die erforderlichen MaBnahmen fehlen. Es wird
deshalb vorgeschlagen:

a) Durch das Min. LEF ist zu garantieren und sind MaBnahmen einzuleiten, daB die er-
arbeiteten Standards eingehalten werden. Dies gilt auch fiir die Standards des Fachbereichs
Landmaschinen- und Traktorenbau, die bei der Instandhaltung unbedingt zu beachten
sind.

b} Durch den Hauptdirektor der VVB Landmaschinen- und Traktorenbau ist zu gewahr-
ieisten, daB entsprechend den Festlegungen des Arbeitsplans bei Abschluf einer Standardi-
sierungsaufgabe ein MaBnahmeplan zur Einfithrung des Standards in die Produktion von
den Standardisierungskommissionen beschlossen wird.

c) Die vorgeschlagenen MaBnahmen der Standardisierungskommission miissen ihren Nie-
derschlag in den TOM-Pldanen der Werke finden und exakt kontrolliert werden.

d) In den agrotechnischen Vorstudien der Landwirtschaft und in den maschinenbautech-
nischen Vorstudien ist auf die einzuhaltenden Standards hinzuweisen und die Einhaltung
zu fordern. R

e) Neuentwicklungen sind grundsitzlich von der Standardisierungskommission in der
Leistungsstufe K 5 (Funktionsmuster) auf die Einhaltung der Forderungen der agro- und
maschinenbautechnischen Vorstudie zu kontrollieren und ggf. MaBnahmen festzulegen.

f) Anderungen der Konstruktion im Rahmen der Serienbetreuung sind durch die Standar-
disierungsbiiros bzw. Standardisierungsbeauftragten zu genehmigen.

2.3 Bewertung duvch das DAMW

Die Anwendung der Standards unter Beachtung des Wertgesetzes erfolgt gegen-
wirtig noch ungentigend. Es wird deshalb vorgeschlagen, die Anwendung der Stan--
dards bei der Bewertung der Maschinen und Gerdte durch das DAMW zu berick-
sichtigen,

2.4 Serienstetighkeit

Die bisher iibliche Methode der sofortigen Einfithrung von konstruktiven und tech-
nologischen Verbesserungen bedeutet fiir die Praxis eine wesentliche Verschlechte-
rung der Ersatzteilversorgung und der industriellen Instandhaltung. Die Instand-
haltungskosten fiir Landmaschinen und Traktoren belaufen sich auf 25%, des Neu-
wertes. Dabei zeigt die Entwicklung eine steigende Tendenz (gegeniiber dem Vorjahr
um 7%). Diese Entwicklung kann nur durch eine Einschriankung der Vielzahl zu
verschiedenen Zeiten eingefithrten Verianderungen aufgehalten werden. Ziel mul(}
es sein, eine riickliufige Tendenz zu erreichen. Die gegenwirtigen gesetzlichen
Bestimmungen stehen aber einer derartigen Festlegung entgegen. Dabei ist noch
besonders zu beriicksichtigen, daB bei der Bewertung von Verbesserungsvorschlagen
zwar der betriebliche Nutzen, nicht aber der mogliche Nachteil beim Gebraucher
eingeschitzt wird. Deshalb wird vorgeschlagen:

a) Die gesetzlichen Festlegungen iiber Verbesserungsvorschlage sowie der Entwurf iber
das neue Patentgesetz sind im Hinblick auf die radikale Standardisierung und die Erlan-
gung von stetigen Serien zu iiberarbeiten.

b) Innerhalb der VVB ist festzulegen, daB bei Serien-Erzeugnissen nur in Abstdnden von
einem Jahr Veridnderungen der konstruktiven Unterlagen durchgefiihrt werden diirfen.
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3 Zur Durchsetzung der radikalen Standardisierung in der
Landwirtschaft

3.1 Es ist notwendig, die Arbeiten fir die Standardisierung
landwirtschaftlicher Produkte und der Ergebnisse landwirt-
schaftlicher Produktionsprozesse fortzusetzen, wobei insbeson-
dere die letztgenannten zu beschleunigen sind. Die dabei
erzielten Ergebnisse bilden die Grundlage fiir die sofortige
Ausarbeitung landwirtschaftlicher Technologien bzw. Techno-
logien fiir die Durchfithrung landwirtschaftlicher Arbeiten.
SchwerpunktmiBig sind dabei jene Technologien zu bevor-
zugen,- die vorher schon in den festgelegten Komplexen be-
handelt worden sind. ;

3.2 Vorrangig ist die Technologie der Hackfruchternte zu
standardisieren, da hiervon die Durchsetzung der radikalen
Standardisierung der Hackfruchterntemaschinen abhdngt. Zu
“dieser Aufgabe wird von der Industrie die Festlegung der
Zweiphasenermte empfohlen, da dadurch eine Entfeinerung
der Konstruktion erreicht und die Einmannbedienung mog-
lich wiirde.

3.3 Folgende Aufgaben des Beschlusses der 2. Standardisie-
rungskonferenz, die durch das Min. LET zu 18sen waren, sind
schnellstens durchzusetzen:

3.301 Vom Min. LEF ist ein Studienentwurf iiber Kiihlleistungs-
reihen zu erarbeiten, aus dem hervorgehen muB, welche Kiihllei-
stungsreihe in der Landwirtschaft bendtigt wird.

3.302 Vom Min. LEF sind Forderungen iiber Milchtanks fahrbar und
transportabel festzulegen, da nach Ansicht der Arbeitsgruppe der
1000-1-Tank als GroBttank nicht ausreicht. Dabei ist anzugeben,
welche TankgroBen vakuumfest sein miissen, wie der Milchtransport
und die Stapelung erfolgt; gleichzeitig muB gesagt werden, ob die
Milchsammelstelle zur Molkerei oder zur LPG gehért. Gemeinsam
mit der Hygieneinspektion sollten auch die Forderungen an die
Sozialrdume festgelegt werden.

3.303 Vom Min. LEF ist festzulegen, welche Hicksler in der Per-
spektive bendtigt werden. Dabei ist zu kldren, ob einige Typen von
Industriehiackslern in das Landmaschinenprogramm aufzunehmen
sind.

3.304 Es ist zu entscheiden, ob die Produktion von Musern weiter-
gefiihrt wird. Dabei ist die Schweineaufzucht und die Gefliigelhaltung
zu berlicksichtigen.

3.305 Die geforderte Leistung bzw. eine Bestitigung, daB die der-
zeitige Leistung der Dimpfmaschinen ausreicht, ist durch das Min.
LEF festzulegen bzw. zu geben.

3.306 Es ist zu kliren, wofiir noch Dimpffasser produziert werden
miissen (Futter- und Erddampfung).

3.307 Ein Studienentwurf iiber die Leistungsreihe der Kartoffel-
sortierer ist auszuarbeiten.

3.308 Uber Quadratsortierung muB ein DDR-Standard geschaffen
werden.

3.309 Das Min. LEF muB kliren und entscheiden, in welchem Um-
fang noch ReiBer in der Landwirtschaft notwendig und wie hoch die
beddtigten Stiickzahlen sind. Bei Bedarf ist gleichzeitig eine Lei-
stungsreihe festzulegen.

3.310 Von der Landwirtschaft sind Untersuehungen anzustellen,
inwieweit es 6konomisch im Rahmen des Maschinensystems erfor-
derlich ist, den GroBfeldhicksler mit einer Stundenleistung von 30 t
auch fiir stationidren Betrieb im sozialistischen landwirtschaftlichen
Grofbetrieb auszunutzen. Falls der Einsatz auch im stationaren
Betrieb gefordert wird, muB in den Entwicklungsplan eine entspre-
chende Zusatzbaugruppe aufgenommen werden.

3.311 Die Arbeitsgruppe empfiehlt die Durchfihrung einer Standar-
disierungskonferenz fiir den Gartenbau. Sie sollte in der ersten
Halfte des Septembers stattfinden und sich iiber zwei Tage erstrek-
ken. 1. Tag: Darlegung der Prinzipien der Standardisierung im
Gartenbau. 2. Tag: Beratung der Probleme in Arbeitsgruppen. Auf-
gabe dieser Arbeitsgruppen solite es sein, SofortmaBnahmen auf
ihrem Spezialgebiet zu erarbeiten, so daB auf der im Oktober statt-
findenden GPG-Konferenz grundlegende Standards zur Einfiihrung
in die Praxis empfohlen werden konnen. Der Landmaschinenbau
solite vertreten sein.

Heft 11 - November 1860

4 Radikale Standardisierung im Landmaschinen- und Trak-
torenbau

4.1 Typenentwicklung

Das Ansteigen der Typenanzahl im Landmaschinen- und Trak-
torenbau in den Jahren 1950 bis 1957 war das Symptom des
ersten Entwicklungsstadiums unseres Industriezweiges. Von
wenigen und einfachen Typen ausgehend wurden damals fiir
fast alle in der Landwirtschaft vorkommenden Arbeiten neue
Maschinen entwickelt. Dabei ist noch besonders zu beriicksich-
tigen, daB in diesem Zeitraum die Zuordnung der Betriebe zur
VVB gedndert wurde und damit ebenfalls Verschiebungen in
den zu produzierenden Typen eintraten. Absolut gesehen, ergab
sich fiir diesen Zeitraum eine Steigerung von 47 Typen im
Jahre 1950 auf 200 Typen im Jahre 1957. Auf 1950 bezogen
entsprach dies einer Steigerung von 425%,, wobei die Zuwachs-
raten zwischen 14 und 369, in den einzelnen Jahren, gemessen
jeweils am vorhergehenden Jahr, schwankten.

Dabei wurde jedoch die Notwendigkeit der Schaffung einzelner’

Typen nicht immer konsequent beriicksichtigt, so entstand
eine Vielzahl von technologisch dhnlichen Gerdten fiir land-
wirtschaftliche Arbeitsvorgange. Mit dem Jahr 1957 wurde
diese Entwicklung abgestoppt und die Anzahl der einzelnen
Typen wesentlich eingeschrankt.

Im Zeitraum von 1958 bis 1965 ist eine Reduzierung bis auf
etwa 100 Typen vorgesehen.

Um dieses Ziel zu erreichen, sind einzelne Typen planmiBig
auszusondern. Durch Schaffung von Maschinen, die nach dem
Baukastensystem aus universell einsetzbaren Baugruppen auf-
gebaut und sinnvoll abgestuft sind, ist die neue fortschrittliche
Linie in Entwicklung und Konstruktion durchzusetzen. Die
Spezialisierung der Produktionsprogramme in den Landern
des Rates der gegenseitigen Wirtschaftshilfe gewihrleistet,
dafB3 unserer Landwirtschaft die unbedingt notwendige Anzahl
von Typen zur Verfiigung steht.

Die Typenentwicklung ist jedoch in entscheidendem Maflie von
der Festlegung einheitlicher Maschinensysteme fiir die Mecha-
nisierung der Arbeitsprozesse unserer Landwirtschaft abhangig.
Zur schnellen Entwicklung von Typenstandards fiir alle wich-
tigen Erzeugnisse des Landmaschinen- und Traktorenbaues
wird deshalb gefordert:

a) Auf der Grundlage der verbindlichen internationalen Maschinen-
systeme sind Maschinensysteme fiir die DDR zu.erarbeiten und in
Standards festzulegen. )

b) Durch den Leiter der deutschen Delegation bei der Kommission

A

fiir Landwirtschaft des RgW ist zu gewahrleisten, daB im Rahmen "

dieser Kommission international die Reihenabstinde fiir alle wich-
tigen landwirtschaftlichen und gartnerischen Kulturen festgelegt
und die entsprechenden Standards fiir die DDR im Jahre 1961 fiir
verbindlich erklart werden.

¢) Staatliche Plankommission und VVB Landmaschinen- und Trak-
torenbau gewihrleisten, daB die Empfehlungen der Kommissionen
Maschinenbau und Landwirtschaft sowie der Sektion 5 des RgW in
der DDR unbedingt eingehalten werden. Das gilt besonders fiir das
internationale Maschinensystem und fiir die Spezialisierung der Pro-
duktion.

d) Nach dem Typenplan sind fiir alle Maschinen und Gerite, die ab
1962 in Serienfertigung laufen oder in die Serienfertigung iiber-
nommen werden, Typenstandards anzufertigen. Diese miissen die
Erzeugoisse aliseitig charakterisieren und ihren Stand zum Welt-
niveau an Hand von Kennziffern darstellen, ggf. die Erreichung des
wissenschaftlich-technischen Héchststandes sichern.

4.2 Baukastenbauweise und Kombinationssysteme
Das Baukastensystem verwirklicht den universellen Einsatz

komplexer Baugruppen in zwei Konstruktionsrichtungen, und
zwar durch

a) Zusammenfiigen von mehreren gleichen Baugruppen, um
eine mehrfache Leistung bei gleichen technologischen Auf-
gaben zu erreichen und

b) durch Zusammenfiigen mehrerer unterschiedlicher Bau-
gruppen zur Erweiterung der technologischen Aufgaben.
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Die im Laufe des Jahres 1960 begonnenen Arbeiten auf dem
Gebiet der Forschung und Entwicklung fiir Baukastensysteme
und Kombinationsreihen sind weiterzufithren und gleichlaufend
mit der Entwicklung zu standardisieren.

Baukasten- oder Kombinationssysteme innerhalb der einzelnen
Maschinengruppen sind eine wesentliche Voraussetzung fiir
die Spezialisierung der Produktion innerhalb der Betriebe (in
Abteilungen) - zweite Hauptetappe der Spezialisierung -.
Damit soll erreicht werden, einzelne Abschnitte oder Abtei-
lungen zu mechanisieren und zu automatisieren und durch die
Standardisierung in verschiedenen Maschinen funktionsgleich
eingesetzter Baugruppen die erforderlichen Stiickzahlen {fiir
die Anwendung der FlieBfertigung zu schaffen.

Zur weiteren Durchsetzung dieser zweiten Haunptetappe der
Spezialisierung im Industriezweig und zur Einleitung der
dritten Hauptetappe der Spezialisierung sind folgende MaQ-
nahmen erforderlich:

4.201. MaBnahmeplan der Hauptkommission, wie und in welchen
Etappen das Baukastensystem fir Landmaschinen und Traktoren in
Abstimmung mit der Bildung von Standardisierungskomplexen (ent-
sprechend Abschnitt 2.1 a) und b)) geschaffen wird, um den Abschlu
1963 zu erreichen. s

4.202 Die in der DDR gefertigten Trakloren sind in den PS-Klassen
der drei Traktorenwerke nach dem Baukastensystem aufgebaut. In
der 18-PS-Klasse ist durch den Geratetriger RS 09 und seine Va-
rianten das Baukastenprinzip in der horizontalen Standardisierung
gewihrleistet. Durch die Weiterentwicklung des Rad-Traktors RS
14/30 zum RS 14/36 und 14/46 wird das Baukastensystem fiir diesen
Traktor in der vertikalen Richtung erreicht. Bei den Kettentrak-
toren ist durch die Ausbildung des KT 50 als Planierraupe und Uber-
kopflader entsprechend den gegenwartigen Forderungen in dieser
PS-Klasse das Baukastensystem in der horizontalen Standardi-
sierung vorhanden. Das im 8. Plenum geforderte einheitliche Trak-
torensystem bedingt aber, daB die Standardisierung horizontal und
vertikal das Baukastensystem in allen Traktorenklassen durchsetzt.
Eine Arbeitsgemeinschaft mufl bis Ende des Jahres 1960 mit der
Industrie die Grundkonzeption eines einheitlichen Traktorensystems
auf der Basis des Baukastenprinzips entwickeln und die Richtung
fiir Forschung, Entwicklung und Standardisierung innerhalb der
nachsten Jahre festlegen.

4.203 Die von der Standardisierungskommission Halmfruchternie
geschaffene Grundkonzeption des Baukastensystems fiir Halm-
fruchterntemaschinen wirdgegenwartig im Rahmeneines Forschungs-
auftrages weiter bearbeitet. Die begonnene Vereinheitlichung der
Baugruppen ist im Jahre 1962 zum Abschlull zu bringen.

-+ Von der gleichen Kommission ist noch in diesem Jahr die Frage des
Mihhickseldrusches gemeinsam mit Vertretern des Min. LEF sowie
des IfL Potsdam-Bornim zu entscheiden. Die Erfahrungen mit dem
Mihdruschhacksler Dobernitz und Oschersleben sind auszuwerten.

4,204 Das Baukastensystem der Hackfruchierntemaschinen wird
gegenwartig im Rahmen eines Forschungsauftrages untersucht. Der
Stand der Arbeiten zeigt, daB eine Unifizierung der Riiben- und Kar-
toffelvollerntemaschinen bei der Durchfiihrung der Zweiphasenernte
moglich ist. Dadurch muB Ein-Mann-Bedienung und Entfeinerung
der Konstruktion erreicht werden. Das Kombinationssystem Hack-
fruchternte ist gleichlaufend mit der Entwicklung in Standards fest-
zulegen,

4.205 Das Kombinationssystem Drillmaschinen ermoglicht, aus
18 Baugruppen alle geforderten Varianten von Drillmaschinen zu
rekonstruieren. Diese 18 Baugruppen sind in den Jahren 1960 und
1961 zu standardisieren.

4.206 Das 1960 entwickelte Kombinationssystem Teller-Diinger-
streuer gestattet drei Varianten mit einer Arbeitsbreite von 2,5 m fiir
Frontanbau, Dreipunkt- und Anhingegerat; es wird 1961 bei der
Umstellung des Diingerstreuers von Holz auf Blech in die Produktion
eingefiihrt. In den Jahren 1960 und 1961 sind die einzelnen Bau-
gruppen in Standards festzulegen.

4.207 Das Kombinationssystem fiir Pflegegerdle wird gegenwairtig
erarbeitet und 1960 in einem Werkstandard ,,Pflegegerate‘* festgelegt.
Werkzeugtriger und Werkzeugbefestigung sind standardisiert. Im
Jahre 1961 ist das gesamte Kombinationssystem in Baugruppen und
Einzelteilen zu standardisieren.

4,208 Durch die Neuentwicklung der Pflugreihe ist das Baukasten-
system fiir die Pfliige verwirklicht. Das Baukastensystem in Leicht-
bauweise beinhaltet einen Grundrahmen fiir Anhénge-, Sattel- und
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Anbaupfliige. Die einzelnen Varianten bedingen lediglich eine Ver-
dnderung der Werkzeuge. Bis 31. Dez. 1960 ist das neue Pflug-
system festzulegen, bis 31. Mirz 1961sinddie Standardszu erarbeiten.

4.209 Das Kombinationssystem Schddlingsbekdampfungsgerate mul
bis 31. Dez. 1960 geschaffen sein. Die begonnene Standardisierung
der einzelnen Baugruppen des KKombinationssystems ist 1961 fort-
zusetzen mit dem Ziel, am 31. Dez. 1961 das gesamte Kombinations-
system in Standards erfaBt zu haben.

4.210 Warmlujtkornertrocknung, Saatgutreinigungsanlagen, Geblise
Durch den VEB Petkus, Wutha, wurde 1960 das Kombinationssystem
Trockner, stationdr und fahrbar, entwickelt. Es gestattet, aufbauend
auf drei Grundtypen (1-, 2- und 3-t-Anlage) alie Leistungsstufen von
Trocknungsanlagen ohne besonderen technologischen Aufwand zu
rekonstruieren. Dieses System ist bis zum 31. Dez. 1961 zu standar-
disieren. Fiir Saatgutreinigungsanlagen ist 1961 ein Kombi-System
zu entwickeln und gleichlaufend mit der Entwicklung zu standar-
disieren. Der AbschluB der Standardisierung ist 1962 zu erreichen.
Das gilt auch fiir die Mitteldruckgeblase.

o

4.211 Die Steligforderer wurden im Baukastensystem entwickelt
und mit der Fordertechnik abgestimmt, deren Standardelemente
angewendet werden. Die Standardisierung dieses Baukastensystems
erfolgt 1960/1961.

4.212 Im Rahmen der Standardisierungskommission Lader wurde
erreicht, die vorhandenen Lader des VEB Mahdrescherwerk Weimar
und des VEB Landmaschinenbau Débeln durch einen Einheitslader
zu ersetzen. Diese Entwicklung - entsprechend den Forderungen der
Landwirtschaft - ist noch 1960 zu beginnen, damit die ersten Er-
probungen im nédchsten Jahr erfolgen konnen. Mit der Entwicklung
parallel laufen muB die Standardisierung der Werkzeuge und wich-
tigsten Baugruppen, damit der AbschluB im Jahr 1962 erreicht wird.

Entsprechend den Festlegungen der Standardisierungskommission
Lader ist zum RS 14/30 ein Frontlader zu entwickeln. Dazu ist es
notwendig, die Vorderachse des RS 14/30 auf ihre Belastbarkeit zu
iberpriifen und zu standardisieren. Die beiden Varianten von Front-
ladern sind in Abstimmung mit den Einheitsladern zu standardi-
sieren.

4.213 Das Kombinationssystem fiir Melkanlagen wird im Laufe des
Jahres 1960 standardisiert. 1961 sind fiir die Einzelteile und Bau-
gruppen MaBstandards zu erarbeiten und die Einfithrung des Sy-
stems in die Produktion durchzufiihren. 1961 sind in Zusammen-
arbeit mit der Bauindustrie Montage-Standards fiir Melkanlagen zu
schaffen.

4.214 Dampfanlagen

Eine weitere Reduzierung der vorhandenen elektrisch- und kohle-
beheizten Kippdampfer ist durchzufithren und die Einfiihrung der
vorhandenen Typ-Standards in die Produktion (besonders Privat-
Industrie) zu garantieren. Die beiden kontinuierlichen Didmpfan-
lagen sind, beginnend 1960, im Jahre 1961 zu vereinheitlichen und
die einzeinen Baugruppen in Stanaards f7:tzulegen.

Entsprechend den Empfehlungen der Standardisierungskommission
Futterwirtschaft ist das Mehr-Fal-Dampf-System durch eine halb-
kontinuierliche Anlage mit einer Leistung von 500 kg/h zu ersetzen.

Die Landwirtschaft muB umgehend einen Standard iiber Futter
festlegen, aus dem ersichtlich ist, ob in der Perspektive pumpfahiges,
feuchtkriimeliges oder Trockenfutter verwendet wird. Durch den
Gartenbau ist die Technologie der Erdeddmpfung im 1.Quartal 1961
zu erstellen, um daran anschlieBend eine Standardisierung der
Déiampfanlagen vornehmen zu kénnen.

4.215 Stall-, Dung- und Fullerwirlschaft

Zur Uberwindung der hier bestehenden Schwierigkeiten sind folgende’
MaBnahmen erforderlich:

a) Die Abstimmung der Produktion (Typenbereinigung) muB mit
der VVB Nagema durchgefiithrt, die Standardisierungsvorhaben
miissen koordiniert und gemeinsam gelost werden.

b) Die Spezialisierung der Produktion von Maschinen der Innen-
wirtschaft mull untersucht und eine Konzentration der Produktion
vorgenommen werden. Als eine Variante wird vorgeschlagen: Kon-
zentration der Produktion in den B-Betrieben der Bezirke Neubran-
denburg, Schwerin, Rostock, um damit die Industrialisierung dieser
Bezirke im Interesse der Entwicklung der Landwirtschaft zu nutzen.

¢) Entsprechend den zu bildenden Standardisierungskomplexen ist
ein Plan der radikalen Standardisierung der gegenwirtig noch zer-
splitterten Produktion der Maschinen der Innenwirtschaft zu er-

reichen.
1
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4.216 Die Entwicklung der Stalldungstreuer und Fulterverteilungs-
wagen ein- und zweiachsig mit und ohne Triebachse zeigt, daB es
méglich und notwendig ist, beide Wagen in den Haupt- und An-
schluBmafen abzustimmen und in Kombinationssysteme aufzubauen.

Die Untersuchungen zur Vereinheitlichung miissen in dem Planvor-
schlag 1961 noch als Aufgabe aufgenommen werden, um 1962 die
Standards erarbeiten zu kénnen.

4.3 Standardisierung von Einzelleilen

Die gegenwirtig eingeleiteten MaBnahmen fur Standardisie-
rung von Einzelteilen und Baugruppen, wobei die Standardi-
sierung nicht nur die bestehende mittlere technische Reife
festlegen, sondern progressiv arbeiten soll, reichen nicht aus,
um die iiber 70000 Ersatzteilpositionen auf ein notwendiges
MaB zu verringern. Dies ist aber im Interesse einer wirtschaft-
lichen Produktion, der stindigen Einsatzbereitschaft der Land-
maschinen und der industriellen Instandhaltung unbedingt
erforderlich. Um das Ziel zu erreichen, die Ersatzteilpositionen
auf 35- bis 40000 zu beschranken, sind folgende MaB3nahmen
erforderlich:

a) Zur Einschrankung der Altersatzteile und zu ihrer Abstimmung
mit den Teilen der in Serienproduktion laufenden Maschinen und
Gerite ist bis 31. Mirz 1961 eine Arbeitsgruppe zu bilden, die alle
im Landmaschinen- und Traktorenbau vorkommenden Konstruk-
tionsteile erfaBt und gegeniiberstellt. Ziel dieser Aktion ist, die Alt-
ersatzteile durch Teile der Serienproduktion zu ersetzen.

b) Die Ersatzteilkennzeichnung ist neu zu organisieren, damit nicht.
gleiche Ersatzteile verschiedene Positionsnummern erhalten.

c) Die Ersatzteilkataloge sind neu aufzubauen. Dabei ist zu unter-
suchen, inwieweit die Gliederung nach Maschinenelementen Vorteile
in der Organisation der Ersatzteilversorgung bringt.

d) Alle Teile, die industriell wieder aufgearbeitet werden, sind in
einem Standard festzulegen. Gleichlaufend ist die Technologie der
Wiederaufarbeitung zu standardisieren. Vorschlige dafiir sind von
der Instandhaltung an die ZfS zu iibergeben.

e) Als SofortmaBnahme wird vorgeschlagen, im Rahmen des Erfin-
dungs- und Vorschlagswesens einen Wettbewerb auszuschreiben, bei
dem Instandsetzungswerkstatten, Bezirkskontore und Industrie
Vorschlage fiir solche Teile einbringen, die sich mit geringen Mitteln
vereinheitlichen lassen. Dieser Wettbewerb mufl gemeinsam mit dem
Leit-BfE 6 und dem Biiro fiir Neuererwesen des Min. LEF organi-
siert werden. Dem Ministerium wird empfohlen, ebenfalls wie in der
Industrie fiir Verbesserungsvorschlige, die zu Standards fiihren,
20% der Vergiitung extra zu zahien.

f) Die Einzelteilstandardisierung im Landmaschinen- und Trak-
torenbau ist auf alle Teile, die einem hohen Verschleil unterliegen
und auf oft wiederkehrende Teile zu konzentrieren.

4.4 Technologie, Betriebsorganisalion, Betriebsmittel

Die Standardisierung bildet eine Voraussetzung zur Mechani-
sierung und Automatisierung der Produktion. Die Situation
im Industriezweig zeigt, daBl die Durchsetzung der Standar-
disierung in der Produktion noch ungeniigend ist. Die bereits
vorhandenen Moglichkeiten der Mechanisierung der Produk-
tion und der Schaffung von FlieBreihen werden noch nicht
genutzt. Es ist deshalb notwendig, technologische Verfahren
und Organisationsmethoden mit Hilfe von Standards fiir den
gesamten Industriezweig verbindlich festzulegen. Dabei miissen
unbedingt zwei Richtungen verfolgt werden:

a) Erarbeitung von Typtechnologien fiir standardisierte Ein-
zelteile und Baugruppen;

b) Erarbeitung von Standards fiir in den einzelnen Werken oft
wiederkehrende technologische Abldufe.

Ein besonderer Schwerpunkt ist dariiber hinaus die Standar-
disierung des innerbetrieblichen, Transports, seiner Organi-
sation und der Transportmittel.

Ziel der Standardisierung technologischer Prozesse ist die ver-
starkte Durchsetzung der Mitrofanow-Methode.

Durch die Abteilung Technologie des ILT ist bis zum 31. Dez.
1960 der Hauptkommission ein MaBnalimeplan vorzulegen,
wie die Standardisierung technologischer Verfahren durch-
gefithrt werden soll.

Auf dem Gebiet der Standardisierung von Betriebsmitteln
wurden in der Vergangenheit eine Reihe guter Standards er-

Heft 11 - November 1960
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* arbeitet. Ziel der Standardisierung von Betriebsmitteln ist es,

zu erreichen, dafl 1965 709, aller eingesetzten Betriebsmittel
Standardbetriebsmittel sind.

Die Kommission Betriebsmittel des Industriezweiges mul} bis
zum 30. Sept. 1960 der Hauptkommission einen Arbeitsplan
vorlegen, der die oben genannte Zielstellung gewéahrleistet. Der
Arbeitsplan sollte folgendes umfassen:

a) Unterstiitzung bei der Ldsung der Standardisierungsauf-
gaben der Betriebe, um die Erfiillung der gestellten Aufgaben
zu sichern. -

b) Untersuchung iiber die Anwendungsmdoglichkeiten der zen-
tralen Standards (VVB Werkzeuge, Vorrichtungen, Holz-
bearbeitungsmaschinen, Gera) in den Betrieben des Land-
maschinen- und Traktorenbaues mit dem Ziel, 1965 309, der
erforderlichen Betriebsmittel als Standardbetriebsmittel ein-
zusetzen.

c) Ausarbeitung von Fachbereichstandards fir z. B.. folgende
Teile: Saulenfithrungsgestelle, Schnittkdsten, Rundschnitte,
Biegevorrichtungen, Platten, Einzelteile und Baugruppen fiir
Schweil3vorrichtungen, AnschiuBmafe fiir Gesenke, Schnell-

spannkldppe mit Schraubenstahlhalter fiir Revolverdreh- |
maschinen, Drehmeifel fiir Seegerringe und GewindefreisEiche.

5 Forderungen an andere Industriezweige

Die Durchsetzung der radikalen Standardisierung im Land-
maschinen- und Traktorenbau bedingt, daBl in den Industrie-
und Wirtschaftszweigen, die an den Landmaschinen- und Trak-
torenbau liefern, die Standardisierung ebenfalls radikal durch-
gesetzt wird.

Vom Landmaschinen- und Traktorenbau werden dazu folgende
Forderungen erhoben:

5.1 Gummiindusirie

5.11 Ausarbeitung eines DDR-Standards iliber Gummiqualitaten
mit Anwendungsbereich, Eigenschaften und einheitlichen Werk-
stoffbezeichnungen.

5.12 Qualitdtsstandard iber Keilriemen mit dem Ziel, die Qualitat
zu verbessern.

5.13 Erarbeitung eines Typstandards fiir Melkstriimpfe. Dabei wird
vom Landmaschinenbau bei der Festlegung des Werkstoffes gefor-
dert, Naturkautschuk durch Sowpren, Neopren oder Chloropren zu
ersetzen, wie das international der Fall ist.

5.2 Felgenindusirie
Ausarbeitung von DDR-Standards iiber Felgen unter Beriicksichti-

gung nur ciner Anzahl von Bolzen zur Befestigung an der Nabe bei
gleichem Lochkreisdurchmesser.

5.8 Hydraulikindustrie

Vereinheitlichung der Schlauchverschraubungen der Techno-Chemie
Plauen mit Ermetoverschraubungen, damit eine Austauschbarkeit

‘gewdhrleistet ist. Abstimmung der Einschraubgewinde am Uniblock

mit Ermetohochdruckschraubverbindung. Erarbeitung von Stan-
dards iiber alle Hydraulikelemente in Abstimmung mit den Forde-
rungen des Landmaschinen- und Traktorenbaues.

5.4 Metatlurgie

5.41 Ausarbeitung von DDR-Standards iiber Winkel- und U-Pro-
file unter Beriicksichtigung der GOST und Leichtbauprofile-

5.42 Standards und Produktion von nahtlosen Leichtrohren mit
1,5 mm Wand fiir Milchleitungen an Stelle der gegenwirtig verwen-
deten 1- bis 1*/,”-Gasrohre mit 4 mm Wand.

5.5 Fordertechnik

5.51 Standards iiber Tragrollen, die die Leichtbauweise durchsetzen
helfen und gegenwartig standardisierte Tragrollen ablosen.

5.52 Standards tber Elektrogurttrommeln, die mit einem Freilauf
ausgeriistet und nicht schwerer als 35 kg sind.

5.6 Wailzlager wund Normleile )

Erarbeitung eines Standards und schnellste Aufnahme der zentralen
Fertigung von Kegelwulstschmierképfen entsprechend DIN 71412,
5.7 Fahrzeugbau

5.71 Erhohung der Nutzungsdauer der Gelenkwelle auf 800 h.
5.72 Verringerung der Massenkréafte der Verschiebewelle.

5.73 Verminderung des Spiels im Verschiebeteil.

5.74 Einfiithrung der Profilrohre nach LaN 17201.
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diese Forderungen sind zusammen mit dem Entwurf des Standardi-
sierungsplans 1961 zu iibergeben.

6 Internationale Zusammenarbeit im RgW

Die internationale Spezialisierung der Landmaschinen- und
Traktorenproduktion in den Landern des RgW fiihrt zu immer
umfangreicherem Einsatz von Maschinen und Geréten aus den
Partnerlandern. Die dabei gegenwartig auftretenden Schwie-
rigkeiten mussen schnellstens durch entsprechende Standar-
disierungsmaBnahmen beseitigt werden. Besonders die Tagung
in Moskau hat erwiesen, daB innerhalb der Sektion 5 keine
Klarheit iiber den Umfang der zu lésenden Aufgaben besteht,
sonst hdtte der urspriinglich erarbeitete Themenplan nicht
gekiirzt werden kénnen. Der Vorschlag iiber die Bildung einer
stindigen Arbeitsgruppe (eingebracht von der CSSR und der
DDR) hidtte bei bestehender Klarheit befiirwortet werden
miissen.

Die Meinung, die gesamte Abstimmung schriftlich durchzu-
fithren, steht in krassem Widerspruch zu dem notwendigen
Tempo der Standardisierung.

Es wird deshalb vorgeschlagen:

a) Durch den Leiter der deutschen Delegation ist die Sektion 5
nochmals anzusprechen, eine Arbeitsgruppe Standardisierung
zu bilden. Diese Arbeitsgruppe ist notwendig, um die Erfiil-
lung der gestellten Termine zu erreichen.

b) Entsprechend dem zweiseitigen Abkommen iiber die Spezia-
lisierung der Produktion sind zweiseitige Abkommen iiber die
Standardisierungsaufgaben auf der Ebene der Institute abzu-
schlieBen. Dabei sind jihrlich zwei Konsultationen durchzu-
{iihren, wobei anzustreben ist, eine gemeinsame Konsultation
zwischen den einzelnen Partnern CSSR, PVR, UVR und DDR
zu organisieren. Der Austausch der Unterlagen sollte auf direk-
tem Wege zwischen den Instituten erfolgen.

7 MaBoahmen auf jideologischem Gebiet, auf dem Gebiet der
Qualifizierung, der Popularisierung und der Organisation

Es ist notwendig, die ideologische Arbeit sowohl im Industrie-
zweig als auch in der Landwirtschaft weiterzufithren. Hierzu
sind besonders die gesellschaftlichen Organe, die Kammer der
Technik, Gewerkschaften usw. heranzuziehen. Dazu wird vor-
geschlagen:

a) Zwischen der VVB Landmaschinen- und Traktorenbau und
dem FachausschuB} ,,Landmaschinen- und Traktorenbau'‘ der

8. bis 11. Dezember 1960 in Rostock:

Das Zentralkomitee der Sozialistischen
Einheitspartei Deutschlands, der Natio-
nalvat der Nationalen Front, der Partei-
vorstand der Demokratischen Bauern-
partei Deutschlands und der Zentral-
vorstand der Vereinigung der gegenseitigen Bauernhilfe haben ge-
meinsam zum VI. Deutschen BauernkongreB aufgerufen, der vom
8. bis zum 11. Dezember 1960 in unserer jungen Ostsee-Metropole
Rostock abgehalten werden soll. Zum ersten Male seit dem histo-
rischen Umschwung in unserer Landwirtschaft im vergangenen
Friihjahr, als auch die letzten noch individuell wirtschaftenden
Einzelbauern unserer Republik den bereits bestehenden Land-
wirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften beitraten oder neue
LPG griindeten, kommen unsere Bauern wieder aus allen Teilen
der DDR zur gemeinsamen Beratung zusammen. Dabej werden sie
u. a. auch ihre Erfahrungen austauschen, die sie inzwischen mit
der sozialistischen GroBwirtschaft sammeln konnten.
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KDT ist eine Vereinbarung iiber die Mitwirkung auf dem Gebiet
der Standardisierung abzuschliefen.

b) Zur Popularisierung ist es erforderlich, sowohl in den Fach-
zeitschriften als auch auf dem Gebiet der Agrarpropaganda
starker zu wirken. Yom Min. LEF sollten im Rahmen der
Agrarpropaganda Schriften und Plakate verdffentlicht werden,
die Bedeutung und Inhalt der Standardisierung wiedergegeben.
Grundlagen dafiir bieten die beiden Standardisierungsbro-
schiiren.

¢) Vom FachausschuB ,,Landmaschinen- und Traktorenbau®*
sind im Jahre 1961 Fachbereichslehrginge fiir Standardisie-
rung gemeinsam mit den Zentralstellen zu organisieren. Es
kommt besonders darauf an, Konstrukteuren und Technologen
die politisch-ideologische Bedeutung der Standardisierungnahe-
zubringen.

d) Die Standardisierungskonferenzen sind weiterzufithren.
Dabei ist zu iberlegen, inwieweit auch die Fragen der land-
wirtschaftlichen Standardisierung starker in den Vordergrund
zu bringen sind. Es erscheint zweckmdiBig, in der Landwirt-
schaft eigene Konferenzen durchzufithren und auf der gemein-
samen Konferenz besonders iiber Grenz- und Grundsatzfragen
gemeinsame Festlegungen zu treffen.

e) Die Organisation der Arbeitnachder Blankenburger Methode
muf} auch zum Grundprinzip der Arbeitsweise der Standardi-
sierungskommission gemacht werden.

f) Die Einfithrung der Standards in die Produktion und die
Aufgaben der zentralen Fertigung miissen starker als bisher
von der Standardisierungskommission bearbeitet werden.
Dazu ist es notwendig, in allen Kommissionen die Produktions-
leiter und Haupttechnologen fiir die Bearbeitung dieser Auf-
gaben heranzuziehen.

g) Die Verbindung zwischen den Standardisierungskommis-
sionen und den Produktionsarbeitern wird endgiiltig erreicht,
wenn Aktivisten und Neuerer der Produktion in die Kommis-
sionen aufgenommen werden.

I) Um die Standardisierungsarbeit zu beschleunigen und die
Qualitat der Standards zu verbessern, wird gefordert, da3 das
Min. LEF in alle Standardisierungskommissionen des Industrie-
zweiges autorisierte Mitarbeiter aus Wissenschaft und Praxis
delegiert.

i) Um die StandardisierungsmaBnahmen von Landwirtschaft
und Industrie abzustimmen und die Kammer der Technik in
die Standardisierungsarbeit einzubeziehen, ist eine Haupt-
kommission zu bilden. A 4080

VL. Deutscher Bauernkongref

Es gilt nun, die unmittelbar nach ErlaB des obcnerwihnten Auf-
rufes iiberall in unseren Dovfern entstandene Massenbewegung zur
machtvollen Vorbereitung des bedeutsamen Kongresses mit allen
Kriften zu férdern und zu untevstiitzen. Im Mittelpunkt dieser Ak-
tion stehen Erfiillung und Uberbietung des Volkswirtschaftsplans
1960 in tierischen und pflanzlichen Produlten sowie die Entwicklung
und Festigung der Genossenschaften, vor allem des Typ I.

Da auf dem VI. Deutschen BauernkongreB die bisherige Durch-
fiihrung der Beschliisse des 8. Plenums des ZK der SED iiberpriift
und MaBnahmen f{iir ihre weitere Verwirklichung im Jahre 1961, als
dem letzten Jahr zur Erfiilllung der Skonomischen Hauptaufgabe,
beraten werden sollen, rufen wir auch unsere L.andmaschinenindu-
strie auf, eine sofortige Kontrolle des Erfullungsstandes der sie be-
treffenden Aufgaben vorzunehmen, damit sie unseren Bauern in
Rostock iiber Erfolge berichten kann. Die komplexe Mechanisierung
unserer Landwirtschaft ist ein entscheidender Beitrag zur Erreichung
der groBen Ziele. AK 4087

Agrartechnik « 10. Jg.



Mechanisierung der Innenwirtschaft ist vordringlich

Qie Evfiillung der 6konomischen Hauptaufgabe bis zum Ende des kommenden [unves evfordert von unserer Land-
wirtschaft besondere Anstrengungen auf dem Gebiet der Viehwirischaft. Dabei komml es vov allem auf eine rasche
Steigerung der Produktion von Milch und Fleisch an. Die sich in den vergangenen Monalen zeigende zyklische Ab-
schwdchung der Milchablieferungskurve und das Zuriickbleiben einzelner Gebiele in der Fleischproduklion hat unsere
Regierung zu zwei Beschliissen veranlaft, um eine Verbesserung der Situation auf diesen Gebielen zu erleichtern und
2u beschleunigen. Nachdem durch das giinstige Wetler in den Monaten Juli und August nicht mehr evwartete Futler-
mengen angefallen sind, besitzt unseve Landwirtschaft die besten Voraussetzungen zur Realisierung dieser Beschliisse
und damit fiiv die Evfiillung und Uberbictung dev Produktionspline. Die newe Technik muf3 ebenfalls dazu beitvagen,
daf z. B. durch umfassende Ausstaltung unsever VEG und LPG mit Melkmaschinen, Melkanlagen, Fischgrdten-
melkstianden usw. die Melkarbeit so mechanisiert wird, daf} sie auch an Sonn- und Feiertagen im gleichen Rhythmus
abléiuft wie an den Werklagen. Das gilt auch fiir die anderen Arbeitsginge im Stall, wie z. B. das Fiittern oder das
Entmisten. In gleicher Weise muf die Technik bei dev Fullevernte schnellstens auf einen Stand gebracht werden, der
jeden Verlust bei der Bergung und Konservierung ausschlief3t und so mithilft, das Aufkommen an Schlachtvieh durch
gute und ausreichende Fullergaben zu steigern. Die anschliefende Aufsatzreihe enthilt einen Querschnitt durch das
umfangreiche Gebiet der Mechanisievung unserer Vieh- und Vorvalswirtschaft, der nicht nur manchevlet Informationen
tiber die landlechnische Entwicklung auf diesem Sektor bringt, sondeyn auch Anregungen und Hinweise fiir den nulz-
vollen Einsalz neuer Landtechnik in Stall und Hof vermaittell.

Im einleitenden Beitvag gibt Ing. R. KULBE einen Uberblick iiber die Aufgaben, die sich im Rahmen dev frei-
willigen sozialistischen Gemeinschafisarbeil des new gegriindeten Fachausschusses , Imnenwirtschaft und landwirl-
schaftliche Produktionsbauten'* in der Kammer dev Technik evgeben. Es ist zu wiinschen, daf nun die Arbeit dey
KDT auch auf diesem wichtigen Gebiet unverziiglich und erfolgreich begonnen wird. — Dr.-Ing. H. LANGE erliulert
einen Vorschlag zur Schaffung einer Typentechnologie in der Landwirischaft am Beispiel des Getveidedurchlaufs
vom Madhdrescher auf dem Feld bis zum Mischfullerbetrieb, in der festliegt, was mit dem Gelreide geschieht, welche
Maschinen und Einvichtungen erforderlich sind und welche Leistungen erziell wevden. - Dey VEB Elfa Elsterwerda
bringt jetzt die newe Melkanlage IMPULS M 59 zur Auslieferung: Ing. E. GABLER gibt aus diesem Anlaf einen
technischen Bericht tiber diesen neuen Awlagentyp und erginzt ihn durch einen Leistungsvergleich mit Spitzen-
evzeugnissen aus der westdeutschen Produktion. — Dipl.-Ing. A.KLUG berichtet iiber eine internationale Vergleichs-
priifung von Ddmpfanlagen, bei dey die beiden Anlagentypen F 401 aus der DD R giinstig abschnilten. — Eine neu-
zeitliche Wasserversorgungsanlage beschreibt G. STEFFEN. — Die beschwerliche Arbeit des Dungladens wivd nach
dem Bevicht von Dy. P. SOOS mil einem in Ungarn entwickelten Ladegerdit nicht nur wesentlich erleichtert, sondern
auch betyichilich beschleunigl. — In einem Diskussionsbeitrag geht Dy. A. ANTON auf eine Veriffentlichung von
Dr.-Ing.G. HUTSCHENREUTHER in H. 121959 ,,Mechanisierung von Rinderoffenstillen'’ ein und behandelt
dabei insbesondere Fragen der Lagervdume und der allgemeinen Komplettierung. — Die buchlenlose bzw. Grof-
buchtenhaltung von Mastschweinen steht z. Z. bei unseven Praklikern in lebhafter Diskussion. Dr.-Ing. G. HUT-
SCHEN REUTHER steuert hierzu untey dem T hema ,,Grofbuchtenhaltung der Mastschweine mit Trockenfiitterung'
Evrfahvungen bei, die von verschiedenen LPG inzwischen gesammell wurden. — Es mufl immer wieder darauf hin-
gewiesen wevden, dafl die Fragen des Arbeilsschulzes tn der landwirischaftlichen Praxis viel zu wenig Beachtung
finden. Dies gilt vornehmlich fiir die Arbeit mil Maschinen und sonstigen technischen Anlagen, die zumeist von
Nichttechnikern bedient werden. Zum Abschiufl dieser Artikelserie bringen wir deshalb als Mahnung und Warnung
einen Bericht von W. BLANK iiber zwei Unfalle bei der Arbeit mit dem Lader T 170: Stels die bestehenden Arbeits-
schutzbestimmungen beachten!

Die Redaktion

Welche Aufgaben finden die Arbeitsgremien des FV ,Land- und Forsttechnik”

bei der Mechanisierung der Innenwirtschaft?™

Unter dem Gesichtspunkt der sozialistischen GroBwirtschaft
sollen hier in groBen Ziigen der Mechanisierungsstand in der
Innenwirtschaft dargelegt und daraus die Aufgaben unserer
Arbeit in der KDT abgeleitet werden. Nachdem in diesem Friih-
jahr alle werktitigen Einzelbauern zur genossenschaftlichen
Arbeit iibergegangen sind, ist der Weg frei geworden fiir die
schnelle Erh6hung der Produktivitat in allen Zweigen unserer
Landwirtschaft. Dies trifft in ganz besonderem MaBe fiir die
Innenwirtschaft der VEG und der LPG Typ III zu. Aber auch
in den LPG Typ I muB die genossenschaftliche Viehhaltung
vorbereitet werden.

Trotz der nun vorhandenen giinstigen Voraussetzungen wird
es jedoch nicht leicht sein, die vom 8. Plenum des ZK der SED
festgelegte Produktivitat in der Viehwirtschaft zu erreichen.
Wenn z. B. 1 AK jeweils 35 bis 50 Kiihe, 1500 bis 2000 Mast-
schweine oder 10000 Hiihner versorgen soll, dann setzt dies
*) Aus einem Referat anlaBlich der Grindung des Fachausschusses ,,Innen-

wirtschaft und landwirtschaftliche Produktionsbauten‘ in der KDT am
8. Sept. 1960.
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eine vollig neue Technologie voraus, an deren Erarbeitung und
praktischen Durchsetzung Wissenschaft und Praxis gleicher-
mafen beteiligt sein miissen. Auf die freiwillige technische
Gemeinschaftsarbeit innerhalb der KDT kann dabei nicht ver-
zichtet werden. Der sozialistischen Gemeinschaftsarbeit in den
Arbeitsausschiissen der KDT bietet sich angesichts der gerade
hier bestehenden Riickstinde ein weites Betatigungsfeld,
nirgends finden unsere Wissenschaftler, Ingenieure und Prak-
tiker eine bessere Gelegenheit, gemeinsam an der Losung der
Probleme zu arbeiten, die sich auf dem Gebiet der Innenwirt-
schaft bei der Einfiihrung neuer Technologien ergeben. Soll
nicht von Anfang an nur auf die Lésung von Teilproblemen
orientiert werden, dann ist engstes Zusammenwirken der Vieh-
ziichter, Veterinirmediziner, Dorfplaner, Hochbauingenieure,
Betriebswirtschaftler und Landmaschineningenieure unbedingt
notwendig. Dabei wird sich schnell zeigen, daB3 die genossen-
schaftliche Produktion in der Viehwirtschaft fortschrittlichere
Methoden anwenden muf als sie etwa eine Aneinanderreihung
von vielen kleinbetrieblichen Arbeitsgangen ergibt. Die Kon-
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zentration groBer Viehherden unter gleichzeitiger Steigerung
der Arbeitsproduktivitit stand auch auf der Moskauer Agrar-
konferenz der sozialistischen Linder zu Beginn dieses Jahres
zur Diskussion, und wir konnten von diesem internationalen
Erfahrungsaustausch eine Fiille von Anregungen fiir unsere
weitere Arbeit mitnehmen. Diese Vermittlung von Erkennt-
nissen setzte sich fruchtbar fort bei Reisen unserer Studien-
gruppen in die UdSSR und CSSR. Eine Auswertung der hier-
bei gesammelten Erfahrungen, insbesondere in der Schweine-
und Gefligelhaltung, unter entsprechender Abstimmung auf
unsere Verhaltnisse wird uns ohne Zweifel vielen Nutzen brin-
gen. Hierbei bieten sich fir unsere KDT-Gemeinschaftsarbeit
- vielfaltige Moglichkeiten.

Die anschlieBende Ubersicht auf die verschiedenen Arbeits-
gebiete soll in Vieh- und Vorratswirtschaft, bei der Viehwirt-
schaft wiederum in Rinder-, Schweine- und Gefliigelhaltung
unterteilt werden. In der

Rinderbaltung

haben wir bisher die groBten Fortschritte zu einer wirklich
modernen sozialistischen Produktionsweise erzielen kénnen.
Die breite Einfihrung der Offen-Laufstall-Haltung auch bei
Milchvieh ermoglichte mit dem Fischgratenmelkstand, in
bezug auf Produktivitit und Hygiene der Milchgewinnung un-
bestritten das Weltniveau bestimmend, eine neue Technologie
des Melkens. In den Fragen der Fiitterungstechaik gehen die
Meinungen allerdings noch weit auseinander. Zwar stimmt man
darin iiberein, daB die Selbstfiitterung der Silage und des Rauh-
futters fiir die Masse der VEG und LPG nicht aktuell ist. Auf
eine Futterkrippe kann also im Offenstall nicht verzichtet
werden. Hinsichtlich der Anzahl der FreBplatze im Offenstall
bestehen aber erhebliche Unterschiede in der Auffassung und
viele LPG lehnen Entwiirfe mit mehreren Tieren je FreBplatz
aus teilweise sehr stichhaltigen arbeitswirtschaftlichen Griin-
den ab. Ohne dieses Beispiel weiter auszubreiten, wird doch
klar, daB allein daraus ein ganzer Komplex von technolo-
gischen Problemen und nicht zuletzt von Fragen der Bauaus- -
fiihrung und Mechanisierung entsteht. Eine Offenstallanlage
mit einem FreBplatz je Tier sieht natiirlich wesentlich anders
aus als jene, in der zwei oder mehrere Tiere mit einem gemein-
samen FreBplatz auskommen miissen. Hinzu kommt noch die
Moglichkeit der teilweisen Selbstfiitterung, z. B. von minder-
wertigem Rauhfutter oder einem Gemisch von Heu und Futter-
stroh, wahrend Silage und Kraftfutter rationiert aus Futter-
krippen verabreicht werden. Aber auch Kraftfutterautomaten
sind schon entwickelt worden. \

Und so haben sich die gegensitzlichen Auffassungen in Fragen
der Futterwirtschaft in der Praxis dahin ausgewirkt, daf3 nicht
nur in fast jedem Bezirk ein anderes Typenprojekt fiur den
Offenstall entstand, sondern dariiber hinaus auch noch in
jedem Bezirk alljihrlich ein anderer ,,Typ' gebaut wurde. In
einigen LPG stehen z. B. um das Melkhaus herum drei ver-
schiedene Offenstallbauten, teils Laufhofsystem, teils Einraum-
stall usw., die Mechanisierung ist da natiirlich sehr erschwert
und unsere Genossenschaftsbauern sind mit Recht verargert.
Wie schwierig es zu sein scheint, eine allgemein giinstige Losung
zu finden, mag daraus hervorgehen, dall auf der Landwirt-
schaftsausstellung in Markkleeberg bisher fast in jedem Jahr
eine andere IKKonzeption der Offenstallanlage gezeigt wurde.

Anfang dieses Jahres wurde nun von der Forschungsstelle fiir
Landmaschinennutzung und -instandhaltung in Krakow am
See ein Vorschlag fiir eine Offenstallanlage (Laufhofsystem)
mit 1200 Milchkiihen ausgearbeitet und dem 8. Plenum vor-
gelegt. Wenn auch die Meinungen der Wissenschaftler iiber die
optimale GroBe einer Anlage noch auseinandergehen, so sind
hier doch die technologischen Grundfragen erstmalig intensiv
durchdacht und abgewogen worden, die gesamte Anlage kann
in mehrere Bauabschnitte unterteilt werden und umfaBt neben
den Boxenliegestidllen auch das Melkhaus und den Abkalbe-
stall. Diese Anlage soll nun in unserem Bezirk Frankfurt/Oder
erstmalig erstellt werden, die Abstimmung auf die Standards
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des Bauwesens (Spannweiten usw.) sowie des Maschinenbaues
(Arbeits- und Spurweite der Stallarbeitsmaschine RS 09) er-
folgte bereits.

Grundsatzlich sollten wir uns kiinftig allgemein an diese Stan-
dards halten (Kaltbautenreihe mit 7,5, 10,5 und 15 m Binder-
breite in Mastenbauweise; Durchfahrtbreite von 1,7 m und
-héhe von 2,3 m fiir den RS 09). Nur die Serienfertigung mit
genormten Fertigteilen fithrt zur Senkung der Kosten, nicht
aber das einfache Weglassen wichtiger Funktionsteile, wie
etwa der Auslaufbefestigung, Umzdunung, Entwiasserung usw.
Ziel mul} ein Kostenaufwand von héchstens 1200 bis 1300 DM
je Kuh sein.

Nicht weniger wichtig sind die Aufgaben der KDT bei der
Nutzbarmachung vorhandener Altbauten fiir die Rinderhaltung
sowie die Hilfe bei der Mechanisierung noch unvollstindiger
Offenstallbauten. Insgesamt stehen auf dem Gebiet der Rinder-
haltung vor unserem neuen Fachausschull folgende Haupt-
aufgaben:

1. Mitwirkung bei der Entwicklung preiswerter, aber trotzdem
funlktionsfahiger Offenstallanlagen, in denen alle techno-
logischen Gesichtspunkte der Milch-, Futter- und Dung-
wirtschaft beriicksichtigt sind. -

2. Ausarbeitung von Vorschliagen fiir die Komplettierung und
Vervollstindigung der in den letzten Jahren gebauten
Offenstallanlagen mit dem Ziel, auch hier die geforderte
Arbeitsproduktivitit zu erreichen.

3. Erarbeitung von Vorschlagen fiir die Nutzung von Alt-
bauten fiir die Jungvieh- und die Milchviehhaltung, beson-
ders in den neugebildeten LPG Typ I, um auch dort die
Voraussetzungen fiir die kiinftige genossenschaftliche Vieh-
haltung zu schaffen.

Die zuerst genannte Aufgabe sollte ein zentraler Arbeitsaus-
schuf3 iibernehmen, wihrend die beiden letzten mehr fiir die
Bezirksarbeit geeignet sein diirften.

Die Schweinehaltung

gibt uns viel aufzuholen. Die bisherige Haltungsmethode der
Mastschweine bietet auch bei voller Mechanisierung keine
Maglichkeit, die notwendige Arbeitsproduktivitit zu erreichen.
Das Halten der Mastschweine in Buchten fiir 12 bis 15 Stiick
und die Fiitterung mit feuchtkriimeligem Futter aus der Krippe
ist eher mit einer Manufaktur als mit einer sozialistischen
GroBproduktion zu vergleichen. Unsere Freunde in der UdSSR
und der CSSR zeigten uns hier den Weg mit der Schweire-
haltung in GroBbuchten fir etwa 100 bis 400 Stiick und der
Fiitterung aus Automaten, wobei sowohl Fiitterung als auch
Beschickung voll mechanisiert sind. Bemerkenswerte Varian-
ten sind dabcei die iiberwiegende Anwendung der flieBfahigen
Nagfiitterung aus Futterautomaten in der UdSSR und die
Orientierung in der CSSR vor allem auf die Trockenfiitterung,
beeinfluBt durch die in fast jedem Staatsgut vorhandenen
Kartoffel-Walzentrockner.

Diese neuen Verfahren haben nun bei unseren Praktikern ein
weites Echo gefunden, vor allem die buchtenlose Haltung mit
der Vakuumfiitterung. Damit bietet sich die Maglichkeit, 1500
und mehr Schweine je AK zu halten. Uberall sind Konsulta-
tionspunkte geschaffen worden, wo alle Interessierten Technik
und Technologie dieser neuen Methode studieren kénnen. Is
bleiben aber einige grundsatzliche Fragen zu klaren, z. B. ob
{lieBfihiges oder Trockenfutter bzw. ihre Kombination in
welchem Verhéltnis ? Ist feuchtkriimelige Fiitterung aus Auto-
maten moglich, einige Versuche sollen giinstig verlaufen sein ?
Bilden sich im Vakuumautomat bei der Verfiitterung mit
Kiichenabfallen nach bestimmter Zeit Gase iiber dem Futter-
stock, die schlieBlich das gesamte Futter herauspressen ? Kann
eine solche Gasbildung unterbunden werden, evtl. auf chemi-
schem Wege ? Diese Fragen bewegen unsere Praktiker augen-
blicklich sehr stark. Wichtig ist ferner die Entfernung des
reichlichen Harn- und Kotanfalls ohne Handarbeitsaufwand;
Tiefstreuvaufstallung dirfte das Problem nicht lésen. Auch die
Kosten fiir Umbau und Mechanisierung sollten genauer unter-
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sucht werden. Es steht schon heute fest, daB ein Stall nicht
etwa mit 2000 DM auf die neue Haltungsform umzustellen ist,
es sei denn, man entfernt nur die Buchten und die Krippen und
streut den ganzen Stall mit Sigespanen ein. Nach unseren™
Berechnungen bewegen sich die Kosten fiir Stallumbau und
Mechanisierung zwischen 55.- und 80.— DM je Tier, je nach-
dem, wieviel Stille innerhalb einer Anlage umgebaut werden.
Die Klirung auch dieser Frage ist wichtig, damit die 6rtlichen
staatlichen Organe bei der Aufstellung der Baupldne nicht
Fehleinschitzungen unterliegen. Grundlegende technologische
Umstellungen in der Schweinemast, wie sie die buchtenlose
Haltung nun einmal darstellt, wirken sich natiirlich auch auf
die Schweinezucht aus. Stille, in denen bisher 200 Mastschweine
in kleinen Buchten gehalten wurden, konnen nun mit 600 Tieren
belegt werden. Teilt man einen solchen Stall beispielsweise in
vier GroBbuchten, so miissen jeweils 150 Liufer mit dem
gleichen Gewicht auf einmal eingestallt werden. Um dies zu
erreichen, ist auch in der Schweinezucht die Einfiihrung einer
entsprechenden Technologie notwendig. Darin eingeschlossen
sein muB auch die kiinstliche Besamung der Sauen in Gruppen,
das Abferkeln in Kafigen, das Unterbringen von zwei Sauen
mit ithren Wiirfen in einer gemeinsamen Bucht. Dabei wird
sich zwangsldufig die Frage ergeben, ob eine Konzentration
von 1000 Sauen in einem Schweinezuchtbetrieb geniigt bzw.
wie grof} eine Schweinezuchtstation kiinftig sein muB}, um den
Schweinemastbetrieb kontinuierlich mit Tieren versorgen zu
kénnen: Wir werden also mit den jetzt vorhandenen Schweine-
zuchtstillen nicht mehr auskommen. Notwendig diirften
Ferkellieferbetriebe mit 200 bis 300 Sauen sein, wenn die Pro-
duktion von Schweinefleisch dem erwarteten Aufkommen
geniigen soll. Diese Fragen sollten besonders in unseren VEG
behandelt werden. Natiirlich darf die Mechanisierung dabei
nicht mehr an letzter Stelle stehen, weil sie die Arbeitsproduk-
tivitit entscheidend beeinfluBt.

Alles in allem bietet sich auch hier fiir unsere sozialistische
Gemeinschaftsarbeit in den Ausschiissen der KDT ein um-
fangreiches Programm, da besonders viel nachzuholen ist. Ins-
besondere muB auf dem Gebiet der Ferkelproduktion vor-
rangig Ordnung geschaffen werden, wenn nicht alle Bemiihun-
gen in der Mast vergeblich sein sollen. Folgende Hauptauf-
gaben werden sich fiir den FachausschuBl und seine verschie-
denen Arbeitsausschiisse ergeben:

1. Ausarbeitung der giinstigsten Technologie fiir einen Schwei-
nezuchtbetrieb unter besonderer Berdicksichtigung der kon--
tinuierlichen Versorgung der Mastanlagen mit Laufern.
Losung der sich aus der Technologie ergebenden Fragen der
Bauausfithrung und Mechanisierung.

2. Untersuchung der besten Methoden in der Futter- und Dung-
wirtschaft bei der Umstellung auf die buchtenlose Haltung
bzw. Gro3buchtenhaltung der Mastschweine.

3. Hilfe und Unterstiitzung der Bezirke bei der Einrichtung
von Konsultationspunkten fiir die neue Technologie in der
Schweinemast und bei ihrer Tatigkeit. '

Die ersten beiden MaBnahmen fallen dem zentralen Arbeits-
ausschuf ,,Schweinehaltung® zu, wahrend die letzte von den
bezirklichen Gremien zu losen ware. In der

Gefliigelhaltung

ist der Sprung zu einer Konzentration der Tiere und zur Stei-
gerung der Arbeitsproduktivitidt besonders groB. Aus der
UdSSR vorliegende Dokumentationen zeigen, daB man dort
bereits bis zu 12000 Hiihner mit 1 AK betreut. Ohne Voll-
mechanisierung der Fiitterung, des Eierabnehmens und -sam-
melns ist das nicht méglich. Der fiir diese Rekordbelegung ver-
wendete Stall mit Bodenintensivhaltung und Dreietagenfiitte-
rung war mit einem Segmentausschnitt in Markkleeberg zu
sehen. Uberhaupt diirfte die Bodenintensivhaltung gegeniiber
der Kifigintensivhaltung sich ihrer vielfachen Vorteile wegen
auch im Ausland immer mehr durchsetzen. Weil eine derart
starke Konzentration von Hithnern fast immer einen neuen
Stall erfordert, mul} angestrebt werden, vorhandene gréBere
Objekte umzubauen, um mit Hilfe der Bodenintensivhaltung
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eine Steigerung der Arbeitsproduktivitit zu erreichen, auch .
wenn nicht gleich 6000 und mehr Hiihner zusammengefaBt
werden konnen.

Der notwendige zentrale ArbeitsausschuB ,,Gefliigelhaltung'
wird sich in seiner Arbeit auf die Unterstiitzung der bezirk-
lichen Ausschiisse konzentrieren miissen. Wichtig sind dabei:

1. Mitarbeit beim schnellen Aufbau der Konsultationspunkte
“fiir die Intensivgefliigelhaltung in den Bezirken und bei
ihrer Tatigkeit.

2. Gute Beispiele schaffen bei zweckmaBiger Altbaunutzung
fiir die Bodenintensivhaltung.

*

In der Vorratswirtschaft nehmen Trocknung und Beliiftung
einen besonders breiten Raum ein. Die freiwillige technische
Gemeinschaftsarbeit im ArbeitsausschuB3 ,,Trocknung'* kann
dabei mit erfreulichen Erfolgen aufwarten. Es wurden Erfah-
rungsaustausche, Exkursionen, Vorfiilhrungen besonders zur
Auslastung der vorhandenen Trocknungskapazitit durch-
gefiihrt, Lehrgange fiir das Bedienungspersonal der Trock-
nungsanlagen abgehalten, aulerdem veranstaltete das Min. fiir
Landwirtschaft, Erfassung und Forstwirtschaft zufolge der
Initiative des Arbeitsausschusses ,, Trocknung‘ einen Wett-
bewerb, um die beste Auslastung der Trockner zu erreichen.

Wenn es dem neuen FachausschuB gelingt, auch in allen anderen
Arbeitsausschiissen eine derart vorbildliche Arbeit zu organi-
sieren, dann werden in den anderen Disziplinen die Erfolge
ebenfalls nicht ausbleiben. Es sollten dazu folgende Arbeits-
ausschiisse gebildet werden: Rinderhaltung, Schweinehaltung,
Gefliigelhaltung und schlieBlich Vorratswirtschaft, so daB ins-
gesamt fiinf Arbeitsausschiisse znm FA gehoren wiirden. Mit
den in ‘mehreren Bezirken (Neubrandenburg, Frankfurt/O.,
Magdeburg, Halle, Gera, Karl-Marx-Stadt) bereits arbeitenden
Ausschiissen mufl enge Verbindung geschatfen werden. Als
gutes Beispiel sei hier der Arbeitsausschu ,,Mechanisierung
der Innenwirtschaft’* im Bezirk Halle erwahnt, der in drei
Richtungen arbeitet:

1. Qualifizierung der Mitarbeiter des Ausschusses auf den
neuesten wissenschaftlich-technischen Héchststand. Dazu
Vortrige, auch vor interessierten Gisten, und Exkursionen.

2. Aktive Mithilfe bei der Mechanisierung der Innenwirtschaft
in bestimmten Schwerpunktbetrieben, vornehmlich in LPG.
Dabei wird so verfahren, daBl sich der gesamte Arbeitsaus-
schuf3 ein Objekt vornimmt und unter Hinzuziehung der
zustandigen Dienststellen Empfehlungen fiir die weitere
Entwicklung des Betriebes ausarbeitet. Auf der Grundlage
dieser .Empfehlungen werden dann die Vorprojekte ge-
schaffen. Gute Beispicle dieser Tatigkeit bieten die LPG
Delitz, Tornau-Thurland und Helfta.

3. Organisierung von Erfahrungsaustauschen und Vorfithrung
neuer Methoden an praktischen Objekten.

*

AbschlieBend und zusammenfassend soll festgehalten werden,
daB fiir den FA ,,Innenwirtschaft und landwirtschaftliche Pro-
duktionsbauten'’ vier Hauptaufgaben vorliegen:

1. Bildung zentraler Arbeitsausschiisse und Mitwirkung bei
der Entwicklung und Einfiihrung fortschrittlicher Techno-
logien fiir die Rinder-, Schweine- und Hiihnerhaltung unter
enger Zusammenarbeit mit dem FV ,,Bauwesen'’.

2. Mithilfe bei der Schaffung von Beispielen in den Bezirken
und Kreisen und bei der Einrichtung von Konsultations-
punkten in der Viehwirtschaft.

3. Anleitung und Zusammenarbeit mit den bestehenden be-
zirklichen Arbeitsausschiissen, Bildung solcher Ausschiisse
in weiteren Bezirken.

4. Standige Qualifizierung aller auf dem Gebiet der Innen-
wirtschaft titigen Ingenieure und Techniker, Baufachleute,
Dozenten und Fachschullehrer. Mithilfe der KDT bei der
Ausbildung von Genossenschaftsbauern im Rahmen der
Dorfakademien.

A 4078 Ing. R. KULBE, KDT, Frankfurt/Oder
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G. STEFFEN, Absatzleiter im VEB Forderanlagen Calbe

Die Wasserversorgung — ein Problem der landwirtschattlichen Innenmechanisierung

Nach wie vor wird in den Betrieben unserer Landwirtschaft der
groBte Teil der Wasserversorgung durch Pumpen und Brunnen
sichergestellt. Bei den groBen Anforderungen, die heute an den Land-
wirtschaftsbetrieb gestellt werden, ist die Heranschaffung desWassers
aus Brunnen und Pumpen eine arbeitszeit- und arbeitskrafterau-
bende Belastung, die sich sowohl in der Stall- als auch in der Haus-
wirtschaft negativ auswirkt. Eine ausfiihrliche wirtschaftliche Be-
rechnung dieser Fakten soll hier nicht gegeben werden. Allein die
Praxis und die Aufgabenstellung selbst bedingen hier eine schnelle
und umfasscnde Hilfe, damit die Wasserversorgung mit der allge-
meinen Entwicklung der Innenmechanisierung Schritt halt.

Ausgehend von diesen Uberlegungen, haben die Werktitigendes VEB
IForderanlagen Calbe im Rahmen der Massenbedarfsgiiterproduktion
speziell fir die Landwirtschaft die Hauswasserversorgungsanlage
,,Aqua Domus‘* entwickelt, die den Anspriichen und Erfordernissen
auch eines groBeren Landwirtschaftsbetriebes allseitiz geniigt
(Bild 1). Die Leistung der Anlage mit einer Fordermenge von 3600 I/h
und die Ausriistung mit einem 400-1-Druckwasserkessel diirften allen
Anforderungen standhalten, sie gestatten zugleich eine sehr viel-
seitige Anwendung in Haus, Hof, Stall und Garten sowie bei der
Pfiege und Wartung des Maschinen- und Fahrzeugparkes.

|
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Bild 1. ,,Aqua-Domus*-Anlage

An Zeit und Arbeitskraft wird ein Gewinn erzielt, der sich zunéchst
in frei werdender Kapazitit ausdriickt, die zweckdienlich anderen
Arbeitsgebicten zugute kommen kann und so eine weitere Leistungs-
steigerung und wachsende Rentabilitit bewirkt. Ein weiterer Vorteil
der Anlage liegt darin, daB sie durch ihren geringen Raumbedarf
tiberall leicht aufzustellen ist. Fiir ihre Unterhaltung ist ein kaum
nennenswerter Aufwand erforderlich, da sie automatisch arbeitet
und weder Bedienung noch Aufsicht bend&tigt.

Nach dem AnschluB an eine Wasserader und nach der Durchfihrung
der Installation ist iiber weite Zeitrdume hinaus keine besondere
Wartung erforderlich. Der erfahrene Landwirt wird sich leicht aus-
rechnen konnen, wieviel die Hauswasserversorgungsanlage iiber die
rein wirtschaftliche Seite hinaus zur Erhdhung des Lebensstandards
in bezug auf Bequemlichkeit und Hygiene beitragen kann.

Technische Daten (Bild 1)

1 Druckkessel f, max. 5at, 400!, mit Entleerungsmuffe ¢ und
Handloch &

1 Kreiselpumpe z N & R 11, Saugrohr R 1%/,”/, Druckrohr R 11/,” mit
1-kW-Asynchron-Drehstrom-KurzschluBliufer-Motor b, 380 V Nenn-
strom, Leerlaufdrehzahl 1500 min~ und den erforderlichen Arma-
turen. .

Die selbstansaugende Kreiselpumpe driickt Wasser aus dem Brunnen
in den liegenden Druckkessel. AuBerer Durchmesser des Kessels
650 mm, Linge 1300 mm. Er ist mit ovalem Handloch, einem Ab-
laBstutzen R 17/, einem Manometer 4 mit Dreiwegehahn e sowie einem
Druckstutzen 11/, versehen. Zur Druckleitung gehdren ein ent-
liftbares Sicherheitsventil g und ein Muffenabsperrventil 2. Auf dem
Druckkessel befindet sich die Kreiselpumpe mit Motor, auf zwei
Winkelschienen montiert.
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Der phenolfreie Anstrich (Preolit) des Kessels muf8 nach einer Be-
triebsdauer von etwa 5 Jahren erneuert werden.

Hohe der gesamten Anlage 1260 mm
Saughohe max. 7 m
Druckhdhe max. 48 m WS
Fordermenge max. 3600 1/h ’

Bei Druckabfall im Kessel auf 3 at wird der Motor durch den Druck-
schalter ¢ eingeschaltet und bei 5 at Druck wieder ausgeschaltet. Der
Motor wird durch einen Motorschutzschalter ! gesichert. Die Anlage
besitzt doppelten Farbanstrich.

Es kann erwartet werden, daB die Hauswasserversorgungsanlage
unter den fir den Innenbetrieb bestimmten Maschinen einen eben-
biirtigen Platz einnehmen und eine weitere Liicke im Mechanisie-
rungsprozeB der Landwirtschaft schlieBen wird. A 4004

{SchluB von S.7497)

Kegelgetriebe und am Lager des Spiralelevators auf. Als Haupt-
mangel sind die dauernden Verstopfungen am Durchgang zwischen
der Wische und dem Spiralelevator anzusehen, die von einer zu-
satzlichen Arbeitskraft beseitigt werden miissen. Durch die niedrige
und starre Quetschschnecke wird auch hier eine Arbeitskraft zum
Weitertransportieren der geddmpften Kartoffeln benétigt. Dadurch
sind zur Bedienung dieser Anlage vier Arbeitskrifte erforderlich. Der
Kesselstein JaBt sich nicht mechanisch entfernen.

Bei der Anlage SKN-2 ist besonders hervorzuheben, daB die Wische
das Stroh gut abscheidet. Allerdings verklemmen die Steine in der
Wische und verbiegen die Stifte von der Riithrwelle. Vom Bedienungs-
personal wurde bemingelt, daB die Geblidseluft Asche mitfiihrt, die
von dem kurzen Schornstein nicht geniigend weit fortgetragen wird.
Zur Bedienung werden auch hier drej Arbeitskrafte benétigt. Durch
die niedrige und starre Quetschschnecke ist eine Arbeitskraft nur
zum Weitertransport der gequetschten Kartoffeln erforderlich
(Bild 6).

Durch Frosteinwirkung platzte das Gehiuse der Wasserpumpe und
das Sicherheitsstandrohr. Um das Einfrieren zu verhindern, dies gilt
fiir alle Anlagen, ist dafiir zu sorgen, daB das Wasser iiberall gut
ablaufen kann. Einfache Schraubstopfen geniigen nicht.

Uber den VerschleiB dieser Anlage kann nichts ausgesagt werden,
da sie nur kurze Zeit im Einsatz war.

Waihrend der gesamten Priifungszeit traten bei den Anlagen F 401/Sp
und F 401/59 die geringsten Stdrungen auf. Dies kommt in der
groBeren Kampagneleistung zum Ausdruck. Um die Einsatzsicher-
heit noch zu erhéhen, sind bei den Anlagen die Lederlamellen der
Kupplung an der Kartoffelquetsche in der Qualitdt zu verbessern.
Besonders hervorzuheben ist, daB bei der Anlage F 401/Sp durch ein
mitgeliefertes Forderband die gequetschten Kartoffeln weitertrans-
portiert werden, so daB eine Arbeitskraft eingespart wird. Das For-
derband 148t sich aber in der Hohe nicht verstellen. Eine einfache
Hohenverstellung wire angebracht, um die Forderhthe beim Ver-
laden auf Hanger leicht der Hohe des Fahrzeuges anpassen zu
konnen. Bei der Anlage F 401/59 werden die gequetschten Kartoffeln
von einer schwenkbaren Quetsche, die leicht in der Hohe verstellbar
ist, weitertransportiert (Bild 7). Auch hier 1aBt sich eine Arbeitskraft
einsparen. Zur Bedienung der Anlagen F 401/Sp und F 401/59 wer-
den nur zwei Arbeitskrafte benotigt.

Zusammenfassung

Zusammenfassend ist zu sagen, daB die geforderte Diampfleistung
von 1,5 t/h bei allen Anlagen nur unter AufBerst giinstigen Bedin-
gungen erreicht werden kann. Im praktischen Einsatz ist nur mit
einer durchschaittlichen Dampfleistung von 1,1 t/h zu rechnen.
Weiterhin hat die Priifung gezeigt, da8 bei den Anlagen mitisoliertem
Kessel der Gesamtwirkungsgrad durchschnittlich um 10% hoher
liegt als bei den nicht isolierten. Bei den Anlagen F 401/Sp und
F 401/59 traten wahrend der gesamten Priifungszeit die geringsten
Stérungen auf. AuBerdem werden bei ihrem Einsatz zur Bedienung
nur zwei Arbeitskrifte benotigt.

Die kontinuierlichen Anlagen F 401/Sp und F 401/59 aus der DDR
zeigten bei der Priifung gegeniiber den anderen Anlagen die besseren
Ergebnisse . A 4005
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Eine neue Maschine fiir das Diingerladen

Auch in Ungarn haben sich in den letzten Jahren erireuliche
Fortschritte bei der Mechanisierung der Landwirtschaft er-
geben. Wihrend jedoch bisher die Mechanisierung einzelner
Arbeitsprozesse im Vordergrund stand, strebt man jetzi die
komplexe Mechanisierung ganzer Arbeitsketten an, um die
FlieBarbeit zu ermdéglichen und den Arbeitsablauf rationeller
zu gestalten.

Die mit der komplexen Mechanisierung verfolgten Ziele sind
natiirlich nur dann real, wenn die einzelnen Arbeitsprozesse
schon ausreichend mechanisiert sind. Im Augenblick gilt fiir die

Mechanisicrung der ungarischen Landwirtschaft, dal sie’

geniigend fortgeschritten ist, um mit der komplexen Mechani-
sierung beginnen zu kénnen. Im Vordergrund steht dabei neben
der Getreide-, Kartoffel-, Riiben- und Grunfutterernte auch
die Arbeitskette Stalldung. Soweit die Entmistung in Betracht
kommt, kann man sagen, daB in Ungarn bereits Anlagen her-
gestellt werden, mit denen eine wirtschaftliche Stallentmistung
moglich ist. Sie sind bereits in mehreren Stéllen in Betrieb.
Im folgenden sollen deshalb vor allem die mit der Aufladung
des Stalldiingers verbundenen Probleme behandelt werden.
Der aus dem Stall auf einen Stapel gelagerte Diinger wird zur
gegebenen Zeit auf das Feld transportiert und dort zu einem
Diingerschober zusammengesetzt. Soll der Diinger gestreut
werden, dann wird er vom Schober auf Hénger geladen und
mit der Hand oder mechanisiert auf dem Feld verteilt. In dieser
Arbeitskette sind also nur das Entmisten, Stapeln und Streuen
mechanisiert, die Arbeit des Aufladens bleibt dagegen manuell,
weil die Arbeit der Anbaugreiflader noch viel zu wiinschen
itbrigldBt. Als Mingel werden genannt:

s

a) Mit angebauten Greifanlagen wird der Traktor ziemlich
unbeweglich,

b) wihrend des Hebens reicht die Standfestigkeit des Traktors
nicht aus,

¢) die Aufladezeit ist zu lang,

d) die Greiflader pressen den Duﬂg so zusammen, daB er sich
spater maschinell nur schwer streuen 1agt.

Die Ladezeit mit einem Greiflader auf einen Stalldungstreuer
D 352 des VEB Landmaschinenbau Fortschritt betragt im
allgemeinen 15 min, die gleiche Zeit benotigen vier Ladearbei-
ter mit der Handgabel. Die Ladezeit hidngt natiirlich in beiden
Fillen von dem Zustand des Diingers ab. Wenn man beriick-
sichtigt, da3 die Ladung eines Dungstreuers im allgemeinen in
4 bis 6 min ausgestreut wird, dann erkennt man daran die
schlechte Ausniitzung des Streuwagens sofort. Zieht man
weiter in Betracht, da3 die Greiflader den Stallmist wihrend
des Aufladens zusammenpressen, dann erscheint das ganze

Bild 1. Das neue Dungladegerit bei der Arbeit

Heft 11 - November 1960

System unwirtschaftlich. Um nun die Wirtschaftlichkeit des
Aufladens zu verbessern, wurde an der Universitat fiir Agrar-
wissenschaften in Budapest ein I.adegerit entwickelt, das man
fiir das Aufladen des Diingers vom Dungschober gut verwen-
den kann. Das Gerdt wurde in Anbauausfithrung hergestellt
(Bild 1). An der linken Seite des Traktors befindet sich ein
Kettenelevator, den man vom Boden ungefihr bis in 160 ¢cm
Hohe mit der Hydraulik stufenlos einstellen kann.

Bei einer Arbeilsbreite von 70 cm betrigt die Arbeitstiefe 20
bis 25 cm. Der aus den einzelnen Schichten aufzuladende Dung
wird durch eine Scheibe mit a~ 48 cm Dmr. von dem im Diin-
gerschober gebliebenen Diinger getrennt. Die von der scharfen
Scheibe senkrecht vom iibrigen Stapel getrennte Dungschicht
wird durch einen Fraskopf vor dem Kettenelevator gelockert
und iiber diesen auf ein dahinter angeordnetes Gummiférder-
band geworfen, das den Dung dann auf den Streuwagen trans-
portiert (Bild 2).

Bild 2. Lockern des Stalldungs am Dungschober durch den Fraskopf

Dieser Dungauflader warde im Mai 1960 vor einer Reihe von
Fachleuten praktisch erprobt. Die Teilnehmer waren der Mei-
nung, dafl das Aufladegerdt ausreichend funktioniert hat; in
der Ladeleistung und der Qualitit der Arbeit iibertrifit es den
Greiflader bei weitem. Dieser Auflader kann den in der DDR
hergesteliten Dungstreuer D 352 mit einer Ladekapazitiit von
~ 4t in 5 bis 6 min beladen, zwei Wendungen an den Ecken
des Dungstapels einbezogen. Ohne Wendezeit betrigt die
Ladezeit nur etwa 3 bis 4 min.

Den durch das Wenden hervorgerufenen Zeitverlust kénnte
man durch Anlage eines 50 bis 60 m langen Dungschobers ver-
ringern. Dabei ist es moglich, 30 bis 40 dt Stalldung ohne Wen-
den aufzuladen. Die gegenwirtig angelegten Dungschober sind
ungefdhr 20 bis 30 m lang. Der Traktor wird beim Dungladen
im Kriechgang (1,37 km/h) gefahren.

Die erst scit kurzer Zeit laufenden Versuche lassen ein endgiil-
tiges Urteil noch nicht zu. Es wird erst nach weiteren Versuchen
zu fillen sein. Man kann aber schon jetzt sagen, daB die bis-
herigen Versuchsergebnisse giinstig sind und zu der Auffassung -
berechtigen, daB dieses neuartige Ladegerit geeignet erscheint,
die Mechanisierungsliicke in der Arbeitskette ,,Stalldung‘’ zu
schlieBen. Die Streubarkeit des Stalldungs wird durch das
Lockern mit dem Friaskopf verbessert und so auch die Arbeits-
qualitat bedeutend erhght.

A 4036 Dr. P. SO()S, Budapest
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Helft Unfalle verhiiten!

In letzter Zeit ereigneten sich im Bezirk Neubrandenburg beim
Kiesladen mit einem selbstfahrenden Lader T 170 zwei schwere
Unfalle, einer davon mit tédlichem Ausgang.

Am 28. Mai 1960 hatte der Kranfiihrer WEHDEN von der MTS
Neverin Krs. Neubrandenburg den Auftrag, mit dem T 170 in der
Kiesgrube Trollenhagen Kies zu laden. Durch Verbiegen des Fiihl-
hebels trat am Greifer eine Funktionsstorung auf. Infolge des ver-

Bild 1. Der Greifer hingt in der Ausléseglocke. Die Knickstreben sind in
die Geraden eingeschwenkt und erméglichen das Ausheben des ge-
o6ffneten Greifers aus der Ausloseglocke

bogenen Fiihlhebels schwenkten die Knickstreben nicht in die Gerade
ein und sperrten auch die beiden Flaschen gegeneinander nicht. Beim
Versuch, den in der Ausloseglocke hingenden Greifer auszuheben,
schioB sich dieser jeweils (Bild 1 und 2).

Der Traktorist JARSIMSKY stellte sich deshalb unter den geoff-
neten Greifer, der etwa in 2 m Hohe in der Ausléseglocke hing und
versuchte, durch Anfassen an den Fiithlhebel mit Hilfe seiner Kérper-
kraft und seines Korpergewichtes die Knickstreben in die Gerade zu
bekommen. Wahrend J. den Fithihebel festhielt, schaltete W. die
Seiltrommel der Lastwinde ein und hob den Greifer aus der Aus-
l6seglocke. Die Knickstreben waren jedoch nicht in die Gerade ein-
geschwenkt. Nach dem Loslassen des Fiihlhebels durch J. knickten
die Knickstreben sofort ein, der Greifer begann sich dadurch zu
schlieBen und fiel herab. J. geriet zwischen die Schalen des sich schlie-
Benden Greifers und erlitt schwere innere Verletzungen, die den Tod
zur Folge hatten.

Internationale Maiskonferenz in Budapest

Der Ungarische Wissenschaftliche Verein fiir Maschinenbauwesen
(GTE) veranstaltete in der Zeit vom 10. bis zum 12. Oktober 1960
seine III. Landtechnische Tagung, wobei die beiden ersten Tage
als Konferenz im Haus der Technik in Budapest durchgefiihrt wuc-
den, wihrend am 12. Oktober auf einem Staatsgut in der Nihe von
Budapest neue Konstruktionen von Maiserntemaschinen zur Besich-
tigung und Vorfiihrung bereitgestelit waren. Die gesamte Ver-
anstaltung stand unter demn Thema ,,Mechanisierung des Mais-
anbaues'* und trug durch die Anwesenheit von Wissenschaftlern und

Fachleuten aus zahlreichen europiischen Lindern internationalen
Charakter.

Thematischer Mittelpunkt waren Anbau und Mechanisierung von
Kornermais, vor allem der Kornermaisernte, entsprechend dem
Hauptanteil dieser Anbauart bei Mais in Ungarn. Die Referate von
P. IZINGER iiber die Mechanisierung des Maisanbaues und von
J. FEKETE tber die Mechanisierung der Maisaussaat und -pflege
waren deshalb auch stark auf diesen Schwerpunkt zugeschnitten. In
einem weiteren Hauptreferat beschiftigte sich R, VODNYANSKY
ausschlieBlich mit Problemen der Mechanisierung der Kérnermais-
ernte, wihrend J. DOKNALIK im letzten Referat uber die Mecha-
nisierung der Silomaisernte berichtete. Zu allen Hauptreferaten
nahmen Korreferenten erginzend Stellung, wobei neben sechs unga-
rischen Wissenschaftlern auch Dipl.-Landw. W. HORN vom IfL
Potsdam-Bornim (iiber Mechanisierung der Kérnermais-Trocknung)
und Prof. Dr. G. SEGLER, Stuttgart-Hohenheim (iiber Mechani-
sierung der Silomais-Entnahme, vor allem aus Hochsilos), sprachen.
Es muB anerkannt werden, daB die das Vortragsprogramm in der
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Am 23. Juni 1960 trat beim Kiesladen mit dem selbstfahrenden
Lader T 170 in der Kiesgrube Stdckersoll Krs. Malchin am Greifer
die gleiche Funktionsstérung auf. Auch hier wurde versucht, die
Storung, wie oben beschrieben durch eine zweite Person beseitigen
zu lassen. Der aus der Ausloseglocke gehobene Greifer, bei dem die
Knickstreben ebenfalls nicht in die Gerade eingeschwenkt waren,
schloB sich sofort nach dem Loslassen des Fiihlhebels und der be-

-

Bild 2. Nach dem Offnen des Greifers verblieben die Knickstreben in dieser
Stellung. Sie sperrten die beiden Flaschen nicht gegeneinander.
Durch Anbingen einer Person an den Fiihlhebel war es moglich,
den geoffneten Greifer aus der Ausléseglocke zu heben, ohne daf
die Knickstreben in die Gerade eingeschwenkt waren. a Ausigse-
glocke, & Knickstreben, ¢ Fithlhebel

treffende Kollege geriet zwischen die Schalen des sich schlieBenden
und herabfallenden Greifers. Er trug schwere Verletzungen davon,
die zu monatelanger Arbeitsunfdhigkeit fiihrten.

Vor der Strafkammer des Kreisgerichtes Malchin hatte sich der
Kranfiihrer Eberhard BRENDEMUHL vom VEB (K) Bau Mal-
chin wegen Nichtbeachtung der Bestimmungen der Arbeits-
schutzanordnung 908 zu verantworten. Er wurde zu einer be-
dingten Gefingnisstrafe von neun Monaten bei zweijahriger Be-
wiahrungsfrist verurteilt.

Alle Kranfithrer und verantwortlichen Aufsichtspersonen sollten
aus den beiden Unfillen die notwendigen Lehren ziehen und genau-
estens darauf achten, daB die Bestimmungen des Arbeitsschutzes
eingehalten werden.

AK 4056 Arbeitsschutzinspektor
W. BLANK, Malchin

Hauptsache bestreitenden ungarischen Wissenschaftler und Kon-
strukteure in ihren Referaten und Korreferaten eine Fiille neuer
wissenschaftlicher Erkenntnisse vermittelten und dariiber hinaus
aus ihren Berichten die erfolgreiche Arbeit sowoh! in den Instituten
als auch in den Konstruktionsbiiros eindrucksvoll hervorging. Da-
gegen brachten die Diskussionsbeitrige aus dem Kreis der aus-
lindischen Delegationen nicht die von den Teilnehmern erwarteten
Aufschliisse (iber den derzeitigen Entwicklungsstand in der Mecha-
nisierung des Maisanbaues in den einzelnen Lindern. Fir die Teil-
nehmer aus unserer Republik war dies bedauerlich, erhofften sie
sich doch aus dem internationalen Erfahrungsaustausch Hinweise
und Anregungen fiir die eigene Arbeit auf dem bei uns noch relativ
neuen Gebiet des Maisanbaues auf GroBf{lachen.

Die bereits erwihnte erfolgreiche Arbeit der ungarischen For-’
schungsingenieure und Konstrukteure zeigte sich dann noch einmal
in Pusztaszabolcs, als die ungarischen Neukonstruktionen ver-
schiedener Maiserntemaschinen besichtigt werden konnten. Hier
verstarkte sich der Eindruck, daB der RgW gut beraten war, als
er die Entwicklung von Maismaschinen an die Volksrepublik Ungarn
vergab. Insbesondere auf dem Gebiet der Leichtbaukonstruktionen
konnten die ungarischen Kollegen gute Beispiele zeigen.

Wir werden in unserem Mirzheft 1961 ausfihrlich auf den Verlauf
dieser bedeutsamen Konferenz eingehen und auch Ausziige aus den
einzelnen Referaten verdffentlichen. Unseren ungarischen Freunden
sei aber schon an dieser Stelle unser Dank fiir die unibertreff-
liche Gastfreundschaft und unser Glickwunsch zum erfolgreichen
Verlauf dieser Tagung iibermittelt. AK 4090
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Ing. oec. M. BOHLANDT, KDT, Iﬁg‘ P. RUNKI, KDT, und Dipl.-Ing. oec. H. THIELE*)

Ermittlung und Beseitigung von Verlustquellen, insbesondere

v .
W,
(Grundsatzordnung)

Strengste Sparsamkeit und stindige Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitit sind die Gebote, die besonders unsere Landtechniker veran-
lassen, durch systematische Arbeit alle Verlustquellen aufzudecken
und zu beseitigen.

Der Einsatz von Landmaschinen und Traktoren erfolgt vielfach
unter den ungiinstigsten klimatischen und agrotechnischen Bedin-
gungen. Deshalb unterliegen diese Maschinen auch einer besonders
groBen Abnutzung. Sie nehmen in dieser Beziehung unter allen Pro-
duktionsmitteln sogar eine Sonderstellung ein. Kaum eine andere
Maschine ist durch ihre spezifischen Einsatzbedingungen so schwer-
berechenbaren EinfluBfaktoren ausgesetzt wie gerade die Land-
maschine oder der Traktor. Hier gehen jahrlich viele tausend Tonnen
wertvolles Material infolge Korrosion, VerschleiB, Verformung und
Ermiidung verloren. Ein Ausdruck dessen ist der im Landmaschinen-
und Traktorenbau besonders hohe Ersatzteilverbrauch.

Doch nicht nur der hohe, kostspielige Ersatzteilverbrauch ist eine
Verlustquelle, noch weit gréBer sind die Verluste, die durch Stoér-
anfilligkeit und Stillstand von Landmaschinen und Traktoren, ganz
besonders in den Kampagnen der Landwirtschaft, entstehen. Solche
Storungen oder Ausfille sind oft der Grund dafiir, daB die Qualitét
der betreffenden Maschine insgesamt herabgesetzt wird. Das kommt
daher, daB nun einmal die Qualitat einer Maschine nicht hoher liegt
als die Qualitat ihrer schwichsten Stelle.

Deshalb soliten die Hersteller von Landmaschinen und Traktoren
mit Unterstiitzung der Benutzer dieser immer komplizierter werden-
den Maschinen in Zukunft systematischer an der Beseitigung solcher
Schwachstellen arbeiten, um damit eine groBe Verlustquelle unserer
Volkswirtschaft entscheidend einzudiammen. Verlustquellen sind
einerseits, wie gesagt, alle Schwachstellen an Landmaschinen und
Traktoren, fiir die die Industrie verantwortlich ist. Diese hat z. B.
durch VerschieiBabwehr, instandhaltungsgerechte Konstruktion,
Gewahrleistung der einwandfreien Funktion und Kampagnesicher-
heit solche Verlustquellen zu bekdmpfen. Andererseits gilt es auch
im Zustindigkeitsbereich der Landwirtschaft eine Anzahl Verlust-
quellen zu beseitigen, die den rationellen Einsatz der Landmaschinen
und Traktoren beeintrdchtigen. Diese Verlustquellen kdnnen durch
bessere Pflege und Wartung, organisierte, wirtschaftliche Instand-
haltung, zweckmiBigen Einsatz und dhnliche MaBnahmen zum Ver-
siegen gebracht werden. Es handelt sich hierbei also um eine kom-
plexe Aufgabe von Industrie und Landwirtschaft.

Diese Grundsatzordnung wurde von der Industrie erarbeitet. Sie
soll deshalb, auBer den allgemeinen Begriffen, vor allem den der-
zeitigen Zustandin der Industrie kldren
und dariiber hinaus die Nahtstelle zum
Aufgabenbereich der Landwirtschaft
schlieBen. Wie dringend notwendig
diese - Arbeit fiir unseren Industrie-

Schwachstellen an Landmaschinen und Traktoren

Diese Bemiihungen drohten anfangs an ungeklirten Grundsatz-
problemen, wie Begriffsbestimmungen, Uberschneidung der Auf-
gaben usw., zu scheitern. Eine eindeutige Bestimmung der Begriffe
war fir eine klare Verstindigung als Voraussetzung fiir eine gute
Zusammenarbeit uneriaBlich.

Deshalb wurde diese Grundsatzordnung entworfen; sie konzentriert
sich auf die beiden wesentlichsten Gesichtspunkte, namlich Bestim-
mung der Begriffe und Abgrenzung der Aufgaben. Sie soll auch die
Grundlage dafiir sein, daB zwischen den verschiedenen Institutionen
der Industrie und Landwirtschaft Vereinbarungeniiberdie Zustandig-
keit und Verantwortlichkeit zur Losung bestimmter Aufgabenkom-
plexe getroffen werden konnen. Ferner kann nun die VVB Land-
maschinen- und Traktorenbau unmifBverstindliche Arbeitsinstruk-
tionen an ihre Betriebe erteilen, nach denen in den Betrieben kon-
trollfdhige MaBnahmepline zur Feststellung und Beseitigung von
Schwachstellen an Landmaschinen und Traktoren aufzustellen sind.
Auf diese MaBnahmeplidne miissen die Organe der Ersatzteilver-
sorgung, die reale Kenntnis der Schwachstellen an Landmaschinen
und Traktoren haben, EinfluB nehmen kénnen. Das sollte so geregelt
werden, daB die Mitarbeiter der Bezirkskontore fiir Landmaschinen-
und Traktorenersatzteile, der Motoreninstandsetzungswerke und
anderer zentraler Reparaturbetriebe sowie der Abt., Ersatzteilver-
sorgung der VVB, die aufgestellten Pliane einsehen bzw, Vorschlige
zu deren Ergidnzung machen konnen. ’

Die systematische Suche und Beseitigung von Verlustquellen, ins-
besondere Schwachstellen an Landmaschinen und Traktoren, muf
zur Sache des gesamten Industriezweiges und aller mit ihm zusam-
menarbeitenden Institutionen werden (Tafel 1).

1 Begrifisbestimmungen
1.1 Verschleify ~ Korrosion - Verformung - Em::udu-ng

Verschleif ist unerwiinschte Veranderung der Oberfliche von
Gebrauchsgegenstanden durch Lostrennen kleinerer Teile infolge
mechanischer Ursachen.

Korroston nennt man die unbeabsichtigte Zerstérung von Metall
durch chemische oder elektrochemische Reaktion mit seiner Um-
gebung.

Verformung ist die unerwiinschte Formanderung eines Maschinea-
teils bzw. einer Baugruppe durch Uberbeanspruchung (wird auch
als Deformation bezeichnet). Als

Tafel 1

|_—I Verlustquellenforschung in der Laudtechuikw.——

zweig war, wurde uns bei Beginn
der Arbeiten auf den Gebieten Ver-

Schwachstellenforschung an Landmaschinen und Traktoren

schleiBforschung, Wiederaufarbeitung |
von Teilen, Untersuchung des Er- VerschleiBermittlung Instandhaltungsge- " Pflege, Wartung, Instand- ZweckmaBiger
satzteilverbrauchs usw. bewuBt. und -abwehr rechte Konstruktion haltung und Bedienung Einsatz

Unsere Betriebe hatten bereits die
Wichtigkeit einzelner Aufgaben des

Materialvergitung

groBen Komplexes Verlustquellen- Oberflachenschutz
forschung, insbesondere Schwach- Schmierstofi-
stellenforschung an Landmaschinen verbesserung

und Traktoren, erkannt. Sie gingen

Ibstandi ,f dividuell &l E Abkapselungder Ver-
selbstan ig, auf individuell verschie- schleiBstellen, um
dene Weise, an die Losung dieser verschleiBférdernde

Probleme heran und erzielten auch
bestimmte Teilerfolge. Um aber um-

Stoffe abzuhalten

N . VerschleiBmessung
fassende Ergebnisse erreichen zu
kénnen, bemiihte sich unser Institut Werkstoffaustausch
u. a. m.

um ein einheitliches, systematisches
Vorgehen im gesamten Industrie-
zweig und um eine klare Abgrenzung
der Aufgabengebiete.

®) Institut fiar Landmaschinen- und
Traktorenbau Leipzig, (Direktor: Ing.
H. KRAUSE).

Heft 11 - November 1960

Umwandlung aktiver
in  passive Teile
{Buchsen in schweren
Gehiusen)

Ermittlung der Aus-
sonderungsgrenzen

Leichte Austausch-
barkeit schnell ver-
schleiBender Teile

Sinnvolle Anordnung
von Schmierstellen

Erreichung der Halb-
und Ganzschicht-
schmierung

u.a. m.

Pflegegruppen

Anleitung des Bedienungsper-
sonals

Bedienungsanleitung

Ermittlung der Betriebsgrenzen
Einfahrung des Stationaren
FlieBverfahrens

Erarbeitung von wirtschaft-
lichen Instandsetzungstechno-
logien

Industrielle VerschleiBteil-
aufarbeitung

Ermittlung der Nutzungsgrenze
der Maschinenelemente
u. a. m.

Einschriankung des

Ersatzteilverbrauchs
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Ermfidung wird eine Erscheinuﬁg bezeichnet, die unter dem EinfluB
von veranderlichen, sich oft wiederholenden Belastungen nach einer
gewissen Zeit die Festigkeit der Metalle bedeutend herabsetzt.

Als Oberbegriff der vier wichtigsten Begriffe der Arten der Zerstd-
rung von Maschinenteilen wird im praktischen Sprachgebrauch der
Terminus »Abnutzung* fiir alle Formen der Wertmmderung an-
gewendet.

1.2 Ersatzleile

Als Ersatzteile werden Maschinenteile oder Baugruppen bezeichnet,

. die dazu hergestellt oder am Lager gehalten werden, um die Teile
oder Baugruppen einer Maschine oder eines Gerites, die infolge Ver-
schleiB, Korrosion, Verformung oder Ermiidung ihre Funktions-
tiichtigkeit eingebiiBt haben, zu ersetzen.

®

Der Komplex der Ersatzteile setzt sich zusammen aus:
1.21 VerschleiBteile

sind Teile, an denen Reibung-und damit auch VerschleiB auftritt. Sie
werden unvermeidbar nach einer bestimmten Betriebsdauer die
Grenze ihrer Betriebstauglichkeit gesetzmiBig erreichen und miissen
dann ersetzt werden.

Diese Maschinenelemente werden auch als aktive Teile bezeichnet,
wihrend Maschinenelemente, die nicht unmittelbar dem Verschleil
unterliegen, passive Teile sind. Haufig verwendete Ersatzteile bzw.
solche, die besonders starker Abnutzung unterliegen oder eine groBe
wirtschaftliche Bedeutung haben, werden in der Praxis — oft sinn-
entstellend — HauptverschleiBteile genannt.

1.22 Storreserve

Das sind Teile, die keiner wesentlichen VerschleiBbeanspruchung
unterliegen, mit deren Schadhaftwerden durch Uberlastung, Kor-
rosion oder dhnliche nicht beherrschbare Ursachen jedoch gerechnet
werden muB.

Alle Ersatzteile werden im Landmaschinen- und Traktorenbau von
der kaufmannischen Seite nach der Hhe des Bedarfs in H = Haupt-
bedarfsteile, N = Teile des normalen Bedarfs, S = sonstige Ersatz-
teile und U = ungangige Teile (U-Positionen) gegliedert.

1.3 Verschleifgrenze

nennt man das GrenzmaB eines Maschinenteils oder das Grenzspiel
eines Elementenpaares, bei dem der Verschlei ein sblches MafB
erreicht hat, daB die Betriebstauglichkeit der Baugruppe oder der
ganzen Maschine in unzulissigem MaB gemindert ist. Man unter-
scheidet verschiedene Arten von VerschleiBigrenzen:

1.31 Das Betriebsgrenzmafl kennzeichnet den Verschleleustand
eines Maschinenelements bzw.-einer Baugruppe, bei dessen Errei-
chung das Teil bzw. die Maschine zwar noch voll funktionsfihig
sind, der VerschleiB aber nach der Uberschreitung dieser Grenze
progressiv ansteigt, so daB die Funktion nicht bis zur nachsten plan-
miBigen InstandhaltungsmaBnahme bzw. Uberpriifung gewahr-
leistet ist.

Wurde dieses BetriebsgrenzmafB3 noch nicht erreicht, so kann man
unter normalen Betriebsbedingungen und bei optimaler Pflege er-
warten, daB die Betriebstauglichkeit bis zur nidchsten planmiBigen
Durchsicht erhalten bleibt. Das

1.32 Aussonderangsgrenzmaf kennzeichnet den VerschleiBzustand,
bei dessen Uberschreiten die Betriebstauglichkeit des Maschinenteils,
der Baugruppe bzw. der ganzen Maschine iiber ihr zulassiges MaB
gemindert ist und bei dem das Teil gegen ein’ neues ausgetauscht
werden mufl bzw. die Originalabmessungen wieder hergestellt werden
miissen. Die

1.33 Schrottgrenze kennzeichnet den VerschleiBzustand eines Maschi-
nenteils, nach dessen Erreichung eine Wiederaufarbeitung aus tech-
nischen oder dkonomischen Griinden nicht mehr vertreten werden
kann. Die

1.34 Nutzungsgrenze (oft als Lebensdauer bezeichnet) legt das MafB
der Funktionsfihigkeit- einer Maschine, Baugruppe bzw. eines
Maschinenelements fest. Sie ist in der jeweils aussagekriftigsten
Dimension anzugeben (z. B. Betriebsstunden, Fliachen- oder Mengen-
leistung, Kraftstoffverbrauch). Die

1.4 Verschleifabwehr

setzt sich zusammen aus der VerschleiBforschung und der VerschleiB3-
technik.

1.41 Unter Versthleifforschung versteht man Klarung der Gesetz-
miBigkeiten des Ablaufs einzelner VerschleiBarten sowie Ermittlung
allgemeiner Gesetze der VerschleiBerscheinung und der Entwicklung
einer aller Einzelerscheinungen befriedigend verbmdenden Ver-
schleiBtheorie.
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1.42 Unter Verschlei.ﬁt,echm'k versteht man die Schaffung, Priifung
und systematische Verbesserung des Verschleifverhaltnisses der
Maschinen und Gerite.

1.5 Instandhaltung und Instandsetzung

Instandhaltung sind MaBnahmen zur Erhaltung der Betriebstaug-
lichkeit, die vorbeugend, also vor Verlust oder unzulissiger Minde-
rung derselben, geboten werden. Dazu gehéren weiterhin Pflege
und Wartung. Instandsetzung ist die Wiederherstellung der Funk-
tionstiichtigkeit eines Teiles, einer Baugruppe, einer Maschine
(Reparatur).

1.51 Instandhaltungsgerechte Konstruktion nennt man eine Kon-
struktionsweise, die es ermoglicht, wirtschaftlichste Instandhal-
tungsmaBnahmen anzuwenden. Zur instandhaltungsgerechten Kon-
struktion gehdren z. B. klare Trennung der Baugruppen, optimale
Anwendung von Standardteilen, einfache Montage und Demontage,
rationelle Ausfiilhrung der Verschleiiteile, einfache Wartung und
Pflege.

1.62 Pflege und Wartung

4 . ; : :
MaBnahmen des Benutzers einer Maschine zur Verminderung der -

Abnutzung, Uberpriifung, Erhaltung oder Herstellung der Betriebs-
bereitschaft (s. Pflegeordnung).

"2 Zustindigkeit fiir die Aufgabengebiete

Die Landmaschinen und Traktoren sind einerseits Erzeugnisse der
Industrie, andererseits Produktionsmittel der Landwirtschaft, des-
halb ist die Verlustquellenforschung eine gemeinsame Aufgabe von
Industrie und Landwirtschaft, ihre Losung ist nur in kollektiver
Zusammenarbeit aller landtechnischen und landwirtschaftlichen
Institutionen moglich.

2.1 Aufgaben der Industrie
2.11 Vereinigung volkéeigener Betriebe

Anleitung und Kontrolle der Produktionsbetriebe und Bezirkskon-
tore bei der systematischen Suche und Beseitigung von Verlustquel-
len, insbesandere bei der bedarfsgerechten Produktlon und Vertei-
lung von Ersatzteilen.

2.12 Institut fiir Landmaschinen- und Traktorenbau Leipzig

Auswertung und Einfiihrung der Ergebnisse von Grundlagenfor-
schungen anderer wissenschaftlicher Institutionen auf den Gebie-
ten VerschleiBabwehr, Materialvergiitung, Werkstoffaustausch,
Oberflichenschutz, Schmierstoffverbesserung, instandhaltungsge-
rechte Konstruktion, VerschleiBmessung, Standardisierung.

2.13 Landmaschinen- und Traktorenbetriebe

Systematische Ermittlung und Beseitigung aller Schwachstellen
der Erzeugnisse des Betriebes an Hand konkreter MaBnahmepline.
Stiandige Verbesserung der Erzeugnisse in bezug auf Haltbarkeit
und Instandhaltbarkeit. Leichte Austauschbarkeit schnell verschlei-
Bender Teile, Ermittlung der Aussonderungsgrenzen. Umwandlung
aktiver in passive Teile. Sinnvolle Anordnung von Schmierstellen.
Abkapselung der VerschleiBstellen, um verschleiBfordernde Stoffe
abzuhalten. ‘Festlegung der Teile, die aufgearbeitet werden sollen
und einer Aufarbeitungstechnologie fiir sie. Stetigkeit der Serie,
Standardisierung, Typenbereinigung, Unterstiitzung der Landwirt-
schaft bei der Aufstellung typengebundener Instandhaltungsplane.
Ausarbeitung einheitlicher Ersatzteilkataloge -und Bedienungsan-
leitungen sowie einheitlicher Nummern-Systeme fiir Ersatzteile.
Ersatzteilplanung (Umsatzkennziffern).

2.2 Aufgaben der Landwirtschaft

Fiir die folgenden Aufgaben ist das Ministerium fiir Landwirtschaft,
Erfassung und Forstwirtschaft, unter Hinzuziehung des IfL Bornim,
von Forschungsstellen, der Motoreninstandsetzungswerke, der MTS,
der RTS und sonstiger wissenschaftlicher Institutionen zustindig:
Ermittlung von Betriebsgrenzen, Ermittlung von Einsatz- und Lei-
stungskennziffern, Festlegung der Pflegegruppen, Anleitung des
Bedienungspersonals, Einfiihrung des Stationiren FlieBverfahrens,
industrielle VerschleiBteilaufarbeitung, Bedarf - Rentabilitat - Aus-
sonderung {Landmaschinen- und Traktorentypen), wissenschaftliche
Planungsmethodik fiir Ersatzteile fiir den Reparatursektor.
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Dr. S. ZUNK, Leiter der sozialistischen Arbeitsgruppe ,Normen, Tarife und Uk fir Meliorationsmaschinen der
MTS/RTS*, Dozent an der Fachschule fir Landwirtschaft und Meliorationen Greifswald-Eldena

Schichtnormvorschlége fiir Meliorationsmaschinen der MTSIRTS

1 Uber die Notwendigkeit von Schichtnormvorschligen

In vielen MTS bzw. RTS unserer Republik bestehen seit
Jahren Meliorationsabteilungen, die die sehr wichtige Auf-
gabe haben, die landwirtschaftlich genutzten Flachen unserer
LPG und VEG zu meliorieren. Bisher nahmen der Bau, der
Ausbau und die Raumung der Binnengriben den grofiten
Anteil der ausgefiithrten Arbeiten ein. Hierzu wurden Maschinen
eingesetzt, die sich schon seit Jahren in der Landwirtschaft
als Lader bewihrt haben, wie der T 170 und der T 157. AuBer-
dem wurden fiir diese Arbeiten vorwiegend folgende Maschi-
nen eingesetzt: Universal-Bagger UB 20, Planierraupe KT 50,
Kettenschlepper KS 07 mit Planierschild sowie Graben-
raumschnecken B 555 ,,Archimedes’ mit dem Radschlepper
»Zetor Super*’.

Fiir diese Maschinen gab es bisher beim Einsatz am Graben
keine einheitlichen Normen. Einige Meliorationsabteilungen
benutzten eigene Normen, die meistens den Charakter einer
VAN hatten, viele Meliorationsabteilungen warten jedoch auf
zentrale Vorschldge, wie sie fiir landwirtschaftliche Arbeiten
in Form des Normenkataloges seit Jahren gebrduchlich sind.
Um diesen Mangel zu beheben, wurde vor kurzem eine sozia-
listische Arbeitsgruppe ,,Normen, Tarife und Uk fiir Melio-
rationsmaschinen der MTS/RTS* gebildet, die der sozia-
listischen Arbeitsgemeinschaft , Meliorationen und Weide-
wirtschaft’’, vertreten durch Dr. WOJAHN, Direktor des
Instituts fiir Landeskultur und Standortkartierung, Berlin,
angegliedert ist.

Im folgenden sollen nun der Praxis die ersten Schichtnorm-
vorschldge unterbreitet werden, um eine Diskussion dariiber
mit dem Ziel auszulésen, der Praxis recht bald bestitigte
Normen zuleiten zu kénnen. Zur Ausarbeitung der Normvor-
schlige wurden Erfahrungen und Vorschlage der Meliorations-
abteilungen folgender MTS/RTS ausgewertet: Brand-
Erbisdorf, Burow, Dargun, Flatow, Friesack, Karow, Kunrau,
Neu KaliB, Peitz, Protzen. Es handelt sich bei den Norm-
vorscliligen also um durchschnittliche Erfahrungswerte aus der
gesamten Republik.

Alle Normen sind 10-h-Schichtnormen, die man bei Bedarf
leicht in 9- bzw. 9!/,-h-Schichtnormen umrechnen kann. Sie
sind so gehalten, daB eine 125- bis 130prozentige Erfiillung
ohne weiteres moglich ist.

2 Schichinormvorschlag fiir die Grabenrdumschnecke B 555
swArchimedes** in Verbindung mit dem Radschlepper ,,Zetor
Super*

2.1 Arbeitsbedingungen

Der Aushub mul gleichmaBig so weit verteilt werden, daB er
vom Gras iiberwachsen wird und nirgends schadliche Uber-
hshungen bildet. Der Wasserstand im Graben soll eine Hohe
von 20 bis 30 cm iiber dem zu rdumenden Material haben.

2.2 Schichtnormvorschlag

Prozentualer Anteil der produk- <
Lfd. Nr. tiven Meter an den gefahrenen Produktive
Metern Fahrmeter
1 100 2000
2 90 1800
3 80 1600
4 70 1400
5 60 1200
6 50 1000
7 40 800
2.3 Abschlige
Abschlige werden vorgenommen bei:
1. zu niedrigem Wasserstand bis 109,

2. Erschwernissen durch Steine, Wurzeln, Bulten
a) mittel bis 109
b) stark bis 16%
8. Fahrbahnerschwernissen (weich, uneben) bis 209%

Heft 11 - November 1860

2.4 Evliuterungen

Die erste Spalte in der Tabelle ist folgendermaBen zu verste-
hen: Wenn Hindernisse irgendwelcher Art (Biume, Striucher,
Stichgraben usw.) zu umfahren sind, die beispielsweise 409,
der am Tag zuriickzulegenden Strecke ausmachen, dann ist
Position 5 aufzusuchen. In dieser sind 609, an den gefahrenen
Metern produktive Fahrmeter, d. h. also, daB die Norm 1200
produktive Fahrmeter betrigt. Die Linge des gerdumten
Grabens ergibt sich aus dem Umstand, wie oft auf jeder Gra-
benseite gearbeitet werden mul, was natiirlich von Fall zu
Fall unterschiedlich sein kann.

Bei der Aufstellung der Normvorschlige fiir die B 555 war die
Arbeitsgruppe der Meinung, dal es geniigt, nur Normvorschlage
zu bringen, die den Einsatz der Grabenrdumschnecke in Ver-
bindung mit dem ,,Zetor Super vorsieht, da der RS 14/33
,,Famulus' mit seiner Motorleistung von 30 PS fiir diese
Arbeit schlecht geeignet ist.

3 Schichtnormvorschlag fiir den T 170 bei Grabenarbeit
3.1 Arbeitsbedingungen

Der Einsatz erfolgt von der Matratze aus. Der Grabenaushub
ist mindestens 1,0 m vom Grabenrand entfernt abzusetzen.
Nacharbeit 2 AKX bei Boschung 1:1, 3 AK bei Béschung1:1,5.

3.2 Schichtnormuvorschlag

In Flucht Neben Flucht
Lid. Boden- Massen [m?*/lfm] Massen [m3/1fm]
Nr. art bis bis bis | Giber | bis bis bis bis
1,5 3,0 4,5 4,5 | 1,0 | 1,5 3,0 4,5
1 2 50 | 65 | 8o | 100 | 58 | 45 | 55 | 72
2 2...3 48 60 75 93 50 41 48 61
3 3 45 57 71 85 43 37 42 50
1} Grundriumung.
3.3 Zu- und Abschlige
Zuschlige werden vorgenommen beim:
1. Einsatz ohne Schlepper und ohne Matratze bis 15%
2. Einsatz mit Schlepper und ohne Matratze bis 209,
Abschlige werden vorgenommen bei:
1. Bodenfrost 5 bis 10 cm Tiefe bis 15%,
2. Sommerfrost bis 35 cm Tiefe oder Schwemmsand
unter Wasser bis 159,
3. Starker Verwurzelung und Steinbesatz bis 209,

3.4 Evlduterungen

Die Arbeitsbedingungen beriicksichtigen die am meisten prak-
tizierte Methode des Einsatzes von der Matratze aus. Die vor-
geschlagenen 24 Schichtnormen basieren auf den unterschied-
lichen Bedingungen am Graben. Diese sind aus den Boden-
arten 2 und 3 abgeleitet, die fiir den Einseilgreifer des T 170
am geeignetsten sind, ferner aus den unterschiedlichen Gra-
benprofilen bzw. Massen je 1fm Graben. AuBerdem wird die
Leistung der Maschine von ihrer Stellung zum Graben beein-
fluBt, deshalb die Unterteilung in die Spalten ,,in Flucht* und
,,neben Flucht”. Ahnliche Uberlegungen treffen auch fiir den
T 157 und den UB 20 zu.

Béi den Bodenarten handelt es sich um Bezeichnungen der
Bauindustrie, beschrieben in ,,Erd- und Felsarbeiten des Fest-
preiskataloges, Teil I fiir Bauhauptleistungen der volkseigenen
Bauindustrie, Ausgabe Dezember 1955, Gesetzblatt Sonder-
druck Nr. 237“. Sie wurden gewahlt, weil sie den Praktikern
geldufiger sind.

Die Boden werden hierbei nach Art der Losegerite unterschie-
den, die zur Aufnahme und Fdrderung dieser Béden im bau-
technischen Sinne erforderlich sind. Nachstehend seien der
Vollstandigkeit halber die Bodenarten 1 bis 4 definiert:
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Bodenartl Losegerat: SchdpfgefiBe

schlammiger und schwimmender Boden, wie Schlammboden,
- Triebsand usw.

Bodenart 2 Lasegerat: Schaufel
leichter Boden ohne nennenswerten Inneren Zusammenhang,
wie loser Sand und Kiessand, lose Dammerde, trockene, lose
Asche usw.

Bodenart 3 Lésegerit: Schaufel, z. T. Spaten
mittlerer Boden mit innerem Zusammenhang, wie lehmiger
oder tomiger Sand, Kies, Torf, Moor und Marschboden usw,

Bodenart 4 Losegerat: Spaten, 2. T. Breithacke
schwerer Boden mit starkem inneren Zusammenhang, wie san-
diger Lehm und Ton, nasser, festgelagerter Sand, leichter
Mergel- und Kleiboden usw. sowie loses Felsgerdll.

Von der Bodenart 4 wird noch beim UB 20 die Rede sein. Die
Bodenart 1 kommt fiir den T 170 kaum in Frage, Triebsand-
vorkommen sind in den Abschligen zu beriicksichtigen. Zu
Bodenart 2 kommen nach unseren Vorschldgen hinzu: weicher,
nasser Moorboden und Moorboden. Unter Bodenart 2 bis 3 ist
zu verstehen: Moorboden auf Mineralboden der Bodenart 3,
wobei der Mineralbodenanschnitt tiber 30 cm Tiefe zu betragen
hat. Unter Bodenart 3 ist zu verstehen: Mineralboden, wie
oben definiert, auBerdem Moorboden auf Mineralboden der
Bodenart 3, wobei der Mineralbodenanschnitt iiber 60 cm
Tiefe zu betragen hat.

" Die Arbeitsgruppe war also der Meinung, dal fiir die Leistung

des T 170 der Moorboden als Bodenart 2 einzuschitzen ist, da
er vom T 170 bedeutend besser gegriffen wird als beispiels-
weise lehmiger oder toniger Sand.
Bei den Abschligen werden z. B. unterschiedliche Wasser-
stande nicht gewertet, da ein Zuviel an Wasser (etwa 30 cm
und dariiber) eine Wasserhaltung durch Stau und Pumpe
erforderlich macht und dann als andere Arbeitsart abzurechnen
ist bzw. ein Ausgleich iiber Erschwerniszulagen moglich wire.
Ahnliches trifft zu fiir notwendiges Einebnen der Fahrbahn
sowie fiir Arbeiten bei groBer Hitze.

4 Schichinormvorschlag fiir den T 157 bei Grabenarbeit
4.1 Arbeitsbedingungen
Der Einsatz erfolgt ohne Matratze. Der Grabenaushub ist

mindestens 1,0 m vom Grabenrand entfernt abzusetzen,
Nacharbeit 2 AK

4.2 Schichinormvorschlag *

In Flucht 4 Neben Flucht

Lfd. Boden- Massen m3/lfm. Massen m?/lIfm
Nr. - art bis bis bis bis bis bis
1,5 3,0 4,5 1,5 3,0 4,5
1 2 55 58 65 50 55 - 60
2 3 48 53 58 45 50 55
3 4 38 43 48 35 ;40 45

4.3 Abschlige werden vorgenommen bei:
. 1. Bodenfrost 5 bis 10 cm Tiefe bis 109,

2. ‘Sommerfrost bis 35 cm Tiefe oder Schwemmsand

unter Wasser bis 109,
3. starker Verwurzelung und Steinbesatz bis 159
4. Notwendigkeit des Einsatzes von der Matratze aus bis 169,

4.4 Erléuterungen

Die Bodenarten sind hier so zu verstehen, wie sie im Festpreis-
katalog beschrieben werden (s. oben). Steht nur der T 157/1
zur Verfiigung (der T 157/1 unterscheidet sich vom T 157
durch den kiirzeren Lastarm), so wird man ihn auch nur bei
kleineren Griben ansetzen, an der Schichtnorm #ndert sich
dadurch nichts.

5 Schichtnormvorschlag fiir den UB 20 bei Grabenarbeit
5.1 Arbeitsbedingungen )
Der Einsatz erfolgt ohne Matratze. Der Grabenaushub ist min-

destens 1,0 m vom Grabenrand entfernt abzusetzen. Nach-
arbeit 3-AI{.

5.2 Schichtnormyorschlag

In Flucht Neben Flucht

Lfd. Boden- . Massen [m3/ifm] Massen [m?/l'm]
Nr. art bis bis bis | iber | bis bis bis | iiber
1,5 30 { 45 | 45 1,5 | 3,0 4,5 | 4,5
1 2 und 3 | 120 | 130 | 140 | 140 | 110 | 120 | 130 | 130
2 4 100 | 110 | 120 | 120 80 | 100 | 110 | 110
3 5 90 | 100 | 110 | 110 80 90 | 100 | ‘100
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5.3 Abschldge werden vorgenommen bei:

1. Bodenfrost 5 bis 10 cm Tiefe ) bis 109,
2. Sommerfrost bis 35 cm Tiefe oder Schwemmsand

unter Wasser bis 6%
3. starker Verwurzelung und Steinbesatz bis 109,

4. Notwendlgkelt des Einsatzes von der Matratze aus bis 15%,
5.4 Erlduterungen

Die Bodenarten .2 und 3 sind zusammengefaBt, da sie vom
vollhydraulischen Bagger UB 20 annihernd gleich gut erfaBt
und gefoérdert werden. Neu hinzugekommen ist Bodenart 5,
ein Boden, der fiir Kreuz- und Breithacke 16sefihig ist.

Die Normen moégen manchem etwas hoch erscheinen. Sie sind
durchaus erreichbar, wenn man {fiir entsprechende Ersatzteil-
haltung (Nutringstulpen, Druckschliuche u. a.) sorgt, um die
Verlustzeiten dieser wertvollen Maschine auf ein Minimum zu
reduzieren.

Die unregelmiBige Abstufung von Bodenart 2 und 3 zu Boden-
art 4 erklartsichaus der geringeren Beanspruchung der Hydrau-,
lik und der damit verbundenen geringeren Storanfilligkeit bei
den Bodenarten 2 und 3. ‘

Erfahrungen mit dem UB 21 liegen noch nicht geniigend vor,
man wird bei Bedarf vorerst auf die Normen des UB 20 zu-
riickgreifen und bei entsprechender Erfahrung einige Zu-
schldge machen miissen.

6 Schichtnormvorschlag fiir die Grabenaushubplanicrung mit
KS 07 bzw. KT 50

6.1 Arbeitsbedingungen

Der Aushub muB gleichmiBig so weit verteilt werden, daB
umbruchlos bzw. auch mit Umbruch keine Uferrehne verbleibt.
Es ist nur ein Grobplanum herzustellen.

6.2 Schichtnormvorschlag

Lfd. Vorgeloster Boden ] Forderweiten bis m
Nr. der Bodenart 5]10|15|20|'25|30 |40 |50
1 2 (einschl. reiner Moor- | .
boden) 520 {500 (475 |450 |415 |370 [315 | 250
2 3 (ausschl. reiner Moor-
boden) 435 (417 |397 | 375 |345 (307 | 261 |207
3 4 345 {332 (317 | 300 (279 [250 (213 |168

6.3 Abschlige werden vorgenommen bei:
1. Aushub liegt weniger als 1,0 m vom Grabenrand

entfernt bis 159,
2. Aushub ist feucht und klebt am Schild bis 209,
3. Gelandeneigung iiber 8%, (Schubrichtung aufwirts

oder quer) bis 20%

6.4 Erlduterungen

Es werden fiir die Kettenschlepper KS 07 und die Planier-
raupe KT 50 die gleichen Normen vorgeschlagen, da beide
Maschinen bei der Aushubplanierung etwa die gleiche Leistung
erbracht haben und die technisch vollkommenere Planierein-
richtung am KT 50 bei dieser Arbeit keinen Vorteil bedeutet.

Die Normen beziehen sich nur auf das Grobplanum, da die
Mitglieder der Arbeitsgruppe die Meinung vertreten, daB das
Feinplanum wirtschaftlicher in einem gesondert zu normenden
und abzurechnenden Arbeitsgang mit der Scheibenegge oder
schwerem Schleppbalken herzustellen ist.

Zur Bodenart 2 zihlt auch hier reiner Moorboden, wahrend ein
Gemisch aus etwa gleichen Teilen Moor- und Mineralboden der
Bodenart 3 zu dieser Bodenart gerechnet wird. Zu den Boden-
arten 3 und 4 zdhlen ansonsten die unter 3.4 genannten Eéden.

7 Zusammenfassung
Von der sozialistischen Arbeitsgruppe ,,Normen, Tarife und
UK fiir Meliorationsmaschinen der MTS/RTS' werden der
Praxis Schichtnormvorschlige fiir die z. Z. wichtigsten Maschi-
nen zur Grabenarbeit vorgeschlagen. Es wird darum gebeten,
der Arbeitsgruppe bzw. dem Verfasser weitere Hinweise zu
geben bzw. Verbesserungsvorschlige zu machen.
Weitere Normvorschlige werden demnichst verdffentlicht.
Die Mitglieder der Arbeitsgruppe hoffen, daB die Normen bald
bestitigt werden und iiberall zur Anwendung gelangen kénnen.
A 4031
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Automatische Kupplungsvorrichtungen fiir Anbaugerdte

Der wesentliche Vorteil der Dreipunkt-Kraftheberanlage besteht in
der direkten Verbindung des Schleppers mit dem Gerdt. Das Fahr-
gestell des Arbeitsgerdtes kann dadurch wegfallen, woraus sich be-
trdchtliche Materialcinsparungen, Senkung des Zugkraftbedarfs,
hthere Transportgeschwindigkeiten und gute Manodvrierfahigkeit der
Arbeitseinheit ,,Schlepper und Gerat' ergeben. Interessant ist in
diesem Zusammenhang die Frage: Inwieweit fiihren solche Einrich-
tungen zu einer Arbeijtserleichterung bzw. Krifteeinsparung (was
gleichbedeutend mit einer Steigerung der Arbeitsproduktivitit ist) ?
Sie kann fiir das Dreipunktsystem bis zu einem gewissen Grade posi-
tiv beantwortet werden. Die Bedienung z. B. der Tiefenregulierung an
Ptliigen hat sich durch den direkten Anbau am Schlepper wesentlich
"vereinfacht. Fiir verschiedene Pflegegerite (insofern sie keiner Fein-
steuerung bediirfen) ist der ,,zweite Mann‘' nicht mehr erforderlich.

Trotzdem kann man nur von einem bedingten ,,Einmannsystem
sprechen, das sich auf die Arbeiten mit dem Gerdt auf dem Felde
beschrankt. Auf dem Hof der MTS bzw. der LPG oder am Feldrand,
wo sich der An- und Abbau der Dreipunktgerite vollzieht, mu man
feststellen, daB das Einmannsystem nicht bis zur letzten Konsequenz
erfiillt ist. Viele Gerate erfordern fiir den Anbau eine Hilfskraft. Das
trifft besonders fiir schwere Gerate zu (z. B. mehrfurchiger Beet-
pflug und Grubber, Bereits heute sind wir aber in der Landwirt-
schaft nicht mehr in der Lage, Hilfskrifte zu stellen. Es miissen also
Mittel und Wege gefunden werden, die es dem Traktoristen ermdg-
lichen, ohne fremde Hilfe, ohne vom Fahrersitz abzusteigen und
ohne Kraftanstrengung den An- und Abbau der Anbaugerite am
Schlepper bzw. an dessen Kraftheberanlage vorzunehmen.

In der UdSSR sind Vorrichtungen bekannt und erprobt, die eine
automatische Kopplung von Anbaugerdten ermoglichen [1]. Sie
zeichnen sich durch folgende Vorteile aus:

1. Sie sind abnehmbar und konnen dadurch fiir einen groBen Teil
der Anbaugerite verwendet werden;

2. ihre Anwendung erfordert keinerlei konstruktive Anderungen des
Anbausystems, es konnen also bereits frither hergestellte Gerite
umgeriistet werden.

Durch den universellen Einsatz dieser Kupplungsvorrichtungen,

die zunichst an Anbaupfligen und -grubbern erprobt wurden, ent-

fallen die starren Aufhingungen an den Anbaugerdaten. Die Ein-
sparungen an Material und Zeit sind betrdchtlich.

Bild 1 zeigt die Vorrichtung NU-54. Die drei Anlenkpunkte bilden
mit sechs Streben ein raumliches Stiitzsystem. An beiden Enden der
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Querstrebe a sind AnschluBstiicke & und ¢ fiir den Anbau an die
unteren Lenker der Kraftheberanlage angeschweillt. Die zentrale
Strebe 4 ist tiber die Streben e und f mit der Querstrebe a ver-
schweiBt. In ihrem oberen Teil befindet sich das AnschluBstiick g
mit den entsprechenden Bohrungen fiir die Angliederung an den
obercn Lenker der Dreipunktanlage. Im hinteren Teil der Vorrich;
tung sind die Streben 4 und f iiber die Knotenbleche & verbunden.
Zwischen beiden befinden sich die Sperrklinke ¢ und der starre An-
schlag k. Die Sperrklinke wird unter Einwirkung des eigenen Ge-
wichtes und einer Feder I an den Anschlag k gedriickt. An den Rah-
men des anzubauenden Gerites wird mit Hilfe zweier Schrauben ein
Bock m und eine Fiihrung # befestigt. In den Bohrungen des Bockes
befindet sich ein mit zwei Splinten gesicherter Bolzen als Raste
fir die Sperrklinke. Fiir die Filhrung der Vorrichtung beim Anbau
des Gerdtes und als Stiitzpunkt dienen die beiden Gabeln o, die
ebenfalls am anzubauenden Geridt anzubringen sind.

Der Anbau des Gerdtes an den Schlepper mittels der Vorrichtung
NU-54 geschieht in folgender Weise: Der Schlepper fihrt mit der
an der Dreipunkt-Aufhidngung befestigten Vorrichtung riickwirts an
das Gerdt heran. Mit Hilfe der Hydraulik wird sie so weit gesenkt,
daB der Anschlag & auf der Fiihrung » aufliegt. Bei der weiteren
rickwartigen Bewegung gleitet der Anschlag in der Fiihrung ent-
lang, bis die Sperrklinke 7 die Achse p erfaBt. Gleichzeitig gleiten die
Zapfen ¢ der Querstrebe o in die Gabeln 0 am Rahmen des Anbau-
gerates.

Durch Anheben der Sperrklinke liber Seilzug bei gleichzeitigem Weg-
fahren des Schleppers wird die Verbindung zwischen Anbauvor-
richtung und Anbaugerit gelost.

Wesentliches Merkmal dieser Vorrichtungen ist, da die Verbindung
von Schlepper und Anbaugerit iiber einen, anstatt (wie iiblich) tiber
drei Aufhangepunkte erfolgt. Damit vereinfacht sich die konstruk:
tive Ausfiihrung von Schutzeinrichtungen gegen Uberlastung. Einen
automatischen Uberlastschutz fiir die Kupplungsvorrichtung NU-54
zeigt Bild 2.

Fahrt die Arbeitseinheit auf ein Hindernis, so wird die Sicherung
wirksam und der Schlepper mit der automatischen Vorrichtung wird
vom Anbaugerdt getrennt. Der Traktorist fahrt nach erfolgter
Trennung wieder riickwérts an die anzubauende Maschine heran,
vereinigt Schlepper und Gerit (ohne dabei vom Sitz absteigen zu
missen), hebt die Maschine in Transportstellung, umfahrt das Hin-
dernis und bringt das Gerat erneut in Arbeitsstellung. Durch Ver-

wendung von Sicherungseinrichtungen konnen Anbaupfliige im
Gewicht kiinftig leichter gehalten werden.

Das Arbeitsprinzip der Sicherungseinrichtung zur Anbauvorrichtung
NUP-54 ist folgendes: Bei Anwachsen des Arbeitswiderstandes
driickt die Sperrklinke a auf den Hebel # und bewegt ihn um die
Achse ¢. Durch das Anheben des Hebels erfolgt ein Auslenken der
Hebel d und ¢, wobei die Feder f gespannt wird. Die fiir die Auslésung
der Sicherung notwendige Kraft kann durch die Federvorspannung
mit Hilfe des Spannhakens g und des Anschlagbolzens # eingestellt
werden. Erprobungen zeigten, daB die Ausldsung fiir cine gegebene
Kraft Pmax mit einer Abweichung von héchstens 3% erfolgt.

Literatur

(1] HILSTEIN, P. M. und STARODINSKI]J, D. S.: Vorrichtungen zur
automatischen Anglicderung von Anbaumaschinen an Schlepper. Trak-
toren und Landmaschinen, Moskau (1958) H. 11, S. 13 bis 16. Ubers.:
E. CZAPLA. (Ein referierter Kurzauszug dieser Ubersetzung liegt der
Abhandlung zugrunde.) .
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Priitberichte des Instituts fiir Landtechnik Potsdam-Bornim™ der Deutschen Akademie

der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Priifbericht Nr. 177 : Bodenlanze P 197
Hersteller: VEB Berliner Spezial-Gerite, Berlin

Bearbeiter: Ing. E. BECKER DK 631.347.3

Dieses Speziaigerat (Bild 1) dient zur Bekampfung von Boden-
schadlingen in Forstkulturen und Baumschulen, im Hopfen- und
Weinbau. Es ist auch als Dingelanze zur fliissigen Diingung im
Obstbau einsetzbar. Die Bodenlanze kann an Karren- oder Riicken-

Bild 1.

Bodenlanze
P 197

spritzen angeschlossen werden. Die Einstichtiefen der Bohrungen
betragen 150 und 220 mm.

Im Priifbericht sind die Mengenleistungen in Abhangigkeit von der
Offnungszeit des Momentventils, dem Betriebsdruck und der Boden-
art aufgefiihrt. Die befeuchtete Bodenzone breitet sich je nach
Bodenverhialtnissen unterschiedlich schnell aus. Im humosen Sand
ist bei einer Aufwandmenge von 0,12 bis 0,30 / nach 24 Stunden ein
Elipsoid von 15 bis max. 25 ¢cm Dmr. befeuchtet. Die Offnungszeit
des Momentventils muB nach der Uhr eingehalten werden, um die
Fliissigkeit genau zu dosieren. Das Gerit zeichnet sich durch lange
Lebensdauer und guten Bekampfungserfolg aus, es wurde von der
Biologischen Zentralanstalt Berlin in Kleinmachnow anerkannt. Der
Richtpreis betragt 50 DM.

*) Direktor: Prof. Dr. S. ROSEGGER.

Bijld 2. Anbau-Vielfachgeriat P 320

Priifbericht Nr. 179 : Anbau-Vielfachgeriat P 320
Hersteller: VEB Landmaschinenbau, Torgau
Bearbeiter: Dipl.-Landw. H. KAISER DK 631.319.6

Fir den Zwischenachsenanbau am Geratetrager RS 09 entwickelt,
kann das Vielfachgerdt zum Hacken und Héufeln von vier Reihen
Kartoffeln oder sechs Reihen Riiben und dhnlichen Rethenkulturen,
die mit Gerdten der genormten Arbeitsbreite bestellt wurden, ver-
wendet werden. Das Ausheben des Werkzeugtragers erfolgt hydrau-
lisch. Arbeitsbreite 2,5 m, Masse des Gerites mit Haufelkorper
155 kg (Bild 2).

An der Zugschiene des Geratetrigers konnen Radspurlockerer an-
gebaut werden, die sich durch Seilzug gleichzeitig mit dem Werk-
zeugtriger in Arbeitsstellung bringen oder ausheben lassen.

Fir das Hacken von Riiben, Raps, Mais sowie fiir das Kartoffel-
haufeln betragt die Flichenleistung im Mittel 0,6 ha/h, fiir das
Hacken von Kartoffeln 1,0 ha/h. Der Kraftstoffverbrauch ist unter-
schiedlich; maximal wurden 4 l/ha beim Haufeln von Kartoffeln
gemessen.

Die Parallelogrammfiihrung des Werkzeugtrigers macht diesen von
den gelindebedingten Schlepperbewegungen um die Langs- und
Querachse unabhingig. Am Hang ist Kartoffelhdufeln in Schicht-
linie bei zusatzlicher Vorderachsbelastung von 75 kg bis zu 15%
Hangneigung moglich. Bei geniigender Bodenfestigkeit kann bis zu
109, Seitenhangneigung gehackt werden. Das Gerit ist 50% leichter
als das entsprechende Anbaugeridt P 181 zum RS 08. Die hydrau-
lische Betatigung erleichtert dem Traktoristen die Arbeit, die Sicht-
verhaltnisse sind gut. Der Richtpreis betrigt 1000 DM.

Priifbericht Nr. 180: Maishackgeriite P 150 und P 153
Hersteller: VEB Landmaschinenbau, Torgau

Bearbeiter: Dipl.-Landw. H. KAISER DK 631.316.6
Beide Hackgerite sind speziell fiir den Anbau am Geratetrager RS 09
mit erhohter Bodenfreiheit bestimmt. Mit dem P 150 (Arbeitsbreite
2,5 m) kénnen Kulturen mit den Reihenabstinden 62,5 und 41,7 cm
bearbeitet werden.

Am Gerat P 153 (Bild 3) werden seitlich Verbreiterungen angebracht,
um die Hackarbeit in Bestanden zu erméglichen, die mit der sechs-

Bild 3. Maishackgerat £ 153

reihigen sowjetischen Maislegemaschine SKG(K)-6 W bestellt wur-
den. Jeweils drei Werkzeuge (Messer oder MeiBel) kdnnen an einem
Parallelogramm-Hackhebel angeschraubt werden. Die Arbeits-
breite jeder Werkzeuggruppe ist durch Verschieben der beiden
duBeren’ Werkzeuge verstellbar. Jeder dieser kombinierten Hack-
hebel wird durch eine Stiitzrolle am Boden gefiihrt und kann bei
verkrustetem Boden durch Blattfedern belastet werden. Masse
P 150 vierreihig 290 kg, P 153 sechsreihig 380 kg.

Bei 3,6 m Arbeitsbreite betrugen die Flachenleistungen je nach
Arbeitsverhaltnissen 0,5 bis 1,4 ha/h, der Kraftstoffverbrauch 1,5
bis 5,0 /{ha, der Zugkraftbedarf 200 bis 500 kp. Die Bodenfreiheit
des Werkzeugtragers betrdgt 0,8 m und ermoglicht die Hackarbeit
in 1 m hohen Pflanzenbestinden. Beim Wenden in hdheren Be-
stinden konnen Pflanzenbeschiadigungen nicht vermieden werden.
Bedienungsanspruch, Leistungen und Arbeitsgiite entsprechen den
landwirtschaftlichen Forderungen. Als Richtpreis werden 1200 DM
genannt. (Fortsetzung S. 520)
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[Heuerer und Erfinder

Neuerer berichten aus unserer Republik und aus sozialistischen Ldndern

Im BeschluB der 8. Tagung des ZK der SED heil3t es unter anderem:
.. In der Milchviehhaltung sind in den modernen Offenstallanlagen
mit Fischgratenmelkstand und Stallarbeitsmaschinen durch eine
Arbeitskraft 40 bis 50 Kihe zu betreuen und je AK im Jahr 1600
bis 2000 dt Milch it einem Aufwand von 1,8 bis 1,45 AKh je dt
Milch zu crzeugen.*

Bei der Verwirklichung dec politisch und Okonomisch so bedeut-
samen Beschlisse der 7. und 8. Tagung des ZIK stchen unsere
Neuerer gemeinsam mit den sozialistischen Brigaden, Arbeits-
gemeinschaften und Forschungsgemecinschaften in der Landwirt-
schaft im Kampf um hoherc Produktionsergebnisse an erster Stelle.

Dic anschlicOende Auswahl stellt nur einen kleinen Bruchteil aller
Vorschlige und Erfindungen dar, dic in letzter Zeit cingereicht
wurden. 1hre Verdffentlichung soll dazu beitragen, dafB sie iiberall
cingefiithrt und genutzt werden, damit die DProduktion tierischer
Erzeugnisse im vorgesehenen Ausmaf ansteigt und die Erfullung der
Pliine allseitig gewidhrleistet ist.

1. Dosiercinrichtung zur Verabreichung von Kraftiutter an
Kiihe - DK 636.2.084.744

Auf der 8. Landwirtschaftsausstellung wurde der Offentlichkeit erst-
malig ein Futtcrautomat mit eincr Dosiercinrichtung in Funktion
gezeigt. Um dic Leistungsfiittcrung bei Kiihen zu erleichtern, ent-
wickelte der Ncuerer Dipl. agr. F. DEWITZ, Sektorenleiter im
Ministeriiun fiir Landwirtschaft, Erfassung und Forstwirtschaft, die
nachfolgend beschriebene Anlage. Das Funktionsmuster fertigte der
Maschinenbaubetrich Meinecke in Zerbst.

Der Futterautomat besteht aus cinem Vorratsbehdlter mit einer
Kapazitit von 1t Kraftfutter, die bei Leistungsfiitterung von
300 Kiihen fiir etwa vier bis fiinf Tage ausreicht. Unterhalb des
Vorratsbehilters sind acht FreBplitze angeordnet. Eine elcktrisch
angetriebene Austragwelle fordert das Kraftfutter aus dem Vorrats-
behdlter in die darunterliegenden FreBnédpfe, wobei einzelne Zellen-
rader liber den FreBplatzen die Austragung und Dosierung des Kraft-
futters tbernehmen. Entsprechend der gewiinschten Futtermenge
Je FreBnapf werden mehrere Zellen durch Drehen der Welle entleert
(eine Umdrehung = 200 g Kraftfutter) und dadurch eine Dosierung
nach der Leistungsgruppe erreicht.

Die Kraftfutterautomaten sind transportabel, sic sind so ein-
gerichtet, daB man mehrere von thnen hintereinander koppeln kann,
um eine groBere Zahl von FreBpldtzen 2u schaffen. Der Einsatz
der Futterautomaten erstreckt sich vor allem auf Betriebe mit
Fischgratenmelkstianden. Der Automat soll im Nachwartehof stehen.

VerlaBt eine Gruppe (acht Kiihe) den Melkstand, so wird die Schalt-
einrichtung am Ende des Melkflurs betdtigt. Wiahrend des Austrei-
bens der Kiihe dreht sich die Austragwelle und befdrdert eine
dosierte Menge Kraftfutter in die Futterndpfe. Die Kiihe haben bis
zum Erscheinen der nachsten Gruppe 8 bis 10 min Zeit zum Fressen.

Der Futterautomat kann auch auf der Weide eingesetzt werden. Die
Betitigung der Austragwelle erfolgt hier von Hand. Die Vorteile
des Automaten liegen in der Futterverteilung, in der Mdglichkeit
einer Dosierung und der Einfiihrung ciner Leistungsfiitterung sowic
in der Arbeitskrafteeinsparung. Gegenliber anderen Verfahren wird
eine Uberfiitterung der Tiere vermieden.

2. Fanggitter fiir Kiihe DK 636.2.083.13

An diesen Futterautomat mit Dosiereinrichtung sind moglichst die
selbsttatig schlieBenden IFanggitter nach den Neuerern Dr. hab.
KRUGER, Dr. CZERSOVSKI, Dipl.-Zootechniker SONNAT und
Dipl.-Zootechniker STEINKE, Institut fiir Milchwirtschaft Oranien-
burg, anzubringen. Jegliches manuelle An- und Abbinden entfillt.
Die Konstruktion des Fanggitters ist so ausgelegt, dal das Tier beim
Senken des Kopfes zur Futteraufnahme die vertikal verlaufenden
und horizontal verschiebbaren Stangen in der Stellung so verindert,
daB es sich selbst arretiert und fingt. Durch einen Hebel bzw. eine
Kurbel werden die acht Fanggitter am Futterautomat gleichzeitig
gedffnet. Bestellungen sind an das Stahl- und Walzwerk Hennigsdorf,
Abt. Massenbedarfsgiiter, zu richten.

3. Bessere Abdichtung der heizbaren Selbsitrinkebecken
DK 636.2.084.75

Zur Zeit werden in den Milchvieh-Offenstallen hcizbare Selbst-
trankebecken des VEB Fortschritt Erntebergungsmaschinen Neu-
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stadt/Sa. ecingebaut bzw. verwendct. [n der Praxis hat sich jedoch
gezeigt, daB das sogcnannte Leckwasser an der AuBenseite der
Becken herunterliuft und auf die Glihlampe tropft, da die an-
gebrachte Blechverkleidung nicht dicht an das Becken anschlieBt.
Die Gliihbirne muB deshalb haufig ausgewechselt werden.

Die vom Herstellerwerk vorgeschlagene Abdichtung mit Kitt bzw.
Formgummi hat sich nicht bewdhrt, so dall dic Beheizung der
Becken teilweise unterbleiben muBte, da die clektrische Installation
mit Wasser in Beriihrung kam und nicht mchr den Sicherheitsvor-
schriften entsprach.

Um die bereits gelieferten bzw. montierten Selbsttrankebecken auch
weiterhin behcizen zu kénnen, wurde von den Neuerern H. SELIG
und K. SCHARNWEBER, Neubrandenburg, cin Blechstreifen von
50 mm Breite, 1 mm dick, angeschweiBt, der tber die Verkleidung
geht, Das herunterlaufende Wasser tropft nun ab und komimt nicht
mehr mit der Installation in Berithrung. Wenn auch dieser Vorschlag
nur eine Notlosung darstellt, entspricht doch die Verinderung den
Sicherheitsbestimmungen.

Vom VEB Fortschritt wurde ebenfalls einc Anderung der Becken-
schale vorgenommen. Danach werden die kiinftigen Beckenschalen
mit einer WasserabfluBnase versehen sein, so daf die geschilderten
Nachteile behoben sind.

Vom Werk wird empfohlen, die bereits gelieferten Selbsttrinke-
becken nach dem Vorschlag SELIG/SCHARNWEBER zu ver-
dndern.

4. Transportabler Behandlungsstand fiir Rinder
DK 636.083.17

Damit die schwere Arbeit des Klauenbeschneidens, tierdrztliche
Eingriffe sowie das kiinstliche Besamen usw. bei Rindern erleichtert
wird, entwickelte Hufbeschlaglehrmeister KASTNER von der
Karl-Marx-Universitdt Leipzig einen transportablen Behandlungs
stand. Aus einer Rohrkonstruktion, bestehend aus vier Siulen,
einem Bodenbrett und zwei Lingsverbindungen istein zweckmag8iger
Behandlungsstand entstanden. Mit Hilfe eines schwenkbaren und
arretierbaren Hebelaggregats konnen die HinterfiiBe des Tieres so
hoch gezogen werden, daB z. B. eine Xlauenoperation oder -behand-
lung ohne Behinderung durch die Ketten, die bei alten Stdnden
zum Heben notwendig sind, erfolgen kann. Die vertikale Verstell-
barkeit der Langsrohre macht beide Seiten des Tieres fiir eine Be-
handlung oder Operation zugéanglich. Die Vorderpfosten des Durch-
laufstands tragen cine schwenkbare Tir, die nach Léange des Tieres
ausgeschwenkt wird. Das Tier kann zwischen diesen vertikalen
Streben der Tir mit dem Kopf entsprechend gehaltert werden. Fiir
die Vorderhufbehandlung sind an den vorderen Holmen gepolsterte
FuBstiitzen angcbracht, die ebenfalls verstellbar sind.

Der Durchlaufbehandlungsstand hat offensichtlich den Vorzug, dag
das Tier von allen Seiten zuginglich ist und die FiiBe oder der
Korper des Tieres leicht durch Hebelvorrichtungen hochgehoben
werden konnen. Es ergeben sich daraus wesentliche Vorteile fiir
Reihcnuntersuchungen und Behandlungen, Klauenpflege und Opera-
tionen sowie bei der kiinstlichen Besamung. Die Verstellbarkeit der
Tiir macht es mdoglich, Rinder mit verschiedener Linge in dem
Stand so zu haltern, daB sich das Tier wahrend der Behandlung nicht
bewegen kann.

Die Leiter der Viehzuchtbrigaden sowie die Zootechniker sollten
den Vorstinden der LPG und den Leitungen der VEG die An-
schaffung dieses Behandlungsstandes empfehlen.

Bestellungen sind an den Rat des Bezirkes Leipzig, Abt. Landwirt-
schaft, Leit-Biiro fiir Neuererwesen, Leipzig, Karl-Liebknecht-
StraBe, aufzugeben.

5. Instrumnenten- und Geritewagen DK 629.111.314: 615.471

Als Erganzung zu dem vorgenannten Behandlungsstand ist die
Konstruktion eines I[nstrumenten- bzw. Gerdtewagens nach dem
Vorschlag des Neuerers H. KIRCHHOF, Schlosser in der LPG
Bceiersdorf, zu werten.

Bei den tierdrztlichen Arbeiten in Offen- und Massivstallen (Unter-
suchungen, Impfungen, kleinere Operationen usw.) werden die
Instrumente und Geréte des Tierarztes und des Besamungstechnikers
z. Z. irgendwo abgelegt. Das gleiche gilt flir die Gerdte des Pflege-
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personals bei Geburten. Um diesen Zustand zu beseitigen, entwickelte

der Koll. KIRCHHOF einen fahrbaren, luftbereiften Instrumenten-
und Geratewagen.

Auf diesem Wagen bleiben die abgelegten Instrumente und Gerate
usw. sauber und steril, was die tierdrztlichen Arbeiten wesentlich
beschleunigt und erleichtert. AuBerdem fordert er die Hygiene.im
Stall und hilft somit, Krankheiten und Seuchen zu verhiiten.
Der- Wagen ist seit dem 1. Marz 1960 in der LPG Beiersdorf im
Betrieb, er kann in jeder MTS oder RTS aus ortlichen Reserven
selbst hergestellt werden.

Heumehl und Silofutter — Futterration der Schweine
DK 631.362.7:631:363 (47)

Viele Kollektivwirtschaften im Gebiet Gorki produzieren Heumehl
fiir Schweine. Das Heu dazu lagert in groBen Schobern in der Nahe
des Futterzubereitungsraumes. Zuerst dimpfen sie das Heumehl mit
heiBem Wasser (60 °C) und lassen es dann in Behiltern 5 bis 6 h
stehen. Vor dem Fiittern an die Schweine wird das Heumehl mit
gedampften Kartoffeln und mit Kraftfutter in groBen Kiibeln ge-
mischt. Dadurch gewinnt man einen dicken Futterbrei, den die
Schweine gern aufnehmen. Trichtige Muttersauen erhalten 3 kg
gedampfte Kartoffeln, 1 kg Kraftfuttergemisch, 1 kg Kleemehl
und ! kg Silofutter aus Mais und anderer Griinmasse. Fiir siugende
Muttersauen erhéht man die Futterration an Heumehl und Silo-
futter auf 2 kg. Ferkeln und Mastschweinen gibt man je nach
Eigenmasse und Mastperiode 0,5 bis 1 kg Heumehl und Silofutter.

{Sowjetische Erfahrungen)

AuBerdem erhalten alle Tiere Salz und mineralische Zusatze. Dank
der Vielfaltigkeit des Futters und der regelmiBigen Zuteilung von
Heumehl und Silofutter in der Kollektivwirtschaft ,, X VII. Parteitag"*
erhalt man dort von einer Muttersau jahrlich 22 Ferkel. Die Ferkel
entwickeln sich gut, weil die Muttersau bei dieser Fiitterungsmethode
geniigend Milch produziert.

Vibrierwalze fiir das Festdriicken der Silomasse
DX 631.362.8 (47)

Im Moskauer Forschungsinstitut fiir Mechanisierung und Elektri-
fizierung der Landwirtschaft wurde eine selbstfahrende Vibrier-
walze fiir das Festdriicken der Silomasse in den Silotiirmen, Silo-
graben und bei der Oberflichensilierung konstruiert und erprobt.
Die Grundlage der Konstruktion ist ein Vibrator (Riittelapparat),
wie er fiir das Festtreten von Baumaterialien verwendet wird. Bei

(Neuentwicklung aus der Sowjetunion)

der Umdrehung der Achse mit einseitiger Belastung gerat der Vibra- °

torkdrper in schwingende Bewegung und driickt durch die Schlige
“die Silomasse zusammen.

Die Maschine besitzt die Form einer Walze. In dieser Walze be-
finden sich der Elektromotor mit einer Leistung von 1,7 kW, eine
Welle mit einseitiger Belastung, eine Vorrichtung fiir die Bewegung
auf der Silomasse. Die Lange der Walze betragt 0,7 m, ihr Durch-
messer 0,55 m. Die Masse der Walze mit Rahmen betragt 170 kg.

Die Leistung der Walze bewegt sich je nach der zu silierenden Masse
zwischen 12 und 20 t/h. Fiir das Festdriicken der Schicht der Silo-
masse in einer Héhe von 40 cm muB die Walze vier- bis fiinfmal tiber
eine Stelle fahren. Mit Hilfe der Vibrierwalze kann man um 30%
mehr Silomasse in den Siloraum des gleichen Volumens einlegen als
beim Festdriicken in der bisher iiblichen Weise. Das gute Pressen
begrenzt die Selbsterwdrmung der Masse, selbst wenn aus irgend-
welchen Griinden die Silierung unterbrochen werden muB8. 2 bis 3 h
nach der Arbeit mit der Vibrierwalze bildet sich auf der Silomasse-
oberfliche eine feste Rinde, die den Luftzutritt zur unteren Silo-

schicht verhindert.
*

Zur allgemeinen Information ver6ffentlichen wir anschlieBend An-
schriften und Aufgaben der zentralen sozialistischen Arbeitsgemein-
schaften und Konsultationspunkte:

1. Offenstallhaltung

Zentrale Arbeitsgemeinschaft des Ministeriums fiir Landwirtschaft,
Erfassung und Forstwirtschaft

(Leiter: Dipl.-Landw. MULLER, VEG Neugattersleben)

Aufgabe:

Leistungsfiitterung in GroBanlagen. Einsatz von kombinierten
Fischgratenmelkstanden fiir Stall und Weide. Milchleistungspriifung
und Milchkiihlverfahren im Fischgritenmelkstand. Besamung der
Tiere im Offenstall. Anwendung mode@rner Bauverfahren fiir Um-
und Altbauten. Einsatz von neuen Baustoffen in Offenstallanlagen.
Senkung der Baukosten.
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2. Industrielle Miischfuttermittel ) i
Zentrale Arbeitsgemeinschaft des Ministeriums fiir Landwirtschaft,
Erfassung und Forstwirtschaft

(Leiter: Dr. HENNIG, Institut fiir Tierernahrung Jena)
Aufgabe:

Durchfiihrung von Fiitterungsversuchen an Rindern mit harn-
stoffhaltigen Mischfuttermitteln. Mitarbeit an der industriellen Gro8-
produktion von Trockenbelebtschlamm und Ermittlung des Futter-
wertes. Durchfithrung von Fiitterungsversuchen bei Schweinen und
Gefliigel unter Verwendung verschiedener Antibiotika- und Vitamin-
dosierungen.

3. Rinderhallung

Zentraler Konsultationspunkt des Ministeriums fiir Landwirtschaft,
Erfassung und Forstwirtschaft .

VEG Neusacro, Krs. Forst . ’

Aufgabe:

Haltung der Kiihe und Rinder im Offenstall. Selbstfiitterung von
Silage und Rauhfutter. Trankwasserversorgung wahrend der Frost-
periode.

Gruppenhaltung der Kiihe nach Leistung, der 'Jungtiere nach Alter
und Entwicklungsstand. Moglichkeiten der Mechanisierung. Orga-
nisation des Melkens bei Gruppenhaltung, Durchfithrung der Milch- -
leistungspriifung, Milchkiihlung und -transport. Qualifizierungs-
maBnahmen usw.

4. Tierzucht

Zentraler Konsultationspunkt des Ministeriums fiir Landwirtschaft,
Erfassung und Forstwirtschaft

VEG Langerwisch, Krs. Pritzwalk
Aufgabe:

Aufbau und Orgafitsierung der Herdbuchzucht. Ziichtung und Aus-
wahl von Vatertieren mit héchsten Leistungen - Erbwertermittiung.
Kennzeichnung der Tiere, Verbesserung der Weidewirtschaft. Ein-
satz der Besamungstechniker usw.

Neue Patente

Viehwirtschaft *

45 h 6 ,,Regelvorrichtung fiir die Wasserzufuhr an
Viehtrinkebecken‘
DK 636.2.084.75

Deutsche Patentschrift 1026568, ausgegeben am 20. Marz 1959
Erfinder: ANTONIO BERTAZZONI, Guastalle, Italien

Viehtrinkebecken mit den von den Tieren selbst zu betitigenden
Regelvorrichtungen zur laufenden Frischwasserversorgung sind
bekannt. Diese bekannten Regelvorrichtungen der Trinkebecken
bestehen aus mehreren Teilen, die den Witterungseinfliissen aus-
gesetzt sind, dadurch einem hohen VerschleiB unterliegen und oft-
mals versagen. Das gilt besonders fiir die von der Feuchtigkeit
betroffene Feder, die schon nach kurzer Zeit korrodiert.

Die Regelvorrichtung nach der Erfindung (Bild 1 und 2) besteht
praktisch nur aus zwei beweglichen Teilen, die sich aus nichtmetalli-
schen Stoffen herstellen lassen und deshalb der Korrosion nicht aus-
gesetzt sind. Der Dichtkdrper der Regelvorrichtung stelit eine
zylindrische Rolle dar, die mit ihrer Achse so drehbar in der Klappe
gelagert ist, daB sie in der Ruhestellung das ZufluBrohr absperrt
und die Klappe federnd in SchlieBstellung halt. Wird die Klappe
durch das Tier herabgedriickt, verformt sich die aus elastischem
Material hergestellte Rolle und gibt die Wasserzufuhr frei. Die Ver-
formung erfolgt unter dem Hebeldruck der Klappe, sie 6ffnet am
Sitz der Rojle im WasserzufluBrohr einen Spalt. Sobald der Druck
auf die Klappe aufhort, wird sie durch die in ihre urspriinglicﬁe,
zylindrische Form zuriickgehende Rolle wieder in die SchlieBSstellung
gedriickt und die Wasserzufuhr abgesperrt. Beim Offnen des Ventils
hebt sich also die Rolle nicht vom Ventil ab, sondern dreht und ver-
formt sich lediglich iiber dem Ventil.

Im Becken a eingeschrankt befindet sich ein Element & mit Dicht-
korpersitz, das direkt mit der Wasserleitung verbunden ist. Das
obere Ende des Elements b bildet eine Auflage fiir die Rolle ¢, die
z. B. aus Paragummi gefertigt wurde und sich frei um die horizontale
Achse d dreht. Die Achse 4 ist an einem Hebel befestigt, wo sie als
Gewicht wirkt. Der Hebel dreht sich um den Schwerpunkt ¢; die
Kraft liefert der auf den Teil f ausgeiibte Druck des Tieres.

Die Regelvorrichtung funktioniert wie folgt: In Ruhelage halt
die Masse des entsprechend berechneten Hebels die Rolle ¢ gegen
die Auflage, d. h. gegen Kante g (Bild 2) des Teiles & gedriickt und
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sichert so zwangslaufig Dichtigkeit. Driickt das Tier die Klappe /
herunter, so wird iiber die Achse d. die zwecks besserer Wirksamkeit
anicht gleichfluchtig mit Krafthebel und Drehpunkt liegt, die Rolle ¢
gegen die Kante g des Elements b gequetscht und transversal bewegt.
Durch diese Bewegung weicht die nach dem Becken zu gelegene
Seite der Rolle ¢ von dem entsprechenden Teil der Auflage zuriick und
6ffnet so einen Schlitz, durch den das Wasser frei einstromt. Die
Rolle nimmt durch ihre Elastizitat wieder ihre urspriingliche Gestalt
an und schlieBt gleichzeitig den Wassereinflu}, sobald das Tier den
Hebel bzw. das Teil / freigibt.

Bild 1 zeigt die Seitenansicht der an einem Becken angebrachten
Vorrichtung in Geschlossenstellung; die strichpunktierten Linien
zeigen die Stellung der beweglichen Teile bei Betdtigung des Wasser-

zulaufs. Bild 2 zeigt die Steuereinrichtung vollstindig hoch-

geschwenkt.

45 h 1/00 Abdeckklappe fiir JaucheabfluBffnungen in Kot-
rinnen von Viehstillen DK 636.083.15

Deutsche Patentschrift 1068503, ausgegeben am 5. November 1959
Erfinder: WERNER LEHMANN

" Anmelder: VEB Fortschritt Erntebergungsmaschinen Neustadt/Sa.

Im allgemeinen sind Offnungen zum AbfluB der Jauche in Viehstéllen
durch Gitterroste oder Siebe abgedeckt. Diese haben den Nachteil,
daB sie leicht durch den Dung verstopfen und das AbflieBen der
Jauche verhindern. Besonders bei Schleppschaufel- oder Schub-
stangenentmistungsanlagen treten diese Nachteile auf, so daB die
AbfluBéffnungen von Hand gereinigt werden miissen. AuBerdem
sind die Abklarschachte standig starker Verschhammung aus-
gesetzt.

Aus den gleichen Griinden ist eine AbfluBeinrichtung zum Abddms
men storender Geriiche mit einem selbsttatig schlieBenden Klappen-
verschluB von Nachteil.

" Der Erfindungsgegenstand (Bild 3) betrifft eine Abdeckklappe a,
die in einen in die Kotrinne eingelassenen Rahmen b eingesetzt ist.

a
d
L /
L ’)
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e — T TN — g
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Bild 3. Schema der Abdeckklappe (Einzelheiten s. Text)

Durch die Achse ¢ wird die Klappe schwingend gelagert. An der der
Klappe a gegeniiberliegenden Seite ist an dem gewinkelten Hebel d
ein Gegengewicht ¢ angebracht. Wird der Dung in der Kotrinne
in der der Klappendffnung entgegengesetzten Richtung geschoben,
so schlieBt sich durch die Masse des Dungs die AbfluBklappe a
selbsttatig. Der Dung kann so, ohne die AbfluBéffnung zu verstopfen,
iiber die geschlossene Klappe hinweggleiten. Bei Entlastung wird die
Klappe durch das Gegengewicht ¢ selbsttitig geffnet, so daB die
Jauche ungehindert abflieBen kann,

45 h 13/00 ;,Slriegel zum Reinigen von Groflvieh‘

DK 636.083.35
Deutsche Patentschrift 1047520, ausgegeben am 24. Dezember 1958
Erfinder: EWALD KRATZMEIER
Vorbildliche Pflege der Tiere, insbesondere der Kiihe, gewihrleistet
bei entsprechender Haltung und Fiitterung eine hohe Milchleistung.
Es gibt eine Reihe von Pflegégeriten und Striegeln. Die meisten
Striegel sind als Reinigungsgeridt mit becherférmigen Teilen aus-
gebildet, die an der duBeren Kante eine Zahnung aufweisen. Da mit

-

Heft 11 « November 1960

Bild 1. Seitenansicht
beckens mit der neuen Vor-
richtung - geschlossene Stel-
lung. (Erlauterung, auch far
Bild 2, im Text) »

Bild 2. Hochgeschwenkte Steuer-
einrichtung

des Tranke-

dem Striegel in unterschiedlichen Richtungen gearbeitet wird
bleiben die Reinigungsorgane infolge ihrer runden Form voll wirk-
sam, entgegen Reinigungsorganen in geradliniger Form. Bei dieser
Art Striegel ergibt sich jedoch der Nachteil, daB das Fell zwar
gereinigt, aber nicht oder zu wenig geglittet wird. Hinzu kommt,
daB die iiblichen Striegel mit einer wenig elastischen Striegelplatte
aus Leder ausgebildet sind, die sich der Korperform des zu reinigen-
den Tieres nur ungeniigend anpaBt. Durch ein unbeabsichtigtes
,, Verkanten' des Striegels kann auBerdem mit den ungeschiitzten
scharfen Ecken oder Rindern der Reinigungsorgane die Haut des
Tieres verletzt oder eingeritzt werden. Mit der Erfindung (Bild 4)
wird ein Striegel geschaffen, der ein Glitten des Felles bewirkt und
eine schonende Behandlung des Tieres beim Putzen gewiahrleistet.

Die von Rohrstiicken gebildeten gezahnten Reinigungsorgane sitzen
nur im mittleren Bereich der gummielastischen, sich dem Tierk6rper
anpassenden Platte a, wahrend die Platte an ihrer Randzone mit
biirstenartig wirkenden, zapfenférmigen Vorspriingen b besetzt ist.
Damit eine gute Biirstenwirkung erzielt wird, sind die Zapfen, die
etwas unter der tiefsten Stelle der Zahnung der Reinigungsorgane
enden, in mehreren Reihen angeordnet und auf Liicke gesetzt.

Da beim Arbeiten mit dem erfindungsgeméaBen Striegel die Reini-
gungsorgane ungefihr bis unter die Kronenzahnung in das Tierfell

Bild 4. Vorder- und Seitenansicht des Striegels.
a Platte, b Vorspriinge bzw. Zapfen, ¢ Reinigungsorgane aus Rohr-
stiicken, d Erhebungen, e Handschlaufe mit verstellbarer Schaalle,
/ Niete zur Befestigung der Handschlaufe

|}
eindringen und die Zapfen etwa in der gleichen Ebene enden, wird
durchdas Hinweggleiten der Zapfen iiber die Fellhaare eine vorziiglich
glittende Wirkung erreicht.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung werden die Reinigungs-
organe von Rohrstiicken ¢ gebildet, bei denen auf die Zahnung eine
radial nach innen gerichtete Sicke folgt, wobei die einzelnen Zihne
leicht nach innen gedriickt sind. Diese Ausbildung hat den Vorteil,
daB jeder einzelne Zahn gewissermaBen eine Hakenform erlangt, die
besonders wirkungsvoll ist. Vor allem kdnnen mit einer solchen Aus-
fiihrung auch stark verschmutzte und verkrustete Stellen des Tier-
felles leicht gereinigt werden. Die obere Seite der Arbeitsplatte hat
warzenahnliche Erhebungend, die der Handfliche der mit dem Striegel
arbeitenden Person eine gute Angriffsfliche bieten, so daB das
lastige Abrutschen in Fortfall kommt.

Tierische Produktion

Aufgaben aus der Empfehlung von der 1l1. Zentralen Neuerer-
konferenz am 5. Juli 1960 in Leipzig fiir unsere Neuerer, Brigaden
und sozialistischen Arbeitsgemeinschaften.
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" . 1. Milchleistungspriifung

Derzeitiger Stand

Im modernen Fischgritenmelkstand fiir Stall- und Weidebetrieb
sind noch keine Vorrichtungen bzw. MeBuhren eingebaut, die eine

genaue Milchleistungspriifung (auf Menge und Fettprozente je Kuh)
ermdglichen.

Aufgabe

Fiir die Durchfiihrung einer exakten Milchleistungspriifung im Fisch-
gratenmelkstand sind Vorrichtungen zu entwickeln und einzubauen.
Diese Vorrichtungen miissen die Entnahme der Milchproben ge-
statten und zugleich die Milchmenge je Tier durch Verwendung
handelsiiblicher MeBgerite registrieren. Bei der Entnahme der Milch-
proben und der Registrierung der Milchmengen darf der Arbeits-
ablauf und die Produktivitit im -Melkstand nicht behindert werden.
Nach Méglichkeit ist der Einsatz der Gruppen in der Milchleistungs-
priiffung zu beriicksichtigen. Die beste Losung wird mit 2000 DM
pramiiert.

Lisungsbedingungen

Es ist eine aussagekraftige Prinzipskizze mit genauer Erlduterung
iiber die Funktion und den Einbau der Vorrichtungen in den Fisch-
gritenmelkstand einzureichen. In einer Anlage muB zugleich die
zweckmiBigste Form des Einsatzes der Gruppen von Milchleistungs-
priifern dargelegt werden. Einsendung dieser Unterlagen bis spate-
stens 31. Marz 1961 an den Rat des Bezirkes Rostock, Abt. Land-
wirtschaft, Erfassung und Forstwirtschaft, Biiro fiir Neuererwesen.

Awuskunft

iiber den internationalen Stand der Technik und Literaturhinweise
geben Institut fiir Tierzuchtforschung der DAL, Dummerstorf, Krs.
Rostock, und VEB Eifa Elsterwerda, Biiro fiir Neuererwesen.

2. Aufbewahrung und Kiihlung der Milch

Derzeitiger Stand

Alle z. Z. gngewendeten Kiihlungssysteme in der Milchwirtschaft ent-
sprechen nicht dem Welthochststand.

Aufgabe

Es ist ein verbessertes System der Milchkiihlung und Aufbewahrung
zu entwickeln (evtl. Eisspeichertruhen). AuBerdem sind produktive
Kiihlanlagen fiir Weidemelkstiande zu projektieren und in der Praxis
zu erproben. Die beste Losung wird mit 3000 DM prémiiert.

Losungsbedingungen

Einreichung . der Prinzipskizze mit -gleichzeitiger Beschreibung
(ahnlich einer Patentbeschreibung) der technischen Funktion bzw.
des Wirkungsgrades des Gerites bis zum 31. Mai 1961 an den Rat
des Bezirkes Potsdam, Abt. Landwirtschaft, Biiro fiir Neuererwesen.

Auskunft

iiber den derzeitigen Stand der Kiihlung sowie Literaturhinweise
erteilen Institut fiir Milchwirtschaft der Humboldt-Universitat
Berlin N 4, Friedrichstr. 112b, und Institut fiir Milchforschung
Oranienburg/Bez. Potsdam, Sachsenhausener Str. 7.

3. Boxenhaltung von Kiihen

~

Uber die Boxenhaltung von Kiihen im Rinderlaufstall besteht noch
‘keine Klarheit. ¢

Aufgabe

An Hand des Beispiels der LPG Trinwillershagen sowie der Versuchs-
anlage in der LPG ,,Neues Leben** Mestlin ist festzustellen bzw. zu
untersuchen, ob und in welchem MaBe die Boxenhaltung im Rinder-
laufstall gegeniiber der bisherigen Haltung in Offenstillen Vorteile
bringt. Insbesondere soll untersucht bzw. geklart werden, inwieweit

a) weitere Einsparungen an Streustroh moglich sind,

b) die Haltungsbedingungen fiir die Tiere verbessert und

c) die Arbeitsoperation der Entmistung mit Hilfe der Stallarbeits-
maschine voll mechanisiert werden kann. B

Bei Anwendung der einstreuarmen Haltung muf der Strohverbrauch
je Tier und Tag weniger als 1 kg betragen. Gegebenenfalls sind Hin-
weise .liber eine 6konomisch vertretbare und tierhygienisch einwand-
freie einstreulose Haltung zu geben. Die beste Losung wird mit
1500 DM pramiiert. -

Lijsungsbedingungen

Die Darlegungen sind ausfiihrlich technologisch zu begriinden.
Gleichzeitig muB in einer Anlage der genaue Verbrauch von Streu-
stroh je Tier und Tag nach den Prinzipien der modernen Rinder-
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L) i
haltung dargelegt sein. Einsendung bis zum 31. Mirz 1961 an den
Rat des Bezirkes Potsdam, Abt. Landwirtschaft, Biiro fiir Neuerer-
wesen.

Auskunft

und Hinweise erteilt die Forschungsstelle fiir Okonomie der Land-
maschinen-Nutzung und Instandhaltung, Krakow am See/Bez.
Schwerin. .

4. Fiitterung der Milchkiihe

Derzeitiger Stand

Die Ergebnisse der bisher eingerichteten Selbstfiitterungsanlagen
fiir Milchkiihe lassen erkennen, daB die Arbeitsproduktivitit ge-
steigert wurde. Allerdings ist ein gewisser Luxuskonsum der Tiere
an Nahrstoffen zu verzeichnen.

Aufgabe

Durch technische Einrichtungen muf3 erreicht werden, den Luxus-
konsum der Tiere auf ein MindestmaB herabzudriicken, d. h., es sind
Methoden einer rationierten Selbstfiitterung zu entwickeln, die ein
HochstmaB der Steigerung der Arbeitsproduktivitat und eine gute
Futterverwertung zulassen. Es muB erreicht werden, daB jede AK
etwa 45 bis 50 Milchkiihe betreut. Neben den konstruktiven Vor-
schlagen wire es angebracht, eine Technologie des Arbeitsablaufs zu
entwerfen. Die beste Losung wird mit 1000 DM pramiiert.

Liosungsbedingungen

In den Unterlagen sind die erreichten Ergebnisse genau darzulegen,
die Technologie des Arbeitsablaufs ist anzugeben. Die Einsendung
dieser Unterlagen muB bis zum 30. Juni 1961 an den Rat des Be-
zirkes Rostock, Abt. Landwirtschaft, Biiro fiir Neuererwesen, er- .
folgen.

Auskunft erteilt Oskar-Kellner-Institut fiir Tierernidhrung der DAL
Rostock, Justus-von-Liebig-Str. 1, und die Forschungsstelle fiir
Tierhaltung der DAL Knau iiBer Triptis/Krs. P6Bneck.

A 4072 Pat.-Ing. K. BURGER, KDT, Berlin

3

(SchluB von S.516)

Priifbericht Nr. 184 : Universalirderer T 222
Hersteller: VEB Landmaschinenbau, Falkensee )
Bearbeiter: Dipl.-Ing. A. KLUG DK 621.867.5

Der Universalférderer dient zum Férdern von Schiittgiitern, Heu,
Stroh und Garben. Die Tragrollen sind auswechselbar; das Gerit
kann mit Flach- oder Muldenband eingesetzt werden. Band und
Hohenverstellung werden von einem 0,8-kW-E-Motor angetrieben.
Fordertroglinge 10 m, Bandbreite 0,7 m, Bandgeschwindigkeit
+ 0,68 m/s, max. Forderhéhe 8 m (Bild 4).

Bild 4. Universalforderer T 222

Die Forderleistung ist abhingig von der Trogneigung, sie wird bei
Schiittgiitern durch die Motorleistung begrenzt. Bei maximaler
Forderhohe werden 10 t/h gefordert. Stroh, Heu, Getreide, Stroh-
ballen und Riibenschnitzel kénnen nur bis zu einer Trogneigung von
45° (7 m Forderhohe) transportiert werden. Die Leistungen betragen
dann 1 bis 5 t/h. Die angegebenen Forderleistungen steigen bei ab-
nehmender Trogneigung. Wird nur Stroh und Heu geférdert, so ist
der Spezialstrobhforderer ,, Turmfalke'* des gleichen Herstellers dem
T 222 vorzuziehen. Die Betriebssicherheit kann durch Beseitigung
vorhandener Maéngel verbessert werden. Richtpreis 6835 DM.

A 4045 Dipl.-Landw. H. SCHMID
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| - Werkstattpraxis — Technische Winke

Instandsetzungshinweise fiir das Laufwerk zum KS 30

Der VEB Brandenburger Traktorenwerke, Brandenburg/Havel, hat vor einiger Zeit ein Handbuch fur die Instandsetzung der
Kettenschlepper KS 30, KS 07, KS 07 Pl und KT 50 herausgebracht, das in der Praxis grofen Anklang gefunden hat und
auch von den Kollegen unserer anderen Traktoren- und Landmaschinenwerke eifrig diskutiert wird, um den eigenen Kunden-
dienst in dhnlicher Weise auszustaiten. Das Brandenburger Reparatur- Handbuch enthilt neben allgemeinen Instandsetzungs-
Richtlinien, technischen Daten und Mitterlungen diber inzwischen vorgenommene Verbesserungen fiir die einzelnen Ketten-
schleppertypen ausfihrliche, bebilderte Anleitungen und Hinweise fir die Reparatur der einzelnen Hauptbaugruppen des
betr. Kettenschleppers in folgender Gliederung: Motor, Kraftstoffanlage, Schaltgetriebe, Ausgleichgetriebe und Endvorgelege,
Lenkung und Lenkbetitigung, Laufwerk sowie elektrische Anlage. Zutreffendenfalls kommen dann noch Sonderausriistungen
(Hydraulik, Planiereinrichtung, Handbremse usw.) hinzu. Dem Praktiker werden so eine Fiille von Anregungen und Hin-
weisen [iir die Reparaturarbeil gegeben, die thm auferdem auch noch Aufschluf} iber das Zusammenwirken und die Funkiion
der verschiedenen Baugruppen vermitteln. Auch als Nachschlagewerk ist das Handbuch gut geeignet, weil in than fur die meisten
Verschleifteile Toleranzen und Verschleifmafe angegeben und die Werkstoffzusammensetzungen enthalten sind. Erforderliche
Spezialwerkzeuge und Vorrichtungen [ir die einzelnen Arbeitsgdnge sind an Hand von Zeichnungen so erlaulert, daf ste in den
Werkstitten selbst angefertigt werden konnen.

Um wnseren Lesern einen anndhernden Einblick in den Inhalt des Buches zu geben und dariiber hinaus zu seiner Verbreitung
berzutragen, bringen wir anschliefend einige Ausziige aus Abschnitten iber das Laufwerk des KS 30, die uns von besonderem
Interesse erscheinen. Wir mochten noch darauf hinweisen, daff dieses Handbuch durch jedes Bezirkskontor fiir Ersatzteile

bezogen werden kann.

1. Laufkette (Bild 1 und 2) '

Laufkette entspannen und nach dem Ausschlagen eines Ketten-
bolzens abnehmen. Jede Laufkette besteht aus 41 Kettengliedern,
die Lange des Kettengliedes betridgt von Bolzen zu Bolzen 152 mm.
Nach groBerem Verschlei, wenn die Kette iiber das zuldssige MaB
durchhingt und eine Nachspannung nicht mehr moglich ist, kann
ein Kettenglied entfernt werden.

Achtung! Es darf an jeder Kette nur ein Keltenglied entfernt werden,
anderenfalls bei Herausnahme eines weiteren Kettengliedes die Ketten-
tetlung zu grof wird und die Kette aufsetzen kann. Die Buchstaben , L'
und ,,S* auf der Platte des Kettengliedes geben den Laufsinn der
Kette an. Es bedewten: ,,S'* Sandacker und ,L'* Lehmacker. Je nach
Laufsinn zeigt der Buchstabe mit Pfeil nach hinten, wenn das Ketten-
glied auf dem Boden liegt.

Bild 1. Kettendurchgang, Kettenauflage und Hohe der Triebradnabe

Bild 2. VermaBung des Laufwerks
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Die Redaktion

Der Laufsinn der Kette kann vom Traktoristen nach seinen Erfahrungen
gewdhit werden, er wird vom Herstellerwerk nicht vorgeschrieben. Es
ist fir den Lauf der Kette ebenfalls gleichgiiltig, ob die Bolzenkipfe
auf der Innen- oder Aufenseite laufen.

Der Durchhang der Kette soll beiderseits der Stiitzrolle 50 bis 75 mm
nicht iberschreiten und darf nicht weniger als 25 mm betragen.

Bei VerschleiB der Kettengliedbolzen und Buchsen bis zu hdchstens
180° des Umfangs konnen dieselben mit der Presse herausgedriickt
und nach Drehung um 180° wieder zusammengebaut werden. Die
gedrehten Buchsen miissen an der abgefasten Seite am Kettenglied
ein wenig elektrisch angepunktet werden, damit sie sich nicht in
die alte Lage zuriickdrehen konnen. Der Zusammenbau erfolgt
analog in umgekehrter Reihenfolge.

2. Triebradkranz und Nabe ausbauen

Der Triebradkranz 7.106 522 (Z = 12) wird mit je vier PaBschrauben
7.106523, vier Sechskantschrauben M 18 x 55 DIN 931 und acht
Sechskantmuttern M 18 DIN 934 mit Federringen B 18 DIN 127
auf der Triebradnabe 7.106515 gehalten.

Die Korrektur der Fluchtung des Triebradkranzes zu den Lauf-
rollen und dem Leitrad sowie die Korrektur der Spurweite kann mit
PafBscheiben 7.106524 1,0 mm dick, 380/301 mm & bzw. der PaB-
scheiben 7.106525, 0,5 mm dick, 380/301 mm & vorgenommen
werden (Bild 3).

Triebradnabe abbauen. Splint 16sen und Kronenmutter fiir Trieb-
radwelle 7.106520 abschrauben und Unterlagscheibe 7.106519 ab-
nehmen. Die Triebradnabe wird auf der Triebradwelle mit der Pa8-
feder A 16 x 10 x 90 DIN 6885 gesichert und kann mittels Abzieh-
vorrichtung BV 7009 (Bild 4) abgezogen werden.

Bild 3. MaBkontrolle: Anlage Triebradkranz zu Anlauffliche am Hebel mit
Zapfen = 78 mm
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Bild 4. Abzichen der Triebradnabe mittels Vorrichtung BV 7009

In der Triebradnabe ist ein Filzdichtring 7.106721 eingelegt, der
gegen das Endvorgelegegehduse 30.106731 abdichtet.

Das beim Abschmieren zuviel eingebrachte Abschmierfett wird durch
<inen innen in der Triebradnabe angebrachten Flachschmierkopf
AM 10 x 1 DIN 3404 wieder nach auBen geleitet. Der Zusammenbau
geschieht in umgekehrter Reihenfolge.

8. Zerlegen der Leitradfederung (Bild 5 und 6)

- Leitradfederung nur unter genaucr Beachtung nachstehender An-
weisung demontieren.

Nach Abnehmen der Gummimanschette 30.121820 148t sich die
Leitradspindel herausschrauben. Die weitere Demontage darf nur
mit der Spannvorrichtung fiir Leitradfeder 30.149107 vorgenommen
werden.

In dem Federrohr 30.121170 sitzt eine Druckstange mit einer
Gewindeaufnahme fiir die Spannvorrichtung. Das Spannen der Leit-
radfeder 30.121828 und die weitere Demontage muB aus Sicherheits-
griinden nach folgendem Arbeitsplan vorgenommen werden:

a) Die Spindel der Spannvorrichtung 30.149107 mit dem kurzen
Gewinde in die Druckstange fest einschrauben (Vierkant am
oberen Ende der Spindel) (Bild 6).

Achtung! Erst nachdem man sich dberzeugt hat, daf die Leitradfeder
geniigend vorgespannt ist, diirfen die vier Sechskantmutlern vollkommen
abgeschraubt werden.

b) Die Spannmutter mit Knebel der Spannvorrichtung bis zur
Spindelmutter mit Fiihrungsstiick 30.121 171 schrauben und durch
Rechtsdrehung so weit vorspannen, daB sich die vier Sechskant-
muttern M 16 DIN 934 mit Federring B 16 DIN 127 16sen lassen,
ohne daB die Leitradfeder auf den Druckflansch einen Druck
ausiibt (Bild 5).

Bild 8. Entspannen der Leitradfeder bei gleichzeitigem Festhalten der
Spindel .
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Bild 5. Spannvorrichtung angezogen, Druckflansch ohne Spannung

c) Entspannen der Leitradfeder durch Linksdrehung der Spann-
mutter mit Knebel der Spannvorrichtung.

Achtung! Beim Enispannen der Leitradfeder ist darauf zu achten,
daf sich die Spindel mil dem Vierkant wicht mitdreht, da sich sonst
die Vorrichtung und das Federrohr geschofarlig voneinander entfernen!
Lebensgefahr! Der Monteur darf niemals vor der Feder siehen, er
muf sich immer seitlich davon aufhalten.

4. Vorspur der Leitrider (Bild 7)

Zur Erlangung einer Vorspur der Leitrdder und die hierdurch er-
reichbare Verminderung des KettenverschleiBes wird werkseitig
vorgeschlagen, die Buchsen in den Schwingen durch solche mit
schriager Bohrung, wie nachfolgend beschrieben, einzubauen:

7'

<

Bild 7. Richtiger Sitz der Buchse mit schriger Bohrung und der Anlauf-
scheiben in der Schwinge

a) Buchse 30.119833 mit Hilfe der Vorrichtung SK 30-384 unter
Verwendung der Vorrichtung 30.149107 auspressen.

b) Buchse einpressen mittels Vorrichtung SK 30-384 unter Ver--
wendung der Vorrichtung 30.149107. Hierbei ist darauf zu
achten, daB die Buchse 30.119878 in die Schwinge derart ein-
gebaut wird, daB die rote Farbmarkierung immer auf der Schlep-
perauBenseite vorn und auf der dem Motor zugewandten Seite
hinten liegt. ’

c

Der Durchmesser dereingepreBten Buchseinnen betrigt 70,1 mm &
+4- 0,35. Nach dem Einpressen der Buchse ist die Schmierbohrung
mit einem Durchmesser von 6 mm neu zu bohren.

Die Ringe 30.119879 miissen sich in ihrer roten Farbmarkierung
mit der der Buchse decken. A 4087

d

Wie man es nicht machen darf!

Der VEB Brandenburger Traktorenwerke fertigt seit Jahren Ketten-
fahrzeuge, urspriinglich den Kettenschlepper K S 07 und das Planier-
gerat KS 07 Pl, in neuerer Zeit die Kettenschlepper KS 30 und
Planiergerite KT 50.

Bei allen diesen Typen ist zur Schonung des Fahrwerks, d. h. als
Schutz gegen Briiche eine Bruchsicherung an jeder Seite (Bild 1),

Agrartechnik « 10. Jg.



Bild 1. Seitenansicht der vorderen Hilfte eines Fahrwerks. Die Bruch-
sicherungsschrauben @ befinden sich in Niahe der Stiitzrolle und
werden durch die Kraft P belastet
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Bild 2. Konstruktion der Bruchsicherung. Die Kraft P wird allein durch
die Bruchsicherungsschrauben a aufgenommen. Bei Uberlastung
reilen zuerst die Bruchsicherungsschraubcn

a

bestehend aus zwei Bruchsicherungsschrauben a, vorgesehen. Diese
Bruchsicherungsschrauben (M 10 x 60) begrenzen durch ihre Trag-
fahigkeit die hochstzulissige Kettenspannung (Bild 2). Wird diese

I Gktuclles — kurz gefapt

Auf der Internationalen Messe in Brno vom 11. bis zum 25. Sep-
tember 1960 zeigten Aussteller aus 27 Landern ihre zahlreichen
Exponate aus dem Maschinenbau, der Elgktrotechnik, dem Fahr-
zeugbau und dem Landmaschinenbau. Hauptaussteller von Land-
maschinen und Traktoren waren die CSSR und die DDR.

*

Gemeinsam mit den Regierungsdelegationen aus 11 Landern des
sozialistischen Lagers, die sich mit ihren Exponaten an der Messe
in Brno beteiligten, war auch die Maschinenbaukommission des
Rates fiir gegenseitige Wirtschaftshilfe bei der feierlichen Eréffnung
anwesend. Am Nachmittag besichtigten die Maschinenbaukom-
missionen des RgW, die Regierungsdelegationen und die Vertreter
des diplomatischen Korps die Messe.

*

Das tschechoslowakische Handelsunternehmen ,,Motokov'* stellte in
Brno insgesamt 122 Exponate des Landmaschinen- und Traktoren-
baues aus. Darunter befanden sich 27 Neuentwicklungen, von denen
einige besonderes Interesse verdienen. Viel beachtet wurde der
nZetor 3011, eine Neuentwicklung des Zetor-Werkes in Brno mit
30 PS Leistung. Er ist der erste Schlepper einer Baureihe, die in
den nichsten Jahren durch einen 20-PS- und einen 40-PS-Schlepper
vervollstindigt werden soll.
*

Die DDR zeigte in Brno neben anderen Landmaschinen eine neue
Ribenvollerntemaschine E 711. Sie ist fiir einen Reihenabstand
von 44,5 cm gebaut und kommt deshalb auch nur fiir den Export in
Frage. GroBes Interesse bei den Besuchern fand auch der selbst-
fahrende Lader T 172 aus Weimar.

*

Am 23. September 1960 veranstaltete die Wissenschaftlich-Tech-
nische Gesellschaft der CSSR in Brno eine Landmaschinen-Fach-
tagung. Wissenschaftler und Praktiker berieten iiber die Mechani-
sierung der Landwirtschaft und der Melioration.

*

Die Wissenschaftler der CSSR fordern, daB die Abgabe des Kraft-
futters an die Kiihe #m Fischgratenmelkstand erfolgt. Dazu wurde

Heft 11 - November 1960

iiberschritten, so reiBen die Schrauben; Leitrad mit Federung und
Spindel mit Kugelpfanne weichen dann nach hinten aus. Die Bruch-
sicherungsschrauben reilen ab, wenn bei lehmigem und schmierigem

o a

_._{'

a

Bild 8. Durch eine andere Anordnung des Flansches wird die Kraft P nicht
mehr von den Schrauben a aufgefangen, die Bruchsicherung ist
somit aufgehoben. Ein Beispiel, wie man es nicht machen darft

Boden zuviel Schmutz auf die Kette gerat, der sich dann zwischen
Laufrollen, Leitradern, Stiitzrollen und Kette aufwalzt. Die Schrau-
ben brechen auch dann, wenn die Arbeit bereits mit verstopften und
ungereinigten Ketten begonnen wird.

Zum Teil ziehen einige Werkstatten hieraus eine falsche SchluB-
folgerung, indem sie bei der Wiederherstellung der Einsatzbereit-
schaft des Fahrzeuges die Bruchsicherungsschrauben entlasten
(Bild 3) und somit die Bruchsicherung aufheben. Bei einer der-
artigen Reparatur kann es dann geschehen, dal sich die Leitrad-
hebel verbiegen, Ausgleichwellen und Vorgelegerader brechen und
die Getriebegehiduse reifen. Wir weisen also nochmals mit Nach-
druck darauf hin, daB beim Reilen der Bruchsicherungsschrauben
nur allein diese in ihrer urspriinglichen Dimension zu erneuern sind,
die Konstruktion selbst aber nicht verandert werden darf.

A 4070 M. PETERS

jetzt im Staatlichen Forschungsinstitut Repy ein DurchlaufmeB-
gerdt entwickelt, das mit der Kraftfutterdosierung gekoppelt ist,
so dal eine Leistungsfiitterung der Kiihe entsprechend der gegebenen
Milch garantiert wird.

*
Im Staatlichen Forschungsinstitut Repy wurde ein moderner
Speicher errichtet. Das nur sehr leicht ausgefiihrte Gebaude (Well-
asbestplatten) enthdlt acht Zentralrohrsilos. Jeweils vier in einer
Reihe stehende Silobehalter kénnen durch ein Gebldse beliiftet
werden, jedoch sind nur jeweils die ersten zwei fiir die Trocknung
vorgesehen. Die Trocknungsluft 148t sich durch eine Olfeuerung
vorwiarmen. Zur ganzjihrigen Auslastung des Speichers plant man
fernerhin den Einbau einer Futtermittelmischanlage im selben
Gebaude.

*
Das MIW Demmin stellte sich als Ziel, im Jahre 1960 1000 Motore
iiber den Plan hinaus instand zusetzen. Bei Erfiillung dieser Verpflich-
tung der etwa 260 Betriebsangehorigen betrdgt die Gesamtzahl der
generaliiberholten Motore in diesem Jahr 8000 Stck. Damit leisten
die Kollegen des MIW Demmin einen hervorragenden Beitrag zur
Unterstiitzung unserer LPG.

*
Einen weiteren wertvollen Beitrag zur Realisierung der Beschliisse
des 8. Plenums leisten die Kollegen des MIW Demmin durch ihre
Ersatzteilaufarbeitung. Eine besondere Halle (die ehemalige Lehr-
werkstatt) wurde eigens fur diesen Zweck mit betrieblichen Mitteln
ohne jede finanzielle und materielle Hilfe anderer Stellen ein-
gerichtet. Allein im Jahre 1961 sollen z. B. 20000 abgenutzte Kolben
aufgearbeitet werden. Eine weitere Position ihres Programms ist
die Aufarbeitung der Kolbenbolzen, die je Bolzen eine Ersparnis
von 1,-— bzw. 2,50 DM bringt.

*
Der Minister fiir Landwirtschaft, Erfassung und Forstwirtschaft
legt in einer Anordnung iiber den zeitweisen Einsatz von Traktoren
bzw. Fahrzeugen anderer Wirtschaftszweige in der Landwirtschaft
die vertragliche Regelung solcher Einsdtze und die dafiir anzuwen-
dende Abrechnungsmethode fest (Gesetzblatt II Nr. 26 v. 3. Sept.
1960, Seite 293).

*
Bei der Errichtung einer GroBanlage fiir das neue Schilfzellstoffwerk
in Braila im Donaudelta (Rumainien) hilft die Maschinenfabrik
Grumbach & Co., Freiberg, maBgeblich mit. Von ihr hergestellte
Hiackselanlagen fiir die Schilfhidckselei wurden termin- und quali-
tatsgerecht von Spezialmonteuren in Braila aufgestellt. A 4086
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Die dem FV , Land- und Forsttechnik' zugehorigen Fach- und
Arbeitsausschiisse der verschiedensten landtechnischen Disziplinen
werden auch im kommenden Jahr eine umfangreiche Tatigkeit
auf dem Gebiet der landtechnischen und landwirtschaftlichen In-
formation und Qualifizierung entfalten. Im nachstehenden ist eine
kurze Ubersicht auf die bisher festgelegten Termine und Tagungs-
orte sowie die Themen der Veranstaltungen enthalten, die von den
verschiedenen Gremien geplant sind. Anderungen bzw. Ergédnzungen
werden jeweils rechtzeitig bekanntgegeben.

1. Der ArbeitsausschuB ,, Trocknung‘‘ im FA , Mechanisierung der
Innenwirtschaft' fiihrt am 24. und 25. Januar 1961 in Berlin seine
3. Tagung tiber Trocknung landwirtschaftlicher Erzeugnisse durch,
auf der entsprechend den Schwerpunktaufgaben des 8. Plenums
des ZK der SED Fragen der HeiBlufttrocknung, Organisation der
Anfuhr und Schaffung von Folgeeinrichtungen in den Trocknungs-
betrieben behandelt werden sollen und eine Auswertung des Wett-
bewerbs 1960 erfolgen wird.

2. Vom FA , Landtechnische Ausbildung und Qualifizierung‘‘ sind
fiir das Jahr 1961 insgesamt drei Informationstagungen fiir Dozenten
und Lehrer der Landtechnik vorgesehen: 23. u. 24. Marz (neueste
Technik und Technologie in der Feldwirtschaft), 21. und 22. Sep-
tember (Mechanisierung der Viehwirtschaft sowie der Hof- und
Speicherarbeiten), 14. und 15. Dezember (Landwirtschaftliche Trans-
porte, Transportanlagen, Fordergerite). Alle Tagungen werden in
Berlin abgehalten.

3. Bau und Unterhaltung offener Graben, Dranarbeiten fiir die
Entwisserung, Wirtschaftswegebau, Mechanisierung und Organisa-
tion, sind die Schwerpunktthemen der Meliorationstagung des FA
,,Meliorationswesen** am 11. und 12. April.

4. Die 4. Standardisierungskonferenz auf dem Gebiet der Land-
technik ist fiir den 18. und 19. Mai (Leipzig) festgelegt worden. Sie
wird sich u. a. auch mit den Grenzproblemen gegeniiber der Land-
wirtschaft und anderen Industriezweigen befassen.

5. Der FA |, Technik in der Schadlingsbekdmpfung** will am 30.
und 31. Mai wiederum eine groBe internationale Tagung veran-
stalten, in deren Mittelpunkt im Rahmen der Internationalen Garten-

Freiwillige technische Gemeinschaftsarbeit

Veranstaltungsplan 1961 des FV ,,Land- und Forsttechnik” der KDT

bauausstellungin Erfurt Fragen des Pflanzenschutzesim Feldgemiise-,
Obst-, Hopfen- und Weinbau sowie in den Gewdichshdusern stehen
sollen. Als Tagungsort ist Wetmar vorgesehen.

6. Ebenfalls eine internationale Konferenz wird vom FA , Land-
technisches Instandhaltungswesen' am 7. und 8. Juni in Leipzig
durchgefiihrt, die auf die neue Situation im Instandhaltungswesen
nach der Ubergabe der Technik an die LPG eingehen soll und Auf-
gaben der RTS, LPG-Werkstatten sowie der Reparaturwerke be-
handeln wird.

7. Die Angehorigen der Forsttechnik treffen sich am 27. Juni in
Leipzig zu einer Fachtagung iiber die neuesten wissenschaftlichen
Erkenntnisse mit einem Erfahrungsaustausch auf dem Gebiet der
Forsttechnik, die vom gleichnamigen Fachausschuf in Verbindung
mit einer Maschinenvorfiihrung in Markkleeberg abgehalten wird.

8. AnlaBlich der Internationalen Gartenbauausstellung in Erfurt
(April bis Oktober 1961) halt der FA , Mechanisierung im Garten-
bau‘ Fachtagungen in Erfurt ab. Wahrend den ganzen Monat Juli
hindurch Vortragsveranstaltungen und Erfahrungsaustausche, auch
im internationalen Rahmen, durchgefiihrt werden sollen, ist fiir den
7. und 8. Sept. 1961 eine Tagung iiber Bau und Einrichtung von
Gewdichshdusern vorgesehen.

9. In Schwerin wird der FA | Technik in der Schadlingsbekamp-
fung‘ am 9. und 10. November einen zentralen Erfahrungsaustausch
iiber die Organisation der Pflanzenschutzarbeiten nach der Ubergabe
der Technik an die LPG abhalten.

10. Der FA ,,Mechanisierung der Feldwirtschaft* plant fiir den
3. und 4. Oktober in Leipzig eine internationale Tagung iiber Pro-
bleme der Mechanisierung des Hackfruchtbaues, die mit einem Er-
fahrungsaustausch und einer Maschinenvorfiilirung verbunden
werden soll.

11. Der Fachverband ,,Land- und Forsttechnik'' selbst wird auch
wihrend der 9. Landwirtschaftsausstellung Markkleeberg wieder mit
einem umfangreichen Vortragsprogramm an die Offentlichkeit treten,
in dessen Rahmen spezielle technische, technologische und 6konomi-
sche Fragen behandelt werden solien. A 4040

hilft bei der Entwicklung der LPG im Bezirk Potsdam

Die Bezirksleitung der Kammer der Technik im Bezirk Potsdam
hatte die Vorsitzenden der Bezirksfachvorstiande fiir den 7. Septem-
ber 1960 zusammengerufen, um gemeinsam iiber MaBnahmen zu
beraten, die eine moglichst aktive Mitwirkung aller Arbeitsorgane
der KDT im Bezirk bei der Unterstiitzung der Landwirtschaft, ins-
besondere unserer LPG, gemaB den Beschliissen des 8. Plenums
des ZK der SED zum Ziel haben. Es kommt dabei vor allem darauf
an, alle Erkenntnisse und Erfahrungen der verschiedensten tech-
nischen Fachrichtungen den LPG, RTS und MTS auf breitester
Ebene nutzbar zu machen. Hierbei ergibt sich auch die Moglichkeit,
die sozialistische komplexe Gemeinschaftsarbeit aller Fachverbiande
und Organe der KDT fiir die Entwicklung unserer sozialistischen
Landwirtschaftsbetriebe dienstbar zu machen und ihre Wirksamkeit
in der Praxis zu priifen. Das groBe Programm der KDT, Bezirk
Potsdam, fiir die Arbeit in und mit der Landwirtschaft umfaBt
folgende Hauptaufgaben:

1 Fiir den Bezirksvorstand und alle Fachverbinde

Vordringlich ist die allseitige Unterstiitzung und Hilfe fur unsere
LPG, vor allem vom Typ I, bei der Festigung ihrer Produktions-
verhaltnisse und der Entwicklung ihrer Produktion unter dem Ge-
sichtspunkt der Erreichung des wissenschaftlich-technischen Héchst-
standes. GroBe Verantwortung ergibt sich auch in der politisch-
ideologischen Unterstiitzung unserer Genossenschaften und bei der
Aktivierung der Patenschaftshilfe der Industrie, Verwaltung usw.
Hierbei fallt besonders den Betriebssektionen (BS) die wichtige
Aufgabe zu, produktions- und materialsparende MaBnahmen zu
organisieren und damit den LPG zu helfen, bei denen ihr Betrieb
die Patenschaft iibernommen hat.
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1.1 Die Kaderqualifizierung erfordert, daB der FV , Land- und
Forsttechnik' und das gesamte ingenieurtechnische Personal in den
LPG, VEG, RTS und MTS sowie in den Verwaltungen und Fach-
instituten aktiv bei der Ausbildung der Facharbeiter und Spezialisten
in den Dorfakademien wihrend des Winterhalbjahrs mitwirkt.
Aber auch die iibrigen Fachverbinde miissen bei der Durchfiihrung
des groBen Ausbildungsprogramms, 12000 Genossenschaftsbauern
spatestens bis Anfang 1961 fiir den AbschluB ,,Facharbeiter Land-
wirtschaft bzw. Viehwirtschaft'* zu qualifizieren, tatkréftig mit-
arbeiten. Die Zusammenarbeit wird von den Kreis-Landakademien
koordiniert. Dabei sollen auch drei verschiedene Speziallehrgédnge
durchgefihrt werden:

a) dreitigige Schulungen der Innenmechanisatoren tiber die weitere
Entwicklung der Innenmechanisierung, insbesondere buchten-
lose Haltung und Vakuumfiitterung der Schweine, Bodeninten-
sivhaltung des Gefliigels sowie eine neue Technologie fiir Rinder-
offenstille;

dreitagige Schulung der Spezialkrafte der RTS und MTS iiber
Instandhaltung und Einbau von Fischgritenmelkstinden und
Melkanlagen; .

dreitigige Schulung der Monteure fiir den Kundendienst der
RTS und MTS in Verbindung mit den Herstellerwerken.

Z

c

1.2 Dem TFFachvorstand Bauwesen wird empfohlen, besondere Lehr-
gange in den Dorfakademien durchzufihren mit dem Ziel, Genossen-
schaftsbauern fiir den zweiten Beruf als Bauhandwerker bzw. an-
gelernte Facharbeiter zu qualifizieren. Schwerpunkte der Ausbildung
sind dabei landwirtschaftlicher Wegebau, Bodenstabilisierung sowie
Stallbauten und -anbauten bzw. -umbauten.
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2 Materiell-technische Mafinahmen

Hier kommt es vor allem darauf an, das Neuerer- und Rationalisa-
torenwesen zu entwickeln und zu unterstiitzen sowie durch Paten-
arbeit, Konsultationen und Beratungen zu helfen.

2.1 Der FV ,,Bauwesen'* muB die VEG und LPG bei der Projek-
tierung, Standortfestlegung und Typenauswahl fiir die Produk-
tionsbauten im Planjahr 1961/62 beraten und unterstiitzen und zur
Sicherung des Abschlusses des Bauprogramms bis zum 30. Sept. 1961
beitragen. Dariiber hinaus ist es notwendig, bei der Winterfest-
machung aller Abferkelstille Hilfe zu leisten und die qualitativ ein-
wandfreie Fertigstellung aller Neubauten (Abferkelstille) nach dem
Beispiel der LPG Garei zu unterstiitzen. Weitere wichtige Aufgaben
sind Mitarbeit bei der Einfilhrung der buchtenlosen Haltung und
Vakuumfiitterung in der Schweinemast, Schaffung von Konsulta-
tionspunkten fiir den Wirtschaftswegebau in den RTS/MTS Frie-
sack, Neuendorf und Radensleben, Priifung des Premnitzer Bau-
stoffes mit dem Ziel der breiten Einfiihrung, Mitarbeit am Repro-
duktionsprogramm der Gewichshausanlagen sowie Hilfe bei der
Produktionsaufnahme von Meliorationsbaustoffen fiir die ,,Milchader
Berlin*‘.

2.2 Der FV ,,Maschinenbau'* hat die Aufgabe, im Rahmen des
Massenbedarfsgiiterprogramms die Produktion von Geraten und
Anlagen zur Mechanisierung der Viehwirtschaft im BezirksmaBstab
zu organisieren (Weidemelkwagen, Ferkelheizplatten, Vakuum-
futterbehiiter, frostfreie Selbsttranken fiir Schweine, Koppeldraht

Aktuelle Fragen der Instandsetzung

Schon seit lingerer Zeit ist es im Fachverband ,,Land- und Forst-
technik‘‘ der KDT zur guten Gewohnheit geworden, die Arbeits-
besprechungen des Vorstands mit der breiteren Erorterung aktueller
fachlicher Probleme zu verbinden. Daf} hierbei unmittelbar nach der
Arbeitstagung in Friesack — wo Fragen der Meliorationstechnik zur
Diskussion standen —, eine weitere Veranstaltung in den Norden un-
serer Republik gelegt wurde, fand bei allen Teilnehmern aus den
Bezirken Neubrandenburg, Schwerin und Rostock ungeteilte Zu-
stimmung, zumal es sich bei diesen Bezirken um landwirtschaftliche
Hauptproduktionszonen handelt. Entsprechend dem zur Beratung
angesetzten Thema ,,Instandsetzung*‘ wurde die Tagung im Motoren-
Instandsetzungs-Werk Demmin, als dem groBten landtechnischen
Reparaturbetrieb des Nordens auf industrieller Basis, abgehalten
und mit einer Besichtigung dieses Werkes sowie der MTS Kletzin
verbunden. Der vor Beginn der eigentlichen Tagung am 14. Sep-
tember 1960 in Kletzin abgestattete Besuch 16ste eine lebhafte Dis-
kussion liber die unzureichende Bestiickung der dortigen MTS-Werk-
statt mit Werkzeugmaschinen aus. Vor allem die Tatsache, da3 die
vorhandene Drehmaschine nicht nur technisch unzulinglich sondern
auch dringend iiberholungsbediirftig ist, veranlaBte den Vorstand
des FV, dieserhalb bei den verantwortlichen Stellen zu intervenieren,
damit hier schnellstens Abhilfe geschaffen wird (siehe auch Kom-
mentar, S. 481/482).

Die am Nachmittag des gleichen Tages anschlieBende Besichtigung
des MIW Demmin vermittelte den Teilnehmern einen guten Eiablick
in die Arbeitsorganisation des Betriebes und die Technologie der
industriellen Instandsetzung von Traktormotoren. Die dazu von
MIW-Direktor Dipl.-Wirtschaftler PFLUG gegebenen Erliuterun-
gen machten deutlich, wie sich die Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitat in der letzten Zeit besonders giinstig entwickelt hat und in
der Pro-Kopfleistung weit vor den MIW Halle und Erfurt liegt. Die
nach AbschluB der Besichtigung gemeinsam mit den Kollegen der
Betriebssektion des MIW durchgefiihrte Auswertung brachte den
Demminer Kollegen eine Reihe beachtenswerter Hinweise fiir ihre
weitere Arbeit und demonstrierte die Verbundenheit von Wissen-
schaft, Industrie und Praxis mit dem Ziel, gemeinsam fiir den Fort-
schritt der Technik in der Landwirtschaft zu arbeiten und dafiir alle
Krifte in den Arbeitsgremien des Fachverbandes zu mobilisieren.

Im Mittelpunkt der Arbeitssitzung standen die beiden Referate zum
Hauptthema. Dipl.-Ing. EICHLER sprach iiber die Grundziige der
derzeitigen Entwicklung auf dem Gebiet des landtechnischen In-
standhaltungswesens. An Hand interessanten Zahlenmaterials er-
fauterte er Entwicklung, Umfang und Bedeutung dieser wichtigen
landtechnischen Dienstleistung und ihre besonderen Aufgaben nach
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und dazugehérige Drahtspanner, Trinkwasserbehilter, Heuauflade-
gerdte usw.).

2.3 Vom FV , Lebensmitielindusirie’ ist besonders dafiir Sorge zu
tragen, daB die Landwirtschaft des Bezirkes ausreichend mit dem
erforderlichen Mischfutter versorgt wird (Herstellung von rd. 180 000 t
einfacher Futtergemische). Auf der gleichen Ebene liegt die Forde-
rung, zusdtzliches pflanzliches und tierisches EiweiB vor allem aus
Abfallprodukten zu schaffen (Blutmehl, Schlachtabfille, Wasser-
algen usw.), die Kapazitidten der Zuckerfabriken fiir die Trocknung
von Feldfutter usw. zu erweitern, die Konservierung und Verpackung
von Obst, Gemiise und Schlachtgefliigel zu verbessern sowie beratend
beim Ausbau des Futterhefewerks Neuruppin mitzuwirken.

2.4 Dem FV |, Energie und Wasserwirischaft'* obliegt es, die Melio-
rationsvorhaben im Bezirk intensiv zu unterstiitzen, die Energie-
versorgung neuer Produktionsbauten und -anlagen beratend zu
sichern und stromsparende MaBnahmen in der Landwirtschaft ein-
zuleiten und zu unterstiitzen.

*

Dieses weitgesteckte Arbeitsprogramm der Kammer der Technik
im Bezirk Potsdam entspricht den Beschliissen des 8. Plenums des
ZK, wonach die Entwicklung und Unterstiitzung unserer sozialisti-
schen Landwirtschaft zur Sache des ganzen Volkes werden muB. Es
ist dariiber hinaus beispielhaft fiir die Arbeit der KDT in den anderen
Bezirken und verdient volle Aufmerksamkeit in den bezirklichen
Arbeitsorganen. AK 4079

der Ubergabe der Technik an die LPG. So erhhte sich z. B. der An-
lagenwert in den MTS seit dem Jahre 1956 um mehr als 509, die
Reparaturkosten dagegen stiegen im gleichen Zeitraum (bis Ende des
Jahres 1959) nur um 389%,, so daB also eine relative Kostensenkung
erreicht werden konnte. Der Referent behandelte dann zur weiteren
Verbesserung der Instandhaltung von Maschinen und Geridten meh-
rere ins Gewicht fallende MaBnahmen:

PlanmiBige, vorbeugende Instandhaltung,
rationelle Instandsetzung,
Spezialisierung und Kooperation sowie

* Aufarbeitung von Ersatzteilen.

Die in den letzten Jahren erfolgreich verlaufene Entwicklung vor
allem bei der Einfiihrung rationeller Instandsetzungsverfahren in die
Praxis ist zu einem wesentlichen Teil das Verdienst der freiwilligen
technischen Gemeinschaftsarbeit in den Organen des Fachverbandes;
der Referent vermittelte dariiber aufschluBreiche Einzelheiten. We-
sentliche Teile dieses Vortrags werden in H. 12/1960 dieser Zeit-
schrift verdffentlicht. Uber die Ergebnisse der Titigkeit des Fach-
ausschusses und der Arbeitsausschiisse im Jahre 1960 sowie iiber
kiinftige Aufgaben referierte Ing. SCHMECHER als Vorsitzender
des FA. Hervorgehoben wurde hier insbesondere die Schaffung von
Arbeitsablauf-Richtplinen und die erstmalige Herausgabe von Richt-
werten fiir den Ersatzteilverbrauch an einer Reihe wichtiger Land-
maschinen. Fiir das Jahr 1961 ist die Veranstaltung der 2. Inter-
nationalen Fachtagung ,,Instandhaltungswesen‘‘ vorgesehen.

Die sich anschlieBende, lebhafte und ergiebige Diskussion fiihrte zu
folgenden Vorschligen:

1. Bildung eines Arbeitsausschusses ,,Instandhaltungsgerechte Kon-
struktion;

2. Verbesserung der Ersatzteilaufarbeitung, Unterstiitzung der beim
Ministerium fiir Landwirtschaft, Erfassung und Forstwirtschaft be-
stehenden Arbeitsgruppen;

3. Ermittlung von VerschleiB- und Aussonderungsgrenzen fiir Er-
satzteile (Gemeinschaftsarbeit von Industrie und Landwirtschaft);
4. Mithilfe bei Fertigstellung der Arbeitsordnung RTS;

5. Verbesserung der QualifizierungsmaBnahmen, insbesondere fiir

Elektromeister; Qualifikationsplan fiir die Maschinenwarte der LPG
usw.;

6. Aktion zur Verbesserung der Ausstattung der MTS-Werkstiitten,
Verbindung zum FV , Maschinenbau‘* wegen Umsetzung von Dreh-
maschinen aus der Industrie in die MTS, AK 4088
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I Staundardisicrung und Typung

Das Amt fiir Standardisierung hat auf Grund des § 9 Ziff. 5 der
Verordnung vom 30. September 1954 iiber die Einfiihrung Staat-
licher Standards und Durchfuhrung der Standardisierungsarbeiten
in der Deutschen Demokratischen Republik (BGl. S. 821) folgende

Standards fur verbindlich erklart:

Laut Anordnung Nr. 82 mit Wirkung vom 10. Juni 1960

TGL-

und g
Regi- A“bs' & Titel des Standards
ster- gabe =
Nr. ©

Laut Anordnung Nr. 83 mit Wirkung vom 20. Juni 1960
DK 633.1 Getreide, Koérnerfrichte

7671 5.60 111 Priifung von Getreide, Bestimmung der
Tausend-Korn-NMasse (Tausendkorn-
gewicht)

7672 5.60 111 Prifung von Getreide, Bestimmung der

Schiittdichte (Hektolitergewicht)

Laut Anordnung Nr. 85 mit Wirkung vom 30. Juni 1960

DK 531.7 Messung geometrischer und mechanischer GréBen

7679 6.60 375 Tuschicrlineale, Baumafe
7680 '6.60 375 Tuschierlineale, Tuschierplatten, Richt-
platten, Technische Lieferbedingungen

DK 535.8 Optische Instrumente

7208 6.60 371 Kompressoren fir Trichinoskope
DK 621.76 Dichtungen
7126 6.60 314 Milcbrohrleitungen; Dichtringe, Dicht-

scheiben fiir Durchgangs- und Dreiweg-
hihne
DK 621.315.67 Installationsmaterial
7216 6.60 368 Elektro-Installationsmaterial;
verteilungen auf Putz und unter Putz
mit D-Sicherungssockel E 27 bis zu einer
Bestiickung max. 8 x 4 oder LS-Schalter
10 A oder 15 A 500 V bis zu einer Be-
stiickung max. 6 x4
DK 621.6.43.413/.414 Muffen und Schraubenverbindungen
7124 6.60 314 Milchrohrleitungen; Rohrverschraubun-
gen

DK 621.643.42 Formstiicke

7122 6.60 314 Milchrohrleitungen; Bogen
7123 6.60 314 Milchrohrleitungen; T-Stiicke
DK 621.646.6 Hihne
7121 6.60 314 Milchrohrleitungen; Durchgangshahne,

Dreiweghéhne

Laut Anordnung Nr. 86 mit Wirkung vom 19. Juli 1960

DK 621.16/.18 Ortsfeste Dampfmaschinen, Dampfkessel
8160 6.60 314 Wasserstandsanzeiger far Fernanzeige,
Nenndruck 160
DK 621.315.1 Freileitungen
6391 6.60 363 Elektroenergie-Verteilung, Leitungsseile,
Netze bis 1 kV (Ersatz fir TGL 6591
Ausg. 1.60)

DK 621.646.2/.4 Ventile, Regler

8161 6.60 314 AblaBventil fur Fliissigkeits- und Wasser-
standsanzeiger
8162 6.60 314 Probierventil fiir Flissigkeits- und Was-

serstandsanzeiger

DK 621.65/.69 Pumpen
7433 6.60 323 Kreiselradpumpen; Unterwassermotor-
Kreiselpumpen fir Tiefhrunnen, Grund-
werte, Leistungsbereiche

DK 621.791 Léten, Schweilen

7437  6.60 487 UP-SchweiBpulver fiir unlegierte und
niedrig manganlegicrte Stihle, Bezeich-
nung, Technische Forderungen und
Prafung

7438 6.60 487 UP-SchweiBpulver, Bestimmung der
Rostempfindlichkeit .

7439 6.60 487 UP-SchweiBpulver, Bestimmung der
Schirttdichte

7440 6.60 487 UP-SchweiBpulver, Bestimmung der

chemischen Zusammensetzung

DK 621.825 Kupplungen
6605 6.60 327 Wellenkupplungen, Merkmale, Benen-
nungen

DK 621.928 Sieb- und Abscheidevorrichtungen

8190 6.60 386 Siebe; Siebblcche, gelocht, Langlachung,
Blatt 1 parallel

8190  6.60 386 Siebe; Siebbleche, gelocht, Langlochung,
Blatt 2 versetzt

DK 633.8/.9 Verschiedene Industrieptlanzen
6583 6.60 112 Olfriichte, Konsumware
Blatt |
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Laut Anordnung Nr. 87 mit Wirkung vom 3. August 1960

DK 634.1/.7 Obstbau

7784 7.60 116 ODbst; Stachelbeeren, frisch, Giite- und
Sortiervorschriften

7785  7.60 116 Obst; Johannisbeeren, frisch, rote und
weille, schwarze, Gite- und Sortiervor-
schriften

7786 7.60 116 Obst; Garten-Himbheeren, frisch, Giite-
und Sortiervorschriften

7787 7.60 116 Obst; Garten-Brombeeren, frisch, Giite-

und Sortiervorschriften

DK 636/637 Tierzucht, Tierische Erzeugnisse
8657 7.60 118  Schlachtvieh; Schlachtgefliigel, lebend,
Gutevorschriften

DK 643.35 Kochgefafle, Hilfsgerate
7797  7.60 386 Haushaltgeschirr aus Stahlhlech, email-
liert, Technische Lieferbedingungen

DK 669.14-42 Profile

7966 7.60 276 Stahlleichtprofile; Gleichschenkliger
Winkelstahl, kalt geformt, Mafle, MaB-
abweichungen, statische Werte

7967 7.60 276 Stahlleichtprofile; Ungleichschenkliger
Winkelstahl, kalt geformt, MaBe, MaQB-
abweichungen, statische Werte

7968  7.60 276 Stahlleichtprofile; Stahl (k= b), kalt
geformt, Mafe, MaBabweichungen, sta-
tische Werte

7969  7.60 276 Stahlleichtprofile; Stahl (h > b), kalt
geformt, MafBe, MaBabweichungen, sta-
tische Werte

7970 5.60 275 Rundstahl, warm gewalzt, Mafle, MaB-
abweichungen, Masse (Ersatz fir DIN
1013, Ausg. 7.40 x)

7971 5.60 275 Vierkantstahl, warm gewalzt, MaQe,
MaBabweichuugen, Masse (Ersatz fir
DIN 1014, Ausg. 11.42 x)

7972 5.60 275 Sechskantstahl, warm gewalzt, MaQe,
MaBabweichungen, Masse (Ersatz fiir
DIN 1015, Ausg. 7.30)

7973 560 275 Flachstahl, warm gewalzt, fir all-
gemeine Verwendung, MaBe, MaB-

abweichungen, Masse (Ersatz fir DIN
1017, Ausg. 7.40 x)

-

Laut Anordnung Nr. 88 mit Wirkung vom 15. August 1960

DK 621.3.06 Schaltungsarten. Schaltpline
6915 7.60 362 Elektrische Anlagen; Haupt- und Not-
beleuchtungsumschaltung, automatisch

DK 621.646.2/.4 Ventile. Regler
7849  7.60 314 Schragsitzventile aus Aluminium-Sili-
zium-GufB, Nenndruck 6, Nennweite 20
bis 200 (Ersatz fiir TGL 7849 Ausg. 12.59)

DK 621.83 Getriebe, Zahnrider

7219 7.60 327 Getriebe; Stirnrad-Getriebe mit Wailz-
lagerung, Reihe 08 HZ, Ubersetzung von
6 bis 47,5

7220 7.60 327 Getriebe; Stirnrad-Getriebe mit Wilz-

lagerung  und  Segmentspurlagerung,
Reihe 12 HO, Ubersetzung 1,6 bis 8

DI 637.14 Milcharten

8125 7.60 675 Priafung von Milch; Bestimmung des
Blatt 1 Fettgehaltes nach dem Gerberverfahren
8125 7.60 675 Prufung von Milch; Bestimmung des
Blatt 3 Fettgehaltes nach der quantitativen

Analysenmethode von Rése-Gottlieb
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Im vorstehenden wurden nur die das Fachgebiet interessierenden
TGL und TGL-Empfehlungen genannt. Die vollstindigen Anord-

nungen bzw,

Bekanntmachungen verédffentlicht die Zeitschrift

,,Standardisierung‘‘. Alle TGL-Blatter und bestatigten TGL-Emp-
fehlungen konnen vom Fachbuchversandhaus Leipzig, Leipzig C 1,
AZ 4032

Postfach 287, bezogen werden.

Berichtigung

Im Aufsatz ,,Uber die Anordnung der Gelenkwelle zwischen Schlepper und
Landmaschine** in Heft 8/1960 muB die Formel (5) auf Seite 374 wie folgt

berichtigt werden:
COS &, * COS &y
WIrr=r-

= 51
Cyesin2¢r+C,-cos*@r+Cy-sin*gr )

I . i
C,=75m 2y -cose -sin®a,

(5

AZ 4122
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GrundriB der Atom- und Kernphysik. Von HELMUT LIND-
NER. Fachbuchverlag Leipzig 1959. 2., verbesserte Auflage,
16,2x 22,9 cm, 218 Seiten mit 245 Bildern, 20 Tabellen und
6 Tafeln, Hlw. 7,80 DM.

Die tiefgreifenden Verinderungen, die sich auf Grund neucster For-
schungen und Erkenntnisse in unserem Wissen auf den Gebieten
dec Atom- und Kernphysik vollzogen haben, finden in der vor-
liegenden zweiten und verbesserten Auflage dieses bekannten Wer-

kes an mehreren wichtigen Stellen ihren Niederschlag, indem der -

Autor dort auf den philosophischen Materiebegriff und seine mannig-
faltigen Bezichungen zur Physik eingeht. Er folgt damit der Er-
kenntnis, daB es keine von den gesellschaftlichen Verhiltnissen und
ihren Ideologien unabhingige Wissenschaft geben kann. Dabei er-
gibt sich in jedem einzelnen Fall, da gerade die neuesten Fort-
schritte auf physikalischem Gebiet die von MARX, ENGELS und
LENIN entwickelten Grundsitze des dialektischen Materialismus
vollauf bestdtigen. Gegeniiber der ersten Auflage verbessert wurden
weiterhin die Abschnitte zu Fragen der Kernfusion und der Syste-
matik der Elementarteilchen, indem die hier seit der ersten Auflage
erreichten Fortschritte beriicksichtigt wurden.

Das Buch dient vor allem dern Zweck, weitere Kreise {iber die Kern-
physik zu informieren und in einer zusammenfassenden Darstellung
aller damit verbundenen Grundfragen dem allgemeinen Interesse zu
begegnen. Der Autor strebte dabei an, das Buch moglichst ber-
sichtlich und leicht verstindlich abzufassen und eine anschauliche
Vorstellung zu erleichtern. Dafl ithm dies bei dieser so schwierigen
Materie durchaus gelungen ist, soll hier bestdtigt werden, es macht
den besonderen Wert des Werkes aus. Hier wird das Hauptthema
der modernen Physik erstmalig in einem Fachbuch auf mittlerer
Ebene wissenschaftlich exakt und erschépfend behandelt. Auch ohne
tiefere mathematische Kenntnisse kann es studiert werden, weil die
zahlreichen bildlichen Darstellungen den Text ausgezeichnet er-
gianzen und zu seinem Verstindnis beitragen.

Die Hauptabschnitte enthalten die Geschichte der Atomlehre, Auf-
bau des Atoms, Radioaktivitit, Kernspaltung, Anwendung der Iso-
tope und kosmische Strahlung. Ein reichhaltiges Literaturverzeich-
nis erdffnet dem Studierenden weitere Quellen.

Ingenieure, Techniker, Fachlehrer und Fachschiiler, aber auch inter-
essierte Laien werden diese Neuauflage begriflen und benutzen,

AB 4119 H.-G. KUBE

Der Zaunkoénig, Von MARGARETE NEUMANN. Buchverlag Der
Morgen, Berlin 1960. 2. Auflage, 18,5x 12 cm, 186 Seiten, illu-
striert, Ganzleinen, 5,80 DM.

Von einem, der unbedingt mit dem Kopf durch die Wand wollte,
handelt dieses beschwingt geschriebene, humorvolle Biichlein. Der
alte Schmied Lups Konig, von allen im Dorf der ,,Zaunkonig'’ ge-
nannt, ist ein rechter Kerl, ehrlich und fleiBig und zuverlissig, aber
genauso stur und dickschidelig. Wie er zu seinem Spitznamen kam,
und wie er vor lauter Traditionsblindheit gar nicht verspiirt, dall
neben ihm Neues entsteht, da die nimmer rastende Zeit ihn einfach
iberrollt, wird mit oftmals spitzer Feder, aber auch mit viel Wissen
um die Entwicklung in unseren Dérfern gut skizziert und manchmal
scharf pointiert dargestellt. Zwei Frauenstehen inseinem Lebenskreis,
sie sind es denn auch, die ihn allmihlich, klug und auch listig
hiniiberziehen an das neue Ufer. Gute Freunde helfen ihnen dabei
und zum SchluB wird unser ,,Zaunkénig‘* von dem breiten Strom des
neuen gesellschaftlichen Lebens im Dorf gepackt und mitgerissen.
Er gehort nun mit in die Dorfgenossenschaft, mit zu den andern
allen, die er bisher als seine Feinde ansah, mit denen er iiberkreuz
war, die ihn charakterlos dunkten. Und genauso, wie in diesem
Frithjahr Hunderttausende von Einzelbauern iiberlebte Auffassun-
gen ablegten und sich dafiir entschieden, kiinftig mit den Nachbarn
zusammen die Felder zu bewirtschaften, genauso bekennt sich auch
der ,,Zaunkénig** zur gemeinschaftlichen Arbeit.

Ein vortreffliches Werk unserer bekannten HEINRICH-MANN-
Preistrigerin, das in jede Dorfbiicherei gehdrt und auch in den land-
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lichen Schulbibliotheken nicht fehlen sollte. Es ist ein gutes Stick
aus unserer Zeit, die gegenwartige Entwicklung behandelad und in |
die Zukunft weisend. AB 4091 C. KNEUSE

Moéglichkeiten und Aussichten einer Mechanisierung der Futter-
riibenernte. Von H. SCHULZ. Heft 64 der Berichte iiber Land-
technik des KTL, Verlag Hellmut Neureuter, \Wolfratshausen bei
Miinchen 1960. DIN A 5, 63 Seiten, 37 Abb. und 10 Tabellen,
Preis 3,— DM.

Verfasser beklagt sich mit Recht iiber die Vernachlassigung der
Mechanisierung der Arbeiten in der Futterriibenernte in West-
deutschland. Wenn auch in der DDR die Bedeutung des Futter-
riitbcnanbaues nicht so groB ist wie im Westen unsercr Heimat, so
steht sie doch mit fast der gleichen Anbauflache (206,5 Tausend ha
gegeniiber 223,0 Tausend ha) im Arbeitsaufwand der Landwirtschaft
insgesamt dcn Zuckerritben kaum nach. Das besonders deshalb, weil
bei der Futterriibe rd. %3 mehr Masse geerntet wird als bei Zucker-
riithen (in der DDR rd. 10,5 Mill. t gegeniiber rd. 7 Mill. t bei Zucker-
riiben1)).

Nach aufschluBreichen Einzelheiten iiber Anbau, Verbreitung und
Ertrige bei verschiedenen Sorten geht der Verfasser auf zweijdhrige
Untersuchungsergebnisse aus Versuchen an verschiedenen Futter-
ribensorten ein. Die Untersuchungen betrafen vor allen Dingen
physikalische Grundlagen, also Form, Lange, Wuchshéhen iiber
Boden und Durchmesser. Daneben werden auch viele Einzelheiten
iber die Anforderungen, die die Futterriiben an die mechanische
Ernte stellen - Arbeitsgeschwindigkeiten unter 0,8 m/s, Tast-
bereich 5 bis 21,5cm {iber Boden, durch niedrige Tastermassen
geringe auf die Riibe wirkende Tastkréfte (unter 25 kp), angetriebene
Tastelemente mit etwa 209 hoherer Umfangsgeschwindigkeit, als
es der Vorschubgeschwindigkeit entspricht, geringe Schnittkrifte
(Schnittdriicke), kleine Képfeinstellung u. a. m. - mitgeteilt.

Aus diesen Angaben sind fiir den Konstrukteur von Futterriiben-
erntemaschinen wichtige Hinweise zu entnehmen. Versuchsergeb-
nisse mit Handarbeitsgerdten und Gespanngeriten zum Kopfen und
Roden werden dargestellt und technische Moglichkeiten der Futter-
riibenernte mit dem Frontlader — als bisher einzigem technisch gut
gangbaren Weg - sowie mit Zuckerriibenerntemaschinen werden
diskutiert.

Die anschlieBenden Darstellungen iiber den Arbeitsaufwand bei den
verschiedenen Futterriibenerntemethoden lassen erkennen, daB
durch die Mechanisierung der Erntearbeiten eine Senkung des
Arbeitsaufwands von rd. 200 AKh/ha auf rd. 30 bis 35 AKh/ha
moglich ist. AB 4013 Dipl.-LLandw. H. TISCHLER

1) Angaben It. Statistisches Jahrbuch der DDR 1958.

Taschenbuch fiir Schlepperfahrer. Von Ing. E. NEUBAUER u. a.
Verlag technic, Wiesbaden-Sonnenberg 1960. 2., verbesserte Auf-
lage. 332 Seiten, iiber 100 Bilder, 20 Seiten Farbtafeln und Tabel-
len, Taschenbuchformat, 3,— DM.

DaB die erste Auflage dieses Biichleins so schnell vergriffen war,
spricht sehr fiir den Wert dieses Bandes fiir den Praktiker in der
Landwirtschaft. Die neue Auflage tiberrascht wiederum durch die
Fiille des Inhalts,.die auf so knappem Raum zusammengedringt
wurde. Man darf hier wirklich von einem Almanach fiir den Schlep-
perfahrer sprechen, den er bei sich fithren, und aus dem er sich fiir
jedes Vorkommnis, fiir jede Situation Rat und Anleitung holen
kann. Der leicht verstandliche Text ist fiir den technisch interessier-
ten Bauern ebenso bestimmt wie fiir den Traktorenschlosser und den
Lehrling. Aber auch der Ausbilder kann das Buch immer wieder als
Nachschlagewerk benutzen.

Aus dem Inhalt: Schlepperbereifung mit technischen Daten, Wasser-

.fiillen der Reifen, kleine Motorenkunde, Wissenswertes vom Diesel-

kraftstoff und von den Schmiermitteln, Triebwerke, Lenkungen,
elektrische Anlage, Instandhaltung, Wartung, Pflege des Schieppers,
Storungen bei Dieselschleppern und ihre Behebung, technische Be-
griffe (Zugkraft, Zugleistung usw.) Marburg-Test, Tabelle iber
Schleppertypen, und viele andere Hinweise, Informationen und
technische Tabellen. Wichtig erscheinen uns auch die Merksitze
iiber den Schutz gegen Unfille mit dem Schlepper, die leider noch
héufig auftreten und oft folgenschwere Auswirkungen zeigen.

Bei der Neubearbeitung unseres Handbuches fiir den Traktoristen
sollte man an diesem Buch nicht vorbeigehen. AB 4089
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Hohe Staatsauszeichnungen fiir hervorragende Leistungen

Zum 1I. Griindungstag unserer Republik verlieh der
Vorsitzende des Staatsrates, WALTER ULBRICHT,
an besonders verdiente Wissenschaftler, Techniker,
Kiinstler, Schriftsteller, Genossenschaftsbaunern und
Werktatige aus der Wirtschaft eine grofle Anzahl
Nationalpreise. AuBerdem wurden noch andere hohe
Staatsauszeichnungen verliehen. Es kennzeichnet da-
bei die groBen Fortschritte in der Entwicklung unseres
gesellschaftlichen Lebens, daB3 diese Ehrungen in wach-
sendem Umfang an Kollektive, Brigaden und soziali-
stische Arbeitsgemeinschaften vergebenwerden konnten.
Ganz besonders erfreulich an dieser Entwicklung ist,
daBl von diesen Kollektiven mehrere aus der Landwirt-
schaft kommen, wo sie vornehmlich als Genossen-
schaftsbauern arbeiten. Wir meinen, daB sich darin die
Festigung und Bewidhrung der genossenschaftlichen Ar-
beit auf dem 'Lande widerspiegeln und so Richtigkeit
und Erfolg des groen Umschwungs in unserer Land-
wirtschaft im Frithjahr 1960 bestatigt werden.

Wir gratulieren allen Tragern des Nationalpreises und
anderer hoher Auszeichnungen zu ihrer Ehrung und
wiinschen ihnen auch weiterhin erfolgreiche Arbeit fiir
den Sieg des Sozialismus. Unsere ganz besonderen
Gliickwiinsche gelten den Wissenschaftlern, Technikern
und Praktikern aus Landwirtschaft und Landtechnik:

Nationalpreis I. Klasse fiir Wissenschaft und Technik

Prof. Dr. Dr. h.c. HANS STUBBE, Prisident der

Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaf-
ten zu Berlin, Direktor des Instituts fiir Kultnrpflanzen-
forschung Gatersleben der Deutschen Akademie der
Wissenschaften zu Berlin

Fiir seine richtungweisenden Arbeiten auf dem Gebiet der
Genetik und Kulturpflanzenforschung und fiir seine vorbild-
liche Arbeit als erster Prisident der Deutschen Akademie
der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin.

Nationalpreis II. Klasse fiir Wissenschaft und Technik

Prof. Dr. SYLVESTER ROSEGGER, Direktor des
Instituts fiir Landtechnik Potsdam-Bornim der Deut-
schen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu
Berlin

Fir seine hervorragenden Leistungen bei der Entwicklung
und Einfiihrung von Maschinensystemen sowie fiir die Neu-
entwicklung von Verfahren und Geriten der MeBtechnik im
Landmaschinen-Priifwesen, die fiir die sozialistische Land-
wirtschaft von groBer Bedeutung sind.

Nationalpreis III. Klasse fiir Wissenschaft und Technik

Kollektiv LPG ,,Freie Erde’ Wiilfershausen-Osthausen :
ALTRED ROTHER, Vorsitzender der LPG, JOHANN

HEGER, Feldbaubrigadier, HANS HEGER, Vieh-
zuchtbrigadier, HEINZ PIETZONIKA, Feldbaubriga-
dier, KARL SADILO, Brigadier der Baubrigade, HILDE-
GARD HEINZE, Hihnerhaltung;

Kollektiv LPG ,,Kurt Biirger’ Zierow:

RICHARD JAHNKE, Vorsitzender der LPG, ]JO-
HANN TACZAREK, Brigadeleiter Technik, WALTER
CZWICKLA, Tierpfleger;

Kollektiv LPG ,,Einheit"" Lehndorf:

HORST BISCHECK, Vorsitzender der LPG, RAFAEL
GATTNER, Feldbaubrigadier, BERND BISCHECK,
Traktorist, ROTRAUD LORENZ, Viehpflegerin, JO-
SEF WITT, Traktorist;

Kollektiv VEG Saatzucht ,,Walter Schneider Eis-
leben:

HANS BELITZ, Direktor des VEG, FRITZ KOLBE,
Brigadier der Baubrigade.

Vaterlindischer Verdienstorden in Bronze

Prof. Dr. ERWIN GNIZA, Institut fiir Arbeitsékono-
mik und Arbeitsschutzforschung Dresden;
WILHELM DRESCHER, Vorsitzender der LPG Grof3-
Rietz;

EMMA HENNING, Biuerin in der LPG Niederkaina;
ARTHUR KROBER, Vorsitzender der LPG , Rotes
Banner’* GroBenstein;

ROBERT SCHULZ, LPG-Vorsitzender in Witzelroda;
WILLI STEPHAN, Vorsitzender der LPG Nutha;
WILHELM THIERFELDER, Genossenschaftsbauer
in Altenhagen;

LPG ,,7. Oktober’* in Diestelow;

LPG , Walter Ulbricht’ in Merxleben.

Orden ,,Banner der Arbeit‘

HORST HOLINSKI, Brigadier im VEG Herzberg-
Woeten;

JOHANN ZWIBEL,  Mihdrescherfahrer im VEG
Zschortau;

Staatlicher Forstwirtschaftsbetrieb Hildburghausen;
LPG ,,Bernhardt Quandt'* Warnitz;

LPG ,,Vorwirts'* Jahnsdor{-Niederdorf;

VEB Bodenbearbeitungsgerite Leipzig;

VEB Traktorenwerk Schénebeck/Elbe.

Held der Arbeit

MARIA HOLL, Schweinemeisterin im VEG Bolken-

dorf;

ERWIN THRUN, Brigadier in der MTS Holzendorf,
A 4123

GriindungskongreB der Deutschen Agrarwissenschaftlichen Gesellschaft

Unter diesem Namen wurde am 12. Oktober 1960 in Halle eine neue
Gesellschaft mit dem Ziel gegriindet, alle in Lehre, FForschung und
Praxis titigen Wissenschaftler der Landwirtschaft, die Absolventen
und Studenten der Fach- und Hochschuleri sowie alle bewihrten
und wissenschaftlich interessierten Praktiker der LPG, GPG, VEG,
MTS und StFB zn erfassen. Diese neue demokratische Massen-
organisation macht es sich zur Aufgabe, die sozialistische Entwick-
lung unserer Landwirtschaft durch eine noch breitere Einfiihrung
der nenesten wissenschaftlichen Erkenntnisse in die Praxis wirkungs-
voll zu unterstiitzen. Die Gesellschaft will insbesondere die soziali-
stische Gemeinschaftsarbeit pflegen uud ihren Teil dazu beitragen,
ihre Mitglieder laufend iiber die besten Erfahrungen der soziali-
stischen Praxis, der Neuerer und Rationalisatoren sowie iiber den
neuesten Stand der Forschung im In- und Ausland zu informieren.
Zur Losung dieser Aufgaben veranstaltet die Gesellschaft regelmaBig
Tagungen, Kolloquien und Exkursionen und organisiert den wissen-
schaftlichen Meinungs- und Erfahrungsaustausch.
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Der GrindungskongreB wihlte das Prisidium, dem 40 bekannte
Vertreter der Wissenschaft nnd Praxis angehéren, unter ihnen Prof.
Dr. RUBENSAM, Prof. Dr. PLACHY, Dr. SEEMANN, Prof: Dr.
RIEDEL, Vorsitzender des Fachverbandes ,,Land- und Forsttech-
nik* der KDT, u.a. Das Prisidiuin bestimmte aus seiner Mitte
Prof. Dr. LIEBENBERG, Direktor des Instituts fiir Tierziichtung
und Haustiergenetik der Humboldt-Universitit zu Berlin zum
ersten Prisidenten der Gesellschaft, Prof. Dr. RUTHER sowie Dr.
DYRRHENFURTH zu seinen Stellvertretern und Dipl. agr.
MATZ zumn Sekretir.

Wir wiinschen der Deutsclien Agrarwissenschaftlichen Gesellschaft
einen guten Start und viel Erfolg in ihrer Arbeit zum Wohle unserer

sozialistischen Landwirtschaft!).

1) In Heft 12/1960 berichten wir noch einmal ausfihrlicher iiber die Griin-
dung der DAG.

Agrartechnik - 10. Jg.





