Dr. E. POTKE®*)

Die Offenstallanlage GrbB-I.iisewitz, technisch und arbeitswirtschoftlich betrachtet

Die besondeve Bedeutung der Grof-Liisewitzey Olfenstallanlage isl vov allem davin zu evblicken, dafi sic als eine
dev crsten bekannt gewordenen Anlagen diesev At balmbrechend fiiv die Offenstallhaltung tibevhaupt wirkle. Ohne
solche Beispicle wic Grof-Liisewitz mit seinem iiberzeugenden Erfolg in dev Offenstallhaltung von Milchvich wire
es wakrscheinlick rwicht zu dem schnellen Duvchbvuch dicser Hallungsform gekommen, wie wiv 1hn ber uns vevzeichnen
konnen. Auferdem haben die in Grof3-Liisew:its schon wihrend des Aufbaues dev Anlage systemalisch gesammelten
und auch sofort ausgewevteten praktischen Lyfahvungen nicht nuy wertvolle Hinweise [iiv dic Verbesserung der
Grof3-Litsewilzer Anlagen selbst noch wdhrend des weiteven Aufbaues geliefert, sondevn auch schy wesentlich zur
wetleren Entwicklung auf dicsem Gebiel beigetvagen. Geivisse avbeitswirlschaftliche und technologische Evhemninisse
awns dem Betyieh dicsey Anlage haben den heutigen Entwicklungsstand mafgeblich beeinfluft und sind auch fir die
weileve Entwicklung von beachtlichem Werl. Nicht zuletzt abey verdient die Tatsache gewiirdigt zu werden, dafi Grof3-
Liisewilz dev Beweis dafiiv gelungen ist, dafl auch Hochleistungstiere im Offenstall gehalten und duvch diese Haltungs-
form in ihver Leistung sogar gesteigert werden kinnen. Die Redaktion

Der landwictschaftliche Betrieb des Instituts fir Pllanzen-
ziichtung umfaBte bei Ubernahime durch die DAl zu Berlin

iiber 709 ha LN mit 127 ha Wiesen und Weiden und 60 ha D
kultivierbaren Moorflachen. I'Gr die Rinderhaltung waren
damit giinstige Voraussetzungen gegeben. Der vorhandenc
Anbindestall mit der fiir Mecklenburg typischen Querauf-
stellung war schlecht ausgebaut und baufillig, so dal} einc
Modernisierung durch Umbau nicht zweckmiifig erschien.

Beratungen iiber einen Neubau und verschiedene Empten-
lungen hiecfiir fithrten vu einem Vorprojekt fiir eine Offen-
stallanlage, das von NIEMKE {1] im Juni 1952 ausgearbeitet
wurde (Bild 1).

1 Einordnung der Anlage in die Uingebung und Aufgliederung

Die Anlage ist in sich geschlossen, in mittelbarer Nahe der
Hochfahrtscheune und des daran anschliefenden Maschinen-
und Wirtschaftshofes gelegen (Bild 2).

Das Baugeldnde auf Mincralboden liegt hoch und fallt schwach
nach Siiden und starker nach Westen ab. Die offcne Seite der
Stalle liegt nach Siiden bzw. Siidwesten. lhre Ordnung zu-
cinander und zum Melkstand- und zum Speichergebaude
sowie dem Abkalbe- und Kalberstall zeigt Bild 2.

Durch die Aufgliederung dey Anlage in sieben Gebaude, dic Bild 1. Vorentwur{ der Offenstallanlage Grof-Lisewitz von NIEMKE (1],

sich bei den fiinf Kuh- und Jungvichstillen nochmals in je a Jungvieh, b Scheune, ¢ zwei Offenstille zu je 90 Kihen, d Melk-
. . , . ) ; . Abkalbe-Anlage

zwei gleichartige Teile gliedern, ist das Versorgungsnetz der

-befestigten und unbefestigten Wege, der Stromzuleitung durch

Erdkabel, der Wasserzu- und -ableitung und der Strohgeblise-

leitung weitrduniig und verzweigt.

2 Bauliche Auslithrung und technische Einrichtung

2.1 Die Offenstalle

Alle funf Offenstille sind im Grundprinzip in gleicher Bau-
weise errichtet. Gegeniiber dem Vorentwurf (Bild 1) sind nur
zwei Bergerdume mit zusammen vier Boxen zu je 16 Plitzen
— 64 Plitze zu einem Stall vereint, weil ein Stall immer den
\rbeitsbereich eines Viehpflegers umfassen sollte. Die Boxen-
groflen mit 16 Plitzen wurden erforderlich durch die geplanten
Melkstande mit je acht Platzen.

Die umfassenden Winde der Stalle und Bergerdume sind
gemauert, die I‘uttergange und Riibenlagerraume in den
Bergeraumen sind mit Eisenbetondecken dberspannt. In
Stall @ ist dic Dachkonstruktion in Zimmermannsabbund
hergestetlt und wird an den offenen Siidseiten von zwel
Stiitzen getragen. Bei den restlichen vier Stallen tragen Brett-
binder die Pappdacher, bei ihnen ist durch die Anordnung

. . .. . . . . Bild 2. Lageplan Offenstallanlage mit Strohtransportleitung.
von drei Stiitzen an der Siidseite die Bewegungsfreiheit beim a bis ¢ Offenlaufstille, / Abkalbe- und Kalberstall, g Melkstand-

Entmisten der Stille stark behindert. gebaude mit Speicher, & Tandem-Gruppenmelkstand, 4 Durch-

treibemelkstand, / Durchfahrsilos aus Betonfertigteilen, m Stroh-
transportleitung (25 cm @) vom Strohlager zu allen Bergerdumen,

¥} Arbeit aus dem Institut fir Pflanzenzichtung GroB-Lisewitz {Direktor: n Jungviehstallanbau an das Kartoffellagerhaus mit Stroh- und
Prof. Dr. R. SCHICK). Ribenlager {ehem. Hochfahrtscheune)
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Bild 3. Schnitt durch KKuhbox Stall # bis 4, Mafie in m
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Bild 4. Schnitt durch Bergeraum Stall b bis ¢, Mafi in m

Die Dachneigung von der offenen Siid- zur geschlossencn Nord-
seitc st ungiinstig, da der Lufteintrittsquerschnitt (offene
Siidseite) groler ist als der Querschnitt iiber dem Liege- oder
I're@platz der Tiere, wodurch die Bildung von Luftwirbeln im
Stall bei nicht senkrecht auf die offene Seite stehendem Wind
begiinstigt wird. Von RAEUBER [2] wurden die Windein-
Ilisse im Stall eingehend untersucht und Dbeschrieben. Die
Raumaufteilung in den Boxen und Bergeriumen zeigen die
Bilder 3 und 4, in Tabelle 1 sind wesentliche Daten iiber die
Platz- und Raumaufteilung zusamnengestellt.

Der Stall @ ist mit seinen Abmessungen, insbesondere in den
Bergeraumen, kleiner als die Stille b bis e. Die Standbreite
von 0,79 m wurde fiir die kriftige, schwarzbunte Niederungs-
viehherde mit Winterabkalbung als zu knapp befunden.

In den Stdllen ¢ und e wuvrden dic Standplatten vor den
Krippen in einer Box als Langstand und bei vier Boxen als
halbe Standplatte ausgelithrt, um zu sehen, bei welchen der
drei Abmessungen (drei Boxen enthalten Kurzstinde) der
anschlieBende ILiegeplatzstreifen am wenigsten versumpft
Die halbe Standplatte (Stall ¢) zeigte sich als am giinstigsten.
da bei ihr der Wot durch die Tiere selbst nach vorn und hinten
verteilt wird.

Tabelle 1. Ubersichtsdaten zur Offenstallanlage Grof-Liasewits

Der Moglichkeit der strohsparenden Aufstallung wird grofite
Beachtung geschenkt. Beobachtungen zeigten, daB ein erhel-
licher Teil des Kotes und fliissigen Abgangs von den Tieren
z. Z. der Futteraufnahme am Standplatz abgesetzt wird.
Durch Abfangen dieses Teiles ist eine beachtliche Senkung des
Strohbedarfs zu crwarten; der Einbau von Kotrosten in allen
Boxen ist vorgesehen.

Der hohe Strcustrohbedarf (etwa 10 kg/Tier und Tag bei Lang-
stroh bzw. 6,5 kg bei 10 cm langem Héacksel) wird durch da-
standige Uberlaufen der cingestreuten Liegefliche verursacht.
Es liegt daher nahe, den Tieren durch einzeln abgetrennte
Liegeflichen ein trockenes und sauberes lLager zu schaffen.
In Anlehnung an den Nurzstand ist beabsichtigt, derartige
Liegeplatze in der gleichen Box mit einzurichten; in @hnlicher
Weise sind sie im Jungviehstall (Bild 5b) bereits eingebaut.
Urspriinglich sollten dic Bergerdume ein Drittel der Winter-
vorraite an Heu- und Streustroh und Riben fir vier bis
sechs Wochen fassen. Es zeigte sich aber bereits im ersten
Winterhalbjahr, daf3 das Nachfiillen von Heu mit dem Férder-
geblase erhebliche Verluste und beim Stroh einen zusédtzlichen
Arbeitsaufwand u. a. durch Umriicken der Gebldse erforderte.
[n den spiter errichteten Stillen wurden die Bergerdume des-
halb insgesamt vergroBert und der gesamte FHeuvorrat (kein

Stroh) eingelagert. Das Stroh transportiert eine Gebldse--

leitung (Bild 2) mit 250 mm Dmr., die durch Zwischengebldse
(Bild 5a) in Forderabschnitte von 60 bis 85 m unterteilt ist.
Durch Abzweigungen werden die wesentlich verklemerten
Strohbergerdiume an den Teilstrecken nacheinander von der
Scheune aus gefiillt.

Die Beschickung der Leitung erfolgt bei Ballenstroh mit dem
Geblasehiacksler GSH 380 (Bild 6) und bei gehéckselt cin-

Bild 5a. Zwischengebliase im Stall b {Typ ME 30) in der Hackseltransport-
leitung und Abzweigkasten fiir Leitung nach Stall e. Das Geblase
blist nach 180 Schwenkung des Gehiuses nach Stall a

- _— . \
[ Stand- . } Lagerraum je G\ :
latz Liege-| Aus- by o
~obi Bau- B platz | lauf | g Stroh ! Ri-
1 Gebiude jahr |Breite| Tiefe ew | SHOl ‘hen, | gijase ~
(m) | (m) | tm?) | (m | (m?) | (m?) | (m?)
Offenlaufstall a| 1953 { o9 | 1,75/ 64/ |48 180 | 75 | 17
; 2,20 | 5,9 ‘ S 7\
Offenlaufstall b | 1955 | 0,84 | 1,80 | 6,7 | 4,5 24,0 9,0 4,5 | Durch- ‘ C
Offenlaufstall¢ | 1955 | 0,84 | 1,80 @ 6,7 4,5 24,0 | 9,0 | 4,5 fahr- \
. Offenlaufstalld | 1956 | 0,84 | 1,80 | 6,7 4,5 24,0 | 9.0 4,5 silos f
1 Offenlaufstall ¢ | 1957 | 0,84 | 0,75 | 7,6 | 45 | 24.0 | 90 = 4,5 ' 5 bis d
! Jungvieh- 1959 | 0,60 | 1,60 ’ 1,20 | 2,50 | 18,0 — = | 8 m*
Offenstall 5
Anbau i 25 €
; Abkalb- und | 1954 | 1,45 | 2,80 | — AR RN S serme el
' Kalberstall 11,05 ‘ — 3,95 | 5,30 [ ) 4 L;’Mﬁ L—l&ﬂ
Stand- und Verkehrs- | Kraftfutter- | LAY R S v
fliche idberdacht je Lagerflache - _—_—
Standplatz bei 320 GV
; SPEEE 5 Bild 5b. Schnitt durch den Jungviehstallanbau,
Mclkslaqd}; 1954;) Ogé | 1,95 : g.fls m: =0'5§ ;“IC(’\\ der als Flachlaufstall mit Einzelliege-
‘gl:géigzlc er- | "o 2,40 -2 I 2,5004G pliatzen eingerichtet wurde.

i ') Durchtreibemeikstand
?) Tandemgruppenmelkstand
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a Kartoffellagerboxen, & Strohlager,
¢ Rauhfutlerlager, d Jungviehstallanbau,
¢ Einzelliegeplitze, / Windschutz (Male
in mj
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gelagertem Stroh mit einem Wurfgeblase. Die Rohrleitung
verstopft leicht, wenn nach langen Pausen die Rohre durch
Rost innen rauh geworden sind und nicht vorsichtig beschickt
oder sehr feuchtes Stroh geblasen wird. Um beim Ausfall eines
Motors das Vollblasen der Leitungen zu vermeiden, sind alle
Zwischengebldsemotore an eine Signalleitung angeschlossen,
diedem bedienenden Personal durch Lichtzeichen und Alarm-
glocke den Ausfall eines Geblases anzeigt. Die I'orderleistung
betrigt etwa 17 dt/h bei 1 AK und etwa 23 dt/h bei 2 AK.

Die Riibenbergeriume im ersten Stall liegen ebenerdig; sie
sind durch die Luken im Gabelwurf schwer und nur zu zwei
Drittel zu filllen. In den neueren Stillen sind sie deshalb
vertieft angelegt und durch Tiréffnungen an den Frontseiten
iber Forderbdnder leicht zu filllen. Entnommen werden die
Riben mit Férderbiandern, die die unter der Decke hingenden
Reinigungs- und Zerkleinerungsmaschine beschicken; aus
diesen fallen sie in bereitstehende Futterwagen. Je Box ist ein
‘Dreirad-Futterwagen vorhanden, der das Saftfutter fiir eine
Futterzeit und 16 Tiere faBt.

Die Heubergeriume sind mit Heubeliftungsanlagen System
Gundorf [3] ausgestattet, man kann also das Heu im halb-
trockenen Zustand mit 45 bis 309% Wassergehalt einlagern.
Das Heu wird dadurch Witterungseinfliisssen frither entzogen,
und die feineren Halme und Blatteile bréckeln beim Bearbeiten
und Laden mit Sammelpresse oder Feldhicksler nur wenig ab.

Weil vorgewelktes Heu in die Bergerdume je Schicht nicht
iiber 4 m hoch eingelagert werden soll, ist das zeitaufwendige
Uimnsetzen der Heuf6rdergeblase beim vorgewelkten Heu
doppelt so oft wie beim bodengetrockneten Heu notwendig.
Um diesen Aufwand einzuschrianken, wurden an den Berge-
raumseiten feste Wurfgeblaseleitungen mit 250 mm Dmr. an-
gebracht, Die leichten Wurfgebliase kénnen wihrend des Ein-
fahrens von den Abladern mit einem Schlepper schnell um-
gesetzt werden. Das Heu 1a3t sich mit dem Wurfgebldse auch
in den Ecken hinein Jeichter verteilen als mit dem Heuférder-
gebldse (630 mm Rohrdurchmesser).

2.2 Abkalbe- und Kdlberstall

Uber die Bauweise des Stalles gibt der Lageplan (Bild 2) Aut-
schluB. Das nach der offenen Kilberstallseite abfallende
Pappdach sollte, um die Liegeflache noch besser gegen wehen-
den Schnee und Schlagregen zu schiitzen, mindestens 50 cm

weiter vorgezogen sein. Aus dem gleichen Grund wurden in
den letzten beiden Winterhalbjahren Frithbeetfenster an der
offenen Siidseite angebracht, die bei sehr schlechtem Wetter
zugeschoben werden kénnen.

An der Nordseite des Kilberstalles ist auf beiden Stallfliigeln
ein Abkalbestall angebaut, wodurch sich kurze Arbeitswege
von den Kihen zu den Kilbern ergeben. Die notwendige
Isolierung bei nicht Bang- und Tbc-freien Kuhherden ist da-
durch jedoch erschwert. Der baulich sehr aufwendig aus-
gefithrte Abkalbestall (iibermidfBig breite Gange usw.) kann
auch betrieblich nicht befriedigen.

2.3 Melksténde und Speicher

Dem eingeschossigen Gebidude (Bild 7) sind nur iber den
Milchbehandlungs- und Reinigungsraumen zwischen den Melk-
standen zwei Speicheretagen aufgesetzt. Fiir die Einlagerung
von Getreide und Futtermitteln ist eine IXérnergebldseleitung,
unter der Rampe beginnend, und ein Sackaufzug eingebaut.
In der unteren Speicheretage befindet sich eine leistungsfahige
Hammermiihlenanlage (HN 40). Das Kraftfutter wird durch
Abfallrohre direkt in die Futterwagen in den Melkstinden ab-
gefullt.

Um eine einwandfreie Milchgewinnung in der Offenstallanlage
in hygienischer und arbeitsmaBiger Hinsicht durchzufihren,
wurde der Einbau von zwei Melkstianden, einer Milchkiihlein-
richtung und eines gekithlten Milchlagerraums geplant. Das
Stallpersonal erhielt zwischen den Melkstinden Umkleide-
raume mit Brausebiddern und WC. Fiir die Heizung und

Bild 6. Entladen von langem Mahdruschstroh in Geblise-

hicksler GS 380, der in die Strohtransportleitung
zwischen Stall 2 und dem Kartoffellagerhaus ein-
blast

Bild 7. Grundri8 Melkstand- und Speichergebande (MaBe
in mj.
a Durchtreibemelkstand, b sanitare Einrichtung,
¢ Innenhof, @ Tandem-Gruppenmelkstand, ¢ Elek-
trodampferzeuger, [ Reinigungsraum, g Milch-
lagerraum - gekGhlt — mit zwei offenen Lagertanks

N N (N N, S

ie 1000 /, & Milch-Flichenkiihler mit Vakuumheber,
+ Milchabsaugleitung fr Milchverladung, 2 Ma-
schinenraum mit zwei Vakuumpumpen, ¢! Dampf-
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sterilisator

Warmwasserversorgung sind in den Kellerraumen zwei Dampi-
heizkessel mit je 5 m2 Heizflache fir Xohlefeuerung eingebaut.
Imostlichen Melkraumwurdeauf Empfehlung von SCHNERCH
und HANSEN!) ein Durchtreibemelkstand mit acht Stdanden
cingebaut. Nach vorn sind die Stidnde durch hochklappbare
Tiren abgeschlossen., Die vorher an ihnen befestigten Kraft-
futterschalen wurden im Vorjahr abgenommen und vorn in
die Trennwand zwischen den Melkstdnden eingebaut. Die Tiren

*} Mitarbeiter des lostituts fiir Landmaschinenlehre der Karl-Marx-Uni-
versitit Leipzig.
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sind dadureh leichter zu bedienen. Melkstandtiren und Nus-
gangstir zum Nachwartchof lassen sich von den vertieften
Bedienungsstinden zwischen je zwel Melkstinden durch
Hebelbetitigung 6ffnen und schliefen. Die Stufen zwischen
dem hinteren Gang und den Melkstanden selbst werden von
den Tieren willig benutzt. Dic Milch wird in Sammelgefilic
(je 12 /) aus Jenaer Glas gemolken und nach dem Melken mit
dem Vakuummilchheber durch die Jenaer Glasleitung zum
Zweistufen-Kiihler abgesaugt. Vom Kiihler aus lauft die Milch
m offene Alu-Lagerbehdlter im Kihlraum ab.

Nach im Juni 1958 durchgefithrten Messungen hat dic Milch
1l den Sammelgefdllen einc Temperatur zwischen 32,0 und
33,1 °C. Nach dem Absaugen konnten in den Verteilgefiflen
iiber dem Kihler 29 bis 32,2 °C gemessen werden. In der
Vertetlrinne zwischen Wasser- und Verdampfungskiihler bLe-
trug die Milchtemperatur 14,2 bis 19,6 und nach Verlasscn
des Kahlers 4,1 bis 9,2 “C.

Die Temperaturmessungen wurden zwischen 15.30 und 16.45
Uhr funffach wiederholt, bet ciner Belastung des Kiihlers mit
240 7//h und einem Wasserdurchlauf von 600!/h mit einer
Wassereingangstemperatur von 10,9 °C und einer Ablauf-
temperatur von 18,3 bis 19,1 °C. Das starke Schwanken der
Milchtemperatur erklirt sich aus der stoBweisen Delastung
des Kiihlers durch den Gruppenwechsel der Kithe im Melk-
stand. Im unteren Teil des Verdampfungskiihlers komint es
dadurch gelegentlich zur Eisbildung. Durch die stdndig in
Betrieb befindliche Raumkithlung im Milchlagerraum sinkt
die Milchtemperatur wihrend der Nacht noch zusitzlich.

Milchtempe-
AuBen- Kiihlraum- = ratur. Durch-
Tag Zeit temperatur | temperatur schnitt von
[ ' drei MeBstellen
foci {°C) {°c
i1. Juoi 1958  19.00 14,4 5,6 9.1
12. Juni 1958 6.40 12,7 4.4 T.2

Milchmenge 500 / im offenen 1000-/-Behilter.

Bei Aullerbetriebsetzung der Raumkiihlung (11 h vor Messung)
steigt die Temperatur der gekiihlten Milch in der Nacht nur
wenig an:

| Milchtempe- [

| AuBen- Kihlraum- | ratur., Durch- .
Tag Zeit temperatur temperatur | schnitt von drei
| MeBstellen
1°Cy °cy | (°cl
| 12. Juni 19.25 18,2 11,8 9,2
1,3

|

| 13. Juni { 6.30 17,5 11,7 1

I GroB-Litsewitz wird trotzdem wegen des sehr bald auf-
tretenden schlechten Geruches im  Milchraum, der keinen
standigen Luftwechsel hat, nicht aufl die Raumkihlung ver-
zichtet. In grollercn Betrieben mit einem Milchanfall vou
tiber 1000 / je Melkzeit, die ihre Milch selbst zur Molkerei an-
liefern, sollte man auf einen Milchlagerraum verzichten und
die Milch nach dem IKiihlen gleich in dic Transporttanks auf
dem Wagen einlagern.

Sett Januar 1956 ist der Melkstand iu dieser Weise mit Lvfolg
ohne wesentliche Stérungen in Betrieb. Die Transporttanks
sind aul den Milchwagen fest aunfgeschraubt. Verzichtet man
auf die halbtiagige Benutzung des Anhdngers finr anderc
Zwecke, dann kann man das \uf- und \bladen der Transport-
tanks einsparen und dabei wahrscheinlich Beschidigungen
vermeiden. Aullerdem cnthilt das zusitzliche Reinigen des
Anhidngers Gesichtspunkte, die den Ausfall des Hangers fir
aundere Transporte mehr als ausgleichen diirften. Das Verladen
der Milch geschieht seit April 1956 durch Ubersaugen. In den
Lagertank wird ein Gummischlauch mit Gewebeeinlage ciu-
gelegt, der an eine Glasleitung und diese wieder durch einen
Gummischlauch an den Transporttank angeschlosseu ist. \us
dem Transporttank wird durch Anschluf3 an die Vakuum-
leitung mit reduziectem Vakuum (etwa 200 Torr), weil die
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Transporttanks nur aul 1,5at Druck geprift sind, die Luft
abgesaugt und damit das Ubersaugen der Milch erreicht
(Bild 8).

Die Sauberhaltung der vielen mit Milch in Berithrung kom-
menden Teile ist in Melkstandanlagen fir die Qualitdt der
Milch von entscheidender Bedeutung. Die Methode der Dampl-
sterilisation nach POHLS und GAGELMANN [4] wird seit

-April 1956 angewendet. Nach beendetem Melken werden dic

Melkzeuge dulerlich mit warmem Wasser und Biirste gereinigt
und dann in den im Aufbau sehr einfach gehaltenen Dampf-
sterilisator gehdngt, wobei man die Milchschlauche an die
Stutzen des Verteilers anschlieBt. Danach wird Kaltwasser,
HeiBwasser und schlieBlich Dampf durch die Milchschlduche
den Zitzenbechern zugeleitet. Der aus den Zitzenbechern aus-
tretende Dampf Lzw. Wrasen fillt den Sterilisator an und
stromt dann aus dem tiefliegenden Abflufl. Nachdem etwa
5 min lang Wrasen aus dem Sterilisator ausgestromit ist, wird
die Dampizufuhr abgedrosselt und die Melkzeuge bleiben bis
zum nichsten Gebrauch im Sterilisator in keimfreier Um-
gebung. In gleicher Weise behandelt man auch die Milch-
sammelgefiale durch die Milchabsaugleitung (vom Iiihler aus),
den Vakuumheber und die Milchiibersaugleitung einschlieflich
der Transporttanks. Von H. NUTZMANN [5] wurde in zwei
Untersuchungsreihen die IKeimzahl der ablieferungsfertigen -
Milch vor und nach Einfithrung der Dampfsterilisation fest-
gestellt, sie verminderte sich von 90990 auf 22900 {im Durch-
schnitt). Vor Einfilhrung der Dampfsterilisation wurden die

Bild 8. Milchverladung durch Ubersaugen der Milch mittels Vakuum von
den offenen Lagertanks in die geschlossenen Transporttanks auf
dem Milchwagen E

Mellizeuge mit P3-Losung gereinigt und ebenso wie die Milch-
leitung in den Zwischenmelkzeiten mit P 3-Losung gefiillt ge-
halten. Den zur Sterilisation notwendigen Dampf liefert
withrend der Heizperiode der Heizungskessel. In der heizfreien
Jahreszeit bereitet man mit einem elektrischen Dampf-
erzeuger ohne nennenswerten Zeitanfwand den fir die Sterii-
sation und die Beheizung des Heiflwasserboilers erforderlichen™
Dampf (Bild 9).

Isar die inzwischen herangezogene Tbe-freie Herde wurde im
August 1958 ein Tandem-Gruppenmeclkstand (Bild 10) in
Detrieb genommen. Die Aufstellung der Tiere in zwei Rethen
zu viert mit dazwischenliegenden: vertieften Melkflur und dic
durchlaufende bzw. vierfache Anordnung aller Bedienungs-
hebel hat die Arbeitswege des Melkers schr verkiirzt. Durch den
Zwang zum Wechsel von jeweils vier Tieren bildet sich ein
fester Arbeitsthythmus, der im allgemneinen leistungsfordernd
wirkt. Der Raumbedar{ des Tandem-Gruppenmelkstands ist
infolge Weglalls des seitlichen Zu- nnd Abgangs fiir die Kiihe
geringer als beim Durchtreibe- und Tandem-Einzelmelkstand.

['iir den Betrielh der Melkmaschinen, des Vakuunihebers uncdl
fiir die Milchverladung sind zwei sowjetische Vakuumpumpen
so eingebaut, dafl jede die Arbeit der anderen libernehmen
kann.

2.4 Erweiterung dev Anlage

Um den Kuhbestand auf annahernd 300 Stiick erhdéhen zu
kénnen, crfolgte der Anban eines Jungviehoflfenstalles (alx
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' Bild 9. Elektro-Dampferzeuger mit Elektrodenbeheiziing und Nachspeise-
vorrichtung. {Die Stromaufnahme ist abhingig von der Eintauch-
tiefe der Elektroden und kann mit der Nachspeisevorrichtung
geregelt und an den Amperemetern kontrolliert werden. Uberhitzen
und Durchbrennen der Elektroden ist im Gegensatz wum Tauch-
sieder nicht mdglich.)

Flachlaufstall, Bild 2) an der Siidseite der ehemaligen Hoch-
fahrtscheune. Die Liegeplitze sind durch Biigel, dhnlich wie
beim Kurzstand, unterteilt. In jedem Stallabschnitt wurden
zwei Liegepldtze als Durchgang zum Auslauf ausgelassen.
Als Vorratslager fiir das Rauhfutter dient die seitliche Durch-
fahrt der zum Lagergebiude umgebauten Hochfahrtscheune.

2.5 Siloraumbereitstellung

. Es war vorgesehen, die Girfuttersilos als Durchfahrsilos hinter
der Nordseite jedes Offenstalls zwischen den Bergeriumen
.- einzurichten. Die Futterentnahme sollte von der Bedienungs-
person des jeweiligen Stalles mit Futterwagen erfolgen. Da
diese Betriebsweise den gleichzeitigen Anstich aller Silos be-
dingt, keine rationelle Mechanisierung der Lade-" und Trans-
portarbeit erméglicht und auBerdem an der Riickseite der
Stalle zusitzlich befestigte Wege fiir die An: und Abfuhr
erfordert, wurden die Silos auf der Siidseite vor den Stillen
eingerichtet. Dort ist der befestigte Treibweg als geeigneter
Zufahrtweg vorhanden. Durch den Einbau von Krippen an den
Auslaufbegrenzungen, mit dem am Stall ¢ begonnen wurde,
wird es moglich sein, die Silage aus einem Silo fiir alle Stille
mit dem Schlepperfrontlader. oder Schwenklader auf einen
Anhénger zu laden und in die Silagekrippen zu geben.

Die Siloseitenwinde wurden bislang aus Strohballen auf-
gerichtet und mit Schienenstdfen der ehemaligen Feldbahn
abgestiitzt. Um die schwere Arbeit des Auf- und Abbauens der
Strohsilos einzusparen, verwendet man jetzt Seitenwinde
aus L-féormigen Betonfertigteilen, die die betriebseigene
Maurerbrigade herstellt.

Bild 10, Tandem-Gruppenmelkstand, vom Melkflur aus gesehen. Trenn-
bleche sind noch nicht hochgeklappt. Bildmitte oben; Fern-
bedienungshebel vierfach zur BetAtigung der AuBentiiren

3 Arbeitsorganisation und Arbeitsaufwand

Der Umzug der Tiere aus dem geschlossenen Anbindestall in
die offene Laufstallanlage bringt nicht nur fiir die Tiere,
sondern auch fiir das Stallpersonal und die Betriebsleitung
wesentliche Verinderungen mit sich. Begonnen wurde mit
der Belegung des Stalles 2 durch Jungvieh im Herbst 1953.
Diese Tiere kamen im Herbst 1954 behelfsmaBig in der Seiten-
durchfahrt der Hochfahrtscheune (die jetzt den Jungvieh-
stall-Anbau erhielt) unter, um den Offenstall mit Kiihen be-
legen zu koénnen. Ebenfalls im Herbst 1954 wurde der Ab-
kalbe- und Kilberstall in Benutzung genommen. Seit dem
Spatherbst 1955 sind mit der Belegung der Stille b und ¢
alle Rinder in der Offenstallanlage untergebracht.

Die Viehpfleger, die im geschlossenen Stall die einzelnen
Arbeitsginge in Gruppen zu zwei oder .drei durchfiihrten,
muBten nun im Offenstall die Betreuung von 64 Tieren in
vier Boxen zu je 16 Tieren mit zwei dazwischenliegenden
Bergerdumen als baulich geschlossenen Bereich iibernehmen,
Fiittern, Einstreuen, Stallreinigen und Futterzubereiten

- selbstandig durchfitlhren und weiterhin auch auf die Ein-

teilung der Vorrite achten. Die Anforderungen an das Personal
im Hinblick auf die Selbstverantwortung sind also erlieblich
hoher als im geschlossenen Stall, zumal Anleitung und Auf-
sicht durch den Meister wegen der Weitriumigkeit der Anlage
(24 Boxen bzw. abgeschlossene Stallteile) weniger intensiv
sind.

3.1 Die Avrbeitsorganisation in threr bishevigen Entwicklung

Die Arbeitsorganisation ist bis heute noch nicht als normal
anzusehen, da noch ein Teil der dlteren Kiihe euterkrank ist
und von Hand gemolken werden mufB. Weiterhin wird -
seitdem die Offenstallanlage belegt ist — das Jungvieh Tbc-frei
aufgezogen, wozu Personaltrennung notwendig ist. Aus diesem
Jungvieh sind inzwischen Kiihe herangewachsen, die iiber
1/, des Kuhbestands darstellen. Die Organisation der Arbeit
und der Arbeitsaufwand in der Offenstallanlage wurden von
ARLITT [8]im Winter 1955/66 untersucht und dem im Winter
zuvor untersuchten Geschlossenstall gegeniibergestellt. Daraus

- ergibt sich, daB der Gesamtarbeitsbedarf viehwirtschaftlicher

Hauptarbeiten im Offenstall um 29% niedriger liegt. 74%
davon entfallen auf Entmisten, Streuen, Futtern, Putzen usw.,
269% auf die Arbeiten bei der Milchgewinnung.

. Beiden viehwirtschaftlichen Nebenarbeiten betragt der Unter-

schied 25%. Die unterschiedliche Senkung des Arbeitsbedarfs
bei den einzelnen Arbeitsabschnitten in der Offenstallanlage
verindert auch die Zusammensetzung des Gesamtarbeits-
bedarfs. Im Geschlossenstall 409, fiir Betreuungsarbeiten und
609, fiir die Milchgewinnung, Betreuungsarbeiten in der
Offenstallanlage nur 27%, und Milchgewinnungsarbeiten 73%,.
Die damals fiir die Offenstallanlage festgestellten Werte [8)
sind heute z.T. durch den inzwischen erfolgten weiteren
Ausbau der Anlage - insbesondere der technischen Einrich-
tungen — und auch durch Veranderungen der Arbeitsorganisa-
tion weiter gesenkt worden.

Wihrend die in Tabelle 2 erliuterte Arbeitsorganisation nach
dem Stand vom Januar 1957 noch je 1 AK auf je 13,6 Kiihe
bzw. 58,6 Rinder insgesamt erforderte, war infolge verschie-
dener Verbesserungen im Februar 1958 bereits ein Stand von
20,2 Kiihe bzw. 80 Rinder insgesamt je AK erreicht. Tabelle 3
berichtet iiber eine weitere Steigerung nach dem Stand vom
Februar 1959. . '

Uber den Zeitbedarf fiir die Arbeit in den Stillen (ohne
Melken und Reinigungsarbeiten in den Melkstanden, ohne
Kraftfutterausgabe) gibt Tabelle 4 AufschluB.

Zu Bild 18 ist zu bemerken, daB8 bei Kuh 267 das Melken
unterbrochen werden mubBte, weil die Sammelgefile nur 12/
faBten. Die Unterbrechung des Melkvorgangs ist jedoch un-
erwiinscht. Es ist notwendig, groBere GefiBe (207) zu be-
schaffen, um u. a. auch zu vermeiden, daB gelegentlich Milch
in die Vakuumleitung eingesaugt wird. }

Im Tandem-Gruppenmelkstand (nur fiir Tbc-freie Tiere)
werden jeweils vier Tiere zugleich ein- und ausgelassen. Alle
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Arbeiten (Einlassen der Tiere in den Vorwartehof und in den
Stand, Kraftfutter geben, Euter reinigen, Ansetzen und Ab-
nehmen der Melkzeuge, Auslassen aus dem Melkstand und
aus dem Nachwartehof) erledigt ein Melker. Je Gruppe (acht
Kiihe) sind dazu 18 bis 22 min notwendig. 2 bis 3 min erfor-
derte das Ablassen der Milch aus den Sammelgefallen (zur Ver-
wendung als Trink- und Trinkmilch). In diesem Stand wird
also mit 1 AK fast die gleiche Leistung wie im Durchtreibe-
melkstand erzielt, wenn man die Zeit fiir das zusatzliche Ab-
lassen der Tbe-freien Milch in Abzug bringt. Von LEIPOLD [6]
und FORKEL [7] wurden an den Melkstinden Untersuchungen
tiber die Arbeitsorganisation und den Arbeitsaufwand an-
gestellt und mit anderen Melkstinden verschiedener Systeme
verglichen.

3.2 Erfahrungen und Beobachlungen aus den bishevigen Winter-
perioden

Fir das Stallpersonal war die Umstellung vom Geschlossen-
zum Offenstall sicher unangenehmer als fir das Vieh, ins-

Tabelle 2. Arbeitsorganisation Januar 1957

|

Personal LAK] ‘ Arbeitsbereich
- |
1 1 ‘ Maschinenmelken
[ 1 ¥ im Durchtretbe- Milchverladung
1 1) | melkstand Handmelken |{ Reinigen des Melk-
1 » Melker 1 im Melkstand (stands und der
Versorgung s
‘ i { } Stall b,° ¢, d Wartehofe
1 1 | Versorgung Abkalbe- und Reinigen der Trink-
| Kdlberstall eimer und der Hand-
| melkgerite
|1 Student 0,7 | Versorgung Stall a :
1 Arbeiter ] 0,7 | Bedicnen der Heizung
1 Arbeiter 0,7 | Reinigen der Treibwege
' 1 Student 0,7\ Springer fir freie Tage
2 Lehrlinge 0,7 ' des Personals
1 Meister | 1 Anleitung und Aufsicht
{ 14 Personen | 11,5 |

| Viehbestand zur Berichtszeit
| Kihe insgesamt
davon maschinengemolken

Stick
118 = 13,6 Kiihe je AK
83

| handgemolken 35
Mastvieh 8
Bullen 2
Jungvieh: dber 2 Jahre 24

1 bis 2 Jahre 53
| unter 1 Jahr 80
[ 167 = 58,6 Stick je AK

Tabelle 3. Arbeitsorganisation Februar 1959

besondere wihrend der ersten Monate, in denen in den Stall-
boxen bzw. Bergeraumen noch mit der Hand gemolken wurde.
Die Melkarbeit in den Melkstéllen wird iibereinstimmend als
angenehm und leichter als das Handmelken im Geschlossen-
stall bezeichnet. Die Stallarbeiten bei anndhernder AufBen-
temperatur erfordern eine entsprechende Kleidung und zweck-
maBig gewahlte Arbeitszeitriume. Das Reinigen der Ausliufe
ist z. B. nur nachmittags bei einigen Grad iiber Null durch-
zufithren. Bei Nachtfrosten unter 5 °C ist es richtig, Riiben
nur nachmittags zu geben, wihrend Silage, die weniger frost-
empfindlich ist, frith gegeben wird. Bei Idlteeinbriichen mit
Temperaturen, die stindig unter — 5 °C liegen, hat man das
Saftfutter zweckmafigerweise ganz durch héhere Heu- und
Kraftfuttergaben ersetzt, wodurch ein stdarkerer Milchriick-
gang vermieden wurde. Uber die Einwirkungen der Tem-
peratur auf die Milchleistungen steliten STOTTMEISTER [11]
sowie SCHICK, RAEUBER und ENGEL (10} in GroB-
Liisewitz eingehende Untersuchungen an. Die in Tabelle 5
ausgewiesenen Leistungen der Herde wéahrend der Offenstall-

Tabelle 4. Arbeitsaufwand in den Stillen

Anrleilgge;Arbeil& ) | Perso'uen-
verrichtung Art der Arbeit I minuten je Kuh
Jung- ‘ und Tag
Milch- | “und | = I I
vieh | Mast- Krippen reinigen 0,204
. vieh Futterwege reinigen 0,474
AK] | [AK Saftfutter geben 1,619
2%y | 120 ) | Trinken 0,272
‘ Heu vorlegen 0,410
1 ‘ . Heu abwerfen 0,452
i = | Einstreuen und Stroh ab- |
1 - werfen ; 1,135
i e FreBplélze reinigen - | 0,301
0,5 r 0,5 Ausldufe reinigen | 0,369 :
‘ 0,2 0,8 ' 5,236
— ‘ 9,7 | haltung liegen in den letzten Jahren
g’g 02 erheblich iiber den Leistungen im Ge-
0,7 — schlossenstall und sind in den beiden
8’35 { 8’25 ersten Jahren etwa gleich hoch wie im
e T e 1.
| 865 | 285 Geschlossenstal

l Die Zahlen der unteren Tabellenhilfte zei-
gen, daB auch Hochleistungstiere mit Er-
folg in Offenstillen zu halten sind (Tab. 5).

Als zweckmdfig wird das Enthornen zu-
mindest der Kilber angesehen, da ein-
zelne stoBende Tiere die ganze Gruppe
sehr beunruhigen. Das Zusammenstellen
von Leistungsgruppen bringt ebenfalls oft
neue Beunruhigungen undauch Verletzun-
gen durch Zweikimpfe.

| Anteilige Arbeits-| Die Belegung des geschlossenen Abkalbe-
' verrichtung stalles -wiahrend der Wintermonate wird
Personal [AK) Arbeitsbereich — J:’;‘g' nicht mehr durchgefiihrt, da die Kiihe bei
vieh | Mast- Riickkehr aus dem Abkalbestall oftmals
vieh von den Gruppen als Fremdlinge be-
[AK] | [AK] - )
= | trachtet und abgedringt verden sowie
1 Melker 1 Maschinenmelken  Verladen o 1 - ‘ auch durch struppiges Haar und schlech-
;ﬁfstr:l;gr“ppe“‘ der Milch ifjf"ﬁi’fkfjes tes Allgemeinbefinden auffallen und in
1 Melker 13 Maschinenmelken ) Handmelken stands und der| 1 [ — | der Milchleistung zuriickgehen, wahrend
1 Lehrling 0,35p| Durchtreibemelk- }im Durchtreibe- Wartehofe 035 | — . s S
I Lebring | 0.35)| stand melkstand 035 | — | bei Kiihen, die im Offenstall abgekalbt
1 1 Versorgung 1 — haben, diese Erscheinungen vom Stall-
1\ melker | 1 \S,tetlszfgfnngd b _ ’ personal nicht zu beobachten waren.
Stall ¢ und ;i Zuriickgefiihrt wird der Milchriickgang
1 1 Versorgung Kilberstall, Reinigen der Triankeimer — I p .
1 Lehrling | 0,35 Versorgung Stall ¢ ¢ - 0,35 auf den plétzlichen Wechsel von den ge-
1 Arbeiter 8,;0 Reinigen der Treibwege 0,50 0,20 milderten Umweltverhdltnissen im Ab-
1 Lehrling ,35 :
1 Praktikant 0,70} Springer fur freie Tage des Personals 0,70 035 | kalbes’call zu den. ra:uheren Bedingungen
1 Meister 1 Anleitung und Aufsicht - 0,70 | 0,30 im Offenstall. Bei einigen Tieren war zu
12 Personen | 8,80 | | 5,60 | 3,20 beobachten, daB sie im Abkalbestall zu

Viehbestand zur Berichtszeit
Kithe insgesamt

Stdck
130 = 23,2 Kihe je AK

davort maschinengemolken 109
handgemolken 21
Mastvieh 1

- Bullen 2
Jungvieh: dber 2 Jahre 36
1 bis 2 Jahre 109
unter 1 Jahr 156

.304 = 95 Stiick je AK

Heft 12 - Dezember 196 0

haaren begannen. Das Wohlbefinden der
Kalber im offenen Laufstall wurde schon
erwahnt und auvf die Gefahr der Erkal-
‘ tung durch eintreibenden Schnee bereits
‘ hingewiesen. Die Einrichtung eines
‘ offenen Abkalbestalles, der den hygieni-
‘ schen Anforderungen entspricht, ist vor-
gesehen.
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Bild 11

Bild 12

Bild 11 und 12, Offenlaufstall fir Milchvieh als Tieflaufstall mit rationierter Fiitterung, <wie er auf Grund der in GroB8-Liisewitz gesammelten Erfabrungen

fir zweckmialig gehalten wird.

a Raubfutterlager 22 m?/Tier, b Futtertisch befahrbar 0,80 m/Tier, ¢ Liegeplatz 4 m*/Tier, @ Auslauf 4,5 m?/Tier, ¢ Fahrsilo 6,5 m*/Tier, f Rubenlager,
g Enptladegebldse far Rauhfuttereinlagerung, kb HeubelGftungsgéblise, i selbstfahrender Lader T 170, % Selbsttrinkebecken, elektrisch beheizt, I Aus-
blasezyklon fiir Streustroh, m fahrbarer Riibenbréckler, » Kraftfutterwagen, o Personalraum, p Maschinenraum, r Reinigungsraum, s Wartehéfe,

¢ Melkstand, # Milchkiihl- und -lagerraum, v Miich(aukwagen

4 SchluBfolgerungen iiber die Einrichtung von Offenstallanlagen

Die Aufgliederung von Offenstallanlagen in mehrere Einzel-
stille bringt es unvermeidbar mit sich, dafl sofort oder spéter
durch eine Verbesserung der technischen Ausstattung bzw.
der Arbeitsorganisation die arbeitswirtschaftliche Einheit
nicht mehr mit der baulichen iibereinstimmt und Arbeits-
zeitreste sowie erhohte Riist- und Wegezeiten entstehen.
AuBerdem erfordern mehrere Einzelstille ebensoviele An-

kg . . !
2 ; ! [ (| | ‘
e o | J Kuh /Vr- 240 l
1 i 1 0
: S MESET —
ZEM T | /(uh o/)ne /Vr \I ; ¢
) 0 1 o e ] 1 0
4 . e | 4 8
2= ] ’@f.',”u“ 1.
0 L |/ T I\ 1‘{"[*1*\4— I- i 0
o
£,[ o~ ! i}
4 e = 163
.t ~ T ¥ /(uh/vr 250 [EN
Sl R a4 S ﬁ i
ol f 1 “*l‘--—L._x :
8 +—rt
; Py N I . I — 11\\“0'\)?
| i -
c—e/ eschitfet —— !/6 3‘ |
2 T —— e | T{!"
S | agesett A7 17T~

0
78 min 20

2 4 6 é 0 2 % 16

Bild 18, Vergleich von Melkdauer und TFutteraufnahmezeit. Melkstand
Grof-Lasewitz, am 31. Jan. 1957, Melkzeit 14 bis 16 Uhr
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Tabelle 5

- o . _ :

| Jahr | 1954 | 1955 | 1956 & 1957 | 1958 | 1959
Kihe w9 | 140 | or2e | o12s | w2 | omn
Fett kg/Kuh | 105 | 113 | 105 | 141 | 136 | 140

Milch kg/Kuh 3004 = 3230 : 3887 | 4045 1 3949 | 4102
[ Jahr

Kuh 1955 1936 1957 1958 1959 |
| Nr. | Milch | Fett  Milch ' Fett Milch ' Fett Milch | Fett | Milch | Fett
| kgl [klﬂ 'kg) | [kg] | (kg] | [kg) | [kgf (ke ‘ [kg) [kg)

8 | 5255 170 ‘4607 135 | 6437 l 193 | 5436 | 165 | 4235 | 124 !
107 | 4543 159 | 5560 | 117 | 6989 | 228 | ~ — = —
175 | 5272 | 175

198 (5193 | 176 | 4387 | 137 | 6941 | 226 | 5382
221 | 3491 | 121 | 4939 | 158 | 6206 | 194 | 5134 | 168 | 6484 | 211 |
245 | 3215 | 97 |3811 | 116 | 5659 | 184 |6000 | 176 | 5462 | 165 |
267 | 3734 | 116 | 5188 | 152 | 6939 | 187 | 6058 | 194 | 7832 | 231
311 | — | — 4387 168 | 217 | 4722 | 180 |

6400 | 257 | 5955
. \

schliisse an das Versorgungsnetz fir Strom, Wasser, Ent-
wiasserung und Wege. Die Aufgliederung der Anlage in mehrere
Einzelstdile und baulich abgeschlossene Boxen erschwert
also Ubersicht und Kontrolle im allgemeinen, sie erhoht die
AufschhieBungs- und Baukosten. Die Bergerdume fiir Rauh-
futter sollten nicht zwischen, sondern hinter den Liegepldtzen
(Nordseite) angeordnet werden, urh Ausldufe, Liege- und Fref3-
platze durchlaufend zum Reinigen befahren zu kénnen. Der
Futtertisch soll auf jeden Fall mit normalem Anhinger und
auch von Anhidngern mit Hiackseltransportaufsitzen befahren
werden kénnen, um Griin- und Saftfutter vom Wagen aus zu
verabreichen. Riiben- und Saftfutter sollten zentral gelagert
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werden, weil man sie nur an zentraler Stelle mit geringem
Maschinenaufwand auibereiten und aufladen kann. Der nor-
male landwirtschaftliche Anhdnger mit 3 bis 5t Tragkraft
wird damit zum Futterwagen entsprechend angelegter grofler
Stille. Spezielle Futterwagen werden in solchen Stidllen nur
fir Kraftfutter zweckmaBig sein.

Der hohe Einstreubedarf des Tieflaufstalies wie auch arbeits-
und betriebswirtschaftliche Erwagungen erfordern die stroh-
sparende Aufstallung auch im Offenlaufstall. Neben dem Kot-
rost wird vor allem iin abgetrennten Liegeplatz fiir jedes Tier
cine zweckmaBige Losung gesehen. Der XKotrost erfordert
hohere bauliche Aufwendungen bei Beibehaltung der bis-
herigen Dungausbringung. Bei Einfithrung der abgetrennten
Liegeplatze wird die tagliche Kotbeseitigung durch den
Schiebeschild der Stallarbeitsmaschine notwendig.

In Bild 11 und 12 sind Grundri und Schnitt des Offenstalles
als Tieflaufstall fiir den Einsatz des Weimarer Dungkrans
T 170 gezeigt, der den zuvor genannten Anforderungen im
Prinzip entsprechen wiirde. Die strohsparende Aufstallung ist
fiir den vorgeschlagenen Offenlaufstall unter anndhernder Bei-
behaltung der Kapazitit ebenfalls gut anwendbar.

Das Ribenlager (Bild 11f) kann auch in einem gecigneten
Altgebdude oder an anderer Stelle untergebracht werden.
Ebenso ist es durchaus ratsam, den Melkstand und die Milch-
behandlungsrinme an anderer Stelle unterzubringen. Die Silos
sollten jedoch moglichst vor dem Stall liegen, um einen zusatz-
lichen StraBenanschiuf zu ihnen zu ersparen.

Fir die Lagerung von Streustroh sollten Altgebiude, leichte
Scheunen oder Schober benutzt werden. Der Antransport kann
von diesen Lagerstitten liber Gebldse erfolgen. Sie diirften
aus diesem Grunde nicht weiter als 100 m entfernt sein.

5 Zusammenfassung

Die Offenstallanlage GroB3-Lusewitz wird in ihrer Einordnung
in die Umgebung in ihrer baulichen Aufgliederung und Aus-
fihrung und in der technischien Einrichtung niher beschrieben.

Der Arbeitsaufwand in der Offenstallanlage ist an Hand der
Untersuchungen von ARLITT [8] dem Geschlossenstall gegeu-
iibergestellt und weiter unter dem Einflu3 neuer technischer
Einrichtungen und verbesserter Arbeitsorganisationen be-
trachtet worden. Er betrug im Geschlossenstall 32,4 Personen-
minuten je Kuh und Tag, im Offenstall 23 Personenminuten
je Kuh und Tag.

Die Leistungen der Herde haben sich im Offenstall auf etwa
4000 ! Milch im Durchschnitt erhéht. Dic besten Einzeltiere
haben 6000 ! Jahresleistung erreicht.

Die Arbeit ist inspbesondere durch die kurzen und geraden
Arbeitswege, die beiden Melkstdnde sowie den Milchtrarisport
in Tanks sehr erleichtert worden.

Die Aufgliederung der Anlage in stark unterteilte Einzel-
gebdude ist in baulicher und arbeitswirtschaftlicher Hinsicht
unzweckmaBig und bei neu zu errichtenden Anlagen zu ver-
meiden. Insbesondere sollte der Futtertisch durchgehend und
befahrbar sein (Schlepperanhianger mit Hickseltransportauf-
satzen). Der Moglichkeiten der strohsparenden Aufstallung ist
hesondere Aufmerksamkeit zuzuwenden.
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Internationale Faehtagung
.,Landwirtschaftliche Trocknung

Im BeschluBl des 8. Plenums des ZK der SED wird auch auf die
auferordentliche Bedeutung hingewiesen, die der Trocknung land-
wirtschaftlicher LErzeugnisse zum Zweck der Konserviecung und der
Minderung von Lrnteverlusten zukommt. Der Arbeitsausschull
,» Trocknung' im Fachverband ,,Land- und Forsttechnik'* der KDT
darf fiir sich in Anspruch nehmen, schon seit mehreren Jahren wert-
volle Arbeit auf diesem umfangreichen Gebiet geleistet zu haben.
Entsprechend der wachsenden Bedeutung dieser Konservierungsart
hat anch der ArbeitsausschuB in der letzten Zeit seine Initiative noch
verstirkt und dabei beachtliche Erfolge erzielt. Es sei hierbei nur an
die Eroffnung der Spezialschule fiir landwirtschaftliche Trocknung
in Burgwerben gedacht, an der in Kurzlehrgidngen Trocknungswarte
fiir die Bedienung der bereits vorhandenen und neu hinzukommenden
Anlagen ausgebildet werden sollen, um die Auslastung der Anlagen
7u verbessern und die Qualitit des Trockengutes zu erhdhen, Der
Qualifizierung aller anf diesemn Gebiet titigen Fachkrifte und dev
breiteren Information soll auch die internationale Tagung dienen,
die der ArbeitsausschuB am 24. und 25. Janaar 1961 iin Neuerer-
zentrum Markkleeberg abhiilt. Is werden dazu neben Referenten von
verschiedenen Institutionen unserer Republik auch eine Reihe von
Vortragenden aus den befreundeten sozialistischen Liindern sowie
auch auslandische Teilnehmerdelegationen erwartet.

Im nachfolgenden geben wir eine vorliufige Ubersicht des Tagungs-
ablaufs:
1. Tag

Die Trocknung von landwirtscharttlichen Lrntegiitern im Blickpunkt
vou Forschung und Entwicklung

Ergebnisse und Lrfahrungen aus der Griinfutter-Trocknungskam-
pagne 1960

Bau- und Betriebserfahrungen mit dem Rybianski-Schwebetrockner
aus Ungarn

Erfahrungen der Zuckerfabriken mit der Kartoffeltrocknung in
Trommeltrocknern

Untersuchungen mit Trockenkartoffeln, die in Tromineltrocknern
hergestellt wurden
2. Tag

Bau und Betriebsertahrungen mit der Hybridmais-Trocknungsantage
in Ungarn

Die Erprobung der fahrbaren Kérnertrocknungsanlage
Bewihrung der Getreidebeliiftungstrocknung in Iartoffelscheunen

Praktische Erfahrungen mit der Blutirocknung auf Trommeltrock-
nern in der CSSR

Bau und Betriebsweise von Tellertrocknern fiic die Bluttrocknung
Erfahrungen mit der Heubeliiftungstrocknung in Mittelgebirgslagen
Fortschritte in der Heubeliiftungstrocknung in der CSSR

Erfahrungen und praktische Hinweise zur Heil- und Gewiirzpflan-
zentrocknung

Hopfen-, Heil- und Gewiirzpflanzentrocknung unter Beriicksichti-
gung neuer Trocknungssysteme in der CSSR

Bau, Betriebsweise und Betriebsergebnisse von Beliiftungsanlagen
fiir Krautdrogen

Internationaler Stand der Hopfentrocknunyg

Anderungen bleiben vorbehalten. A 4165
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