> Die Baukastenreihe ,Pflegeeinrichtungen”!

Umlangreiche Voruntersuchungen bisheriger Pflegecinrich-
wmgen in verschicdenen Wirtschaftszweigen des In- und
Auslands waren Grundlage zu der erstmals aul der agra 70
sezeigten Baukastenreihe ,Pllegecinrichtungen” zur vovheu-
genden Instandhaltung landtechnischer Arbeitsmittel.

Die Bedeutung dieser im System aufgebauten Rationalisie-
rungsmittel zur schncllen und organisierten Verwirklichung
der wissenschaftlich-technischen Revolution in der Land-
wirtschalt der DDR bei niedrigsten Selbstkosten und hoher
Malerialskonomie warde mit der Verleihung der .Gold-
medaille der agra® besonders gewiirdigt,

1. Aufgaben der Baukastenreihe

Betriebswirtschaftliche Analysen des Standes der Technik in
der vorbeugenden Instandhaltung lassen eine niedrige
Arbeitsproduktivitit erkennen, dic hauptsichlich auf zu ge-
ringe Mecchanisierung  und schlechte Organisation und
Organisationsleitung zurfickzufithren ist.

Wihrend gegenwiirtig der Bruttowert der Technik annihernd
1500 M/ha LN betriigt, wird sich dieser Wert in den kom-
menden Jahren noch erhéhen.

Wie alle Wirtschaftszweige ist auch das landtechnische In-
standhaltungswesen den GesctzmiBigkeiten der wissenschaft-
lich-technischen Revolution unterworfen, die an die Effekti-
vitit dieses Hilfsprozesses hochste MaBstibe setzt, wobel die
Effektivitit an den Auswirkungen auf die LErgebnisse des
Hauptprozesses gemessen wird/1/.

Daraus leitet sich das Hauptziel der Baukastenrethe ,Pflege-
einrichtungen® als wesentlicher materieller Bestandteil des
Instandhaltungssystems ab:

Systematisches Senken der jdhrlichen Instandhaltungskosten
von 1970 = 23 Prozent auf 12 Prozent des Bruttowertes
der Technik im Jahre 1980 durch

-~ geringste instandhaltungsbedingte Ausfallzeiten;

- optimalen Einsatz von Pllegemitteln;

- zielgerichtele Rationalisierung der Instandhaltungscinrich-

tungen mit minimalsten Kosten.

Die Aufgabe der Baukastenreihe ist also, vollstindige, syste-
matisch aufgebaute Pllegeeinrichtungen in der Land- und
Nahrungsgiiterwirtschaft, auch unter den verschiedensten
Bedingungen und besonders bei der Rationalisierung von
Altbauten, zu schaffen.
‘Dabei miissen simtliche technologischen Arbeitsgiinge zweck-
entsprechend und 8konomisch [iir eine industrieméBig pro-
duzierende Landwirtschaft durchfithrbar sein.

Dic Anlagen sind so zu gestalten, da} sie sowohl cinzeln
als auch komplettiert zur Anwendung kommen kénnen, d. h,,
daf} sie zusiitzlich auch noch stufenweisc erweiterungsfihig
sind, was besonders von derzeit noch wirtsclhaftsschwachen
LPG gefovdert wird.

Gerade diese Genosseuschaften kénnen u. a. durch gut orga-

nisicrte vorbeugende Instandhaltung. an das Produktions-
niveau leistungsstarker LPG herangefiihrt werden, da sich

eine verbesserte Organisation auf diesem Gebiet verstirkt

im Produktionsprozefl auswirkt,

Besonders wichtig sind dabei das Erreichen einer wesentlich
gesteigerten Schutzgiite der Anlagen und die Einhaltung
wasserwirtschaftlicher wnd anderer gesetzlicher Sicherheits-
bestimmungen.

2. Systemaufbau und Umfang

Der Systemaufbau und Umfang wird durch die durchzufiil:-
venden Arbeiten bestimmt.

Die Baukastenreihe mit ihren technischen Ausriistungen sl
fiir ein Pflegesystem fiir einc landwirtschaftliche Nutzflache

* Kreisbetrieb fiir Landtechnik , Vogtland® Oelsnitz/Vogtl.
t s a. H. 9/1970, S. 401, u. H. 11/1970, S. 515
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von clwa 6000 ha bzw. fir einen Traktovenbestand von
ctwa 120 bis 130 Traktoren mit Nachfolgetechnik, Spezial-
und GroBmaschinen sowie Linrichtungen der AuBen- und
Innenwirtschaft mit einem gesamten Grundmittelwert der
Technik von 12 bis 15 Mill. M ausgclegt.

Eie individuelle Anpassung 148t jedoch auch eine Verringe-
rung oder unter Umstiinden cine Vergroflerung zu.

2.1. Mechanisierte Maschinenreinigung

Die Maschinenreinigung beim Pllegeprozefs mufl qualitativ
dic landtechnischen Arbeitsmittel soweit siubern, dall die
Pflegedurchfithrung nichit durch Verschmutzungen beeinfluf}i
wird und eine IFunktionskontrolle sowie Schadenerkennung
von auflen mdglich ist. i

Eine weiterc Intensivicrung der Reinigung bringt fiic den.
Zweck der Pflege Nachteile hinsichtlich des Korrosions-
schulzes mit sich, Erst bei einer spiteren Instandsetzung
der Arbeitsnuttel bzw. vor einer Farbgebung kommen andere,
tiefer wirkende Waschanlagen, z. B. Dampfstrablreiniger,
zum Linsatz.

Fir den Pilegeprozefl ist die mechanisierte Waschanlage
TGW-L konstruiert worden (Bild 1). Mit Hilfc einer elekivo-
motorisch angetriebenen Hochdruckkreiselpumpe « wird
Umlaufwasser b oder kurzzeitig zum Abschlull Frischwasser
¢ angesaugt und in dic Strahlrohre der Untenwische d. Sei-
tenwiische e; f oder in die Ausgéinge g; I gefordert.

Das Wasser fiir den ProzeB wird in einem Absctzbecken
geklart und wieder verwendet.

Technische Daten

Nibere Irliuterngen folgen in einem spiteren, spezicllen

. Beitrag.

2.2. Das Frischdlsystem

Das zur Pllege benétigte Schmiermittel mul} rationell gelagert
werden. Dabei ist vor allem der Ulsortenbedarf entscheidend
fiir die Lagerkapazitit.

Bei vorgenanntem Pllegebereich ist die Lagerung von

4000 | Motorensl ML 70 ¢ 4000 1 Einheitsal & 36

2000 L Getriebesl GL. 125 zweckmiBig.

.

Bild |, Spritzbereiche und Leitungsprinzip der mechanisierten Wasch-
anlage TGW-L mit Umilaufwasser und Frischwassernachspiilung.
a Umlaufpumpe, b Fuliventil, ¢ Frischwasser-Saugleitung, d Un-
lenwische, ¢ Scitenwiische links, | Seitenwische rechts, g Ven-
til Mir Kanalreinigung, h Ventil fiir Handwiische, i Motorventil
fir Untenwisehe, Kk Motorventil fiir beide Seitenwiischen.
! Frischwasserleilung aus dem Wassernetz, m  Speiseventil.
n Armaturen zum Nachfiilllen des Trischwagserbeckens
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Bild 2. Funktionsprinzip der Frischollagerung bet Pumpenférderung.
a Annahmestelle, b Ulbehiilter, ¢ Sicherheits- und Fallstands-
begrenzungseinrichtungen, d Ulzapflpistole. e [lexible Schlauch-
leitung, [ Filter, g Druckbegrenzungsventil (Annahme).
h Druckbegrenzungsventil (Entnahme), 7 Beschickungspumpe,
kE Entnahmepumpe, I Umgehungsvenlil, m Ansaugventil

Bei Anwendung sollte darauf geachtet werden, dal cine U'm-
schlagszeit von 60 Tagen cingehalten wird.

Férderung mit Schmierélpumpen

Uber einen Annahme-Schnellverschlufl wird das Frischdl aus
“dem Tanklahrzeug (Getriebesl aus Iiissern) abgesaugt und
i den jeweils gewiihlien iiberirdischen Behiilter geférdert.
Die Entnahimne crfolgt iiber Filter, Schmierdlpumpe, stationiire
und flexible Rolrleitungen und Ulzaplpistole mit Mengen-
anzeige im Pllegeraum (Bild 2). Dic technischen Ausriistun-
gen sind in cinem gesouderten, feuerlesten Raum unterzu-
bringen (Wassereinzugsgebiet und Hoclispannungsleitungen
beachten). Als Behiilier konnnt cine stehende Auslithrung
mit 2000 ! Voluinen und einer Dlucl(festmkcn von 1 kp/cni?
zur Anwendung.

Der Fiillstand wird proportional gemessen und angezeigt
und besitzt cinc untere und obere Grenzwerlschaltung, die

das Unterschreiten anzeigt und cin Ubecfiillen durch elektvo- -

technische Verriegelung verhindert.

Pneumatische Forderung

Jede der 3 Ulsorten wird getrennt iiber einen Sehnellver-
schluBl durch Vakuumstrom abgesaugt.

Dic Abgabe des Ules erfolgt durch Betitigen der 'Ulzapfpistolol

iiber stationiire und flexible Rohrleitungen (Bild 3). Als Be-
hilter kommt ebenfalls cine stehende Ausfithrung 2000 !
— allerdings mit Betriebsdruck 10 kp/cm? — zur Anwendung.
Dicse zwar technisch elegante Losung hat den Nachteil, daf}
das System wesentlich teurcr ist als die Pampenférderung.
Auch die Nebencinrichtungen, z. B. zur Fiillstandsmessung
und Grenzwertschaltung, verteuern sich wesentlich. Der War-
tungsaufwand liegt chenfalls hiher.

2.3. Das Altdlsystem

Das bei der Pllege anflallende Altsl ist getrennt nach Molo-
renaltsl und Industriealtél zn sammeln.

Wihrend der VEB Minol verpflichtet ist, das Motorenalisl
abzufahren, ist das Industricaliél vom Nutzer anzuliefern.

34

! ‘ n Enfnahmesle//en
R,
I.._4_4-{HI}—@—|[—Annahme
L D

Bild 3. TFunktionsprinzip der Frischollagerung bei pneumatischer For-
derung. a DrucklufltanschluBl, b Vakuumstrom, ¢ Parallelschal-
tung, d Filter, e Ulzaplpistole, [ flexible Schlauchleitung.
g Filler, h Riickschlagventil, i Annahmestelle, k Ulbehiilter

Danach und nacli der Menge des anfallenden Altéles ist die
Konstruktion in Art und GriBe festzulegen.

Unterirdische Lagerung .

Die bisher gebriduchlichste Form der unterirdischen Lagerung
erfolgt in Abstimmung mit dem VEB Mmol mit der Behal-
terkapazitit von 6,3 m?

Das Ul gelangt sortenrein durch den Altsleinlauf in statio-
nire Rohrleitungen von mindestens NW 65 und einem Ge-
fille von 3 Prozent zum entsprechend eingelagerten Altol-
behilter (Bild 4).

Das grofer und dichter werdende Wassereinzugsnetz und
bestimmte Grundwasserstiinde fordern verschicdene Varian-
ten des Einbaues (Bild in [2]). Damit steigen auch wesent-
lich die Baukosten und nehmen bedeutend mehr Baukapazi-
lit in Anspruch.

Uberflurlagerung

Mit wesentlicl niedrigeren Kosten ist zu rechnen, wenn das
Volumen oberhalb in entsprechend umbautem Raum unter-
gebracht wird. Dabei gelangt das Altsl wiederum sortenrein
vom Einlauf in einen Zwischenbehilter a.

Beim  Errcichen eines bestimmten Fiillstandes wird der
Vakuuimnstrom aul den centsprechenden Behilter zugeschaltel
und bewirkt das Absangen bis zu ciner unteren Fiillstands-
grenze.

Als Behilter dient wiederum eine stehende Ausfiihrung mit
2000 I und 1 kp/em? Drucklestigkeit (Bild 5).

Uber AnschluB3 b wird das Altsl abgesaugt bzw. kann durch
Uberdruck vom Anschlull ¢ abgegeben werden (besonders
fir Industrie-Altsl). Der AnschluBb d dient fiir mehrerce
Zwecke, 7. 13. Behiilterwechsel, Regencration, Spiilung u. .

2.4, Das Konservierungssystem

Tiine Neucntwicklung stellt nachfolgend beschriebenes Kon-
servierungssystem dar (Bild 6). Wahrend bisher iibliche
Hand-Sprithpistolen mit einem Fassungsvermdgen bis
max. L I Dbenutzt wurden, wird hier aus einer zentralen
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Bild 4. Funktionsprinzip der  unterirdischen  Lagerung  von AholL
a Altolablaul, b Altélbehiilter

—_——— e

-,

—Jp———fr-+

T N/

Bild 6. Funktionsprinzip des Konservierungssystems mit zenlraler Be-
vorratung und nebelarmer Spriihpistole. a Dosierrad, b Be-
hilter fur Korrosionsschutzmittel, ¢ Riickschlagventil, d Saug-
stiick, e ‘RollfaB, | Druckminderventil, g Spriihpistole. k Drunck-
luftanschluB, i Unterdruckanschluf

Lagerstiatte das I onservierungsmittel pneumatisch zu einer
neu entwickelten nebelarmen Spriithpistole geférdert, dort
dosiert und von cinem Luftstrom erfafit und tropfenférmig
beschleunigt.

Wesentlich an der Neuentwicklung sind:
— die giinstige lechnologische Gestaltung des Arbeitsplatzes;
— eine wesentlich hohere Arbeitsproduktivitét;

~ eine wesentlich ~verbesserte Qualitit des Norrosions-
schutzes;

— und enorm verbesserte Arbeitsbedingungen, da die Nebel-
bildung auf ein Minimum reduziert werden konnte.

2.5. Weitere Bestandteile der Baukastenreihe
»Pflegeeinrichtungen®™

Feuversorgung

In stationdren Anlagen gelaugt vorwicgend dic  Zentral-
schmierpumpe ZP 16 mit einem entsprechenden Leiungs-
sysiem zum Einsatz,

Zum beweglichen Einsatz hingcgen wurde bisher der .Sprio-
mat AG 2° verwendet, der wesentliche Verbesserungen erfah-
ren hat. In Zukunft diirfte jedoch decr linsatz pneumatisch
angetriebener Abschmievgerite verstirkt in Frage kommen,
besonders auf Pflege- und Instandsetzungsfahrzeugen.

Die Druckluftversorgung

Die hinreichend bekannten Drucklultversorgungsanlagen
kommen in folgenden Dimenstonen zum Einsalz:

Fiir stationiire Pflegeeinrichtungen der vorgenannten Gué-
Benordnung werden Anlagen mit 16 kp/em? Enddruck und
einem Lufistrom von 13 m%h eingesetzt. Werden neben der
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Bild 5. Funktionsprinzip ciner Uberflurlagerung von Altsl. a Zwischen-
grube, b Druckluftanschluf3, ¢ Parallelschaltung, d Annahme-
stelle, e Riickschlagventil, j Behilter, g Altslablauf, h Ulzapf-
pistole, i Tilter

Pilegestation noch zusiitzlich andere Verbraucher (Werk-
stalt u. &) angeschlossen, so muB} der Foérderstrom vergrs-
Bert werden.

Wasserversorgung

In jedem I%all ist in Pflegeeinrichtungen cin Druckwasser-
anschluf in derv Gréllenordnung von L notwendig.
Vorwicgend wird der Anschluf an eine vorhandene Pump-
wasseranlage erfolgen.

2.6. Die Installation der Elektroanlage

Unabhangig von der riumlichen Anordnung lassen sich die
[llektroanlagen in 4 Teile aufgliedern:

1: LElektroanlage fiir Pflegevorbereitung und Pflege-
abschluB3 (Reinigung, T'rocknung, Konservierang)

1I: Elektroanlage zur Pflegeduvchfithrang (Autrieb aller
Pflegcausriistungen)

II: Elektroanlage der Pllegecinrichtung
(Steckdosenkreise, Beleuchtung innen und auBlen, Elck-
troantriebe . der Heizungsanlage, Absicherung und
Hauptsehutz fie die Gesamtanlage)

1V: MeBeinrichtungen

ZweckmiBigerweise erfolgt der Aufbau mit Schaltschrinken
in Profilbauweise vom Typ BT2/AB — 20 X 8 X 4 mit cinem
Mindestschutzgrad vou JP 20 fir Bedienungsriume.

libenso wie alle anderen Teile der Baukastenrcihe sind auch
dic Schaltschriinke 1 bis IV cinzeln oder komplett zur Iustal-
lation von Pflegeanlagen in Alt- und Neubauten vom
KIT. ,,Vogtland“ bezichbar und helfen wesentlich, die Ratio-
nalisicrungsmaBnahmen ‘in kiirzester Zeit wirksam werden
zu lassen. .
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3. Weiterentwicklungen

Die seit Beginn 1970 zur Verfiigung stehende Baukustenreihe
fir die Pflege und Wartung kann im wesentlichen
bereits als vollstandig angesehen werden. Weitere Leistungen
sind noch fir den Einsatz mobiler Fahrzeuge zur Pflege,
Instandsetzung, Prifung und Versorgung zu erbringen.

Ferner sind die Einrichtungen der Pflege und Wartung,
hauptsiachlich aus 6konomischen Griinden, um den Teil zu
crweitern, der heute zwar auch beriicksichtigt wird (tech-
_nische Anforderungen und Einhaltung gesetzlicher Bestim-
mungen vorwiegend des Arbeits- und Brandschutzes), aber
nur ungeniigend entwickelt ist.

Deshalb werden in Kiirze folgende Weiterentwicklungen zur

Baukastenreilie vorliegen:

— Ein kombintertes System zum Korrosionsschutz durch
Konservierung und Farbgebung, das auch die Intensiv-
reinigung einschlieBt;

— Losung der hidufig aultretenden heizungstechnischen Pro-
bleme;

— zwei Einschubsysteme [iir mobile IFahrzenge der Nutz-
klasse 1,0 und 2,5 t zur maximalen Falirzengauslastung
durch Kombination.

Durch letztere wird die Maoglichkeit geschaffen, daBl ein
Trigerfahrzeug zeitbedingt verschiedene Ifunktionen {ber-
nehmen kann. So kann z. B. das Tragerfalirzeug einer Genos-
senschalt in der 3. Schicht als Pflegefahrzeug des Komplexes
arbeiten und in den beiden Tagesschichten als Instandsel-
zungs- und Betreuungsfahrzeug. Stellt man den Instand-
setzungseinscliub auf dem Feld oder im Pflegestiitzpunkt ab,
wird es mdoglich, selbst gréBere Transportarbeiten z. B. bei
der Ersatzteilversorgung durchzufiihren.

Ein weiterer Vorteil des Systems ist die mdégliche Nach-

riistung auch von bereits vorhandenen IFahrzeugen nnd der

Zu einigen Beziehungen zwischen chemischen Pflanzenschutzmitteln

und Pflanzenschutzmaschinen

Jahrlich werden neue Pflanzenschutzmittel entwickelt, ge-
prift und anerkannt. Jahr uin Jahr wird auch an der Er-
weiterung und Verbesserung der technischen Basis [iir die
Ausbringung der Pflanzenschutzmittel gearbeitet. Die sich
daraus ergebenden Wechselbeziehungen zwischen den Pflan-
zenschutzmitteln und Pflanzenschutzmaschinen sind viel-
facher Art und im Laufe der Zeit stindig gewachsen, sie
lassen es geraten erschcinen, zu einigen nabelicgenden Din-
gen eine Bestandsaufnahme vorzunehmen.

Grundsitzlicl ist festzustellen, daB die Pflanzenschutzmittel-
enlwicklung zum iiberwiegenden Teil der Pflanzenschutz-
maschiuenentwicklung voraus eilt und auf diese aktiv Ein-
fluB nimmt. Diese Feststellung schliet natirlich nicht aus,
dal} es in einzelnen Fillen auch umgekebrt sein kann. So
ergeben ‘sich die Anforderungen zur Neu- oder Weiterent-
wicklung der Pflanzenschutztechnik in starkem Mallc aus der
Erforschung und Schaffung neuer Wirkstoffe bzw. Wirk-
stoffzubereitungen und ihren Einsatzméglichkeiten. Auf diese
Weise kommt es in den Wechselbeziehungen zwischen
Pflanzenschutzmittel und Pflanzenschutzmaschine meist erst
einmal zu Forderungen an die Maschine. Erst spiter, ins-
besondere wenn die Mittelanwendung nicht mit vertretbarem
technischen Aufwand gelsst werden kann, kommt ¢s zu For-
derungen seitens der Technik an das Mittel. Diese verein-
fachte Darstellung der grundlegenden gegenseitigen Beein-
flussung spielt sich nun in der Praxis auf verschiedenen Ge-
bicten ab, von denen einige hier angesprochen werden sollen.

° Biologische Zentralanstalt Berlin in Kleinmachnow der DAL »u Berlin
(DiSek&or: Prof. Dr. A. HEY)
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Aufbau als selbstindige Einheit auf Anhdngern. Dem Land-
technischen Dienst ist damit die Moglichkeit erdffnet, mit
wenigen Fahrzeugen auszukommen und doch immer die
zweckentsprechende  Ausriistung  besonders bei haufigen
Umstellungen im Sommer mitzufithren.

AuBer Pllegeeinschub, Instandsetzungseinschub und Lade-
platte mit Aufnahmevorrichtungen fiir Austauschbaugruppen,
kommen liier verschiedene Prifeinschiibe fiir spezielle Auf-
gaben in Belracht.

Zusammenfassuna

Zur vorbeugenden Instandhaltung landtechnischer Arbeits-
mittel ist eine Baukastenreihe ,Pllegeeinrichtungen® ent-
wickelt worden. Sie wird bereits vom KIL , Vogtland“ produ-
ziert und geliclert. Thr Hauptziel ist Senkung der Instand-
haltungskosten,

Aufbau und Umfang sind so ausgelegt, dal neben optimalen
okonomischen Lrgebnissen besonders auf ein schnelles und
universclless Wirksamwerden der Rationalisierungsmafinah-
men geachtet wurde, was zu neuen, wesentlich beseren
Arbeits- und Lebensbedingungen fiir die Werktitigen der
Land- und Nalrungsgiiterwirtschaft fithrt, In spdteren Bei-
triigen werden die einzelnen Teile der Baukastenreihe tech-
nisch niher erlautert.
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VerschleiB

Wesentlichen EinlluB auf die Funktion der Pflanzenschulz-
maschinen {ibt der Abrieb durch Pflanzenschutzmittel aus.
Besonders betroffene Bauleile sind: Pumpen, Geblise (beim
Stduben), Druckregelventile, Drallkérper und Diisen.

Die Stirke des Abriebs hingt in erster Linie davon ab, in
welchem MaBe Spritzpulver als Suspension zur Anwendung
gelangen. Dabei spielen die Trigerstoffe und die Feinheit
ihrer Vermahlung eine entscheidende Rolle. Ahnlich sind
Stiube zu beurteilen.

Dem Verschileil kann seitens der Technik konstruktiv und
durch die Materialwahl entgegengewirkt werden. Beispiele
hiecfir sind: keine Zahnradpumpen fiir Suspensionen ver-
wenden; Stdube erst nach dem Geblise in den Luftstrom
zufithren; Verwendung von Keramik oder Hartmetall fir
Diisen statt Messing oder Stahl.

Die Pflanzenschutzmittelindustrie kann zur Senkung decs
Abriebs durch Verminderung des Triigerstoffanteils, bessere
Feinvermalilung oder iiber neue, quarzfreie Trigerstoffe
(z. B. Talkum) nicht unwesentlich beitragen.

&

Korrosion

Durch Korrosion kommt es zu einer von der Oberfliche
ausgehenden, unerwiinschten Zerstsrung der Werkstoffe und
Schutzschichten, die auf chemische oder elektrochemische
Reaktionen mit dem Pflanzenschutzmittel- oder der Briihe
zuriickzufiiliven ist. Am stirksten gefihrdet sind alle brithe-
fuhrenden Teile der Maschinen, so z. B. Behilter, Pumpen.
Armaturen, Leitungen, Schlduche und Diisen.
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