Der Kratzerkettenforderer G 811 als Bestandteil
- einer Entmistungstechnologie fiir Gefliigelanlagen

In industriemiBig produzicrenden Gefligelanlagen fallen z. B.
im Flachkifg-Typenstall bis zu 2,3t Kot Ltiglich an, die
cnlsprechend den unterschiedlichen Lebensbedingungen auch
unterschiedlich in der Konsistenz scin kénnen. Bei der hohen
Tierzall, die von ciner Arbeitskraft belreut wird, kommt
fiir dic Entmistung als Mindestlésung nur cine mechanisierte
Einrichtung in Frage.

Bisherige Kotausbringung aus Gefliigelstdllen

Fir dic Lingsentmistung wurde in Flachkifiganlagen dic
bereils vorhandene Schleppschaulel-Entmistungsanlage ein-
geselzt. In 3-LEtagen-Battericn ist die Lingsentmistung un-
millelbarer Beslandleil der Kiliganlage.

Fir die Querentmistung, d.h. fiir die Ubernalune des Ge-
fliigelkotes von der Lingsentmistung, den Transport aus dem
Stall und gegebenenfalls die Ubergabe an ein Transporumittel
auficrhallh des Stalles, cxistierten mchrere Varianten, die
jedoch aus den verschicdensten Griinden nicht einfach dber-
nommen werden konnten. Aufgrund bercits vorhandener
Verfahren in andcren Haltungsarten und bestimmter techno-
logischer I‘orderungen (z.B. kontinuierliche Kotabgabe)
wurde hicr aul das Prinzip der Kralzerkelle zuriickgegrillen.
Diese Querentmistungseinrichtung wurde in zwei Varianten
geliefert. Eine Auslihrung [orderte den iibernommenen Ge-
fliigelkot in eine Kolgrube, die sich auBerhalb des Stalles
befand (Waagerechtférderer). Bei der zweilen Varianle
wurde der Gefliigelkot aul ein bestiinintes Niveau, geférdert,
das fiir dic dirckie Ubergabe an cin Transportfalhirzeug er-
forderlich war. GroBe Schwierigkeiten tralen vor allem bei
der zweiten Variante auf, so daB sich die Produktion des
VE Ausriistungskomnbinates Gefliigel- und Kleinticranlagen
Perleberg nur noch aul die erste Ausfihrung beschrinkte.
Dabei nufite jedoch festgestellt werden, dall der Weiter-
transport ab Kolgrube nicht als Komplex geldst war. AuBer-
dem zeigten sich bei deni eingesetzten Waagerecht{orderer
Mingel, wie z. B. ungiinstige Anordnung der Spannslation
und des Antriebes, zu materialintensive Ausfiihrung, unge-
niigender Oberf{lichenschutz usw. Aus diesem Grunde wurde
die komplexe Losung des Entmistungsproblems als Gesamt-
technologie und eine wesentliche Verbesserung des vorhan-
denen Waagerechtférderers in Auftrag gegeben.

Das komplexe Thema ,Technologie und Ukonomie der Fliis-
sigausbringung des in Hithnerintensivstillen anfallenden Ko-
tes“ wurde von der Hochschule fiir LPG Meiflen im Auftrag
des Ingenieurbiiros fiir Gefliigelwirtschalt bearbeitet.

Die gesamte Uberarbeitung des Waagcrechtférdercrs crfolgte
durch das Ausriistungskombinat, Hieriiber soll nachfolgend
berichtet werden. Die Konzeption ist speziell fiir bestehende
12 m breite Typenstille entwickelt worden.

Verbesserter Kratzerforderer G 811

Der iiberarbeitete Kratzerkettenforderer hat — wie bisher —
als Forderclement cinen zwischen zwei parallelen Rundstahl-
glicderketten durch cin speziclles Verbindungsglied cinge-
hiangten Kratzer. Der Kratzer ist aus gleichschenkligen Stahl-
leichtprofilen gefertigt, zur Abstiitzung an der Rundstahl-
glicderkelte sind Lasclicn angeschweiljt.

Der Kratzerkettenférderer (Bild 1) besteht aus den Haupt-
clementen Antrieb, Verbindungssegment, Spannstation und
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Kratzerketle. Die Kratzerkeite wird durch einen Gelriebe-
molor Gber Klauenkupplung und Rollenkette angelrieben.
Die Kraltiibertragung auf die Kratzerkelle erfolgt form-
schliissig durch Ieltenniisse. Einzelne Iettensliicke von 35
Gliedern werden il einem Verbindungsglied, das gleiclizei-
tig zur Belestigung des Kratzers dienl, zu einer endlosen
Kratzerkelie mitcinander verbunden.

Als Verbindung zwischen Antrich und Spanustation sind
Verbindungssegmente cingebaut, die gleichzeilig die Fiithrung
der Kratzerkette iitbernchmen.

Die Spanustation dient zum Umlenken und Nachspannen
der Kralzerkelle. Das Spannen bzw. Entspannen crfolgl,
indem cine Scehskantmutter aul eine Spindel geschraubt nnd
zwel Hebel enlgegengeseizt bewegl werden; die an beiden
Seilen angebrachlen Iebelsysieme verschieben gleichzeilig
die Achsc mit den Ketlenniissen. Die Bedienung der Spann-
station erfolgt vom Rand des Kotkanals aus und ist mit
geringem  Kraltaufwand moglich. Zum Spannen dient ein
verlingerter Steckschliissel. Der Aufbau des Kratzerketten-
férderers soll in den Bildern 2 bis 4 verdeutlicht werden.

Bei der Uberarbeitung wurden die Leichibauprinzipien beson-
ders beachict. Somit konnte eine Einsparung an Material von
etwa 300 kg gegeniiber dem bisherigen Waagerecht[6rderer
crreicht werden.

Der Oberflichenschutz wurde wesentlich verbessert. Simt-
liche mit dem Kot unmittelbar in Berithrung kommenden
Teile sowie die Spanustation sind verzinkt ausgefiihrt. Die
Verbindungssegmente kdnnen mit einer Linge von 1000
bzw. 2000 1nin eingesetzt werden. Durch diese giinstigen
Lingen kann man den Kratzerkettenforderer in Baugruppen
zerlegt zu Versandeinheiten verpacken. Es ist somit die Vor-
aussetzung fiir ein ordnungsgemiilies Be- und Entladen sowie
Transportieren zum Iiinbauort gegeben. Durch die in Linge
und Masse geiinderten Baugruppen wurden die Montage er-
leichtert und dic Moulagezeit verkiirzt. Der Getricbemotor
ist oberhalb der Kratzerkette auf einemm Konsol angebracht.
Somit besteht bei einer Stauung im I{otkanal nicht mehr die
Gefahr, dall der Getriebemotor iiberflutet und dadurch ein
KurzschluBl verursacht werden kann, was einen grolleren
Schaden bedenten wiirde.

Um unbeabsichtigtes Berithren der drehenden Antriebsele-
mente~zu verhindern, ist iitber dem Antrieb eine abnehm-
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Bild 1. Schecma des Kratzerketlenforderers G 811. @ Spannstalion,
b Rundstahlkelte mit Kratzer und Verbindungsglied, ¢ Ver-
bindungssegment, d Antricb-Getriebcmotor, e Rollenkelte, f
Kettenrad, g Kotgrube
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Bild 4. Zum Einsatz vorgeschener Kratzertyp

bare Haube angebracht. Wartungsarbeiten an der Rollen-
kette lassen sich bei leicht angekippter Haube durchfliihren.
Tir diesen Zwed< ist an der Motorgrundplatie eine beim
Anheben der Haube selbsteinrastende Stiitze befestigt.

Die Spannstation wurde so gestaltet, dal erforderliche In-
standsetzungsarbeiten nicht im Iotkanal ausgeflithrt werden
miissen. Bei einer grioBeren Reparatur sind die Spaunnstation
im eingebauten Zustand mit Wasser abzuspritzen, die Krat-
zerkette zu trennen, zwel Befestigungsschrauben zu l&sen
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"und die Spannstation aus dem IKotkanal zu heben. Diese

Méglichkeit stellt eine bedeutende Verbesserung dar, da bei
maximaler Auslastung eines Flachkifigstalles die Kifige auch
iber dem Kotquerkanal und somit {iber dem Kratzerketten-
forderer aufgestellt ‘werden. I{énnte man die Spannstation
nicht im Bereich des duficren Bedienungsgangs herausheben,
dann wiire einc Reparatur schr erschwert. Dic Instandset-
zung der Spannstation kann also nunmehr in der Werkstatt
erfolgen. In gréBeren Gefliigelbetrichen mit mehreren Krat-
zerkettenforderern empfiehlt sich’ dic Anschalfung ciner Re-
servespannstation.

Das Auswechseln von Kratzern ist im cntspannten Zustand
der Kratzerkette ohne Werkzeug mdoglich. Nach dem Drchen
der Verbindungsglieder gegeniiber dem Kratzer uwin 90 ° lafit
sich der Kratzer abheben.

Der Iratzerkettenférderer wurde [iir den 12 X 88-m-Stall
konstruiert. Eine Anwendung in Stillen mit Breiten iber
12 m wird gepriift.

Vom Ausriistungskombinat werden als Dokumentation Be-
dienungsanleitung und Ersatzteilkatalog sowie cin Satz Ar-
beitsmittelkarten mitgeliefert, die jedoch meistens Bestandteil
der technischen Dokumentation einer Gesamtanlage scin
werden,

Zusammenfassung

Nach den vorliegenden Lrgebnissen ist cinzuschiitzen, daB
der sozialistischen Landwirtschaft mit dem Iratzerketten-
forderer G 811 ein zuverliissiges Gerit zur Verfiigung steht,
das den Anforderungen in der Gelliigelintensivhaltung ge-
recht wird. Gegenstand der weiteren Bearbeitung werden
neben der stindigen technischen Verbesserung auch Unter-
suchungen iiber die Verwendung bei anderen Tierhaltungen
(z. B. Puten) und Stillen mit Breiten iiber 12 m sein.
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